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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kénnen folgende
Warnsymbole enthalten:

Lebensgefahr moglich!

Hinweis mit dem Signalwort ,Warnung*
warnen Sie vor Situationen, die zu tddlichen
oder schweren Verletzungen flihren kénnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht
beachten.

Symbol

Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch schar-
fe Klingen

Verletzungsgefahr!

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht*
warnen Sie vor Situationen, die zu Verlet-
zungen flhren kénnen, falls Sie die angege-
benen Hinweise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor
Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben
kdénnen.

4 Weidmiiller 3¢

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektro-
fachkraft ausgefiihrt werden

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausrus-
tung durchfiihren

Q@& P>Pp

Hinweise zur Dokumentation

In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen ver-
wendet, die folgende Bedeutung haben:

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die

I nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen flr das richtige und effektive Arbe-
iten geben.

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem schwar-
zen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

2583060000/03/06.2026



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automat ist fur das Abisolieren und Crimpen von flexib-
len Leitern in einem Arbeitsgang vorgesehen. Mit dem Au-
tomaten darf nur das unten beschriebene Material (Leiter
und Aderendhtlsen) verarbeitet werden.

Die prozesssichere Bearbeitung kann nur fur Weidmuller
Aderendhulsen garantiert werden, die Verarbeitung an-
derer Fabrikate kann zu Stérungen und Schaden an der
Maschine fuhren.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen tech-
nischen Grenzen eingesetzt werden (s. Kapitel 3.1). Ver-
anderungen und Umbauten des Automaten durfen nicht
vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform

Leiter

Flexible PVC Leiter HO5V-K und HO7V-K mit einem Quer-
schnitt von 0,5-2,5 mm?2.

Aderendhiilsen
Weidmiiller Aderendhilsen auf Rolle:

HO,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO0,75/14 HO0,75/14 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0114 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/114 H1,5114 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Crimpform

Trapez (Standard)

2583060000/03/06.2026

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen
ausgestattet:

— Sicherheitsschalter innen an der Frontplatte
— 3/2-Wegeventil
— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht unwirksam
gemacht werden. Sie missen einmal jahrlich von einem
Servicetechniker Uberprift werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfuhren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollstandig gelesen wur-
de.

()

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Weidmdliller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so

auf, dass sie vom Bedienpersonal jederzeit
eingesehen werden kann.

Alle Dokumente kénnen Sie auch von der Wei-
dmdller Website herunterladen.

Weidmiiller 3¢ 5
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3 Geratebeschreibung

Weddmiilier 4

Bild 3.1 Frontansicht

O O N O WhN —

Bild 3.2 Riickansicht

6 Weidmiiller 3¢

Transporteinheit
Touchdisplay
Frontplatte
Leitereinfihrtrichter
Typenschild

Tragegriff (beidseitig)
Verriegelung Frontplatte
Rollenhalter
Aderendhtilsenrolle

Druckluftwartungseinheit
Druckregler fur Haltezange
Ein-/Ausschalter
Sicherungsfach
Netzanschlussbuchse
USB Typ A

USBTyp B
Ethernet-Anschluss
[/0-Anschluss (optional)
RS-232 (optional)

2583060000/03/06.2026



Bild 3.3 Ansicht Innenraum

1 Einstellung Offnungskeil 6
2 Offnungskeil 7
3 Einstellung Hilsenanschlag 8
4 Crimpeinheit 9
5 Hilsenhalteeinheit 1?

12
2583060000/03/06.2026

Fixierstift

Abisoliereinheit

Einstellung Ausldsevorrichtung
Litzenfixiereinheit
Abfallbehalter

Einstellung Litzenfixiereinheit
Werkzeuge

Weidmiiller 3¢

Geréatebeschreibung




Geratebeschreibung

3.1 Technische Daten

Crimpfix R Vario
Antrieb elektropneumatisch
Versorgungsspannung 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 16 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Schutzart P20
Schutzklasse |/ Schutzleiter )
Betriebsdruck 5,5 bar
Luftverbrauch ca. 0,9 nl/Anschlag

Leitereinfiihrlange

27 mm (1.06") + Crimplange

Crimplénge 8 mm (0.31")/10 mm (0.39")
Aderendhiilsen 0,5...2,5mm? (AWG 20...14)
Crimpform Trapez
Taktzeit <20s
Umgebungstemperatur
Betrieb +5 °C bis 40 °C
Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Innentemperatur bei Betrieb max. 45 °C
Max. Betriebshdohe 2000 m uber NN

Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70dB(A)

Abmessungen (BxTxH) 340x460x560 mm (13.39" x 18.11" x 22.05")
Farbe RAL 2000
Gewicht 22 kg (48,50 Ibs)

3.2 Typenschild

"~ Weidmiiller 3<

Weldmdulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmoid

Typ: CRIMPEIX R Vario
3——Nr: 1234 Q m

—100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20
Druck: 5,5 bar

5 /Elau}ahr: 2018
Made in Germany

www.weidmueller.com

(C@®E

Bild 3.4 Typenschild

8 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Hersteller

Modell, Typenbezeichnung
Seriennummer
Technische Angaben
Baujahr

2583060000/03/06.2026



4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:
— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache
(Gewicht des Automaten s. Kapitel 3.1).
— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache.
— Anschlisse fir Strom und Druckluft gut zuganglich in
der Nahe.
Der optimale Betriebsdruck ist 5,5 bar
I (¥ 0,5 bar). Mit weniger als 5 bar Betriebsdruck
werden keine ausreichend guten Crimpergeb-
nisse erreicht. Mit mehr als 6 bar Betriebsdruck
kommt es zu erh6htem Verschleily am Auto-
maten.

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten
immer Arbeitsschuhe mit Ful3schutz.

» Leeren Sie vor jedem Transport den Abfallbehalter.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten (s. Kapi-
tel 3.1). Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

» Um den Automaten zu bewegen, nutzen Sie immer die
seitlichen Tragegriffe.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (Lieferum-
fang s. unten).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fir die
Anwender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

— Abisolier- und Crimpautomat

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)

— Druckluftschlauch

— Innensechskantschlissel 2,5 mm und 5 mm
— Torx-Schlissel TX10

— Betriebsanleitung

— Fixierstift

2583060000/03/06.2026

4.5 Anschliisse installieren

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

Bild 4.1 Anschliisse installieren

» SchlielRen Sie zuerst den Druckluftschlauch an der
Druckluftwartungseinheit des Automaten an (1).

» Verbinden Sie den Druckluftschlauch erst danach mit
der Druckluftquelle.

» Kontrollieren Sie die Manometeranzeige (2).Der Be-
triebsdruck muss zwischen 5 und 5,5 bar sein.

» Falls nétig, regeln Sie den Betriebsdruck nach. Ziehen
Sie dazu die Einstellschraube (3) nach oben und drehen
Sie sie vorsichtig:

— um den Druck zu erhéhen, drehen Sie mit dem Uhr-
zeigersinn

— um den Druck zu verringern, drehen Sie gegen den
Uhrzeigersinn.

» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse
des Automaten und schlieen Sie es an die Stromver-
sorgung an.

Weidmiiller 3¢ 9



5 Automat einrichten

Vor jeder Inbetriebnahme missen folgende Einstellungen
gepruft und bei Bedarf angepasst werden:

— Aderendhdlsenrolle
— Hulsenquerschnitt
— Hulsenlange an vier Positionen (s. Kapitel 5.3).

5.1 Rollenhalter montieren

» Stecken Sie den Rollenhalterbolzen (1) in die Aderend-
hulsenrolle (2).
» Dricken Sie die Aderendhulsenrolle in den Rollenhalter

3).

Fir das Einrichten muss der Automat ausge-
schaltet sein.

Bild 5.1 Rollenhalter montieren

5.2 Aderendhiilsen einlegen

» Ordnen Sie die Aderendhiilsenrollen so an wie auf der
Transporteinheit angegeben.

» Setzen Sie die Aderendhulsenrollen (1) so auf, dass die
Hulsengurte von oben in die Transporteinheit gefuhrt
werden.

10 Weidmiiller 3¢

Bild 5.2 Aderendhiilsenrollen einsetzen

» Setzen Sie den Fixierstift mit dem kleinen Durchmesser
in die untere Offnung der Transporteinheit.

Den Fixierstift finden Sie im Innenraum des Automaten

(s. Bild 3.3, 6).

§ ] _'Iz"?;

. Ry
£ [ i

Bild 5.3 Adererndhiilsengurt fixieren

» Flhren Sie den Aderendhiilsengurt in die Transportein-
heit ein, bis die erste Hllse einrastet.

» Priufen Sie den korrekten Sitz, indem Sie vorsichtig am
Aderendhulsengurt ziehen.

» Rollen Sie den losen Aderendhiilsengurt auf.

» Entfernen Sie den Fixierstift.

5.3 Abisolierlange einstellen

Jeder Aderendhilsenlange ist ein Buchstabe zugeordnet:
16 mm = A 14 mm= B

» Prifen Sie, ob der zutreffende Buchstabe (A oder B) an
den folgenden vier Bauteilen eingestellt ist:
1. Hulsenanschlag (Bild 3.3, 3)
2. Auslosevorrichtung (Bild 3.3, 8)
3. Litzenfixiereinheit (Bild 3.3, 11)
4. Offnungskeil (Bild 3.3, 1)

2583060000/03/06.2026



Hiilsenanschlag einstellen

Automat einrichten

Litzenfixiereinheit einstellen

Bild 5.4 Einstellung Hiilsenanschlag

» Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nach rechts, um an
das Stellrad zu gelangen.

» Drehen Sie das Stellrad so, dass der gewiinschte Wert
unten steht.

Abisolierlange an der Auslosevorrichtung einstellen

Bild 5.5 Einstellung Auslésevorrichtung (eingestellt: B)

Mit dieser Einstellung variieren Sie die Abisolierlange.

» Driicken Sie das Einstellrad nach hinten und drehen Sie
es so, dass der gewlinschte Wert an der markierten Po-
sition steht.

» Lassen Sie das Einstellrad los, so dass es einrastet.

Innerhalb des gewahlten Einstellbereichs (A oder B)

kénnen Sie feinjustieren:

» Um die Abisolierlange zu erhdhen, drehen Sie in Rich-
tung +, um die Abisolierlange zu verringern, drehen Sie
in Richtung —.

2583060000/03/06.2026

Bild 5.6 Einstellung Litzenfixiereinheit (eingestellt: B)

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit (Bild 8.3, 9) nach vorn
und stellen Sie den Hebel auf den gewlinschten Wert.

Offnungskeil einstellen
Der Offnungskeil ist nur verstellbar, wenn sich
: die Litzenfixiereinheit in Betriebsstellung befindet
(s. Kapitel 8.6).

Bild 5.7 Einstellung Offnungskeil (eingestellt: B)

» Losen Sie die Feststellschraube (1) so weit, dass sich
die Einstellplatte Uber die Fangstifte heben Iasst.

» Bringen Sie die Einstellplatte in die gewinschte Positi-
on.

» Ziehen Sie die Feststellschraube (1) wieder an.

5.4 Abisoliertest durchfiihren

Jedes Mal, wenn das zu verarbeitende Material gewechselt

wurde, sollten Sie einen Abisoliertest durchfiihren.

» Schalten Sie den Netzschalter ein.

» Stellen Sie am Touchdisplay den Betriebsmodus ,Abiso-
lierbetrieb® ein (s. Kapitel 6.6).

Weidmiiller 3¢ 1



Automat einrichten

» Fihren Sie einen Leiter zum Abisolieren ein.
» Prifen Sie das Ergebnis:

— Sind alle Litzen unbeschadigt?

— Wurde gerade und gleichmaRig abisoliert?

» Priifen Sie mit einer ungecrimpten Aderendhiilse, ob die
Abisolierlange passt und ob die gewahlte Kombination
von Leiter und Hulse optimal zusammenpasst. Wech-
seln Sie bei Bedarf auf S-Hulsen (mit gréerem Kunst-
stoffkragen, s. Kapitel 2.2).

5.5 Schnitttiefe einstellen

Je nach Harte und Dicke der Isolation kann es erforderlich

sein, die Schnitttiefe fiir das Abisolieren anzupassen. Daflr

muss der Messerabstand verandert werden, indem die bei-

den Exzenter verstellt werden.

» Um an die Exzenter zu gelangen, driicken Sie die Werk-
zeugeinheit nach hinten und schwenken Sie sie nach
rechts.

Bild 5.8 Abisoliereinheit

» Losen Sie beide Exzenterschrauben (1).

» Um die Schnitttiefe zu verringern, verstellen Sie beide
Exzenter in Richtung ,+“ (gréRerer Messerabstand).

» Um die Schnitttiefe zu erhohen, verstellen Sie beide Ex-
zenter in Richtung ,—* (kleinerer Messerabstand).

» Ziehen Sie beide Exzenterschrauben wieder fest.

Die Einstellungen beider Exzenter mussen
Ubereinstimmen.

12 Weidmiiller 3¢

5.6 Aderendhiilsenrolle wechseln

» Offnen Sie die Frontklappe, um den Automat drucklos zu
schalten.

» Setzen Sie den Fixierstift mit dem gro3en Durchmesser
in die obere Offnung der Transporteinheit.

» Schieben Sie den Fixierstift in der Fihrung ganz nach
oben.

» Ziehen Sie den Aderendhilsengurt aus der Transport-
einheit heraus.

» Nehmen Sie die Aderendhilsenrolle aus dem Halter.

» Entfernen Sie den Fixierstift.

» Verfahren Sie weiter wie in Kapitel 5.2 beschrieben.

2583060000/03/06.2026



6 Automat bedienen

6.1 Automat einschalten

» Richten Sie den Automat ein wie in Kapitel 5 beschrie-
ben.

» Stellen Sie vor jedem Einschalten sicher, dass
die folgenden Bedingungen erfullt sind:
— Der Automat hat keine erkennbaren
Schaden.
— Das Netzanschlusskabel ist einwandfrei.
— Der Druckluftschlauch ist einwandfrei.
— Der erforderliche Betriebsdruck (5,5 bar) ist
vorhanden.
— Die Frontplatte ist geschlossen.
Falls einer der genannten Punkte nicht erfullt ist,
darf der Automat nicht eingeschaltet und betrie-
ben werden.
» Prufen Sie, ob sich der Mangel durch eine
Wartung beheben Iasst. Falls nicht, wenden
Sie sich an den Weidmdiller Service.

» Schalten Sie den Netzschalter ein.

Die Ventile springen horbar an und ein Referenzlauf
wird durchgefihrt. Auf dem Touchdisplay wird das Menl
Production angezeigt.

Weidmiiller 3

@ speed mode 0 Cgﬁl!\¥er
2.50 mm? 1.50 mm=
AWG 14 AWG 16
1.00 mm?2 0.75 mma2

{ AWG 17 { AWG 18 J
0.50 mm= Strippin
AWG 20 Mo@g 4

Bild 6.1 Touchdisplay, Anzeige nach dem Start

2583060000/03/06.2026

6.2 Betriebsarten und Betriebsmodi

Der Automat kann in folgenden Betriebsarten verwendet
werden:

— Abisolieren und Crimpen (Standard beim Einschalten)
— Nur Abisolieren

In der Betriebsart Abisolieren und Crimpen kann der Auto-
mat entweder im Betriebsmodus Normalbetrieb oder im
Speed Mode betrieben werden.

Im Speed Mode wird nach jedem Crimpvorgang sofort

die nachste Hulse vorgeladen, sodass viele Leiter mit
identischem Querschnitt schnell nacheinander bearbeitet
werden konnen. Sobald im Speed Mode der Querschnitt
gewechselt werden soll, muss zunachst die zuletzt vorgela-
dene Hulse verarbeitet oder entfernt werden.

6.3 Leiter einflihren
Verarbeiten Sie nur Leiter, die sauber geschnit-
I ten sind. Alle Litzen missen blndig mit der Isola-
tion abschlieRen, keine Litze darf verklirzt sein
oder herausstehen.
Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade

VT —D

Bild 6.2 Leiter richtig einfiihren

» Flihren Sie einen Leiter in den Einfihrtrichter.

Das Material wird etwas eingezogen und automatisch be-
arbeitet, dabei sind Ventilgerausche zu hoéren.

» Sobald die Bearbeitung abgeschlossen ist (keine Gerau-
sche mehr), ziehen Sie den bearbeiteten Leiter heraus.

6.4 Abisolieren und Crimpen im Normalbe-
trieb

» Tippen Sie um Menu Production auf den gewtinschen
Querschnitt.

» Fihren Sie den Leiter ein.

» Ziehen Sie den bearbeiteten Leiter heraus.

Im Normalbetrieb kénnen Sie bei Bedarf vor jedem Crimp-
vorgang den Querschnitt wechseln.

» Tippen Sie auf den gewlinschten Querschnitt.

» Fahren Sie mit der Bearbeitung der weiteren Leiter fort.

Weidmiiller 3¢ 13



Automat bedienen

6.5 Abisolieren und Crimpen im Speed Mode 6.8 Menii Information anzeigen

» Tippen Sie um Menu Production auf den gewtinschen
Querschnitt.

» Tippen Sie auf Speed Mode.

» Fihren Sie den Leiter ein.

» Ziehen Sie den bearbeiteten Leiter heraus.

» Falls Sie den Querschnitt wechseln wollen, tippen Sie
auf den gewinschten Querschnitt.

Sie werden darauf hingewiesen, dass sich noch eine Hiilse
des aktuell gewahlten Querschnitts in der Zufiihrung befin-
det.

» Tippen Sie im Menu Production auf Info.
Das Menl Information wird angezeigt.

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - N
System info: { Show ]

Bild 6.3 Speed Mode, Meldung

6.6 Leiter abisolieren (ohne Crimpen)

» Tippen Sie im Menl Production auf Stripping Mode.
» Flhren Sie den Leiter ein.
» Ziehen Sie den bearbeiteten Leiter heraus.

6.7 Tagesstuckzahl zuriicksetzen

» Tippen Sie im Menl Production auf Daily Counter.
Die Tagesstuckzahl wird auf Null gesetzt.

14 Weidmiiller 3¢

Bild 6.4 Menii Information

Folgende Informationen werden angezeigt:
— Maschinennummer

Software-Version

Uhrzeit / Datum

Tagesstiickzahler

Gesamtstlickzahler

Servicezahler

Anderungen kénnen in diesem Menii nur durch
I das Service-Personal vorgenommen werden.
Sobald 400.000 Arbeitszyklen absolviert wurden, steht der
Servicezahler auf 0. Bei jedem Neustart des Automaten
wird die Service-Meldung im Display angezeigt.

» Um weiterarbeiten zu kdnnen, quittieren Sie die Mel-
dung.
Der Servicezahler zahlt wieder hoch, das negative Vorzei-
chen zeigt an, dass ein Zahlzyklus durchlaufen wurde.
Um die Leistungsfahigkeit des Automaten mogli-
: chst lange zu erhalten, sollten Sie die vorgese-
henen Serviceintervalle einhalten:
— Service nach 400.000 Arbeitszyklen
Wenden Sie sich an lhre zustéandige Weidmdller
Landervertretung.
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Automat bedienen

6.9 Automat ausschalten

» Falls Sie im Speed Mode gearbeitet haben: Verarbeiten
oder entnehmen Sie die letzte Hiilse.

» Schalten Sie den Automat aus.
Die Ventile werden horbar entlastet, die Displayanzeige
erlischt.
Wenn Sie die Arbeit beenden, sollten Sie den
I Abfallbehalter leeren und wieder in den Auto-
maten einsetzen (s. Kapitel 8.4).
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7 Bedienmeniis

richter und Service-Personal.

: Diese Kapitel richtet sich ausschlieBlich an Ein- 7.2 Menii Production

Weidmiiller 3

Die Bedien-Software enthalt drei Nutzer-Rollen:
— Operator (Bediener)

— Setter (Einrichter)

— Service

In der Rolle Operator kdnnen die folgenden Funktionen
genutzt werden: ) dail

— Querschnitt wahlen @ speedmode O <{counter
Betriebsmodus wechseln
Speed Mode wahlen

Tagesstlickzahl zuriicksetzen 2.50 mm? 1.50 mm?
Infomenii ansehen AWG 14 AWG 16

Alle weiteren Funktionen sind nur fUr Einrichter und den
Service vorgesehen.

1.00 mm?2 N 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Ubersicht Meniistruktur

» Tippen Sie auf das Haus-Symbol, um den Homescreen
zu offnen.

0.50 mm? Stri@::ing
Home Weidmiiller 3 AWG 20 Mads
Freeuiatan Bild 7.2 Menii Production
In diesem Menu sind alle Funktionen angeordnet, die fir
den vorgesehenen Betrieb des Automaten durch einen
User Info Operator verfugbar sind.

Bild 7.1 Homescreen
» Tippen Sie auf das gewlinschte Mend.

» Tippen Sie auf die Pfeile, um in der Software oder in ei-
nem MenU vorwarts oder riickwarts zu springen.

16 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



7.3 Menii User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Bild 7.3 Menii User

Dieses Menu enthalt das Benutzermanagement. Die aktive

Rolle ist farbig hervorgehoben.

» Um die Rolle zu wechseln, tippen Sie auf die gewinsch-
te Rolle.

Das Passwort fur den Einrichter ist 1212.

Der Service-Bereich ist nur fur Service-Personal zugang-

lich.

Wahrend Sie als Einrichter (Setter) angemeldet sind, be-
kommt die Oberflache einen gelben Rahmen.

3. User Weidmiiller 38
Operator
Service Access

Bild 7.4 Menii User, Zugriff fiir Einrichter

2583060000/03/06.2026

Bedienmeniis

Als Einrichter kénnen Sie zusatzlich:

— Einstellungen (Settings) andern

— Zugangsmaglichkeiten (Access) fir den Operator an-
dern

Access

» Um die Zugangsrechte zu andern, tippen Sie auf das
Schioss.

Die aktuelle Einstellung ist an der Farbe der Linie unterhalb

der Access-Schaltflache zu erkennen:

— Weil: aus

— Blau: Operator

— Gelb: Setter (nur im Service moglich)

Home Weidmiiller 3¢

Production Setlings

W 8

User I Info

Support

Bild 7.5 Menii Home, Access

Weidmiiller 3¢ 17



Bedienmeniis

Sobald ein Bereich entsperrt wurde, kdnnen einzelne 7.5 A||gemeine Einste"ungen
Rechte vergeben werden, z. B. in den Settings:
: 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . i
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
- Time / Date: DO
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a a format: FEIRE
J Language: _ english
Bild 7.6 Menii Settings, Access P —
Options: | o} .
a4

" . Restore default
7.4 Menu Settings ‘settings:

Bild 7.8 Menii Settings, General

2. Setti R . R . .
SHNgS Weidmiiller 3 In diesem Menii kénnen folgende Einstellungen bearbeitet

werden:

— Volumen

— Bildschirmschonerzeit

— Helligkeit

— Zeit/ Datum

— Farbcode

— Einheit fiir den Querschnitt

— Sprache

— Optionen

Interfaces Service — Automat auf Werkseinstellung zuriicksetzen

™ oy At Set up
General SVS’EOI%

7.6 Systemeinstellungen

Bild 7.7 Menii Settings, 1. Ebene 2.2 Set up system Weidmdller 3

Configuration Input / Output

Bild 7.9 Menii Settings, Systemeinstellungen

18 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



7.7 Konfiguration

In diesem Menu kdnnen die Ablaufe des Automaten ange-

passt werden.

7.8 Input/ Output

2.221/0 Weidmiiller 35

Safetyswitch HI (S6) :

p |Safetyswitch LO (S6) CT
b ” Ferrule detected (S11) O ‘:
14 EAOOS Lie ( J}In front O :
5 [pEtR e O
Outputs -

o1 Air transport off (Y1) QJ
o2 W to back position O

o3 |pSstisn Vsl P (@

Bild 7.10 Menii Settings, Input / Output

Inputs: Sensorkontrolle
Outputs: Ventilkontrolle und manuelles Anwahlen

7.9 Interfaces

2.3 Interfaces Weidmiiller 3£
1/O com: === |
UsB: Set
Ethernet: Set
RS232: _ Set

Bild 7.11 Menii Settings, Interfaces

In diesem MenU kénnen die Schnittstellen eingerichtet wer-

den.

2583060000/03/06.2026

7.10 Service

Bedienmeniis

2.4 Service

Weidmiiller 3=

Sequences

Update
IO-Expander

Bild 7.12 Menii Settings, Service

In diesem MenU kdénnen die Schrittzeiten geandert werden

(Sequences).

Weidmiiller 3¢ 19



Automat reinigen und warten

8 Automat reinigen und warten

8.1 Automat auBen reinigen

Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden.
Nach Bedarf muss er aufen gereinigt werden.

Die Reinung des Innenraums gehért zur War-
tung, die nur durch unterwiesenes Personal

durchgefiihrt werden darf.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

ACHTUNG

Das Display kann beschédigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display

zerkratzt oder zerstort werden.

» Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit ei-
nem speziellen Reinigungstuch fir Displayoberflachen
oder mit einem weichen Tuch und einem Bildschirm-
reinigungsmittel.

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch. Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungs-
mittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen
Reiniger oder Losemittel.

20 Weidmiiller 3¢

8.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen
die folgenden Wartungsarbeiten (s. Kapitel 8.3) in den an-
gegebenen Intervallen ausgefiihrt werden.

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten
kénnen nicht isolierte Teile berthrt werden.
» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch zue-
rst von der Druckluftquelle, dann von der
Wartungseinheit.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie
sie vorsichtig ab.

Um alle Bereiche im Innenraum des Automaten
gut zu erreichen, sollten Sie zu Beginn der
Wartungsarbeiten den Abfallbehéalter entfernen.
Denken Sie daran, ihn nach Abschluss der Arbe-
iten wieder einzusetzen.

Halten Sie fur die Wartungsarbeiten bereit:

Satz Innensechskantschlissel

Pinsel und Putztuch

Schmiermittel

— PTFE-OI

— Schmierfett (fir Walzlager geeignet)

2583060000/03/06.2026




8.3 Wartungsplan

Automat reinigen und warten

Bild 8.1 Ubersicht der Wartungspunkte

Wartungspunkt Intervall / Wartungstatigkeit

Taglich Siehe Kapitel

1 Abfallbehalter leeren 8.4
Wochentlich

2 Leiterhaltezange reinigen 8.5

3 Litzenfixiereinheit: Einflhrtrichter reinigen 8.6

4 Abisoliereinheit warten, Abisoliermesser prifen 8.7

5 Innenraum reinigen 8.10
Monatlich

2 Leiterhaltezange: Drehpunkt und Beruhrungsflachen élen 8.5

3 Litzenfixiereinheit: Drehpunkt und Laufrollen dlen 8.6
Crimpwerkzeug: Laufrollen und Hilsenhaltezange 8.8
Vierteljahrlich
Litzenfixiereinheit: Laufflachen 6len 8.6
Transporteinheit: Laufflachen der Fihrungsnut élen 8.12
Nach Bedarf

9 Hulsenauflagetisch reinigen und dlen 8.10

10 Druckluftwartungseinheit: 8.13
Kondenswasser ablassen, Filter reinigen/wechseln

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3¢ 21



8.4 Abfallbehalter leeren

Je nach Starke des abisolierten Materials muss der Abfall-
behalter nach 2000 bis 6000 Zyklen geleert werden. Auch

vor jedem Transport oder Versand muss der Abfallbehalter
geleert werden.

» Ziehen Sie den Abfallbehalter heraus und leeren Sie ihn
aus.
» Setzen Sie den Abfallbehalter wieder ein.

8.5 Leiterhaltezange warten

» Reinigen Sie die Leiterhaltezange mit einem Pinsel.

Monatliche Wartung zusatzlich:

» Olen Sie die Leiterhaltezange an den Drehpunkten (1)
und an den BerUhrungsflachen (2) der Laufrollen.

8.6 Litzenfixiereinheit warten

Bild 8.2 Leiterhaltezange

22 Weidmiiller 3¢

Bild 8.3 Litzenfixiereinheit in Betriebsposition (A) und nach vorn
gezogen (B)

» Reinigen Sie den Einfuhrtrichter (1) mit einem Pinsel.
» Bei Bedarf verwenden Sie ein weiches Tuch und etwas
Spiritus.

Monatliche Wartung zusatzlich:

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn (Bild 8.3, B).

» Prufen Sie, ob die Laufrollen (2) leichtgangig sind. Bei
Bedarf 6len Sie die Drehpunkte der Laufrollen.

» Olen Sie die Drehpunkte (4) der Litzenfixiereinheit.

Vierteljahrliche Wartung zusatzlich:
» Olen Sie die Laufflachen (3) der Litzenfixiereinheit.

2583060000/03/06.2026




8.7 Abisoliereinheit warten

» Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der
vorderen Position befindet.

» Driicken Sie die Werkzeugeinheit nach hinten und
schwenken Sie sie nach rechts.

Bild 8.4 Abisoliereinheit warten

» Reinigen Sie den Bereich um die Bohrung (1) mit einem
Pinsel.

» Bei Bedarf verwenden Sie ein weiches Tuch und etwas
Spiritus.

» Prifen Sie die Messer (2). Bei Bedarf wechseln Sie die
Klingen (s. Kapitel 9.3).

8.8 Crimpwerkzeug warten

Um an das Crimpwerkzeug zu gelangen, missen Sie die

Litzenfixiereinheit demontieren.

» Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der
vorderen Position befindet (Bild 8.3, B).

» Entfernen Sie die rechte untere Schraube der Litzen-
fixiereinheit (Bild 8.3, 4).

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit vorsichtig nach vorne
heraus.

» Kippen Sie die Litzenfixiereinheit zur Seite und legen Sie
sie vorsichtig ab.

2583060000/03/06.2026

Automat reinigen und warten

Bild 8.5 Litzenfixiereinheit demontiert

Monatliche Wartung zusatzlich:

Bild 8.6 Crimpwerkzeug warten

» Prifen Sie, ob die Laufrollen (1) am Crimpwerkzeug
leichtgangig sind.

» Priifen Sie, ob die Laufrollen (2) an der Hilsenhalte-
zange leichtgangig sind.

» Bei Bedarf dlen Sie beide Stellen.

» Olen Sie den Fiihrungsstift (3) der Hiilsenhalteeinheit.

» Olen Sie die seitlichen Laufflachen (4) der Hiilsenhalte-
einheit.

» Setzen Sie die Litzenfixiereinheit wieder ein und schrau-
ben Sie sie fest.

Weidmiiller 3¢ 23



8.9 Hiilsenauflagetisch

» Demontieren Sie die Litzenfixiereinheit, siehe Kapi-
tel 8.8.

» Ziehen Sie den Werkzeugschlitten nach vorn.

» Prifen Sie, ob der Hilsenauflagetisch (1) leichtgangig
ist.

—a jl‘
Bild 8.7 Hiilsenauflagetisch

» Fihren Sie eine optische Kontrolle durch.

Bild 8.8 Hiilsenauflagetisch priifen

Bei Bedarf:

» Entfernen Sie Verschmutzungen (z. B. Talkum)

» Benetzen Sie beide Zylinderstifte (1) leicht mit PTFE-OI.

» Bewegen Sie den Hiilsenauflagetisch (2), um das Ol zu
verteilen.

: Die Kolbenstange (3) darf keinesfalls gedlt

werden!

24 Weidmiiller 3¢

8.10 Innenraum reinigen

» Entfernen Sie den Abfallbehalter.
» Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem
Pinsel und bei Bedarf mit einem Staubsauger.

Verwenden Sie niemals Druckluft fur die Reini-
gung des Innenraums, da sonst Kleinteile

(z. B. Abisolierreste) im Inneren des Automaten
unerreichbar werden. Funktionsstérungen und

Betriebsausfall konnen die Folge sein.

8.11 Werkzeugschlitten warten

Bild 8.9 Werkzeugschlitten warten (vierteljahrlich

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.
» Schmieren Sie die Berthrungsflache (1).
» Bringen Sie die Litzenfixiereinheit wieder in Position.

8.12 Transporteinheit warten

» Entfernen Sie alle Aderendhiilsenrollen, s. Kapitel 5.6.

Bild 8.10 Transporteinheit

» Losen Sie die Schrauben (1) und entfernen Sie die
Abdeckung.
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8.13 Druckluftwartungseinheit warten

Verletzungsgefahr durch elektrische
Spannung!

p» Stellen Sie sicher, dass der Automat aus-
geschaltet und der Netzstecker gezogen
ist.

Verletzungsgefahr durch herumschleu-
dernden Druckluftschlauch!

» Stellen Sie sicher, dass der Druck-
luftschlauch von der Druckluftquelle ge-
trennt ist.

Bild 8.11 Transporteinheit

» Geben Sie an beiden Seiten (1) jedes Messingschiebers
sehr wenig Ol auf das Aluminium.

» Bewegen Sie den Messingschieber (2) auf und ab, um
das Ol zu verteilen.

» Befestigen Sie die Abdeckung avwieder.

Bild 8.12 Druckluftwartungseinheit

Nach Bedarf

» Um das Kondenswasser abzulassen, driicken Sie die
Ablassschraube (1) nach oben.

» Um den Filter zu wechseln, schrauben Sie den Kon-
denswasserbehalter (2) ab und drehen Sie den Filter (3)
heraus.

» Setzen Sie einen neuen Filter ein und schrauben Sie
den Kondenswasserbehalter wieder fest.
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9 Storungsbeseitigung

9.1 Storungstabelle

Storung

Automat Iasst sich nicht ein-
schalten.

Falls sich eine Stérung mit den hier beschrie-
benen MalRnahmen nicht beseitigen lasst,
wenden Sie sich an den Weidmdiller Service.

Magliche Ursache
Stromversorgung ist unterbrochen

Empfohlene MaRnahme

» Priifen Sie das Netzkabel und den Netzan-
schluss.

» Prifen Sie die Sicherungen.

Kein Start bei eingefiihrtem
Leiter.

Startsensor (S1) ist durch Abisolierrest
blockiert

» Offnen Sie die Frontplatte.

» Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nach
rechts.

» Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.

» Entfernen Sie Reste aus der Abisoliereinheit.

» Bringen Sie alle Bauteile wieder in die Aus-
gangsposition.

Leiter wurde falsch eingeflhrt

» Fihren Sie den Leiter gerade ein.

Der Draht wird nur abisoliert
aber nicht gecrimpt.

Betriebsmodus ,Nur Abisolieren” ist
eingestellt

» Andern Sie den Betriebsmodus auf Standard
(Einstellung ,0" in Mena 3).

Einstellungen am Automaten passen
nicht zur verwendeten Hilse

» Prifen Sie, ob die Einstellungen fir Hilsen-
querschnitt und Crimplange zur verwendeten
Hulse passen.

Keine Aderendhilsenrolle eingelegt
oder Aderenendhilsen verbraucht

» Legen Sie eine Aderendhiilsenrolle ein.

Erhohter Ausschuss

Abfallbehalter ist voll

» Leeren Sie den Abfallbehalter (s. Kapitel 8.4).

Abisoliermesser beschadigt oder fals-
ch eingebaut

» Prifen Sie den Sitz der Abisoliermesser
(s. Kapitel 9.3).

» Korrigieren Sie den Sitz der Abisoliermesser
oder tauschen Sie sie aus. (s. Kapitel 9.3)

Abisolierrest zwischen Werkzeug-
einheit und rechtem Anschlag

» Entfernen Sie den Abisolierrest.

Eine zweite Hilse befindet sich in der
Hulsenhalteeinheit

» Entfernen Sie die Hilse.

9.2 VerschleiBteile

Produkt
Abisoliermesser Titan

Best.-Nr.
1283530000

26 Weidmiiller 3¢
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9.3 Abisoliermesser wechseln

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten

konnen nicht isolierte Teile berlihrt werden.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von
der Druckluftquelle.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontplatte und legen Sie
sie vorsichtig ab.

Verletzungsgefahr durch scharfe
Klingen!

» Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine
Pinzette.

» Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in
einem gesonderten GefaR.

Bei jedem Messerwechsel missen alle
vorhandenen Klingen ausgetauscht werden.

Bild 9.1 Abisoliereinheit 6ffnen

» Entfernen Sie beide Exzenter (1).

» Ldsen Sie die Befestigungsschrauben (2) und entfernen
Sie die Abdeckung.

» Tauschen Sie alle vorhandenen Klingen gegen neue
aus.

2583060000/03/06.2026

Bild 9.2 Klingen einsetzen

» Legen Sie jedes Klingenpaar so zusammen, dass die
abgeschragten Kanten (im Bild 9.2 rot markiert) nach
aulden zeigen.

» Setzen Sie beide Klingenpaare in die Halterung.

» Befestigen Sie die Abdeckung wieder.

» Befestigen Sie beide Exzenter so, dass sie sich in Stel-
lung ,,0“ befinden.

» Fihren Sie einen Abisoliertest durch (s. Kapitel 5.4).

9.4 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
» Entfernen Sie den Netzstecker.

Bild 9.3 Sicherungsfach offnen

» Hebeln Sie das Sicherungsfach (1) mit einem Schlitz-
schraubendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.

» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x T2AH250V).

» Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die NetZfilter-
einheit.
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10 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

10.1 Automat auBer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Druckluft-
quelle.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Wartungs-
einheit.

» Entfernen Sie alle Aderendhulsenrollen (s. Kapitel 5.6).

» Offnen Sie die Frontplatte.

» Leeren Sie den Abfallbehalter und setzen Sie ihn wieder
in den Automaten.

» SchlieRen Sie die Frontplatte.

» Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpa-
ckung.

Der Automat ist jetzt fir den Transport und ggf. die Entsor-

gung vorbereitet.

10.2 Automat entsorgen

» Setzen Sie den Automaten aufer Betrieb wie in Kapi-
tel 10.1 beschrieben.

» Stellen Sie sicher, das der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Das Produkt enthalt Stoffe, die schadlich
fur die Umwelt und die menschliche Ge-
sundheit sein kdnnen. Aulierdem enthalt
es Stoffe, die durch gezieltes Recycling
wiederverwendet werden kdnnen.
Beachten Sie die Hinweise zur sachgere-
chten Entsorgung des Produkts. Die Hin-
weise finden Sie auf www.weidmueller.
com/disposal.

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgung an
I Weidmiller senden. Wenden Sie sich an lhre

zustandige Landervertretung.

28 Weidmiiller 3¢
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1

About this documentation

The warnings in this documentation are structured differ-
ently depending on the severity of danger.

Situation-related warnings may contain the following warn-

ing symbols:

Possible risk of fatality

Notices with the signal word "warning" warn
you about situations which could lead to fatal
or serious injuries if you do not pay attention
to the notices specified.

Symbol

Meaning

Warning: dangerous electrical voltage

Warning: injury to hands due to sharp blades

Risk of injury

Notices with the signal word "caution" warn
you about situations which could lead to in-
jury if you do not pay attention to the notices
specified.

ATTENTION

Property damage

Notices with the signal word "attention" warn you about
dangers which could result in damage to property.

30
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Warning: hand injuries (crushing)

Work may only be performed by an electrical
specialist

Only perform work with personal protective
equipment

Q@& P>PP

Notes on the documentation

Additional formatting is used in the rest of the text which
has the following meaning:

Text items next to this arrow constitute informa-
tion which is not related to safety, but which pro-
vides important information regarding correct and

effective work.

» You can recognise handling instructions from the black

triangle in

front of the text.

— Bullet points are indicated with dashes.
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2 General safety notes

2.1 Intended use

The machine is intended for the stripping and crimping

of flexible wires in one work process. Only the material
described below (wires and wire-end ferrules) may be pro-
cessed using the machine.

Process-safe processing can only be guaranteed for Weid-
muiller wire-end ferrules. The processing of other makes
may lead to faults and damage to the machine.

The machine must only be used within the technical limits
described (see section 3.1). Modifications to and recon-
structions of the machine must not be performed.

Intended use also includes paying attention to the docu-
mentation.

2.2 Material that can be processed and crim-
ping shape

Wires

Flexible PVC cable HO5V-K and HO7V-K with a cross sec-
tion of 0.5-2.5 mm3.

Wire-end ferrules
Weidmiiller wire-end ferrules on reel:

HO,5/14 H0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO0,75/14 HO0,75/14 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Crimp form

Trapezium (standard)

]
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2.3 Safety equipment
The machine is equipped with the following safety devices:

— Safety switch inside on the front plate
— 3/2-way directional valve
— Mains adapter

These items of safety equipment must not be rendered
ineffective. They must be checked once per year by a ser-
vice technician.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and per-
form maintenance activities. Training also includes having
fully read the operating instructions.

()

Repairs may only be performed following con-
sultation with Weidmdiller Service and only by
an electrical specialist.

Keep the operating instructions stored so that
they can be inspected by operating personnel
at any time.

All documents can also be downloaded from
the Weidmuiller website.

Weidmiiller 3¢ 3
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3 Device description

Weddmiilier 4

Figure 3.1 Frontal view

O O N O WhN —

Figure 3.2 Rear view
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Transport unit

Touch display

Front plate

Wire insertion funnel
Type plate

Carry handle (both sides)
Front plate lock

Reel holder

Wire-end ferrule reel

Compressed air maintenance unit
Pressure controller for holding tongs
On/Off switch

Fuse compartment

Mains connection socket

USB Type A

USB Type B

Ethernet connection

/0 connection (optional)

RS-232 (optional)
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Figure 3.3 Internal view

Opening wedge adjustment
Opening wedge

Ferrule stop adjustment
Crimping unit
Ferrule-holding unit

o wnND -
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Device description

Fixing pin

Stripping unit

Release device adjustment
Stranded wire fixing unit

Waste container

Stranded wire fixing unit adjustment
Tools

Weidmiiller 3¢
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Device description

3.1 Technical data

Crimpfix R Vario
Drive Electropneumatic
Supply voltage 100-240 V AC; 50/60 Hz
Power consumption 16 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Protection type P20

Protection class

|/ protective earth conductor @)

Operating pressure

5.5 bar

Air consumption

Approx. 0.9 nl/stop

Cable insertion length

27 mm (1.06") + crimp length

Crimping length

8 mm (0.31")/10 mm (0.39")

Wire-end ferrule 0.5 to 2.5 mm? (AWG 20to0 14)
Crimp form Trapezium
Cycle time <20s
Ambient temperature
Operation +5°Ct040°C
Storage / transport -25 °C to +55 °C (brief +70 °C)

Internal temperature in operation

Max. 45 °C

Max. operating height

2000 m above sea level

Humidity

50% at +40 °C (without condensation), 90% at +20 °C (without condensation)

Contamination level

2

Continuous sound pressure level

<70 dB(A)

Dimensions (WxDxH)

340x460x 560 mm (13.39" x 18.11" x 22.05")

Colour

RAL 2000

Weight

22 kg (48.50 Ibs)

3.2 Type plate

"~ Weidmiiller 3<

Weldmdulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmoid

“Typ: CRIMPFIX R Vario 2 m

3——Nr: 1234

—100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20
Druck: 5,5 bar

5 /Elau}ahr: 2018
Made in Germany

www.weidmueller.com

(C@®E

Figure 3.4 Type plate

34 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Manufacturer

Model, type description
Serial number
Technical specifications
Year of construction
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4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation location

The installation location must meet the following require-
ments:
— Stable foundation with straight, even surface (for ma-
chine weight, see section 3.1).
— Keep 30 cm work area free on both sides and in front of
the machine.
— Electricity and compressed air ports easily accessible
close by.
Optimum operating pressure is 5.5 bar
I (* 0.5 bar). When operating pressure is less than
5 bar, you will not achieve satisfactory crimping
results. Operating pressures greater than 6 bar
will lead to increased wear on the machine.

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

» Empty the waste container prior to each transport.

» Note the weight of the machine (see section 3.1). Use a
transport aid if necessary.

» To move the machine, always use the side carry han-
dles.

» To prepare the machine for shipping (e.g. in the event of
servicing), use the transport packaging.

4.3 Unpacking the delivery

» Check the delivery for completeness (for scope of deliv-
ery, see below).

» Store away the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
the user at all times.

4.4 Scope of delivery

— Stripping and crimping machine

— Mains connection cable (10 A, 250 V)
— Compressed air hose

— 2.5mm and 5 mm Allen key

— Torx key TX10

— Operating instructions

— Fixing pin

2583060000/03/06.2026

4.5 Establishing connections

» Set up the machine in the intended location.

Figure 4.1 Establishing connections

» First switch on the compressed air hose on the com-
pressed air maintenance unit of the machine (1).

» Only then connect the compressed air hose with the
compressed air source.

» Check the manometer display (2).The operating pres-
sure must be between 5 and 5.5 bar.

» If necessary readjust the operating temperature. To do
this, pull the adjusting screw (3) upwards and turn it
carefully:

— To increase the pressure, turn in a clockwise direction
— To reduce the pressure, turn in an anti-clockwise di-
rection

» Insert the power cable into the mains connection socket
of the machine and connect it to the power supply.

Weidmiiller 3¢ 35



5 Setting up the machine

Before commissioning, the following settings must be
checked and adjusted if necessary:

— Wire-end ferrule reel
— Ferrule cross-section
— Ferrule length at four positions (see chapter Figure 5.3).

= For setting up, the machine must be switched off.

5.1 Installing the reel holder

» Insert the reel holder pin (1) into the wire-end ferrule reel

(2).

» Press the wire-end ferrule reel into the reel holder (3).

Figure 5.1

Installing the reel holder

5.2 Inserting the wire-end ferrules

» Arrange the wire-end ferrule reels as indicated on the
transport unit.

» Position the wire-end ferrule reels (1) so that the ferrule
strips are fed into the transport unit from above.
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Figure 5.2 Inserting wire-end ferrule roles

» Place the fixing pin with the small diameter into the bot-
tom opening of the transport unit.

You can find the fixing pin in the interior of the machine

(see Figure 3.3, 6).

gl
. iy A
A __an

Figure 5.3 Fixing the wire-end ferrule belt

» Guide the wire-end ferrule belt into the transport unit,
until the first ferrule latches in.

» Check for firm fitting by pulling the wire-end ferrule belt
carefully.

» Roll up the loose wire-end ferrule belt.

» Remove the fixing pin.

5.3 Setting the stripping length

A letter is assigned to each wire-end ferrule:
16 mm=A 14 mm=B

» Check whether the applicable letter (A or B) is set to the
following four components:
1. Ferrule stop (Figure 3.3, 3)
2. Release device (Figure 3.3, 8)
3. Stranded wire fixing unit (Figure 3.3, 11)
4. Opening wedge (Figure 3.3, 1)
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Configuring the ferrule stop

Figure 5.4 Ferrule stop configuration

» Swivel the tool unit to the right to reach the adjusting
wheel.

» Turn the adjusting wheel so that the required value is
underneath.

Adjusting the stripping length on the release device

Figure 5.5 Release device adjustment (set: B)

You can vary the stripping length using the setting.

» Press the adjusting wheel backwards and turn it so that
the required value is at the marked position.

» Release the adjusting wheel so that it latches in.

You can perform fine adjustments within the selected con-

figuration range (A or B):

» To increase the stripping length, turn toward "+"; to re-
duce the stripping length, turn toward "-".

2583060000/03/06.2026

Setting up the machine

Configuring the stranded wire fixing unit

=

Figure 5.6 Stranded wire fixing unit configuration (set: B)

» Pull the stranded wire fixing unit (Figure 8.3, 9) forwards
and set the lever to the required value.

Adjusting the opening wedge

: The opening wedge is only adjustable if the

stranded wire fixing unit is in the operating posi-
tion (see section 8.6).

Figure 5.7 Opening wedge configuration (set: B)

» Release the fixing screw (1) until the adjustment plate
can be lifted over the fixing pins.

» Bring the adjustment plate into the required position.

» Re-apply the fixing screw (1).

5.4 Performing a stripping test

Each time the material to be processed has been changed,

a stripping test must be conducted.

» Switch on the mains switch.

» Switch to "Stripping mode" operating mode on the touch
display (see section 6.6).

» Insert a wire for stripping.
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Setting up the machine

» Check the result:
— Is all the stranded wire undamaged?
— Has stripping been performed straight and evenly?

» Use an uncrimped wire-end ferrule to check whether the
stripping length fits and whether the selected combina-
tion of wire and ferrule are a perfect match. If necessary,
switch to S-ferrules (with a larger plastic plastic collar;
see section 2.2).

5.5 Setting the cutting depth

Depending on hardness and thickness, adjusting the cut-

ting depth for the stripping may be required. To do this, the

blade distance must be modified by shifting the two eccen-

trics.

» To get to both eccentrics, press the tool unit backwards
and swing it to the right.

Figure 5.8 Stripping unit

» Release both eccentric screws (1).

» To reduce the cutting depth, move both eccentrics to-
wards "+" (larger blade spacing).

» To increase the cutting depth, move both eccentrics to-
wards "-" (shorter blade spacing).

» Re-apply both eccentrics screws.

The configuration of both eccentrics must match
one another.
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5.6 Exchanging the wire-end ferrule reel

» Open the front cover to depressurise the machine.
» Insert the fixing pin with the large diameter into the up-
per opening of the transport unit.

» Push the fixing pin fully upwards in the guide.

» Pull the wire-end ferrule strip out of the transport unit.
» Remove the wire-end ferrule reel from the holder.

» Remove the fixing pin.

» Proceed as described in chapter 5.2.
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6 Operating the machine

6.1 Switching on the machine

» Set up the machine as described in chapter 5.

» Before each switch-on, ensure that the follow-
ing conditions are met:
— The machine shows no visible damage.
— The mains connection cable is in proper
condition.
— The compressed air hose is in proper con-
dition.
— The required operating pressure (5.5 bar) is
available.
— The front cover is closed.
If any of the above conditions are not met, the
machine must not be switched on or operated.
» Check whether the fault can be corrected by
maintenance. If not, contact Weidmiller Ser-
vice.

» Switch on the mains switch.
The valves start audibly and a reference run is performed.
The Production menu is shown on the touch display.

Weidmiiller 3

@ speed mode (o] Cgﬁl:\¥er
2.50 mm? 1.50 mm?
AWG 14 AWG 16
1.00 mm?2 0.75 mm?2

l AWG 17 [ AWG 18 J
0.50 mm?2 Stripping
AWG 20 Mode

Figure 6.1 Touch display, display after starting
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6.2 Modes of operation and operating mo-
des

The machine can be used in the following modes of oper-
ation:

— Stripping and crimping (default on start-up)

— Stripping only

In the stripping and crimping mode of operation, the
machine can be operated either in Normal Mode or in
Speed Mode.

In Speed Mode, the next ferrule is loaded immediately af-
ter each crimping cycle, allowing multiple conductors with
identical cross-sections to be processed in quick succes-
sion. If the cross-section is to be changed in Speed Mode,
the last pre-loaded ferrule must first be processed or re-
moved.

6.3 Inserting the wire
Only process wires that are cut cleanly. All
: stranded wires must finish with the insulation, no
stranded wire may be shortened or protrude.
Ensure that the end of the wire is inserted even-

vV —p

Figure 6.2 Insert the wire correctly

» Insert a wire into the insertion funnel.

The material is drawn in slightly and processed automati-
cally. Valve noises are audible during this process.

» Once the processing is complete (no more noises), pull
the processed wire out.

6.4 tripping and crimping in Normal Mode

» In the Production menu, tap the desired cross-section.
» Insert the conductor.
» Pull out the processed conductor.

In Normal Mode, the cross-section can be changed before
each crimping cycle if required.

» Tap the desired cross-section.

» Continue processing the remaining conductors.
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Operating the machine

6.5 Stripping and crimping in Speed Mode

» In the Production menu, tap the desired cross-section.
» Tap Speed Mode.

» Insert the conductor.

» Pull out the processed conductor.

» If you want to change the cross-section, tap the desired
cross-section.

You will be informed that a ferrule of the currently selected
cross-section is still present in the feed.

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Figure 6.3 Speed Mode, message

6.6 Stripping conductors (without crimping)

» In the Production menu, tap Stripping Mode.
» Insert the conductor.
» Pull out the processed conductor.

6.7 Resetting the daily output counter

» In the Production menu, tap Daily Counter.
The daily output counter is reset to zero.
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6.8 Display information menu

» In the Production menu, tap Info.
The Information menu is displayed.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K 0
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: L
System info: { show )

Figure 6.4 Information menu

The following information is shown:
— Machine number

Software version

Time / date

Daily output counter

Total parts counter

Service counter

: Changes in this menu may only be made by ser-

vice personnel.
Once 400,000 working cycles have been completed, the
service counter resets to 0. A service message is displayed
each time the machine is restarted.

» To continue working, acknowledge the message.

The service counter counts upwards again, and a negative

value indicates that a counting cycle has been completed.
In order to maintain the performance of the ma-

I chine for as long as possible, you should keep

to the scheduled service intervals:

— Service after 400,000 working cycles

Contact your local Weidmdller representative.
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Operating the machine

6.9 Switching off the machine

» If you were operating in Speed Mode: process or re-
move the last ferrule.

» Switch off the machine.
The valves are audibly relieved and the display goes out.

When finishing work, empty the waste container
l and reinsert it into the machine (see chapter 8.4).
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7 Operating menus

and service personnel.

: This chapter is intended exclusively for setters 7.2 Production menu

Weidmiiller 3

The operating software contains three user roles:
— Operator

Setter

Service

In the operator role, the following functions are available:
Select cross-section dail
Changing the operating mode @ speed mode O <{caunter
Select Speed Mode

Reset the daily output counter
View information menu

2.50 mm?2 1.50 mm?
AWG 14 AWG 16

All other functions are reserved for setup and service per-
sonnel.

. 1.00 mm?2 0.75 mm?2
7.1 Menu structure overview AWG 17 AWG 18
» Tap the home icon to open the home screen.
Home Weidmiiller 3£ 1
0.50 mm? Strippin
AWG 20 Mo@; =
Production
Figure 7.2 Production menu
User Info This menu contains all functions required for machine op-

eration by an operator.

Support

Figure 7.1 Home screen
» Tap the desired menu.

» Tap the arrows to navigate forward or backward within
the software or menu.
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7.3 User menu

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Figure 7.3 User menu

This menu is used for user management. The active role is
highlighted in colour.

» To change the role, tap the desired role.

The password for the setter is 1212.

The service area is accessible to service personnel only.

When logged in as setter (Setter), the interface is highlight-
ed with a yellow frame.

3. User Weidmiiller 3¢
Cperator
Service Access

Figure 7.4 User menu, access for setter
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Operating menus

As setter, you can additionally:
— Change settings (Settings)
— Change access options (Access) for the operator

Access

» To change access permissions, tap the lock icon.

The current setting is indicated by the colour of the line be-
low the Access button:

— White: off

— Blue: Operator

— Yellow: Setter (in service mode only)

Home Weidmiiller 3&

Production

-

Setlings

)

Figure 7.5 Home menu, Access
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Operating menus

Once a section has been unlocked, individual permissions 7 § General settings
can be assigned, e.g. in the Settings:

: 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . .
General §ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a ‘ Brightness: 80 %
> i ’ hh: /
Time / Date: DD MV
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a } a ‘ format: . FEIFRS
Language: | english
Figure 7.6 Menu Settings, Access P —
Options: | 0 ]
R
. Restore default
7.4 Settings menu -~ settings:

Figure 7.8 Settings menu - General settings

2. Setti sl ii . . . . .
SHNgS Weidmiiller 3 The following settings can be adjusted in this menu:

— Volume

— Screen saver timeout

— Luminance

v Setup — Time / date

cenerd system — Colour code

— Unit for cross-section

— Language

— Options

— Reset machine to factory settings

Interfaces Service

7.6 System settings

2.2 Set i selma it
Figure 7.7 Settings menu - 1st level pabite e bt Weidmiiller 3

Configuration Input / Output

Figure 7.9 Menu settings — System settings
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Operating menus

7.7 Configuration 7.10 Service

In this menu, machine processes can be adapted.

2.4 Service Weidmiiller 3=

7.8 Input/ Output

2291/C) Weidmiiller 3¢

Sequences

Safetyswitch HI (36)

=

Safetyswitch LO (S6)

Ferrule detected (S11

)O
4 | BiRgide fgpyn front 8
O
O

5 ISSie pekyn back

Outputs
| Air transport off (Y1)

O1 Update

IO-Expander

o2 % to back position

o3 |postS ke cme @

Figure 7.10 Input / Output

Inputs: sensor monitoring Figure 7.12 Menu settings — Service
Outputs: valve control and manual selection
Step times can be adjusted in this menu (Sequences).

7.9 Interfaces

2.8 Interfaces Weidmiiller 3&
I/O com: === |
USE: Set
Ethernet: Set
RS232: ; set

Figure 7.11 Menu settings - Interfaces

Interfaces can be configured in this menu.
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8 Cleaning and maintaining the machine

8.1 Cleaning the machine externally

The machine should be freed of dust on a regular basis. It
must be cleaned externally as and when required.

» Make sure that the machine is switched off.

ATTENTION

The display may become damaged!

Cleaning the inside is part of maintenance which
must only be carried out by trained personnel.

Using unsuitable cleaning agents may scratch or damage

the display.

» Clean the display carefully, either using a special
cleaning cloth for display surfaces, or with a soft cloth
and some display cleaner.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth. If
necessary, use soap-based cleaning agents. Do not use
any abrasive cleaners or solvents.

46 Weidmiiller 3¢

8.2 Machine maintenance

In order to ensure fault-free operation, the following main-
tenance tasks (see section 8.3) must be performed at the
specified intervals.

Potential risk of fatality due to electric
shock!

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» First remove the compressed air hose
from the compressed air source, then from
the maintenance unit.

» Pull the power plug.

» Open the front plate and place it down
carefully.

In order to be able to access all the areas inside
the machine easily, you should remove the waste
container when starting maintenance work. Re-
member to put it back in once work is complete.

Keep the following ready for maintenance work:
— Allen key set
— Brush and cleaning cloth
— Lubricant
— PTFE oil
— Lubricating grease (suitable for rolling bear-

ings)
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Cleaning and maintaining the machine

8.3 Maintenance schedule

ARIF e

4

Figure 8.1 Maintenance item overview

Maintenance item | Interval / maintenance activity
Daily See section
1 Emptying the waste container 8.4
Weekly
2 Cleaning wire-holding tongs 8.5
3 Stranded wire fixing unit: Cleaning insertion funnel 8.6
4 Servicing stripping unit, checking stripping blade 8.7
5 Cleaning the interior 8.10
Monthly
2 Wire-holding tongs: Oiling the pivot point and contact areas 8.5
3 Stranded wire fixing unit: Oil pivot point and rollers 8.6
Crimp tool: Rollers and ferrule-holding tongs 8.8
Quarterly
Strand clamping unit: lubricate sliding surfaces 8.6
Transport unit: Lubricate guide groove sliding surfaces 8.12
As required
9 Clean and lubricate the ferrule support table 8.10
10 Compressed air maintenance unit: 8.13
Draining condensate; cleaning/changing filters
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Cleaning and maintaining the machine

8.4 Emptying the waste container

Depending on the thickness of the stripped material, the
waste container should be emptied after every 2,000 to
6,000 cycles. The waste container must also be emptied
prior to each instance of transport or shipping.

» Pull out the waste container and empty it.
» Re-insert the waste container.

8.5 Servicing the wire-holding tongs

» Clean the wire-holding tongs with a brush.

Additional monthly maintenance:

» Oil the wire-holding tongs at the rotation points (1) and
at the contact areas (2) of the rollers.

Figure 8.2 Wire-holding tongs
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8.6 Servicing the stranded wire fixing unit

Figure 8.3 Stranded wire fixing unit in operating position (A) and
pulled forward (B)

» Clean the insertion funnel (1) with a brush.
» If necessary, use a soft cloth and some spirit.

Additional monthly maintenance:

» Pull the stranded wire fixing unit forwards (Figure 8.3,
B).

» Check whether the rollers (2) are able to move freely. If
necessary, lubricate the rotation points of the rollers.

» Oil the rotation points (4) of the stranded wire fixing unit.

Additional quarterly maintenance:

» Lubricate the sliding surfaces (3) of the strand clamping
unit
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8.7 Servicing the stripping unit

» Make sure that the stranded wire fixing unit is in the front
position.
» Press the tool unit backwards and swing it to the right.

Figure 8.4 Servicing the stripping unit

» Clean the area around the hole (1) with a brush.

» If necessary, use a soft cloth and some spirit.

» Check the blade (2). If necessary, replace the blades
(see section 9.3).

8.8 Servicing the crimping tool

To reach the crimping tool, you must dismantle the strand-

ed wire fixing unit.

» Ensure that the stranded wire fixing unit is located in the
front position (Figure 8.3, B).

» Remove the bottom right screw of the stranded wire fix-
ing unit (Figure 8.3, 4).

» Pull out the stranded wire fixing unit carefully, forwards.

» Tilt the stranded wire fixing unit to the side and place it
down carefully.

2583060000/03/06.2026

Cleaning and maintaining the machine

Figure 8.6 Servicing the crimping tool

» Check whether the rollers (1) on the crimp tool can
move freely.

» Check whether the rollers (2) on the ferrule-holding
tongs can move freely.

» If necessary, oil both points.

» Oil the guide pin (3) of the ferrule-holding unit.

» Oil the lateral running surfaces (4) of the ferrule-holding
unit.

» Re-insert the stranded wire fixing unit and tighten it.
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8.9 Ferrule support table

» Remove the strand clamping unit, see chapter Figure
8.8.

» Pull the tool slide forward.

» Check that the ferrule support table (1) moves smoothly.

of

— j f
Figure 8.7 Ferrule support table

» Perform a visual inspection.

Figure 8.8 Check ferrule support table

If required:
» Remove contamination (e.g. talcum powder).
» Lightly apply PTFE oil to both guide pins (1).
» Move the ferrule support table (2) to distribute the oil
evenly.
The piston rod (3) must not be lubricated under
: any circumstances!
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8.10 Cleaning the interior

» Remove the waste container.
» Clean the inside of the machine with a brush and, if nec-
essary, with a vacuum cleaner.

Never use compressed air for cleaning the inside
because otherwise small parts (e.g. stripping
residues) become inaccessible on the inside of
the machine. This may result in malfunctions and
operational stoppages.

8.11 Servicing the tool slide

L5

Figure 8.9 Servicing the tool slide (quarterly)

» Pull the stranded wire fixing unit forwards.
» Lubricate the contact surface (1).
» Bring the stranded wire fixing unit back into position.

8.12 Servicing the transport unit

» Remove all wire-end ferrule reels, see section 5.6.

Figure 8.10 Transport unit

» Release the screws (1) and remove the cover.
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Figure 8.11 Transport unit

» Apply a tiny bit of oil onto the aluminium on both sides
(1) of each brass slider.

» Move the brass slider (2) up and down to distribute the
oil.

» Fix the cover back on.
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8.13 Servicing the compressed air mainte-
nance unit

Risk of injury posed by electrical volta-

ge!

» Make sure that the machine is switched off
and the mains plug has been pulled.

Risk of injury posed by compressed air
hoses swinging around!

» Make sure that the compressed air hose
is disconnected from the compressed air
source.

=

2/1

Figure 8.12 Compressed air maintenance unit

As required

» To drain the condensate press the drain plug (1) up-
wards.

» To change the filter, unscrew the condensate tank (2)
and screw off the filter (3).

» Insert a new filter and screw the condensate tank back
on tightly.
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9 Troubleshooting

9.1 Fault table

Fault

Machine cannot be switched
on.

Service.

If a fault cannot be resolved by means of the ac-
tions described here, please refer to Weidmiller

Possible cause
No power supply

Recommended action

» Check the power cable and the mains connec-
tions.
» Check fuses.

Cannot start if wire is insert-
ed.

Start sensor (S1) is blocked by strip-
ping leftovers.

» Open the front plate.

» Swing the tool unit to the right.

» Pull the stranded wire fixing unit forwards.

» Remove the leftovers from the stripping unit.

» Bring all components back into their original
positions.

Wire has been inserted incorrectly.

» Insert the wire straight.

The wire is only stripped and
not crimped.

"Only stripping" operating mode is set.

» Change the operating mode to "Standard"
(setting "0" in Menu 3).

Settings on the machine do not match
the ferrule used.

» Check whether the settings for the ferrule
cross section and crimp length match the
used ferrule.

No wire-end ferrule reel inserted or
wire-end ferrules used up.

» Insert a wire-end ferrule reel.

Increased scrap

Waste container is full

» Empty the waste container (see section 8.4).

Stripping blades damaged or incorrect-
ly installed

» Check the seating of the stripping blades
(see section 9.3).

» Correct the seating of the stripping blades or
replace them (see section 9.3).

Stripping leftovers between tool unit
and right stop

» Remove the stripping leftovers.

A second ferrule is located in the fer-
rule-holding unit

» Remove the ferrule.

9.2 Wear parts

Product
Titanium stripping blades

Order no.
1283530000
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Troubleshooting

9.3 Replacing the stripping blades

Potential risk of fatality due to electric
shock!

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Remove the compressed air hose from the
compressed air source.

» Pull the power plug.

» Open the front plate and place it down
carefully.

Figure 9.2 Inserting blades

Risk of injury posed by sharp blades!

A > Use forceps to change the blades. » Assemble each blade pair so that the bevelled edges
‘ » Dispose of the removed blades in a sepa- point outwards (marked red in Figure Figure 9.2).
rate container. » Place both blade pairs in the holder.

» Fix the cover back on.
» Fix both eccentrics so that they are in position "0".
» Conduct a stripping test (see section 5.4).

All present blades must be replaced each time
: ’ the knife is changed. 9.4 Replacing the fuses

» Make sure that the machine is switched off.
» Remove the power plug.

Figure 9.3 Opening the fuse compartment

» Lever the fuse compartment (1) out of the mains filter
unit using a slotted screwdriver.

» Replace both fuses with new ones (2 x T2AH250V).

» Put the fuse compartment back into the mains filter unit.

Figure 9.1 Opening the stripping unit

» Remove both eccentrics (1).
» Release the fixing screws (2) and remove the cover.
» Replace all present blades with new ones.
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10 Taking the machine out of operation and disposing of it

10.1 Taking the machine out of operation

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Remove the compressed air hose from the compressed
air source.

» Remove the compressed air hose from the maintenance
unit.

» Remove all wire-end ferrule reels (see section 5.6).

» Open the front plate.

» Empty the waste container and put it back in the ma-
chine.

» Close the front plate.

» Pack the machine in its original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,

disposal.

10.2 Disposing of the machine

» Take the machine out of operation as described in sec-
tion 10.1.

» Make sure that the machine is disposed of in accord-
ance with national and local regulations.

The product contains substances that
may be harmful to the environment and
human health. In addition, it also contains
substances that can be reused through
targeted recycling.

Observe the notes for proper disposal

of the product. The instructions can be
found at www.weidmueller.com/disposal.

posal. Refer to the representative responsible for

: You can send the machine to Weidmdiller for dis-
your country.
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1 A propos de cette documentation

Les messages d’avertissement utilisés dans cette docu-
mentation sont classés et présentés selon la gravité du

danger.

Les avertissements liés a ces situations comportent les
symboles d’avertissement suivants :

Symbole

Signification

Risque pouvant entrainer la mort

Les notes comportant le mot « avertisse-
ment » vous signalent des situations suscep-
tibles d’entrainer des blessures mortelles ou
graves si vous n’y accordez pas toute I'atten-
tion nécessaire.

Risque de blessure

Les notes comportant le mot « prudence »
vous signalent des situations susceptibles
d’entrainer des blessures si vous n’y accord-
ez pas toute I'attention nécessaire.

Dommages matériels

Les notes comportant le mot « attention » vous signalent
des dangers susceptibles de causer des dommages

matériels.

56
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Avertissement : danger électrique

Avertissement : risque de blessures aux
mains dues a des lames tranchantes

Avertissement : risque de blessures aux
mains (par écrasement)

Les travaux ne doivent étre réalisés que par
un électricien spécialisé

N’effectuer les travaux qu’avec un équipe-
ment de protection individuelle

Q@& P>Pp

Notes relatives a la documentation

Tout formatage supplémentaire utilisé dans le reste du
texte a la signification suivante :

Les éléments de texte en regard de cette fleche
constituent une information qui n’est pas corrélée
a la sécurité, mais qui est importante pour effec-

tuer le travail de maniére correcte et efficace.

» Vous reconnaitrez les instructions de manutention a
I'aide du triangle noir qui précéde le texte.
— Les éléments des listes sont indiqués par des tirets.
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2 Consignes générales de sécurité

21 Usage prévu

La machine sert a dénuder et a sertir des fils souples en un
seul processus de travail. Seul le matériel décrit ci-dessous
(fils et embouts de fil) peut étre utilisé dans la machine.

La fiabilité du processus ne peut étre garantie que pour
des embouts Weidmiuiller. L'utilisation d’autres marques
peut conduire a des erreurs ou endommager la machine.
La machine doit uniquement étre utilisée en conform-

ité avec les limites techniques décrites (voir le para-
graphe 3.1). Aucune modification ni reconstruction de la
machine n’est autorisée.

En outre, 'outil doit étre utilisé dans la droite ligne des in-
structions de la présente documentation.

2.2 Matériel utilisable et forme de sertissage

Fils
Cable flexible en PVC HO5V-K et HO7V-K avec une section
comprise entre 0,5 et 2,5 mm?>.

Embouts

Embouts Weidmdller en rouleau :
HO0,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
H0,75/14 H0,75/14 S HO0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/114 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Forme de sertissage
Trapéze (standard)

2583060000/03/06.2026

2.3 Equipement de sécurité

La machine est équipée des dispositifs de sécurité suiv-
ants :

— Interrupteur de sécurité a l'intérieur du panneau avant
— Soupape directionnelle a 3/2 voies
— Prise secteur

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus
inefficaces. lls doivent étre vérifiés une fois par an par un
technicien de maintenance.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé peut utiliser la machine et effec-
tuer les opérations de maintenance. La formation inclut
également la lecture compléte du mode d’empiloi.

()

Les réparations doivent étre uniquement ef-
fectuées par un électricien spécialisé, apres
consultation du SAV de Weidmdiller.

Le mode d’emploi doit étre conservé de
maniére a ce qu’il puisse étre consulté a tout
moment par le personnel utilisant la machine.
Tous les documents peuvent également étre
téléchargés sur le site web de Weidmiiller.
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3 Description de 'appareil

Weddmiilier 4

Figure 3.1 Vue de face

Unité de transport

Ecran tactile

Panneau avant

Cone d'insertion du fil

Plaque signalétique

Poignées de transport (des deux cotés)
Verrou du panneau avant

Support de rouleau

Rouleau d’embouts

O oo N O WN —

10 Unité de maintenance a air comprimé
11 Régulateur de pression pour pinces de maintien
12 Interrupteur marche/arrét
Figure 3.2 Vue arriére 13 Compartiment a fusibles
' 14 Prise d'alimentation secteur
15 USB type A
16 USB type B
17 Port Ethernet
18 Port E/S (en option)
19 RS-232 (en option)
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Description de I'appareil

Figure 3.3 Vue intérieure

1 Réglage de la cale d'ouverture 6 Broche de fixation

2 Cale d'ouverture 7 Outil a dénuder

3 Réglage de la butée d’embout 8 Réglage du dispositif de libération

4 Unité de sertissage 9  Unité de fixation des conducteurs semi-rigides

5 Unité de maintien de 'embout 10 Cuveadéchets o
11 Réglage de l'unité de fixation des conducteurs semi-rigides
12 Outils
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Description de I'appareil

3.1 Caractéristiques techniques

Crimpfix R Vario
Entrainement Electropneumatique
Tension d’alimentation 100 a 240 VAC a 50/60 Hz
Consommation de puissance 16 VA
Fusible (filtre de ligne) 2 x T2AH250V
Indice de protection P20

Classe de protection

I/ conducteur de protection &)

Pression de fonctionnement

5,5 bars

Consommation d’air

Approx. 0,9 nlffil traité

Longueur d’insertion de fil

27 mm (1,06") + longueur de sertissage

Longueur de sertissage

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Embout 0,5a2,5mm? (AWG 20a14)
Forme de sertissage Trapéze
Temps de cycle <20s
Température ambiante
Fonctionnement +5°Ca40°C
Stockage / transport -25 °C a +55 °C (momentanément +70 °C)

Température interne en fonction-
nement

45 °C max.

Altitude de fonctionnement max.

2000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidité de lair

50 % a +40 °C (sans condensation), 90 % a +20 °C (sans condensation)

Taux de contamination 2

Niveau de pression acoustique <70dB(A)

continu

Dimensions (LxPxH) 340x460x560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")
Couleur RAL 2000

Poids 22 kg (48,50 livres)

3.2 Plaque signalétique

"~Weidmiiller 3¢

Weldmduller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario
3—Nr: 1234 é @
4 —100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20

Druck: 5,5 bar
5 __Baujahr: 2018

Made in Germany www.weidmueller.com

(€C@HE

Figure 3.4 Plaque signalétique
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Fabricant

Modéle, description
Numéro de série
Caractéristiques techniques
Année de fabrication
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4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Emplacement d’installation

L'emplacement d’installation doit satisfaire aux exigences

suivantes :

— Des fondations stables avec une surface plane et
réguliére (pour le poids de la machine, voir le para-
graphe 3.1).

— Une zone de travail dégagée sur 30 cm devant la ma-
chine et sur les deux cotés.

— Des alimentations en électricité et air comprimé a prox-
imité et facilement accessibles.

Une pression de fonctionnement optimale égale
I a 5,5 bars (* 0,5 bar). Avec une pression de
fonctionnement inférieure a 5 bars, la qualité des
sertissages n’est pas satisfaisante. Une pression
de fonctionnement supérieure a 6 bars provoque
une usure acceélérée de la machine.

4.2 Transport de la machine

» Toujours porter des chaussures de sécurité
avec protection des pieds lors du transport de
la machine.

» Vider la cuve a déchets avant tout transport.

» Vérifier le poids de la machine (voir le paragraphe 3.1).
Utiliser une aide au transport en cas de besoin.

» Pour déplacer la machine, utiliser systématiquement les
poignées latérales de transport.

» Afin de préparer la machine a son transport (pour une
opération d’entretien, par exemple), utiliser 'emballage
de transport.

4.3 Déballage du produit livré

» Vérifier que la livraison est compléte (voir ci-dessous le
contenu de la livraison).

» Conserver 'emballage de transport.

» S’assurer que le mode d’emploi est a disposition de tous
les utilisateurs a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

— Machine a dénuder et a sertir

— Cable d’alimentation secteur (10 A, 250 V)
— Tuyau d’air comprimé

— CléAllen 2,5 mm et 5 mm

— Clé Torx TX10

— Mode d'emploi

— Broche de fixation

2583060000/03/06.2026

4.5 Mise en place des branchements

» Placer la machine a I'emplacement souhaité.

Figure 4.1 Mise en place des branchements

» Commencer par raccorder le tuyau d’air comprimé sur
l'unité de maintenance a air comprimé de la machine
(1).

» Raccorder ensuite le tuyau d’air comprimé a la source
d’air comprimé.

» Vérifier I'affichage du manomeétre (2). La pression de
fonctionnement doit étre comprise entre 5 et 5,5 bars.
» Si nécessaire, réajuster la pression de fonctionnement.
Pour ce faire, tirer la vis de réglage (3) vers le haut et la

faire tourner avec précaution :

— pour augmenter la pression, tourner dans le sens
horaire ;

— pour réduire la pression, tourner dans le sens anti-ho-
raire.

» Raccorder le cable d’alimentation a la prise d’alimen-
tation secteur de la machine, puis le brancher sur le
secteur.
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5 Réglages de la machine

Avant toute mise en service, les réglages suivants doivent
étre vérifiés et modifiés si nécessaire :

— Rouleau d’embouts

— Section d’embouts

— Longueur des embouts sur quatre positions (voir cha-
pitre 5.3).

5.1 Monter le support de roue

» Enficher les boulons de support de roue (1) dans le rou-
leau d’embouts (2).
» Enfoncer le rouleau d’embouts dans le support de roue

@3).

La machine automatique doit étre désactivée
pour la configuration.

Figure 5.1 Monter le support de roue

5.2 Insérer les embouts

» Disposer le rouleau d’embouts comme indiqué sur I'uni-
té de transport.

» Placer le rouleau d’embouts (1) de fagon a ce que la
sangle d’embouts soit guidée dans 'unité de transport
par le haut.

62 Weidmiiller 3¢

Figure 5.2 Insertion des rouleaux d’embouts

» Placer la broche de fixation de petit diamétre dans I'ou-
verture inférieure de I'unité de transport.

La broche de fixation se trouve a I'intérieur de la machine

(voir Figure 3.3, 6).

-

Figure 5.3 Fixation de la bande d’embouts

» Insérer la bande d’embouts dans I'unité de transport
en la guidant, jusqu’a ce que le premier embout s’en-
clenche.

» Vérifier que la bande d’embouts est bien fixée en tirant
doucement dessus.

» Enrouler la bande d’embouts qui est lache.

» Retirer la broche de fixation.
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Réglages de la machine

5.3 Rég|age dela Iongueur de dénudage » Pousser la roue de réglage vers I'arriére et la tourner
jusqu’a ce que la valeur souhaitée se trouve au niveau
Une lettre est attribuée a chaque embout : de la marque.
16mm=A 14mm=B » Relacher la roue de réglage afin qu’elle se réenclenche.
» Verifier que la lettre applicable (A ou B) est bien sélec- Il est possible de réaliser des réglages fins au sein de la
tionnée pour les quatre composants suivants : plage de configuration sélectionnée (A ou B) :
1. Butée d'embout (Figure 3.3, 3) » Pour augmenter la longueur de dénudage, tourner vers
2. Dispositif de libération (Figure 3.3, 8) « + » ; pour réduire la longueur de dénudage, tourner
3. Unité de fixation des conducteurs semi-rigides (Fig- VErs « — ».
ure 3.3, 11)

4. Cale d’ouverture (Figure 3.3, 1)

Configuration de l'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides

Configuration de la butée d’embout

Figure 5.4 Configuration de la butée d’embout F |
Figure 5.6 Configuration de I'unité de fixation des conducteurs semi-
» Faire pivoter I'unité vers la droite pour atteindre la roue rigides (réglage : B)

de réglage.
» Tourner la roue de réglage a I'aide de la clé Allen afin » Tirer vers I'avant I'unité de fixation des conducteurs
que la valeur souhaitée se trouve en dessous. semi-rigides (Figure 8.3, 9) et régler le levier sur la

valeur souhaitée.
Réglage de la longueur de dénudage sur le dispositif

de libération Réglage de la cale d’ouverture
La cale d’ouverture ne peut étre réglée que si
I I'unité de fixation des conducteurs semi-rigides
est en position de fonctionnement (voir le para-
graphe 8.6).

Figure 5.5 Réglage du dispositif de libération (réglage : B)

La longueur de dénudage peut étre modifiée a l'aide de ce s
réglage. e N
Figure 5.7 Configuration de la cale d’ouverture (réglage : B)
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Réglages de la machine

» Desserrer la vis de fixation (1) jusqu’a ce que la plaque
de réglage puisse étre levée au-dessus des broches de
fixation.

» Placer la plaque de réglage dans la position souhaitée.

» Resserrer la vis de fixation (1).

5.4 Réalisation d’un essai de dénudage

A chaque changement du matériel & traiter, un essai de

dénudage doit étre effectué.

» Allumer I'interrupteur principal.

» Passer en mode de fonctionnement « Stripping mode »
(dénudage) sur I'écran tactile (voir le paragraphe 6.6).

» Insérer un fil a dénuder.

» Veérifier le résultat :

— Tous les brins semi-rigides sont-ils intacts ?
— Le dénudage est-il droit et uniforme ?

» Utiliser un embout non serti pour vérifier que la lon-
gueur de sertissage est correcte et que la combinaison
choisie pour le fil et 'embout est parfaitement adaptée.
Si nécessaire, changer de type d’embout et utiliser des
embouts S (a collier en plastique plus grand ; voir le par-
agraphe 2.2).

5.5 Réglage de la profondeur de coupe

Compte tenu de la dureté et de I'épaisseur, un réglage de

profondeur de coupe de dénudage peut s’avérer néces-

saire. La distance entre les lames doit alors étre modifiée

en décalant les deux excentriques.

» Pour accéder a chacun des excentriques, appuyer sur
I'unité pour la faire reculer et la faire basculer vers la
droite.

Figure 5.8 Outil a dénuder
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» Desserrer les deux vis des excentriques (1).

» Pour réduire la profondeur de coupe, tourner les deux
excentriques vers le « + » (écart plus grand entre les
lames).

» Pour augmenter la profondeur de coupe, tourner les
deux excentriques vers le « — » (écart plus petit entre les
lames).

> Resserrer les deux vis des excentriques.

5.6 Remplacer le rouleau d’embouts

» Ouvrir la trappe avant pour mettre la machine automa-
tique hors pression.

» Placez la tige de fixation avec le grand diameétre dans
'ouverture supérieure de l'unité de transport.

La configuration des deux excentriques doit étre
similaire.

» Déplacer la tige de fixaiton dans le guidage entiérement
vers le haut.

» Retirer la sangle d’embouts de I'unité de transport.

» Retirer le rouleau d’embouts du support.

» Retirer la tige de fixation.

» Poursuivre comme décrit au chapitre 5.2.
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6 Utilisation de la machine

6.1 Allumer la machine automatique

» Configurer la machine automatique tel que décrit au
chapitre 5.

» Avant toute mise sous tension, vérifier que les
conditions suivantes sont remplies :
— La machine automatique ne présente pas
de dommages visibles.
— Le cable de raccordement secteur iet en
parfait état.
— Le tuyau d'air comprimé est en parfait état.
— La pression de service nécessaire
(5,5 bars) est disponible.
— Le panneau avant est fermé.
Si 'un des points spécifiés n’est pas respecté, la
machine automatique ne doit pas étre allumée et
mise en fonctionnement.
» Verifier si le défaut peut étre résolu par une
maintenance. Si ce n’est pas le cas, veuillez
contacter le service Weidmdller.

» Allumer I'interrupteur secteur.

Les vannes démarrent de fagon audible et une course de
référence est exécutée. Le menu Production s’affiche sur
I'écran tactile.

Weidmiiller 3

@ speed mode 0 Cgﬁl!\¥er
2.50 mm? 1.50 mm=
AWG 14 AWG 16
1.00 mm?2 0.75 mma2

{ AWG 17 { AWG 18 J
0.50 mm= Strippin
AWG 20 Mo@g 4

Figure 6.1 Ecran tactile, affichage aprés le démarrage
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6.2 Modes de service et modes de fonction-
nement

La machine automatique peut étre utilisée dans les modes
de service suivants :

— Dénudage et sertissage (standard a I'activation)

— Dénudage uniquement

En mode de service Dénudage et Sertissage, la machine
automatique peut fonctionner en mode de fonctionnement
Fonctionnement normal ou en Speed Mode.

En Speed Mode, aprés chaque sertissage, I'étui suivant
est préchargé immédiatement, afin de pouvoir usiner rapi-
dement plusieurs conducteurs de section identique a la
suite. Si la section doit étre changée en Speed Mode, le
dernier étui préchargé doit d'abord étre usiné ou retiré.

6.3 Insertion dufil

Utiliser uniquement des fils qui sont sectionnés
I proprement. Tous les conducteurs semi-rigides
doivent se terminer avec l'isolant, aucun con-
ducteur semi-rigide ne doit étre en retrait ou en
saillie par rapport a l'isolant.
S’assurer que I'extrémité du fil est insérée toute

vV —p

Figure 6.2 Insertion correcte du fil

» Insérer un fil dans le cone d’insertion.

Le fil est Iégérement entrainé a l'intérieur et 'opération
s’effectue automatiquement. Les bruits de la soupape sont
audibles durant le fonctionnement.

» Une fois I'opération terminée (la machine ne fait plus de
bruit), tirer sur le fil terminé.

6.4 Dénudage et sertissage en mode normal

» Appuyer sur la section souhaitée dans le menu
Production.

» Insérer le conducteur.

» Retirer le conducteur usiné.

En mode normal, la section peut étre modifiée avant
chaque sertissage si nécessaire.

» Appuyer sur la section souhaitée.

» Poursuivre avec l'usinage du conducteur suivant.
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Utilisation de la machine

6.5 Dénudage et sertissage dans
Speed Mode

» Appuyer sur la section souhaitée dans le menu
Production.

» Appuyer sur Speed Mode.

» Insérer le conducteur.

» Retirer le conducteur usiné.

» Pour modifier la section, appuyer sur la section souhai-
tée.

Le systeme indique qu’un étui de la section sélectionnée
actuellement se trouve encore dans I'alimentation.

]

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Figure 6.3 Speed Mode, Notification

6.6 Dénuder le conducteur (sans sertissage)

» Dans le menu Production appuyer sur Stripping Mode.
» Insérer le conducteur.
» Retirer le conducteur usiné.

6.7 Réinitialiser le nombre de piéces journ-
alier

» Dans le menu Production appuyer sur Daily Counter.
Le nombre de piéces journalier est remis a zéro.

66 Weidmiiller 3¢

6.8 Afficher le menu Informations

» Dans le menu Production appuyer sur Info.
Le menu Information est affiché.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: ML |
Software version: 11'%{%%2& é

: . hhemm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - R
System info: { Show )

Figure 6.4 Menu Information

Les informations suivantes s’affichent :
— Numéro de machine

— Version du logiciel

Heure / Date

Compteur de piéces quotidiennes
Compteur de pieces au total
Compteur de service

Les modifications dans ce menu ne peuvent étre
I effectuées que par le personnel de service.

Une fois les 400 000 cycles de travail effectués, le comp-

teur de service est a 0. Le message de service est affiché

a chaque démarrage de la machine automatique.

» Pour pouvoir continuer, veuillez acquitter la notification.
Le compteur de service recommence a compter vers le
haut, le signe négatif indique qu’un cycle de décompte a
été réalisé.
Afin de préserver aussi longtemps que possible
: le bon fonctionnement de la machine automa-
tique, vous devez respecter les intervalles de
service prévus :
— Entretien aprés 400 000 cycles de travail
Veuillez vous adresser a votre représentant
national Weidmuller compétent.
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Utilisation de la machine

6.9 Eteindre la machine automatique

» En cas de fonctionnement en Speed Mode : usiner ou
retirer le dernier étui.

» Eteindre la machine automatique.
Les vannes sont relachées de fagon audible, I'affichage a
I'écran disparait.

Une fois le travail terminé, vider le conteneur a
déchets et le replacer dans la machine automa-

tique (voir chapitre 8.4).
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7 Menus de commande

teur et au personnel de service.

: Ce chapitre est uniquement destiné a l'installa- 7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

Le logiciel de commande comprend trois roles utilisateurs :
— Operator (opérateur)

— Setter (installateur)

— Service

Les fonctions suivantes peuvent étre utilisées dans le réle
Operator : dail

— Sélectionner la section @ speed mode 0  {ecouniter
Changer de mode de fonctionnement
Sélectionner Speed Mode o a0 )
Réinitialiser le nombre de piéces journalier .20 mm? 2oL mim
Visualiser le menu d’information AWQG 14 AWQ'16

Toutes les autres fonctions sont prévues uniquement pour
l'installateur et le service technique.

1.00 mm?2 B 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Apercu de la structure du menu

» Appuyer sur le symbole de maison pour ouvrir 'écran
d'accueil (Homescreen).

0.50 mm?= Strippin
AWG 20 Mo@; =

Home Weidmiiller 35

Production . .
; Figure 7.2 Menu Production

Ce menu contient toutes les fonctions disponibles pour le
fonctionnement prévu de la machine automatique par un
User Info Operator.

Support

Figure 7.1 Homescreen
» Appuyer sur le menu souhaité.

» Appuyer sur les fleches pour avancer ou reculer dans le
logiciel ou dans un menu.
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7.3 Menu User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Figure 7.3 Menu User

Ce menu contient la gestion des utilisateurs. Le réle actif
est surligné en couleur.

» Pour changer de role, appuyer sur le réle souhaité.

Le mot de passe pour l'installateur est 1212.

La section Service est uniquement accessible pour le per-
sonnel de service.

Lorsque vous étes connecté en tant qu’installateur (Setter),
l'interface présente un cadre jaune.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

Figure 7.4 Menu User, accés pour I'installateur

2583060000/03/06.2026

Menus de commande

En tant qu’installateur, vous pouvez également :
— Modifier les réglages (Settings)
— Modifier les options d’accés (Access) pour I'Operator

Access

» Pour modifier les droits d’acces, appuyer sur le verrou.

Le réglage actuel est indiqué par la couleur de la ligne

sous la touche Access :

— Blanc : Off

— Bleu : Operator

— Jaune : Setter (possible uniguement en mode de ser-
vice)

Home Weidmiiller 3&

Production Setlings

w8

User I Info

Support

Figure 7.5 Menu Home, Access
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Menus de commande

Si une zone est déverrovuillée, des droits individuels 75 Réglages généraux
peuvent étre attribués, par ex. dans les Settings :
: 2.1 General Weidmiiller 3¢
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up ’ i
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
. ¢ ’ hh: /
Time / Date: DD MM 11
Interfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a } a format: FEIFRS
J Language: _ english
Figure 7.6 Menu Settings, Access P —
Options: | o} .
A 4

. Restore default
7.4 Menu Settings ‘settings:

Figure 7.8 Menu Settings, General

2. Setti dolen i . . .
SHNgS Weidmiiller 3 Ce menu permet de modifier les réglages suivants :

— Volume

— Economiseur d'écran

— Luminosité

— Temps / Date

— Code couleur

— Unité pour la section

— Langue

— Options

— Réinitialiser la machine automatique au réglage usine.

™ oy At Set up
General SVS’EOI%

Interfaces Service

7.6 Réglages systéme

2.2 Set i o IS
Figure 7.7 Menu Settings, 1er niveau S PRSyELSIA Weidmiiller 3t

Configuration Input / Output

Figure 7.9 Menu Settings, Réglages systéme
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Menus de commande

7.7 Configuration 7.10 Service
Ce menu permet de modifier les processus de la machine
automatique. 2.4 Service Weidmiiller 3¢

7.8 Input/ Output

2.221/0 Weidmiiller 3% Sequences

Safetyswitch HI (36) £

Safetyswitch LO (S6) O |

[ i [Ferule detected (S11) o

|

. 1 |
4 | NEAR ngh)n front O |

s [BER g O |

)
Outputs
Air transport off (Y1) |o-U x%aatr?der

(@]

o2 Wto back position O
os |pestiSA Ll MR (@

Figure 7.10 Menu Settings, Input / Output

Figure 7.12 Menu Settings, Service

Inputs : contréle capteur

Outputs : contrble de vanne et sélection manuelle Ce menu permet de modifier les temps de marche
(Sequences).

7.9 Interfaces

2.3 Interfaces Weidmiiller 3£
I/O com: === |
USB: Set
Ethernet: Setl
RS232: : Set

Bild 7.11 Menu Settings, Interfaces

Ce menu permet de configurer les interfaces.
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8 Nettoyage et maintenance de la machine

8.1 Nettoyage externe de la machine

La machine doit étre dépoussiérée régulierement. L'ex-
térieur doit étre nettoyé dés que nécessaire.

» S’assurer que la machine est éteinte.

ATTENTION

L’écran peut s’abimer !

Le nettoyage de l'intérieur de la machine est
une opération de maintenance qui ne peut étre
réalisée que par du personnel formé.

L utilisation de produits de nettoyage non appropriés peut

rayer ou abimer I'écran.

» Nettoyer soigneusement I'écran en utilisant un chiffon
de nettoyage spécial, ou un chiffon doux et un nettoy-
ant pour écran.

» Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon hu-
mide. Si nécessaire, utiliser un détergent a base de sav-
on. Ne pas utiliser de produits abrasifs ou de solvants.

72 Weidmiiller 3¢

8.2 Maintenance de la machine

Pour assurer un fonctionnement parfait, les opérations de
maintenance décrites ci-aprés (voir le paragraphe Figure
8.3) doivent étre réalisées en respectant les intervalles
mentionnés.

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique !

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,
il peut arriver de toucher des parties non
isolées.

» Eteindre la machine.

» Commencer par retirer le tuyau d’air com-
primé de la source d’air comprimé, puis de
I'unité de maintenance.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le panneau avant et le déposer
soigneusement.

Pour accéder facilement a toutes les parties de
la machine, enlever la cuve a déchets avant de
commencer les taches de maintenance. Penser
a remettre la cuve en place une fois les taches
terminées.

Pour toute opération de maintenance, préparer
ce qui suit :
— Jeu de clés Allen
— Pinceau et chiffon de nettoyage
— Lubrifiant
— Huile PTFE
— Graisse lubrifiante (indiquée pour les roule-
ments)

2583060000/03/06.2026



Nettoyage et maintenance de la machine

8.3 Calendrier de maintenance

¥

TP e

Figure 8.1 Apercu des points de maintenance

Point de mainte- |Intervalle/activité de maintenance
fance Tous les jours Voir le paragraphe

1 Vidage de la cuve a déchets 8.4
Hebdomadaire

2 Nettoyage des pinces de maintien de fil 8.5

3 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides : nettoyage du céne d’insertion 8.6

4 Nettoyage de I'outil a dénuder, vérification de la lame a dénuder 8.7

5 Nettoyer l'intérieur 8.10
Tous les mois

2 Pinces de maintien de fil : huiler les points de pivotement et les surfaces de 8.5
contact

3 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides : huiler les points de pivotement | 8.6
et les rouleaux

6 Pince a sertir : rouleaux et pinces de maintien de 'embout 8.8
Tous les trimestres
Unité de fixation de toron : huiler les surfaces de roulement 8.6
Unité de transport : huiler les surfaces de roulement de la rainure de guidage 8.12
Dés que nécessaire

9 Nettoyer et huiler la table de support d’embouts 8.10

10 Unité de maintenance a air comprimé : 8.13
Evacuation de I'eau condensée ; nettoyage/remplacement des filtres
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Nettoyage et maintenance de la machine

8.4 Vidage de la cuve a déchets

Selon I'épaisseur de la gaine dénudée, la cuve a déchets
doit étre vidée tous les 2000 a 6000 cycles. La cuve doit

également étre vidée avant tout transport ou déplacement.

» Retirer la cuve a déchets et la vider.
» Remettre la cuve a déchets en place.

8.5 Entretien des pinces de maintien de fil

» Nettoyer les pinces de maintien de fil avec un pinceau.

Maintenance mensuelle supplémentaire :

» Huiler les pinces de maintien de fil au niveau des points
de rotation (1) et sur les surfaces de contact (2) des
rouleaux.

Figure 8.2 Pinces de maintien de fil

74 Weidmiiller 3¢

8.6 Entretien de 'unité de fixation des con-
ducteurs semi-rigides

Figure 8.3 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides en position
de fonctionnement (A) et tirée vers I'avant (B)

» Nettoyer le cone d’insertion (1) avec un pinceau.
» Si nécessaire, utiliser un chiffon doux et de I'alcool.

Maintenance mensuelle supplémentaire :

» Tirer vers I'avant I'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides (Figure 8.3, B).

» Vérifier que les rouleaux (2) peuvent bouger librement.
Si nécessaire, lubrifier les points de rotation des rou-
leaux.

» Huiler les points de rotation (4) de I'unité de fixation des
conducteurs semi-rigides.

Maintenance trimestrielle supplémentaire :

» Huiler les surface de roulement (3) de I'unité de fixation
de torons.
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Nettoyage et maintenance de la machine

8.7 Entretien de I'outil a dénuder

» S’assurer que l'unité de fixation des conducteurs semi-
rigides est en position avant.

» Appuyer sur l'unité pour la faire reculer et la faire bascul-
er vers la droite.

Ty i P

Figure 8.5 Unité de fixation des conducteurs semi-rigides détachée

Figure 8.4 Entretien de I'outil & dénuder Maintenance mensuelle supp'émentaire :

» Nettoyer la zone autour du trou (1) avec un pinceau.

» Si nécessaire, utiliser un chiffon doux et de I'alcool.

» Vérifier la lame (2). Remplacer les lames, si nécessaire
(voir le paragraphe 9.3).

8.8 Entretien de la pince a sertir

Pour pouvoir atteindre la pince a sertir, I'unité de fixation

des conducteurs semi-rigides doit étre démontée.

» S’assurer que l'unité de fixation des conducteurs semi-
rigides est en position avant (Figure 8.3, B).

» Retirer la vis en bas a droite de 'unité de fixation des
conducteurs semi-rigides (Figure 8.3, 4).

» Tirer avec précaution I'unité de fixation des conducteurs

semi-rigides vers I'avant. Figure 8.6 Entretien de la pince a sertir
» Incliner 'unité de fixation des conducteurs semi-rigides
sur le coté et la déposer soigneusement. » Vérifier que les rouleaux (1) de la pince a sertir peuvent

bouger librement.

» V/érifier que les rouleaux (2) sur les pinces de maintien
de 'embout peuvent bouger librement.

» Si nécessaire, huiler chacun de ces deux points.

» Huiler la broche de guidage (3) de l'unité de maintien de
I’'embout.

» Huiler les surfaces de glissement latérales (4) de l'unité
de maintien de I'embout.

» Reinsérer I'unité de fixation des conducteurs semi-
rigides et la refixer.
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Nettoyage et maintenance de la machine

8.9 Table de support d’embouts

» Démonter 'unité de fixation de torons, voir chapitre 8.8.
» Tirer le chariot porte-outil par I'avant.
» Vérifier que la table de support d’'embouts (1) est mobile.

of

o j f
Figure 8.7 Table de support d’embouts

» Effectuer un controle visuel.

Figure 8.8 Controler la table de support d’embouts

Si nécessaire :

» Eliminer les salissures (par ex. le talc)

» Humidifier Iégérement les deux tiges cylindriques (1)
avec de I'huile PTFE.

» Déplacer la table de support d’'embouts (2), pour répartir
I'huile.

La tige du piston (3) ne doit en aucun cas étre
: huilée !

76 Weidmiiller 3¢

8.10 Nettoyage de l'intérieur

» Enlever la cuve a déchets.
» Nettoyer I'intérieur de la machine avec un pinceau et, si
nécessaire, avec un aspirateur.

Ne jamais utiliser de 'air sous pression pour
nettoyer l'intérieur car des petites piéces (no-
tamment des résidus du dénudage) risquent de
devenir inaccessibles a l'intérieur de la machine.
Cela peut entrainer des dysfonctionnements et
des arréts techniques.

8.11 Entretien de la glissiére de I'outil

| -0 el . i
Figure 8.9 Entretien de la glissiére de I'outil (tous les trimestres)

» Tirer vers I'avant I'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides.

» Lubrifier la surface de contact (1).

» Remettre en position 'unité de fixation des conducteurs
semi-rigides.

8.12 Entretien de I'unité de transport

» Retirer tous les rouleau d’embouts, voir le paragraphe
5.6.

Figure 8.10 Unité de transport

» Desserrer les vis (1) et retirer le couvercle.

2583060000/03/06.2026




Nettoyage et maintenance de la machine

8.13 Entretien de I'unité de maintenance a air
comprimé

Risque de blessure par électrocution !

» S’assurer que la machine est éteinte et
que la prise secteur est débranchée.

Risque de blessure a cause du balance-

ment incontrélé des tuyaux d’air com-

primé !

» S’assurer que le tuyau d’air comprimé est
débranché de la source d’air comprime.

Figure 8.11 Unité de transport

» Appliquer un soupgon d’huile sur I'aluminium des deux
c6tés (1) de chaque coulisseau en laiton.

» Déplacer le coulisseau en laiton (2) vers le haut et le
bas pour répartir I'huile.

» Remettre le couvercle et le revisser.

Figure 8.12 Unité de maintenance a air comprimé

Dés que nécessaire

» Pour évacuer I'eau condensée, pousser le bouchon
d’évacuation d’eau (1) vers le haut.

» Pour changer le filtre, dévisser le réservoir de condensa-
tion (2) et dévisser le filtre (3).

» Insérer un nouveau filtre et revisser fermement le réser-
voir de condensation.
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9 Dépannage

Weidmdiller.

S’il s’avere impossible de remédier a une erreur
ou une panne au moyen de 'une des mesures
mentionnées ci-dessous, contacter le SAV de

9.1 Tableau des pannes

Panne

Impossible d'allumer la ma-
chine.

Cause possible
Pas d’alimentation électrique

Mesure recommandée

» Vérifier le cable d’alimentation et le branche-
ment secteur.

» Vérifier les fusibles.

Impossible de démarrer lor-
squ’un fil est inséré.

Le capteur de démarrage (S1) est blo-
qué par des résidus de dénudage.

» Ouvrir le panneau avant.

» Faire basculer I'unité vers la droite.

» Tirer vers I'avant 'unité de fixation des con-
ducteurs semi-rigides.

» Retirer les résidus de 'outil 2 dénuder.

» Replacer tous les composants dans leur posi-
tion d’origine.

Le fil a été mal inséré.

» Insérer le fil bien droit.

Le fil est seulement dénudé,
pas serti.

Le mode de fonctionnement « Only
stripping » (dénudage uniquement) est
activé.

» Activer le mode de fonctionnement « Stand-
ard » (réglage « 0 » dans le menu 3).

Les réglages de la machine ne corre-
spondent pas a I'embout utilisé.

» Vérifier que les réglages de la section et de
la longueur de sertissage de 'embout corre-
spondent bien a 'embout utilisé.

Aucun rouleau d’embouts inséré ou
embouts épuisés.

» Insérer un rouleau d’embouts.

Augmentation des rebuts

La cuve a déchets est pleine

» Vider la cuve a déchets (voir le para-
graphe 8.4).

Les lames a dénuder sont endom-
magées ou mal positionnées

» Vérifier le positionnement des lames a dénud-
er
(voir le paragraphe 9.3).

» Corriger I'emplacement des lames a dénuder
ou les remplacer (voir le paragraphe 9.3).

Résidus de dénudage entre l'unité et
la butée de droite

» Retirer les résidus de dénudage.

Il'y a un autre embout dans l'unité de
maintien de I'embout

» Retirer 'embout.

9.2 Pieces d’usure
Produit

Lames a dénuder en titane

N° de com-
mande

1283530000

78
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9.3 Remplacement des lames a dénuder

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique !

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non

isolées.

» Eteindre la machine.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de la
source d’air comprimeé.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le panneau avant et le déposer
soigneusement.

Risque de blessure a cause des lames
tranchantes !

» Utiliser des pinces pour remplacer les
lames.

» Les lames enlevées doivent étre jetées
dans un récipient séparé.

Toutes les lames présentes doivent étre rem-
placées a chaque fois qu'un couteau est changé.

Figure 9.1 Ouverture de I'outil & dénuder

» Retirer les deux excentriques (1).
» Desserrer les vis de fixation (2) et retirer le couvercle.
» Remplacer toutes les lames par de nouvelles lames.

2583060000/03/06.2026

Figure 9.2 Insertion des lames

» Monter chaque paire de lames de maniére a ce que les
bords biseautés soient orientés vers I'extérieur (repéeres
rouges sur la figure Figure 9.2).

» Placer les deux paires dans le support.

» Remettre le couvercle et le revisser.

» Fixer les deux excentriques en position « 0 ».

» Reéaliser un test de dénudage (voir le paragraphe 5.4).

9.4 Remplacement des fusibles

» S’assurer que la machine est éteinte.
» Débrancher la prise de courant.

Figure 9.3 Ouverture du compartiment a fusibles

» Extraire le compartiment a fusibles (1) du filtre secteur
en faisant levier a I'aide d'un tournevis plat.

» Remplacer les deux fusibles par de nouveaux
(2 x T2AH250V).

» Remettre le compartiment a fusibles dans le filtre sec-
teur.
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10 Mise hors service et au rebut de la machine

10.1 Mise hors service de la machine

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de la source d’air
comprimé.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de I'unité de main-
tenance.

» Retirer tous les rouleaux d’embouts (voir le paragraphe
5.6).

» Ouvrir le panneau avant.

» Vider la cuve a déchets et la remettre dans la machine.

» Fermer le panneau avant.

» Emballer la machine dans son emballage d’origine.

La machine est préte a étre transportée et, le cas échéant,

mise au rebut.

10.2 Mise au rebut de la machine

» Mettre la machine hors service comme indiqué au para-
graphe 10.1.

» S’assurer que la machine est mise au rebut conformé-
ment aux réglementations nationales et locales.

Le produit contient des substances qui
peuvent étre nocives pour I'environne-
ment et la santé humaine. En outre, il
contient des substances qui peuvent étre
réutilisées par un recyclage ciblé.
Respectez les indications relatives a
I'élimination conforme du produit. Vous
trouverez des informations sur www.weid-
mueller.com/disposal.

Il est possible d’envoyer la machine a Weid-
muiller pour sa mise au rebut. Consulter le
représentant Weidmdller compétent pour le pays
d’utilisation.

ADEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet app?reil
se recycle -i' ou ‘ﬁ
7

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !
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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze riportate nella presente documentazione
sono strutturate in modo diverso a seconda della gravita

del pericolo.

Le avvertenze indicate in base alle situazioni potrebbero
contenere i seguenti simboli di allerta:

Simbolo

Significato

Possibile rischio di morte

Le note contrassegnate con la parola "avver-
tenza" mettono in guardia da situazioni che
potrebbero provocare la morte o lesioni gravi
nel caso in cui non sia prestata attenzione
alla nota indicata.

Rischio di lesioni

Le note contrassegnate con la parola "caute-
la" mettono in guardia da situazioni che po-
trebbero provocare lesioni nel caso in cui non
sia prestata attenzione alla nota indicata.

Danni alle

cose

Le note contrassegnate con la parola "attenzione" met-
tono in guardia da situazioni che potrebbero provocare
danni a cose e attrezzature.

82
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Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame
affilate

Avvertenza: lesioni alle mani (schiacciamen-
to)

L'intervento deve essere eseguito unicamen-
te da un elettricista specializzato

Eseguire l'intervento unicamente indossando
i dispositivi di protezione individuale

Q@& PPpP

Note sulla documentazione

Nel resto del testo & usata un'ulteriore formattazione con il
seguente significato:

Gli elementi testuali vicino a questa freccia costi-
tuiscono informazioni non correlate alla sicurez-
za, ma che forniscono importanti indicazioni in

merito a un intervento corretto ed efficace.

» Le istruzioni per la movimentazione sono contrassegna-
te da un triangolo nero prima del testo.
— | punti elenco sono indicati da trattini.

2583060000/03/06.2026



2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina deve essere utilizzata per la spellatura e la
crimpatura di fili flessibili in un unico processo operativo.
Possono essere lavorati con la macchina unicamente i ma-
teriali descritti di seguito (fili e terminali).

Una lavorazione priva di rischi durante il processo puo es-
sere garantita unicamente per i terminali Weidmdller. La la-
vorazione di terminali di altre marche potrebbe comportare
guasti e danni alla macchina.

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente
all'interno dei limiti tecnici descritti (vedi paragrafo 3.1).
Non devono essere eseguite modifiche e ricostruzioni della
macchina.

L'uso previsto richiede anche di prestare attenzione alla
presente documentazione.

2.2 Materiale lavorabile e forma di
crimpatura

Fili
Cavo flessibile in PVC HO5V-K e HO7V-K con una sezione
di 0,5-2,5 mm?2.

Terminali

Terminali Weidmdller su striscia:
H0,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
H0,75/14 H0,75/14 S HO0,75/16 HO,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Forma di crimpatura
A trapezio (standard)

2583060000/03/06.2026

2.3 Dispositivi di sicurezza
La macchina € dotata dei seguenti dispositivi di sicurezza:

— Interruttore di sicurezza all'interno del pannello anteriore
— Valvola di direzione a 3/2 vie
— Adattatore di rete

Questi elementi dei dispositivi di sicurezza non devono es-
sere disattivati. Devono essere controllati una volta all'anno
da un tecnico del servizio assistenza.

2.4 Personale

Solamente il personale opportunamente formato & autoriz-
zato a far funzionare la macchina ed eseguire le operazioni
di manutenzione. La formazione include la lettura completa
delle istruzioni d'uso.

()

Eventuali riparazioni devono essere eseguite
unicamente in seguito alla consulenza del Ser-
vizio Assistenza Weidmiuiller ed esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Conservare le presenti istruzioni d'uso in modo
che possano essere esaminate dal personale
operativo in qualsiasi momento.

Tutti i documenti possono inoltre essere scari-
cati dal sito web Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 83


http://www.weidmueller.de

3 Descrizione del dispositivo

Weddmiilier 4

Figura 3.1 Vista frontale

Unita di trasporto

Display a sfioramento

Pannello anteriore

Imbuto di inserimento filo

Tipo di piastra

Impugnatura per il trasporto (su entrambi i lati)
Elemento di chiusura del pannello anteriore
Vassoio bobine

Bobina di terminali

O O N O WhN —

10 Unita manutenzione aria compressa

11 Elemento di controllo della pressione delle tenaglie di
bloccaggio

- - : 12 Interruttore di accensione/spegnimento

Figura 3.2 Vista posteriore 13 Vano fusibil

14 Presa di collegamento alla rete di alimentazione

15 USB tipo A

16 USB tipo B

17 Collegamento Ethernet

18 Collegamento /O (opzionale)

19 RS-232 (opzionale)
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Figura 3.3 Vista interna

Regolazione del cuneo di apertura

Cuneo di apertura

Regolazione elemento di arresto del terminale
Unita di crimpatura

Unita di bloccaggio terminali

[$2 F — GV RN G
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Descrizione del dispositivo

Perno di fissaggio

Unita di spellatura

Regolazione del dispositivo di rilascio
Unita di fissaggio trefoli

Contenitore degli scarti

Regolazione unita di fissaggio trefoli
Untensili

Weidmiiller 3¢
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Descrizione del dispositivo

3.1 Dati tecnici

Azionamento

Crimpfix R Vario
Comando elettropneumatico

Tensione di alimentazione

100-240 V CA; 50/60 Hz

Potenza assorbita 16 VA

Fusibile (modulo filtro di rete) 2 x T2AH250V

Grado di protezione P20

Classe di protezione | / Conduttore di protezione @
Pressione di funzionamento 5,5 bar

Consumo di aria

Circa 0,9 nl/arresto

Lunghezza di inserimento del
conduttore

27 mm (1,6") + lunghezza di crimpatura

Lunghezza di crimpatura

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Terminale da0,5a2,5mm? (AWG da 20 a 14)
Forma di crimpatura Atrapezio
Tempo ciclo <20s
Temperatura ambiente
Funzionamento da+5°Ca40°C

Immagazzinamento / trasporto

da -25°C a +55°C (per brevi momenti +70°C)

Temperatura interna durante il
funzionamento

Max. 45°C

Altezza massima di funzionamen-

2.000 metri sim

to

Umidita 50% a +40°C (senza condensa), 90% a +20°C (senza condensa)
Livello di contaminazione 2

Livello di pressione sonora <70 dB(A)

continua

Dimensioni (larg. x prof. x alt.) 340x460x560 mm

Colore RAL 2000

Peso 22 kg

3.2 Tipo di piastra

"~ Weidmiiller 3¢

Weldmulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Datmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario
3—Nr: 1234 Q @
4 —100-240V AC; 50/60Hz;: 16VA: 0.16A: IP20

Druck: 5,5 bar
5 — Baujahr: 2018

Made in Germany www.weidmueller.com

(C@E

Figura 3.4 Tipo di piastra
86 Weidmiiller 3¢
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Produttore

Descrizione modello e tipo
Numero di serie

Dati tecnici

Anno di costruzione
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4 Trasporto e configurazione della macchina

4.1 Luogo di installazione

Il luogo di installazione deve rispettare le seguenti caratte-
ristiche:
— Base stabile con superficie diritta e uniforme (per il peso
della macchina, vedi paragrafo 3.1).
— Mantenere l'area di lavoro libera su entrambi i lati e da-
vanti alla macchina per 30 cm.
— Prese per elettricita ed aria compressa facilmente ac-
cessibili nelle vicinanze.
La pressione di funzionamento ottimale & pari a
I 5,5 bar (+ 0,5 bar). Se la pressione di esercizio
€ inferiore a 5 bar, i risultati di crimpatura non
saranno soddisfacenti. Pressioni di esercizio ma-
ggiori di 6 bar comportano una maggiore usura
della macchina.

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

» Svuotare il contenitore degli scarti prima di ciascun tras-
porto.

» Prendere nota del peso della macchina (vedi paragrafo
3.1). Se necessario, utilizzare un ausilio per il trasporto.

» Per spostare la macchina, utilizzare sempre le impugna-
ture laterali.

» Per preparare la macchina per la spedizione (ad
esempio in caso di intervento di assistenza) usare
I'imballaggio di trasporto.

4.3 Disimballaggio della spedizione

» \erificare la completezza del materiale consegnato (ve-
dere di seguito il materiale compreso nella fornitura).

» Conservare l'imballaggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni d'uso siano sempre accessi-
bili agli utilizzatori.

4.4 Materiale compreso nella fornitura

— Macchina di spellatura e crimpatura

— Cavo di collegamento alla rete di alimentazione (10 A,
250V)

— Tubo flessibile dell'aria compressa

— Chiave esagonale da 2,5 mm e 5 mm

— Chiave Torx TX10

— lIstruzioni d'uso

— Perno di fissaggio

2583060000/03/06.2026

4.5 Realizzazione dei collegamenti

» Installare la macchina nel luogo previsto.

Figura 4.1 Realizzazione dei collegamenti

» Prima di tutto inserire il tubo flessibile dell'aria com-
pressa sull'unita di manutenzione aria compressa della
macchina (1).

» Soltanto a questo punto collegare il tubo flessibile
dell'aria compressa alla sorgente di aria compressa.

» Controllare il display del manometro (2). La pressione di
funzionamento deve essere compresa tra 5 e 5,5 bar.

» Se necessario, regolare di nuovo la pressione
d'esercizio. Per farlo, tirare verso l'alto la vite di regola-
zione (3) e girarla delicatamente:

— per aumentare la pressione girarla in senso orario
— per ridurre la pressione, girarla in senso antiorario

» Inserire il cavo di alimentazione nella presa di alimen-
tazione della macchina e collegarlo all'alimentazione
elettrica.
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5 Configurazione della macchina

Prima di ogni messa in funzione occorre controllare e, se
necessario, adattare le seguenti impostazioni:

— Bobina di terminali

— Sezione delle boccole

— Lunghezza delle boccole in quattro posizioni (vedi capi-
tolo 5.3).

5.1 Montare il portabobine

» Inserire il bullone del portabobine (1) nella bobina di ter-
minali (2).

» Premere la bobina di terminali nel portabobine (3).

Per I'impostazione la macchina deve essere
spenta.

.&"'ﬁ. .

1
/ <

Figura 5.1 Montare il portabobine

5.2 Inserire i terminali

» Disporre le bobine di terminali come specificato
sull’unita di trasporto.

» Posizionare le bobine di terminali (1) in modo tale da po-
ter inserire i nastri dall’alto nell’'unita di trasporto.

88 Weidmiiller 3¢

Figura 5.2 Inserimento delle bobine di terminali

» Posizionare il perno di fissaggio con il diametro minore
nell'apertura inferiore dell'unita di trasporto.

Il perno di fissaggio puod essere trovato all'interno della

macchina (vedi figura 3.3, 6).

-

Figura 5.3 Fissaggio della striscia di terminali

» Guidare la striscia di terminali nell'unita di trasporto fino
a quando il primo terminale non si innesta.

» Controllare che l'inserimento sia saldo tirando con cau-
tela la striscia di terminali.

» Arrotolare la striscia di terminali allentata.

» Rimuovere il perno di fissaggio.

2583060000/03/06.2026



5.3 Impostazione della lunghezza di spella-

tura
A ciascun terminale & assegnata una lettera:
16 mm = A 14 mm=B

» Verificare che la lettera pertinente (A o B) sia posta sui
seguenti quattro componenti:
1. Elemento di arresto del terminale (Figura 3.3, 3)
2. Dispositivo di rilascio (Figura 3.3, 8)
3. Unita di fissaggio trefoli (Figura 3.3, 11)
4. Cuneo di apertura (Figura 3.3, 1)

Configurazione dell'elemento di arresto del terminale

Figura 54 Configurazione dell'elemento di arresto del terminale

» Ruotare I'unita utensile verso destra per raggiungere la
manopola di regolazione.

» Girare la manopola di regolazione in modo che il valore
desiderato si trovi in basso.

Regolazione della lunghezza di spellatura sul dispo-
sitivo di rilascio

Figura 5.5 Regolazione del dispositivo di rilascio (impostazione: B)

2583060000/03/06.2026

Configurazione della macchina

La lunghezza di spellatura puo essere modificata tramite

l'impostazione.

» Premere all'indietro la manopola di regolazione e girarla
in modo che il valore desiderato si trovi sulla posizione
contrassegnata.

» Rilasciare la manopola in modo da farla innestare.

Le impostazioni di precisione possono essere eseguite en-

tro l'intervallo di configurazione selezionato (A o B):

» Per aumentare la lunghezza di spellatura ruotare verso il
segno "+", per ridurre la lunghezza di spellatura ruotare
verso il segno "-".

Configurazione dell'unita di fissaggio trefoli

e |
Figura 5.6 Configurazione dell'unita di fissaggio trefoli (imposta-
zione: B)

» Tirare l'unita di fissaggio trefoli (Figura 8.3, 9) in avanti e
impostare la leva sul valore desiderato.

Regolazione del cuneo di apertura

Il cuneo di apertura pud essere regolato soltanto
I se l'unita di fissaggio trefoli € in posizione di fun-
zionamento (vedi paragrafo 8.6).

Figura 5.7 Configurazione del cuneo di apertura (impostazione: B)
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Configurazione della macchina

» Svitare la vite di fissaggio (1) finché la piastra di regola-
zione non puo essere sollevata sopra i perni di fissag-
gio.

» Portare la piastra di regolazione nella posizione deside-
rata.

» Applicare nuovamente la vite di fissaggio (1).

5.4 Esecuzione del test di spellatura

Ad ogni cambio del materiale da lavorare, deve essere

condotto un test di spellatura.

» Accendere l'interruttore di rete.

» Passare alla "Modalita spellatura” sul display a sfiora-
mento (vedi paragrafo 6.66).

» Inserire un filo da spellare.

» Controllare il risultato:

— Il trefolo & completamente integro?
— La spellatura & stata eseguita in modo diritto e unifor-
me?

» Utilizzare un terminale non crimpato per verificare se
la lunghezza di spellatura va bene e se I'abbinamento
scelto di filo e terminale & corretto. Se necessario, pas-
sare a terminali a S (con colletto in plastica piu ampio,
vedi paragrafo 2.2).

5.5 Impostazione della profondita di taglio

In base alla durezza e allo spessore, potrebbe essere ne-

cessario regolare la profondita di taglio per la spellatura.

Per farlo, & necessario modificare la distanza della lama

spostando i due eccentrici.

» Per accedere ad entrambi gli eccentrici, spingere
all'indietro I'unita utensile e farla oscillare verso destra.

Figura 5.8 Unita di spellatura

90 Weidmiiller 3¢

» Svitare entrambe le viti degli eccentrici (1).

» Per ridurre la profondita di taglio, spostare entrambi gli
eccentrici verso "+" (maggiore distanza tra le lame).

» Per aumentare la profondita di taglio, spostare entrambi
gli eccentrici verso "-" (minore distanza tra le lame).

» Applicare nuovamente le viti degli eccentrici.

5.6 Sostituire la bobina di terminali

La configurazione dei due eccentrici deve corris-
pondere.

» Aprire lo sportello anteriore per depressurizzare la mac-
china.

» Inserire il perno di fissaggio con il diametro grande
nell’apertura superiore dell’'unita di trasporto.

L

/am\ﬂw

Figura 5.9 Staccare il nastro di terminali

» Spingere il perno di fissaggio fino all'estremita superiore
della guida.

» Estrarre il nastro di terminali dall’'unita di trasporto.

» Prelevare la bobina di terminali dal supporto.

» Rimuovere il perno di fissaggio.

» Proseguire come descritto al capitolo 5.2.

2583060000/03/06.2026




6 Messa in funzione della macchina

6.1 Accendere la macchina

» Impostare la macchina come descritto al capitolo 5.

» Prima di ogni accensione, accertarsi che sia-

no soddisfatte le seguenti condizioni:

— La macchina non presenta danni visibili.

— Il cavo di alimentazione € integro.

— Il tubo dell’aria compressa € integro;

— E presente la pressione di esercizio neces-
saria (5,5 bar).

— La piastra frontale € chiusa.

Se non sono soddisfatti tutti i suddetti punti, la

macchina non deve essere accesa e usata.

» Verificare se € possibile eliminare il danno
tramite un intervento di manutenzione. In caso
contrario, contattare il servizio di assistenza
Weidmdiller.

» Accendere l'interruttore di rete.

Le valvole si attivano in modo udibile e viene eseguito un
ciclo di riferimento. Sul touch screen viene visualizzato il
menu Production.

Weidmiiller 3£

dail
@ speoad mode C] CGSH{QI_
2.50 mm? 1.50 mm?2
AWG 14 AWG 16
1.00 mm? 0.75 mm?
AWG 17 AWG 18 -

0.50 mm?2
AWG 20

Strippin
Mo?ﬁ 2

Figura 6.1 Touch screen, visualizzazione dopo I'avvio
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6.2 Modalita di funzionamento

La macchina pu0 essere utilizzata con le seguenti modalita
di funzionamento:

— spellatura e crimpatura (standard durante I'accensione)
— solo spellatura

Nella modalita di spellatura e crimpatura la macchina

puo essere usata sia nella Modalita normale sia nella
Speed Mode.

Nella Speed Mode, dopo ogni processo di crimpatura
viene immediatamente caricata la boccola successiva,

in modo tale da garantire una lavorazione rapida e con-
secutiva di un elevato numero di conduttori con la stes-

sa sezione. Quando occorre cambiare la sezione nella
Speed Mode, € necessario innanzitutto lavorare o rimuove-
re I'ultima boccola caricata.

6.3 Inserimento del filo
Eseguire la lavorazione unicamente su fili ta-
: gliati di netto. Tutti i trefoli devono finire con
I'isolamento, non sono ammessi trefoli accorciati
o sporgenti.
Assicurarsi che la parte terminale del filo sia in-
serita in modo uniforme.

—p

40 mm ’

Figura 6.2 Inserimento corretto del filo

» Inserire un filo nell'imbuto di inserimento.

Il materiale € leggermente tirato e viene lavorato automa-
ticamente. Durante questo processo si udiranno distinta-
mente le valvole lavorare.

» Una volta terminata la lavorazione (non si sentono piu
rumori), estrarre il filo lavorato.

6.4 Spellatura e crimpatura nella modalita
normale

» Selezionare nel menu Production la sezione desiderata.
» Inserire il conduttore.
» Estrarre il conduttore lavorato.

Nella modalita normale, in caso di necessita, € possibile
cambiare la sezione prima di ogni processo di crimpatura.
» Selezionare la sezione desiderata.

» Proseguire con la lavorazione degli altri conduttori.
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Messa in funzione della macchina

6.5 Spellatura e crimpatura nella
Speed Mode

» Selezionare nel menu Production la sezione desiderata.
» Selezionare Speed Mode.

» Inserire il conduttore.

» Estrarre il conduttore lavorato.

» Se si desidera cambiare la sezione, selezionare nuova-
mente quella desiderata.

Verra visualizzato un messaggio che segnala che nel
caricatore € ancora presente una boccola con la sezione
attualmente selezionata.

6.8 Visualizzare il menu Informazioni

» Selezionare nel menu Production la voce Info.
Il menu Information viene visualizzato.

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: ML |
Software version: 11'%{%%2& é

: . hhemm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - R
System info: { Show )

Figura 6.3 Speed Mode, messaggio

6.6 Spellare il conduttore (senza crimpatura)

» Selezionare nel menu Production la Stripping Mode.
» Inserire il conduttore.
» Estrarre il conduttore lavorato.

6.7 Reimpostare il numero di pezzi giorna-
lieri

» Selezionare nel menu Production la voce Daily Counter.
Il numero di pezzi giornalieri viene azzerato.

92 Weidmiiller 3¢

Figura 6.4 Menu Information

Le seguenti informazioni vengono visualizzate.
— Numero della macchina

— Versione del software

Oral/data

Contatore dei pezzi giornalieri

Contatore dei pezzi complessivi

Contatore di servizio

Eventuali modifiche in questo menu possono
I essere apportate solo da parte del personale di
assistenza.
Quando vengono completati 400.000 cicli di lavoro, il
contatore di servizio indica 0. Al successivo riavvio della

macchina viene visualizzato sul display il messaggio di ma-
nutenzione.

» Per procedere, occorre confermare il messaggio.
Il contatore di servizio riprende a contare, il segno negativo
indica che é stato eseguito un ciclo di conteggio.
Per conservare il pit a lungo possibile
: I'efficienza della macchina, rispettare gli interva-
lli di manutenzione previsti:
— Manutenzione dopo 400.000 cicli di lavoro
Rivolgersi al rappresentante nazionale Weidm-
ller di competenza.
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Messa in funzione della macchina

6.9 Spegnere la macchina

» Se si & lavorato nella Speed Mode: lavorare o rimuovere
l'ultima boccola.

» Spegnere la macchina.
Le valvole si scaricano in modo udibile, la visualizzazione
del display si spegne.
Al termine del lavoro, si consiglia di svuotare il
I contenitore dei rifiuti e di reinserirlo nella macchi-
na (vedi capitolo 8.4).
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7 Menu di comando

Questo capitolo & destinato esclusivamente agli
installatori e al personale di assistenza.

Il software di comando contiene tre ruoli di utente:
— Operator (operatore)

— Setter (Installatore)

— Service (servizio)

Nel ruolo operatore & possibile utilizzare le seguenti funzio-
ni:

— Selezionare la sezione

Cambiare la modalita di funzionamento

Selezionare Speed Mode

Reimpostare il numero di pezzi giornalieri

Visualizzare il menu Informazioni

Tutte le altre funzioni sono previste solo per gli installatori e
per la manutenzione.

7.1 Panoramica della struttura del menu

» Premere il simbolo della casa per aprire la schermata
Home (Homescreen).

Home Weidmiiller 35

Production

Info

Support

Figura7.1 Homescreen
» Selezionare il menu desiderato.

» Toccare le frecce per andare avanti o tornare indietro
allinterno di un menu.

94 Weidmiiller 3¢

7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

@ speedmode 0 cgﬁlll ar
2.90 mm? 1.50 mm?
AWG 14 AWG 16

1.00 mm?2
AWG 17

0.75 mma2
AWG 18

0.50 mm?
AWG 20

Strippin
Mo@; =

Figura7.2 Menu Production
In questo menu sono disposte tutte le funzioni disponibili

per il funzionamento previsto della macchina da parte di un
operatore.
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7.3 Menu User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Figura 7.3 Menu User

Questo menu contiene la gestione degli utenti. Il ruolo atti-
vo € evidenziato a colori.

» Per cambiare ruolo, selezionare il ruolo desiderato.

La password per l'installatore € 1212.

L'area di manutenzione & accessibile solo al personale
addetto alla manutenzione.

Quando si & registrati come installatore (Setter),
l'interfaccia viene evidenziata con una cornice gialla.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

Figura 7.4 Menu User, accesso per installatore

2583060000/03/06.2026

Menu di comando

Nel ruolo di installatore potete anche:
— modificare le impostazioni (Settings)
— modificare le opzioni di accesso (Access) per I'operatore

Access

» Per modificare i diritti di accesso, premere il lucchetto.
L'attuale impostazione & riconoscibile dal colore della linea
al di sotto del pulsante Access:

— Bianco: Off

— Blu: Operator

— Giallo: Setter (possibile solo nel servizio di assistenza)

Home Weidmiiller 3&

Production Setlings

w8

User I Info

Support

Figura7.5 Menu Home, Access
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Menu di comando

Quando viene bloccata un’area, € possibile assegnare sin-
goli diritti di accesso, ad esempio nelle Settings:

2. Settings Weidmiiller 3£
2 Set up
General E"yst = rF“
INnterfaces Service

Figura 7.6 Menu Settings, Access

7.4 Menu Settings

2. Settings Weidmiiller 3¢
e Set uc
General SVS’EOI%
Interfaces Service

7.5 Impostazioni generali

2.1 General Weidmiiller 3£
Volume: 60 % i
Screensave timer: 10 min
Brightness: 80 %

: hh:mm /

Time / Date: DD.MM.JJJJ
Color code: DIN
Cross section
format: mm*
Language: § english )

e ——
Options: | 0 )

a4

Restore default

| settings:

Figura7.8 Menu Settings, General

In questo menu €& possibile modificare le seguenti imposta-
zioni:

— Volume

— Tempo del salvaschermo

— Luminosita

— Ora/data

— Codice colori

— Unita per la sezione

— Lingua

— Opzioni

— Reimpostare la macchina alle impostazioni di fabbrica

7.6 Impostazioni di sistema

Figura 7.7 Menu Settings, 1° livello
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2.2 Set up system Weidmiiller 35

Configuration Input / Output

Figura7.9 Menu Settings, Impostazioni di sistema
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Menu di comando

7.7 Configurazione 7.10 Service
In questo menu € possibile adattare i processi della mac-
china. 2.4 Service Weidmiiller 3¢

7.8 Input/ Output

2.221/0 Weidmiiller 3% Sequences

Safetyswitch HI (36) £

o |Safetyswich LO (86) O |
[ i [Ferule detected (S11) o

1 |
4 | NEAR ngh)n front O |
s [BER g O |

)
Outputs
Air transport off (Y1) |o-U x%aatr?der

(@]

o2 Wto back position O
os |pestiSA Ll MR (@

Figura 7.10 Menu Settings, Input / Output

Figura 7.12 Menu Settings, Service

Input: controllo dei sensori

Output: controllo delle valvole e selezione manuale In questo menu & possibile modificare i tempi ciclo
(Sequences).

7.9 Interfaces

2.3 Interfaces Weidmiiller 3£
I/O com: === |
USB: Set
Ethernet: Setl
RS232: : Set

Figura 7.11 Menu Settings, Interfaces

In questo menu €& possibile impostare le interfacce.
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Pulizia e manutenzione della macchina

8 Pulizia e manutenzione della macchina

8.1 Pulizia esterna della macchina

La macchina dovra essere regolarmente pulita per rimuo-
vere la polvere. La pulizia esterna va eseguita se e quando
necessario.

8.2 Manutenzione della macchina

Per assicurare un funzionamento privo di guasti, le opera-
zioni di manutenzione descritte (vedi paragrafo 8.3) devo-
no essere eseguite agli intervalli indicati.

La pulizia interna fa parte della manutenzione
che puo essere eseguita soltanto da personale

formato.

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.

ATTENZIONE

Il display potrebbe danneggiarsi!

neggiare il display.

panno morbido e del detergente per display.

L'utilizzo di detergenti non adatti potrebbe graffiare o dan-

» Pulire il display con attenzione, utilizzando un panno di
pulizia speciale per la superficie dei display oppure un

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica!

Lavorando all'interno della macchina c'e il

rischio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Prima di tutto scollegare il tubo dell'aria
compressa dalla rispettiva sorgente e poi
dall'unita di manutenzione.

» Scollegare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore e abbassarlo
delicatamente.

» Pulire la superficie della macchina con un panno umido.
Se necessario, utilizzare detergenti a base di sapone.

Non utilizzare detergenti abrasivi o solventi.

98 Weidmiiller 3¢

Per accedere con facilita a tutte le aree
all'interno della macchina, si consiglia di rimuo-
vere il contenitore degli scarti prima di iniziare
l'intervento di manutenzione. Ricordarsi di rimet-
terlo a posto all'interno della macchina una volta

terminato l'intervento. _ .
Per eseguire l'intervento di manutenzione, tenere

i seguenti materiali a portata di mano:
— Set di chiavi esagonali
— Spazzola e panno di pulizia
— Lubrificante
— Olio PFTE
— Grasso lubrificante (adatto per i cuscinetti
a rulli)
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Pulizia e manutenzione della macchina

8.3 Programma di manutenzione

¥

TP e

Figura 8.1 Descrizione intervento di manutenzione

Intervento di | Intervallo / attivita di manutenzione
manutenzione Quotidianamente Vedi paragrafo
1 Svuotamento del contenitore degli scarti 8.4
Settimanalmente
2 Pulizia delle tenaglie di bloccaggio del filo 8.5
3 Unita di fissaggio trefoli: pulizia dell'imbuto di inserimento 8.6
4 Manutenzione dell'unita di spellatura, controllo della lama di spellatura 8.7
5 Pulizia interna 8.10
Ogni mese
2 Tenaglie di bloccaggio del filo: oliare il punto di rotazione e le superfici di contatto | 8.5
3 Unita di fissaggio trefoli: oliare il punto di rotazione e i rulli 8.6
Pinza crimpatrice: rulli e tenaglie di bloccaggio terminali 8.8
Ogni tre mesi
Unita di fissaggio dei trefoli: lubrificare le superfici di scorrimento 8.6
Unita di trasporto: lubrificare le superfici di scorrimento della scanalatura di guida | 8.12
Se necessario
9 Pulire e lubrificare il tavolo di appoggio delle boccole 8.10
10 Unita manutenzione aria compressa: 8.13
scarico della condensa, pulizia/sostituzione dei filtri
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Pulizia e manutenzione della macchina

8.4 Svuotamento del contenitore degli scarti

A seconda dello spessore del materiale spellato, il conte-
nitore degli scarti dovra essere svuotato ogni 2.000-6.000
cicli circa. Il contenitore degli scarti deve inoltre essere
svuotato prima di ciascun trasporto o spedizione.

» Estrarre il contenitore degli scarti e svuotarlo.
» Re-inserire il contenitore degli scarti.

8.5 Manutenzione delle tenaglie di bloccag-
gio del filo

» Pulire le tenaglie di bloccaggio del filo con una spazzola.

Manutenzione mensile supplementare:

» Oliare le tenaglie di bloccaggio del filo in corrispondenza
dei punti di rotazione (1) e delle superfici di contatto (2)
dei rulli.

Figura 8.2 Tenaglie di bloccaggio del filo

100 Weidmiiller 3¢

8.6 Manutenzione dell'unita di fissaggio
trefoli

Figura 8.3 Unita di fissaggio trefoli in posizione di funzionamento (A)
e tirata in avanti (B)

» Pulire I'imbuto di inserimento (1) con una spazzola.
» Se necessario, utilizzare un panno morbido e dell'alcol.

Manutenzione mensile supplementare:

» Tirare 'unita di fissaggio trefoli in avanti (Figura 8.3, B).

» Accertarsi che i rulli (2) riescano a muoversi liberamen-
te. Se necessario, lubrificare i punti di rotazione dei rulli.

» Oliare i punti di rotazione (3) dell'unita di fissaggio trefoli.

Manutenzione trimestrale aggiuntiva:

» Lubrificare le superfici di scorrimento (3) dell’'unita di fis-
saggio dei trefoli.
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8.7 Manutenzione dell'unita di spellatura

» Accertarsi che I'unita di fissaggio trefoli sia in posizione
frontale.

» Spingere l'unita utensile all'indietro e orientarla verso
destra.

Figura 8.4 Manutenzione dell'unita di spellatura

» Pulire la zona attorno al foro (1) con una spazzola.

» Se necessario, utilizzare un panno morbido e dell'alcol.

» Controllare la lama (2). Se necessario, sostituire le lame
(vedi paragrafo 9.3).

8.8 Manutenzione della pinza crimpatrice

Per accedere alla pinza crimpatrice € necessario smontare

l'unita di fissaggio trefoli.

» Assicurarsi che I'unita di fissaggio trefoli si trovi in posi-
zione frontale (Figura 8.3, B).

» Estrarre la vite destra inferiore dell'unita di fissaggio tre-
foli (Figura 8.3, 4).

» Estrarre I'unita di fissaggio trefoli, tirando delicatamente
in avanti.

» Ribaltare I'unita di fissaggio trefoli sul lato e abbassarla
delicatamente.

2583060000/03/06.2026

Pulizia e manutenzione della macchina

Figura 8.6 Manutenzione della pinza crimpatrice

» Accertarsi che i rulli (1) sulla pinza crimpatrice possano
muoversi liberamente.

» Accertarsi che i rulli (2) sulle tenaglie di bloccaggio ter-
minali possano muoversi liberamente.

» Se necessario, oliare entrambi i punti.

» Oliare il perno guida (3) dell'unita di bloccaggio terminali.

» Oliare le superfici di scorrimento laterali (4) dell'unita di
bloccaggio terminali.

» Inserire nuovamente l'unita di fissaggio trefoli e serrarla.
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Pulizia e manutenzione della macchina

8.9 Tavolo di appoggio delle boccole

» Smontare l'unita di fissaggio dei trefoli, vedi capitolo 8.8.

» Tirare in avanti la slitta per utensile.

» Verificare la scorrevolezza del tavolo di appoggio delle
boccole(1) .

— j f
Figura 8.7 Tavolo di appoggio delle boccole

» Eseguire un controllo visivo.

Figura 8.8 Controllare il tavolo di appoggio delle boccole

Secondo necessita:

» Rimuovere lo sporco (ad esempio talco)

» Lubrificare entrambi i perni cilindrici (1) con uno strato
sottile di olio PTFE.

» Muovere il tavolo di appoggio delle boccole (2) per distri-
buire I'olio.

: L’asta del pistone (3) non deve mai essere lubri-

ficata!

102 Weidmiiller 3¢

8.10 Pulizia interna

» Rimuovere il contenitore degli scarti.
» Pulire l'interno della macchina con una spazzola e, se
necessario, con un aspirapolvere.

Non usare mai aria compressa per la pulizia
interna, in quanto piccole parti (come ad esem-
pio i residui di spellatura) potrebbero diventare
irraggiungibili all'interno della macchina. Questo
potrebbe provocare malfunzionamenti e I'arresto
della macchina.

8.11 Manutenzione del cursore utensile

Figura 8.9 Manutenzione del cursore utensile (ogni 3 mesi)

» Tirare in avanti l'unita di fissaggio trefoli.
» Lubrificare la superficie di contatto (1).
» Riportare I'unita di fissaggio trefoli in posizione.

8.12 Manutenzione dell'unita di trasporto

» Rimuovere tutte le bobine di terminali, vedi paragrafo
5.6.

Figura 8.10 Unita di trasporto

» Svitare le viti (1) e togliere il coperchio.
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Pulizia e manutenzione della macchina

8.13 Manutenzione dell'unita manutenzione
aria compressa

Rischio di lesioni a causa della tensione
elettrica!

» Assicurarsi che la macchina sia spenta e
che le spine di alimentazione siano scolle-
gate.

Rischio di lesioni a causa dei tubi flessi-
bili dell'aria compressa in movimento!

» Accertarsi che il tubo flessibile dell'aria
compressa sia scollegato dalla sorgente di
alimentazione aria.

Figura 8.11 Unita di trasporto

» Applicare una piccola quantita di olio sulla parte in allu-
minio di entrambi i lati (1) di ciascuna slitta in ottone.

» Muovere la slitta in ottone (2) su e giu per distribuire
I'olio.

» Applicare di nuovo il coperchio.

Figura 8.12 Unita manutenzione aria compressa

Se necessario

» Per scaricare la condensa, premere il tappo di scarico
(1) verso l'alto.

» Per sostituire il filtro, svitare il serbatoio della condensa
(2) e svitare il filtro (3).

» Inserire un filtro nuovo e avvitare di nuovo saldamente il
serbatoio della condensa.
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9 Ricerca e risoluzione dei problemi

9.1 Tabella dei guasti

Guasto

La macchina non si accen-
de.

Se un guasto non puo essere risolto ricorrendo
alle azioni qui descritte, contattare il Servizio As-
sistenza di Weidmdiller.

Possibile causa
Nessuna alimentazione elettrica

Azione consigliata

» Controllare il cavo di alimentazione e i colle-
gamenti alla rete elettrica.
» Controllare i fusibili.

Non pud avviarsi se il filo €
inserito.

Il sensore di avviamento (S1) & ostrui-
to dai residui di spellatura.

» Aprire il pannello anteriore.

» Orientare I'unita utensile verso destra.

» Tirare in avanti l'unita di fissaggio trefoli.

» Rimuovere i residui dall'unita di spellatura.

» Riportare tutti i componenti nella loro posizio-
ne originale.

Il filo & stato inserito in maniera sba-
gliata.

» Inserire il filo diritto.

Il filo viene solo spellato ma
non crimpato.

E impostata la modalita di funziona-
mento "Solo spellatura”.

» Cambiare la modalita di funzionamento in
"Standard" (impostazione "0" nel menu 3).

Le impostazioni sulla macchina non
corrispondono al terminale usato.

» Accertarsi che le impostazioni per la sezione
del terminale e la lunghezza di crimpatura sia-
no adatte al terminale utilizzato.

Nessuna bobina di terminali inserita o
terminali esauriti.

» Inserire una bobina di terminali.

Aumento degli scarti

Il contenitore degli scarti € pieno

» Svuotare il contenitore degli scarti (vedi para-
grafo 8.4).

Lame di spellatura danneggiate o ins-
tallate non correttamente

» Controllare I'alloggiamento delle lame di spe-
llatura (vedi paragrafo 9.3).

» Correggere l'alloggiamento delle lame di spe-
llatura o sostituirle (vedi paragrafo 9.3).

Residui di spellatura tra l'unita utensile
e l'elemento di arresto di destra

» Eliminare i residui di spellatura.

Un secondo terminale si trova
nell'unita di bloccaggio terminali

» Togliere il terminale.

9.2 Parti soggette a usura

Prodotto
Lame di spellatura in titanio

Nr.Cat.
1283530000
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9.3 Sostituzione delle lame di spellatura

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica!l

Lavorando all'interno della macchina c'e il

rischio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Scollegare il tubo flessibile dell'aria com-
pressa dalla rispettiva sorgente.

» Scollegare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore e abbassarlo
delicatamente.

Rischio di lesioni a causa delle lame
affilate!

» Usare delle pinze per sostituire le lame.
» Smaltire le lame sostituite in un contenito-
re separato.

Tutte le lame presenti devono essere sostituite
ogni volta che viene cambiato il coltello.

Figura 9.1 Apertura dell'unita di spellatura

» Rimuovere entrambi gli eccentrici (1).
» Svitare le viti di fissaggio (2) e togliere il coperchio.
» Sostituire tutte le lame presenti con altre nuove.

2583060000/03/06.2026
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Figura 9.2 Inserimento delle lame

» Montare ciascuna coppia di lame in modo che i bordi
smussati siano rivolti verso I'esterno (segno rosso nella
figura Figura 9.2).

» Collocare entrambe le coppie di lame nel supporto.

» Applicare di nuovo il coperchio.

» Sistemare i due eccentrici in modo che siano entrambi in
posizione "0".

» Eseguire una prova di spellatura (vedi paragrafo 5.4).

9.4 Sostituzione dei fusibili

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.
» Estrarre la spina di alimentazione.

Figura 9.3 Apertura del vano fusibili

» Estrarre il vano fusibili (1) dall'unita filtro di rete per mez-
zo di un cacciavite a taglio.

» Sostituire entrambi i fusibili con fusibili nuovi (2 x T2A-
H250V).

» Rimettere il vano fusibili all'interno dell'unita filtro di rete.
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10 Disattivazione e smaltimento della macchina

10.1 Disattivazione della macchina

» Spegnere la macchina.

» Scollegare la spina dell'alimentazione.

» Scollegare il tubo flessibile dell'aria compressa dalla ris-
pettiva sorgente.

» Scollegare il tubo dell'aria compressa dall'unita di manu-
tenzione.

» Rimuovere tutte le bobine di terminali (vedi paragrafo
5.6).

» Aprire il pannello anteriore.

» Svuotare il contenitore degli scarti e riporlo nuovamente
nella macchina.

» Chiudere il pannello anteriore.

» Imballare la macchina nell'imballaggio originale.

La macchina & ora pronta per il trasporto, e, se necessario,

per lo smaltimento.

10.2 Smaltimento della macchina

» Disattivare la macchina come descritto nel paragrafo
10.1.

» Assicurarsi che la macchina sia smaltita conformemente
alle normative nazionali e locali.

Il prodotto contiene sostanze potenzial-
mente nocive per 'ambiente e la salute
dell’'uomo. Inoltre, include materiali riuti-
lizzabili con un riciclaggio mirato.
Osservare le avvertenze sullo smaltimen-
to corretto del prodotto. Le avvertenze
sono reperibili su www.weidmueller.com/
disposal.

Per lo smaltimento, € possibile inviare la mac-
china a Weidmidiller. Consultare il rappresentante

responsabile per il relativo Paese.
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1

Acerca de esta documentacion

Las advertencias incluidas en esta documentacion tienen
una estructura diferente en funcién de la gravedad del pe-

ligro.

Las advertencias relacionadas con situaciones pueden
contener los siguientes simbolos de advertencia:

Simbolo

Significado

Posible riesgo de muerte

Los avisos con la indicacion "advertencia"

le advierten sobre situaciones que podrian
provocar lesiones graves o incluso la muerte
si no se presta atencion a los avisos especi-
ficados.

Riesgo de lesiones

Los avisos con la indicacion "precaucion” le
advierten sobre situaciones que podrian pro-
vocar lesiones si no se presta atencion a los
avisos especificados.

Dainos materiales

Los avisos con la indicacion "atencion" le advierten sobre
peligros que podrian provocar dafios materiales.

108
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Advertencia: tension eléctrica peligrosa

Advertencia: lesiones en las manos debido a
cuchillas afiladas

Advertencia: lesiones en las manos (por
aplastamiento)

El trabajo solo debe correr a cargo de un es-
pecialista en electricidad.

El trabajo debera llevarse a cabo en todo
momento con el equipo de proteccion indivi-
dual correspondiente

Q@& PP

Indicaciones sobre esta documentacion

En el resto del texto se aplica un formato adicional con el
siguiente significado:

Los elementos de texto situados junto a esta fle-
cha constituyen informacién no relacionada con
la seguridad, pero que ofrece datos importantes

sobre como realizar el trabajo de un modo co-
rrecto y eficaz.
» Podra reconocer las instrucciones de uso gracias al
triangulo negro situado delante del texto.
— Los diferentes puntos se indican con guiones.

2583060000/03/06.2026



2 Indicaciones generales de seguridad

2.1 Uso previsto

La maquina esta disefiada para desaislar y prensar ca-
bleado flexible en un proceso de trabajo. Solo se debe
procesar con la maquina el material que se describe a con-
tinuacion (cables y terminales tubulares).

La seguridad durante el procesamiento solo estara garanti-
zada en el caso de los terminales tubulares de Weidmliller.
El procesamiento de terminales de otras marcas podria
provocar fallos y dafios en la maquina.

La maquina solo debera utilizarse dentro de los limites téc-
nicos indicados (consulte la seccion 3.1). Esta completa-
mente prohibido realizar modificaciones y reconstrucciones
en la maquina.

El uso previsto incluye también la observacion de la docu-
mentacion.

2.2 Material que puede procesarse y forma
crimpada

Cables

Cables de PVC flexibles HO5V-K y HO7V-K con una sec-
cion de 0,5-2,5 mm?

Terminales tubulares
Terminales tubulares Weidmiuiller en rollo:

HO0,5/14 HO0,5/14 S HO0,5/16 H0,5/16 S
HO0,75/14 HO0,75/14 S HO,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,014 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Forma de la conexién crimpada
Trapezoidal (estandar)

2583060000/03/06.2026

2.3 Equipamiento de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos
de seguridad:

— Interruptor de seguridad situado en el interior de la placa
frontal

— Valvula de distribucion 3/2

— Adaptador de red

Estos elementos del equipamiento de seguridad no deben
volverse ineficaces. Un técnico de mantenimiento debera
revisarlos una vez al afio.

2.4 Personal

Solo el personal cualificado podra manejar la maquina y
llevar a cabo actividades de mantenimiento. La formacion
también incluye la lectura completa del manual de instruc-
ciones.

()

Las reparaciones solo podran ser llevadas a
cabo por un electricista profesional y previa
consulta al servicio técnico de Weidmdller.

Guarde el manual de instrucciones para que el
personal operario pueda consultarlo en cual-
quier momento.

Todos los documentos pueden descargarse
también de la pagina web de Weidmdiller.
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3 Descripcion del equipo

Weddmiilier 4

llustracion 3.1 Vista frontal

O oo N O WN —

llustracion 3.2 Vista trasera

110 Weidmiiller 3¢

Unidad de transporte

Pantalla indicadora tactil

Placa frontal

Embudo de insercion del cableado
Placa de caracteristicas

Asa de transporte (ambos lados)
Cerradura de la placa frontal
Soporte de rollo

Rollo de terminales tubulares

Unidad de control neumatica

Control de presion para pinzas de sujecion
Interruptor de encendido/apagado
Compartimento de fusibles

Conector hembra de la conexion de red
USB tipo A

USB tipo B

Conexién Ethernet

Conexion de E/S (opcional)

RS-232 (opcional)

2583060000/03/06.2026



llustracion 3.3 Vista interna

Ajuste de la cufia de abertura
Cufia de abertura

Ajuste de la parada de terminal
Unidad de prensado

Unidad de sujecion de terminales

[$2 F — GV RN G
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Descripcion del equipo

Pasador fijador

Unidad de desaislado

Ajuste del dispositivo de entrega

Unidad de fijacion de cables trenzados

Recipiente de residuos

Ajuste de la unidad de fijacion de cables trenzados
Herramientas

Weidmiiller 3¢ 11



Descripcion del equipo

3.1 Datos técnicos

Crimpfix R Vario
Accionamiento electroneumatico
Tension de alimentacion 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de corriente 16 VA
Fusible (mddulo de filtro de red) 2 x T2AH250V
Tipo de proteccion P20
Clase de proteccion |/ cable de tierra @)
Presion de servicio 5,5 bares

Consumo de aire

aprox. 0,9 nl/stop

Longitud de insercion del cable

27 mm (1,06") + longitud de prensado

Longitud de prensado

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Terminal tubular 0,5a25mm? (AWG 20a14)
Forma de la conexién crimpada trapezoidal
Duracién del ciclo <20s
Temperatura ambiente

Funcionamiento +5°Ca40°C

Almacenamiento y transporte

-25°C a +55 °C (margen +70 °C)

Temperatura interna en funciona-
miento

max. 45 °C

Altura de funcionamiento max.

2000 m sobre el nivel del mar

Humedad

50 % a +40 °C (sin condensacion), 90 % a +20 °C (sin condensacion)

Nivel de contaminacion

2

Nivel de presion acustica conti-
nua

<70 dB(A)

Dimensiones (An x F x Al)

340x460x560 mm (13,39"x18,11"x22,05")

Color

RAL 2000

Peso

22 kg (48,50 Ib)

3.2 Placa de caracteristicas

"~Weidmiiller 3¢

Weldmduller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario 2 m

3—Nr: 1234

4 —100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20
Druck: 5,5 bar

5 __—Baujahr: 2018

(€C@HE

Made in Germany www.weidmueller.com
llustracion 3.4 Placa de caracteristicas
112 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Fabricante

Modelo, descripcion del tipo
Numero de serie

Datos técnicos

Afio de fabricacion

2583060000/03/06.2026



4 Transporte y configuracion

4.1 Lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisi-

tos:

— Base estable con una superficie recta y uniforme (para
obtener informacion sobre el peso de la maquina, con-
sulte la seccion 3.1).

— Mantenga 30 cm de area de trabajo libre a ambos lados
y en la parte frontal de la maquina.

— Los puertos de electricidad y aire comprimido deben ser
facilmente accesibles.

La presién de servicio 6ptima es de 5,5 bares
I (* 0,5 bares). Si la presion de servicio es infe-
rior a 5 bares, no se obtendran resultados de
prensado satisfactorios. Una presion de servicio
superior a 6 bares causara un mayor desgaste
de la maquina.

4.2 Transporte

» Ala hora de transportar la maquina, péngase
siempre calzado de trabajo con proteccion.

» Vacie el recipiente de residuos antes de cada transpor-
te.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina (consulte la
seccion 3.1). Utilice un equipo auxiliar de transporte en
caso necesario.

» Para mover la maquina sujétela siempre por las asas de
transporte laterales.

» A la hora de preparar la maquina para su envio (p. €j.,
en caso de mantenimiento), utilice el embalaje de trans-
porte.

4.3 Desembalaje

» Compruebe si la mercancia incluye todo lo necesario
(para obtener informacion sobre el volumen de sumi-
nistro, consulte la informacion que aparece a continua-
cion).

» Guarde siempre el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el usuario pueda acceder al manual
de instrucciones en todo momento.

2583060000/03/06.2026

4.4 Volumen de suministro

— Maquina de desaislado y prensado

— Cable de conexion de red (10 A, 250 V)
— Manguera de aire comprimido

— Llaves Allen de 2,5 mmy 5 mm

— Llave Torx TX10

— Manual de instrucciones

— Pasador fijador

4.5 Establecimiento de las conexiones

» Instale la maquina en el lugar previsto.

llustracion 4.1 Establecimiento de las conexiones

» Primero empalme la manguera de aire comprimido en la
unidad de control neumatico de la maquina (1).

» Solo entonces conecte la manguera de aire comprimido
en la fuente de aire comprimido.

» Compruebe el indicador del mandmetro (2). La presién
de servicio debe estar entre 5y 5,5 bar.

» En caso necesario, reajuste la presion de servicio. Para
ello, tire del tornillo de ajuste (3) hacia arriba y girelo
con cuidado:

— Para aumentar la presion, girelo en sentido horario.
— Para reducir la presion, girelo en sentido antihorario.

» Inserte el cable de alimentacion en el conector hembra
de conexion de red de la maquina y conéctelo a la ali-
mentacion eléctrica.

Weidmiiller 3¢ 13



5 Configuracion

Antes de cada puesta en marcha, se deben comprobar vy,
si es necesario, modificar los siguientes ajustes:

— Rollo de terminales tubulares

— Seccion de terminal

— Longitud de terminal en cuatro posiciones (véase el ca-
pitulo 5.3).

: La maquina debe estar apagada para ajustarla.

5.1 Montaje del portarrollos

» Inserte el perno del portarrollos (1) en el rollo de termi-
nales tubulares (2).

» Presione el rollo de terminales tubulares en el portarro-
llos (3).

3
-—'\

llustracion 5.1 Montaje del portarrollos

5.2 Insercion de terminales tubulares

» Disponga los rollos de terminales tubulares como se in-
dica en la unidad de transporte.

» Coloque los rollos de terminales tubulares (1) de manera
que las cintas de terminales se alimenten a la unidad de
transporte desde arriba.

114 Weidmiiller 3¢

llustracion 5.2 Insercion de rollos de terminales tubulares

» Coloque el pasador fijador con el diametro pequefio en

la abertura inferior de la unidad de transporte.
Encontrara el pasador fijador en el interior de la maquina
(vea la figura 3.3, 6).

» Guie la cinta de terminales tubulares al interior de la
unidad de transporte hasta que se enclave el primer
terminal.

» Compruebe el ajuste tirando de la cinta con cuidado.

» Enrolle la cinta suelta.

» Retire el pasador fijador.

2583060000/03/06.2026



5.3 Ajuste de la longitud de desaislado

Hay una letra asignada a cada terminal tubular:
16 mm = A 14 mm=B

» Verifique que la letra que corresponda (A o B) esté ajus-
tada para los cuatro componentes siguientes:
1. Parada del terminal (llustracion 3.3, 3)
2. Dispositivo de entrega (llustracion 3.3, 8)
3. Unidad de fijacion de cables trenzados (llustracion
3.33, 11)
4. Cufa de abertura (llustracion 3.33, 1)

Configuracion de la parada del terminal

llustracion 5.4 Configuracion de la parada del terminal

» Gire la unidad de herramienta hacia la derecha para po-
der acceder a la rueda de ajuste.

» Gire la rueda de ajuste de manera que el valor requeri-
do se encuentre debajo.

Ajuste de la longitud de desaislado en el dispositivo
de entrega

llustracion 5.5 Ajuste del dispositivo de entrega (ajustado en B)

Puede variar la longitud de desaislado mediante el ajuste.

» Presione la rueda de ajuste hacia atras y girela de ma-
nera que el valor requerido se encuentre en la posicion
marcada.

» Suelte la rueda de ajuste para que

2583060000/03/06.2026

Configuracion

encastre en la posicion.

Puede realizar ajustes finos dentro del rango de configura-

cion seleccionado (A o B):

» Para aumentar la longitud de desaislado, gire hacia "+";
para reducir la longitud de desaislado, gire hacia "-".

Configuracion de la unidad de fijacion de cables
trenzados

llustracion 5.6 Configuracion de la unidad de fijacion de cables tren-
zados (ajustada en B)

» Tire de la unidad de fijacion de cables trenzados (llus-
tracion 8.3, 9) hacia delante y gire la palanca al valor
que corresponda.

Ajuste de la cuiia de abertura
La cufia de abertura solo se puede ajustar si
la unidad de fijacion de cables trenzados se

encuentra en la posicion de servicio (vea la sec-
cion 8.6).

llustracion 5.7 Configuracion de la cuiia de abertura (ajustada en B)

» Afloje el tornillo de fijacion (1) hasta que la placa de
ajuste se pueda levantar por encima de los pasadores.

» Coloque la placa de ajuste en la posicion requerida.

» Vuelva a ajustar el tornillo de fijacion (1).
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Configuracion

5.4 Realizacion de una prueba de desaislado

Cada vez que se haya modificado el material que va a pro-

cesarse, debera realizarse una prueba de desaislado.

» Encienda el interruptor de red.

» Cambie al modo de servicio "Desaislado” en la pantalla
indicadora tactil (vea la seccion 6).

» Inserte un cable para desaislar.

» Compruebe el resultado:

— ¢ El cable trenzado no ha sufrido danos?
— ¢ El desaislado se ha realizado de forma recta y uni-
forme?

» Use un terminal tubular no prensado para comprobar si
la longitud de desaislado es adecuada y si la combina-
cion seleccionada de cable y terminal tubular coinciden
a la perfeccion. En caso necesario, cambie a terminales
S (con un aislamiento plastico mayor; vea la seccion
2.2).

5.5 Ajuste de la profundidad de corte

Dependiendo de la dureza y el grosor, es posible que sea

necesario ajustar la profundidad de corte. Para ello, hay

que modificar la distancia de la cuchilla cambiando las dos

excéntricas.

» Para acceder a las dos excéntricas, presione la unidad
de herramienta hacia atras y desplacela hacia la dere-
cha.

llustracion 5.8 Unidad de desaislado

» Afloje los dos tornillos excéntricos (1).

» Para reducir la profundidad de corte, mueva ambas ex-
céntricas hacia "+" (mayor espaciamiento de cuchilla).

» Para aumentar la profundidad de corte, mueva ambas
excéntricas hacia "-" (menor espaciamiento de cuchilla).

116 Weidmiiller 3¢

» Apriete de nuevo los tornillos excéntricos.

5.6 Cambio del rollo de terminales tubulares

Los ajustes de ambas excéntricas deben coinci-
dir entre si.

» Abra la tapa frontal para descargar la presion de la ma-
quina.

» Inserte el pasador de fijaciéon de mayor diametro en la
abertura superior de la unidad de transporte.

L

/am\ﬂw

llustracion 5.9 Extraccion de la cinta de terminales tubulares

» Deslice el pasador de fijaciéon completamente hacia arri-
ba en la guia.

» Tire de la cinta de terminales tubulares para sacarla fue-
ra de la unidad de transporte.

» Saque el rollo de terminales tubulares fuera del soporte.

» Retire el pasador de fijacion.

» Continde como se describe en el capitulo 5.2.

2583060000/03/06.2026



6 Manejo de la maquina

6.1 Encendido de la maquina

» Configure la maquina como se describe en el capitulo 5.

» Antes de cada encendido, asegurese de que

se cumplan las siguientes condiciones:

— La maquina no presenta danos visibles.

— El cable de conexion a la red esta en per-
fecto estado.

— El tubo flexible de aire comprimido esta en
perfectas condiciones.

— Esta disponible la presion de servicio re-
querida (5,5 bar).

— La placa frontal esta cerrada.

Si no se cumple alguno de los puntos anteriores,

la maquina no debe encenderse ni utilizarse.

» Compruebe si el defecto puede solucionarse
mediante mantenimiento. De no ser asi, pon-
gase en contacto con el servicio técnico de
Weidmdiller.

» Active el interruptor de encendido.

Las valvulas se activan de forma audible y se realiza un
recorrido de referencia. En la pantalla tactil se muestra el
menu Production.

Weidmiiller 3£

dail
@ speoad mode CI cmcj”n!{er
2.50 mm? 1.50 mm?=
AWG 14 AWG 16
1.00 mm?2 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

0.50 mm?2
AWG 20

Strippin
Mc}@z} 2

llustracion 6.1 Pantalla tactil, indicacion tras el inicio
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6.2 Modos de operacion y tipos de funciona-
miento

La maquina puede utilizarse en los siguientes modos de
operacion:

— Desaislar y crimpar (estandar al encender)

— Solo desaislar

En el modo de operacién Desaislar y crimpar, la maqui-

na puede funcionar en tipo de funcionamiento Normal o
Speed Mode.

En Speed Mode, el siguiente terminal se precarga inme-
diatamente después de cada operacién de crimpado, lo
que permite procesar rapidamente muchos conductores
con secciones idénticas, uno tras otro. En cuanto se vaya
a cambiar la seccion en Speed Mode, lo primero que hay
que hacer es procesar o retirar el ultimo terminal precarga-
do.

6.3 Insercion del cable
Procese Unicamente cableado que esté bien cor-
I tado. Todos los cables trenzados deben terminar
con el aislamiento; ningun cable trenzado debe
estar acortado ni sobresalir.
Asegurese de que el extremo del cable se inser-

te en horizontal.

40 mm ’

llustracion 6.2 Insercion correcta del cable

» Inserte un cable en el embudo de insercion.

El material se arrastra ligeramente y se procesa de forma
automatica. Las valvulas hacen ruido durante este proce-
SO.

» Una vez finalizado el procesamiento (ya no se emitira
ningun ruido), tire del cable procesado hacia fuera.

6.4 Desaislamiento y crimpado en funciona-
miento normal

» En el menu Production, pulse la seccion deseada.
» Inserte el conductor.
» Saque el conductor procesado.

En funcionamiento normal, si es necesario, puede cambiar

la seccién antes de cada proceso de crimpado.

» Pulse la seccion deseada.

» Continue con el procesamiento de los demas conducto-
res.

Weidmiiller 3¢ 17



Manejo de la maquina

6.5 Desaislamiento y crimpado en
Speed Mode

» En el menu Production, pulse la seccion deseada.
» Pulse Speed Mode.

» Inserte el conductor.

» Saque el conductor procesado.

» Si desea cambiar la seccion, pulse la secciéon deseada.

Se le indicara que aun hay un terminal con la seccion se-
leccionada actualmente en el alimentador.

]

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

llustracion 6.3 Speed Mode, mensaje

6.6 Desaislamiento de conductor (sin crim-
pado)

» En el menu Production, pulse Stripping Mode.
» Inserte el conductor.
» Saque el conductor procesado.

6.7 Restablecimiento del numero de piezas
diarias

» En el menu Production, pulse Daily Counter.
El nimero de piezas diarias se restablecera a cero.

118 Weidmiiller 3¢

6.8 Visualizacion del menu Information

» En el menu Production, pulse Info.
Se muestra el menu Information.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - N
System info: { Show ]

llustracion 6.4 Menu Information

Se muestra la siguiente informacion:
— Numero de maquina

Versién de software

Hora/fecha

Contador de piezas diarias
Contador de piezas totales
Contador de servicio

: Solo el personal de servicio puede realizar cam-

bios en este menu.
En cuanto se alcanzan 400.000 ciclos de trabajo, el con-
tador de servicio se restablece a 0. El mensaje de servicio
se muestra en la pantalla cada vez que se reinicia la ma-
quina.

» Para poder seguir trabajando, confirme el mensaje.

El contador de servicio cuenta de nuevo ascendentemen-

te; el signo negativo indica que se ha completado un ciclo

de conteo.
Para conservar durante mucho tiempo la capa-

I cidad operativa de la maquina, debe cumplir los

intervalos de servicio previstos:

— Servicio tras 400.000 ciclos de trabajo

Pdngase en contacto con su representante re-

gional de Weidmdiller.

2583060000/03/06.2026



Manejo de la maquina

6.9 Apagado de la maquina

» Si ha estado trabajando en Speed Mode, procese o reti-
re el ultimo terminal.

» Apague la maquina.
Las valvulas se despresurizan de forma audible y la panta-
lla se apaga.

Cuando termine el trabajo, debe vaciar el con-
tenedor de residuos y volver a colocarlo en la

maquina (véase el capitulo 8.4).

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 119



7 Menus de manejo

ajustadores y personal de servicio.

: Este capitulo esta dirigido exclusivamente a 7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

El software de manejo incluye tres roles de usuario:
— Operator (Usuario)

— Setter (Ajustador)

— Service (Servicio)

Con el rol de usuario, pueden utilizarse las siguientes fun-
ciones:

— Seleccionar la seccion @ speed mode 0  {ecouniter
Cambiar el tipo de funcionamiento
Seleccionar Speed Mode
Restablecer el nimero de piezas diarias 2.50 mm? 1.50 mm?
Ver el menu de Informacién AWG14 AWQ'16

Todas las demas funciones destinadas Unicamente a los
ajustadores y al personal de servicio.

1.00 mm?2 B 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Vista general de la estructura de menus

» Pulse el icono de casa para abrir la pantalla de inicio
(Homescreen)

0.50 mm? Stri@::ing
Home Weidmiiller 35 AWG 20 Mode
Production " , .
; llustracion 7.2 Menu Production
Este menu contiene todas las funciones disponibles para
que el usuario (Operator) maneje la maquina segun lo pre-
User Info visto.

Support

llustracion 7.1 Homescreen
» Pulse el menu deseado.

» Pulsa las flechas para avanzar o retroceder en el soft-
ware o en un menu.
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7.3 Menu User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

llustracion 7.3 Menu User

Este menu contiene la gestion de usuarios. El rol activo se
resalta en color.

» Para cambiar de rol, pulse el rol deseado.

La contrasefa para el ajustador es 1212.

El area de servicio solo es accesible para el personal de
servicio.

Mientras esté conectado como Ajustador (Setter) la super-
ficie tendra un borde amarillo.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

llustracion 7.4 Menu User, Acceso para ajustadores

2583060000/03/06.2026

Menus de manejo

Como ajustador, también puede:

— Modificar ajustes (Settings)

— Modificar las opciones de acceso (Access) para el Ope-
rator

Access

» Para modificar los derechos de acceso, pulse el canda-
do.

El ajuste actual se puede identificar por el color de la linea

que aparece debajo del boton Access:

— Blanco: desactivado

— Azul: Operator

— Amarillo: Setter (solo posible en servicio)

Home Weidmiiller 3¢

Production Setlings

W 8

User I Info

Support

llustracion 7.5 Menu Home, Access
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Menus de manejo

Una vez que se ha desbloqueado un area, se pueden otor- 7 § Ajustes genera|es
gar derechos individuales, como, por ejemplo, en Settings:

‘ 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . .
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
. ¢ ’ hh:mm /
Time / Date: DD.MM.JJ
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a a format: FEIRE
J Language: _ english
llustracion 7.6 Menu Settings, Access P —
Options: | o} .
a4

, . Restore default
7.4 Menu Settings ‘settings:

llustracion 7.8 Menu Settings, General

2. Setti idmii . o .
SHNgS Weidmiiller 3 En este menu se pueden editar los siguientes ajustes:
— Volumen
— Tiempo del protector de pantalla
— Brillo
General §e} up — Horalfecha
neral system — Cadigo de color
— Unidad de medida de la seccion
— Idioma
— Opciones
— Restablecimiento de la maquina al ajuste de fabrica
Interfaces Senrvice

7.6 Ajustes del sistema

llustracion 7.7 Menu Settings, 1. nivel 22 et lpsyaton Weidmiiller 3

Configuration Input / Output

llustracion 7.9 Menu Settings, Ajustes del sistema
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7.7 Configuracion

En este menu se pueden ajustar los procesos de la maqui-

na.

7.8 Input/ Output

2.221/0 Weidmiiller 35

Safetyswitch HI (S6) :

Safetyswitch LO (S6) C)—
I3 Ferrule detected (S11) O i
4 | PR pokn front O |
Sl L R @)
Outputs B

o1 [|Ar transport off (Y1) QJ
o2 W to back position O

o3 |pSstisn Vsl P (@

llustracion 7.10 Menu Settings, Input / Output

Inputs: control de sensores
Outputs: control de valvulas y seleccion manual

7.9 Interfaces

2.8 Interfaces Weidmiiller 3£
1/O com: === |
USEB: Set
Ethernet: Setl

RS232: : Set

llustracion 7.11 Menu Settings, Interfaces

En este menu se pueden configurar las interfaces.

2583060000/03/06.2026

Menus de manejo

7.10 Service

2.4 Service Weidmiiller 3=

Sequences

Update
IO-Expander

llustracion 7.12 Menu Settings, Service

En este menu se pueden modificar los tiempos de los pa-
sos (Sequences).
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Limpieza y mantenimiento

8 Limpieza y mantenimiento

8.1 Limpieza exterior

El polvo de la maquina debe limpiarse regularmente. Debe
limpiarse externamente de la forma y con la frecuencia
requeridas.

» Asegurese de que la maquina esté apagada.

ATENCION

jLa pantalla indicadora podria dafarse!

La limpieza interior forma parte del manteni-
miento y solo debe ser llevada a cabo por per-
sonal cualificado.

El uso de agentes de limpieza inadecuados podria arafiar

o danar la pantalla indicadora.

» Limpie la pantalla indicadora con cuidado, utilizando
un pafio de limpieza especial para pantallas o un pafio
suave y un poco de limpiador para pantallas.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafio humedo.
Si es necesario, utilice agentes de limpieza con jabon.
No utilice disolventes ni limpiadores abrasivos.

124 Weidmiiller 3¢

8.2 Mantenimiento

Para poder utilizar la maquina sin que se produzca ningun
fallo, debera realizar las siguientes tareas de mantenimien-
to (consulte la seccion 8.3) en los intervalos especificados.

iPosible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas!

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Primero retire la manguera de aire com-
primido de la fuente de aire comprimido y
después de la unidad de control neuma-
tico.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Abra la placa frontal y coléquela hacia
abajo con cuidado.

Para poder acceder a todas las areas situadas
en el interior de la maquina de una forma senci-
lla, debera retirar el recipiente de residuos cuan-
do inicie el trabajo de mantenimiento. No olvide
volver a colocarlo cuando finalice el trabajo.

Prepare lo siguiente para el trabajo de manteni-
miento:
— Juego de llaves Allen
— Cepillo y pafio de limpieza
— Lubricante
— Aceite PTFE
— Grasa lubricante (indicada para rodamien-
tos)
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8.3 Plan de mantenimiento

Limpieza y mantenimiento

llustracion 8.1 Sinopsis de los elementos de mantenimiento

Elemento de
mantenimiento

Intervalo/actividad de mantenimiento

Diariamente Consulte la seccion
1 Vaciar el recipiente de residuos 8.4
Semanalmente
2 Limpiar las pinzas de sujecion del cableado 8.5
3 Unidad de fijacion de cables trenzados: limpiar el embudo de insercién 8.6
Realizar el servicio de la unidad de desaislado, comprobar la cuchilla de desais- 8.7
lado
5 Limpiar el interior 8.10
Mensualmente
2 Pinzas de sujecién del cableado: aceitar el punto de giro y zonas de contacto 8.5
3 Unidad de fijacién de cables trenzados: aceitar el punto de giro y los rodamientos | 8.6
Herramienta para prensar: rodamientos y pinzas de sujecion de terminales 8.8
Trimestralmente
Unidad de fijacion de hilos: lubricacién con aceite de las superficies de rodadura | 8.6
Unidad de transporte: lubricacion con aceite de las superficies de rodadura de la | 8.12
ranura guia
Seglin se requiera
9 Limpieza y lubricacion de la mesa de soporte de terminales 8.10
10 Unidad de mantenimiento de aire comprimido: drenar el condensado, limpiar o 8.13

cambiar filtros

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C
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Limpieza y mantenimiento

8.4 Vaciado del recipiente de residuos

Segun el grosor del material desaislado, el recipiente de
residuos debera vaciarse cada vez que se realicen entre
2000 y 6000 ciclos. El recipiente de residuos también
debera vaciarse antes de cada proceso de transporte o
envio.

» Extraiga el recipiente de residuos y vacielo.
» Vuelva a insertar el recipiente de residuos.

8.5 Mantenimiento de las pinzas de sujecion
del cableado

» Limpie las pinzas de sujecion del cableado con un cepi-
llo.

Mantenimiento mensual adicional:

» Lubrique las pinzas de sujecion del cableado en los
puntos de rotacién (1) y en las zona de contacto (2) de
los rodamientos.

llustracion 8.2 Pinzas de sujecion del cableado

126 Weidmiiller 3¢

8.6 Mantenimiento de la unidad de fijacion
de cables trenzados

llustracion 8.3 Unidad de fijacion de cables trenzados en posicion de
servicio (A) y desplazada hacia delante (B)

» Limpie el embudo de insercién (1) con un cepillo.
» En caso necesario, use un pafo suave y un poco de
alcohol.

Mantenimiento mensual adicional:

» Tire de la unidad de fijacion de cables trenzados hacia
delante (llustracion 8.3, B).

» Compruebe que los rodamientos (2) puedan moverse
libremente. En caso necesario, lubrique los puntos de
giro de los rodamientos.

» Aplique aceite en los puntos de rotacion (4) de la unidad
de fijacion de cables trenzados.

Ademas, en cada mantenimiento trimestral:

» Lubrique con aceite las superficies de rodadura (3) de la
unidad de fijacién de hilos
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8.7 Mantenimiento de la unidad de
desaislado

» Asegurese de que la unidad de fijacion de cables tren-
zados esté en la posicién delantera.

» Presione la unidad de herramienta hacia atras y despla-
cela hacia la derecha.

Limpieza y mantenimiento

T i P

llustracion 8.5 Unidad de fijacion de cables trenzados separada

Mantenimiento mensual adicional:

llustracion 8.4 Mantenimiento de la unidad de desaislado

» Limpie el area alrededor del agujero (1) con un cepillo.

» En caso necesario, use un pafio suave y un poco de
alcohol.

» Compruebe la cuchilla (2). En caso necesario, sustituya
las cuchillas (consulte la seccion 9.3).

8.8 Mantenimiento de la herramienta para
prensar

Para acceder a la herramienta para prensar debe desar-

mar la unidad de fijacion de cables trenzados.

» Asegurese de que la unidad de fijacion de cables tren-
zados se encuentre en la posicion delantera (llustracion
8.3, B).

» Retire el tornillo derecho inferior de la unidad de fijacion
de cables trenzados (llustracién 8.3, 4).

» Tire de la unidad de fijacion de cables trenzados cuida-
dosamente hacia delante.

» Incline la unidad de fijacion de cables trenzados hacia el
lateral y coléquela hacia abajo con cuidado.

2583060000/03/06.2026

» Compruebe que los rodamientos (1) de la herramienta
para prensar puedan moverse libremente.

» Compruebe que los rodamientos (2) de las pinzas de
sujecion de terminales puedan moverse libremente.

» En caso necesario, aplique aceite en ambos puntos.

» Aplique aceite en la patilla guia (3) de la unidad de suje-
cion de terminales.

» Aplique aceite en las superficies de carrera laterales (4)
de la unidad de sujecién de terminales.

» Vuelva a insertar la unidad de fijacion de cables trenza-
dos y apriétela.
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Limpieza y mantenimiento

8.9 Mesa de soporte de terminales

» Desmonte la unidad de fijacion de hilos; véase el capi-
tulo 8.8.

» Tire del carro de herramienta hacia adelante.

» Compruebe que la mesa de soporte de terminales (1) se
mueva libremente.

—a j !
llustracion 8.7 Mesa de soporte de terminales

» Realice una inspeccion visual.

llustracion 8.8 Comprobacion de la mesa de soporte de terminales

Si es necesario:

» Elimine la suciedad (p. €j., talco).

» Humedezca ligeramente ambos pasadores cilindricos
(1) con aceite de PTFE.

» Mueva la mesa de soporte de terminales (2) para distri-
buir el aceite.

: iLa varilla del émbolo (3) no debe lubricarse con

aceite en ningun caso!

128 Weidmiiller 3¢

8.10 Limpieza del interior

» Quite el recipiente de residuos.
» Limpie el interior de la maquina con un cepillo y, si es
necesario, con una aspiradora.

No utilice aire comprimido para limpiar el interior,
ya que, de lo contrario, no podra acceder a las
partes pequenas (p. €j., los residuos de desais-
lado) ubicadas en el interior de la maquina. Eso
podria causar un funcionamiento incorrecto y
paradas durante el servicio.

8.11 Mantenimiento de la guia

llustracion 8.9 Mantenimiento de la guia (trimestral)

» Tire de la unidad de fijacion de cables trenzados hacia
delante.

» Lubrique la superficie de contacto (1).

» Coloque de nuevo la unidad de fijacion de cables tren-
zados en su posicion correcta.

8.12 Mantenimiento de la unidad de transpor-
te

» Retire todos los rollos de terminales tubulares (consulte
la seccioén 5.6).

llustracion 8.10 Unidad de transporte

» Afloje los tornillos de fijacion (1) y quite la tapa.
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Limpieza y mantenimiento

8.13 Mantenimiento de la unidad de control
neumatico

iRiesgo de lesiones provocado por ten-
sién eléctrica!

» Asegurese de que la maquina esté apa-
gada y de que se haya desconectado el
enchufe de red.

llustracion 8.11 Unidad de transporte

» Aplique una cantidad minima de aceite sobre el aluminio
a ambos lados (1) de cada deslizador de laton.

» Mueva el deslizador (2) hacia arriba y hacia abajo para
distribuir el aceite.

» Vuelva a fijar la tapa.

2583060000/03/06.2026

iRiesgo de lesiones provocado por
mangueras de aire comprimido en mo-
vimiento!

» Asegurese de que la manguera de aire
comprimido se haya desempalmado de la
fuente de aire comprimido.

llustracion 8.12 Unidad de control neumatica

Segun se requiera

» Para drenar el condensado, presione el tapon de drena-
je (1) hacia arriba.

» Para cambiar el filtro, desenrosque el depdsito de con-
densado (2) y desenrosque el filtro (3).

» Inserte un nuevo filtro y enrosque de nuevo el depdsito
de condensado apretandolo bien.
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9 Solucién de problemas

que se describen aqui, pdongase en contacto con

: Si no puede solucionar un fallo con las acciones
el servicio técnico de Weidmdller.

9.1 Tabla de fallos

Fallo Posible causa Accion recomendada
No se puede encender la No hay alimentacion eléctrica. » Compruebe el cable de alimentacién y las co-
maquina. nexiones de red.
» Compruebe los fusibles.
No se puede arrancar si hay | El sensor de arranque (S1) esta blo- » Abra la placa frontal.
cableado insertado. queado con residuos de desaislado. » Desplace la unidad de herramienta hacia la
derecha.

» Tire de la unidad de fijacion de cables trenza-
dos hacia delante.

» Retire los residuos de la unidad de desaisla-
do.

» Vuelva a colocar todos los componentes en
sus posiciones originales.

El cable se ha insertado incorrecta- » Inserte el cable en posicion recta.
mente.
El cable solo se desaisla, Se ha ajustado el modo de servicio » Cambie el modo de servicio a "Estandar"
pero no se prensa. "Solo desaislado"”. (ajuste "0" en el menu 3).
Los ajustes de la maquina no coinci- » Compruebe si los ajustes de la seccion del
den con el terminal utilizado. terminal y de la longitud de prensado son

acordes para el terminal empleado.

No hay insertado ningun rollo de termi- | » Inserte un rollo de terminales tubulares.
nales tubulares o se han acabado los

terminales.
Demasiados residuos El recipiente de residuos esta lleno. » Vacie el recipiente de residuos (consulte la

seccion 8.4).

Las cuchillas de desaislado estan » Compruebe la posicidn de las cuchillas de

danadas o colocadas de forma inco- desaislado (consulte la seccion 9.3).

rrecta. » Corrija la posicion de las cuchillas de desais-
lado (consulte la seccion 9.3).

Residuos de desaislado entre la uni- » Retire los residuos de desaislado.

dad de herramienta y la parada dere-

cha

Hay un segundo terminal ubicado en | » Retire el terminal.
la unidad de sujecion de terminales.

9.2 Piezas de desgaste

Producto N.° de pedido
Cuchillas de desaislado de titanio 1283530000
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9.3 Sustitucion de las cuchillas de desaisla-
do

ADVERTENCIA

iPosible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas!

Cuando trabaje en el interior de la maquina,

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Retire la manguera de aire comprimido de
la fuente de aire comprimido.

» Desenchufe el conector de alimentacion.

» Abra la placa frontal y coléquela hacia
abajo con cuidado.

iRiesgo de lesiones provocado por cu-
“m chillas afiladas!
{ » Utilice unas pinzas para cambiar las cu-
chillas.
» Deseche las cuchillas retiradas en un reci-
piente independiente.

Todas las cuchillas presentes deben sustituirse
cada vez que se cambie el cuchillo.

llustracion 9.1 Apertura de la unidad de desaislado

» Retire las excéntricas (1).
» Afloje los tornillos de fijacion (2) y quite la tapa.
» Sustituya todas las cuchillas por cuchillas nuevas.

2583060000/03/06.2026

Solucién de problemas

llustracion 9.2 Colocacion de las cuchillas

» Monte cada par de cuchillas de modo que los bordes
biselados apunten hacia fuera (marcados en rojo en la
figura llustracion 9.2).

» Coloque ambos pares de cuchillas en el alojamiento.

» Vuelva a fijar la tapa.

» Fije ambas excéntricas de manera que se encuentren
en la posicién "0".

» Lleve a cabo una prueba de desaislado (consulte la sec-
cion 5.44).

9.4 Sustitucion de los fusibles

» Asegurese de que la maquina esté apagada.
» Desconecte el enchufe de corriente.

llustracion 9.3 Apertura del compartimento de fusibles

» Levante el compartimento de fusibles (1) con un destor-
nillador para tornillos de cabeza ranurada para sacarlo
de la unidad de filtro de red.

» Sustituya ambos fusibles por otros nuevos (2 x T2A-
H250V).

» Vuelva a colocar el compartimento de fusibles en la uni-
dad de filtro de red.
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10 Puesta fuera de servicio y eliminacion

10.1 Puesta fuera de servicio

» Apague la maquina.

» Desenchufe el enchufe de alimentacion.

» Desempalme la manguera de aire comprimido de la
fuente de aire comprimido.

» Desempalme la manguera de aire comprimido de la uni-
dad de control.

» Retire todos los rollos de terminales tubulares (consulte
la seccion 5.6).

» Abra la placa frontal.

» Vacie el recipiente de residuos y vuelva a colocarlo en
la maquina.

» Cierre la placa frontal.

» Empaquete la maquina en el embalaje original.

La maquina esta ahora lista para el transporte vy, si fuera

necesario, para su eliminacion.

10.2 Eliminacion

» Ponga la maquina fuera de servicio como se explica en
la seccion 10.1.

» Asegurese de eliminar la maquina de conformidad con
las normas nacionales y locales.

El producto contiene sustancias que pue-
den resultar nocivas para el medioam-
biente y la salud. Ademas contiene sus-
tancias que pueden ser recicladas.
Observe las indicaciones para la correc-
ta eliminacion del producto. Encontrara
estas indicaciones en www.weidmueller.
com/disposal.

eliminacion. Péngase en contacto con el repre-

: Puede enviar la maquina a Weidmdiller para su
sentante responsable de su pais.

132 Weidmiiller 3¢

2583060000/03/06.2026



Indice

1 Acerca desta documentagao

2 Notas gerais de seguranga

2.1 Utilizagéo prevista

2.2 Material que pode ser processado e forma de cravar
2.3 Equipamentos de seguranga

24  Pessoal

3 Descrigao do dispositivo

3.1 Dados técnicos

3.2 Placa de caracteristicas

4 Transporte e instalagdo da maquina
41  Local de instalagdo

4.2 Transportar a maquina

4.3 Desembalar a remessa

4.4  Conteudo da remessa

45 Estabelecer ligagdes

5 Preparar instalagdo da maquina

5.1 Montar o porta-rolos

5.2 Inserir ponteiras

5.3 Definir o comprimento a descarnar
54  Testar a operagéo de descarnar

5.5  Definir a profundidade de corte

5.6  Mudar rolo de ponteiras

6 Operar a maquina

6.1  Ligar maquina

6.2 Modos de funcionamento

6.3  Inserir condutor

6.4 Decapagem e crimpagem no modo normal
6.5 Decapagem e crimpagem no Speed Mode
6.6  Decapar condutor (sem crimpar)

6.7 Repor contador de pegas diarias

6.8  Mostrar Menu Informag&o

6.9 Desligar maquina

7 Menus de operagao

7.1 Vis&o geral da estrutura do menu

7.2 Menu Production

Fabricante

Weidmiuiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrale 26

D-32758 Detmold, Alemanha

T +49 5231 14-0

F +49 5231 14-292083
www.weidmueller.com

Documento n.°2583060000

Revisao

03/ junho de 2026

2583060000/03/06.2026

134

135
135
135
135
135

136
138
138

139
139
139
139
139
139

140
140
140
141
142
142
142

143
143
143
143
143
144
144
144
144
145

146
146
146

7.3
74
75
76
.7
7.8
7.9
7.10

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
8.10
8.1
8.12
8.13

Menu Utilizador

Menu Settings
Configuragdes gerais
Configuragdes do sistema
Configuragéo

Input / Output

Interfaces

Service

Limpar e efetuar a manutengédo da maquina
Limpar a maquina externamente

Manutengao da maquina

Plano de manutengéo

Esvaziar o recipiente de residuos

Manutengao das linguetas de preenséo do fio
Manutengao da unidade de fixagao do fio entrangado
Manutengao da unidade de descarnar
Manutengao da ferramenta de cravar

Mesa de apoio para mangas

Limpar o interior

Manutengao da ferramenta de cravar
Manuteng&o da unidade transportadora
Manutengao da unidade de preservag&o do ar

comprimido
9 Resolugéo de problemas
9.1 Tabela de avarias
9.2 Pegas de desgaste
9.3  Substituir as laminas de descarnar
9.4  Substituir os fusiveis
10  Retirar a maquina de servigo e elimina-la de forma
seletiva
10.1 Retirar a maquina de servico
10.2 Eliminar a maquina de forma seletiva
Anexo

Esquema da ligag&o elétrica
Diagrama da ligagdo pneumatica
Declaragéo de conformidade

Weidmiiller 3¢

147
148
148
148
149
149
149
149

150
150
150
151
152
152
152
153
153
154
154
154
154

1556

156
156
156
157
157

158
158
158

368
369
370

133



1

Os avisos nesta documentagéo estéo estruturados de ma-

Acerca desta documentacgao

neira diferente em funcao da gravidade do perigo.

Os avisos relacionados com a situagdo podem conter os
seguintes simbolos de aviso:

Simbolo

Significado

Possivel risco de morte

As observagdes com a palavra-sinal "aviso"
alertam para situagdes que podem originar
lesbes fatais ou graves caso descore as cha-
madas de atengao especificadas.

Aviso: tensao elétrica perigosa

Aviso: lesdes nas maos devido as laminas
afiadas

Risco de lesoes

As observagdes com a palavra-sinal "cuida-
do" alertam para situagbes que podem ori-
ginar lesbes caso descore as chamadas de
atencéao especificadas.

ATENCAO

Danos materiais

As observagdes com a palavra-sinal "atencao" alertam
para perigos que podem resultar em danos materiais.
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Aviso: lesbes nas méaos (esmagamento)

O trabalho apenas pode ser executado por
um eletricista especializado

Executar o trabalho apenas se usar equipa-
mento de protecédo individual

Q@& PP

Notas sobre a documentagao

E utilizada formatagao adicional no restante texto, que
possui 0 seguinte significado:

Os itens de texto ao lado desta seta constituem
informagdes que nao estao relacionadas com
a seguranga, mas que fornecem informacgdes

importantes relacionadas com a forma correta e
eficaz de trabalhar.
» As instrugbes de manipulacao estao identificadas com
um tridngulo preto que antecede o texto.
— As marcas utilizadas para enumeragoes sao travessoes.
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2 Notas gerais de seguranga

2.1 Utilizagao prevista

A maquina foi concebida para descarnar e cravar fios flexi-
veis num processo de trabalho. Apenas o material descrito
abaixo (fios e ponteiras) pode ser processado mediante a
utilizacao desta maquina.

O processamento com base num processo seguro apenas
pode ser garantido para as ponteiras da Weidmidiller. O
processamento com base noutras marcas pode provocar
avarias e danificar a maquina.

A maquina so pode ser utilizada dentro dos limites técnicos
descritos (consulte a secgao 3.1). Nao estédo autorizadas
modificagdes nem reconstrugdes da maquina.

Prestar atengdo a documentagédo também faz parte da uti-
lizac&o prevista.

2.2 Material que pode ser processado e
forma de cravar

Fios
Cabo flexivel de PVC HO5V-K e HO7V-K com uma secgao
transversal de 0,5 a 2,5 mm?2.

Ponteiras

Ponteiras da Weidmdller em bobina:
HO0,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO0,75/14 H0,75/14 S HO0,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/114 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5114 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Forma de cravar
Trapézio (padrao)

2583060000/03/06.2026

2.3 Equipamentos de seguranga

A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de
seguranga:

— Interruptor de corte de emergéncia dentro da placa fron-
tal

— Valvula direcional de 3/2 vias

— Transformador de corrente

Estes itens do equipamento de seguranca ndo podem ficar
inoperantes. Tém de ser inspecionados uma vez por ano
por um técnico da assisténcia.

2.4 Pessoal

A maquina s6 deve operada por pessoal com formagao
adequada e capaz de executar os trabalhos de manuten-
¢ao. A formacgéo inclui também a leitura integral das instru-
¢oes de funcionamento.

()

As reparagdes so poderao ser executadas
apos consultar a Assisténcia Técnica da Weid-
muiller e por um eletricista especializado.

Guarde as instrugdes de funcionamento de
forma a poderem ser consultadas pelos opera-
cionais a qualquer momento.

Todos os documentos podem ser igualmente
descarregados em Website da Weidmdller.
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Descricao do dispositivo

Weddmiilier 4

Figura 3.1 Vista frontal

O oo N O WN —

Figura 3.2 Vista posterior

136 Weidmiiller 3¢

Unidade transportadora

Ecré tatil

Placa frontal

Funil de insercéo do fio

Placa de caracteristicas

Pega de transporte (dos dois lados)
Trinco da placa frontal
Porta-bobinas

Bobina de ponteiras

Unidade de preservagédo do ar comprimido
Controlo de pressé&o para linguetas de preenséo
Interruptor ligar/desligar

Compartimento de fusiveis

Tomada de ligagao a rede elétrica

USB Tipo A

USB Tipo B

Ligagéo Ethernet

Ligagéo E/S (opcional)

RS-232 (opcional)
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Figura 3.3 Vista interna

Regulagéo da cunha de abertura
Cunha de abertura

Ajuste do batente da ponteira
Unidade de cravar

Unidade de retenc&o da ponteira

[$2 F — GV RN G
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Descrigao do dispositivo

Pino de fixagao

Unidade de descarnar

Ajuste do dispositivo de libertagao

Unidade de fixagao do fio entrangado
Recipiente de residuos

Ajuste da unidade de fixagao do fio entrangado
Ferramentas
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Descrigéo do dispositivo

3.1 Dados técnicos

Crimpfix R Vario
Transmissao Eletropneumatica
Tensao de alimentagéo 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de energia 16 VA
Fusivel (médulo do filtro da rede 2 x T2AH250V
elétrica)
Tipo de protegédo P20
Classe de prote¢do I/condutor de protegdo da ligagao a terra @
Pressao de servigo 5,5 bar

Consumo de ar

Aprox. 0,9 nl/paragem

Comprimento de inser¢ao do
cabo

27 mm (1,06") + comprimento de cravamento

Comprimento de cravamento

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Ponteira 0,5a25mm? (AWG 20a14)
Forma de cravar Trapézio
Tempo de ciclo <20s
Temperatura ambiente
Em funcionamento de+5°Ca40°C
Armazenamentol/transporte de -25°C a +55°C (+70 °C por curtos espagos de tempo)
Temperatura interna em funcio- Max. 45 °C

namento

Altura max. de servigo

2.000 m acima do nivel do mar

Humidade 50% acima dos 40°C (sem condensagao), 90% acima dos 20°C (sem condensag&o)
Nivel de contaminagéo 2
Nivel de pressao acustica conti- <70dB(A)

nuo

Dimensoes (LxPxA)

340x460x 560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")

Cor

RAL 2000

Peso

22 kg (48,50 Ibs)

3.2 Placa de caracteristicas

Fabricante
Modelo, descri¢éo

NUmero de série
Especificagdes técnicas

"~ Weidmiiller 3¢

Weldmulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Datmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario
3 ——Nr.: 1234 Q @

4 —100-240V AC; 50/60Hz;: 16VA: 0.16A: IP20
Druck: 6,5 bar

5 __—Baujahr: 2018

(C@E

Made in Germany www.weidmueller.com
Figura 3.4 Placa de caracteristicas
138 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Ano de fabrico
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4 Transporte e instalacao da maquina

4.1 Local de instalagao

O local de instalagéo deve cumprir os seguintes requisitos:

— Base estavel com superficie plana e uniforme (consulte
0 peso da maquina na secgéo 3.1).
— Deixe 30 cm de area de trabalho livre de ambos os la-
dos e na frente da maquina.
— Tomadas elétricas e do ar comprimido faceis de aceder
€ nas proximidades.
A pressao de servigo ideal é de 5,5 bar
I (* 0,5 bar). Quando a presséao de servico € in-
ferior a 5 bar, os resultados de cravamento ob-
tidos nao sao satisfatorios. Pressdes de servigo
superiores a 6 bar provocam maior desgaste da
maquina.

4.2 Transportar a maquina

» Use sempre calcado de trabalho com prote-
¢ao dos pés incluida ao transportar a maqui-
na.

» Esvazie o recipiente de residuos antes de cada trans-
porte.

» Atencdo ao peso da maquina (consulte a secgéo 3.1).
Utilize meios auxiliares de transporte, se necessario.

» Para mudar a maquina de lugar, use sempre as pegas
de transporte laterais.

» Ao preparar a maquina para ser expedida (p. ex., no
caso de manutengao), utilize a embalagem de transpor-
te.

4.3 Desembalar a remessa

» Verifique se recebeu a totalidade da remessa (consulte
o conteudo da remessa abaixo).

» Guarde a embalagem de transporte.

» Certifique-se de que as instru¢des de funcionamento
estdo sempre a disposigao dos utilizadores.

4.4 Conteudo daremessa

— Maquina de descarnar e cravar

— Cabo de ligacao a rede elétrica (10 A, 250 V)
— Mangueira de ar comprimido

— Chave sextavada (Allen) de 2,5 mm e 5 mm)
— Chaves Torx TX10

— Instrucdes de funcionamento

— Pino de fixagao

2583060000/03/06.2026

4.5 Estabelecer ligagoes

» Instale a maquina no local pretendido.

Figura 4.1 Estabelecer ligagdes

» Comece por ligar a mangueira do ar comprimido a uni-
dade de preservagao do ar comprimido da maquina (1).

» So6 depois ligue a mangueira do ar comprimido a alimen-
tacéo de ar comprimido.

» Verifique o mostrador do mandmetro (2). A pressao de
servigo deve estar entre 5 e 5,5 bar.

» Se for necessario, reajuste a pressao de servico. Para
isso, puxe o parafuso de afinagao (3) para cima e rode-
-0 devagar:

— Para aumentar a presséao, rode para a direita (sentido
horario)

— Para diminuir a pressao, rode para a esquerda (senti-
do anti-horario)

» Insira o cabo de alimentacao na tomada de ligacao a
rede elétrica da maquina e ligue-o a tomada da rede
elétrica.
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5 Preparar instalagcao da maquina

Antes de cada colocagdo em funcionamento, é necessario
verificar as seguintes configuragdes e ajusta-las, se neces-
sario:

— Rolo de ponteiras

— Seccao transversal da manga

— Comprimento da manga em quatro posic¢des (v. capitu-
lo 5.3).

5.1 Montar o porta-rolos

» Encaixe o pino do porta-rolos (1) no rolo de ponteiras
(2).

» Encaixe o rolo de ponteiras no porta-rolos (3).

3 1
p—
i L. I ~\\

Para a configuragdo, a maquina deve estar des-
ligada.

Figura 5.1 Montar o porta-rolos

5.2 Inserir ponteiras

» Disponha os rolos de ponteiras tal como indicado na
unidade de transporte.

» Instale os rolos de ponteias (1) de forma a que as cintas
das mangas sejam introduzidas na unidade de transpor-
te a partir de cim

140 Weidmiiller 3¢

Figura 5.2 Inserir rolos de ponterias

» Coloque o pino de fixagdo com o menor diametro dentro
da abertura inferior da unidade transportadora.

O pino de fixagdo encontra-se no interior da maquina (con-

sulte a Figura 3.3, 6).

Figura 5.3 Fixar a correia da ponteira

» Guie a correia da ponteira para dentro da unidade trans-
portadora até a primeira ponteira engatar.

» Verifique se ficou bem engatada, puxando cuidadosa-
mente a correia da ponteira.

» Enrole a correia de ponteira solta.

» Retire o pino de fixagao.
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5.3 Definir o comprimento a descarnar

Cada ponteira tem uma letra atribuida:
16 mm = A 14 mm=B

» Verifique se a letra aplicavel (A ou B) esta definida para
0s quatro componentes que se seguem:
1. Batente da ponteira (Figura 3.3, 3)
2. Dispositivo de libertagéao (Figura 3.3, 8)
3. Unidade de fixagao do fio entrangado (Figura 3.3, 11)
4. Cunha de abertura (Figura 3.33, 1)

Configurar o batente da ponteira

Figura 5.4 Configuracao do batente da ponteira

» Gire a unidade da ferramenta para a direita para aproxi-
mar a roda de ajuste.

» Rode a roda de ajuste de modo a ficar com o valor pre-
tendido por baixo.

Ajustar o comprimento a descarnar no dispositivo de
libertagao

Figura 5.5 Ajuste do dispositivo de libertagéo (defini¢do: B)

Pode-se variar o comprimento a descarnar utilizando a

definicao.

» Empurre a roda de ajuste para tras e rode-a de modo a
ficar com o valor pretendido na posigao marcada.
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Preparar instalagcao da maquina

» Largue a roda de ajuste e deixe-a engatar.

Pode-se fazer afinagbes dentro do intervalo de configura-

Gao selecionado (A ou B):

» Para aumentar o comprimento a descarnar, rode para
"+"; para encurtar o comprimento a descarnar, rode para

Configurar a unidade de fixagao do fio entrangado

e |
Figura 5.6 Configuragdo da unidade de fixagéo do fio entrangado
(definigéo: B)

» Puxe a unidade de fixagédo do fio entrangado (Figura
8.3, 9) para a frente e coloque a alavanca no valor pre-
tendido.

Regular a cunha de abertura

A cunha de abertura so6 é regulavel se a unidade
I de fixagdo do fio entrangado estiver na posicao

operacional (consulte a secgao 8.6).

Figura 5.7 Configuragdo da cunha de abertura (defini¢ao: B)

» Desaperte o parafuso de fixagao (1) até a placa de ajus-
te poder ser levantada por cima dos pinos de fixagao.

» Coloque a placa de ajuste na posigéo pretendida.

» \olte a apertar o parafuso de fixacao (1).
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Preparar instalagdo da maquina

5.4 Testar a operagao de descarnar

Sempre que se muda de material de processamento, é

preciso realizar um teste de descarnar.

» Ligue o interruptor geral.

» Mude para o modo de operagao "Modo de descarnar"”
no ecra tatil (consulte a secgéo 6.6).

» Insira um fio a descarnar.

» Verifique o resultado:

— O fio entrangado nado apresenta qualquer dano?
— O fio foi descarnado a direito e uniformemente?

» Use uma ponteira ndo cravada para verificar se o com-
primento a descarnar € adequado e se a combinagéo de
fio e ponteira selecionada € a ideal. Se necessario, tro-
que para ponteiras S (com um anel plastico maior; con-
sulte a secgao '6.6 Decapar condutor (sem crimpar)').

5.5 Definir a profundidade de corte

Consoante a dureza e a espessura, podera ser necessario

ajustar a profundidade de corte para a operagéo de des-

carnar. Para tal, é necessario modificar a distancia da lami-

na deslocando os dois excéntricos.

» Para alcancar os dois excéntricos, empurre a unidade
da ferramenta para tras e oscile-a para a direita.

Figura 5.8 Unidade de descarnar

» Desaperte os parafusos dos dois excéntricos (1).

» Para reduzir a profundidade de corte, desloque os dois
excéntricos na diregao "+" (espagamento maior da lami-
na).

» Para aumentar a profundidade de corte, desloque os
dois excéntricos na dire¢cdo "-" (espagamento menor da
[&mina).

» \olte a apertar os parafusos de ambos os excéntricos.
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A configuragéo dos dois excéntricos deve coin-
cidir.

5.6 Mudar rolo de ponteiras

» Abra a tampa frontal para despressurizar a maquina.
» Insira o pino de fixagdo de maior diametro na abertura
superior da unidade de transporte..

Figura 5.9 Solte a cinta de ponteiras

» Empurre o pino de fixagéo até ao fim da guia.

» Retire a cinta de ponteiras da unidade de transporte.
» Retire o rolo de ponteiras do suporte.

» Remova o pino de fixagao.

» Proceda conforme descrito no capitulo 5.2.
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6 Operar a maquina

6.1 Ligar maquina

» Configure a maquina conforme descrito no capitulo 5.

» Antes de ligar, certifique-se de que as seguin-

tes condic¢des estdo preenchidas:

— A maquina nao apresenta danos visiveis.

— O cabo de ligagéo de rede esta intacto.

— A mangueira de ar comprimido esta intacta.

— Existe a presséo de funcionamento neces-
saria (5,5 bar).

— O painel frontal esta fechado.

Caso algum dos pontos mencionados nao esteja

cumprido, a maquina nao deve ser ligada nem

colocada em funcionamento.

» \erifique se a avaria pode ser resolvida atra-
vés de uma intervencao de manutengéo.
Caso contrario, consulte a assisténcia da
Weidmdiller.

» Ligue o interruptor de alimentacao.

As valvulas acionam-se de forma audivel e é executado
um ciclo de referéncia. O menu é apresentado no ecra tatil
Production.

Weidmiiller 3£

dail
@ speoad mode C] CGSH{QI_
2.50 mm? 1.50 mm?2
AWG 14 AWG 16
1.00 mm? 0.75 mm?
AWG 17 AWG 18 -

0.50 mm?2
AWG 20

Strippin
Mo?ﬁ 2

Figura 6.1 Ecra tatil, indicacdo ap6s o arranque
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6.2 Modos de funcionamento

A maquina pode ser utilizada nos seguintes modos de fun-
cionamento:

— Decapagem e crimpagem (padr&o ao ligar)

— Apenas decapagem

No modo de funcionamento Decapagem e Crimpagem a
maquina pode funcionar quer nomodo de funcionamento
normal quer no modo Speed Mode.

No Speed Mode apos cada operagéo de crimpagem, a
préxima manga é carregada imediatamente, o que per-
mite processar rapidamente, um apos o outro, varios
condutores com secgao transversal idéntica. Assim que
Speed Mode for necessario alterar a secgéo transversal,

€ necessario, em primeiro lugar, processar ou remover a
manga pré-carregada mais recentemente.

6.3 Inserir condutor
Processe apenas condutores bem cortados.
I Todos os fios tém de terminar alinhados com o
isolamento, ndo podendo nenhum fio estar en-
curtado ou sobressaido.
Assegure-se de que a extremidade do condutor
€ inserida a direito.

—N

40 mm ’

Figura 6.2 Inserir condutor corretamente

» Insira um condutor no funil de introdugao.

O material é puxado ligeiramente para dentro e processa-
do automaticamente, sendo audiveis ruidos da valvula.

» Assim que o processamento terminar (sem ruidos),
puxe o condutor processado para fora.

6.4 Decapagem e crimpagem no modo nor-
mal

» No menu Production, selecione a secg¢éo transversal
pretendida.

» Insira o condutor.

» Retire o condutor processado.

Em modo normal, pode, se necessario, alterar a seccéo
transversal antes de cada processo de crimpagem.

» Toque na secg¢ao transversal pretendida.

» Continue a trabalhar nos restantes degraus.
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Operar a maquina

6.5 Decapagem e crimpagem no
Speed Mode

» No menu Production, selecione a secgao transversal
pretendida.

» Toque em Speed Mode.

» Insira o condutor.

» Retire o condutor processado.

» Se pretender alterar a secgao transversal, toque na sec-
¢ao transversal pretendida.

Sera avisado de que ainda se encontra uma manga da
secgdo transversal atualmente selecionada no alimenta-
dor.

Note:
1010

®

Enable speed mocdle?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Figura 6.3 Speed Mode, mensagem

6.6 Decapar condutor (sem crimpar)

» No menu Production toque em Stripping Mode.
» Insira o condutor.
» Retire o condutor processado.

6.7 Repor contador de pegas diarias

» No menu Production toque em Daily Counter.
O contador de pecas diarias € colocado a zero.
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6.8 Mostrar Menu Informagao

» No menu Production toque em Info.
Aparece o menu Information.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - N
System info: { Show ]

Figura 6.4 Menu Information

Sao apresentadas as seguintes informacdes:
— Numero da maquina

Verséao do software

Hora / Data

Contador de pecgas diarias

Contador total de pegas

Contador de manutengéo

As alteragdes neste menu s6 podem ser efetua-
I das pelo pessoal de manutengéao.

Assim que forem completados 400 000 ciclos de trabalho,

o contador de manutengao é colocado a 0. Sempre que

a maquina for reiniciada, a mensagem de manutencgao é
apresentada no ecra.

» Para poder continuar a trabalhar, confirme a mensagem.
O contador de assisténcia volta a contar, e o sinal negativo
mostra que foi executado um ciclo de contagem.

Para preservar ao maximo a capacidade de de-
sempenho da maquina, devia manter os interva-
los de assisténcia previstos:

— Assisténcia apos 400.000 ciclos de trabalho
Dirija-se ao seu representante competente da
Weidmdiller.
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Operar a maquina

6.9 Desligar maquina

» Caso tenha trabalhado com Speed Mode: Processe ou
retire a ultima manga.

» Desligue a maquina.
Ouvir-se-a o som das valvulas a descarregarem e o ecra
apaga-se.
Ao terminar o trabalho, deve esvaziar o conten-
I tor de residuos e voltar a coloca-lo na maquina
(ver capitulo 8.4).
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7 Menus de operagao

nicos de configuracao e pessoal de assisténcia
técnica.

: Este capitulo destina-se exclusivamente a téc- 7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

O software de operacgao inclui trés fungdes de utilizador:
— Operator (Operador)
— Setter (Configurador)
— Service (Assisténcia)

Na fungéo de Operador, podem ser utilizadas as seguintes
fungdes: dail

— Selecionar corte transversal @ speedmode O  <counter
Mudar modo de funcionamento
Selecionar Speed Mode S oo o )
Repor contador de pecas diarias .50 mm? 20 mm
Ver menu de informagées AWG 14 AWG 16

Todas as restantes fungdes destinam-se apenas aos insta-
ladores e ao servigo de assisténcia.

1.00 mm?2 B 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Visao geral da estrutura do menu

» Toque no icone da casa para abrir 0 ecra inicial (Ho-
mescreen).

0.50 mm?= Strippin
AWG 20 Mo@; =

Home Weidmiiller 35

Production . .
; Figura7.2 Menu Production

Neste menu encontram-se todas as fung¢des disponiveis
para o funcionamento previsto da maquina por parte de
User Info um operador.

Support

Figura7.1 Homescreen
» Toque no menu pretendido.

» Toque nas setas para avangar ou recuar no software ou
num menu.
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7.3 Menu Utilizador

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Figura 7.3 Menu User

Este menu contém a gestao de utilizadores. A funcéo ativa
esta destacada a cores.

» Para mudar de fungéo, toque na funcao pretendida.

A palavra-passe para o técnico de configuragao é 1212.

A area de assisténcia é acessivel apenas ao pessoal de
assisténcia.

Enquanto estiver registado como configurador (Setter) a
interface fica com uma moldura amarela.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

Figura 7.4 Menu User, Acesso para configurador
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Menus de operagéo

Como configurador, pode ainda:
— Alterar as configuragdes (Settings)
— Alterar as opgdes de acesso (Access) para o operador

Access

» Para alterar os direitos de acesso, toque no cadeado.

A configuragéo atual é identificada pela cor da linha abaixo

do botdoAccess:

— Branco: desativado

— Azul: Operator

— Amarelo: Setter (apenas possivel no modo de assistén-
cia técnica)

Home Weidmiiller 3&

Production

Setlings

Info

Figura7.5 Menu Home, Access
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Menus de operagao

Assim que uma area for desbloqueada, é possivel atribuir
direitos individuais, por exemplo, nos Settings:

2. Settings Weidmiiller 3£
ST Set up
General E"vsterrﬂ
INnterfaces Service
8 a

Figura 7.6 Menu Settings, Access

7.4 Menu Settings

2. Settings Weidmiiller 3¢
General g\?sttg ﬁq
Interfaces Service

Figura 7.7 Menu Settings, 1.° nivel
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7.5 Configuragoes gerais

2.1 General Weidmiiller 3£
Volume: 60 % i
Screensave timer: 10 min
Brightness: 80 %
Time / Date: DO
Color code: DIN
Cross section
format: mm*
Language: . english _
Options: ' 0

a4

Restore default

- settings:

Figura7.8 Menu Settings, General

Neste menu, é possivel editar as seguintes configuragdes:
— Volume

— Tempo do protetor de ecrainout

— Brilho

— Hora / Data

— Cadigo de cor

— Unidade de medida da secgéo transversal

— Idioma

— Opgoes

— Restaurar as definigdes de fabrica da maquina

7.6 Configuragées do sistema

2.2 Set up system Weidmiiller 3£

Configuration Input / Output

Figura7.9 Menu Settings, Configuragdes do sistema
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Menus de operagéo

7.7 Configuragao 7.10 Service

Neste menu, é possivel ajustar os processos da maquina.

2.4 Service Weidmiiller 3=

7.8 Input/ Output

2.2.21/0 Weidmiiller 3¢

Sequences

Safetyswitch HI (36)

Safetyswitch LO (S6)

Ferrule detected (511

Q
)O |
o |BosaRE ™ O) C—
O
Q

15 | BRSise et back

Outputs
Air transport off (Y1)

a1

Update
IO-I%?(pander

02
os |PSSS e cime @

Figura 7.10 Menu Settings, Input / Output

H[H‘E to back position

Inputs: Controlo dos sensores Figura 7.12 Menu Settings, Service
Outputs: Controlo das valvulas e selegao manual
Neste menu é possivel alterar os tempos de passo

7.9 Interfaces (Sequences).
2.3 Interfaces Weidmiiller 3
I/O com: ——- |
USB: Set
Ethermet: Set
RS232: : Set

Figura 7.11 Menu Settings, Interfaces

Neste menu, é possivel configurar as interfaces.
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8 Limpar e efetuar a manutengao da maquina

8.1 Limpar a maquina externamente

Deve-se limpar o pé da maquina regularmente. O exterior
deve ser limpo sempre que for necessario.

A limpeza do interior da maquina faz parte da
I manutengao que apenas pode ser realizada por

pessoal qualificado.

» Certifique-se de que a maquina esta desligada.

ATENCAO

O ecra pode ficar danificado!

A utilizacado de produtos de limpeza inadequados pode

riscar ou danificar o ecra.

» Limpe o ecra cuidadosamente, utilizando um pano
de limpeza especial para superficies de ecras ou um
pano macio e um pouco de produto de limpeza para
ecras.

» Limpe a superficie da maquina com um pano huamido.
Se necessario, utilize produtos de limpeza a base de
sabao. Nao utilize produtos de limpeza abrasivos ou
solventes.

150 Weidmiiller 3¢

8.2 Manutengao da maquina

Para garantir o bom funcionamento, devem ser realizadas
as seguintes tarefas de manutencgéo (consulte a secgéo
8.3) nos intervalos especificados.

Risco potencial de morte por eletrocus-
sao!

Quando se trabalha na parte interior da ma-
quina, ha o risco de tocar em pegas que nao
estao isoladas.

» Desligue a maquina.

» Comece por desligar a mangueira do ar
comprimido da respetiva alimentacao e
depois da unidade de manutencgao.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Abra a placa frontal e pouse-a cuidadosa-
mente.

Para poder aceder facilmente a todas as areas
dentro da maquina, deve retirar o recipiente de
residuos quando iniciar os trabalhos de manu-
tenc&o. N&do esquecer de voltar a coloca-lo na

maquina depois de concluir.

Tenha a mao os seguintes acessorios para reali-
zar os trabalhos de manutencéo:
— Conjunto de chaves sextavadas (Allen)
— Escova e pano de limpeza
— Lubrificante
— Oleo PTFE
— Massa lubrificante (adequada para rola-
mentos)

2583060000/03/06.2026




Limpar e efetuar a manutencao da maquina

8.3 Plano de manutengao

| 4

AL 1F

Figura 8.1 Pontos gerais de manutengéo

Ponto de manu- | Intervalo/atividade de manutengao
tengao Diariamente Consulte a secgédo

1 Esvaziar o recipiente de residuos 8.4
Semanalmente

2 Limpar as linguetas de preenséo do fio 8.5

3 Unidade de fixagao do fio entrangado: limpar o funil de inser¢éo 8.2

4 Manutencao da unidade de descarnar, verificar a lamina de descarnar 8.7

5 Limpar o interior 8.10
Mensalmente

2 Linguetas de preenséo do fio: lubrificar com 6leo o ponto de articulagéo e as 8.5
areas de contacto

3 Unidade de fixagao do fio entrangado: lubrificar com 6leo o ponto de articulagdo | 8.6
€ os rolos

6 Ferramenta de cravar: rolos e linguetas de retencdo da ponteira 8.8
Trimestralmente
Unidade de fixagéo de corddes: lubrificar as superficies de rolamento 8.6
Unidade de transporte: Lubrificar as superficies de deslizamento da ranhura de | 8.12
guia
Conforme necessario

9 Limpar e lubrificar a mesa de apoio das mangas 8.10

10 Unidade de preservagao do ar comprimido 8.13
Drenar condensado; limpar/substituir filtros
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Limpar e efetuar a manutengao da maquina

8.4 Esvaziar o recipiente de residuos

Dependendo da espessura do material descarnado, o re-
cipiente de residuos deve ser despejado ao fim de cada
2.000 a 6.000 ciclos. O recipiente de residuos também
deve ser despejado antes de cada operacao de transporte
ou expedigao.

» Retire o recipiente de residuos e despeje-o.
» \olte a colocar o recipiente de residuos.

8.5 Manutencgao das linguetas de preensao
do fio

» Limpe as linguetas de preensao do fio com uma escova.

Outras manutengdes mensais:

» Lubrifique as linguetas de preenséao dos fios nos pontos
de rotagéo (1) e nas areas de contacto (2) dos rolos.

Figura 8.2 Linguetas de preenséo do fio

152 Weidmiiller 3¢

8.6 Manutencgao da unidade de fixagao do
fio entrangado

Figura 8.3 Unidade de fixagao do fio entrangado na posicao de ope-
ragao (A) e puxada para a frente (B)

» Limpe o funil de insergéo (1) com uma escova.
» Se for necessario, use um pano macio e um pouco de
alcool.

Outras manutengdes mensais:

» Puxe a unidade de fixagédo do fio entrangado para a
frente (Figura 8.3, B).

» Verifique se os rolos (2) conseguem movimentar-se
livremente. Se for necessario, lubrifique os pontos de
rotagédo dos rolos.

» Lubrifique os pontos de rotagéo (4) da unidade de fixa-
¢ao do fio entrancado.

Manutencao trimestral adicional:

» Lubrifique as superficies de deslizamento (3) da unidade
de fixagao dos fios.
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8.7 Manutengao da unidade de descarnar

» Certifique-se de que a unidade de fixagéo do fio entran-
¢ado esta na posigao frontal.

» Empurre a unidade da ferramenta para tras e oscile-a
para a direita.

Figura 8.4 Manutencédo da unidade de descarnar

» Limpe a area a volta do orificio (1) com uma escova.

» Se for necessario, use um pano macio e um pouco de
alcool.

» Inspecione a lamina (2). Se for necessario, substitua as
laminas (consulte a secgéo 9.3).

8.8 Manutencao da ferramenta de cravar

Para chegar a ferramenta de cravar tem de desmontar a

unidade de fixagao do fio entrangado.

» Certifique-se de que a unidade de fixagdo do fio entran-
¢ado se encontra na posigao frontal (Figura 8.3, B).

» Retire o parafuso inferior direito da unidade de fixagéo
do fio entrangado (Figura 8.3, 4).

» Retire a unidade de fixagéo do fio entrangado cuidado-
samente puxando-a para a frente.

» Incline a unidade de fixagao do fio entrangado para o
lado e pouse-a cuidadosamente.

2583060000/03/06.2026
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T i P

Figura 8.5 Unidade de fixagéo do fio entrangado desengatada

Outras manutengdes mensais:

Figura 8.6 Manutengédo da ferramenta de cravar

» Verifique se os rolos (1) na ferramenta de cravar conse-
guem movimentar-se livremente.

» Verifique se os rolos (2) nas linguetas de retengéo da
ponteira conseguem movimentar-se livremente.

» Se for necessario, lubrifique ambos os pontos com 6leo.

» Lubrifique o pino-guia (3) da unidade de retencéo da
ponteira.

» Lubrifique as superficies de deslocamento laterais (4)
da unidade de retengéo da ponteira.

» Reintroduza a unidade de fixagéo do fio entrangado e
aperte-a.
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Limpar e efetuar a manutengao da maquina

8.9 Mesa de apoio para mangas

» Desmonte a unidade de fixagao dos fios, consulte o ca-
pitulo 8.8.

» Retire a ranhura de ferramentas pela frente.

» Verifique se a mesa de apoio para mangas (1) funciona
sem dificuldades.

—a j !
Figura 8.7 Mesa de apoio para mangas

» Efetue uma inspecgao visual.

Figura 8.8 Verificar a mesa de apoio para mangas

Se necessario:

» Remova quaisquer residuos (por exemplo, talco)

» Lubrifique ligeiramente ambos os pinos do cilindro (1)
com oleo PTFE.

Mova a mesa de apoio para mangas (2), para distribuir o

Oleo.

A haste do pistao (3) néo deve, em caso algum,
ser lubrificada!

154 Weidmiiller 3¢

8.10 Limpar o interior

» Remova o recipiente de residuos.
» Limpe o interior da maquina com uma escova e, se ne-
cessario, com um aspirador.

Nunca utilize ar comprimido para limpar a parte
interna, caso contrario deixa de poder aceder
aos pequenos fragmentos (p. ex., residuos das
operagdes de descarnar) dentro da maquina.
Isto pode provocar avarias e paragens operacio-
nais.

Figura 8.9 Manutengédo da corredica da ferramenta (semestralmente)

» Puxe a unidade de fixagado do fio entrangado para a
frente.

» Lubrifique a superficie de contacto (1).

» Volte a colocar a unidade de fixagao do fio entrangado
na devida posigéo.

» Remova todas as bobinas de ponteiras, consulte a sec-
¢ao 5.6.

Figura 8.10 Unidade transportadora

» Desaperte os parafusos (1) e retire a tampa.
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Limpar e efetuar a manutencao da maquina

8.13 Manuteng¢ao da unidade de preservagao
do ar comprimido

Perigo de lesbes por eletrocussao!

» Certifique-se de que a maquina foi desli-
gada no interruptor e a ficha retirada da
tomada elétrica.

Perigo de lesbes provocadas por man-
gueiras de ar comprimido descontrola-
das!

» Certifique-se de que a mangueira do ar
comprimido esta desligada da alimentagéo
de ar comprimido.

Figura 8.11 Unidade transportadora

» Aplique uma pequena quantidade de 6leo sobre o
aluminio em ambos os lados (1) de cada corredica de
bronze.

» Movimente a corredi¢a de bronze (2) para cima e para
baixo para distribuir o 6leo.

» \olte a fixar a tampa.

Figura 8.12 Unidade de preservagao do ar comprimido

Conforme necessario

» Para escorrer o condensado, carregue no bujéo de dre-
nagem (1) para cima.

» Para mudar o filtro, desenrosque o tanque de condensa-
do (2) e desaparafuse o filtro (3).

» Insira um filtro novo e volte a enroscar o tanque de con-
densado, apertando bem.

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 155



9 Resolugao de problemas

9.1 Tabela de avarias

Avaria

N&o se consegue ligar a
maquina.

Se néo for possivel resolver uma avaria através
das medidas descritas aqui, consulte a Assistén-
cia Técnica da Weidmidiller.

Causa possivel
Sem corrente elétrica

Agao recomendada

» Verifique o cabo elétrico e as ligagdes a rede
elétrica.

» Inspecione os fusiveis.

N&o se consegue colocar
em funcionamento se o fio
estiver inserido.

O sensor de arranque (S1) ficou blo-
queado com restos das operagdes de
descarnar.

» Abra a placa frontal.

» Mova a unidade da ferramenta para a direita.

» Puxe a unidade de fixacao do fio entrangado
para a frente.

» Retire os restos da unidade de descarnar.

» \Volte a colocar todos os componentes nas
respetivas posigdes originais.

O fio foi inserido incorretamente.

» Insira o fio direito.

O fio s6 esta descarnado,
nao esta cravado.

O modo de operagéo "Apenas descar-
nar" esta definido.

» Mude de modo de operagao para "Padrao"
(definicado "0" no menu 3).

As definicbes na maquina nao corres-
pondem a ponteira usada.

» Verifique se as definicbes da secgao transver-
sal da ponteira e do comprimento de crava-
mento correspondem a ponteira usada.

Nenhuma bobina de ponteira inserida
ou ponteiras gastas.

» Inserir uma bobina de ponteiras.

Aumento de desperdicios

O recipiente de residuos esta cheio

» Despejar o recipiente de residuos (consulte a
seccdo 8.4).

Laminas de descarnar danificadas ou
mal instaladas

» Verifique o assentamento das laminas de des-
carnar (consulte a secgéo 9.3).

» Corrija 0 assentamento das laminas de
descarnar ou substitua-as (consulte a sec-
¢ao 9.3).

Restos das operagdes de descarnar
entre a unidade da ferramenta e o ba-
tente direito

» Retire os restos das operagdes de descarnar.

Ha uma segunda ponteira na unidade
de retengao da ponteira

» Retire a ponteira.

9.2 Pecas de desgaste

Produto

Laminas de descarnar de titanio

N.° de enco-
menda

1283530000
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9.3 Substituir as laminas de descarnar

Risco potencial de morte por eletrocus-
séo!

Quando se trabalha na parte interior da ma-

quina, ha o risco de tocar em pegas que nao

estéo isoladas.

» Desligue a maquina.

» Desengate a mangueira do ar comprimido
da alimentacéo de ar comprimido.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Abra a placa frontal e pouse-a cuidadosa-
mente.

Perigo de lesGes provocadas pelas la-
minas afiadas!

» Utilize pincas para substituir as laminas.
» Descarte as laminas removidas, colocan-
do-as num recipiente separado.

Todas as laminas presentes devem ser substitui-
das sempre que a faca for trocada.

Figura 9.1 Abrir a unidade de descarnar

» Retire os dois excéntricos (1).
» Desaperte os parafusos de fixagéo (2) e retire a tampa.
» Substitua todas as laminas presentes por outras novas.

2583060000/03/06.2026
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Figura 9.2 Inserir laminas

» Monte cada par de laminas de maneira a fazer apontar
0s gumes chanfrados para fora (marcadas a vermelho
na Figura 9.2).

» Coloque ambos os pares de laminas no suporte.

» \olte a fixar a tampa.

» Fixe os dois excéntricos de forma a ficarem na devida
posicao "0".

» Teste a operagao de descarnar (consulte a secgéo 5.4).

9.4 Substituir os fusiveis

» Certifique-se de que a maquina esta desligada.
» Remova a ficha da tomada.

Figura 9.3 Abrir o compartimento de fusiveis

» Levante o compartimento de fusiveis (1) para fora da
unidade do filtro da alimentagao elétrica com a ajuda de
uma chave de fendas.

» Substitua ambos os fusiveis por novos (2 x T2AH250V).

» Volte a colocar o compartimento de fusiveis dentro da
unidade do filtro da alimentagao elétrica.
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10 Retirar a maquina de servigo e elimina-la de forma seletiva

10.1 Retirar a maquina de servigo

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Desengate a mangueira do ar comprimido da alimenta-
¢ao de ar comprimido.

» Desligue a mangueira de ar comprimido da unidade de
manutencao.

» Retire todas as bobinas de ponteiras (consulte a sec-
¢ao 5.6).

» Abra a placa frontal.

» Despeje o recipiente de residuos e recoloque-o na ma-
quina.

» Feche a placa frontal.

» Coloque a maquina na respetiva embalagem original.

A maquina esté agora pronta a ser transportada e, se ne-

cessario, a ser eliminada de forma seletiva.

10.2 Eliminar a maquina de forma seletiva

» Retire a maquina de servigo conforme descrito na sec-
¢ao 10.1.

» Assegure-se de que a maquina € eliminada de acordo
com as normas nacionais e locais.

O produto contém substancias que po-
dem ser nocivas para o ambiente e a
saude humana. Contém ainda substan-
cias que poderéo ser recicladas.
Observe as indicagdes sobre a elimina-
¢ao correta do produto. As indicagbes
constam em www.weidmueller.com/dis-
posal.

ser eliminada de forma seletiva. Contacte o re-

: Pode enviar a maquina para a Weidmdtiller para
presentante responsavel para o seu pais.
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1

Ostrzezenia zawarte w niniejszej dokumentacji sg podzie-

lone w zaleznosci od stopnia zagrozenia.

Informacja dotyczaca niniejszej dokumentaciji

Wskazowkom ostrzegawczym mogg towarzyszy¢ nastepu-
jgce symbole:

Niebezpieczenstwo wypadku ze skut-
kiem Smiertelnym

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Ostrzezenie” moze prowadzic¢
do powaznych obrazen ciata lub obrazen ze
skutkiem $miertelnym.

Symbol

Znaczenie

Ostrzezenie: niebezpieczne napiecie elek-
tryczne

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni w wyniku
kontaktu z ostrymi krawedziami i ostrzami

Ryzyko obrazen ciata

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Przestroga” moze prowadzi¢
do obrazen ciata.

UWAGA

Szkody materialne

Niezastosowanie sie do informacji oznaczonych stowem
»,Uwaga” moze prowadzi¢ do szkdd materialnych.

160
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Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni (zmiaz-
dzenia)

Prace moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Wykonuj prace wytgcznie stosujgc srodki
ochrony indywidualnej.

Q@& PP

Informacje dotyczgce dokumentacji

Dodatkowe formatowanie zastosowane w dalszej czesci
tekstu ma nastepujgce znaczenie:

Obok tej strzatki znajdujg sie informacje niezwig-
zane z bezpieczenstwem, lecz wazne ze wzgle-
du na prawidtowe i wydajne wykonywanie pracy.

» Instrukcje robocze sg oznaczone czarnym trojkgtem,
ktory znajduje sie przed tekstem.
— Punkty wyszczegdlnienia sg oznaczone mysinikami.
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2 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do usuwania izolacji oraz zaci-
skania zyt przewoddw elastycznych w jednej operaciji robo-
czej. W maszynie wolno stosowac tylko materiaty opisane
ponizej (przewody i tulejki kablowe).

Bezpieczna eksploatacja wymaga stosowania wytgcznie
tulejek kablowych firmy Weidmiuiller. Stosowanie elemen-
toéw innych producentow moze spowodowac usterki oraz
uszkodzenie maszyny.

Maszyna moze byc¢ eksploatowana wytgcznie w podanych
granicach parametréw (patrz podrozdziat 3.1). Zabrania sie
modyfikowania maszyny oraz wprowadzania zmian kon-
strukcyjnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga stoso-
wania sie do tresci instrukcji obstugi.

2.2 Materialy eksploatacyjne oraz ksztatt
zacisku

Przewody

Elastyczny przewéd PCW HO5V-K oraz HO7V-K o po-
wierzchni przekroju 0,5-2,5 mm?2.

Tulejki kablowe

Tulejki kablowe Weidmuiller na szpuli:

HO0,5/14 HO0,5/14 S HO0,5/16 H0,5/16 S
HO0,75/14 HO0,75/14 S HO,75/16 HO0,75/16 S
H1,0/14 H1,014 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Ksztalt zacisku
Trapezowy (standard)

1
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2.3 Elementy zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce elementy zabez-
pieczajgce:

— Wylacznik bezpieczenstwa wewngtrz przedniej klapy
— Zawor 3/2-drogowy
— Bezpiecznik sieciowy

Te elementy zabezpieczajgce nie mogg by¢ dezaktywowa-
ne. Raz w roku muszg by¢ one poddawane kontroli wyko-
nywanej przez serwisanta.

2.4 Personel

Maszyna moze by¢ uzytkowana i konserwowana wytgcznie
przez odpowiednio przeszkolony personel. Przeszkolenie
obejmuje takze petne i doktadne zapoznanie sie z trescig
instrukcji obstugi.

()

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie po
uprzednim uzgodnieniu z serwisem firmy We-
idmuller oraz tylko przez wykwalifikowanego
elektryka.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywa-
na w miejscu gwarantujgcym jej statg dostep-
nosc¢ dla operatora.

Wszystkie dokumenty mozna tez pobrac ze
strony internetowej Weidmidiller.
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3 Opis urzadzenia

Weddmiilier 4

llustracja 3.1 Widok z przodu

O O N O WhN —

llustracja 3.2 Widok z tytu

162 Weidmiiller 3¢

Jednostka transportowa

Ekran dotykowy

Przednia klapa

Kanat do wprowadzania przewodu
Tabliczka znamionowa

Uchwyt do przenoszenia (z obu stron)
Blokada przedniej klapy

Uchwyt szpuli

Rolka tulejek kablowych

Jednostka przygotowania sprezonego powietrza
Regulator ci$nienia do kleszczy trzymajacych przewod
Wiacznikiwytacznik

Komora bezpiecznikow

Gniazdo zasilania sieciowego

USB typu A

USB typu B

Ztgcze Ethernet

Ztacze 1/0 (opcjonalnie)

RS-232 (opcjonalnie)
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Opis urzadzenia

llustracja 3.3 Widok wnetrza

1 Klin otwierajacy - regulacja 6 Kotek mocujacy S

2 Klin otwierajacy 7 Jednostka ;dejmowan|§ IZO|aCJI. _

3 Ogranicznik tulejki - regulacja 8  Regulowanie urzadzenia zwalniajacego
4 Jednostka zaciskowa 9 Ughwyt mocujacy przewdd wielodrutowy
5  Kleszcze trzymajace tulejke 10 Pojemnik na odpady

11 Uchwyt mocujacy przewod wielodrutowy - regulacja
12 Narzedzia
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Opis urzadzenia

3.1 Dane techniczne

Crimpfix R Vario
Naped Elektropneumatyczny
Napiecie zasilania 100 — 240 V AC; 50/60 Hz
Pohér mocy 16 VA
Bezpieczniki (modut filtra zasila- 2 x T2AH250V
nia)
Kategoria ochronna obudowy P20
Stopien ochrony |/ przewod ochronny )
Cisnienie robocze 5,5 bar

Zuzycie powietrza

Ok. 0,9 nl/zatrzymanie

Gleboko$¢ wsuwania przewodu

27 mm (1,06") + diugos¢ zacisku

Dlugos¢ zaciskania

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Tulejka kablowa 0,5 do 2,5 mm? (AWG 20do 14)
Ksztalt zacisku Trapezowy
Czas cyklu <20s
Temperatura otoczenia

Eksploatacja +5°C do 40°C

Sktadowanie / transport

-25°C do +55°C (chwilowo +70°C)

Temperatura wewnetrzna podczas Maks. 45°C

pracy

Maks. wysokos$¢ eksploatac;ji 2000 m n.p.m.

Wilgotnosé 50% przy +40°C (bez kondensacii), 90% przy +20°C (bez kondensacji)
Poziom zanieczyszczen 2

Ciagly poziom cisnienia akustycz- <70dB(A)

nego

Wymiary (szer. x gt. x wys.) 340x460x560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")

Kolor RAL 2000

Masa 22 kg (48,50 Ibs)

3.2 Tabliczka znamionowa

"~ Weidmiiller 3<

Weldmilller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrale 18, D-32758 Detmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario
3——Nr: 1234 Q m

_—100-240V AC; 50/60Hz: 16VA: 0.16A: IP20
Druck: 5,5 bar

5 /Bau]ahr: 2018
Made in Germany

www.weidmueller.com

(C@OE

llustracja 3.4 Tabliczka znamionowa
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[S2 I ~ N SURN ST

Producent
Model, opis typu
Numer seryjny
Dane techniczne
Rok produkcii
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4 Transportowanie i ustawianie maszyny

4.1 Miejsce instalaciji

Maszyne trzeba ustawi¢ w miejscu, ktdre spetnia nastepu-

jace wymagania:

— Stabilna podstawa o réwnej, ptaskiej powierzchni (mase
maszyny podano w podrozdziale 3.1).

— Zapewnij odstep 30 cm po bokach maszyny oraz przed
nia.

— Gniazdo elektryczne oraz przytgcze sprezonego po-
wietrza powinny znajdowac sie w poblizu i by¢ tatwo
dostepne.

Optymalne cisnienie robocze wynosi 5,5 bar
I (* 0,5 bar). W przypadku cisnienia roboczego
ponizej 5 bar nie da sie uzyska¢ zadowalajgcych
wynikow zaciskania. Cisnienie robocze powyzej

6 bar doprowadzi do przyspieszonego zuzycia

maszyny.

4.2 Transportowanie maszyny

» W trakcie transportowania maszyny zawsze
stosuj obuwie robocze z podnoskiem.

» Kazdorazowo przed transportowaniem oproznij zbiornik
na odpady.

» Uwzglednij mase maszyny (patrz podrozdziat 3.1). W
razie potrzeby zastosuj odpowiednie wyposazenie trans-
portowe.

» W celu przesuniecia maszyny zawsze korzystaj z bocz-
nych uchwytoéw transportowych.

» W celu przygotowania maszyny do wysytki (np. do ser-
wisu), zastosuj opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie przesyiki

» Sprawdz, czy zawartos¢ przesyiki jest prawidtowa (za-
kres dostawy opisano ponizej).

» Zachowaj opakowanie transportowe.

» Zapewnij uzytkownikom staty dostep do instrukcji obstu-

gi.

4.4 Zakres dostawy

— Urzadzenie do zdejmowania izolacji i zaciskania konco-
wek

— Kabel zasilania sieciowego (10 A, 250 V)

— Przewdd pneumatyczny

— Klucz inbusowy 2,5 mm i 5 mm

— Klucz Torx TX 10

— Instrukcja obstugi

— Kotek mocujacy

2583060000/03/06.2026

4.5 Podtaczanie

» Ustaw maszyne w docelowym miejscu eksploatacji.

llustracja 4.1 Podtaczanie

» Najpierw podtgcz przewdd zasilania pneumatycznego
do jednostki przygotowania powietrza w maszynie (1).

» Dopiero wtedy podtgcz przewdd pneumatyczny do zro-
dta sprezonego powietrza.

» Sprawdz wskazanie manometru (2). Cisnienie robocze
musi miesci¢ w zakresie od 5 do 5,5 bar.

» W razie potrzeby wyreguluj cisnienie robocze. W tym
celu pociagnij srube regulacyjng (3) ku gorze i ostroznie
obréé ja:

— W celu zwiekszenia cisnienia obroc¢ jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

— W celu zmniejszenia cisnienia obré¢ srube w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

» Podtgcz kabel zasilania do gniazda maszyny, a nastep-
nie do gniazdka sieciowego.
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5 Konfigurowanie maszyny

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzic i w razie
potrzeby dostosowac nastepujgce ustawienia:

— Rolka tulejek kablowych

— Przekroj tulejek

— Diugosc tulejek w czterech pozycjach (patrz roz-
dziat 5.3).

: W celu konfiguracji automat musi by¢ wytgczony.

5.1 Montaz uchwytu rolki

» Wiozy¢ sworzen uchwytu rolki (1) do rolki tulejek kablo-
wych (2).
» Wecisngc¢ rolke tulejek kablowych do uchwytu rolki (3).

3
\

llustracja 5.1 Montaz uchwytu rolki

5.2 Wtozenie tulejek kablowych

» Utozyc rolki tulejek kablowych, tak jak pokazano na jed-
nostce transportowe;.

» Zatozyc¢ rolki tulejek kablowych (1) tak, aby paski tulejek
byty wprowadzane do jednostki transportowej od gory

166 Weidmiiller 3¢

llustracja 5.2 Wprowadzanie rolek tulejek kablowych

» Umiesc¢ kotek mocujgcy o matej srednicy w dolnym
otworze jednostki transportu.

Kotek mocujgcy znajduje sie wewngtrz maszyny (patrz ilu-

stracja 3.3, 6).

£

llustracja 5.3 Mocowanie pasa tulejek kablowych

» Wprowadz koniec pasa tulejek kablowych do jednostki
transportu az do zablokowania sie pierwszej tulejki.

» Sprawdz prawidtowo$¢ zamocowania poprzez ostrozne
pociggniecie konca pasa tulejek kablowych.

» Zwin luzny pas tulejek kablowych.

» Demontaz kotka mocujgcego.

5.3 Ustawianie dlugosci usuwania izolacji

Kazda tulejka kablowa jest oznaczona odpowiednig litera:
16 mm=A 14 mm=B

» Sprawdz, czy odpowiednia litera (A lub B) jest ustawiona
w nastepujgcych, czterech elementach:
1. Ogranicznik tulejki (llustracja 3.3, 3)
2. Urzadzenie zwalniajgce (llustracja 3.3, 8)
3. Uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego (llu-
stracja 3.3, 11)
4. Klin otwierajgcy (llustracja 3.3, 1)
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Konfigurowanie ogranicznika tulejki

7

llustracja 5.4 Konfiguracja ogranicznika tulejki

» W celu uzyskania dostepu do kotfa regulacji obroc jed-
nostke narzedzia w prawg strone.

» Obroc¢ koto regulacji tak, aby wymagana wartos¢ znajdo-

wala sie ponizej.

Regulowanie diugosci usuwania izolacji na urzadze-
niu zwalniajacym

llustracja 5.5 Regulacja urzadzenia zwalniajacego (ustawienie: B)

Parametr ten pozwala na ustawianie réznych dtugosci usu-

wania izolacji.

» Nacisnij pokretto regulacji do tytu i obrd¢ je az do usta-
wienia odpowiedniej wartosci w oznaczonej pozycji.

» Zwolnij pokretto regulacji az do zablokowania.

Regulacja jest mozliwa w granicach wybranego zakresu (A
lub B):
» W celu zwiekszenia dtugosci usuwania izolacji, obré¢
w kierunku ,+”, w celu zmniejszenia dtugosci usuwania
izolacji, obro¢ w kierunku ,-".

2583060000/03/06.2026

Konfigurowanie maszyny

Konfigurowanie uchwytu mocowania przewodu
wielodrutowego

L |
llustracja 5.6 Uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego - konfigu-
racja (ustawienie: B)

» Pociggnij jednostke mocowania przewodu wielodruto-
wego (llustracja 8.3, 9) do przodu i ustaw dzwignie w
potozeniu odpowiedniej wartosci.

Regulowanie klina otwierajacego

Regulacja klina otwierajgcego jest mozliwa tylko
przy ustawieniu uchwytu mocowania przewodu
wielodrutowego w pozycji roboczej (patrz pod-
rozdziat 8.6).

llustracja 5.7 Klin otwierajacy - konfiguracja (ustawienie: B)

» Odkre¢ srube mocujgcg (1) w celu umozliwienia podnie-
sienia ptyty regulacji powyzej kotkébw mocujgcych.

» Ustaw ptyte regulacji w odpowiedniej pozyciji.

» Ponownie zakre¢ srube mocujgcg (1).
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Konfigurowanie maszyny

5.4 Wykonywanie testu usuwania izolacji

Test usuwania izolacji trzeba przeprowadzi¢ przy kazde;j

zmianie obrabianego materiatu.

» Wiacz zasilanie.

» Na ekranie dotykowym wigcz tryb usuwania izolacji
(Stripping mode) (patrz podrozdziat 6.6).

» Wtoz przewod przeznaczony do zdjecia izolaciji.

» Sprawdz wynik:

— Czy przewdd wielodrutowy jest catkowicie wolny od
uszkodzen?

— Czy izolacja zostata usunieta réwnomiernie i na pro-
stym odcinku?

» Przy uzyciu niezacisnietej tulejki kablowej sprawdz, czy
dtugos¢ usuwania izolacji jest odpowiednia oraz czy wy-
brana kombinacja przewodu i tulejki jest optymalna. W
razie potrzeby przetacz na tulejki S (o wiekszym kotnie-
rzu z tworzywa sztucznego, patrz podrozdziat 2.2).

5.5 Ustawianie glebokosci ciecia

W zaleznosci od twardo$ci i grubosci, moze okazac sie ko-

nieczna regulacja gtebokosci ciecia przy usuwaniu izolac;ji.

W tym celu konieczne jest dostosowanie odlegtosci ostrza

poprzez przestawienie dwéch mimosrodow.

» W celu uzyskania dostepu do obu mimosrodow, nacisnij
jednostke narzedzia do tytu i przechyl jg na prawg stro-
ne.

llustracja 5.8 Jednostka zdejmowania izolacji

» Odkre¢ obie sruby mimosrodowe (1).

» W celu zmniejszenia gtebokosci ciecia, przesun oba mi-
mosrody w kierunku ,+” (wigksza odlegtos¢ ostrzy).

» W celu zwigkszenia gtebokosci ciecia, przesun oba mi-
mosrody w kierunku ,—” (mniejsza odlegtosc¢ ostrzy).

» Ponownie dokre¢ obie sruby mimosrodowe.

168 Weidmiiller 3¢

Konfiguracja obu mimosrodéw musi by¢ taka
sama.

5.6 Wymiana rolki tulejek kablowych

» Otworzy¢ przednig klape, aby odigczy¢ automat od ci-
Snienia.

» Wiozy¢ sworzen mocujgcy o wiekszej Srednicy do gor-
nego otworu jednostki transportowe;j.

» Przesung¢ sworzen mocujgcy w prowadnicy catkowicie
do gory.

» Wyciggng¢ pasek z tulejkami kablowymi z jednostki
transportowe;j.

» Wyijac rolke tulejek kablowych z uchwytu.

» Usuna¢ sworzen mocujgcy.

» Postepowac dalej zgodnie z opisem w rozdziale 5.2.
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6 Obstuga maszyny

6.1 Wiaczenie automatu

» Ustawi¢ automat zgodnie z opisem w rozdziale 5.

» Przed kazdym wigczeniem nalezy upewnic
sie, ze spetnione sg nastepujgce warunki:
— Automat nie posiada zadnych widocznych
uszkodzen.
— Przewdd zasilajgcy nie budzi zastrzezen.
— Waz sprezonego powietrza nie budzi za-
strzezen.
— Dostepne jest wymagane cisnienie robocze
(5,5 bara).
— Plyta przednia jest zamknieta.
Jesli ktorykolwiek z wymienionych warunkéw nie
jest spetniony, nie wolno wigczac¢ ani uzytkowac
automatu.
» Nalezy sprawdzi¢, czy usterke mozna usung¢
w ramach konserwacji. Jesli nie, nalezy skon-
taktowac sie z serwisem Weidmdiller.

» Wiaczy¢ przetgcznik zasilania.

Zawory uruchamiajg sie w sposoéb styszalny i wykonywany
jest bieg referencyjny. Na ekranie dotykowym wyswietli sie
menu Production.

Weidmiiller 3£

dail
@ speoad mode C] CGSH{QI_
2.50 mm? 1.50 mm?2
AWG 14 AWG 16
1.00 mm? 0.75 mm?
AWG 17 AWG 18 -

0.50 mm?2
AWG 20

Strippin
Mo?ﬁ 2

llustracja 6.1 Ekran dotykowy, wyswietlacz po wiaczeniu
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6.2 Rodzaje i tryby pracy

Automat moze by¢ wykorzystywany w nastepujgcych try-
bach pracy:

— Odizolowywanie i zagniatanie (standard przy wtgczaniu)
— Tylko odizolowywanie

W trybie pracy odizolowywania i zagniatania automat moze
pracowac w trybie normalnym lub w trybie Speed Mode.
W trybie Speed Mode po kazdym procesie zagniatania

od razu wstepnie zatadowywana jest nastepna tulejka, co
umozliwia szybkg obrébke wielu przewodow o identycznym
przekroju jeden po drugim. Gdy tylko konieczna jest zmia-
na przekroju w Speed Mode, nalezy najpierw przetworzy¢
lub usung¢ ostatnio zatadowana tulejke.

6.3 Wprowadzenie przewodu
Obrébce nalezy poddawac tylko przewody, ktére
I zostaty czysto uciete. Wszystkie splotki muszg
konczy¢ sie rowno z izolacjg i zadna splotka nie
moze byc¢ krotsza ani wystawac.
Zwrdci¢ uwage na to, aby prosto wprowadzic¢ ko-
niec przewodu.

—p

40 mm ’

llustracja 6.2 Prawidtowe wprowadzenie przewodu
» Wprowadzi¢ przewdd do przeznaczonego do tego celu
leja wprowadzajgcego.

Materiat jest wciggany po trochu i przetwarzany automa-
tycznie, stychac prace zaworow.

» Po zakonczeniu obrébki (brak odgtosow) nalezy od razu
wyciggnaé¢ obrobiony przewdd.

6.4 Odizolowywanie i zagniatanie w trybie
normalnym

» W menu Production nacisng¢ wybrany przekrdgj.
» Wiozy¢ przewaod.
» Wyciagng¢ obrobiony przewdd.

W trybie normalnym mozna w razie potrzeby zmieni¢ prze-
kroj przed kazdym procesem zagniatania.

» Nacisng¢ wybrany przekroj.

» Kontynuowac obrébke kolejnych przewodow.
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Obstuga maszyny

6.5 Odizolowywanie i zagniatanie w trybie
Speed Mode

» W menu Production nacisng¢ wybrany przekrg;.
» Nacisng¢ na Speed Mode.

» Wtozy¢ przewdd.

» Wyciggngc¢ obrobiony przewdd.

» Aby zmieni¢ przekroj, nalezy nacisng¢ na zgdany prze-

kroj.
Pojawi sie informacja, ze w doprowadzaniu znajduje sie
jeszcze tulejka o aktualnie wybranym przekroju.

-

Note:
@ 1010

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

llustracja 6.3 Speed Mode, komunikat

6.6 Odizolowywanie przewodow (tylko za-
gniatanie)

» W menu Production nacisngé na Stripping Mode.
» Wtozy¢ przewod.
» Wyciggngc¢ obrobiony przewdd.

6.7 Resetowanie dziennego licznika sztuk

» W menu Production nacisngé na Daily Counter.
Dzienny licznik sztuk jest ustawiony na zero.

170 Weidmiiller 3¢

6.8 Wyswietlanie menu Informacja

» W menu Production nacisngc¢ na Info.
Wyswietli sie menu Information.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - N

System info: [ Show )

llustracja 6.4 Menu Information

Wyswietlg sie nastepujgce informacje:
— Numer maszyny

Wersja oprogramowania

Godzina / data

Dzienny licznik sztuk

Laczny licznik sztuk

Licznik serwisowy

: W tym menu zmiany mogg wprowadzac¢ wytgcz-

nie pracownicy serwisu.

Po wykonaniu 400 000 cykli roboczych wartos$¢ na liczniku
serwisowym wynosi 0. Przy kazdym restarcie automatu na
wyswietlaczu pojawia sie komunikat serwisowy.

» Aby moc kontynuowac prace, nalezy potwierdzi¢ komu-
nikat.
Licznik serwisowy zaczyna ponownie zliczanie, a znak
ujemny wskazuje, ze cykl zliczania zostat wykonany.
Aby mozliwie jak najdtuzej utrzymaé sprawnosc
I automatu, nalezy przestrzegac¢ przewidzianych
interwatéw serwisowych:
— Serwis po 400 000 cykli roboczych
Nalezy zwrdci¢ sie do wtasciwego przedstawi-
cielstwa firmy Weidmdller w kraju uzytkownika.
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Obstuga maszyny

6.9 SWylaczenie automatu

» Jesli praca odbywata sie w trybie Speed Mode: przetwo-
rzy¢ lub wyjgc¢ ostatnig tulejke.

» Wytgczy¢ automat.

Zawory sg styszalnie odcigzone, wyswietlacz gasnie

Po zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ pojemnik
l na odpady i wiozy¢ go z powrotem do automatu
(patrz rozdziat 8.4).
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7 Menu obstugi

wiaczy i pracownikow serwisu.

: Ten rozdziat jest skierowany wytgcznie do usta- 7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

Oprogramowanie obstugowe zawiera trzy role uzytkowni-
kow:

— Operator (osoba obstugujgca)

— Setter (ustawiacz)

— Service (serwis)

W roli Operatora mozna skorzystac z nastepujgcych funk-

Gji: @ speed mode 0 counter

— Wybdr przekroju

— Zmiana trybu pracy

— ; 2.90 mm? 1.50 mm?
Wybér Speed Mode AW 14 AWG 16

Resetowanie dziennego licznika sztuk
Wyswietlenie menu informacyjnego

Wszystkie pozostate funkcje przeznaczone sa wytgcznie
dla ustawiaczy i serwisu. 1.00 mmz2 4 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Przeglad struktury menu

» Nacisng¢ na symbol domku, aby otworzy¢ ekran Home

0.50 mm? Stripping
(Homescreen) ANG 56 MOC@
Horme Weidmiiller 3£
Production llustracja 7.2 Menu Production
W tym menu znajduja sie wszystkie funkcje dostepne dla
Operatora w ramach przewidzianego sposobu obstugi au-
tomatu.
User Info

Support

llustracja 7.1 Homescreen
» Nacisng¢ na wybrane menu.

» Nacisnac strzaiki, aby przejs¢ do przodu lub do tylu w
oprogramowaniu lub w menu.
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7.3 Menu User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

llustracja 7.3 Menu User

To menu zawiera zarzgdzanie uzytkownikami. Aktywna rola
jest zaznaczona kolorem.

» Aby zmieni¢ role, nalezy nacisng¢ na zadang role.

Hasto dla ustawiacza to 1212.

Obszar serwisowy jest dostepny tylko dla personelu serwi-
sowego.

Jesli uzytkownik jest zalogowany jako ustawiacz (Setter),
interfejs zostanie otoczony zéitg ramka.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

llustracja 7.4 Menu User, dostep dla ustawiacza

2583060000/03/06.2026

Menu obstugi

Jako ustawiacz mozna dodatkowo:
— zmienia¢ ustawienia (Settings)
— zmienia¢ ustawienia dostepu (Access) dla Operatora

Access

» Aby zmieni¢ uprawnienia dostepu, nalezy nacisng¢ na
ktédke.

Aktualne ustawienie mozna rozpoznac po kolorze linii pod

przyciskiem Access:

— Biaty: wylgczone

— Niebieski: Operator

— Zotty: Setter (mozliwe tylko w trybie serwisowym)

Home Weidmiiller 3&

Production Setlings

w8

User I Info

Support

llustracja 7.5 Menu Home, Access
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Menu obstugi

Po odblokowaniu obszaru mozna przyznawac poszczegdl- 7 § Ustawienia ogélne
ne uprawnienia, np. w:Settings:

‘ 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . i
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
. ¢ ’ hh: /
Time / Date: DD MV
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a a format: FEIRE
J Language: _ english
llustracja 7.6 Menu Settings, Access P —
Options: | o} .
a4

. Restore default
7.4 Menu Settings ‘settings:

llustracja 7.8 Menu Settings, General

2. Setti idmii . -
SHNgS Weidmiiller 3 W tym menu mozna wprowadzaé nastepujgce ustawienia:
— Glosnosc
— Czas wygaszacza ekranu
— Jasnos¢
T Setup — Godzina / data
cenerdl system — Kod koloru
— Jednostka przekroju
— Jezyk
— Opcje
— Resetowanie automatu do ustawienia fabrycznego
Interfaces Senrvice
7.6 Ustawienia systemowe
llustracja 7.7 Menu Settings, 1. poziom 22 Sollp sysien Weidmiiller 3¢

Configuration Input / Output

llustracja 7.9 Menu Settings, Ustawienia systemowe
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7.7 Konfiguracja

W tym menu mozna dostosowac przebiegi automatu.

7.8 Input/ Output

2291/C) Weidmiiller 3¢

Safetyswitch HI (36)

=

Safetyswitch LO (S6)

Ferrule detected (S11

3
4 | BiRgide fgpyn front O

5 ISSie pekyn back

Outputs
| Air transport off (Y1)

(@]

o2 Wto back position O
o3 | PSS RLIe crime @

llustracja 7.10 Menu Settings, Input / Output

Inputs: kontrola czujnika
Outputs: kontrola zaworu i wybér reczny

7.9 Interfaces

2.8 Interfaces Weidmiiller 3&
I/O com: === |
USE: Set
Ethernet: Set
RS232: ; set

llustracja 7.11 Menu Settings, Interfaces

W tym menu mozna skonfigurowac interfejsy.
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7.10 Service

2.4 Service Weidmiiller 3=

Sequences

Update
IO-Expander

llustracja 7.12 Menu Settings, Service

W tym menu mozna zmieni¢ czasy kroku (Sequences).
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8 Czyszczenie i konserwacja maszyny

8.1 Zewnetrzne czyszczenie maszyny

Maszyna powinna by¢ regularnie czyszczona z kurzu. Ze-
wnetrzne czyszczenie maszyny trzeba przeprowadza¢ w
zaleznosci od jej zanieczyszczenia.

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

UWAGA

Ryzyko uszkodzenia wyswietlacza!

Czyszczenie wnetrza maszyny moze by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez odpowiednio przeszko-
lony personel.

Stosowanie nieodpowiednich srodkéw czyszczgcych

moze doprowadzi¢ do zarysowania lub uszkodzenia wy-

Swietlacza.

» Wyswietlacz trzeba czysci¢ ostroznie, stosujgc od-
powiednig tkanine do czyszczenia ekranéw lub inng
miekka tkanine oraz $rodek do czyszczenia ekranow.

» Powierzchnie maszyny trzeba czysci¢ miekka, zwilzong
szmatka. W razie potrzeby zastosuj Srodek czyszczacy
na bazie mydta. Nie stosuj zadnych srodkow sSciernych,
ani rozpuszczalnikéw.

176 Weidmiiller 3¢

8.2 Konserwacja maszyny

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, w okreslonych
odstepach czasu konieczne jest wykonywanie okreslonych
czynnos$ci konserwacyjnych (patrz podrozdziat 8.3).

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym!

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma-
szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-
toéw bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Najpierw odtgcz przewdd zasilania pneu-
matycznego od zrédta sprezonego powie-
trza, a nastepnie od jednostki przygotowa-
nia powietrza w maszynie.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Zdejmij przednig klape i odtéz jg ostroznie.

Aby utatwi¢ dostep do wnetrza maszyny, przed
rozpoczeciem prac konserwacyjnych wyjmij po-
jemnik na odpady. Pamietaj o ponownym jego
zatozeniu po zakonczeniu prac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy-
gotu;:
— zestaw kluczy inbusowych,
— szczotke i szmatke do czyszczenia,
— $rodek smarny
—olej PTFE
— smar (do tozysk tocznych).
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

8.3 Harmonogram prac konserwacyjnych

¥

TP e

llustracja 8.1 Zestawienie czynnosci konserwacyjnych

Czynnos$¢ konser- | Czestotliwos¢ / czynnosé
wacyjna Codziennie Patrz podrozdziat

1 Opréznianie pojemnika na odpady 8.4
Raz w tygodniu

2 Czyszczenie kleszczy trzymajgcych przewdd 8.5

3 Uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego: czyszczenie kanatu wlotowego | 8.6

4 Serwisowanie jednostki usuwania izolacji, kontrola ostrza usuwania izolacji 8.7

5 Czyszczenie wnetrza maszyny 8.10
Raz w miesigcu

2 Kleszcze trzymajgce przewdd: smarowanie sworznia oraz powierzchni styku 8.5

3 Uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego: smarowanie sworznia oraz rolek | 8.6
Narzedzie zaciskowe: rolki i kleszcze trzymajace tulejke 8.8
Raz na kwartat
Jednostka mocujgca splotki: oliwienie powierzchni bieznych 8.6
Jednostka transportowa: oliwienie powierzchni bieznych rowka prowadzgcego | 8.12
W razie koniecznosci

9 Czyszczenie i oliwienie stotu podtrzymujgcego tulejki 8.10

10 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza 8.13
Spuszczenie kondensatu; czyszczenie/wymiana filtréw
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

8.4 Oproéznianie pojemnika na odpady

W zaleznosci od grubosci usuwanej izolacji, pojemnik na
odpady wymaga oprézniania co 2000 do 6000 cykli. Po-
jemnik na odpady musi by¢ takze oprdzniany przed kaz-
dym przenoszeniem lub transportowaniem maszyny.

» Wyciagnij pojemnik na odpady i opréznij go.

» Ponownie wtoz pojemnik na odpady.

8.5 Serwisowanie kleszczy trzymajacych
przewod

» Przy uzyciu szczotki oczysc¢ kleszcze trzymajace prze-
wod.

Dodatkowe czynnos$ci konserwacyjne wykonywane
raz w miesiacu:

» Nasmaruj olejem kleszcze trzymajgce przewdd w punk-
tach obrotowych (1) oraz stykowych (2) rolek.

llustracja 8.2 Kleszcze trzymajace przewod

178 Weidmiiller 3¢

8.6 Serwisowanie uchwytu mocowania prze-
wodu wielodrutowego

llustracja 8.3 Uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego w pozyciji
roboczej (A) oraz wyciagnietej do przodu (B)

» Oczys¢ szczotkg kanat wprowadzania przewodu (1).
» W razie potrzeby uzyj kawatka miekkiej tkaniny zwilzo-
nej spirytusem.

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne wykonywane

raz w miesiacu:

» Wyciagnij uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego
do przodu (llustracja 8.3, B).

» Sprawdz, czy rolki (2) mogg poruszaé sie swobodnie. W
razie potrzeby nasmaruj punkty obrotowe rolek.

» Nasmaruj olejem punkty obrotowe (4) uchwytu mocowa-
nia przewodu wielodrutowego.

Konserwacja kwartalna dodatkowo:

» Naoliwi¢ powierzchnie biezne (3) jednostki mocujacej
splotki.
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8.7 Serwisowanie jednostki zdejmowania
izolacji
» Sprawdz, czy uchwyt mocowania przewodu wielodruto-
wego jest ustawiony w przednim potozeniu.

» Nacisnij jednostke narzedzia do tytu i przechyl jg w pra-
Wo.

llustracja 8.4 Serwisowanie jednostki zdejmowania izolac;ji

» Oczys¢ szczotkg obszar wokét otworu (1).

» W razie potrzeby uzyj kawatka miekkiej tkaniny zwilzo-
nej spirytusem.

» Skontroluj ostrze (2). W razie potrzeby wymien ostrza
(patrz podrozdziat 9.3).

8.8 Serwisowanie narzedzia zaciskowego

W celu uzyskania dostepu do narzedzia zaciskowego ko-
nieczne jest zdemontowanie uchwytu mocowania przewo-
du wielodrutowego.

» Upewnij sie, ze uchwyt mocowania przewodu wielodru-
towego jest ustawiony w przednim potozeniu (llustracja
8.3, B).

» Odkre¢ dolng, prawg srube uchwytu mocowania prze-
wodu wielodrutowego (llustracja 8.3, 4).

» Ostroznie wyciggnij uchwyt mocowania przewodu wielo-
drutowego do przodu.

» Odchyl uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego w
bok i ostroznie odt6z go.

2583060000/03/06.2026
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llustracja 8.5 Zdemontowany uchwyt mocowania przewodu wielodru-
towego

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne wykonywane
raz w miesigcu:

llustracja 8.6 Serwisowanie narzedzia zaciskowego

» Sprawdz, czy rolki (1) narzedzia zaciskowego mogg po-
ruszac sie swobodnie.

» Sprawdz, czy rolki (2) koncowek kleszczy trzymajgcych
tulejke mogg poruszaé sie swobodnie.

» W razie potrzeby nasmaruj olejem oba punkty.

» Nasmaruj olejem trzpien prowadzacy (3) kleszczy trzy-
majgcych tulejke.

» Nasmaruj olejem boczne powierzchnie prowadzace (4)
kleszczy trzymajgcych tulejke.

» Ponownie zamontuj uchwyt mocowania przewodu wielo-
drutowego i dokre¢ go.
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

8.9 Stot podtrzymujacy tulejki

» Zdemontowac jednostke mocujgcy splotki, patrz roz-
dziat 8.8.

» Wyciggnac¢ sanie narzedziowe do przodu.

» Sprawdzi¢, czy stot podtrzymujacy tulejki (1) porusza sie
z lekkoscia.

— j !
llustracja 8.7 Stét podtrzymujacy tulejki

» Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

llustracja 8.8 Sprawdzanie stotu podtrzymujacego tulejki

W razie potrzeby:

» Usung¢ zanieczyszczenia (np. talk)

» Lekko zwilzy¢ oba kotki walcowe (1) olejem PTFE.

» Poruszac¢ stotem podtrzymujgcym tulejki (2), aby rozpro-
wadzic¢ olej.

: Pod zadnym pozorem nie oliwi¢ ttoczyska (3)!

8.10 Czyszczenie wnetrza maszyny

» Wyjmij pojemnik na odpady.
» Oczysc¢ wnetrze maszyny szczotkg, a w razie potrzeby
odkurzaczem.

180 Weidmiiller 3¢

Nigdy nie czyS¢ wnetrza maszyny sprezonym
powietrzem, poniewaz drobne elementy (np.
resztki zdjetej izolacji) mogg zaklinowac sie we
wnetrzu maszyny. Moze to by¢ przyczyng niepra-
widtowego dziatania oraz przerw w pracy.

8.11 Serwisowanie $lizgu narzedzia zacisko-
wego

llustracja 8.9 Serwisowanie $lizgu narzedzia (raz na kwartat)

» Pociggnij uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego
do przodu.

» Nasmaruj powierzchnie kontaktowg (1).

» Ustaw uchwyt mocowania przewodu wielodrutowego w
potozeniu podstawowym.

8.12 Serwisowanie jednostki transportowej

» Usun wszystkie rolki tulejek kablowych (patrz podroz-
dziat 5.6).

llustracja 8.10 Jednostka transportowa

» Wykre¢ sruby (1) i zdejmij pokrywe.
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

8.13 Serwisowanie jednostki przygotowania
sprezonego powietrza

Ryzyko obrazen ciata na skutek poraze-
nia pradem elektrycznym!
» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona
a wtyczka zasilania jest wyciggnieta z
gniazdka sieciowego.

Ryzyko obrazen ciala w wyniku uderze-
nia przewodami pneumatycznymi!

» Sprawdz, czy przewdd pneumatyczny jest
odtgczony od zrédia sprezonego powie-
trza.

llustracja 8.11 Jednostka transportowa

» Nat6z minimalng ilo$¢ oleju na aluminiowg powierzchnie
po obu stronach (1) kazdego mosieznego $lizgu.

» Przesun mosiezny $lizg (2) w gore i w dot w celu rozpro-
wadzenia oleju.

» Ponownie zamontuj pokrywe.

llustracja 8.12 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza

W razie koniecznosci

» W celu spuszczenia kondensatu nacisnij korek spustowy
(1) ku gorze.

» W celu wymiany filtra odkre¢ zbiornik kondensatu (2) i
odkrec filtr (3).

» Zatéz nowy filtr i silnie wkre¢ zbiornik kondensatu.
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9 Rozwiagzywanie probleméw

Jezeli awarii nie mozna usung¢ postepujgc zgod-
nie z ponizszymi procedurami, to trzeba skontak-
towac sie z serwisem firmy Weidmidiller.

9.1 Tabela usterek

Usterka
Nie mozna wtgczy¢ maszy-
ny.

Mozliwa przyczyna
Brak zasilania

Zalecana czynnos$¢

» Sprawdz kabel sieciowy oraz jego potgczenia.
» Sprawdz bezpieczniki.

Po wprowadzeniu przewodu
nie nastepuje uruchomienie
maszyny.

Czujnik rozruchu (S1) jest zablokowa-
ny przez resztki materiatu.

» Otworz przednig klape.

» Przechyl jednostke narzedzia na prawg stro-
ne.

» Pociggnij uchwyt mocowania przewodu wielo-
drutowego do przodu.

» Usun resztki materiatu z jednostki zdejmowa-
nia izolacji.

» Ponownie ustaw wszystkie elementy w po-
czatkowym potozeniu.

Przewdd zostat nieprawidtowo wpro-
wadzony.

» Wprowadz przewdd prosto.

Przewod zostat pozbawiony
izolacji, lecz nie nastgpito
zacisniecie.

Ustawiono tryb pracy ,Only stripping”
(tylko usuwanie izolaciji).

» Zmien tryb pracy na ,Standard” (standardowy)
(ustawienie ,0” w Menu 3).

Ustawienia maszyny nie sg odpowied-
nie dla stosowanej tulejki.

» Sprawdz, czy ustawienia przekroju tulejki oraz
dtugosci zacisku (tylko modele RS) sg odpo-
wiednie dla stosowanej tulejki.

Nie wprowadzono tulejki lub tulejki
skonczyty sie.

» Wprowadz rolke tulejek kablowych.

Zwiekszona ilo$¢ odpadow

Pojemnik na odpady jest zapetniony

» Oproznij pojemnik na odpady (patrz podroz-
dziat 8.4).

Ostrze do zdejmowania izolacji jest
uszkodzone lub nieprawidtowo zamon-
towane.

» Sprawdz osadzenie ostrzy do zdejmowania
izolacji (patrz podrozdziat 9.3).

» Skoryguj osadzenie ostrzy do zdejmowania
izolacji lub wymien je (patrz podrozdziat 9.3).

Resztki materiatu miedzy jednostkg
narzedzia a prawym ogranicznikiem.

» Usun resztki materiatu.

W kleszczach trzymajgcych tulejke
znajduje sie druga tulejka.

» Usun tulejke.

9.2 Czesci eksploatacyjne

Produkt

Tytanowe ostrza do zdejmowania izolacji

Nr zamowienia
1283530000
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Rozwigzywanie probleméw

9.3 Wymiana ostrzy do zdejmowania izolac;ji

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym!

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma-

szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-

tow bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Odtgcz przewdd pneumatyczny od zrodta
sprezonego powietrza.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Zdejmij przednig klape i odtdz jg ostroznie.

llustracja 9.2 Montaz ostrzy

Ryzyko obrazen ciata na skutek kontak-

“E tu z ostrzem! » Kazda pare ostrzy zamontuj tak, aby zakrzywione kra-
‘ > Do wymiany ostrzy zastosuj szczypce. wedzie skierowane byty na zewnatrz (oznaczone kolo-

» Usun wymontowane ostrza do oddzielne- > [Tm. c’z,ervgc.)nym na |ItustraCJ| 952)' .
go pojemnika. mies$¢ obie pary ostrzy w uchwycie.

» Ponownie zamontuj pokrywe.

» Zamocuj oba mimosrody w pozycji ,0".

Przy kazdej Zmianie noza trzeba Wymieniaé | 4 Wykonaj test usuwania izolacji (patrz podrozdziat 5.44).
wszystkie ostrza.

9.4 Wymiana bezpiecznikéw

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

llustracja 9.3 Otwieranie komory bezpiecznikéw

» Wyjmij komore bezpiecznikow (1) z filtra zasilania uzy-
wajac wkretaka ptaskiego.

» Wymien oba bezpieczniki na nowe (2 x T2AH250V).

» Ponownie zamontuj komore bezpiecznikdw w module
filtra zasilania.

llustracja 9.1 Otwieranie jednostki zdejmowania izolacji

» Wymontuj oba mimosrody (1).
» Wykre¢ sruby mocujgce (2) i zdejmij pokrywe.
» Wymien wszystkie ostrza na nowe.
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10 Wylaczanie maszyny z eksploatac;ji i jej utylizacja

10.1 Wytaczanie maszyny z eksploatacji

» Wytgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Odtgcz przewdd pneumatyczny od zrédta sprezonego
powietrza.

» Wymontuj przewdd pneumatyczny z jednostki przygoto-
wania sprezonego powietrza.

» Wymontuj wszystkie rolki tulejek kablowych (patrz pod-
rozdziat 5.6).

» Otworz przednig klape.

» Opréznij pojemnik na odpady i ponownie zamontuj go w
maszynie.

» Zamknij przednig klape.

» Umies¢ maszyne w jej oryginalnym opakowaniu.

Maszyna jest gotowa do transportu i, w razie potrzeby, do

utylizaciji.

10.2 Utylizacja maszyny

» Wytgcz maszyne z eksploatacji w sposob opisany w
podrozdziale 10.1.

» Upewnij sie, ze maszyna zostata przekazana do utyliza-
cji zgodnie z przepisami krajowymi.

Produkt zawiera materiaty, ktére mogg
by¢ szkodliwe dla Srodowiska natural-
nego i zdrowia cztowieka. Oprocz tego
zawiera on materiaty, ktére dzieki pla-
nowemu recyklingowi mozna ponownie
wykorzystac.

Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych
prawidtowej utylizacji produktu. Wska-
z6wki mozna znalez¢ na stronie www.
weidmueller.com/disposal.

W celu zutylizowania, maszyne mozna prze-

I sta¢ tez do firmy Weidmiller. W celu uzyskania
szczegotowych informacji skontaktuj sie z krajo-
wym przedstawicielem firmy Weidmdiller.
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1 O této dokumentaci

Varovani v této dokumentaci jsou sefazena podle Varovani vztahujici se k situacim mohou obsahovat
zavaznosti nebezpedi. nasledujici varovné symboly:

Symbol | Vyznam
Varovani: nebezpecné elektrické napéti

Mozné riziko umrti

Upozornéni obsahujici slovo ,varovani*
upozorfiuji na situace, které mohou vést

k umrti nebo vaznému urazu v pfipade, ze
nejsou dodrzena.

Varovani: poranéni rukou ostrymi ¢epelemi

Varovani: poranéni rukou (rozdrceni)

Riziko Urazu

Praci smi vykonat pouze kvalifikovany

Upozornéni obsahujici slovo ,pozor® elektrikaf

upozorfiuji na situace, které mohou vést
k Urazu v pfipadé, Ze nejsou dodrzena.

UPOZORNENI

Poskozeni majetku

Upozornéni obsahuijici slovo ,upozornéni“ varuji
pred situacemi, které mohou vést k poSkozeni majetku.

Praci vykonavejte pouze s osobnimi
ochrannymi prostfedky

Poznamky k dokumentaci

Q@& P>Pp

Dalsi formatovani zbytku textu ma nasledujici vyznam:

: Text u této Sipky se nevztahuje k bezpecnosti,

ale poskytuje dllezité informace ohledné
spravné a efektivni prace.

» Pokyny k manipulaci poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Seznamy jsou vyznaceny pomickami.
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2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Tento stroj je ur€en k odizolovani a krimpovani flexibilnich

vodi€u v jediném kroku. Prostfednictvim tohoto stroje
Ize zpracovavat pouze materialy popsané nize (vodice

a koncovky).

Bezpecné zpracovani je zarueno pouze pfi pouziti
koncovek od spole¢nosti Weidmliller. Zpracovavani
vyrobku jinych znaek muaze vést k chybam a poSkozeni

stroje.

Tento stroj se smi pouzivat pouze v ramci popsanych
technickych moznosti (viz bod 3.1). Provadét dpravy

a rekonstrukce stroje neni povoleno.

Zamyslené pouziti se také vztahuje na dodrzovani

dokumentace.

2.2 Material, ktery Ize zpracovavat a tvar

krimpovaného spoje

Vodice

Flexibilni PVC kabel HO5V-K a HO7V-K s prifezem 0,5—

2,5 mm2.

Kabelové koncovky
Kabelové koncovky Weidmuller na civce

H0,5/14 HO0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S H0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Tvar krimpovaného spoje
Lichobéznik (standardni)

2583060000/03/06.2026

2.3 Bezpeénostni vybaveni

Tento stroj je vybaven nasledujicim bezpecnostnim
vybavenim:

— Bezpecnostni spinac uvnitf na pfedni strané
— 3/2cestny smérovy ventil
— Sitovy adaptér

Tyto bezpe€nostni prvky nesméji byt poruseny. Servisni
technik je musi jednou ro¢né zkontrolovat.

2.4 Personal

S timto strojem smi zachazet a provadét na ném udrzbu
pouze vySkoleny personal. Skoleni také zahrnuje Uplné
precteni provozniho navodu.

Opravy smi vykonavat pouze kvalifikovany
elektrikaf po konzultaci se servisem
spole¢nosti Weidmiller.
Provozni navod méjte na misté, kde k nému
bude mit obsluha vzdy pfistup.

VSechny dokumenty jsou také ke stazeni na
webovych strankach spolecnosti Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 187
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3 Popis zarizeni

Weddmiilier 4

llustrace 3.1 Celni pohled

Dopravni jednotka

Dotykovy disple;

PFedni kryt

Otvor pro vioZeni vodiée

Typovy Stitek

Rukojet na pfenaseni (na obou stranach)
Zamek predniho krytu

DrZ&k na civku

Civka na kabelové koncovky

O O N O WhN —

10 Jednotka pro Upravu stlateného vzduchu
11 Regulator tlaku pro pfidrZzovaci klesté

12 Vypina¢

13 Pfihradka na pojistku

14 Pfipojeni do sité elektrického napajeni
15 USB typu A

16 USB typu B

17 Ethernetové pfipojka

18 1/0 port (volitelné)

19 RS-232 (na pfani)

llustrace 3.2 Pohled zezadu
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Popis zafizeni

llustrace 3.3 Pohled na vnitini stranu

1 Nastaveni oteviraciho klinu 6 Upeviovaci kolik

2 Oteviraci Klin 7 Odlzolovqm Jedvnotka’ o

3 Nastaveni zarazky koncovek 8 Nastaveni uvoInovgmhg zafizeni

4 Krimpovaci jednotka 9 Jgdnotka na upnuti splétaného vodice

5  Jednotka na pidrzovani koncovky 10 Nadoba na odpad o N
11 Nastaveni jednotky na upnuti splétaného vodice
12 Néradi

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 189



Popis zafizeni

3.1 Technické udaje

Crimpfix R Vario
Pohon Elektropneumaticky
Napajeci napéti 100-240 V AC; 50/60 Hz
Spotieba elektrické energie 16 VA
Pojistka (sit'ovy filtr) 2 x T2AH250V
Typ kryti P20
Stupen skyti I/ ochranné uzemnéni @)
Provozni tlak 5,5 bar

Spotieba vzduchu

Pfiblizné 0,9 nl/cyklus

Délka vkladaného kabelu

27 mm (1,06") + délka krimpovaného spoje

Délka krimpovaného spoje

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Kabelova koncovka 0,5az 2,5 mm? (AWG 20 az 14)
Tvar krimpovaného spoje Lichobéznik
Doba cyklu <20s
Okolni teplota
Provoz +5°Caz40°C
Skladovanilpreprava -25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)
Vnitini provozni teplota Max. 45 °C

Max. provozni vyska

2000 m nad hladinou more

Vihkost

50 % pfi +40 °C (nekondenzujici), 90 % pfi +20 °C (nekondenzuijici)

Uroven zneéisténi 2

Hladina akustického tlaku <70dB (A)

Rozméry (S x hx v) 340x460x560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")
Barva RAL 2000

Hmotnost 22 kg (48,50 Ib)

3.2 Typovy stitek

Weldmdulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmoid

Typ: CRIMPEIX R Vario
s——Nr.: 1234

Druck: 5,5 bar
5 /Elaujahr: 2018

'~ Weidmiiller 32
AYA

—100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20

(C@®E

Viyrobce

Model, popis typu
Sériové Cislo
Technické parametry
Rok vyroby

[S2 I ~ N SURN ST

Made in Germany www.weidmueller.com
llustrace 3.4 Typovy Stitek
190 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



4 Preprava a nastaveni stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi vyhovovat nasledujicim pozadavkim:

— Stabilni zaklad s rovnym povrchem (hmotnost stroje viz
bod 3.1).
— Na obou stranach a pred strojem je nutno ponechat
30 cm pracovniho prostoru.
— V blizkosti musi byt k dispozici pfipojeni k siti elektrické
energie a pfivodu stlateného vzduchu.
Optimalni provozni tlak je 5,5 bar (* 0,5 bar)
I Pokud je provozni tlak nizsi nez 5 bar, nebude
dosazeno uspokojivych vysledkld krimpovani.
Provozni tlak vyS3i nez 6 bar vede k vySSimu
opotfebeni stroje.

4.2 Preprava stroje

» PFi pfepravé tohoto stroje vzdy noste
ochrannou obuv.

» Pred prepravou vyprazdnéte nadobu na odpad.

» Berte v ivahu hmotnost stroje (viz bod 3.1). V pfipadé
potfeby pouzijte dopravni pomucku.

» K prepraveé tohoto stroje vzdy pouzivejte postranni
rukojeti.

» V pfipadé odesilani stroje (napfiklad k opravé) pouzijte
dopravni baleni.

4.3 Rozbaleni zasilky

» Zkontrolujte, zda je zasilka kompletni (obsah zasilky viz
nize).

» dopravni obal bezpecné ulozte.

» Zajistéte, aby navod k pouziti byl uzivatelim vzdy
k dispozici.

4.4 Obsah zasilky

— Odizolovaci a krimpovaci stroj

— Sitovy napajeci kabel (10 A, 250 V)
— Hadice stlaeného vzduchu

— 2,5 a 5mm imbusovy kli¢

— Torx kli¢ TX 10

— Navod k provozu

— Upevnovaci kolik

2583060000/03/06.2026

4.5 Pfipojeni

» Umistéte stroj na ur¢ené misto.

llustrace 4.1 Pfipojeni

» Nejprve pfipojte hadici stlaceného vzduchu na jednotku
upravy stlaceného vzduchu stroje (1).

» Teprve poté pfipojte hadici stlaceného vzduchu ke zdroji
stlaceného vzduchu.

» Zkontrolujte ukazatel manometru (2). Provozni tlak musi
byt mezi 5 a 5,5 bar.

» V pfipadé potfeby zménte provozni tlak. To provedete
povytaZzenim nastavovaciho $roubu (3) vzharu a jeho
opatrnym otoCenim:

— Pro zvySeni tlaku Sroub otocte doprava.
— Pro sniZeni tlaku Sroub otocte doleva.

» Pripojte sitovy kabel do napajeci zdifky stroje a pfipojte

jej ke zdroji napajeni.

Weidmiiller 3¢ 191



5 Nastaveni stroje

Pfed kazdym uvedenim do provozu je tfeba zkontrolovat
nasledujici sefizeni a v pfipadé potieby je upravit:

— Civka dutinek
— Prifez dutinky
— Délka dutinky ve Ctyfech polohach (viz kapitola 5.3).

= PFi sefizovani musi byt automat vypnuty.

5.1 Montaz drzaku role

» Nasadte Cep drzaku role (1) do role kabelovych dutinek

(2).

» Zatlacte roli kabelovych dutinek do drzaku role (3).

llustrace 5.1 Montaz drzaku role

Pokud budou zpracovavany koncovky velikosti 14 nebo
14 S, je nutné pfislusny drzak civky vratit zpét do puvodni
polohy.

5.2 Vkladani dutinek

» Usporadejte role s kabelovymi dutinkami tak, jak je uve-
deno na pfepravni jednotce.

» Nasadte role dutinek vodicu (1) tak, aby byly pasky duti-
nek zavadény shora do dopravni jednotky.

192 Weidmiiller 3¢

llustrace 5.2 Vlozeni roli s koncovkami

» Vlozte upevriovaci kolik malého priméru do spodniho
otvoru dopravni jednotky.
Upevnovaci kolik se nachazi uvnitf stroje (viz obr. 3.3, 6).

— Ry

llustrace 5.3 Upevnéni pasu s koncovkami

» Zavedte pas s koncovkami do dopravni jednotky, az
prvni koncovka zapadne.

» Zkontrolujte spravné nastaveni opatrnym zatazenim
za pas s koncovkami.

» Smotejte volny pas s koncovkami.

» Vyjméte upevinovaci kolik.

5.3 Nastaveni délky odizolovani

Ke kazdé koncovce je pfifazeno pismeno:
16 mm=A 14mm=B

» Zkontrolujte, zda je u nasledujicich komponentt
nastaveno pfislusné pismeno (A nebo B):
1. Zarazka koncovky (llustrace 3.3, 3)
2. Uvolfiovaci zafizeni (llustrace 3.3, 8)
3. Jednotka na upnuti splétaného vodice
(llustrace 3.3, 11)
4. Oteviraci Kklin (llustrace 3.3, 1)

2583060000/03/06.2026



Nastaveni zarazky koncovky

llustrace 5.4 Nastaveni zarazky koncovky

» Otocte nastrojovou jednotku doprava, tak aby dosahla k
nastavovacimu koleCku.

» Otocte koleCko nastaveni tak, aby dole byla pozadovana
hodnota.

Nastaveni délky odizolovani na uvolfiovacim zafizeni

llustrace 5.5 Nastaveni uvoliovaciho zafizeni (nastaveni: B)

Pomoci tohoto nastaveni Ize upravit délku odizolovani.

» Zatlacte koleCko nastaveni a oto¢te ho na pozadovanou
hodnotu.

» Uvolnéte kolecko nastaveni, aby zapadlo zpatky.

Ve vybraném rozmezi (A nebo B) mizete provadét dalsi

drobna nastaveni:

» K prodlouzeni délky odizolovani oto¢te smérem k ,,+;
ke zkraceni délky odizolovani oto¢te smérem k ,-“.

2583060000/03/06.2026

Nastaveni stroje

Nastaveni jednotka na upnuti splétaného vodice

e |
llustrace 5.6 Nastaveni jednotky na upnuti splétaného vodice
(nastaveni: B)

» Vytahnéte upinaci jednotku splétaného vodice (8.3, 9)
smeérem dopfedu a nastavte packu na pozadovanou
hodnotu.

Nastaveni oteviraciho klinu
Oteviraci klin je nastavitelny, pouze pokud
I je jednotka na upinani splétaného vodice
v provozni poloze (viz bod 8.6).

llustrace 5.7 Nastaveni oteviraciho klinu (nastaveni: B)

» Uvolnéte upeviovaci Sroub (1), aby bylo mozné

zdvihnout nastavovaci desku nad upevriovaci ¢epy.
» Posurite nastavovaci desku do pozadované polohy.
» Utahnéte upevnovaci Sroub (1).

5.4 Provedeni zkousky odizolovani

Pokazdé, kdyz zménite zpracovavany material, je potfeba

provést zkousku odizolovani.

» Hlavnim vypinaéem zapnéte stroj.

» Na dotykové obrazovce prepnéte na provozni rezim
»,Rezim odizolovani“ (viz bod 6.6).

» Vlozte vodi¢ k odizolovani.
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Nastaveni stroje

» Zkontrolujte vysledek:
— Jsou vSechny zily vodie neporusené?
— Je fez odizolovani rovny a Cisty?

» Pouzijte novou koncovku ke kontrole, zda délka
odizolovani odpovida a zda je kombinace vodice
a koncovky spravna. V pfipadé potfeby pfepnéte na S
koncovky (s vétSim plastovym lemem, viz bod 2.2).

5.5 Nastaveni hloubky fezu

Podle tvrdosti a tloustky mize byt potfeba nastavit
hloubku Fezu pro odizolovani. Vzdalenost Cepeli nastavite
posunutim dvou vystfednych Sroubu.
» Pro pfistup k vystfednym Sroubtm zatlacéte jednotku

a otocCte ji doprava.

llustrace 5.8 Odizolovaci jednotka

» Uvolnéte oba vystfedné Srouby (1).

» Ke zmenSeni hloubky fezu oto¢te obé packy smérem
k ,+“ (vétsi rozestup mezi Cepelemi).

» Ke zvétSeni hloubky fezu otocCte obé packy smérem k ,-*
(mensi rozestup mezi Cepelemi).

» Utahnéte oba vystfedné Srouby.

= Nastaveni obou Sroubt se musi shodovat.

194 Weidmiiller 3¢

5.6 Vymeéna civky dutinek

» Odpojte automat od tlaku zvednutim pfedniho krytu.
» Vlozte upevhovaci kolik s vétSim primérem do horniho
otvoru transportni jednotky.

llustrace 5.9 Uvolnéni pasky s dutinkami

» Zasunite fixacni kolik ve voditku UpIné nahoru.

» Vytahnéte pasek s dutinkami z pfepravni jednotky.
» Vyjméte roli s dutinkami z drzaku.

» VVyjméte zajiStovaci kolik.

» Postupujte podle pokynt uvedenych v kapitole 5.2.

2583060000/03/06.2026



6 Ovladani stroje

6.1 Zapnuti automatu

» Nastavte automat podle pokyn( uvedenych v kapitole 5.

» Pred kazdym zapnutim se ujistéte, Ze jsou
spinény nasledujici podminky:
— Automat nevykazuje zadné viditelné posko-
zeni.
— Napajeci kabel je bez vad.
— Hadice na stlaceny vzduch je v pofadku.
— Je k dispozici pozadovany provozni tlak
(5,5 bar).
— Pfedni panel je uzavieny.
Neni-li splnén néktery z uvedenych bodd, nesmi
byt automat zapnut a pouzivan.
» Zkontrolujte, zda Ize zavadu odstranit prove-
denim udrzby. Neni-li to mozné, kontaktujte
servis spole¢nosti Weidmdiller.

» Zapnéte sitovy vypinac.
Ventily se slySitelné spusti a bude proveden referen¢ni
béh. Na dotykové obrazovce se zobrazi menu Production.

Weidmiiller 3&

@ speed mode 0 Gglé}lr!\){er
2.50 mm? 1.50 mm=
AWG 14 AWG 16

1.00 mm?2 0.75 mm2
AWG 17 AWG 18

0.50 mm:2
AWG 20

Strippin
Mo@g} o

llustrace 6.1 Dotykova obrazovka, zobrazeni po spusténi
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6.2 Provozni rezimy a provozni mody

Automat Ize pouzivat v nasledujicich provoznich rezimech:
— Odizolovani a krimpovani (standardné pfi zapnuti)
— Pouze odizolovani

V provoznim rezimu odizolovani a krimpovani Ize stroj pro-
vozovat bud' v provoznim rezimu normalni provoz, nebo v
rezimu Speed Mode .

V rezimu Speed Mode se po kazdém krimpovacim cyklu
ihned pfedpfipravi dalSi dutinka, takZe Ize rychle a postup-
né zpracovavat mnoho vodi¢u stejného prirezu. Jakmile
ma dojit ke zméné prufezu v Speed Mode, je tfeba nejprve
zpracovat nebo odstranit naposledy predpfipravenou du-
tinku.

6.3 Zavedeni vodice
Zpracovavejte pouze vodiCe s Cisté provedenym
I fezem. VSechny prameny musi byt zarovnany
s izolaci, Zzadny pramen nesmi byt zkraceny ani
nesmi vyc€nivat.
Dbejte na to, aby byl konec vodi¢e zaveden vzdy

vV —D

llustrace 6.2 Spravné zavedeni vodice

» Zavedte vodi¢ do zavadéciho trychtyre.

Material bude mirné vtazen a automaticky zpracovan, pfi-
¢emz budou slySet zvuky ventilG.

» Po dokonceni zpracovani (jakmile jiz nejsou slySet zad-
né zvuky) vytahnéte zpracovany vodic.

6.4 Odizolovani a krimpovani v bézném
provozu

» Klepnutim na pozadovany prifez oteviete menu
Production.

» Zavedte vodic.

» Vytahnéte upraveny vodic.

V bézZném provozu muizete v pfipadé potfeby pfed kazdym

krimpovanim zménit prifez.

» Klepnéte na pozadovany prifez.

» Pokracuijte ve zpracovani dalSich vodic.
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Ovladani stroje

6.5 Odizolovani a krimpovani v Speed Mode

» Klepnutim na pozadovany prafez oteviete menu
Production.

» Klepnéte na Speed Mode.

» Zavedte vodic.

» Vytahnéte upraveny vodic.

» Chcete-li priifez zménit, klepnéte na pozadovany prirez.

Upozorniujeme, Ze v podavaci se stale nachazi jedna kabe-
lova dutinka aktualné zvoleného prarezu.

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

llustrace 6.3 Speed Mode, hlaseni

6.6 Odizolovani vodice (bez krimpovani)

» V nabidce Production klepnéte na Stripping Mode.
» Zavedte vodic.
» Vytahnéte upraveny vodic.

6.7 Resetovani denniho poditadia

» V nabidce Production klepnéte na Daily Counter.
Denni pocitadlo kusti bude vynulovano.

196 Weidmiiller 3¢

6.8 Zobrazeni menu Informace

» V nabidce Production klepnéte na Info.
Zobrazi se menu Information .

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: L W
System info: { Show ";-

llustrace 6.4 Nabidka Information

Zobrazi se nasledujici informace:
— Cislo stroje

Verze softwaru

Cas / datum

Denni pocitadlo kusl

Pocitadlo celkového poctu kusl
Servisni pocitadlo

: Zmény v této nabidce smi provadét pouze

servisni pracovnici.
Po provedeni 400 000 pracovnich cykld bude servisni po-
Citadlo nastaveno na hodnotu 0. Pfi kazdém opétovném
spusténi stroje se na obrazovce zobrazi servisni hlaseni.

» Chcete-li pokracovat v praci, potvrdte toto hlaseni.
Servisni pocitadlo zacne znovu pocitat, pfi¢emz zaporné
znaménko oznacuje, Ze byl pfekroCen stanoveny servisni
interval.

Aby si stroj co nejdéle zachoval odpovidajici
vykon a spolehlivost, doporucuje se dodrzovat
predepsané servisni intervaly:

— Servis po 400 000 pracovnich cyklech
Kontaktujte mistniho zastupce spole¢nosti
Weidmdiller.
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Ovladani stroje

6.9 Vypnuti automatu

» Pokud jste pracovali v rezimu Speed Mode: Zpracujte
nebo vyjméte posledni dutinku.

» \Vypnéte automat.
Ventily se slySitelné uvolni, obrazovka zhasne.
Po dokonceni prace je tfeba vyprazdnit odpadni
l nadobu a znovu ji vlozit do automatu (viz kapito-
la 8.4).
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7 Nabidky ovladani

servisni pracovniky.

: Tato kapitola je urCena vyhradné pro montéry a 7.2 Nabidka Production

Weidmiiller 3

Ovladaci software obsahuje tfi uzivatelské role:
— Operator (obsluha)

— Setter (sefizovac)

— Service (servis)

Uzivatel s roli Operator smi pouzivat nasledujici funkce:
— Volba prarezu dail
Zména provozniho reZimu @ speed mode O < counter
Zvolte Speed Mode
Resetovani denniho pocitadla

_ i 2.50 mm?2 1.50 mm?
Zobrazeni menu Informace NG 14 ANG 16
VSechny dalsi funkce jsou uréeny pouze pro sefizovace a J t J
servis.
. , 1.00 mm? N 0.75 mm?
7.1 Prehled struktury nabidek AWG 17 AWG 18

» Klepnutim na symbol domu oteviete domovskou obra-
zovku (Homescreen).

Home Weidmiiller 35 0.50 mm2 Stri@::ing
AWG 20 Mode

Production
llustrace 7.2 Nabidka Production
V této nabidce jsou usporadany vSechny funkce, které smi
User Info v predpokladaném rezimu automatu pouzivat uzivatel s roli

Operator.

llustrace 7.1 Homescreen
» Klepnéte na pozadované menu.

» Klepnutim na Sipky prejdete v softwaru nebo v nabidce
vpred nebo zpét.
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7.3 Nabidka Uzivatel

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

llustrace 7.3 Nabidka User

Toto menu obsahuje spravu uzivatel(. Aktivni role uzivatele

je barevné zvyraznéna.

» Chcete-li zménit roli uzivatele, klepnéte na pozadovanou
roli.

Heslo pro sefizovace je 1212.

Servisni oblast je pfistupna pouze pracovnikim servisu.

Jste-li pfihlaSen/a jako spravce (Setter), bude rozhrani ora-
movano zlutym rameckem.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

llustrace 7.4 Nabidka User, pfistup pro spravce

2583060000/03/06.2026

Nabidky ovladani

Spravce muize navic provadét nasledujici ukony:
— Zménit nastaveni (Settings)
— Zmeénit moznosti pfistupu (Access) pro roli Operator

Access

» Chcete-li zménit pfistupova opravnéni, klepnéte na sym-
bol zamku.

Aktuaini nastaveni Ize identifikovat podle barvy ¢ary pod

tlacitkem Access:

— Bila: vypnuto

— Modra: Operator

— Zluta: Setter (mozné pouze pfi podani)

Home Weidmiiller 3&

Production Setlings

w8

User I Info

Support

llustrace 7.5 Nabidka Home, Access
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Nabidky ovladani

Jakmile je urcita oblast odemcena, Ize pfifadit jednotliva 7.5 VsSeobecna nastaveni
opravnéni, napf. v menu Settings:

‘ 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
y Set up . ;
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
. ¢ ’ hh: /
Time / Date: DD MV
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a } a format: FEIRE
J Language: _ english
llustrace 7.6 Nabidka Settings, Access R —————ll
Options: | o} .
a4

Restore default

7.4 Nabidka Settings ‘settings:

llustrace 7.8 Nabidka Settings, General

2. Setti idmii L _ ]
SHNgS Weidmiiller 3 V této nabidce Ize upravit nasledujici nastaveni:
— Hilasitost
— Doba aktivace spofi¢e obrazovky
- Jas
R Set u — Cas/datum
cenerdl system — Barevny kod
— Jednotka prifezu
— Jazyk
— Moznosti
— Obnoveni tovarniho nastaveni automatu
Interfaces Service
7.6 Systémova nastaveni
llustrace 7.7 Nabidka Settings, 1. trove 2.2 Set U sysiem Weidmiiller 3¢

Configuration Input / Output

llustrace 7.9 Nabidka Settings, Systémova nastaveni
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Nabidky ovladani

7.7 Konfigurace 7.10 Service

V této nabidce Ize pfizpUsobit provozni funkce stroje.

2.4 Service Weidmiiller 3=

7.8 Input/ Output

2291/C) Weidmiiller 3¢

Sequences

Safetyswitch HI (36)

=

Safetyswitch LO (S6)

Ferrule detected (S11

3
4 | BiRgide fgpyn front O

5 ISSie pekyn back

Outputs
| Air transport off (Y1)

(@]

o2 Wto back position O
o3 | PSS RLIe crime @

llustrace 7.10 Nabidka Settings, Input / Output

Update

IO-Expander

Inputs: kontrola senzor( llustrace 7.12 Nabidka Settings, Service
Outputs: kontrola ventilt a ruéni volba
V této nabidce Ize zménit €asy krok( (Sequences).

7.9 Interfaces

2.8 Interfaces Weidmiiller 3&
I/O com: === |
USE: Set
Ethernet: Set
RS232: ; set

llustrace 7.11 Nabidka Settings, Interfaces

V této nabidce Ize nastavovat rozhrani.
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8

8.

Tento stroj by mél byt pravidelné ocistén od prachu. Vnéjsi

/4

Cisténi a Gidrzba stroje

1 Cisténi vnéjsi strany stroje

stranu Cistéte podle potieby.

>

UPOZORNENI

D

k

smi provadét jen Skoleny personal.

Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.

ejte pozor na poskozeni displeje!

Pouziti nevhodnych Cisticich prostfedki mize vést

poskrabani nebo poskozeni displeje.

» Displej oCistéte opatrné pomoci specialniho hadfiku
na obrazovky nebo pomoci mékkého hadrfiku a CistiCe

obrazovek.

Cisténi vnitfni strany je sougasti udrzby, kterou

» Povrch stroje otfete vihkym hadfikem. V pfipadé potreby
pouzijte Cistici prostfedky na bazi mydla. Nepouzivejte

202

abrazivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédla.

Weidmiiller 3¢

8.2 Udrzba stroje

K zajisténi bezchybného provozu je tfeba v ur€enych
intervalech provadét nasledujici udrzbové prace (viz bod

8.3).

Mozné riziko umrti z ddvodu urazu
elektrickym proudem!

PFi praci na vnitfni strané stroje je mozny

kontakt s neizolovanymi dily.

» \ypnéte stroj.

» Nejprve odpojte hadici stlaceného vzduchu
od zdroje stlateného vzduchu a poté od
jednotky pro Upravu na stroji.

» \ypojte ze zasuvky.

» Otevrete predni kryt a opatrné jej odlozte.

Pro lepSi pfistup k vnitinim ¢astem stroje

pred zaCatkem udrzby vytahnéte nadobu na od-
pad. Po dokonCeni udrzby ji nezapomerite vratit
zpét.

Pro udrzbové prace si pfipravte nasleduijici:

Sada imbusovych kli¢a

Kartac a Cistici hadfik

Mazaci prostredek

— Olej PTFE

— Mazivo (vhodné pro valiva loziska)

2583060000/03/06.2026




8.3 Plan udrzby

Cisténi a udrzba stroje

¥

TP e

llustrace 8.1 Prehled bodu udrzby

Bod udrzby Interval / éinnost Udrzby

Denné Viz bod

1 Vyprazdnéni nadoby na odpad 8.4
Tydné

2 Ocisténi klesti na upnuti vodice 8.5

3 Jednotka na upnuti splétaného vodice: Oc&isténi vstupniho trychtyre 8.6

4 Udrzba odizolovaci jednotky, kontrola odizolovaci éepele 8.7

5 Ocisténi vnitrku stroje 8.10
Mésicné

2 Celisti k upnuti vodie: Namazani otoéného epu a kontaktnich ploch 8.5

3 Jednotka na upnuti splétaného vodic¢e: Namazani oto¢ného ¢epu a valeckl 8.6
Krimpovaci nastroj: Valecky a Celisti k upnuti koncovky 8.8
Ctvrtletné
Jednotka pro upevnéni kabelovych prament: Promazani kluznych ploch 8.6
Pfepravni jednotka: Promazani kluznych ploch vodici drazky 8.12
Podle potieby

9 Vycisténi a naolejovani stolu k ukladani dutinek 8.10

10 Jednotka pro upravu stla¢eného vzduchu: 8.13
Vypusténi kondenzatu; ¢isténi/vymeéna filtrd
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Cisténi a udrzba stroje

8.4 Vyprazdnéni nadoby na odpad

Nadobu na odpad je podle tloustky materialu potfeba
vyprazdnit po kazdych 2 000 az 6 000 cyklech. Nadobu
na odpad je také potfeba vyprazdnit pfed kazdou
prepravou stroje.

» Vytahnéte nadobu na odpad a vyprazdnéte ji.
» Nadobu na odpad zasurite zpét.

8.5 Udrzba klesti na upnuti vodice

» Ocistéte klesté na upnuti vodi¢e pomoci kartace.

DalSi mésiéni udrzba:
» Namazte oto¢né Cepy klesti na upnuti vodice (1)
a kontaktni plochy (2) valec¢ku.

llustrace 8.2 Klesté na upnuti vodice

204 Weidmiiller 3¢

8.6 Udrzba jednotky na upnuti splétaného
vodice

llustrace 8.3 Jednotka na upnuti splétaného vodice v provozni
poloze (A) a vytazena (B)

» KartaCem vycistéte vstupni trychtyf (1).
» V pfipadé potreby pouzijte jemny hadfik a alkoholovy
Cistici prostfedek.

DalSi mésiéni udrzba:

» Vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vodice
(llustrace 8.3, B).

» Zkontrolujte, zda se valecky (2) pohybuji volné.
V pfipadé potfeby otoéné Cepy valec¢ku promazte.

» Promazte otocné Cepy (4) jednotky na upnuti splétaného
vodice.

Navic pfi ¢tvrtletni udrzbé:

» Namazte kluzné plochy (3) jednotky k upevnéni kabelo-
vych pramend.

2583060000/03/06.2026




Cisténi a udrzba stroje

8.7 Udrzba odizolovaci jednotky

» Ujistéte se, ze jednotka na upnuti splétaného vodice je
v pfedni poloze.
» Zatlacte jednotku a otocte ji doprava.

Ty i P

llustrace 8.5 Odpojena jednotka na upnuti splétaného vodice

llustrace 8.4 Udrzba odizolovaci jednotky
DalSi mésiéni udrzba:
» Kartacem ocistéte prostor okolo otvoru (1). _
» V pfipadé potfeby pouzijte jemny hadfik a alkoholovy
Cistici prostredek.
» Zkontrolujte Cepel (2). V pFipadé potfeby Cepele
vyméite (viz bod 9.3). 2

8.8 Udrzba krimpovacich klesti

Pro pfistup ke krimpovacim klestim je potfeba rozebrat
jednotku na upnuti splétaného vodice. 4 » I
» Ujistéte se, Ze jednotka na upnuti splétaného vodice je ¥
v predni poloze (llustrace 8.3, B). P—
» Vyjméte z jednotky na upnuti splétaného vodiCe pravy 1 ¥
spodni Sroub (llustrace 8.3, 4).

» Opatrné vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vodice -
dopfedu. llustrace 8.6 Udrzba krimpovacich klesti
» Posunte jednotku na upnuti splétaného vodice na stranu
a opatrné ji ulozte dold. » Zkontrolujte, zda se vale¢ky (1) na krimpovacich klestich

pohybuji volné.
» Zkontrolujte, zda se valecky (2) na kleStich na upnuti
koncovky pohybuiji volné.
» Podle potfeby oba body promazte.
» Promazte vodici kolik (3) jednotky na upnuti koncovky.
» Promazte bo¢ni pribézné plochy (4) jednotky na upnuti
koncovky.
» Vlozte zpét jednotku na upnuti splétaného vodice
a utahnéte ji.

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 205



Cisténi a udrzba stroje

8.9 Stul pro ukladani dutinek

» Demontujte jednotku k upevnéni kabelovych pramend,
viz kapitola 8.8.

» Vytahnéte vozik s nastroji dopfedu.

» Zkontrolujte, zda se stul k ukladani dutinek (1) pohybuje
hladce.

— j !
llustrace 8.7 Stul k ukladani dutinek

» Provedte vizualni kontrolu.

llustrace 8.8 Zkontrolujte stul k ukladani dutinek

V pfipadé potieby:

» Odstrarite necistoty (napf. mastek)

» Namazte oba valcové koliky (1) lehce olejem s obsahem
PTFE.

» Pohybujte stolem k ukladani dutinek (2), abyste olej ro-
zetfeli.

Pistni ty¢€ (3) nesmi byt v zadném pfipadé nama-
zana olejem!

206 Weidmiiller 3¢

8.10 Cisténi vnitfku stroje
» VVyjméte nadobu na odpad.

» Vnitfek stroje oCistéte kartaCem nebo v pfipadé potfeby
vysavacem.

Na cisténi vnitfku stoje nikdy nepouzivejte
stlaceny vzduch, protoze by se tak malé Castice
(napt. zbytky z odizolovani) mohly vzpficit

ve vnitfni ¢asti stroje. Tim by mohlo dojit

k chybam a provoznim odstavkam.

8.11 Udrzba posuvniku nastroje

llustrace 8.9 Udrzba posuvniku néstroje (étvrtletnd)

» Vytahnéte jednotku na upnuti splétaného vodice.

» Promazte kontaktni plochu (1).

» Vratte jednotku na upnuti splétaného vodie do provozni
pozice.

8.12 Udrzba dopravni jednotky

» VVyjméte vSechny civky s kabelovymi koncovkami, viz
bod 5.6.

llustrace 8.10 Dopravni jednotka

» OdSroubujte Srouby (1) a odstrarite kryt.
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Cisténi a udrzba stroje

8.13 Udrzba jednotky na tpravu stlageného
vzduchu

Riziko urazu elektrickym proudem!

» Ujistéte se, ze je stroj vypnuty, a ze byl
odpojen napajeci kabel.

Riziko Urazu Svihanim hadic
se stlacenym vzduchem!
» Ujistéte se, ze je hadice stlaceného

vzduchu odpojena od zdroje stlaceného
vzduchu.

llustrace 8.11 Dopravni jednotka

» Naneste tenkou vrstvu oleje na hlinik na obou stranach
(1) kazdého mosazného posuvniku.

» Posurite mosazny posuvnik (2) nahoru a doll, aby se
olej rovnomeérné rozprostrel.

» Pfipevnéte kryt zpét.

=

2/1

llustrace 8.12 Jednotka pro Upravu stlaéeného vzduchu

Podle potfeby

» Pro vypusténi kondenzatu stisknéte vypoustéci zatku (1)
smérem vzhUru.

» Pro vymeénu filtru odSroubujte nadobku kondenzatu (2)
a poté odSroubuijte filtr (3).

» Vlozte novy filtr a nadobku kondenzatu zasroubujte zpét.
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9 Odstranovani potizi

Jestlize se vam poruchu nepodafi odstranit
pomoci nasledujicich instrukci, kontaktujte servis
spole¢nosti Weidmiller.

9.1 Tabulka poruch

Porucha
Stroj nelze zapnout.

Mozna pricina
Chybi elektrické napajeni.

Doporucena akce

» Zkontrolujte kabel a sitové pfipojeni.
» Zkontrolujte pojistky.

Nespusti se pfi vlozeni
vodice.

Startovaci snimac (S1) je blokovan
zbytky z odizolovani.

» Otevrete predni kryt.

» Otocte nastrojovou jednotku doprava.

» Vytahnéte jednotku na upnuti splétaného
vodice.

» Odstrarite zbytky z odizolovaci jednotky.

» Vratte vSechny komponenty do plvodnich
poloh.

Vodi€ byl zasunut nespravné.

» Zasunite vodi¢ rovné.

Vodi¢ byl pouze odizolovan, |Je nastaven rezim ,pouze

ale nebyl vytvoren
krimpovany spo;j.

odizolovani“.

» Zménte provozni rezim na ,Standardni”
(nastaveni ,0 v nabidce 3).

Nastaveni stroje se neshoduje
s pouzitymi koncovkami.

» Zkontrolujte, zda nastaveni priifezu koncovky
a délka krimpovaného spoje odpovidaji
pouzitym koncovkam.

Neni vlozena zadna civka s
koncovkami, nebo byly vSechny
koncovky spotfebovany.

» Vlozte civku s koncovkami.

Vice zmetku

Nadoba na odpad je plna.

» Vyprazdnéte nadobu na odpad (viz bod 8.4).

Cepele na odizolovani jsou poskozené
nebo nespravné nainstalovany.

» Zkontrolujte umisténi Cepeli na odizolovani
(viz bod 9.3).

» Umisténi Cepeni na odizolovani opravte nebo
Cepele vyménte (viz bod 9.3).

Odpad z odizolovani mezi nastrojovou
jednotkou stroje a pravou zarazkou.

» Odstranite zbytky z odizolovani.

V jednotce na upnuti koncovky je
druha koncovka.

» VVyjméte druhou koncovku.

9.2 Spotiebni dily

Produkt

Titanové &epele na odizolovani

Objednaci
Cislo
1283530000
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Odstranovani potizi

9.3 Vymeéna éepeli na odizolovani

VAROVANI

Mozné riziko umrti z diivodu urazu
elektrickym proudem!

Pfi praci na vnitfni strané stroje je mozny
kontakt s neizolovanymi dily.
» Vypnéte stroj.
» Odpojte hadici stlaceného vzduchu
od zdroje stlaceného vzduchu.
» Vypojte ze zasuvky.
» Oteviete pfedni kryt a opatrné jej odlozte.

Riziko poranéni ostrymi ¢epelemi!

» K vyméneé Cepeli pouzijte klesté. llustrace 9.2 Vlozeni cepeli
{ » Odstranéné Cepele vyhodte
do samostatné nadoby. » Kazdou dvojici Cepeli vlozte tak, aby zkosené hrany

smérovaly ven (vyznaceno Cervené v llustraci 9.2).
» Umistéte obé Cepele do drzaku.
» Pripevnéte kryt zpét.
Pfi kazdé vymeéné noze je tfeba vymeénit vSechny  p. opg vystfedné Srouby otoéte do polohy ,0°.
pritomne Cepele. » Provedte zkousku odizolovani (viz bod 5.4).

9.4 Vymeéna pojistek

» Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.
» V/ypojte ze zasuvky.

llustrace 9.3 Otevieni prihradky na pojistky

» Pomoci plochého Sroubovaku vyjméte pfihradku
na pojistky (1) z filtru sitového napajeni.

» \V/yménte obé pojistky za nové (2 x T2AH250V).

» Prihradku na pojistky vratte zpét do filtru sitového

llustrace 9.1 Otevreni odizolovaci jednotky napajeni.

» Uvolnéte oba vystfedné Srouby (1).
» OdSroubujte upevriovaci Srouby (2) a odstrarite kryt.
» Vymeérnite vSechny Cepele za nové.
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10 Vyrazeni stroje z provozu a jeho likvidace

10.1 Vyfazeni stroje z provozu

» Vypnéte stroj.

» Vypojte ze zasuvky.

» Odpojte hadici stlaceného vzduchu od zdroje stlaceného
vzduchu.

» Odpojte hadici stlaceného vzduchu od jednotky
pro upravu stlaceného vzduchu.

» Vyjméte vSechny civky s kabelovymi koncovkami (viz
bod 5.6).

» Otevrete predni kryt.

» Vyprazdnéte nadobu na odpad a vratte ji zpét do stroje.

» Zaviete predni kryt.

» Zabalte stroj do plivodniho baleni.

Stroj je nyni pfipraven k pfevozu a pfipadné likvidaci.

10.2 Likvidace stroje

» Vyfadte stroj z provozu, jak je popsano v bodu 10.1.
» Zajistéte likvidaci stroje v souladu s narodnimi
a mistnimi pfedpisy.

Vyrobek obsahuje latky, které mohou byt
Skodlivé pro zivotni prostfedi a lidské
zdravi. Obsahuje také latky, které Ize
znovu pouzit cilenou recyklaci.
DodrZujte pokyny pro spravnou likvidaci
vyrobku. Pokyny najdete na www.weid-
mueller.com/disposal.

Pro spravnou likvidaci mazete stroj vratit
l spole¢nosti Weidmiiller. Kontaktujte zastupce

spolec¢nosti pro vasi zemi.
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1 Néhany sz6 a dokumentaciorol

A dokumentaciéban szerepl6 figyelmeztetések felépitése a A helyzettdl fliggd figyelmeztetések a kdvetkez6 jeleket
veszeély sulyossagatol fuggden eltérd. tartalmazhatjak:

Jelolés | Jelentés

Halalos sériilés lehetséges kockazata ;%{g'g;eﬂete& veszélyes elektromos fe-
A ,Figyelmeztetés” jelz8szoval kezd6dd meg-
jegyzések olyan helyzetekre hivjak fel a fi-
gyelmét, melyek az abban foglaltak figyelmen
kivll hagyasa esetén halalos vagy sulyos

sérllésekhez vezethetnek.

Figyelmeztetés: a keze megsérilhet az éles
pengék miatt

Flgyelmeztetés: a keze megsérulhet (zuzo-
das)

Sériilés kockazata

A munkat csak elektromos szakember végez-

A ,Vigyazat” jelz6széval kezd6dd megjegyzé- heti

sek olyan helyzetekre hivjak fel a figyelmét,
melyek az abban foglaltak figyelmen kivul
hagyasa esetén sérlléshez vezethetnek.

FIGYELEM

Anyagi kar

A munkat csak személyes védbfelszerelés-
ben végezze

Megjegyzések a dokumentacioban

Q@& P>PP

A ,Figyelem” jelz6sz6val kezd6d6 megjegyzések olyan

veszélyekre hivjak fel a figyelmét, melyek anyagi karokat

okozhatnak. A szOveg tobbi részében tovabbi formazast hasznalunk,
melynek jelentése a kdvetkezd:

Az ilyen nyil melletti sz6vegelemek nem a biz-
tonsagra, hanem a helyes és hatékony munka-
végzésre vonatkozé fontos informacidkat tartal-
mazzak.

> A kezelési utasitasokat a szoveg el6tt Iévd fekete ha-
romszog jelzi.
— Afelsorolasok pontjait kotdjellel jeloljuk.
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2 Altalanos biztonsagi szabalyok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rugalmas vezetékek lecsupaszitasara és krimpe-
|ésére hasznalhatdé egy munkafolyamatban. Kizarélag az
alabbiakban ismertetett anyagok (huzalok és vezeték-
vég-hivelyek) dolgozhatok fel a gép hasznalataval.

A folyamatbiztos megmunkalas csak a Weidmiller vezeték-
végi foglalatok esetében garantalhat6. Egyéb gyartmanyok
hasznalata hibakhoz és a gép karosodasahoz vezethet.

A gép csak az alabbiakban felsorolt mlszaki korlatozasok
kozott hasznalhato (lasd a 3.1. fejezetet). A gépet tilos mo-
dositani és atalakitani.

A rendeltetésszer(i hasznalat a dokumentacio betartasat is
jelenti.

2.2 Feldolgozhat6 anyagok és krimpelési
forma

Vezetékek

Rugalmas HO5V-K és HO7V-K PVC-kabelek 0,5-2,5 mm?
atmérével.

Vezetékvégi foglalatok
Weidmuller vezetékvégi foglalatok tekercsen:

H0,5/14 HO0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S HO,75/16 HO,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Krimpelési forma
(Szabvany) trapéz

2583060000/03/06.2026

2.3 Biztonsagi berendezés
A gép az alabbi biztonsagi berendezésekkel rendelkezik:

— Biztonsagi kapcsolo belll, az elsilé lemezen
— 3/2-utas iranyitott szelep
— Halbézati adapter

A biztonsagi berendezés ezen elemeit nem szabad hatas-
talanitani. Ezeket évente egy szerviztechnikus segitségé-
vel ellendriztetni kell.

2.4 Személyzet

A gép kezelését és a karbantartasi tevékenységeket csak
szakképzett személyzet végezheti. A képzés magaban fog-
lalja az Uzemeltetési utmutato teljes korl elolvasasat is.

()

Javitasokat csak a Weidmdller szervizzel vég-
zett konzultaciot kovetden, kizardlag villany-
szerel6 végezhet.

Olyan helyen tartsa az Uzemeltetési utmutatot,
hogy a miikodteté személyzet barmikor bele
tudjon olvasni.

Minden dokumentum letdltheté a Weidmuller
honlap megnyitasaval is.
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3 Akeészilék leirasa

Weddmiilier 4

3.1 abra EloInézet

Szallitbegység
Erintéképernyd

Elélap

Vezetékbehelyezd tolcsér
Tipustabla

Fogantyu (mindkét oldalon)
Elélapi zar

Tekercstartd

Vezetékvégi foglalattekercs

O O N O WhN —

10 Sritett levegd karbantart6 egység
11 Nyomasvezérl§ a tartocsipeszekhez
12 Fo6kapcsold

13 Biztositékdoboz

14 Tépellatés csatlakozd

15 USB Atipus

16 USB B tipus

17 Ethernet csatlakoz6

18 1/0 csatlakoz6 (opcionalis)

19 RS-232 (opcionalis)

3.2 4bra Hatulnézet
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3.3 abra Belsé nézet

Nyithat6 ék beallitasa

Nyithatd ék

Foglalat Utkdz6jének beallitasa
Krimpel6 egység

Foglalattarto egység

[$2 F — GV RN G
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A késziilék leirasa

Régzitéesap

Csupaszitdegység

Kiolddeszkdz beallitasa

Sodrott vezeték rogzitdegysége
Hulladéktartaly

Sodrott vezeték rogzitéegységének bedllitasa
Szerszamok
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A késziilék leirasa

3.1 Miiszaki adatok

Crimpfix R Vario
Meghaijtas Elektropneumatikus
Tapfesziiltség 100-240 V AC; 50/60 Hz
Energiafelhasznalas 16 VA
Biztositék (fesziiltségsziird 2 db T2AH250V
modul)
Védelem tipusa P20
Védelmi osztaly | / védéfold-vezetek )
Uzemi nyomas 5,5 bar

Levegéfelhasznalas

kb. 0,9 nl/ledllas

Kébel behelyezési hossza

27 mm (1.06") + krimpelési hossz

Krimpelési hossz

8 mm (0.31")/10 mm (0.39")

Vezetékvégi foglalat

0,5-2,5 mm? (AWG 20-14)

Krimpelési forma

Trapéz

Ciklusidé < 2,0 masodperc
Kornyezeti hémérséklet
Mikodés +5°C-40°C

Tarolas / szallitas

-25 °C — +55 °C (r6vid ideig +70 °C)

Bels6 hémérséklet miikodés
kozben

Max. 45 °C

Legnagyobb miikodési magassag

Atengerszint felett 2000 m

Paratartalom

50% +40 °C hémérsekleten (lecsapddas nélkiil), 90% +20 °C hémérsékleten (lecsapddas nélkil)

Szennyezettségi szint

2

Folyamatos hangnyomasszint

<70 dB(A)

Méretek (Sz x Mé x Ma) 340x460x560 mm (13.39" x 18.11" x 22.05")
Szin RAL 2000
Tomeg 22 kg (48.50 Ibs)

3.2 Tipustabla

"~Weidmiiller 3¢

Weldmduller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario
3—Nr: 1234 é @
4 —100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20

Druck: 5,5 bar
5 __Baujahr: 2018

Made in Germany www.weidmueller.com

(€C@HE

3.4 abra Tipustabla

216 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Gyarto

Modell, tipusleiras
Sorozatszam
M(szaki paraméterek
Gyartas éve
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4 A gep szallitasa és beallitasa

4.1 Felallitasi helyszin

A felallitas helye feleljen meg a kdvetkez6 kdvetelmények-
nek:
— Stabil alapzat egyenes, egyenletes felllettel (a gép su-
lyaval kapcsolatban lasd a 3.1. fejezetet).
— Tartson 30 cm szabad munkateriletet a két oldalon és a
gép elbtt.
— Avillamos és siritett leveg6s csatlakozasok legyenek
kénnyen megkdzelithetdk.
Optimalis izemi nyomas 5,5 bar (* 0,5 bar).
I Amennyiben az Gzemi nyomas kevesebb mint 5
bar, nem fog megfelel6 krimpelési eredményeket
elérni. A 6 barnal nagyobb izemi nyomas na-
gyobb kopast eredményez a gépen.

4.2 A gép szdllitasa

» A gép szallitasa soran mindig viseljen labvé-
delemmel ellatott munkacipét.

» Minden szallitas el6tt Uritse ki a hulladéktarolot.

» Vegye figyelembe a gép sulyat (lasd a 3.1. szakaszt).
Szlikség esetén hasznaljon szallitasi segédeszkozt.

» A gép mozgatasahoz mindig hasznalja az oldalsé fo-
gantyukat.

» A gép szallitasra vald el6készitésehez (pl. szervizelés
esetén) hasznalja a szallitasi csomagolast.

4.3 A szallitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a szallitmany teljességét (a szallitott eleme-
ket lasd lejjebb).

» Tegye félre a szallitasi csomagolast.

» Gondoskodjon rodla, hogy az Gzemeltetési utmutatoé a fel-
hasznalé szamara mindenkor rendelkezésre alljon.

4.4 Szallitott alkatrészek

— Csupaszito- es krimpleégép

— Halézati csatlakozokabel (10 A, 250 V)
— Sdritettleveg6-toml&

— 2,5 mm és 5 mm imbuszkulcs

— Torx kules TX 10

— Uzemeltetési utmutato

— Ro&gzitécsap

2583060000/03/06.2026

4.5 Csatlakozasok létrehozasa
» Allitsa fel a gépet a kivant helyen.

4.1 abra Csatlakozasok létrehozasa

» El6szor kapcsolja be a siritett levegd tomléjét a gép si-
ritett leveg6 (1) karbantarté egységén.

» Csak ezutan csatlakoztassa a siritettleveg6-tomiét a
sUritettleveg8-forrashoz.

» Nézze meg a nyomasméré (2) kijelzéjét. Az tzemi nyo-
mas 5 és 5,5 bar kdzott legyen.

» Szikség eseteén allitsa be Ujra az tzemi nyomast. Ehhez
hazza felfelé a (3) beallitocsavart, és 6vatosan forditsa
el:

— A nyomas néveléséhez forditsa el jobbra
— A nyomas csOkkentéséhez forditsa el balra

» Helyezze a tapkabelt a készlilék haldzati csatlakozoal-

jzataba, és csatlakoztassa a tapegységhez.
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5 Agép beallitasa

Minden Uzembe helyezés el6tt ellendrizni kell a kdvetkezd
beallitasokat és szukség esetén modositani kell:

— Ervéghiively tekercs
— Huvelykeresztmetszet
— Huvelyhossz négy poziciénal (Isd. 5.3 fejezet).

= A beallitashoz az automatat ki kell kapcsolni.

5.1 Tekercstarto felszerelése

» Helyezze be a tekercstartd csapot (1) az érvéghiively
tekercsbe (2).
» Nyomja be az érvéghuvely tekercset a tekercstartoba

@3).

5.1 abra Tekercstarto felszerelése

14 vagy 14 S méretl vezetékvégi foglalatok feldolgozasa
esetén az illetd tekercstartot vigye vissza az eredeti hely-
zetébe.

5.2 Ervéghiivelyek behelyezése

» Rendezze el az érvéghlively tekercseket a szallitoegy-
ségen jelzett modon.

» Az érvéghlvely tekercseket (1) ugy helyezze fel, hogy a
hivelyszalagokat felllrdl a szallitbegységbe vezeti.

218 Weidmiiller 3¢

5.2 abra A vezetékvégi foglalat tekercseinek behelyezése

» Helyezze a rogzitécsapot kis atmérdjével a szallitoegy-
ség nyilasanak aljaba.

Arogzitécsap a gép belsejében talalhato (lasd: 3.3. és 6.

abra).

£

5.3 abra A vezetékvégi foglalatszalag rogzitése

» Vezesse a vezetékvegi foglalatszalagot a szallitéegy-
ségbe, amig az els6 foglalat reteszelddik.

» Ovatosan hizza meg a vezetékvégi foglalatszalagot a
szilard rogzités ellenérzésehez.

» Tekerje fel a vezetékvégi foglalatok laza szalagjat.

» Vegye ki a rogzitécsapot.

2583060000/03/06.2026




5.3 A csupaszitas hosszanak beallitasa

Minden vezetékveég foglalathoz egy betl tartozik:
16 mm = A 14 mm=B

» Ellendrizze, hogy az alkalmazandé beti (A vagy B) be
van-e allitva a kdvetkezd négy alkatrészre:
1. (3.3, 3 abra) foglalat Utkdzéje
2. (3.3, 8 abra) kioldoeszkoz
3. (3.3, 11 abra) sodrott vezeték rogzitéegysége
4. (3.3, 1 abra) nyithat6 ék

A foglalat leallasanak konfiguralasa

7

5.4 dbra Foglalatleallas konfiguracioja

» Forditsa a szerszamegységet jobbra a beallitokerék el-
éréséhez.

» Forditsa a beallitokereket ugy, hogy a kivant érték alatta
legyen.

A kioldoeszkoz csupaszitasi hosszanak beallitasa

5.5 abra Kiolddeszkoz bedllitasa (beallitas: B)
A csupaszitasi hosszt bedllitassal valtoztathatja.

» Nyomja meg hatra a beallitokereket, és forgassa el ugy,
hogy a kivant értek a megjeldlt helyzetben legyen.

2583060000/03/06.2026

A gép beallitasa

» Engedje el a beallitokereket, hogy az reteszelddjon.

Finom beallitdsokat végezhet a kivalasztott konfiguracios

tartomanyon belul (A vagy B):

» A csupaszitasi hossz noveléséhez forditsa a "+" iranyba,
a csupaszitasi hossz csokkentéséhez forditsa a "-" felé.

A sodrott vezeték rogzitbegységének konfiguralasa

L |
5.6 abra Sodrott vezeték rogzitdegységének konfiguralasa (beallitas: B)

» Huzza el6re a (8.3, 9 abra) sodrott vezeték rogzitéegy-
ségét, és allitsa a kart a kivant értékre.

A nyithaté ék beallitasa
A nyithato ék csak akkor allithaté be, ha a sodrott
: vezeték rogzitbegysége mikodési helyzetben
van (lasd: 8.6. fejezet).

, Vo
5.7 abra Nyithato ék konfiguralasa (beallitas: B)

» Lazitsa ki az (1) rogzitécsavart mindaddig, amig a beal-
litdlemez a rogzitdcsapok folé emelheté nem lesz.

» Vigye a beallitdlemezt a kivant helyzetbe.

» Szerelje vissza az (1) rogzitécsavart.
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A gép beallitasa

5.4 Csupaszitasi teszt végrehajtasa

A megmunkalandé anyag minden egyes modositasa soran

csupaszitasi tesztet kell végezni.

» Kapcsolja be a f6kapcsolot.

» Valtson a "Csupaszitasi méd" tzemmaodra az érintékeé-
perny6n (lasd: 6.6. fejezet).

» Helyezze be a csupaszitando vezetéket.

» Ellenérizze az eredményt:
— Az egész sodrott vezeték sértetlen?
— A csupaszitas egyenesen és egyenletesen zajlott?

» Hasznaljon egy nem krimpelt vezetékvég foglalatot
annak ellen6rzéséhez, hogy a csupaszitasi hossz meg-
felel6-e, és hogy a vezeték és a foglalat kivalasztott
kombinacidja tokéletesen illeszkedik-e. Sziikség esetén
valtson S-foglalatra (nagyobb mianyag gydrivel, lasd:
2.2. fejezet).

5.5 Vagasi mélység beallitasa

A keménységtdl és vastagsagtol figgben sziikség lehet

a csupaszitas vagasi mélységének beallitasara. Ehhez a
penge tavolsagat a két excenter eltolasaval kell médosita-
ni.

» Mindkét excenter eléréséhez nyomja meg a szersza-

megységet hatrafelé, és forgassa jobbra.

5.8 abra Csupaszitéegység

» Oldja ki mindkét (1) excenter csavart.

» A vagasi mélység csokkentéséhez vigye mindkét excen-
tert a "+" felé (nagyobb pengetavolsag).

» A vagasi mélység noveléséhez vigye mindkét excentert
a "-"iranyba (kisebb pengetavolsag).

» Mindkét excentercsavart helyezze vissza.

220 Weidmiiller 3¢

Mindkét excenter konfiguracionak meg kell
egyeznie egymassal.

5.6 Ervéghiively tekercs cseréje

» Nyissa ki az el6lapot az automata nyomasmentesitésé-
hez.

» Helyezze be a nagy atméréji rogzitbesapot a szalli-
téegység fels6 nyilasaba.

» Csusztassa a rogzitécsapot teljesen felfelé a vezetdben.
» Huzza ki az érvéghlvely szalagot a szallitbegységbdl.
» Vegye ki az érvéghlvely tekercset a tartébol.

» Tavolitsa el a rogzitécsapot.

» A tovabbiakban a 5.2 fejezetben leirtak szerint jarjon el.
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6 A gép mikodtetése

6.1 Az automata bekapcsolasa

» Igazitsa be az automatat a 5 fejezetben leirtak szerint.

» Minden bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg ar-
rél, hogy a kovetkezd feltételek teljesilnek:
— Az automatan nincs felismerhetd sérilés.
— A halozati csatlakozokabel kifogastalan.
— A sUritettleveg6 tomlé kifogastalan.
— A sziikséges Gzemi nyomas (5,5 bar) ren-
delkezésre all.
— Az el6lap zarva van.
Ha a felsorolt pontok egyike nem teljeslil, az au-
tomatat nem szabad bekapcsolni és Gzemeltetni.
» Ellendrizze, hogy a hianyossag karbantartas-
sal megszintethet6é-e. Ha nem, forduljon a
Weidmiller szervizhez.

» Kapcsolja be a halozati kapcsolot.
A szelepek hallhatéan beindulnak és referenciamenet tor-
ténik. A kijelz6n megjelenik a Production mendi.

Weidmiiller 3&

dail
@ speed mode 0 Celcjﬂn\"t{er
2.50 mm? 1.0 mm?
AWG 14 AWG 16
1.00 mm?2 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18 |
0.50 mm=
AWG 20

Strippin
Mcfﬁ} o

6.1 abra  Erint6képernyd, kijelzés az inditas utan

2583060000/03/06.2026

6.2 Uzemfajtak és iizemmédok

Az automata kovetkezd izemmaodokban hasznalhato:

— Csupaszolas és krimpelés (bekapcsolaskor alapértelme-
zett)

— Csak csupaszolas

Csupaszolas és krimpelés tzemmodban az automata vagy
Normal iizem vagy Speed Mode izemmaodban lize-
meltetheté.

A Speed Mode tizemmadédban minden krimpelési mi-

velet utan a kovetkezd hively azonnal el6betoltésre kerdl,
igy sok azonos keresztmetszetl vezetd gyorsan, egymas
utan megmunkalhaté. Amint a Speed Mode lizemmod-
ban valtani kell a keresztmetszetet, el6sz6r az utoljara be-
toltétt hivelyt kell megmunkalni vagy eltavolitani.

6.3 Vezeték bevezetése

Csak tisztan vagott vezetékeket munkaljon meg.
I Minden szalnak egy sikban kell lennie a szige-

teléssel, a szalak nem rovidulhetnek meg vagy
nyulhatnak ki.

Figyeljen arra, hogy a vezetékvég egyenesen
legyen bevezetve.

—p

40 mm ’

6.2 abra Vezeték helyes bevezetése

» Vezessen be egy vezetéket a bevezetd tdlcsérbe.

Az anyag kissé behuzasra és automatikusan megmunka-
lasra kerll; kozben szelepzajok hallhatok.

» Amint a megmunkalas befejez6dott (mar nincs zaj), haz-
za ki a megmunkalt vezetéket.

6.4 Csupaszolas és krimpelés normal iizem-
modban

» A Production menlben érintse meg a kivant keresztmet-
szetet.

» \ezesse be a vezetéket.

» Huzza ki a megmunkalt vezetéket.

Normal izemmaodban szikség esetén minden csupaszola-
si mivelet el6tt valthat keresztmetszetet.

» Erintse meg a kivant keresztmetszetet.

» Folytassa a tovabbi vezetékek megmunkalasat.
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A gép miikodtetése

6.5 Csupaszolas és krimpelés
Speed Mode lizemmodban

» A Production menulben érintse meg a kivant keresztmet-
szetet.

» Erintse meg a Speed Mode gombot.

» Vezesse be a vezetéket.

» Huzza ki a megmunkalt vezetéket.

» Ha keresztmetszetet szeretne valtani, érintse meg a ki-
vant keresztmetszetet.

Tajekoztatast kap arrol, hogy még van egy, a jelenleg kiva-
lasztott keresztmetszet(i hiively az adagoléban.

®

]

Note:
1010

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

6.3 abra Speed Mode, iizenet

6.6 Vezeték csupaszolasa (krimpelés nélkiil)

» A Production menuben érintse meg a
Stripping Mode gombot.

» Vezesse be a vezetéket.

» Huzza ki a megmunkalt vezetéket.

6.7 Napi darabszam visszaallitasa

» A Production meniiben érintse meg a Daily Counter gom-
bot.
A napi darabszam nullara all.

222 Weidmiiller 3¢

6.8 Informacié menii megjelenitése

» A Production menliben érintse meg a Info gombot.
Megijelenik az Information menu.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: ML |
Software version: 11'%{%%2& é

: . hhemm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: - R
System info: { Show )

6.4 abra

Information menii

A kdvetkez6 informaciok jelennek meg:
— Gépszam

Szoftver verzid

Pontos idé / Datum

Napi darabszamlalé

Osszes darabszamlalod
Szervizszamlalo

: Ebben a meniben csak a szervizszemélyzet vé-

gezhet modositasokat.
400.000 munkaciklus befejezése utan a szervizszamlalo
nullazédik. Az automata minden Ujrainditasakor egy szer-
vizlizenet jelenik meg a kijelzén.

» A munka folytatasahoz nyugtazza az Gzenetet.

A szervizszamlald ezutan Ujra elkezd szamolni; a negativ

el6jel azt jelzi, hogy egy szamlalasi ciklus befejez6dott.
Annak érdekében, hogy az automata teljesitmé-

I nyét a lehetd leghosszabb ideig megébrizze, be

kell tartania a megadott szervizintervallumokat:

— Szerviz 400.000 munkaciklus utan

Forduljon az Onék orszagaban illetékes Weid-

mdller képviselethez.
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A gép miikodtetése

6.9 Az automata kikapcsolasa

» Ha Speed Mode izemmaddban dolgozott: munkalja
meg vagy vegye el az utolsé hivelyt.

» Kapcsolja ki az automatat.
A szelepek hallhatoan kiengedik a nyomast, és a kijelz6
kialszik.
Ha a munkat befejezi, Uritse ki a hulladéktartalyt,
: majd helyezze azt vissza az automataba (Isd. 8.4
fejezet).
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7 Kezelomeniik

vizszemélyzetnek szol.

: Ez a fejezet kizardlag a beallitoknak és szer- 7.2 Production ment

Weidmiiller 3

A kezel6-szoftver harom felhasznaldi szerepkort tartalmaz:
— Operator (kezeld)

— Setter (beallitd)

— Szerviz

Az operator szerepkorben a kdvetkez6 funkcidk hasznal-
hatok: sl

— Keresztmetszet kivalasztasa @ speed mode O < counter
Uzemmaéd valtasa

Speed Mode kivalasztasa . o )
Napi darabszam visszaallitasa .50 mm? .50 mm
Informaciés menl megtekintése AWQG 14 AWG 16

Minden tovabbi funkcié csak a beallitdk és a szerviz sza-
mara elérhetd.

1.00 mm?2 N 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Menistruktura attekintése

» A kezd6képernyd megnyitdsahoz érintse meg a haz
ikont.

0.50 mm? Stri@::ing
Home Weidmiiller 3 AWG 20 Mads
Production . . -
7.2 4bra  Production menii
Ez a menU tartalmazza az 6sszes olyan funkciot, amely a
kezel6 szamara elérhetd az automata izemeléséhez.
User Info

7.1 abra Kezddképernyd
» Erintse meg a kivant meniit.

» A nyilakat megérintve el6re vagy hatra ugorhat a szoft-
verben vagy egy menuben.
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7.3 Felhasznalo menii

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

7.3 abra User menii

Ez a menu tartalmazza a felhasznaldkezelést. Az aktiv

szerepkor szines kiemeléssel jelenik meg.

» A szerepkorok kdzotti valtashoz érintse meg a kivant
szerepkort.

A bedllité jelszava 1212.

A szerviz terllet csak a szervizszemélyzet szamara hozza-

férhetd.

Mikdzben beallitoként (Setter) van bejelentkezve, a feliilet
sarga keretet kap.

3. User Weidmiiller 38
Operator
Service Access

7.4 abra User menii, hozzaférés beallitok szamara

2583060000/03/06.2026

Kezelémeniik

Beallitoként ezen kivul a kdvetkezdkre jogosult:

— Beallitasok (Settings) moédositasa

— Az operator szamara hozzaférési lehetéségek (Access)
médositasa

Access

» A hozzéaférési jogosultsagok modositasahoz érintse meg
a lakatot.

Az aktualis beallitas a Access-gomb alatti vonal szinérdl

ismerhet6 fel:

— Fehér: ki

— Keék: operator

— Sarga: beallitd (csak szervizkor lehetséges)

Home Weidmiiller 3¢

Production Setlings

B}

User

7.5abra Home menii, Access
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Kezelémeniik

Miutan egy teriletet feloldottak, egyéni jogosultsagok ad-

hatdék meg, pl. a Settings alatt:

2. Settings Weidmiiller 3£
2 Set up
General E"yst = rF“
INnterfaces Service

7.6 abra  Settings menii, Access

7.4 Beallitasok menii

2. Settings Weidmiiller 3¢
e Set uc
General SVS’EOI%
Interfaces Service

7.7 abra Beallitasok menii, 1. szint

226 Weidmiiller 3¢

7.5 Altalanos beallitasok

2.1 General Weidmiiller 3£
Volume: 60 % i
Screensave timer: 10 min
Brightness: 80 %

: hh:mm /

Time / Date: DD.MM.JJJJ
Color code: DIN
Cross section
format: mm*
Language: § english )

e ——
Options: | 0 )

a4

Restore default

| settings:

7.8 abra Beallitasok meni, altalanos

Ebben a meniben a kdvetkezd beallitasok szerkeszthetdk:

— Hangerd

— Képerny6védod ideje

— Fényerd

— 1d6 / Datum

— Szinkéd

— Keresztmetszet mértékegysége
— Nyelv

— Opciok

— Automata visszaallitasa a gyari beallitasra

7.6 Rendszerbeallitasok

2.2 Set up system Weidmiiller 3£

Configuration Input / Output

7.9 abra Beallitasok menii, rendszerbeallitasok
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Kezelémeniik

7.7 Konfiguracio 7.10 Szerviz

Ebben a meniben az automata folyamatai modosithatok.

. 2.4 Service Weidmiiller 3=
7.8 Bemenet / kimenet

2291/C) Weidmiiller 3¢

Sequences

Safetyswitch HI (S6)

Safetyswitch LO (S6) O
[ = Ferrule detected (S11) O
14 pos %ﬁ rg);{ fent O L/
15 posﬁ'f‘ r&% e O
Outputs -
o Air transport off (Y1) QJ Update
IO-Expander
- % to back position O — -
o3 pogﬁ u{gr[g 0 crimp @

7.10 abra Beallitasok menii, bemenet / kimenet

Bemenetek: érzékeld ellenérzés 7.12 abra Beallitasok menii, szerviz
Kimenetek: szelepellenbrzés és kézi kivalasztas
Ebben a menliiben médosithatok a Iépésidbk (Sequences).

7.9 Interfészek

2.8 Interfaces Weidmiiller 3&
I/O com: === |
USE: Set
Ethernet: Set
RS232: _ set

7.11 abra Beallitasok menii, interfészek

Ebben a meniben beallithatok az interfészek.
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8 Agép tisztitasa és karbantartasa

8.1 A gép kiilsé tisztitasa

A gépet rendszeres id6kdézonkeént portalanitsa. Szikség
esetén kivll is tisztitsa meg.

: A belsé tisztitas a karbantartas részét képezi,

amelyet csak szakképzett személyzet végezhet.
» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
FIGYELEM

A kijelz6 karosodhat!

Nem megfeleld tisztitdszer hasznalata esetén a kijelz6
megkarcolddhat vagy karosodhat.
» A kijelz6t dvatosan tisztitsa kifejezetten kijelz6khoz keé-

szUlt tisztitoruha vagy puha ruha és kevés kijelzétiszti-
t6 hasznalataval.

» Tisztitsa meg a gép fellletét nedves torl6kenddvel.
Szlikség esetén hasznaljon szappan alapu tisztitosze-
reket. Ne hasznaljon dérzshatasu tisztitd- vagy oldosze-
reket.

228 Weidmiiller 3¢

8.2 A gép karbantartasa

A hibamentes miikddés biztositasahoz végezze el az alab-

bi karbantartasi feladatokat (lasd: 8.3. fejezet) a megadott
id6kozonként.

Aramiités miatti halalos sériilés veszé-
lye!

A gép belsejében végzett munkak soran hoz-

zaérhet a nem szigetelt részekhez.

» Kapcsolja ki a gépet.

» El6sz06r huzza ki a siritett levegd tomléjét
a sUritett leveg6 forrasabol, majd a kar-
bantarté egységbdl.

» Huzza ki a halézati csatlakozot.

» Nyissa fel az el6lapot, és dvatosan tegye
le.

A karbantartas megkezdése el6tt vegye ki a hul-
ladéktartalyt, hogy a gép belsejének valamennyi
részeét konnyedén elérhesse. A munkak végezté-
vel ne feledje visszatenni.

A karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben
a kovetkez6 eszkozoket:
— Imbuszkulcskészlet
— Kefe és tisztitokendd
— Ken6anyag
— PTFE olaj
— Kendzsir (alkalmas gordulécsapagyakhoz)
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A gép tisztitasa és karbantartasa

8.3 Karbantartasi titemterv

¥

AP W

8.1 abra Karbantartasi teenddk attekintése

Karbantartasi |ld6koz / karbantartasi tevékenység
(Eehe Naponta Lasd a kovetkezd
fejezetet:

1 Hulladéktartaly Uritése 8.4
Hetente

2 A vezetéktarto csipeszek tisztitasa 8.5

3 Sodrott vezeték rogzitéegysége: a behelyezétolcsér tisztitasa 8.6

4 Csupaszitoegység tisztitasa, csupaszitopenge ellenbrzése 8.7

5 Bels6 tisztitas 8.10
Havonta

2 Huzaltart6 csipeszek: a forgaspont és az érintkezd fellletek olajozasa 8.5

3 Sodrott vezeték rogzitbegyseége: a forgaspont és a gorgdk olajozasa 8.6
Krimpel6 szerszam: gorgdk és foglalattartd csipeszek 8.8
Negyedévenként
Huzalrogzit6 egyseg: futdfeliiletek olajozasa 8.6
Szallitéegység: vezetéhorony futofellleteinek olajozasa 8.12
Sziikség szerint

9 Huvelytart asztal tisztitasa és olajozasa 8.10

10 Sritett leveg6 karbantarto egysége: 8.13
lecsapodott folyadék leeresztése, szlrdk tisztitasa/cseréje
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A gép tisztitasa és karbantartasa

8.4 Hulladéktartaly Uritése

A csupaszitott anyag vastagsagatol figgéen a hulladék-
tartalyt minden 2000-6000 munkaciklust kdvetéen ki kell
uriteni. A hulladéktartalyt ezen kivil minden szallitas el6tt
is Uriteni kell.

» Huzza ki a hulladéktartalyt, és Uritse ki.
» Helyzze vissza a hulladéktartalyt.

8.5 A vezetéktarto csipeszek karbantartasa

» Tisztitsa meg a vezetéktartd csipeszeket egy kefével.

Tovabbi havi karbantartas:

» Az (1) forgdpontokon és a gorgdk (2) érintkezési fellile-
tein olajozza meg a vezetéktartod csipeszeket.

8.2 abra Vezetéktarto csipeszek

230 Weidmiiller 3¢

8.6 A sodrott vezetéket rogzit egység kar-
bantartasa

8.3 abra Sodrott vezeték rogzitéegysége az (A) lizemi helyzetben és
(B) elére huzva

» Tisztitsa meg kefével az (1) behelyezétdlcsért.
» Szilikség esetén hasznaljon puha rongyot és kis mennyi-
ségl alkoholt.

Tovabbi havi karbantartas:

» Huzza el6re a sodrott vezeték rogzitéegysegét (8.3, B
abra).

» Ellendrizze, hogy a (2) gorgék szabadon tudnak-e
mozogni. Sziikség esetén kenje meg a gorgok forgasi
pontjat.

» Olajozza be a sodrott vezeték rogzitéegysegének (4)
forgaspontjait.

Negyedéves karbantartas plusz:
» Olajozza meg a huzalrdgzité egyseg futofellleteit (3).
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8.7 A csupaszitéegység karbantartasa

» Gy6z6djon meg rola, hogy a sodrott vezeték rogzitéegy-
sége eldl van.

» Nyomja meg a szerszamegységet hatrafelé, és forgassa
jobbra.

8.4 abra A csupaszitoegység karbantartasa

» Tisztitsa meg a lyuk kordli (1) tertletet kefével.

» Szlkség esetén hasznaljon puha rongyot és kis mennyi-
ségUl alkoholt.

» Ellendrizze a (2) pengét. Szikség esetén cserélje ki a
pengéket (lasd: 9.3 fejezet).

8.8 Akrimpel6 szerszam karbantartasa

A krimpel6 szerszam eléréséhez szét kell szerelni a sodrott

vezeték rogzitéegységét.

» Gy6z6djon meg réla, hogy a sodrott vezeték rogzitéegy-
sége eldl van (8.3, B abra).

» Szerelje le a sordott vezeték rogzitbegységének jobb
alsé csavarijat (8.3, 4 abra).

» Ovatosan huzza ki el6re a sodrott vezeték régzitéegy-
ségét.

» Dontse oldalra a sodrott vezeték rogzitéegységét, és
Ovatosan tegye le.

2583060000/03/06.2026

A gép tisztitasa és karbantartasa

8.6 abra A krimpel6 szerszam karbantartasa

» Ellenérizze, hogy a krimpeld szerszamon lévé (1) gor-
g6k szabadon mozognak-e.

» Ellenérizze, hogy a foglalattarté csipeszen 1évé (2) gor-
g6k szabadon mozognak-e.

» Szlikség esetén olajozza be mindkét pontot.

» Olajozza be a foglalattartd egység (3) tartdcsapjat.

» Olajozza be a foglalattartd egység (4) oldaliranyu futéfe-
|Uleteit.

» Helyezze vissza a sodrott vezeték rogzitbegységét, és
hldzza meg.
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A gép tisztitasa és karbantartasa

8.9 Hijvelytart() asztal : Soha ne hasznaljon sdritett levegét a belsé tér
tisztitasahoz, mivel a kis részek (pl. a csupaszi-
> Szerelje le a huzalrogzitd egységet, lasd 8.8 fejezet. tas maradékai) nem lesznek hozzaférhetdk a
» Huzza a szerszam szant eldre. gép belsejében. Ez mikddési hibakhoz vagy a
» Ellendrizze, hogy a huvelytart6 asztal (1) konnyen moz- miikodés leallasahoz vezethet.
gathato-e.

8.11 A szerszamcsuszka karbantartasa

8.7 abra Hiivelytart6 asztal

» VVégezzen vizualis ellen6rzeést.

» Huzza el6re a sodrott vezeték rogzitbegysegét.

» Kenje be az (1) érintkezési fellletet.

» A sodrott vezeték rogzitéegységét hiizza vissza a helyé-
re.

8.12 A szdllitbegység karbantartasa

» Vegye ki az 6sszes vezetékvégi foglalattekercset, lasd
az 5.6. fejezetet.

8.8 abra Hiivelytart6 asztal ellenérzése

Szlikség esetén:

» Tavolitsa el a szennyez&déseket (pl. talkum)

» Olajozza meg kissé mindkét hengeres csapszeget (1)
PTFE olajjal.

Az olaj eloszlasahoz mozgassa a hivelytarté asztalt (2)

: A dugattydrudat (3) semmiképp sem szabad

megolajozni!

8.10 abra Szallitéegység

» Lazitsa meg az (1) csavarokat, és vegye le a fedelet.

8.10 Belso tisztitas

» Vegye ki a hulladéktartalyt.
» Tisztitsa meg a gép belsejét egy kefével, és sziikség
esetén porszivoval.
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A gép tisztitasa és karbantartasa

8.13 A siiritett levegds karbantart6 egység
karbantartasa

Sériilésveszély elektromos fesziiltség
miatt!

» Gy6z6djon meg rola, hogy a gép ki van

kapcsolva és a halozati csatlakozo ki van
huzva.

A lengé siiritett levegds tomlok sériilés-
veszélyt okoznak!

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a slritett le-
veg®6s tomld le van valasztva a siritett
levegd forrasarol.

8.11 abra Szallitéegység

» Tegyen egy kis olajat az aluminiumra minden réz csusz-
ka mindkét (1) oldalara.

» Mozgassa a (2) réz csuszkat fel-le az olaj elosztasahoz.

» Rogzitse vissza a fedelet.

8.12 abra Siiritett levegd karbantart6 egység

Sziikség szerint

» A lecsapddott folyadék leeresztéséhez nyomja az (1)
Uritécsavart felfelé.

» A szir6 cseréjéhez csavarja le a lecsapddott folyadék
(2) tartalyat, és csavarja le a (3) szlr6t.

» Helyezzen be egy Uj sz(irét, és szorosan csavarja vissza
a lecsapodott folyadék tartalyat.
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9 Hibaelharitas

Ha egy hiba az itt leirt miveletekkel nem haritha-
t6 el, forduljon a Weidmiller szervizéhez.

9.1 Hibatablazat

Hiba
A gépet nem lehet bekap-
csolni.

Lehetséges ok
Nincs tapellatas

Javasolt intézkedés

» Ellendrizze a tapkabelt és a haldzati csatlako-
zOkat.
» Ellendrizze a biztositékokat.

Nem indithato el, ha a veze-
ték be van helyezve.

Az (S1) indit6 érzékelbt a csupaszitas
maradékai eltakarjak.

» Nyissa fel az el6lapot.

» Forgassa jobbra a szerszamegyseéget.

» Huzza elbre a sodrott vezeték rogzitéegysé-
get.

» Takaritsa ki a maradvanyokat a csupaszi-
téegységbdl.

» Helyezze vissza az Osszes alkatrészt eredeti
helyzetébe.

A vezetéket rosszul helyezte be.

» Egyenesen helyezze be a vezetéket.

A gép csak lecsupaszitja a
vezetéket, de nem krimpeli.

"Csak csupaszitas" izemmaod van be-
allitva.

» Modositsa az izemmaoddot "szabvanyosra” ("0"
beallitas a 3. menuben).

A gépen Iév6 beallitasok nem egyez-
nek a hasznalt foglalattal.

» Ellendrizze, hogy a foglalat keresztmetszeté-
nek beallitasa és a krimpelési hossz megfe-
lel-e a hasznalt foglalatnak.

Nincs behelyezve vezetékveégi foglalat-
tekercs vagy a vezetékvégi foglalatok
elfogytak.

» Helyezzen be egy foglalattekercset.

N6 a hulladék mennyisége

A hulladéktartaly megtelt

» Uritse ki a hulladéktartalyt (Iasd: 8.4. fejezet).

A csupaszité pengék sértltek vagy
rosszul helyezte be 6ket

» Ellendrizze a csupaszitd pengék helyzetét
(lasd: 9.3. fejezet).

» Korrigalja a csupaszitdé pengék elhelyezkedé-
sét vagy cserélje ki 6ket (lasd: 9.3. fejezet).

A szerszamegyseég és a jobb oldali Ut-
koz6 k6zé anyagmaradeék kertilt

» Tavolitsa el a csupaszitas maradékat.

Egy masik foglalat van a foglalattartd
egységben

» Vegye ki a foglalatot.

9.2 Kop6 alkatrészek

Termék

Titan csupaszité pengék

Rendelési
szam
1283530000

234

Weidmiiller 3¢

2583060000/03/06.2026



9.3 Acsupaszité pengék cseréje

Aramiités miatt halalos sériilés kelet-
kezhet!

A gép belsejében végzett munkak soran hoz-

z&érhet a nem szigetelt részekhez.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Valassza le a sdritett levegd tomlgjét a sa-
ritett leveg6 forrasarol.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Nyissa fel az el6lapot, és dvatosan tegye
le.

Az éles pengék sériilést okozhatnak!

» A pengék cseréjéhez hasznaljon fogot.
» A kivett pengéket kilon tartalyban tarolja.

Minden meglév6 pengét cseréljen le a kés min-
den cseréjekor.

9.1 abra A csupaszitoegység felnyitasa

» Oldja ki mindkét (1) excentert.
» Lazitsa meg a (2) csavarokat, és vegye le a fedelet.
» Cserélje le az 6sszes jelenlegi pengét Ujakra.

2583060000/03/06.2026

Hibaelharitas

9.2 abra A pengék behelyezése

» Szerelje 6ssze az egyes pengeparokat ugy, hogy azok
ferde szélei kifelé alljanak (pirossal jelélve a 9.2. abran).

» Helyezze mindkét pengepart a tartoba.

» Rogzitse vissza a fedelet.

» Rogzitse mindkét excentert ugy, hogy "0" helyzetben
legyenek.

» \/égezzen csupaszitasi tesztet (lasd: 5.4 fejezet).

9.4 Biztositékok cseréje

» Gy6z8djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
» Huzza ki a haldzati csatlakozédugot.

9.3 dbra A biztositékdoboz kinyitasa

» Emelje ki az (1) biztositékdobozt a halézati sz(ir6egy-
ségbdl egy laposfejl csavarhuzéval.

» Cserélje le mindkét biztositékot egy-egy Ujra (2 db T2A-
H250V).

» Helyezze vissza a biztositékdobozt a halézati sziréegy-
ségbe.
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10 A gép uzemen kivul helyezése és kezelése hulladékként

10.1 . A gép Uzemen kivil helyezése

» Kapcsolja ki a gépet.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Valassza le a sUritett levegd tomléjét a siritett levegd
forrasarol.

» Valassza le a s(ritett levegd tomlgjét a karbantartd egy-
ségrol.

» Vegye ki az 0sszes vezetékvégi foglalattekercset (Iasd
az 5.6. fejezetet).

» Nyissa fel az el6lapot.

» Uritse ki a hulladéktartalyt, és helyezze vissza a gépbe.

» Zarja le az el6lapot.

» Csomagolja be a gépet az eredeti csomagolasaba.

A gép ekkor készen all a szallitasra, illetve sziikség esetén

a hulladékként vald kezelésre.

10.2 A gép kezelése hulladékként

» Helyezze a gépet lizemen kivil a 10.1. fejezetben leir-
taknak megfelel6en.

» Ugyeljen arra, hogy a gépet hulladékként az orszagos
és helyi szabalyozasoknak megfeleléen kezelje.

A termék olyan anyagokat tartalmaz,
amelyek karosak lehetnek a kornyezetre
és az emberi egészségre. Ezen kivdl
olyan anyagokat tartalmaz, amelyek cél-
zottan Ujrahasznosithatok.

A termék szakszer( artalmatlanitasara
vonatkoz¢ utasitdsokat tartsa be. A tud-
nivalok a www.weidmueller.com/disposal
oldalon talalhatok.

muiller cégnek. Forduljon az orszagos képvise-

: A hulladékka valt gépet visszakuldheti a Weid-
lethez.
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1

Despre prezenta documentatie

Avertismentele din aceasta documentatie sunt structurate
in mod diferit, in functie de severitatea pericolului.

Avertismentele Tn functie de situatie pot contine urmatoare-
le simboluri de avertizare:

Posibil risc de accident mortal

Notele cu indicatia ,avertisment” va averti-
zeaza n legéatura cu situatiile care ar putea
duce la vatamari corporale grave sau fatale
daca nu acordati atentie notificarilor.

Simbol

Semnificatie

Avertisment: tensiune electrica periculoasa

Avertisment: ranirea mainilor din cauza lame-
lor ascutite

Risc de vatamare corporala

Notele cu indicatia ,precautie” va avertizeaza
in legatura cu situatiile care ar putea duce la
vatamari corporale daca nu acordati atentie
notificarilor.

ATENTIE

Daune materiale

Notele cu indicatia ,atentie” va avertizeaza in legatura cu
pericolele care ar putea provoca daune materiale.

238
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Avertisment: ranirea mainilor (strivire)

Lucrarile trebuie executate numai de catre un
electrician

Utilizati echipament individual de protectie in
timpul efectuarii lucrarilor

Q@& P>Pp

Observatii cu privire la documentatie

Tn restul documentului, se utilizeaza o formatare suplimen-
tara, care are urmatoarea semnificatie:

Textul din dreptul acestei sageti reprezinta infor-
matii care nu au legatura cu siguranta, insa ofera
date importante cu privire la utilizarea corecta si

eficienta.

» Puteti recunoaste instructiunile privind manevrarea dupa
triunghiul negru pozitionat in fata textului.
— Elementele enumerarilor sunt marcate cu liniuta.

2583060000/03/06.2026



2 Observatii generale privind siguranta

2.1 Utilizarea preconizata

Aceasta masina este destinata dezizolarii si sertizarii ca-
blurilor flexibile in cadrul unui singur proces. Numai mate-
rialele descrise mai jos (cabluri si ferule capat de fir) pot fi
prelucrate cu ajutorul acestei masini.

Prelucrarea in conditii de siguranta poate fi garantata
numai pentru cablurile si ferulele capat de fir marca We-
idmuller. Prelucrarea materialelor apartinand altor marci
poate cauza defecte sau deteriorarea masinii.

Aceasta masina trebuie utilizatéd conform limitelor tehnice
descrise 1n prezentul document (consultati sectiunea 3.1).
Nu este permisa modificarea sau reconstructia masinii.
Utilizarea preconizata implica, de asemenea, respectarea
documentatiei.

2.2 Materiale care pot fi prelucrate si forma
de sertizare

Cabluri

Cablu PVC flexibil HO5V-K si HO7V-K cu o sectiune trans-
versala de 0,5-2,5 mm2.

Ferule capat de fir
Ferule capat de fir Weidmdiller pe rola:

H0,5/14 HO0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S H0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Forma de sertizare
Trapezoidala (standard)

2583060000/03/06.2026

2.3 Echipamentul de protectie

Masina este dotata cu urmatoarele dispozitive de siguran-
ta:

— Intrerupétor de sigurant& pe placa frontala

— Supapa directionala cu 3/2 cai

— Adaptor de retea

Nu trebuie permis ca aceste elemente de siguranta sa de-
vina ineficiente. Ele trebuie verificate o data pe an de catre
un tehnician de service.

2.4 Personalul

Numai personalul cu pregatire de specialitate poate opera
aceasta masina si poate efectua operatiunile de intretinere.
Pregatirea include, de asemenea, citirea in intregime a in-
structiunilor de operare.

()

Reparatiile pot fi efectuate numai in urma con-
sultarii cu Centrul de Service al Weidmdiller si
numai de catre un electrician specializat.

Pastrati instructiunile de utilizare astfel incat sa
poata fi consultate in orice moment de catre
personalul care opereaza masina.

De asemenea, toate documentele se pot des-
carca de pe site-ul web Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 239


http://www.weidmueller.de

3 Descrierea aparatului

Weddmiilier 4

Imagine 3.1 Vedere din fata

Unitate de transport

Ecran tactil

Placa frontala

Orificiu pentru introducerea cablului
Placuta de identificare

Maner de transport (ambele parti)
Buton de blocare pentru placa frontala
Suport pentru rola

Rola de ferule capat de fir

O O N O WhN —

10 Unitate de intretinere cu aer comprimat

11 Regulator al presiunii pentru sustinerea clestilor

12 Comutator pornit/oprit

: - 13 Compartiment pentru sigurante

Imagine 3.2 Vedere din spate 14 Priza de conectare la reteaua de alimentare
cu energie electrica

15 USBtipA

16 USBtipB

17 Conexiune Ethernet

18 Conexiune I/O (optional)

19 RS-232 (optional)

240 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



Imagine 3.3 Vedere din interior

Ajustarea penei de reglare a deschiderii
Pana de reglare a deschiderii

Reglarea opritorului pentru ferule
Unitate de sertizare

Unitatea de sustinere a ferulelor

[$2 F — GV RN G
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Descrierea aparatului

Stift de fixare

Unitatea de dezizolare

Reglarea dispozitivului de eliberare

Unitatea de fixare a cablului torsadat
Container pentru deseuri

Reglarea unitatii de fixare a cablului torsadat
Unelte

Weidmiiller 3¢ 4



Descrierea aparatului

3.1 Date tehnice

Crimpfix R Vario
Actionare Electropneumatica
Tensiune de alimentare 100-240 V c.a.; 50/60 Hz
Consum de energie 16 VA
Siguranté (modul de filtrare retea) 2 x T2AH250V
Tip protectie P20

Clasa de protectie

I/ conductor de legare la pamant &)

Presiunea de functionare

5,5 bari

Consum de aer

Aprox. 0,9 nl/oprire

Lungimea de introducere a
cablului

27 mm (1,06") + lungimea de sertizare

Lungimea de sertizare

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Ferula capat de fir

intre 0,5 si 2,5 mm? (AWG 20 pana la 14)

Forma de sertizare

Trapezoidala

Durata ciclului

<20s

Temperatura ambianta

Operarea

intre +5 °C si 40 °C

Depozitare/transport

intre -25 °C si +55 °C (pe termen scurt +70 °C)

Temperatura interioara in timpul
functionarii

Max. 45 °C

inaltimea maxima de functionare

2000 m deasupra nivelului marii

Umiditatea

50% la +40 °C (fara condens), 90% la +20 °C (fara condens)

Nivel de contaminare

2

Nivel de presiune acustica in
regim continuu

<70 dB(A)

Dimensiuni (Ixaxh)

340x460x 560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")

Culoare

RAL 2000

Greutate

22 kg (48,50 Ibs)

3.2 Placuta de identificare

"~ Weidmiiller 3<

Weldmilller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstrale 18, D-32758 Detmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario
3—Nr: 1234 Q m
_—100-240V AC; 50/60Hz: 16VA: 0.16A: IP20
Druck: 5,5 bar
5 —Baujahr: 2018

Made in Germany www.weidmueller.com

(C@OE

Imagine 3.4 Placuta de identificare

242 Weidmiiller 3¢
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Producator

Model, descriere tip
Serie

Specificatii tehnice
Anul fabricatiei
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4 Transportarea si instalarea masinii

4.1 Locul de instalare

Locul de instalare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

— O baza stabila cu o suprafata dreapta si uniforma (pen-
tru greutatea masinii, consultati sectiunea 3.1).

— Pastrati un spatiu liber de lucru de 30 cm pe ambele
parti laterale si in partea din fata a masinii.

— Existenta in apropiere a unor porturi de alimentare cu
energie si aer comprimat, care sa poate fi accesate cu
usurinta.

Presiunea optima de functionare este de 5,5 bari
I (* 0,5 bari). Atunci cand presiunea de functiona-
re este mai mica de 5 bari, nu veti obtine rezulta-
te de sertizare satisfacatoare. Presiunile de func-
tionare mai mari de 6 bari vor duce la cresterea
gradului de uzura al masinii.

4.2 Transportarea masinii

» Atunci cand transportati masina, purtati in-
totdeauna incaltaminte de lucru cu protectie
pentru picioare.

» Goliti containerul pentru deseuri inaintea fiecarui trans-
port.

» Aveti in vedere greutatea masinii (consultati sectiunea
3.1). Utilizati un echipament auxiliar de transport, daca
este necesar.

» Pentru a muta masina, utilizati intotdeauna méanerele
laterale.

» Pentru a pregéati masina pentru transport (de ex., in ca-
zul operatiunilor de intretinere), utilizati ambalajul initial.

4.3 Despachetarea

» Verificati daca pachetul livrat este complet (pentru livra-
re, vezi mai jos).

» Pastrati ambalajul initial pentru transport.

» Asigurati-va ca instructiunile de utilizare sunt accesibile
utilizatorului in orice moment.

4.4 Continut

— Masina de dezizolare si sertizare

— Cablu de conectare la reteaua de alimentare cu energie
electrica (10 A, 250 V)

— Furtun pentru aer comprimat

— Cheie inbus de 2,5 mm si 5 mm

— Cheie Torx TX 10

— Instructiuni de utilizare

— Stift de fixare

2583060000/03/06.2026

4.5 Realizarea conexiunilor

» Instalati masina in locul dorit.

Imagine 4.1 Realizarea conexiunilor

» Mai intéi porniti furtunul cu aer comprimat de pe unitatea
de intretinere cu aer comprimat a masinii (1).

» Abia dupa aceea conectati furtunul cu aer comprimat la
sursa de alimentare cu aer comprimat.

» Verificati afisajul manometrului (2). Presiunea de functio-
nare trebuie sa fie intre 5 si 5,5 bari.

» Daca este necesar, reajustati temperatura de functiona-
re. Pentru a face acest lucru, trageti butonul de reglare
(3) In sus si rasuciti-l cu atentie:

— Pentru a creste presiunea, rasuciti-l in sensul acelor
de ceasornic.

— Pentru a reduce presiunea, rasuciti-l in sens invers
acelor de ceasornic.

» Introduceti cablul de alimentare in priza de conectare la
retea a masinii si conectati-I la reteaua de alimentare cu
energie electrica.
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5 Configurarea masinii

Tnainte de fiecare punere in functiune, trebuie verificate ur-
matoarele setari si, Th caz de necesitate, ajustate:

— Rola de mansoane de protectie a extremitatilor de cablu
— Sectiunea transversald a mansoanelor de protectie
— Lungimea mansoanelor n patru pozitii (v. capitolul 5.3).

5.1 Montarea suportului rolei

» Introduceti boltul suportului rolei (1) in rola de mansoane
de protectie a extremitatilor de cablu (2).

» Apasati rola de mansoane de protectie a extremitatilor
de cablu in suportul rolei (3).

Echipamentul automat trebuie sa fie oprit pentru
configurare.

Imagine 5.1 Montarea suportului rolei

5.2 Introducerea mansoanelor de protectie a
extremitatilor de cablu

» Pozitionati rolele de mansoane de protectie a extremi-
tatilor de cablu dupa cum este indicat pe unitatea de
transport.

» Asezati rolele de mansoane de protectie a extremitatilor
de cablu (1) astfel incat benzile cu mansoane de protec-
tie sa fie introduse de sus n unitatea de transport.
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Imagine 5.2 Introducerea ferulelor capat de fir

» Montati stiftul de fixare cu diametru mic in deschiderea
inferioara a unitatii de transport.

Puteti gasi stiftul de fixare n interiorul masinii (a se vedea

Imagine 3.3, 6).

ol
? - ~
= : _,_\.J_\’l# £
(s

Imagine 5.3 Montarea benzii de ferule capat de fir

» Ghidati banda ferulei capét de fir in unitatea de transport
pana cand prima ferula se fixeaza.

» Verificati daca este bine fixata tragand cu grija de banda
de ferule capat de fir.

» Rulati banda de ferule capat de fir ramasa desfacuta.

» indepartati stiftul de fixare.
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Configurarea maginii

5.3 Setarea Iungimii de dezizolare » Apasati butonul de reglare si rasuciti-l astfel incat valoa-
rea doritd sa ajunga in dreptul pozitiei marcate.
Se aloca o litera fiecarei ferule capat de fir: » Eliberati butonul de reglare pentru ca acesta sa se fixe-
16 mm=A 14 mm=B ze n pozitie_
» Verificati daca pentru urmatoarele patru componente Puteti efectua regléri fine in intervalul de configurare selec-
este setata litera corespunzatoare (A sau B): tat (A sau B):
1. Opritor pentru ferule (Imagine 3.3, 3) » Pentru a creste lungimea de dezizolare, résuciti spre
2. Dispozitivul de eliberare (Imagine 3.3, 8) ,*+"; pentru a reduce lungimea de dezizolare, rasuciti
3. Unitatea de fixare a cablului torsadat spre ,—.

(Imagine 3.3, 11)
4. Pana de reglare a deschiderii (Imagine 3.3, 1)

Configurarea unitatii de fixare a cablului torsadat

Configurarea opritorului pentru ferule

L |
Imagine 5.4 Configuratia opritorului pentru ferule Imagine 5.6 Configuratia unitatii de fixare a cablului torsadat (setare: B)

» Rotiti unitatea pentru unelte spre dreapta pentru a ajun-  » Trageti spre fata unitatea de fixare a cablului torsadat
ge n dreptul butonului de reglare. (Imagine 8.3, 9) si setati levierul la valoarea necesara.
» Rotiti butonul de reglare si rasuciti-l astfel incat valoarea

dorita sa fie dedesubt. . ) e
Ajustarea penei de reglare a deschiderii

Reglarea lungimii de dezizolare pe dispozitivul de Pana de reglare a deschiderii poate fi reglata

liberare numai daca unitatea de fixare a cablului torsadat
elibe se afld in pozitia de functionare (consultati secti-
unea 8.6).

Imagine 5.5 Reglarea dispozitivului de eliberare (setare: B) : ~ [

Imagine 5.7 Configuratia penei de reglare a deschiderii (setare: B)
Cu ajutorul acestei setari puteti regla lungimea de dezizo-

lare. » Eliberati surubul de fixare (1) pana cand placa de regla-
re poate fi ridicata deasupra stifturilor de fixare.

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 245



Configurarea masinii

» Aduceti placa de reglare in pozitia dorita.
» Montati la loc surubul de fixare (1).

5.4 Efectuarea unui test de dezizolare

De fiecare data cand se schimba materialul de prelucrat,

trebuie efectuat un test de dezizolare.

» Comutati intrerupatorul de alimentare in pozitia pornit.

» Activati ,Modul de dezizolare” de pe ecranul tactil (con-
sultati sectiunea 6.6).

» Introduceti un cablu pentru dezizolare.

» Verificati rezultatul:

— Cablul torsadat este in intregime nedeteriorat?
— Dezizolarea a fost efectuata drept si uniform?

» Folositi o ferula capat de fir nesertizata pentru a verifica
daca lungimea de dezizolare este adecvata si daca fe-
rula si cablul ales potrivesc perfect. Daca este necesar,
treceti la ferule S (cu un colier de plastic mai mare; a se
vedea sectiunea 2.2).

5.5 Setarea adancimii de taiere

In functie de duritate si grosime, poate fi necesaré reglarea

adancimii de taiere pentru dezizolare. Pentru a face acest

lucru, distanta dintre lame trebuie modificata prin deplasa-

rea celor doua excentrice.

» Pentru a prinde ambele excentrice, apasati pe unitatea
pentru scule spre spate si trageti-o spre dreapta.

Imagine 5.8 Unitatea de dezizolare

» Eliberati ambele suruburi ale excentricelor (1).

» Pentru a reduce adancimea de taiere, deplasati ambele
excentrice spre ,+” (distantd mai mare intre lame).

» Pentru a creste adancimea de taiere, deplasati ambele
excentrice spre ,—” (distantd mai mica intre lame).

246 Weidmiiller 3¢

» Montati la loc ambele suruburi ale excentricelor.

5.6 Schimbarea rolei de mansoane de pro-
tectie a extremitatilor de cablu

Configuratiile excentricelor trebuie sa fie compa-
tibile.

» Deschideti clapeta frontald pentru a depresuriza echipa-
mentul automat.

» Introduceti stiftul de fixare cu diametrul mare in orificiul
superior al unitatii de transport.

.o vARIO

Imagine 5.9 Desfacerea benzii cu mansoane de protectie a extremitati-
lor de cablu

Ei

» impingeti stiftul de fixare in ghidaj complet in sus.

» Scoateti banda cu mansoane de protectie a extremitati-
lor de cablu din unitatea de transport.

» Scoateti rola de mansoane de protectie a extremitatilor
de cablu din suport.

» indepartati stiftul de fixare.

» Procedati in continuare dupa cum este descris Tn capi-
tolul 5.2.
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6 Operarea masinii

6.1 Pornirea echipamentului automat

» Configurati echipamentul automat dupa cum este de-
scris n capitolul 5.

» inainte de pornire, asigurati-va ca sunt indepli-
nite urmatoarele conditii:

— Echipamentul automat nu prezinta defecti-
uni vizibile.

— Cablul de conexiune la retea este in stare
ireprosabila.

— Furtunul de aer comprimat este in stare
ireprosabila.

— Presiunea de regim necesara (5,5 bari)
exista.

— Placa frontala este inchisa.

Daca unul dintre punctele mentionate nu este n-

deplinit, nu este permisa pornirea si exploatarea

echipamentului automat.

» Verificati daca deficienta poate fi remediata
printr-o lucrare de intretinere. Daca nu, va
rugam sa va adresati departamentului de ser-
vice Weidmdiller.

» Porniti comutatorul de retea.

Supapele se actioneaza cu un zgomot percep-

tibil, iar apoi se efectueaza o cursa de referinta.

Pe ecranul tactil se afiseaza meniul Production.

Weidmiiller 3&

dail
@ speed mode 0 Gﬁlcliln\"tlrer
2.50 mm= 1.0 mm?
AWG 14 AWG 16
1.00 mm?2 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

0.50 mm=2

Strippin
AWG 20 pﬁ} o

Moc

Imagine 6.1 Ecran tactil, afisaj dupa pornire

2583060000/03/06.2026

6.2 Regimuri de functionare si moduri de
functionare

Echipamentul automat poate fi utilizat in urmatoarele regi-
muri de functionare:

— Dezizolare si sertizare (standard la pornire)

— Numai dezizolare

n modul de functionare dezizolare si sertizare, echipa-
mentul automat poate fi exploatat in modul de functionare
Regim normal sau in Speed Mode.

In Speed Mode, dupa fiecare proces de sertizare, se
preincarca imediat urmatorul manson de protectie, astfel
incat multi conductori cu sectiune transversala identica sa
poata fi prelucrati rapid in mod succesiv. De indata ce in
Speed Mode trebuie schimbata sectiunea transversala,
mai ntai trebuie prelucrat sau eliminat mansonul de pro-
tectie preincarcat ultima data.

6.3 Introducerea conductorilor
Prelucrati numai conductori care sunt taiati curat.
I Toate litele trebuie sa fie la acelasi nivel cu izola-
tia, nicio litd nu trebuie sa fie scurtata sau sa iasa
in afara.
Aveti grija sa fie introdus drept capatul conduc-

VT —p

Imagine 6.2 Introducerea corecta a conductorilor

» Alimentati un conductor in pélnia de alimentare.

Materialul este tras usor si prelucrat automat, in acest pro-
ces se aud zgomote de la supapa.

» In momentul in care este finalizatd prelucrarea (nu se
mai aud zgomote), scoateti conductorul prelucrat.

6.4 Dezizolare si sertizare in regimul normal

» in meniul Production apasati pe sectiunea transversala
dorita.

» Introduceti conductorul.

» Scoateti conductorul prelucrat.

Tn regimul normal puteti schimba sectiunea transversalé
fnainte de fiecare proces de sertizare, in caz de necesitate.
» Apésati pe sectiunea transversala dorita.

» Continuati cu prelucrarea celorlalti conductori.
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Operarea masinii

6.5 Dezizolare si sertizare in Speed Mode

» in meniul Production ap&sati pe sectiunea transversala
dorita.

» Apasati pe Speed Mode.

» Introduceti conductorul.

» Scoateti conductorul prelucrat.

» Daca doriti sa schimbati sectiunea transversala, apasati
pe sectiunea transversala dorita.

Vi se atrage atentia ca in alimentare se mai afla inca un
manson de protectie din sectiunea transversala selectata
in prezent.

Note:
1010

®

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Imagine 6.3 Speed Mode, mesaj

6.6 Dezizolarea conductorului (fara sertiza-
re)

» Tn meniul Production apasati pe Stripping Mode.
» Introduceti conductorul.
» Scoateti conductorul prelucrat.

6.7 Resetarea numarului de bucati zilnice

» in meniul Production apasati pe Daily Counter.
Numarul de bucati zilnice este setat pe zero.

248 Weidmiiller 3¢

6.8 fisarea meniului Informatie

» in meniul Production apé&sati pe Info.
Se afiseaza meniul Information.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: L W
System info: { Show ";-

Imagine 6.4 Meniul Information

Se afiseaza urmatoarele informatii:
— Numarul masinii

Versiune software

Ora/data

Contor de bucati zilnice

Contor total de bucati

Contor de service

Modificarile din acest meniu pot fi realizate nu-
mai de catre personalul de service.
In momentul in care au fost incheiate 400.000 de cicluri de
lucru, contorul de service se afla la 0. La fiecare repornire

a echipamentului automat, se afiseaza mesajul de service
pe ecranul de afisare.

» Pentru a putea prelucra in continuare, confirmati mesa-
jul.

Contorul de service incepe din nou sa numere in sens

crescator, iar semnul negativ indica faptul ca a fost parcurs

un ciclu de numarare.

2583060000/03/06.2026



Pentru a mentine pe cat de mult posibil randa-
I mentul echipamentului automat, trebuie respec-
tate intervalele de service prevazute:

— Service dupa 400.000 de cicluri de lucru
Adresati-va reprezentantei dumneavoastra nati-

onale Weidmuiller.

6.9 Oprirea echipamentului automat

» Daca ati lucrat in Speed Mode: prelucrati sau scoateti
ultimul manson de protectie.

» Opriti echipamentul automat.
Supapele se depresurizeaza cu un zgomot perceptibil, afi-
sajul de pe ecran se stinge.
Daca doriti s& incheiati munca, ar trebui s& go-
I liti recipientul de deseuri si sa il reintroduceti in
echipamentul automat (v. capitolul 8.4).

2583060000/03/06.2026
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7 Meniuri de operare

personalului de service.

: Acest capitol este destinat exclusiv reglorilor si 7.2 Meniul Production

Weidmiiller 3

Software-ul de operare contine trei roluri de utilizator:
— Operator

Setter (reglor)

Service

In rolul de operator pot fi utilizate urmatoarele functii:
Selectarea sectiunii transversale dail
Schimbarea modului de functionare @ speedmode O {eouriter
Selectarea Speed Mode

Resetarea numarului de bucati zilnice

— Vizualizarea meniului informati 2.50 mm? 1.50 mm?
izualiz iului i iv AWG 14 AWG 16

Toate celelalte functii sunt prevazute numai pentru reglori J L J

si service.

. . . 1.00 mm?2 8 0.75 mm?
7.1 Privire de ansamblu asupra structurii AWG 17 AWG 18
meniului
» Apasati pe simbolul Acasa pentru a deschide Homes- }
creen. 0.50 mm?2 Strippin
AWG 20 Mo@g ¥
Horme Weidmiiller 3£
Production Imagine 7.2 Meniul Production
Tn acest meniu sunt dispuse toate functiile care sunt dispo-
nibile pentru operarea prevazuta a echipamentului automat
de catre un operator.
User Info

Support

Imagine 7.1 Homescreen
» Apasati pe meniul dorit.

» Apasati pe sageti pentru a naviga inainte sau Thapoi in
software sau intr-un meniu.
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7.3 Meniul User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Imagine 7.3 Meniul User

Acest meniu contine managementul utilizatorilor. Rolul ac-
tiv este evidentiat color.

» Pentru a schimba rolul, apasati pe rolul dorit.

Parola pentru reglor este 1212.

Domeniul de service este disponibil numai pentru persona-
lul de service.

In timp ce sunteti autentificat ca reglor (Setter), suprafata
va avea un chenar galben.

3. User Weidmiiller 3¢
Operator
Service Access

Imagine 7.4 Meniul User, acces pentru reglor

2583060000/03/06.2026

Meniuri de operare

Ca reglor puteti, in plus:

— sa modificati setari (Settings)

— sa modificati posibilitatile de acces (Access) pentru ope-
rator

Access

» Pentru a modifica drepturile de acces apasati pe lacat.
Setarea actuala poate fi identificata prin culoarea liniei de
sub butonul Access:

— Alb: oprit

— Albastru: Operator

— Galben: Setter (posibil numai in service)

Home Weidmiiller 3&

Production

—8

User I

Support

Setlings

-8

Imagine 7.5 Meniul Home, Access
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Meniuri de operare

De indata ce un domeniu a fost deblocat, pot fi atribuite 7.5 Setari genera|e
drepturi individuale, de exemplu, in Settings:
: 2.1 General Weidmiiller 3¢
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . .
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
. ¢ ’ hh: /
Time / Date: DD MM 11
Interfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a a format: FEIFRS
J Language: _ english
Imagine 7.6 Meniul Settings, Access P —
Options: | o} .
A 4

. . Restore default
7.4 Meniul Settings ‘settings:

Imagine 7.8 Meniul Settings, General

2. Setti dolen i A . ) . .
SRS Weidmiiller 3 In acest meniu pot fi prelucrate urmatoarele setéri:

— Volum

— Timpul de activare a economizorului de ecran
— Luminozitate

— Ora/data

— Cod de culoare

— Unitate pentru sectiunea transversala

— Limba

— Optiuni

— Resetarea echipamentului automat la setarea din fabri-
Interfaces Service catie

™ oy At Set up
General SVS’EOI%

7.6 Setari de sistem

Imagine 7.7 Meniul Settings, 1-ul nivel 2.2 Set up system Weldmdller X

Configuration Input / Output

Imagine 7.9 Meniul Settings, Setari de sistem
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Meniuri de operare

7.7 Configurare 7.10 Service

Tn acest meniu pot fi ajustate procesele echipamentului

automat. 2.4 Service Weidmiiller 3&

7.8 Input/Output

2.221/0 Weidmiiller 3% Sequences

Safetyswitch HI (36) £

o |Safetyswich LO (86) O |

[ i [Ferule detected (S11) o

|

. 1 |
4 | NEAR ngh)n front O |

s [BER g O |

)
Outputs
Air transport off (Y1) |o-U x%aatr?der

(@]

o2 Wto back position O
os |pestiSA Ll MR (@

Imagine 7.10 Meniul Settings, Input/Output

Imagine 7.12 Meniul Settings, Service

Inputs: controlul senzorilor

Outputs: controlul supapelor si selectare manuala Tn acest meniu pot fi modificati timpii etapei de lucru
(Sequences).

7.9 Interfaces

2.3 Interfaces Weidmiiller 3£
I/O com: === |
USB: Set
Ethernet: Setl
RS232: : Set

Imagine 7.11 Meniul Settings, Interfaces

Tn acest meniu pot fi configurate interfetele.
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Curatarea si intretinerea masinii

8 Curatarea si intretinerea masinii

8.1 Curatarea masinii la exterior

Masina trebuie curatata de praf in mod regulat. Trebuie cu-
ratata si la exterior atunci cand este cazul.

intretinere care trebuie efectuate de catre perso-

Curatarea interiorului face parte din lucrarile de
nal calificat.

» Asigurati-va cad masina este oprita.

ATENTIE

Ecranul se poate deteriora!

Folosirea unor agenti de curatare necorespunzatori ar

putea cauza zgarierea sau deteriorarea ecranului.

» Curatati ecranul cu grija, fie folosind o laveta speciala
pentru curatarea ecranelor, fie o carpa moale si un
agent de curatare special pentru ecrane.

» Curatati suprafata masinii cu o carpa umeda. Daca este
necesar, folositi agenti de curatare pe baza de sapun.
Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau pe bazéa de
solventi.

254 Weidmiiller 3¢

8.2 intretinerea masinii

Pentru a asigura o functionare fara probleme, trebuie efec-
tuate urmatoarele sarcini de intretinere (consultati sectiu-
nea 8.3) la intervalele specificate.

Risc potential de accident mortal prin
electrocutare!

Atunci cand lucrati in interiorul masinii, este

posibil sa se atinga piesele neizolate.

» Opriti masina.

» Mai intéi, scoateti furtunul de aer compri-
mat din sursa de alimentare cu aer com-
primat si apoi din unitatea de intretinere.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Deschideti placa frontala si asezati-o jos
Ccu grija.

Numai pentru RS: Pentru a putea accesa cu
usurintd toate zonele din interiorul masinii, este
necesar sa scoateti containerul pentru deseuri
atunci cand incepeti lucrarile de intretinere. Reti-
neti ca trebuie sa-1 montati la loc dupa finalizarea

lucrarilor.
Pentru efectuarea lucrarilor de intretinere, prega-

titi urmatoarele:
— Set de chei inbus
— Perie si laveta
— Lubrifiant
— Ulei PTFE
— Vaselina (adecvata pentru rulmenti)
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Curétarea si intretinerea masinii

8.3 Intervalele de intretinere

AL 1P W

4

Imagine 8.1 Prezentarea generala a operatiunilor de intretinere

Nr. operatiune |Interval / activitate de intretinere
de intretinere — -
’ Zilnic Consultati
sectiunea
1 Golirea containerului pentru deseuri 8.4
Saptamanal
Curatarea clestelui pentru sustinerea cablului 8.5
3 Unitatea de fixare a cablului torsadat: Curatarea orificiului pentru introducerea cablu- | 8.6
lui
4 Intretinerea unitatii de dezizolare, verificarea lamei de sertizare 8.7
5 Curatarea interiorului 8.10
Lunar
2 Cleste pentru sustinerea cablului: lubrifierea punctelor de pivotare si a suprafetelor 8.5
de contact
3 Unitatea de fixare a cablului torsadat: lubrifiati punctele de pivotare si rolele 8.6
6 Unealta de sertizare: rolele si clestele pentru sustinerea ferulelor 8.8
Trimestrial
7 Unitate de fixare a litei: ungerea cu ulei a suprafetelor de rulare 8.6
8 Unitate de transport: ungerea cu ulei a suprafetelor de rulare ale canelurii de ghidare | 8.12
Dupa caz
9 Curatarea si ungerea cu ulei a mesei suport a mansoanelor de protectie 8.10
10 Unitate de intretinere cu aer comprimat: 8.13
Evacuarea condensului; curatarea/inlocuirea filtrelor
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Curatarea si intretinerea masinii

8.4 Golirea containerului pentru deseuri

n functie de grosimea materialului dezizolat, containterul
pentru deseuri trebuie golit o data la fiecare 2.000 pana la
6.000 de cicluri. Containerul pentru deseuri trebuie golit, de
asemenea, dupa fiecare transport sau livrare.

» Scoateti containerul pentru deseuri si goliti-1.
» Montati la loc containerul pentru deseuri.

8.5 intretinerea clestelui pentru sustinerea
cablului

» Curatati clestele pentru sustinerea cablului cu ajutorul
unei perii.

intretinere lunara suplimentara:

» Lubrifiati clestele de sustinere Tn punctele pivotante (1)
si in punctele de contact (2) ale rolelor.

Imagine 8.2 Cleste pentru sustinerea cablului

256 Weidmiiller 3¢

8.6 intretinerea unititii de fixare a cablului
torsadat

Imagine 8.3 Unitatea de fixare a cablului torsadat in pozitia de operare
(A) si deplasata spre fata (B)

» Curatati orificiul pentru introducerea cablului (1) cu aju-
torul unei perii.
» Daca este necesar, folositi o carpa moale si putin spirt.

Intretinere lunara suplimentara:

» Trageti spre fata unitatea de fixare a cablului torsadat
(Imagine 8.3, B).

» Verificati daca rolele (2) se pot misca liber. Daca este
necesar, lubrifiati punctele pivotante ale rolelor.

» Lubrifiati punctele pivotante (4) ale unitatii de fixare a
cablului torsadat.

intreginerea trimestriala, in plus:

» Ungeti cu ulei suprafetele de rulare (3) ale unitatii de
fixare a litelor.
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Curatarea si intretinerea masinii

8.7 intretinerea unititii de dezizolare

» Asigurati-va ca unitatea de fixare a cablului torsadat se
situeaza in pozitia frontala.

» Apasati pe unitatea pentru scule spre spate si trageti-o
spre dreapta.

Wy ootk | P

Imagine 8.5 Unitatea de fixare a cablului torsadat, detasata

Imagine 8.4 intre;inerea unitatii de dezizolare intretinere lunara sup"mentaré:

» Curatati zona din jurul orificiului (1) cu ajutorul unei perii.

» Daca este necesar, folositi o carpa moale si putin spirt.

» Verificati lamele (2). Daca este necesar, inlocuiti lamele
(consultati sectiunea 9.3). 2

8.8 intretinerea uneltei de sertizare

Pentru a ajunge la unealta de sertizare, este necesar sa
demontati unitatea de fixare a cablului torsadat. 0
» Asigurati-va ca unitatea de fixare a cablului torsadat se L ¥
situeaza in pozitia frontala (Imagine 8.3, B). - ’
» Scoateti surubul din dreapta jos a unitatii de fixare a ca- 1 ¥
blului torsadat (Imagine 8.3, 4).
» Scoateti cu grija unitatea de fixare a cablului torsadat, .
tragand-o spre fata. Imagine 8.6 intretinerea uneltei de sertizare
» inclinati unitatea de fixare a cablului torsadat intr-o parte
si asezati-o jos cu grija. » Verificati daca rolele (1) de pe unealta de sertizare se
pot misca liber.
» Verificati daca rolele (2) de pe clestele pentru sustinerea
ferulelor se pot misca liber.
» Daca este necesar, lubrifiati ambele puncte.
» Lubrifiati stiftul de ghidare (3) al unitatii de sustinere a
ferulelor.
» Lubrifiati suprafetele laterale (4) al unitatii de sustinere a
ferulelor.
» Montati la loc unitatea de fixare a cablului torsadat si
fixati-o.
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Curatarea si intretinerea masinii

8.9 Masa suport a mansoanelor de protectie

» Demontati unitatea de fixare a litelor, consultati capitolul
8.8.

» Trageti glisiera uneltei spre inainte.

» Verificati dacd masa suport a mansoanelor de protectie
(1) prezinta o rulare usoara.

—_ j ! |1
Imagine 8.7 Masa suport a mansoanelor de protectie

» Efectuati o inspectie vizuala.

Imagine 8.8 Verificarea mesei suport a mangoanelor de protectie

Daca este necesar:

» indepartati impuritatile (de exemplu, talc)

» Umeziti usor ambele stifturi cilindrice (1) cu ulei pe baza
de PTFE.

» Miscati masa suport a mansoanelor de protectie (2),
pentru a distribui uleiul.

: Tija de piston (3) nu trebuie sa fie unsa cu ulei in

niciun caz!

258 Weidmiiller 3¢

8.10 Curatarea interiorului

» Scoateti containerul pentru deseuri.
» Curatati interiorul masinii cu ajutorul unei perii si, daca
este necesar, folosind un aspirator.

Nu utilizati aer comprimat pentru curatarea interi-
orului intrucat piesele mici (de ex., reziduurile

de dezizolare) pot patrunde Tn spatii inaccesibile
din interiorul masinii. Acest lucru poate duce la
defectiuni si intreruperi ale functionarii.

8.11 intretinerea saniei pentru scule

Imagine 8.9 intret,inerea saniei pentru scule (trimestrial)

» Trageti spre fata unitatea de fixare a cablului torsadat.

» Lubrifiati suprafata de contact (1).

» Readuceti unitatea de fixare a cablului torsadat inapoi in
pozitia sa initiala.

8.12 intretinerea unitatii de transport

» indepartati toate rolele ferulelor capat de fir, a se vedea
sectiunea 5.6.

Imagine 8.10 Unitate de transport

» Slabiti suruburile de fixare (1) si scoateti capacul.

2583060000/03/06.2026



Curatarea si intretinerea masinii

8.13 intretinerea unitatii de intretinere cu aer
comprimat

Risc de vatamare corporala cauzata de

tensiunea electrica!l

» Asigurati-va ca masina este oprita si ca a
fost scoasa fisa de alimentare.

Risc de vatamare corporala cauzata de
rasucirea furtunului cu aer comprimat!

» Asigurati-va ca furtunul cu aer comprimat
este deconectat de la sursa de alimentare
cu aer comprimat.

Imagine 8.11 Unitate de transport

» Aplicati o cantitate mica de lubrifiant pe aluminiul de pe
ambele laturi (1) ale fiecarui culisou din alama.

» Glisati culisoul din alama (2) de sus n jos pentru a distri-
bui lubrifiantul.

» Montati la loc capacul.

Imagine 8.12 Unitate de intretinere cu aer comprimat

Dupa caz

» Pentru evacuarea condensului, trageti in sus busonul de
golire (1).

» Pentru Tnlocuirea filtrului, desurubati rezervorul de con-
dens (2) si desurubati filtrul (3).

» Introduceti un filtru noi si montati la loc rezervorul de
condens insurubandu-| ferm.
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9 Remedierea defectiunilor

Daca o defectiune nu poate fi rezolvata prin in-
termediul actiunilor descrise aici, va rugam sa
contactati Centrul de Service Weidmdiller.

9.1 Tabelul de defectiuni

Defectiune

Masina nu poate fi pornita.

Cauza posibila
Lipsa alimentare

Actiune recomandata

» Verificati cablul de alimentare si conexiunile la
retea.
» Verificati sigurantele.

Masina nu poate porni daca
este introdus un cablu.

Senzorul de pornire (S1) este blocat
de resturile de dezizolare.

» Deschideti partea frontala.

» Trageti unitatea pentru scule spre dreapta.

» Trageti spre fatéd unitatea de fixare a cablului
torsadat.

» Scoateti resturile din unitatea de sertizare.

» Aduceti toate componentele Thapoi in pozitia
lor initiala.

Cablul a fost introdus incorect.

» Introduceti cablul drept.

Cablul este doar dezizolat

nu si sertizat.

Este setat modul de operare ,Doar
dezizolare”.

» Setati modul de operare pe ,Standard” (seta-
rea ,0” din Meniul 3).

Setarile masinii nu sunt compatibile cu
ferula utilizata.

» Verificati daca setarile pentru sectiunea trans-
versala a ferulei si lungimea de sertizare sunt
compatibile cu ferula utilizata.

Nu este introdusa nicio rola de ferule
capat de fir sau ferulele capat de fir
sunt epuizate.

» Introduceti o rola de ferule capat de fir.

Cantitate crescuta de de-

seuri

Containerul pentru deseuri este plin

» Goliti containerul pentru deseuri (consultati
sectiunea 8.4).

Lamele de dezizolare sunt deteriorate
sau instalate incorect

» Verificati pozitia lamelor de dezizolare (consul-
tati sectiunea 9.3).

» Corectati pozitia lamelor de dezizolare sau
inlocuiti-le (consultati sectiunea 9.3).

Deseuri de dezizolare prezente intre
unitatea pentru unelte si opritorul din
dreapta

» indepartati deseurile de dezizolare.

O a doua ferula este situata in unitatea
de sustinere a ferulei

» Scoateti ferula.

9.2 Piese predispuse la uzura

Produs

Lame de dezizolare din titan

Nr. comanda
1283530000
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9.3 Inlocuirea lamelor de dezizolare

Risc potential de accident mortal prin
electrocutare!

Atunci cand lucrati Tn interiorul masinii, este

posibil sa se atinga piesele neizolate.

» Opriti masina.

» Scoateti furtunul cu aer comprimat din sur-
sa de alimentare cu aer comprimat.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Deschideti placa frontala si asezati-o jos
Ccu grija.

Risc de vatamare corporala cauzata de
lamele ascutite!

» Utilizati o penseta pentru a inlocui lamele.
» Aruncati lamele indepartate intr-un contai-
ner separat.

Toate lamele existente trebuie inlocuite de fieca-
re data cand este Tnlocuit cutitul.

Imagine 9.1 Deschiderea unitatii de dezizolare

» indepartati ambele excentrice (1).
» Slabiti suruburile de fixare (2) si scoateti capacul.
» Inlocuiti toate lamele existente cu unele noi.

2583060000/03/06.2026

Remedierea defectiunilor

Imagine 9.2 Introducerea lamelor

» Montati fiecare pereche de lame astfel incat marginile
ascutite sa fie orientate spre exterior (marcate cu rosu in
Imagine 9.2).

» Introduceti ambele perechi de lame n suport.

» Montati la loc capacul.

» Reglati ambele excentrice astfel incat sa fie in pozitia
,07.

» Efectuati un test de dezizolare (consultati sectiunea 5.4).

9.4 inlocuirea sigurantelor

» Asigurati-va ca masina este oprita.
» Scoateti fisa de alimentare.

Imagine 9.3 Deschiderea compartimentului pentru sigurante

» Scoateti compartimentul de sigurante (1) din modulul de
filtrare a retelei folosind o surubelnitd cu fanta.

» inlocuiti ambele sigurante cu unele noi (2 x T2AH250V).

» Montati compartimentul de sigurante la loc in modulul de
filtrare a retelei.
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10 Scoaterea din functiune si eliminarea masinii

10.1 Scoaterea din functiune a masinii

» Opriti masina.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Scoateti furtunul cu aer comprimat din sursa de alimen-
tare cu aer comprimat.

» Scoateti furtunul cu aer comprimat din unitatea de intre-
tinere.

» Indepartati toate rolele de ferule capét de fir (a se vedea
sectiunea 5.6).

» Deschideti partea frontala.

» Goliti containerul pentru deseuri si introduceti-I Thapoi in
masina.

» inchideti partea frontala.

» impachetati masina in ambalajul intial.

Masina este acum gata pentru a fi transportata si, daca

este necesar, pentru a fi eliminata.

10.2 Eliminarea masinii

» Scoateti masina din functiune dupa cum este descris in
sectiunea 10.1.

P Asigurati-va ca masina este eliminata in conformitate cu
reglementarile nationale si locale.

Produsul contine substante, care pot fi
daunatoare pentru mediul inconjurator
si s&natatea oamenilor. n plus, contine
substante, care pot fi valorificate prin in-
termediul reciclarii tintite.

Respectati indicatiile pentru eliminarea
corespunzatoare a produsului. Indicatiile
le gasiti pe www.weidmueller.com/dispo-
sal.

A

Puteti trimite masina la Weidmdiller pentru a fi
I eliminata. Consultati reprezentantul responsabil

pentru tara dumneavoastra.
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1

Om denna dokumentation

Varningarna i denna dokumentation graderas efter hur all-
varlig faran ar.

Situationsrelaterade varningar kan innehalla féljande var-
ningssymboler:

Symbol

Forklaring

Risk for doédsfall

Texter med signalordet "varning” varnar for
situationer som kan innebéara livsfara eller

leda till allvarliga personskador om du inte

foljer anvisningarna i fraga.

Varning: farlig elektrisk spanning

Varning: risk fér handskada vid kontakt med
vassa knivar

Risk for personskada

Texter med signalorden "var forsiktig” varnar
for situationer som kan leda till personskador
om du inte foljer anvisningarna i fraga.

Varning: risk for handskada (krosskada)

Atgarden far endast utféras av en utbildad
elektriker

OBSERVERA

Egendomsskada

Texter med signalordet "observera” varnar for faror som
kan leda till skador pa egendom.

264
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Personlig skyddsutrustning maste anvandas
under arbetet i fraga

Q@& P>PP

Anmarkningar om anvandarhandboken

Textformaten nedan anvands i féljande syften:

Text intill den har pilen utgdr information som inte
avser sakerheten, men som spelar en viktig roll
for att arbetet utfors ratt och effektivt.

» En svart triangel framfor texten betyder att texten
innehaller hanteringsanvisningar.
— Listpunkter visas med bindestreck.
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2 Allman sakerhetsinformation

2.1 Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for avisolering och crimpning av fin-
tradiga ledare i en och samma arbetsprocess. Endast det
material som anges nedan (ledare och andhylsor) kan be-
arbetas i maskinen.

Vi kan endast garantera saker bearbetning av Weidmiillers
andhylsor. Bearbetning av andra marken kan leda till fel
och maskinskador.

Maskinen far endast kdras inom de angivna tekniska gran-
serna (se avsnitt 3.1). Maskinen far varken modifieras eller
andras.

Avsett bruk omfattar aven kdnnedom om dokumentatio-
nens innehall.

2.2 Material som kan bearbetas och crimp-
form

Ledare

Fintradig PVC-kabel HO5V-K och HO7V-K med 0,5-2,5
mm? area.

Andhylsor

Weidmuller andhylsor pé rulle:
HO0,5/14 HO0,5/14 S HO0,5/16 HO0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S HO,75/16 HO,75/16 S
H1,0/14 H1,014 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Crimpform

Trapets (standard)

2583060000/03/06.2026

2.3 Sakerhetsutrustning
Maskinen ar utrustad med foljande sakerhetsfunktioner:

— Sakerhetsbrytare pa insidan av frontplattan
— 3/2 riktningsventil
— Strémadapter

Denna sakerhetsutrustning far inte kopplas bort. Den mas-
te kontrolleras av en servicetekniker en gang om éaret.

2.4 Personal

Endast utbildad personal far kéra maskinen och utféra un-
derhallsarbeten. Utbildad personal ska aven ha full kdnne-
dom om bruksanvisningens innehall.

()

Reparationer far endast utféras efter diskus-
sion med Weidmililler Service och endast av en
utbildad elektriker.

Forvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
tillganglig for driftspersonalen.

Alla dokument kan ocksa hamtas pa Weidmiil-
lers webbplats.
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3 Beskrivning av enheten

Weddmiilier 4

Bild 3.1 Vy framsida

Transportenhet
Pekdisplay

Frontplatta

Inféringstratt for ledare
Markplat

Bérhandtag (bada sidor)
Frontplattans las
Spolhallare

Spole med andhylsor

O O N O WhN —

10 Underhallsenhet for tryckluft
11 Tryckregulator for hallartanger
12 Palav-brytare

13 Sakringsdosa

14 Eluttag

15 USBtypA

16 USBtyp B

17 Ethernet-anslutning

18 1/0-anslutning (valfri)

19 RS-232 (valfri)

Bild 3.2 Vy baksida
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Beskrivning av enheten

1
6
2
7
8
:
3 ’ g '
4 ’
9
5
| e 10
1"
12
Bild 3.3 Insida
1 Installning av Gppningskil ? /lf\i\j(izgg;sgtgtenhet
2 Oppningskil
3 InthéIIni?\g av hylsstopp 8  Instdlining av I6sgoringsenhet
4 Crimpenhet 9  Montagehallare for flertradiga ledare
5 Hylshallare 10 Skrépbehallare
11 Instéllning av montagehallare for flertradiga ledare
12 Verktyg
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Beskrivning av enheten

3.1 Tekniska data

Crimpfix R Vario

Drivning Elektro-pneumatisk
Matarspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stromforbrukning 16 VA

Sakring (filtermodul) 2 x T2AH250V
Skyddstyp IP 20
Skyddsklass l/skyddsjordledare @)
Drifttryck 5,5 bar
Luftférbrukning Cirka 0,9 nl/stopp

Kabelinforingsléngd

27 mm (1,06") + crimplangd

Crimpléngd 8 mm (0,31")/10 mm (0,39")
Andhylsa 0,5 till 2,5 mm? (AWG 20till 14)
Crimpform Trapets
Cykeltid <20s
Omgivningstemperatur
Drift +5 °C ill 40 °C
Lagring/transport -25 °C till +55 °C (tillfalligt +70 °C)

Invéndig temperatur vid drift

Max. 45 °C

Max. drifthojd

2000 m Gver havsytan

Fuktighet

50 % vid +40 °C (utan kondensbildning), 90 % vid +20 °C (utan kondensbildning)

Nedsmutsningsgrad

2

Kontinuerlig ljudtrycksniva

<70 dB(A)

Dimensioner (BxDxH)

340x460x 560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")

Farg

RAL 2000

Vikt

22 kg (48,50 Ibs)

3.2 Markplat

"~ Weidmiiller 3<

Weldmdulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmoid

Typ: CRIMPEIX R Vario
3——Nr: 1234 Q m

—100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20
Druck: 5,5 bar

5 /Elau}ahr: 2018
Made in Germany

www.weidmueller.com

(C@®E

Bild 3.4 Markplat
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Tillverkare

Modell, typbeskrivning
Serienummer
Tekniska data
Tillverkningsar

2583060000/03/06.2026



4 Transportera och stalla in maskinen

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla féljande kriterier:
— En stabil grundkonstruktion med en plan och jamn yta
(maskinens vikt anges i avsnitt 3.1).
— Det ska finnas utrymme for ett arbetsomrade pa 30 cm
pa maskinens bada sidor och framfér den.
— Elektricitets- och tryckluftsportarna ska vara latt atkomli-
ga i narheten.
Optimalt drifttryck ar 5,5 bar (* 0,5 bar). Nar drift-
I trycket ar lagre an 5 bar gar det inte att uppna ett
tillfredsstallande crimpresultat. Drifttryck hégre
an 6 bar leder till 6kat slitage pa maskinen.

4.2 Transportera maskinen

» Bar alltid skyddsskor med stalhatta nar du
transporterar maskinen.

» Tom skrapbehéllaren fore varje transport.

» Observera maskinens vikt (se avsnitt 3.1). Anvand trans-
porthjalpmedel vid behov.

» Anvand alltid barhandtagen pa sidorna nar maskinen
ska flyttas.

» Anvand den ursprungliga férpackningen om maskinen
ska transporteras (t.ex. for service).

4.3 Packa upp maskinen

» Kontrollera att alla delar har levererats (leveransens
innehall beskrivs nedan).

» Spara forpackningen for framtida behov.

» Se till att anvandarna alltid har tillgang till bruksanvis-
ningen.

4.4 Leveransens innehall

— Avisolerings- och crimpmaskin

— Elkabel (10 A, 250 V)

— Tryckluftsslang

— 2,5 mm och 5 mm sexkantsnyckel
— Torx nyckel TX10

— Bruksanvisning

— Fixeringsstift

2583060000/03/06.2026

4.5 Genomfora anslutningar

» Stall in maskinen pa dess avsedda plats.

Bild 41 Genomféra anslutningar

» Satt forst pa tryckluftsslangen pa maskinens under-
hallsenhet for tryckluft (1).

» Forst darefter ska du ansluta tryckluftsslangen fill tryck-
luftskallan.

» Kontrollera manometerdisplayen (2). Drifttrycket maste
vara mellan 5 och 5,5 bar.

» Justera drifttrycket om nédvandigt. Gor detta genom att
dra justerskruven (3) uppat och vrida den forsiktigt:
— Vrid i medurs riktning for att 6ka trycket
— Vrid i moturs riktning for att minska trycket

» Anslut elkabeln till maskinens eluttag och till elnatet.
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5 Stalla in maskinen

Fore varje idrifttagning maste féljande installningar kontroll-
eras och vid behov anpassas.

— Andhylsrulle
— Hylsans tvarsnitt
— Hylsans langd vid fyra positioner (se kapitel 5.3).

5.1 Montera rullhallare

» Satt bulten for rullhallare (1) i andhylsrullen (2).
» Tryck andhylsrullen i rullhallaren (3).

For konfiguration maste automaten vara av-
stangd.

Bild 5.1 Montera rullhallare

5.2 Lagga i andhylsor

» Arrangera andhylsrullar enligt uppgifterna pa transpor-
tenheten.

» Satt pa andhylsrullar (1) sa att hylsbandet kan foéras upp-
ifran in i transportenheten.

270 Weidmiiller 3¢

Bild 5.2 Fdra in band med andhylsor

» Placera fixeringsstiftet med den lilla diametern i trans-
portenhetens nedre 6ppning.
Du hittar fixeringsstiftet inuti maskinen (se Figur 3.3, 6).

sl R}
Bild 5.3 Montera bandet med andhylsor

» Led bandet med andhylsor in i transportenheten tills den
forsta hylsan hakar i.

» Kontrollera att bandet med andhylsor sitter fast genom
att dra i det forsiktigt.

» Rulla upp andhylsans |I6sa band.

» Avlagsna fixeringsstiftet.
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5.3 Stallain avisoleringslangd

Varje andhylsa har en bokstav:
16 mm = A 14 mm=B

» Kontrollera om bokstaven i fraga (A eller B) ar installd for
féljande fyra komponenter:
1. Hylsstopp (Bild 3.3, 3)
2. Loésgoringsenhet (Bild 3.3, 8)
3. Montagehallare for flertradiga ledare (Bild 3.3, 11)
4. Oppningskil (Bild 3.3, 1)

Konfigurera hylsstoppet

Bild 5.4 Konfiguering av hylsstopp
» Vrid verktygsenheten till hoger for att na installningsrat-

ten.
» Vrid instaliningsratten sa att 6nskat varde ar nederst.

Stalla in avisoleringslangden pa l6sgoringsenheten

Bild 5.5 Instéllning av 16sgoringsenhet (instllt: B)

Du kan variera avisoleringslangden med hjalp av install-

ningen.

» Tryck installningsratten bakat och vrid den sa att 6nskat
varde hamnar vid den markerade positionen.
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Stalla in maskinen

» Lossa installningsratten sa att den laser fast.

Du kan gdra fininstaliningar inom det valda konfigurations-

omradet (A eller B):

» Vrid mot + for att 6ka avisoleringslangden och mot — for
att minska avisoleringslangden.

Konfigurera montagehallaren for flertradiga ledare

— ___

Bild 5.6 Montagehallare for flertradiga ledare (installt: B)

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare (Bild 8.3, 9)
framat och stall in spaken pa dnskat varde.

Justera 6ppningskilen

Oppningskilen ar endast justerbar om monta-
I gehallaren for flertradiga ledare ar i driftlage (se

avsnitt 8.6).

, Vo I
Bild 5.7 Konfiguration av 6ppningskil (instéllt: B)

» Frigor fastskruven (1) tills installningsplattan kan lyftas
Over fixeringsstiften.

» Stall installningsplattan i 6nskad position.

» Satt tillbaka fastskruven (1).
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Stélla in maskinen

5.4 Genomfora ett avisoleringstest

Ett avisoleringstest maste genomforas efter varje andring

av det material som ska bearbetas.

» Sla pa huvudbrytaren.

» Vaxla till driftlaget "Avisoleringslage” pa pekdisplayen
(se avsnitt 6.6).

» For in den ledare som ska avisoleras.

» Kontrollera resultatet:

— Ar hela den flertradiga ledaren oskadd?
— Har avisoleringen utforts rakt och jamnt?

» Anvand en andhylsa som inte avisolerats for att kontroll-
era om avisoleringslangden passar och om den valda
kombinationen av ledare och hylsa har en perfekt 6ver-
ensstammelse. Byt vid behov till S-hylsor (med en storre
plastkrage, se avsnitt 2.2).

5.5 Stalla in kapdjupet

Det kan vara nédvandigt att stalla in kapdjupet for avisole-

ringen beroende pa hardhet och tjocklek. Om du vill géra

detta maste knivavstandet modifieras genom vaxling av de

tva excentrarna.

» Tryck verktygsenheten bakat och svang den at hoger for
att komma at bada excentrarna.

Bild 5.8 Avisoleringsenhet

» Frigor bada excenterskruvarna (1).

» Minska kapdjupet genom att flytta bada excentrarna mot
+ (storre knivavstand).

» Oka kapdjupet genom att flytta bada excentrarna mot —
(kortare knivavstand).

» Satt tillbaka bada excenterskruvarna.
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Konfigurationen av bada excentrarna méste pas-
sa varandra.

5.6 Byta andhylsrulle

» Tryck pa frontluckan for att géra automaten trycklds.
» Satt fixeringsstiftet med den stora diametern i den évre
Oppningen pa transportenheten.

» Skjut fixeringsstiftet i styrningen och hela vagen upp.
» Dra ut andhylsbandet ur transportenheten.

» Ta av andhylsrullen fran hallaren.

» Ta bort fixeringsstiftet.

» Fortsatt enligt beskrivningen i kapitel 5.2.
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6 Kora maskinen

6.1 Sla pa automaten

» Rikta in automaten enligt beskrivningen i kapitel 5.

» Kontrollera fére paslagningen att féljande vill-
kor har uppfyllts:
— Automaten har inga synliga skador.
— Natsladden ar oskadd.
— Tryckluftsslangen ar oskadd.
— Det nédvandiga drifttrycket (5,5 bar) finns.
— Frontluckan ar stangd.
Om en av den angivna punkterna inte har upp-
fyllts far automaten inte startas och anvandas.
» Kontrollera om bristen kan atgardas med un-
derhall. Om det inte gar tar du kontakt med
Weidmuller Service.

» Anslut natkontakten.
Ventilerna slar till s& att det hors och en referenskorning
genomfors. P& pekskarmen visas menyn Production.

Weidmiiller 3£

@ .‘:\F::C‘I:.‘Ci mode 0 Cgalrl.'){er
2.50 mm? 1.50 mm?
AWG 14 AWG 16

1.00 mm?2 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

0.50 mm=

Strippin
AWG 20 pﬁ} 2

Mot

Bild 6.1 Pekskarm, visning efter start

6.2 Driftsatt och driftlagen

Automaten kan anvandas i féljande driftsatt:
— Avisolering och crimpning (standard vid paslagning)

2583060000/03/06.2026

— Endast avisolering

| driftsattet Avisolering och Crimpning kan automa-

ten antingen anvandas i driftlaget Normaldrift eller i
Speed Mode.

| Speed Mode lastas nasta hylsa direkt efter varje crimp-
ning, sa att manga ledare med identiska areor kan snabbt
bearbetas en efter en. Nar arean ska andras i Speed Mode
maste forst den senast lastade hylsan bearbetas eller tas
bort.

6.3 Forain ledare

Bearbeta endast ledare som ar rent skurna. Alla
I tradar maste sluta jAms med isoleringen, inga
tradar far vara forkortade eller sticka ut.
Se till att ledaranden leds in rakt.

—N

40 mm ’

Bild 6.2 For in ledaren korrekt

» For in en ledare i inforseltratten.

Materialet dras in och bearbetas automatiskt. Ventilljud
hors da.

» Nar bearbetningen ar klar (inga ljud langre) drar du ut
den bearbetade ledaren.

6.4 Avisolering och crimpning i normaldrift

» Tryck i menyn Production pa 6nskad area.
» For in ledaren.
» Dra ut den bearbetade ledaren.

| normaldrift kan du vid behov byta arean fére varje crimp-
ning.

» Tryck pa onskad area i menyn.

» Fortsatt bearbeta de andra ledare.
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Kora maskinen

6.5 Avisolering och crimpning i Speed Mode 6.8 Visa menyn Information

» Tryck i menyn Production pa Info.
Menyn Information visas.

» Tryck i menyn Production pa énskad area.
» Tryck pa Speed Mode.

» Forin ledaren.

» Dra ut den bearbetade ledaren.

» Tryck pa 6nskad area om du vill andra arean.

Du informeras att det finns en hylsa med den valda arean

kvar i frammatningen.

Note:
@ 1010

Enable speed mocdle?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Bild 6.3 Speed Mode, meddelande

6.6 Avisolera ledare (utan crimpning)

» Tryck i menyn Production pa Stripping Mode.
» Forin ledaren.
» Dra ut den bearbetade ledaren.

6.7 Aterstilla dagsstyckantalet

» Tryck i menyn Production pa Daily Counter.
Dagsstycksantalet aterstalls till noll.
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4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K 0
Software version: 11'%{%%_2& é

- hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: L
Systeminfor [ show

Bild 6.4 Meny Information

Foljande information visas:
— Maskinnummer

Programvaruversion

Tid/datum

Dagsstycksraknare

Totalstycksraknare

Serviceraknare

Endast servicepersonal far géra andringar i den-
na meny.

Sa snart som 400 000 arbetscykler har gatts igenom star
serviceraknaren pa 0. Vid varje omstart av automaten visas
servicemeddelandet pa displayen.

» For att kunna fortsatta arbeta maste meddelandet kvit-

teras.

Serviceraknaren raknar uppat igen, det negativa fértecknet
anger att en raknecykel har gatts igenom.

For att bibehalla automatens prestanda sa lange
som mojligt bér man beakta de angivna service-
intervallen:

— Service efter 400 000 arbetscykler

Kontakta ansvarig Weidmdller-filial i ditt land.
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Kora maskinen

6.9 Stanga av automaten

» Om du arbetade i Speed Mode: Bearbeta eller ta bort
den sista hylsan.

» Stang av automaten.
Ventilerna avlastas hérbart och meddelandet pa displayen
forsvinner.
Nar du avslutar arbetet maste du témma avfalls-
I behallaren och satta tillbaka den i automaten (se
kapitel 8.4).
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7 Anvandarmenyer

och servicepersonal.

: Detta kapitel avser uteslutande maskinstallare 7.2 Meny Production

Weidmiiller 3

Anvandarprogramvaran innehaller tre anvandarroller:
— Operator (operator)

— Setter (maskinsattare)

— Service

I rollen Operator kan féljande funktioner anvandas:
— Vélja area dail
Byta driftlage e speed mode 0 counter
Vélja Speed Mode
Aterstélla dagsstyckantalet

Se menyn Information 2.50 mm?2 1.50 mm?
y I AWG 14 AWG 16

Alla andra funktioner ar endast avsedda for maskinsattare
och servicepersonalen.

= o 1.00 mm?2 ¥ 0.75 mm2
7.1 Oversikt 6ver menystrukturen AWG 17 AWG 18

» Tryck pa hus-symbolen for att ppna startsidan (Homes-
creen).

Home Weidmiiller 35 0.50 mm2 Stri@::ing
AWG 20 Mode

Production
Bild 7.2 Meny Production
I denna meny finns alla funktioner som ar tillgangliga for
User Info den avsedda anvandningen av automaten genom en ope-

rator.

Bild 7.1 Homescreen
» Tryck pa dnskad meny.

» Tryck pa pilarna for att hoppa fram eller tillbaka i pro-
gramvaran eller i en meny.
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7.3 Meny User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Bild 7.3 Meny User

Denna meny innehaller anvandarhantering. Den aktiva rol-
len framhavs med farg.

» For att byta roll, tryck pa énskad roll.

Lésenordet for maskinsattare ar 1212.

Serviceomradet ar endast tillgangligt for servicepersona-
len.

Nar du ar inloggad som maskinsattare (Setter) har ytan en
gul ram.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

Bild 7.4 Meny User, atkomst for maskinsattare

2583060000/03/06.2026

Anvandarmenyer

Som maskinsattare kan du dessutom:
— Andra instéliningar (Settings)
— Andra atkomstmojligheterna (Access) for operatoren

Access

» For att andra atkomstrattigheter, tryck pa laset.

Den aktuella installningen indikeras med linjens farg under
knappen Access:

— Vit: Av

— BIla: Operator

— Gul: Setter (endast majligt vid service)

Home Weidmiiller 3&

Production

Setlings

Bild 7.5 Meny Home, Access
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Anvandarmenyer

Nar ett omrade har sparrats upp kan enskilda omraden till- 7 5 Allmanna instéllningar
delas, t.ex. i Settings:

: 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . i
General §ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a ‘ Brightness: 80 %
> i ’ hh: /
Time / Date: DD MV
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a } a ‘ format: . FEIFRS
Language: | english
Bild 7.6 Meny Settings, Access P —
Options: | 0 ]
R
. Restore default
7.4 Meny Settlngs ~ settings:

Bild 7.8 Meny Settings, General

2. Setti sl ii e e
SHNgS Weidmiiller 3 | denna meny kan foljande instéliningar bearbetas:

— Volym

— Skarmslackare

— Ljusstyrka

— Tid/datum

— Fargkod

— Enhet for area

— Sprak

— Alternativ

Aterstélla automat till fabriksinstallningar

™ oy At Set up
General svstor%

Interfaces Service

7.6 Systeminstallningar

Bild 7.7 Meny Settings, 1:a niva 2.2 Set up system Weidmiiller 3

Configuration Input / Output

Bild 7.9 Meny Settings, Systeminstéllningar
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Anvandarmenyer

7.7 Konfiguration 7.10 Service

| denna meny kan automatens processer anpassas.

2.4 Service Weidmiiller 3=

7.8 Input/ Output

2.2.21/0 Weidmiiller 3¢
Sequences

Safetyswitch HI (36)

=

Safetyswitch LO (S6)

Ferrule detected (S11

)O
4 | BiRgide fgpyn front 8
O
O

5 ISSie pekyn back

Outputs
| Air transport off (Y1)

O1 Update

IO-Expander

o2 % to back position

o3 |postS ke cme @

Bild 7.10 Meny Settings, Input / Output

Inputs: Sensorkontroll Bild 7.12 Meny Settings, Service
Outputs: Ventilkontroll och manuellt val
| denna meny kan stegtider andras (Sequences).

7.9 Interfaces

2.8 Interfaces Weidmiiller 3&
I/O com: === |
USE: Set
Ethernet: Set
RS232: ; set

Bild 7.11 Meny Settings, Interfaces

| denna meny kan granssnitt konfigureras.
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Rengodra och underhalla maskinen

8 Rengora och underhalla maskinen

8.1 Rengora maskinens utsida

Maskinens damm ska avlagsnas med jamna mellanrum.
Den maste rengdras utvandigt nar sa behdvs.

Att rengdra insidan ar en del av underhallet och
’ far endast utféras av utbildad personal.

» Kontrollera att maskinen &r avsténgd.

OBSERVERA

Displayen kan skadas!

Bruk av olampliga rengéringsmedel kan repa eller skada

displayen.

» Rengor displayen varsamt med en trasa som ar av-
sedd for displayer eller med en mjuk trasa och ett god-
kant rengéringsmedel.

» Rengor maskinens yta med en fuktig trasa. Anvand tval-
I6sning vid behov. Anvand inte grova trasor eller rengo-
ringsmedel.

280 Weidmiiller 3¢

8.2 Maskinunderhall

Foljande underhallsatgarder (se avsnitt 8.3) maste genom-
foras vid angivna intervall for att driften ska bli felfri.

Risk fér dodsfall genom elchock!

Delar som inte &r isolerade far inte vidroras

vid arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Lossa forst tryckluftslangen fran tryckluft-
skallan, darefter fran underhallsenheten.

» Dra ut elkontakten.

» Oppna frontplattan och satt ned den for-
siktigt.

Se till att du kommer at alla omraden i maski-
nen genom att ta bort skrapbehallaren innan du
pabdrjar underhallsarbetet. Kom ihag att satta
tillbaka den nar du ar klar.

Ha foljande till hands for underhallsarbetet:

Sats med sexkantsnycklar
Borste och rengéringstrasa
Smorjmedel

— PTFE-olja

— Smorijfett (Iampligt for rullager)
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8.3 Underhallsschema

Rengodra och underhalla maskinen

¥

TP e

Bild 8.1 Oversikt 6ver maskindelar

Underhallsmo- | Intervall/underhallsaktivitet
ment Dagligen Se avsnitt

1 Témma skrapbehallaren 8.4
En gang i veckan

2 Rengora hallartdngerna for ledare 8.5

3 Montagehallare for flertradiga ledare: rengéra inforingstratt 8.6

4 Utféra service pa avisoleringsenhet, kontrollera avisoleringskniv 8.7

5 Rengéra maskinens insida 8.10
En gang i manaden

2 Hallartanger: smorja svangpunkt och kontaktytor 8.5

3 Montagehallare for flertradig ledare: smarja svangpunkt och valsar 8.6
Crimpverktyg: valsar och hallartanger for ledare 8.8
En gang i kvartalet
Fixeringsenhet for ledare: Olja in kontaktytor 8.6
Transportenhet: Olja in styrsparets kontaktytor 8.12
Efter behov

9 Rengdr och olja in hylsornas stddbord 8.10

10 Underhallsenhet for tryckluft: 8.13
Dranera kondensat, rengdra/byta filter
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8.4 Tomma skrapbehallaren

Skrapbehallaren ska tommas efter 2 000 till 6 000 cykler,
beroende pa tjockleken pa det material som avisoleras.
Skrapbehallaren ska aven témmas fore varje transport eller
leverans.

» Dra ut skréapbehallaren och tém den.
» Satt tillbaka skrapbehallaren.

8.5 Utfora service pa hallartangerna for
ledare

» Rengor hallartangerna for ledare med en borste.

Ytterligare underhall som ska utforas en gang i
manaden:

» Smorj hallartangerna for ledare vid rotationspunkterna
(1) och vid kontaktytorna (2) pa valsarna.

Bild 8.2 Hallarténger for ledare
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8.6 Utfora service pa montagehallaren for
flertradiga ledare

Bild 8.3 Montagehallare for flertradig ledare i driftposition (A) och

dragen framat (B)

» Rengor inféringstratten (1) med en borste.
» Anvand om nddvandigt en mjuk trasa och lite rengo-
ringssprit.

Ytterligare underhall som ska utforas en gang i
manaden:

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare framat (Bild
8.3, B).

» Kontrollera att valsarna (2) kan rora sig fritt. Smorj val-
sarnas rotationspunkter vid behov.

» Smorj rotationspunkterna (4) pa montagehallaren for
flertradiga ledare.

Dessutom vid underhall var tredje manad:
» Olja in kontaktytor (3) pa fixeringsenheten for ledare.
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8.7 Utfora service pa avisoleringsenheten

» Se till att montagehallaren for flertradiga ledare ar i det
framre laget.
» Tryck verktygsenheten bakat och svang den at hoger.

Bild 8.4 Utfora service pa avisoleringsenheten

» Rengor omradet runt halet (1) med en borste.

» Anvand om nddvandigt en mjuk trasa och lite reng6-
ringssprit.

» Kontrollera kniven (2). Byt ut knivarna vid behov (se av-
snitt 9.3).

8.8 Utfora service pa crimpverktyget

For att na crimpverktyget maste du demontera montage-

hallaren for flertradiga ledare.

» Se till att montagehallaren for flertradiga ledare ar i front-
lage (Bild 8.3, B).

» Ta bort den nedre hégra skruven pa montagehallaren for
ledare (Bild 8.3, 4).

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare forsiktigt
framat.

» Luta montagehallaren for flertradiga ledare at sidan och
satt ner den forsiktigt.

2583060000/03/06.2026
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Ytterligare underhall som ska utforas en gang i

manaden:

o
Bild 8.6 Utfdra service pa crimpverktyget

» Kontrollera att valsarna (1) pa crimpverktyget kan réra
sig fritt.

» Kontrollera att valsarna (2) pa hallartadngerna for ledare
kan réra sig fritt.

» Smorj bada punkterna vid behov.

» Smorj styrstiftet (3) pa hylshallaren.

» Smorj de sidolopande ytorna (4) pa hylshallaren.

» Satt tillbaka montagehallaren for flertradiga ledare och
dra &t den.
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Rengodra och underhalla maskinen

8.9 Stodbord for hylsor

» Demontera fixeringsenheten for ledare, se kapitel 8.8.
» Dra verktygssladen framat.
» Kontrollera att stédbordet for hylsor (1) inte gar trogt.

— jl‘
Bild 8.7 Stodbord for hylsor

» Utfor en visuell kontroll.

Bild 8.8 Kontrollera stodbordet for hylsor

Vid behov:

» Ta bort smuts (t.ex. talk)

» Smodrja bada cylinderstift (1) nagot med PTFE-olja.
» Ror med stodbordet for hylsor (2) for att férdela oljan.

: Kolvstangen (3) far inte oljas in!
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8.10 Rengora maskinens insida

» Ta bort skrapbehallaren.
» Rengdr maskinens insida med en borste och vid behov
en dammsugare.

Anvand aldrig tryckluft nar du rengér insidan,
I eftersom det finns risk att mindre objekt (t.ex.

avisoleringspartiklar) blir odtkomliga i maskinen.
Detta kan leda till fel och driftstopp.

Bild 8.9 Utfora service pa verktygssliden (kvartalsvis)

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare framat.

» Smorj kontaktytan (1).

» For tillbaka montagehallaren for flertradiga ledare i ratt
lage.

8.12 Utfora service pa transportenheten

» Avlagsna alla spolar med andhylsor (se avsnitt 5.6).

Bild 8.10 Transportenhet

» Frigor skruvarna (1) och avlagsna skyddet.
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Rengodra och underhalla maskinen

8.13 Utfora service pa underhallsenheten for
tryckluft

Risk for skada pa grund av elektrisk
spanning!

» Kontrollera att maskinen ar avstangd och
stickkontakten utdragen.

Risk for personskador pa grund av
svangande tryckluftslangar!

» Se till att tryckluftsslangen ar frankopplad
fran tryckluftskallan.

Bild 8.11 Transportenhet

» Applicera en liten mangd olja pa aluminiumet pa bada
sidor (1) av varje massingsslid.

» For massingssliden (2) uppat och nedat for att férdela
oljan.

» Satt tillbaka skyddet.

=
e

Bild 8.12 Underhallsenhet for tryckluft

Efter behov

» Tryck avtappningspluggen (1) uppat for att drénera kon-
densatet.

» Byt filtret genom att skruva av kondensatbehallaren (2)
och skruva av filtret (3).

» Satt i ett nytt filter och skruva tillbaka kondensatbehalla-
ren ordentligt.
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9 Felsokning

Kontakta Weidmuller Service om ett fel inte kan
I atgardas med hjalp av anvisningarna nedan.

9.1 Feltabell

Fel Majlig orsak
Maskinen kan inte slas pa. | Ingen stromforsorjning

Rekommenderad atgard

» Kontrollera elkabeln och anslutningen till el-
natet.

» Kontrollera sakringarna.

Kan inte starta om ledaren | Startsensor (S1) ar blockerad av avi-
ar inford. soleringsskrap.

» Oppna frontplattan.

» Svang verktygsenheten at hoger.

» Dra montagehallaren for flertradiga ledare
framat.

» Ta bort skrapet fran avisoleringsenheten.

» Satt tillbaka alla komponenter pa sina ur-
sprungliga platser.

Ledaren har forts in pa ett felaktigt
satt.

» For in ledaren rakt.

Ledaren ar endast avisole- | Driftlaget "Endast avisolering” ar in-
rad och inte krympt. stallt.

» Andra driftlaget till "Standard” (installning "0”
pa Meny 3).

Installningarna pa maskinen stammer
inte dverens med den hylsa som an-
vands.

» Kontrollera om installningarna for hylsarea
och crimplangd stammer 6verens med den
hylsa som anvands.

Inget band med andhylsor infort eller
alla andhylsor forbrukade.

» For in ett band med andhylsor.

Okad skrapmangd Skrapbehallaren &r full

» TOm skrapbehallaren (se avsnitt 8.4).

Avisoleringsknivarna ar skadade eller
felaktigt monterade

» Kontrollera placeringen av avisoleringskniv-
arna
(se avsnitt 9.3).

» Korrigera placeringen av avisoleringsknivarna
eller byt ut dem (se avsnitt 9.3).

Avisoleringsskrap mellan verktyg och
hdger stopp

» Ta bort avisoleringsskrapet.

En andra hylsa finns i hylshallaren

» Ta bort hylsan.

9.2 Forbrukningsdelar

Produkt Bestalln. nr.
Avisoleringsknivar av titan 1283530000
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Felsokning

9.3 Byta avisoleringsknivar

Risk for dodsfall genom elchock!

Delar som inte ar isolerade far inte vidroras

vid arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Ta bort tryckluftslangen fran tryckluftskal-
lan.

» Dra ut elkontakten.

» Oppna frontplattan och satt ned den fér-

siktigt.
Risk for skada genom vassa knivar! Bild 9.2 Féra in knivar
€= » Byt knivar med en tang. ) . . )
( > Kassera forbrukade knivar i en separat » Montera varje knivpar sa att de vinklade kanterna pekar
behallare. utat (markerade i rétt i Figur 9.2).
» Placera bada knivparen i hallaren.
» Satt tillbaka skyddet.
» Fixera bada excentrarna sa att de ar i position "0”.
: Alla knivar maste bytas ut samtidigt. » Utfor ett avisoleringstest (se avsnitt 5.4).

9.4 Byta sakringar

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.
» Dra ut elkontakten.

Bild 9.3 Oppna sakringsdosan

» Band ut sakringsdosan (1) fran filterenheten med en
sparskruvmejsel.

» Byt ut bada sakringarna (2 x T2AH250V).

» Satt tillbaka sakringsdosan i filterenheten.

Bild 9.1 Oppna avisoleringsenheten

» Ta bort bada excentrarna (1).
» Frigor fastskruvarna (2) och avlagsna skyddet.
» Byt ut alla befintliga knivar mot nya.
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10 Satta maskinen ur drift och kassera den

10.1 Satta maskinen ur drift

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Ta bort tryckluftslangen fran tryckluftskallan.

» Ta bort tryckluftslangen fran underhallsenheten.

» Avlagsna alla spolar med andhylsor (se avsnitt 5.6).
» Oppna frontplattan.

» Tom skrapbehallaren och satt tillbaka den i maskinen.
» Stang frontplattan.

» Packa maskinen i originalférpackningen.

Maskinen ar nu klar att transporteras och eventuellt kasse-
ras.

10.2 Kassera maskinen

» Satt maskinen ur drift pa det satt som anges i avsnitt
10.1.

» Kontrollera att maskinen kasseras i enlighet med natio-
nella och lokala foreskrifter.

Produkten innehaller amnen som kan
vara skadliga fér miljén och manniskors
héalsa. Dessutom innehaller den &mnen
som kan atervinnas.

Beakta hanvisningarna avs. korrekt bort-
skaffning av produkten. Se www.weidmu-
eller.com/disposal.

fallshantering. Kontakta representanten for ditt

: Du kan skicka maskinen till Weidmdller for av-
land.
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1

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend

Over deze documentatie

gestructureerd afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Situatieafhankelijke waarschuwingen kunnen de volgende
waarschuwingssymbolen bevatten:

Mogelijk risico van overlijden

Het signaalwoord 'waarschuwing' waar-
schuwt u voor situaties die kunnen leiden tot
ernstige verwondingen als u geen aandacht
besteedt aan de betreffende opmerkingen.

Symbool

Betekenis

Waarschuwing: gevaarlijke elektrische span-
ning

Waarschuwing: letsel aan handen als gevolg
van scherpe randen

Risico op letsel

Het signaalwoord 'voorzichtig' waarschuwt u
voor situaties die kunnen leiden tot lichame-
lijk letsel als u geen aandacht besteedt aan
de betreffende opmerkingen.

LET OP

Materiéle schade

Het signaalwoord 'let op' waarschuwt u voor gevaren die
kunnen leiden tot materiéle schade.

290
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Waarschuwing: handletsel (verbrijzeling)

Werk mag alleen worden uitgevoerd door
een elektromonteur

Voer werk alleen uit met persoonlijke be-
schermingsmiddelen

Q@& PPP

Opmerkingen over de documentatie

Extra opmaak wordt gebruikt in de rest van de tekst met de
volgende betekenissen:

Tekst naast deze pijl geeft informatie die niets te
maken heeft met veiligheid, maar die belangrijke
informatie biedt met betrekking tot correct en ef-

fectief werken.

» U kunt uitvoeringsinstructies herkennen aan de zwarte
driehoek voor de tekst.
— Opsommingstekens worden aangegeven met streepjes.

2583060000/03/06.2026



2 Algemene veiligheidsinstructies

2.1 Beoogd gebruik

De machine is bedoeld voor het strippen en krimpen van
flexibele draden in één werkproces. Alleen het hieronder
beschreven materiaal (draden en adereindhulzen) mag
worden verwerkt met de machine.

Procesveilige verwerking kan alleen worden gegarandeerd
voor Weidmdller adereindhulzen. De verwerking van an-
dere merken kan leiden tot storingen en schade aan de
machine.

De machine mag alleen worden gebruikt binnen de be-
schreven technische grenzen (zie 3.1). Wijzigingen en
reconstructies van de machine mogen niet worden uitge-
voerd.

Beoogd gebruik omvat ook aandacht besteden aan de do-
cumentatie.

2.2 Materiaal dat kan worden verwerkt en
krimpvorm

Draden

Flexible PVC-kabel HO5V-K en HO7V-K met een diameter
van 0,5-2,5 mm?2.

Adereindhulzen
Weidmdller adereindhulzen op een rol:

H0,5/14 H0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
H0,75/14 H0,75/14 S HO0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0/14 S H1,0/16 H1,0/16 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Krimpvorm

Trapezium (standaard)

1
2583060000/03/06.2026

2.3 Veiligheidsuitrusting

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoor-
zieningen:

— Veiligheidsschakelaar binnenin de frontplaat
— 3/2-weg ventiel
— Netadapter

Deze veiligheidsvoorzieningen mogen niet buiten werking
worden gesteld. Ze moeten één keer per jaar worden ge-
controleerd door een onderhoudsmonteur.

2.4 Personeel

Alleen opgeleid personeel mag de machine gebruiken en
onderhoudswerkzaamheden uitvoeren. Opleiding omvat
ook het volledig lezen van de bedieningsinstructies.

()

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
na overleg met de Weidmdller servicedienst en
alleen door een elektromonteur.

Bewaar de bedieningsinstructies zodat ze altijd
door het bedieningspersoneel kunnen worden
geraadpleegd.

Alle documenten kunnen ook worden gedown-
load via de Weidmuller website.

Weidmiiller 3¢ 291
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3 Beschrijving van de machine

Weddmilier <C

Afbeelding 3.1 Vooraanzicht

O O N O WhN —

Afbeelding 3.2 Achteraanzicht

292 Weidmiiller 3¢

Transportunit
Touchscherm

Frontplaat
Draadinvoertrechter
Typeplaatje

Handvat (aan beide zijden)
Frontplaatvergrendeling
Rolhouder

Rol met adereindhulzen

Persluchtonderhoudsunit
Drukregelaar voor houdertangen
Hoofdschakelaar
Zekeringhouder

Aansluiting netvoeding

USB type A

USB type B

Ethernet-aansluiting
[/0-aansluiting (optioneel)
RS-232 (optie)

2583060000/03/06.2026



Beschrijving van de machine

Afbeelding 3.3 Binnenaanzicht

1 Instelling openingswig 6 Vagtzet‘pin

2 Openingswig 7 Stnpurnt .

3 Instelling hulsstop 8 Instelling ontgrendgl{ng .
4 Krimpunit 9 Kabelstren_gbevest|g|ngsun|t
5 Hulshouderunit 10 Afvalcontainer

11 Instelling kabelstrengbevestigingsunit
12 Gereedschap

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 293



Beschrijving van de machine

3.1 Technische gegevens

Crimpfix R Vario
Aandrijving Elektropneumatisch
Voedingsspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stroomverbruik 16 VA
Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Beschermingstype P20
Beschermingsklasse | / aardgeleider @
Bedrijfsdruk 5,5 bar

Luchtverbruik

Ca. 0,9 nl/stop

Kabelinvoerlengte

27 mm (1,06") + krimplengte

Krimplengte 8 mm (0,31")/10 mm (0,39")
Adereindhuls 0,5 tot 2,5 mm? (AWG 20tot 14)
Krimpvorm Trapezium
Cyclustijd <20s
Omgevingstemperatuur

Bedrijf +5°C tot40 °C

Opslag / transport -25 °C tot +55 °C (kortstondig +70 °C)

Interne temperatuur tijdens bedrijf

Max. 45 °C

Max. bedrijfshoogte

2000 m boven zeeniveau

Vochtigheid

50% bij +40°C (zonder condensatie), 90% bij +20°C (zonder condensatie)

Vervuilingsniveau

2

Continu geluidsdrukniveau

<70 dB(A)

Afmetingen (BxDxH) 340x460x560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")
Kleur RAL 2000
Gewicht 22 kg (48,50 Ibs)

3.2 Typeplaatje

"~ Weidmiiller 3<

Weldmdulier Interface GmbH & Co.
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmoid

“Typ: CRIMPFIX R Vario 2 m

3——Nr: 1234

—100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20
Druck: 5,5 bar

5 __—Baujahr: 2018

(€@F

Made in Germany www.weidmueller.com
Afbeelding 3.4 Typeplaatje
294 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Fabrikant

Model, typebeschrijving
Serienummer
Technische specificaties
Bouwjaar

2583060000/03/06.2026



4 Transport en opstelling van de machine

4.1 Installatieplaats

De installatieplaats moet voldoen aan de volgende vereis-
ten:
— Stabiele fundering op een recht, vlak oppervlak (voor
machinegewicht, zie 3.1).
— Vrije speling van 30 cm aan beide zijden en voér de ma-
chine.
— Elektriciteit en persluchtpoorten gemakkelijk toegankelijk
en dichtbij.
Optimale bedrijfsdruk is 5,5 bar (* 0,5 bar).
I Wanneer de bedrijfsdruk lager is dan 5 bar, zult
u geen bevredigende krimpresultaten krijgen.
Bedrijfsdrukken van meer dan 6 bar leiden tot
verhoogde slijtage van de machine.

4.2 Transport van de machine

» Draag altijd werkschoenen met voetbescher-
ming tijdens het transporteren van de machi-
ne.

» Leeg de afvalcontainer voor elk transport.

» Let op het gewicht van de machine (zie 3.1). Gebruik
indien nodig een transporthulpmiddel.

» Gebruik altijd de handvatten aan de zijkant om de ma-
chine te verplaatsen.

» Gebruik de transportverpakking om de machine klaar te
maken voor transport (bijv. in geval van onderhoud).

4.3 Uitpakken van de levering

» Controleer of de levering volledig is (zie hieronder voor
de leveringsomvang).

» Bewaar de transportverpakking.

» Zorg ervoor dat de bedieningsinstructies altijd toeganke-
lijk zijn voor de gebruiker.

4.4 Leveringsomvang

— Strip- en krimpmachine

— Netkabel (10 A, 250 V)

— Persluchtslang

— Inbussleutel 2,5 mm en 5 mm
— Torx-sleutel TX-10

— Bedieningsinstructies

— Vastzetpin

2583060000/03/06.2026

4.5 Aansluiten van kabels en leidingen

» Installeer de machine op de beoogde plaats.

Afbeelding 4.1 Aansluiten van kabels en leidingen

» Schakel eerst de persluchtslang in op de persluchton-
derhoudsunit van de machine (1).

» Sluit dan pas de persluchtslang aan op het persluchtsys-
teem.

» Controleer de manometer (2). De bedrijfsdruk moet tus-
sen 5 en 5,5 bar zijn.

» Stel de bedrijfsdruk, indien nodig, opnieuw af. Daarvoor
moet u de stelschroef (3) omhoog trekken en voorzichtig
draaien:

— Om de druk te verhogen, rechtsom draaien
— Om de druk te verlagen, linksom draaien

» Steek het ene uiteinde van de netkabel in het contact
van de machine en het andere uiteinde in een wand-
stopcontact.

Weidmiiller 3¢ 295



5 Instellen van de machine

Voorafgaand aan de inbedrijfstelling moeten de volgende
instellingen worden gecontroleerd en indien nodig worden
aangepast:

— Rol voor adereindhulzen
— Hulsdiameter
— Hulslengte op vier plaatsen (zie hoofdstuk 5.3).

Voor het configureren moet de automaat uitge-
I schakeld zijn.

5.1 Rolhouder monteren

» Steek de rolhouderbout (1) in de adereindhulsrol (2).
» Druk de adereindhulsrol in de rolhouder (3).

Afbeelding 5.1 Rolhouder monteren

5.2 Adereindhulzen plaatsen

» Plaats de adereindhulsrollen zoals aangegeven op de
transporteenheid.

» Plaats de adereindhulsrollen (1) zodanig dat de hulsrie-
men van bovenaf in de transporteenheid worden geleid.

296 Weidmiiller 3¢

Afbeelding 5.2 Adereindhulsrollen aanbrengen

» Plaats de vastzetpin met de kleine diameter in de onder-
ste opening van de transportunit.

De vastzetpin bevindt zich aan de binnenkant van de ma-

chine (zie afbeelding 3.3, 6).

Afbeelding 5.3 Vastzetten van de adereindhulsriem

» Steek de adereindhulsriem in de transportunit totdat de
eerste huls vastgrijpt.

» Controleer of deze goed vastzit door voorzichtig aan de
adereindhulsriem te trekken.

» Rol de losse adereindhulsriem op.

» Verwijder de vastzetpin.

2583060000/03/06.2026



5.3 Instellen van de striplengte

Er wordt een letter toegekend aan elke adereindhuls:
16 mm = A 14 mm=B

» Controleer of de toepasselijke letter (A of B) is ingesteld
voor de volgende vier onderdelen:
1. Hulsstop (Afbeelding 3.3, 3)
2. Ontgrendeling (Afbeelding 3.3, 8)
3. Kabelstrengbevestigingsunit (Afbeelding 3.3, 11)
4. Openingswig (Afbeelding 3.3, 1)

Configureren van de hulsstop

Afbeelding 5.4 Hulsstopconfiguratie

» Draai de gereedschapsunit naar rechts zodat het instel-
wiel toegankelijk is.

» \erdraai het instelwiel zodanig dat de vereiste waarde
onderaan staat.

Instellen van de striplengte op de ontgrendeling

Afbeelding 5.5 Instellen van de ontgrendeling (stand: B)
U kunt de striplengte met de instelling variéren.

» Duw het instelwiel terug en draai het zodat de gewenste
waarde op de gemarkeerde positie staat.

2583060000/03/06.2026

Instellen van de machine

» Ontgrendel het instelwiel zodat het vastklikt.

U kunt fijnafstellingen uitvoeren binnen het geselecteerde

configuratiebereik (A of B):

» Om de striplengte te vergroten, draai het wiel naar "+";
om de striplengte te verkleinen, draai het wiel naar "-".

Configuratie van de kabelstrengbevestigingsunit

L |
Afbeelding 5.6 Configuratie van de kabelstrengbevestigingsunit
(stand: B)

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit (Afbeelding 8.3.3,
9) naar voren en zet de hendel in de vereiste stand.

Afstellen van de openingswig

De openingswig is alleen instelbaar als de kabel-
I strengbevestigingsunit in de bedrijffsstand staat

(zie 8.6).

Afbeelding 5.7 Configuratie openingswig (stand: B)

» Draai de bevestigingsschroef (1) los totdat de afstelplaat
over de vastzetpinnen kan worden getild.

» Zet de afstelplaat in de gewenste stand.

» Draai de bevestigingsschroef weer vast (1).

Weidmiiller 3¢ 297



Instellen van de machine

5.4 Uitvoeren van een striptest

Telkens wanneer het te verwerken materiaal wordt gewij-

zigd, moet een striptest worden uitgevoerd.

» Schakel de hoofdschakelaar in.

» Schakel op het touchscreen over naar 'Stripmodus' (zie
6.6).

» Voer een draad in om te strippen.

» Controleer het resultaat:

— Is alle gevlochten draad onbeschadigd?
— Is het strippen recht en gelijkmatig uitgevoerd?

» Gebruik een ongekrompen adereindhuls om te contro-
leren of de striplengte past en of de geselecteerde com-
binatie van draad en huls perfect met elkaar overeen-
komen. Schakel, indien nodig, over naar S-hulzen (met
een grotere kunststofkraag; zie 2.2).

5.5 Instellen van de snijdiepte

Afhankelijk van hardheid en dikte moet wellicht de snij-

diepte voor het strippen worden ingesteld. Daarvoor moet

de mesafstand worden aangepast door verdraaiing van de

twee excentrische schroeven.

» Voor toegang tot de beide excentrische schroeven moet
de de gereedschapsunit naar achteren worden geduwd
en naar rechts worden gedraaid.

Afbeelding 5.8 Stripunit

» Draai beide excentrische schroeven los (1).

» Om de snijdiepte te verkleinen, draait u beide excentri-
sche schroeven naar "+" (grotere mesafstand).

» Om de snijdiepte te vergroten, draait u beide excentri-
sche schroeven naar "-" (kortere mesafstand).

» Draai beide excentrische schroeven weer vast.

298 Weidmiiller 3¢

De configuratie van beide excentrische schroe-
ven moet met elkaar overeenkomen.

5.6 Adereindhulsrol vervangen

» Open de voorklep om de automaat drukloos te maken.
» Plaats de fixeerstift met de grote diameter in de boven-
ste opening van de transporteenheid.

L.

/fﬂ"‘ﬂo

Afbeelding 5.9 Adereindhulsriem losmaken

» Schuif de fixeerstift in de geleiding geheel naar boven.
» Trek de adereindhulsriem uit de transporteenheid.

» Haal de adereindhulsrol uit de houder.

» Verwijder de fixeerstift.

» Ga verder zoals beschreven in hoofdstuk 5.2.

2583060000/03/06.2026



6 Bedienen van de machine

6.1 Automaat inschakelen

» Stel de automaat in zoals beschreven in hoofdstuk 5.

» Zorg ervoor dat aan de volgende voorwaarden
is voldaan voordat u het apparaat inschakelt:
— De automaat heeft geen zichtbare schade.
— Het netsnoer is in perfecte staat.
— De persluchtslang is in perfecte staat.
— De vereiste bedrijfsdruk (5,5 bar) is aanwe-
zig.
— De frontplaat is gesloten.
Als aan een van de genoemde punten niet is vol-
daan, mag de automaat niet worden ingescha-
keld en gebruikt.
» Controleer of het defect door onderhoud kan
worden verholpen. Zo niet, neem dan contact
op met de Weidmiuiller-service.

» Schakel de netschakelaar in.

De ventielen springen hoorbaar aan en er wordt een refe-
rentierun uitgevoerd. Op het touchscreen wordt het menu
Production weergegeven.

Weidmiiller 3£

@ r;;[::l;\l:n;i mode 0 Cgllcjﬂrl‘?{er
2.50 mm? 1.50 mm?
AWG 14 AWG 16

1.00 mm?2 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

0.50 mm?2
AWG 20

Strippin
Mo@g 2

Afbeelding 6.1 Touchscreen, weergave na het opstarten

2583060000/03/06.2026

6.2 Bedrijfsmodi

De automaat kan in de volgende bedrijfsmodi worden ge-
bruikt:

— Strippen en krimpen (standaard bij het inschakelen)

— Alleen strippen

In de bedrijfsmodus Strippen en krimpen kan de automaat
in bedrijffsmodus Normaal bedrijf of in Speed Mode wor-
den gebruikt.

In Speed Mode wordt na elke krimpbewerking onmiddellijk
de volgende huls voorgeladen, zodat veel geleiders met
dezelfde doorsnede snel achter elkaar kunnen worden ver-
werkt. Zodra in Speed Mode de doorsnede moet worden
gewijzigd, moet eerst de laatste voorgeladen huls worden
verwerkt of verwijderd.

6.3 Geleider invoeren
Verwerk alleen geleiders die zuiver gesneden
I zijn. Alle litzen moeten gelijk liggen met de isola-
tie, er mogen geen litzen korter zijn of uitsteken.
Let erop dat het uiteinde van de geleider recht
wordt ingevoerd.

—p

40 mm ’

Afbeelding 6.2 Geleider juist invoeren

» Steek een geleider in de invoertrechter.

Het materiaal wordt iets naar binnen getrokken en automa-
tisch bewerkt; daarbij zijn ventielgeluiden te horen.

» Zodra de bewerking is voltooid (er zijn geen geluiden
meer te horen), trekt u de bewerkte geleider eruit.

6.4 Strippen en krimpen in Normaal bedrijf

» Tik in het menu Production op de gewenste diameter.
» Voer de geleider in.
» Trek de bewerkte geleider eruit.

In normaal bedrijf kunt u indien nodig voor elke krimpbe-
werking de diameter wisselen.

» Tik op de gewenste diameter.

» Ga door met het bewerken van de volgende geleider.

Weidmiiller 3¢ 299



Bedienen van de machine

6.5 Strippen en krimpen in Speed Mode

» Tik in het menu Production op de gewenste diameter.
» Tik op Speed Mode.

» Voer de geleider in.

» Trek de bewerkte geleider eruit.

» Als u de diameter wilt wisselen, tikt u op de gewenste
diameter.

Bedenk dat er nog een huls met de momenteel geselec-
teerde diameter in de toevoer zit.

Note:
@ 1010

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Afbeelding 6.3 Speed Mode, melding

6.6 Geleider strippen (zonder krimpen)

» Tik in het menu Production op Stripping Mode.
» Voer de geleider in.
» Trek de bewerkte geleider eruit.

6.7 Dagelijks aantal stuks resetten

» Tik in het menu Production op Daily Counter.
Het dagelijks aantal stuks wordt op nul gezet.

300 Weidmiiller 3¢

6.8 Menu Informatie weergeven

» Tik in het menu Production op Info.
Het menu Information wordt weergegeven.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: L W

System info: 5' Show

Afbeelding 6.4 Menu Information

De volgende informatie wordt weergegeven:
— Machinenummer

Softwareversie

Tijd/datum

Dagelijkse stuksteller

Totale stuksteller

Serviceteller

: Wijzigingen in dit menu kunnen alleen door het

servicepersoneel worden aangebracht.

Zodra 400.000 werkcycli zijn voltooid, wordt de servicetel-
ler op 0 gezet. Bij elke herstart van de automaat verschijnt
de servicemelding op het display.

» Om verder te kunnen werken, moet u de melding beves-
tigen.
De serviceteller telt weer, het negatieve voorteken geeft
aan dat er een telcyclus is doorlopen.
Om de prestaties van de automaat zo lang mo-
I gelijk te behouden, moet u de gespecificeerde
service-intervallen in acht nemen:
— Service na 400.000 werkcycli
Neem contact op met uw landelijke vertegen-
woordiger van Weidmdiller.
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Bedienen van de machine

6.9 Automaat uitschakelen

» Als u in Speed Mode hebt gewerkt: verwerk of verwijder
de laatste huls.

» Schakel de automaat uit.
De ventielen worden hoorbaar ontlast, het display gaat uit.

Wanneer u het werk beéindigt, dient u de afval-
l bak te legen en deze weer in de automaat te

plaatsen (zie hoofdstuk 8.4).
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7 Bedieningsmenu’s

lers en servicepersoneel.

: Dit hoofdstuk is uitsluitend bedoeld voor instel- 7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

De bedieningssoftware heeft drie gebruikersrollen:
— Operator (Bediener)

— Setter (Insteller)

— Service

In de rol Operator kunnen de volgende functies worden
gebruikt: dail

— Diameter selecteren @ speedmode O <{counter
Bedrijfsmodus wisselen
Speed Mode selecteren o a0 )
Dagelijks aantal stuks resetten .50 mm? 20 mm

Informatiemenu bekijken AWG 14 AWG 16

Alle overige functies zijn uitsluitend bedoeld voor instellers
en servicemedewerkers.

1.00 mm?2 N 0.75 mm?2
AWG 17 AWG 18

7.1 Overzicht menustructuur

» Tik op het huis-symbool om het startscherm (Homes-
creen) te openen.

0.50 mm?= Strippin
AWG 20 Mo@; =

Home Weidmiiller 35

RegeLicran Afbeelding 7.2 Menu Production

In dit menu zijn alle functies gerangschikt die beschikbaar
zijn voor het beoogde gebruik van de automaat door een
User Info Operator.

Afbeelding 7.1 Homescreen
» Tik op het gewenste menu.

» Tik op de pijlties om in de software of in een menu voor-
uit of terug te springen.

302 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



7.3 Menu User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Afbeelding 7.3 Menu User

Dit menu bevat het gebruikersbeheer. De actieve rol is ge-
kleurd gemarkeerd.

» Om van rol te wisselen, tikt u op de gewenste rol.

Het wachtwoord voor de insteller is 1212.

Het servicegedeelte is alleen toegankelijk voor serviceper-
soneel.

Zolang u bent aangemeld als insteller (Setter) krijgt de in-
terface een gele rand.

3. User Weidmiiller 32
Operator
Service Access

Afbeelding 7.4 Menu User, toegang voor instellers

2583060000/03/06.2026

Bedieningsmenu’s

Als insteller kunt u bovendien:

— Instellingen (Settings) wijzigen

— Toegangsmogelijkheden (Access) voor de Operator wij-
zigen

Access

» Om de toegangsrechten te wijzigen, tikt u op het slotje.
De huidige instelling is te herkennen aan de kleur van de
lijn onder de Access-knop:

— Wit: uit

— Blauw: Operator

— Geel: Setter (alleen mogelijk in service)

Home Weidmiiller 3&

Production Setlings

w8

User I Info

Support

Afbeelding 7.5 Menu Home, Access
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Bedieningsmenu’s

Zodra een gedeelte is ontgrendeld, kunnen afzonderlijke 7.5 A|gemene inste"ingen
rechten worden toegekend, bijvoorbeeld in Settings:

: 2.1 General Weidmiiller 35
2. Settings Weidmiiller 3t
Volume: 60 % |
e Set up . ;
General gvsterrn Screensave timer: 10 min
E a Brightness: 80 %
o Time / Date: DO M
Interfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a a | format: ikl
Language: _ english
Afbeelding 7.6 Menu Settings, Access P —
Options: . 0
a4
. Restore default —
7.4 Menu Settings  settings: Hebes
Afbeelding 7.8 Menu Settings, General
2. Setti idmii . o
SHNgS Weidmiiller 3 In dit menu kunnen de volgende instellingen worden aan-
gepast:
— Volume
— Schermbeveiligingstijd
General ;e} up — Helderheid
system — Tijd/datum
— Kleurcode
— Eenheid voor de diameter
— Taal
. — Opties
Interfaces Service — Automaat terugzetten naar fabrieksinstellingen
7.6 Systeeminstellingen

Afbeelding 7.7 Menu Settings, 1e niveau 2.2 Set up system Weidmdller 3

Configuration Input / Output

Afbeelding 7.9 Menu Settings, Systeeminstellingen
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7.7 Configuratie

In dit menu kunnen de processen van de automaat worden
aangepast.

7.8 Input/ Output

2.221/0 Weidmiiller 35

Safetyswitch HI (S6) :

- Safetyswitch LO (S6) O |
|
[ = Ferrule detected (S11) O i
Module in front |

a | NSRS O

s [MEREr= ()

Outputs
o1 Air transport off (Y1) QJ
o2 W to back position O

o3 |pSstisn Vsl P (@

Afbeelding 7.10 Menu Settings, Input / Output

Inputs: sensorcontrole
Outputs: ventielcontrole en handmatige selectie

7.9 Interfaces

2.3 Interfaces Weidmiiller 3£
1/O com: === |
UsB: Set
Ethernet: Set
RS232: _ Set

Afbeelding 7.11 Menu Settings, Interfaces

In dit menu kunnen de interfaces worden geconfigureerd.

2583060000/03/06.2026
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7.10 Service

2.4 Service Weidmiiller 3=

Sequences

Update
IO-Expander

Afbeelding 7.12 Menu Settings, Service

In dit menu kunnen de staptijden worden gewijzigd
(Sequences).
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8 Schoonmaken en onderhouden van de machine

8.1 Schoonmaken van de buitenkant van de
machine

Regelmatig moet alle stof uit de machine worden verwij-
derd. Maak de machine schoon aan de buitenkant wan-
neer dit nodig is.

» Zorg dat de machine is uitgeschakeld.

LET OP

Het scherm kan worden beschadigd!

Het schoonmaken van de binnenkant is onder-
deel van het onderhoud dat alleen mag worden
uitgevoerd door opgeleid personeel.

Gebruik van ongeschikte schoonmaakmiddelen kan kras-

sen op of schade aan het scherm veroorzaken.

» Maak het scherm zorgvuldig schoon, ofwel met een
speciale schoonmaakdoek voor schermoppervlakken,
of met een zachte doek en een beetje schermreiniger.

» Maak het oppervlak van de machine schoon met een
vochtige doek. Gebruik, indien nodig, op zeep geba-
seerde schoonmaakmiddelen. Gebruik geen schurende
schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen.

306 Weidmiiller 3¢

8.2 Machineonderhoud

Om storingsvrij gebruik te verzekeren, moeten de beschre-
ven onderhoudstaken (zie 8.3) op de aangegeven tijdstip-
pen worden uitgevoerd.

Mogelijk gevaar van dodelijk letsel door
een elektrische schok!

Raak tijdens het werk aan de binnenkant van
de machine geen ongeisoleerde onderdelen
aan.

» Schakel de machine uit.

» Verwijder eerst de persluchtslang van het
persluchtsysteem, daarna van de onder-
houdsunit.

» Trek de netstekker eruit.

» Open de frontplaat en zet deze voorzichtig
neer.

Om gemakkelijk alle delen in de machine te
kunnen bereiken, moet u de afvalcontainer ver-
wijderen bij aanvang van het onderhoudswerk.
Vergeet niet om deze terug te plaatsen wanneer
het werk is voltooid.

Houd het volgende gereed voor onderhouds-
I werk:
— Setinbussleutels
— Borstel en schoonmaakdoek
— Smeermiddel
— PTFE-olie

— Smeervet (geschikt voor rollagers)

2583060000/03/06.2026




Schoonmaken en onderhouden van de machine

8.3 Onderhoudsschema

¥

TP e

Afbeelding 8.1 Overzicht van onderdelen die moeten worden onder-

houden
Te onderhouden |Interval / onderhoudswerk
onderdeel Dagelijks Zie paragraaf

1 Legen van de afvalcontainer 8.4
Wekelijks

2 Draadhoudertangen schoonmaken 8.5

3 Kabelstrengbevestigingsunit: invoertrechter schoonmaken 8.6

4 Stripunit onderhouden, stripmes controleren 8.7

5 Binnenkant schoonmaken 8.10
Maandelijks

2 Draadhoudertangen: scharnierpunt en contactvlakken olieén 8.5

3 Kabelstrengbevestigingsunit: scharnierpunt en rollers olieén 8.6
Krimpgereedschap: rollers en hulshoudertangen 8.8
Om de drie maanden
Litze-fixeereenheid: loopvlakken smeren 8.6
Transporteenheid: loopvlakken van de geleidingsgroef smeren 8.12
Indien nodig

9 Hulsoplegtafel reinigen en smeren 8.10

10 Persluchtonderhoudsunit: 8.13
condenswater afvoeren; filters reinigen/vervangen
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

8.4 Legen van de afvalcontainer

Afhankelijk van de dikte van het gestripte materiaal moet
de afvalcontainer telkens na 2.000 tot 6.000 cycli worden
geleegd. De afvalcontainer moet ook voor ieder transport
of verzending worden geleegd.

» Trek de afvalcontainer eruit en leeg deze.
» Plaats de afvalcontainer terug.

8.5 Onderhoud van de draadhoudertangen

» Maak de draadhoudertangen schoon met een borstel.

Aanvullend maandelijks onderhoud:

» Smeer de draadhoudertangen op de draaipunten (1) en
op de contactvlakken (2) van de rollen.

Afbeelding 8.2 Draadhoudertangen

308 Weidmiiller 3¢

8.6 Onderhoud van de kabelstrengbevesti-
gingsunit

Afbeelding 8.3 Kabelstrengbevestigingsunit in bedrijfsstand (A) en
naar voren getrokken (B)

» Maak de invoertrechter (1) schoon met een borstel.
» Gebruik, indien nodig, een zachte doek en wat spiritus.

Aanvullend maandelijks onderhoud:

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit naar voren (Afbeel-
ding 8.3, B).

» Controleer of de rollers (2) vrij kunnen bewegen. Smeer,
indien nodig, de draaipunten van de rollers.

» Smeer de draaipunten (4) van de kabelstrengbevesti-
gingsunit.

Extra driemaandelijks onderhoud:
» Smeer de loopvlakken (3) van de litze-fixeereenheid.
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8.7 Onderhoud van de stripunit

» Zorg dat de kabelstrengbevestigingsunit in de voorste
positie staat.

» Duw de gereedschapsunit naar achteren en draai hem
naar rechts.

Afbeelding 8.4 Onderhoud van de stripunit

» Maak het gebied rond het gat (1) schoon met een bor-
stel.

» Gebruik, indien nodig, een zachte doek en wat spiritus.

» Controleer het mes (2). Vervang, indien nodig, de mes-
bladen (zie 9.3).

8.8 Onderhoud van het krimpgereedschap

Om het krimpgereedschap te bereiken, moet u de kabel-

strengbevestigingsunit demonteren.

» Zorg dat de kabelstrengbevestigingsunit in de voorste
stand staat (Afbeelding 8.3, B).

» Verwijder de schroef rechtsonder van de kabelstrengbe-
vestigingsunit (Afbeelding 8.3, 4).

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit er voorzichtig naar
voren uit.

» Kantel de kabelstrengbevestigingsunit naar de zijkant en
zet hem voorzichtig neer.

2583060000/03/06.2026
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Wy ootk | P

Afbeelding 8.5 Gedemonteerde kabelstrengbevestigingsunit

Aanvullend maandelijks onderhoud:

p

Afbeelding 8.6 Onderhoud van het krimpgereedschap

» Controleer of de rollers (1) op het krimpgereedschap vrij
kunnen bewegen.

» Controleer of de rollers (2) op de hulshoudertangen vrij
kunnen bewegen.

» Smeer beide punten, indien nodig.

» Smeer de geleidepin (3) van de hulshouderunit.

» Smeer de laterale loopvlakken (4) van de hulshouder-
unit.

» Plaats de kabelstrengbevestigingsunit weer terug en
draai hem vast.
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

8.9 Hulsoplegtafel

» Demonteer de litze-fixeereenheid, zie hoofdstuk 8.8.
» Trek de gereedschapsslede naar voren.
» Controleer of de hulsoplegtafel (1) soepel werkt.

of

— jl‘
Afbeelding 8.7 Hulsoplegtafel

» \oer een visuele controle uit.

Afbeelding 8.8 Hulsoplegtafel controleren

Indien nodig:

» Verwijder vuil (zoals talkpoeder)

» Smeer beide cilinderpennen (1) lichtjes in met PT-
FE-olie.

» Beweeg de hulsoplegtafel (2) om de olie te verdelen.

: De zuigerstang (3) mag in geen geval worden

gesmeerd met olie!

310 Weidmiiller 3¢

8.10 Schoonmaken van de binnenkant

» Verwijder de afvalcontainer.
» Maak de binnenkant van de machine schoon met een
borstel en, indien nodig, met een stofzuiger.

Gebruik nooit perslucht voor het schoonmaken
van de binnenkant omdat anders kleine delen
(bijv. stripresten) ontoegankelijk worden aan de
binnenkant van de machine. Dit kan leiden tot
storingen en bedrijfsonderbrekingen.

| -0 el . i
Afbeelding 8.9 Onderhoud van gereedschapsschuif (om de drie
maanden)

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit naar voren.
» Smeer het contactopperviak (1).
» Duw de kabelstrengbevestigingsunit weer terug.

8.12 Onderhoud van de transportunit

» Verwijder alle draadeindhulsrollen, zie 5.6.

Afbeelding 8.10 Transportunit

» Draai de schroeven (1) eruit en verwijder de afdekplaat.
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

8.13 Onderhoud van de persluchtonder-
houdsunit

Risico van letsel veroorzaakt door elek-
trische spanning!

» Zorg dat de machine is uitgeschakeld en
de netstekker eruit is getrokken.

Risico van letsel veroorzaakt door rond-
slingerende persluchtslangen!

» Zorg dat de persluchtslang is losgekoppeld
van het persluchtsysteem.

Afbeelding 8.11 Transportunit

» Breng een beetje olie aan op het aluminium aan beide
kanten (1) van elke messingschuif.

» Beweeg de messingschuif (2) omhoog en omlaag om de
olie te verdelen.

» Plaats de afdekplaat terug.

Afbeelding 8.12 Persluchtonderhoudsunit

Indien nodig

» Om het condenswater af te tappen, duwt u de aftapplug
(1) omhoog.

» Om het filter te vervangen, schroeft u de condenswater-
tank (2) los en schroeft u het filter (3) eraf.

» Plaats een nieuw filter en schroef de condenswatertank
er weer stevig op.
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9 Oplossen van problemen

9.1 Foutentabel
Fout

pen met de

Machine kan niet worden

ingeschakeld.

Neem contact op met de Weidmdiller service-
dienst wanneer een fout niet kan worden verhol-

hier beschreven acties.

Mogelijke oorzaak
Geen voeding

Aanbevolen actie

» Controleer de netkabel en de netaansluitin-
gen.
» Controleer de zekeringen.

Kan niet starten als draad is

ingevoerd.

Startsensor (S1) is geblokkeerd door
stripresten.

» Open de frontplaat.

» Draai de gereedschapsunit naar rechts.

» Trek de kabelstrengbevestigingsunit naar vo-
ren.

» Verwijder de resten uit de stripunit.

» Zet alle onderdelen terug in hun oorsponkelij-
ke stand.

Draad is incorrect ingevoerd.

» Voer de draad recht in.

De draad is alleen gestript

en niet gekrompen.

De bedrijfsmodus "Alleen strippen” is
ingesteld.

» Wijzig de bedrijfsmodus in "Standaard" (stand
"0" in menu 3).

Instellingen van de machine komen
niet overeen met de gebruikte huls.

» Controleer of de instellingen voor de hulsdia-
meter en krimplengte overeenkomen met de
gebruikte huls.

Geen draadeindhulsrol aangebracht of
draadeindhulzen gebruikt.

» Plaats een adereindhulsrol.

Toegenomen afval

Afvalcontainer is vol

» Leeg de afvalcontainer (zie 8.4).

Stripmessen beschadigd of verkeerd
geinstalleerd

» Controleer de positie van de stripmessen (zie
9.3).

» Corrigeer de positie van de stripmessen of
vervang deze (zie 9.3).

Stripresten tussen gereedschapsunit
en rechter stop

» Verwijder de stripresten.

Een tweede huls bevindt zich in de
hulshouderunit

» Verwijder de huls.

9.2 Aan slijtage

Product
Titanium stripmessen

onderhevige onderdelen

Ordernr.
1283530000

312
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9.3 Vervangen van de stripbladen

Mogelijk gevaar van dodelijk letsel door
een elektrische schok!

Raak tijdens het werk aan de binnenkant van

de machine geen ongeisoleerde onderdelen

aan.

» Schakel de machine uit.

» Verwijder de persluchtslang van het pers-
luchtsysteem.

» Trek de netstekker eruit.

» Open de frontplaat en zet deze voorzichtig
neer.

Risico van letsel veroorzaakt door
scherpe mesbladen!

» Gebruik een tang om de mesbladen te
vervangen.

» Gooi de verwijderde mesbladen weg in
een afzonderlijke container.

Telkens wanneer het mes wordt vervangen,
moeten alle aanwezige mesbladen worden ver-
vangen.

Afbeelding 9.1 Openen van de stripunit

» Verwijder beide excentrische schroeven (1).

» Draai de bevestigingsschroeven (2) eruit en verwijder de
afdekplaat.

» \ervang alle aanwezige mesbladen door nieuwe.

2583060000/03/06.2026
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Afbeelding 9.2 Mesbladen plaatsen

» Monteer elk mespaar zodanig dat de afgeschuinde kan-
ten naar buiten wijzen (rood gemarkeerd in afbeelding
9.2).

» Plaats beide messen in de houder.

» Plaats de afdekplaat terug.

» Bevestig beide excentrische schroeven zodat ze in de
stand "0" staan.

» Voer een striptest uit (zie 5.4).

9.4 Vervangen van de zekeringen

» Zorg dat de machine is uitgeschakeld.
» Trek de netstekker eruit.

Afbeelding 9.3 Zekeringhouder openen

» Verwijder de zekeringhouder (1) met een platte schroe-
vendraaier uit de hoofdfilterunit.

» \ervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T2AH250
V).

» Plaats de zekeringhouder terug in de hoofdfilterunit.
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Buiten bedrijf stellen en afvoeren van de machine

10 Buiten bedrijf stellen en afvoeren van de machine

10.1 Buiten bedrijf stellen van de machine

» Schakel de machine uit.

» Trek de netstekker eruit.

» Verwijder de persluchtslang van het persluchtsysteem.

» Verwijder de persluchtslang van de onderhoudsunit.

» Verwijder alle draadeindhulsrollen (zie 5.6).

» Open de frontplaat.

» Leeg de afvalcontainer en plaats hem terug in de machi-
ne.

» Sluit de frontplaat.

» Verpak de machine in zijn originele verpakking.

De machine is nu klaar voor transport en, indien nodig,

verwijdering.

10.2 Afvoer van de machine

» Stel de machine buiten bedrijf zoals beschreven in 10.1.
» Zorg dat de machine wordt afgevoerd in overeenstem-
ming met nationale en lokale voorschriften.

Het product bevat stoffen, die schadelijk
kunnen zijn voor het milieu en de men-
selijke gezondheid. Bovendien bevat het
stoffen, die door gerichte recycling kun-
nen worden hergebruikt.

Neem de instructies voor het vakkundig
afvoeren van het product in acht. De
informatie is te vinden op www.weidmuel-
ler.com/disposal.

sturen. Raadpleeg de verantwoordelijke verte-

: U kunt de machine voor afvoer naar Weidmuiller
genwoordiger voor uw land.
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2 FEHELIRA

2.1 A&

FHNHARTR—TIEMETRSLNMLS ER. =5
REEFSRINT TEFTARIE (SEAIERIRX) .
REBREAPNERRLARERIELZMNINRZS., INTHE
NSRRI e SEW 2R R SRR,
ZAHNERAYERASEB UG FrAERIRANRIR (255 3.1
) o MSESGFIRMEIZALER,
TERG b EE TR IHERE.

2.2 BJLADNTFNESER AR RO2 4
S

EmEH 0.5-2.5 mm?2 fYRSL PVC EB45 HO5V-K #
HO7V-K,

Bk

B ERmL, Ea%k:
HO.5/14  H0.5/14S  H0.5/16  HO0.5/16S
HO.75/14 H0.75/14S H0.75/16 H0.75/16 S
H1.0/14  H1.0/14S  H1.0/16  H1.0/16S
H15/14  H15/14S  H15/16  H1.5/16S
H2.5/14 H2.5/16

FEERAR

BB (FRi)
bl

2583060000/03/06.2026

2.3 ZRIET
A RBEEE MTeRE:

- AR ERIAMIZEFFX
— 3/2 BRIRFE
- HEREkes

NMEERXELZEIRERITIEE.
ImteE—IR,

24 TEAR

REZIH)INTIEARS TR EAN B I T4 TF.
BINEEBEEE ISR PR,

SRR S Al A BRI SR
‘ED BT,

REREVINEFHEER

HEREERFRE, LMURMEARBERNER.
PR SCAERRTLAN BRIEoREDI, TEL.

Weidmiiller 3¢ 317
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3 igEHEk

Weidmiller £+

E3.1 IEEHE

BIXETT
BRI

IR
SEIBANROE
RISHE

zFm (F)
IETEHR N

SR

ELN S

10 ER=SYHFESR
11 KEHE RS
12 ;%Eg%

s : 13 EAA=N

E32 E0E 14 EBIRIEEERRE

15 USB 28I A

16 USB 28 B

17 LARMEO

18 1/O 0O (\lik)
19 RS-232 (|J3k)

LoNOTULTDhWN =
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E33 REBIE

1 FERREERE

2 FHSHMR

3 EERMREEEE
4 [EERE

5 EEEERE

2583060000/03/06.2026

IREHER

TEIH

FEEE
BRiRERERE
ZRSLEERE
10 BYS=S

11 SLEERERE
12 TR

O 00N

Weidmiiller 3¢
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IREHA

3.1 HAREE
Crimpfix R Vario

IRz FRIESE
iR E 100-240 {RZZREE,; 50/60 ##Z%
I 16 VA
RG22 (ARIERITIR) 2 x T2AH250V
{RIREE IP20
PR |/ RPiEEtEE O
REED 551
SESidE A9 0.9 nl/PR{IHR
BEEAKE 27 mm (1.06 3&Y) + FEKE
EERE 8 mm (0.31 Z&) /10 mm (0.39 Z&E~)
Eikimsk 0.5 & 2.5 mm2 (AWG 20 ZE 14)
ESERZAR B2
TEIRASIE <20s
KIRRE

55 +5°C ZE 40 °C

=i / i85 -25°C & +55°C (fgAd +70 °C)
BREPRYPIEREE BH 45°C
RARESE ERERE 2000 K
B +40°C BF 50 % (F8iF) , +20°C Bt 90 % (FTidid)
SRER 2
ESEERR <70 dB(A)
RY BxZExD) 340x460x560 mm (13.39 25 x 18.11 Z&<F x 22.05 &)
[ =] RAL 2000
52 22 kg (48.50 %)
3.2 BiSg

"~ Weidmiiller %<

Weidmiiller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralie 16, D-32758 Detmold

2
“Typ: CRIMPFIX R Vario
5 ——Nr: 1234 Q m

4 —100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20

Made in Germany www.weidmueller.com

e ctoHE

E34 HIE

320 Weidmiiller 3¢

1 HhER

2 BS, FRFIR
3 FAIS

4 BARSH

5 HhEFRD
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4 EEFhgENES

4.1 BB 4.5 EESriEiE
SR ERRA FAIESR: > EREIATEENE.
- EBE, FETVENS KTNSEER, SEE3 -

) .
— HEEMMAIRTS (REF 30 cm RIT{F=S(E).,
- MHEERSERMEETSSAYEO.
ERERVREENDA S5 B (£ 05 8) . JBMEE
: MET 5 B, BREEHESHERER. B
fEEDAT 6 B, BafEmEEBFER.

4.2 {2325 H41 Rk
@ > AR RS RS, > ECENBOTAE UERE (1) b, TR
R,
> AR S R E SR L.
> BEEHIRER (), BIEEDSFNT 5 5.5 B2
.
> SRERN— BRI REE. > UER, EENERRERE, BHTLTEEN, 58
> EBIERSIN (SEE 31 1) . LENBEEENE  omy 3) 4 L Fvole. ¥
BIS. — SEEAR, B
> BEIHEE, E—EEEFUEER. _EREEOR, YA
> EEEREIXEN (PIEELEE) |, BERIEmEE. > SES EEIAAHE N\ BH | SR R ERE D, TS e
SR,
4.3 WeEsiRES
> FASCESETAOSSIN (STECBELTT) .
> SRR,

> HRRIEEARITLABERS EIRHR (RIS AR,

4.4 (HSEE

BRI EZE
FEIRZERZERYE (10 A, 250 V)
EREES0RE

2.5 mm 1 5 mm RAEIRE
- ERFETX10

- B{EiREA

- EH
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5 &8ss

BRENRILUEELNRE, FECEEE:

- DR ESRE
- EEEEE
- IMIBNEERE (BHET 53) .

: mg SRRk B EEE.

5.1 LGRS
> EEEIEN (1) BATEHESH (),
> BTG ESHENSEE ().

3

ES5.1 RIRERHEE

5.2 MNGEIRE

> BIRIRRIRETT FIS T B GRS,

> EERECARESH (1), NTBEERENLI3IA
TR,

322 Weidmiiller 3¢

E52 EANERImLAT

> R EEBAEER R NEIEBTTRRERFF A,
BRI LITEN 2R BRI EIENSE (BB 3.3, 6) .

T »
J3
" 'IA

; J: __ i
ES53 EEERmLT

> HERRLHESABIEET, BEF—IEERA.
> VOt E BRI, EEESTRERMAL

> SRR E R IR L TS,

> F FENH.
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RENEE

5.3 1RHHEKE EEZIRES%KEERE
BNERELOER— N FE:
16 mm= A 14 mm=1B
> B TOMEGERAERETIERNFE (A5 B)
1. EEMRAIR (E3.3, 3)
2. BrkE (E3.3, 8)
3. ZIRELEEREE (E3.3, 11)
4. FE#ER (B3.3, 1)

ECEEERAIR

ES5.6 ZRSLEEEENEKE (RE: B)

> BERELEEREERAL (B8.3, 9) , REBFWHR
ENREE.

HEFRER
: FRRAEE S RSEEERE T RIFIE

AR (2%5%8.6 1)) .

BS54 EERURNES

> BANEETEEE, ZAEBRASE.
> AR, LUEAZHRTERYE. 1

RIS S LRZEIKE

E5.7 FRERAEE (]E: B)

> NFEIERE] (1), EEERILISHERMHE LS.

> EERIREEIEKRAINE.
> HEERT (1) EfE L.

5.4 i#{TRIZeMNt

E55 BRKEEEEE (RE: B)

EALMERIRERENFILEKE. i BT AT TR
> BRABRER, FHEHED, UEERMESETIRON ¢y 1 AT,
Vit o > ERERTRR LSRR BISER (85 6.6

> MRS, (EEEEE,
AJLERERIECESBEAN (A 8L B) #H1THE:
> %ﬁtﬁ?ﬂéﬂ%ﬁfiﬁ]‘ BHE"+", BHEERILIKERN, 18

e
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REN:R

> EAGRISL, 5.6 ESEIRESE
> IEER:
- BEEENZRESAITFIIR? > FIFEIENR, EFREMEENESD.
- gjg%&ﬁi%éﬁflzﬁi’gﬁj? ” > BAERNEEHEBENEERETH EAFOH,

> FERRERNENRL, FEEERRLKEES, UKk
ROGRNSELASESEETELE., MBYE, Bk
S HEE (WAERANEHER, % 221) .

5.5 i EN2FE

KIRERIERE, FIREERREHLAIITRE. WFELIN

BERY, WBIISI MR ORI 3] IR,

> %ﬁgiﬁﬁﬁ\ﬁft\%ﬂi BRIERERE, FEHED
IGia.

E59 TR

> HEEHRE LTEEASARE.

> BRI BRI T WIS ERTTHALH,
> NZZRFEH IR E SR,

> SRR IREEH.

> YNEETS 5.2 FhpmARLRERIR F,

E58 ZFIEES

> IR M OIRET (1),
> RUSYIRIRERT, BB MRORER "+ (RiKAT]

RIEE)
> %ﬂﬂiﬁtﬂ%ﬂiﬁ?ﬁ, BREF MR ORER - (BIERITI A
=) .

> EFi R MR O HTIRET.
: MRS OB B 1R L PTEL,
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6 RS

6.1 FEBxtES
» WNET 5 FFMAREB I EE.
> EEFTEERRRLUE LA T &4
' - B EETH R,
- BBRIERL S EHAE.

- EOREREHE.

- FEVEPNTIEES (5.5 bar) .

- BIEIRE XA,
WRAHEFIAMEE—IR, ANMEFEFETED
EE,
> BB EE LIRS 4P ARG, IR

g8, BEKR Weidmuller BRSSER.

> SEERIRITX.
@I TEHT AR RIS, HERTEEE!T. Tl
L B35 Production,

Weidmiiller 3£

@& speed mode 0 Cglﬁf'l'n){er
2.50 mm= 1.50 mm?
AWG 14 AWG 16

1.00 mm? 0.75 mm?
AWG 17 AWG 18

0.50 mm=
AWG 20

Strippin
Mo?f:} =

E6.1 fER, BiEHNER

6.2 B{FEIIFIETTIRIV

ATLURA PR EEs R Ea R
—ﬁﬁg&ﬁ(ﬁﬁwmﬁ&@ﬁ)
]

2583060000/03/06.2026

FREMERREENT, BaiEETENEER
Speed ModeizfTi&E= Fiz{T.

#£Speed Mode T, ABNERHIEEZAIFERT—E
&, N LARERESAMES MEREERNSA. —BF
E7x Speed Mode TEIGEEHE, BV TESMIRR
EFEHNEE.

6.3 NS
(N TYIEIESF RIS, FRasEuASE
: BEFT, (EHARAEHEEER.
BEE, EEmASHRE,

—APp
—D

40 mm

—

E6.2 IEFEENS

> BIESIMEN SR,
BRISEINGARL, FENLIE, HAE R LANTEIMEII0RRS.
> —BERINT (RBRIEFE)  BRHEITHSHK.

6.4 tnERTI( TRV AN ERE
» 7E32E Production R tEFF 1S,

> FENSK,

> FRHENTHISIK,

EREERT, SEVENTLES N EEIIIERI S Es
R

> SRR,

> SEAB RS EEINT.
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BRENES

6.5 Speed Mode THIRIRZFIERE

> 7E32E Production AR tEFrEREEEE.
» At Speed Mode,

> EHENSR,

> SR HENNTAYSIAE.

> NRFEEEREEE, BREATHEEE.

RFRTE, SntEEEENEE N TERERET.

]

Note:
@ 1010

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

E6.3 Speed Mode, HE

6.6 JISARIEZ (k)

» 7E3ZER Production Figah Stripping Mode,
B ENC I
> FRHEMNTAISR,

6.7 EEHHEE

» 7E32ER Production #iga Daily Counter,
BEAHES.

326 Weidmiiller 3¢

6.8 EREERE

» E£32E Production 8 Info,
B3EE Information,

4. Information Weidmiiller 3=
Machine number: HHXXX ]
Software version: H%{%’.j_zéé{

Time / date: DBhM”Rq”-.'JjJ,J
Daily counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 oco

Ethernet

information: L sl 4

E6.4 IEER Information

EBRUNMEE:

- Hl=mS

— BR{hRA

~ BJiE)/BHEA

- BT EEs

— MRS

- IRSSit4Es

: RS TIEARTEIZEEB AR TER.

—B5ehk 400,000 NTIFEIR, IRSITEEGEEN 0. &
REFEMEER, BEERTF EETRSKREHEE.

> EEMWETIE, BSHRINZIREHE.
IRSBITEEE BRI, REXRBPIHEEREMK.
NTRERMNEMHEEMEENRE, BB
’ MERRSSEER:
— 7£ 400,000 MNILIEEAZEIRSS
BEER Weidmiller EESFIENER/MX aE
IR EL.
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BR{EtER

6.9 WiIFAFBEmtEE

> ZE%?:E Speed Mode FI/E: INIsNHEHEE—NE
=

> KB EE.

B JEEDHEILAREIRES, BREREX,

EERIIFE, BERHESRTREBRENE
’ RE (ZUET 84)
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7 HREXE

: ZEHXERREARIRS TIEAR.

ZEREHBEE =N ERRE:

— Operator (B{ER)

— Setter (IREAR)

— Service (JRS3)

£ Operator F9AET, ATLAERLATINEE:
- EEEEE

- BEEiTEN

— %% Speed Mode

- EEHAMHE

- BEERXR

FrEEEIhRERAORE A RAIIRS ARER.

7.1 SEEEEINLA
> mEEEENR, FIHERE (Homescreen),

Home Weidmiiller 35

Production

B7.1 Homescreen

> AT,
> BREESk, ERUEERETRRIEREHEE.

328 Weidmiiller 3¢

7.2 3B Production

Weidmiiller 3

_ @ speed mode 0 ogﬁ'n I
| 2.50 mm? 1.50 mm?
AWG 14 _ { AWG 16 J

1.00 mm?2
AWG 17

0.50 mm?
AWG 20

0.75 mma2
AWG 18

Strippin
Mo@; =

7.2 3B Production
HEizFEPE S Operator FEHITEIMEETHAE TRIAT

FHIFTRINEE.
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BR{ERp

e ERRZEAR, BRI
7.3 User 3ZER ~ EHEE (Settings)

— BB Operator AYIAIRJEEIN (Access)
3. User Weidmiiller 3¢

Access

> EEFROHERER, BEREUER.

ANIEId Access &8 F A &ENAEIRBIZSANRE
Operator Setter R i

e - — 56 Operator

- HEfh: Setter ({(NERRSAITIER)

Service Home Weidmiiller 3&

E7.3 & User Production Settings
ZXRESHEFEE. HEselaxREER. a
> EEFMAE, BREERE. .

REARNZFBE 1212,

RS XN IRSS TVEARATAIE),

HEELUREAR (Setter) WBMHERN, X—RESINLEE
BINE,

3. User Weidmiiller 3¢

Operator

E7.5 Home 3, Access

Service Access

B7.4 3Z8 User, EMEIEEARIANGE
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B{FxRep

DR, LSRR, i Settngs 7.5 —RigER

: 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
General Efsitgﬁw Screensave timer: 10 min
. a “ Brightness: 80 %
- Time / Date: DO
INnterfaces Service Color code: DIN
Cross section
a 1 a } format: - FEIRE
Language: | english
E7.6 3£ Settings, Access N
Options: { o]
. Restore default
7.4 Setti ngs KB settings:

E7.8 Settings 358, General

£ feidhntien 2 Eseth, ALURETIRE:

="

- 85
- FHRETE
” weyam

i Set up - BJ[E)/Hf
General s&étgﬁw _ shmtem
- TEEmEAVRN

B
- &I
- BEmMEEEEAL IRE

Interfaces Service

1.6 RERE

E7.7 Settings 328, 12 Sz SRR I Weidmiiller 3

Configuration Input / Output

BE7.9 Settings 3, RFERE
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7.7 Bc&

RS, TLUARBMEENE.
E7.10 Input / Output

2200 /C) Weidmiiller 3¢

Safetyswitch HI (S6)
", |saetyswitch Lo s6) CT‘
s |Fermue detected i) O
4 | NS aed)n front O
5 |Poation )N back Q
Outputs

Air transport off (Y1)

(@]

o2 %to back position O
o3 |peStiSA Ll M (@

E7.11 Settings 3z, Input / Output

Inputs: {EREESIGET
Outputs: M GEFFNEE

7.8 Interface

RS232: : Set

2.3 Interfaces Weidmiiller 3=
/O com: === |
USB: Set
Ethermnet: Set

E7.12 Settings &, Interface

frizsEd, ALAREREO.

2583060000/03/06.2026

7.9 RS

BR{ERp

2.4 Service Weidmiiller 3=

Sequences

| |

Update
IO-I%?(pander

[E7.13 Settings 38, RS
mizxEd, JLAENEEE (Sequences),

Weidmiiller 3¢

331



8 BiGtH4EFH=R

1 iEEF4ERIES 8.2 HlZ4ER
Eﬂm%Lmﬁfmﬁﬁ WIREMEFEENEITS N TIMOERIIRIRIE, SRR MR
. REHHPES (BNE 83 ) .
SRR, MRS
' IL#U
A SR A SR L fE R
g 37 0 = G| =AnEE =
T——— ZECES ENPSRITAFR, BRI
_— > KA ER.
T > BRSNS NE RS SRR
CE gl ;l;ﬁi’é): %é?ﬁxgﬁjg[‘?
RS R RS BRI TR, i T
>ﬁggvﬁ§éﬁzﬁﬁmﬁ SRR T > STFEIR, FHSEIRIVORLT.
FisiE, OSSR AT S BRI SRS IR, (REL
: TEFFIaRT, ROZBERENES, SET IR
RIS, EENAERE.

> EEEmE AT RE. VER, FREEFEER. 8%
Z:E_fﬁﬁﬁﬁ% J;z—._ &Iﬁln?”jlﬁ?”

- RBIRFE
- RIFMiESEh
- =i
— PTFE i
- BiBlE (ERTRIHR)

: BEF TR THER TAE:
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iminHI4EPIES

8.3 HHARIAR

E8.1  4EFIEME

HIPIRE | AR / 4P IE

80 SETDH

1 BRI 8.4
=153

2 BESEEER 8.5

3 ZIRSEETEIRSE: EEREAKOE 8.6

4 HERERE, WBEHEIR 8.7

5 iEERED 8.10
=12 ]

2 SEERET: SRl X 8.5

3 ZIRSLETEIRS: ARHAFTR _ EH 8.6

6 FETH: REMEERERER 8.8
8FE

7 RELEERTT: ASERH 8.6

8 BIEERTT: MNSMIERREIRE 8.12
HEK

9 BaeE IEEHIRIE 8.10

10 [ERT SRS 8.13
HEthQEEK, EE/EiRidiEas
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imin4EP IS

8.4 BEEHIEaR

REEHMOARMEE, BEHSRNSES 2,000 2
6,000 FHIfEEE. HEERIZRTIEEZRIBAETRR
Heaf.

> RS,

> EFSRYERRERRAL

8.5 EFMEEMARRORL

> AR FEESLEER.

MY BYHP T(E:
> TENERET (1) FIRIAOEAIIEL (2) HSLEESL b,

E8.2 SEEER
334 Weidmiiller 3¢

8.6 ZIRSLEEERFAIE(E

__

E8.3 ié}i{’ﬁ{ﬁ% (A) LIRAIRRTT (B) ZIRSEERER

> FARIFEESLBATOE (1),
> BRI —RUERS.

TN RSP T{E:

> EEIRSEEEIRS AR (583, B) .
»EE%mcnﬁéauam%ﬁoﬁgw,m%%%mm
> HEIRSEEEIREINEES (4) i,

MO ELER
> MLALEEATANRNE (3) IR,

2583060000/03/06.2026




iminHI4EPIES

8.7 FLRERIE(E

> B RS ERREEEAE,

> BTEGREEE, EEUENIEE,
I i

-

B84 RILREAMGIE

> ARIFEEF (1) NEEXE,
> R A —RUEHE.
> 1EIRH (2). BERERIR (BFF93T) .

8.8 EiETRAMG(E

AT REBEMEIEETER, SWiiRHSRSLEREIRE.
> ERS IR SLEIEIRFEIER (E8.3, B) .

> BIRERSLEERENOTHEE] (B83, 4) .

> IS EIRSEEIRIRE/VOHAERTAL

> BERSLEEREMMENL, FEEIVLET.

E8.6 [EEIEREE

> wEEERTE FRGRE (1) REULIEHEBEH.
> EEEREEX LANRE (2) EEFLAEB®EN.
> BERY, KXF R L.

> HEERERENSHE 3) Lif.

> BEEREESINEETRE (4) L.

> BT ESRSLEEREFISHERE.
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imETYEPNES

8.9 EEXIER 8.10 BiEMER

b RESAGERSATT, SN 8.8, > BREYSE,

> }ﬁ'{—JIEI'%JIrEEU?_Lo > 1%Fﬁﬁﬂ¥:ﬁmﬂ%§ljilﬁl3 M‘gﬁﬁfiﬁgu&/“

> FREEEXIES (1) EERAINT. TN =2 e s ﬁB, BEABENN

T (BN, RETLRYD) BEBRENRR
EE%?%@ZEUE’\J%EQ XAJRER 5 Rt R R, T

TRiBErIaE

E8.7 EEXER

> BHITER.

E8.9 IE:E‘EE'JHW (BZFE)
> B EZRSLEIEIREERIAL

> EEEMERE (1).
> HERSLEEREENRREZINE L.

8.12 HiXEITRIMGIE

> FEIFFEENIRLEH, £%5% 5.6 15,

E8.8 NMEEEXER

MBS f— 1

b BRI (BUTEER) s/

> F PTFE MR NEERAS (1) Q y < Q
> BIEETIES (2), BEAENS. AR

/(':)
¥

: HABR FAMEREET (3) ixH!

E8.10 #MiXEIT
> HAFHRET (1), FRBEREIR.
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iminHI4EPIES

8.13 EHEFSHHASEINEE

FERRIIZ !
A > BRIEBECEXE, BFRELEEKRE.

> BHREETSRET RS SIRELCH

EREZSREN TRNERINZHRR!
A 7.

E8.11 HnXETT

> EFPEIEERFMAYE (1) EREKEiEH.
> ETRaNEEER (2) EEEmD AL
> BT EREEE.

E8.12 FExSUErRE

BER

> EHEHCRUX, BHEKIEL (1) E Hi%,

> BETIEE, IBQEHE (2) RURETEIRR, FHSITIERS
(3) ®TE,

> 3 EERGTIEER, FECEEETREFIER.
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9 HEE(E

SNEREPEF ARSI BRRTSTURIR, 1BERR
BRORBNRILHEED.

9.1 Sk
ks G EVE 3V
OIE S SN =R FEER > T ETE AR RIS .
> G REGLL,
SEBENETEER, BENEREE (S1) BAFERIRYME | » FIFFEIR.
BHIE, > G T EESENRIGIL.
> BEREELEEIRSERAL
> ISR BHIRIRY,
> GEERAMEERRANE.
SEAPENRIER, > BEEESAEA.
SENER%, BXREE. |RETNIKBIEER, > IS EE RN TR (B3R 3 hiRE
"0") .
MBS ESHERNESERAEER. | » CEEEREFRINRESEEKEERSHE
FRHEEEEITE,
KIENERFHLSHRERIRLER. | > BAERELSMH.
[ERHEE [EYSBEEH > BEERAEES (B8E$584 1) .
FIELT] FHRIRE A IEH > BT R E
(BEE93H) .,
> BIFH& RN ESERIE (%5 9.3
) .
ETRIRSTARMRZ BFEMR | > BRASHRISY.
BN EENTEERERES > BREE.
9.2 EiRi¥
= RS
REBIETI A 1283530000
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Ll i 4

9.3 HIRFETI A
B
R B TSB!
A gg%gmﬁmﬁq, SRS
> KIS,
> ISR TR S L A R R,
> RIEFBTEIEL,
> $TTFRIR, FHSEIRVORCE.
R R RS !
A
> SE T B RS s e, E92 AR
>?%§NDH,ﬁ%ﬂﬂ%ﬁ%%(&@92¢Uﬂ@
T3 .
>§g§£§§%§i%to
T TR MaENTIE. > EFTEEREIEE.
: BRI BRSO > EEEAAMROE, TR 0",
b BT RFIENN (B2 544 75)
9.4 HIE(FISL
b BRI DR X,
b FEIRFRIRIESL

E93 ITFRIRLA

> [FR—ARL TIERIR L E (1) NETREIREEFIEH,
> ISFMRIELLE R FHY (2 4 T2AH250V)
> RG22 S SO ER R 28,

E9.1 FIFRERE

> R EFMRLE (1),
> FAFTEIEIRET (2), HBIRER.
> LU R ERFE BRIeY] A
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10 =B EASEFLE
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1

Informacie o tejto dokumentacii

Varovania v tejto dokumentacii maju réznu Struktiru v za-
vislosti od zavaznosti nebezpecenstva.

Varovania suvisiace s danou situaciou mézu obsahovat
nasledujuce vystrazné symboly:

Mozné riziko smrtelného urazu

Upozornenia so signalnym slovom ,varova-
nie“ vas upozorfiuju na situacie, ktoré mézu
viest k smrtelnému alebo zavaznému zra-
neniu, ak nevenujete pozornost uvedenym
upozorneniam.

Symbol

Vyznam

Varovanie: nebezpeéné elektrické napatie

Varovanie: poranenie ruk ostrymi ¢epelami

Riziko poranenia

Upozornenia so signalnym slovom ,pozor®
vas upozorfiuju na situacie, ktoré mézu viest
k zraneniu, ak nevenujete pozornost’ uvede-
nym upozorneniam.

UPOZORNENIE

Hmotné Skody

Upozornenia so signalnym slovom ,upozornenie“ vas
varuju pred nebezpelenstvami, ktoré mézu spbsobit’
hmotné Skody.

342
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Varovanie: poranenie ruk (pomliazdenie)

Tuato pracu smie vykonavat len kvalifikovany
elektrikar

Prace vykonavajte len s pouzitim osobnych
ochrannych prostriedkov

Q@&P>Pp

Poznamky k dokumentacii

Vo zvySnom texte sa pouziva dodato€né formatovanie, kto-
ré ma nasledujuci vyznam:

Textové polozky vedla tejto Sipky predstavuju in-
formacie, ktoré sa netykaju bezpecnosti, ale po-
skytuju dblezité informacie tykajlce sa spravnej

a efektivnej prace.

» Pokyny tykajuce sa manipulacie mozete identifikovat na
zaklade Cierneho trojuholnika pred textom.
— Odrazky su formou pomiciek.

2583060000/03/06.2026



2 Vseobecné poznamky tykajuce sa bezpecnosti

2.1 Urcené pouzitie

Tento stroj je ur€eny na odblankovanie a krimpovanie pruz-
nych kablov v jednom procese. Pomocou tohto stroja sa
daju spracuvat len materialy (kable a kablové koncovky)
opisané nizSie.

Bezpeclné spracovanie je zaru€ené len pri pouziti kablo-
vych koncoviek Weidmdiiller. Spracovanie materialov od
inych vyrobcov méze viest k porucham a poskodeniu stro-
ja.

Stroj sa smie pouzivat len v ramci opisanych technickych
limitov (pozrite si ast' 3.1). Upravy a rekonstrukcie stroja
su zakazané.

UrCené pouzitie zahffa aj venovanie pozornosti prislusnej
dokumentacii.

2.2 Material, ktory sa méze spracovat, a tvar
krimpovania

Kable

Flexibilny kabel z PVC HO5V-K a HO7V-K s prierezom 0,5
—2,5mm3.

Kablové koncovky
Kablové koncovky Weidmuiller na cievke:

H0,5/14 HO0,5/14 S H0,5/16 H0,5/16 S
HO,75/14 HO0,75/14 S H0,75/16 H0,75/16 S
H1,0/14 H1,0114 S H1,0/16 H1,0/116 S
H1,5/14 H1,5/14 S H1,5/16 H1,5/16 S
H2,5/14 H2,5/16

Krimpovacia forma
Lichobeznik (Standard)

2583060000/03/06.2026

2.3 Bezpecnostné vybavenie

Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpecnostnymi zariade-
niami:

— Bezpecnostny spinac na prednej doske

— 3/2-cestny smerovy ventil

— Sietovy adaptér

Tieto polozky bezpecnostného vybavenia sa nesmu zne-
funk&novat. Servisny technik ich musi skontrolovat raz za
rok.

2.4 Personal

Obsluhu stroja a ¢innosti udrzby smie vykonavat len vy-
Skoleny personal. Skolenie zahffia aj preStudovanie si
vSetkych prevadzkovych pokynov.

()

Opravy smie vykonavat len kvalifikovany elek-
trikar po konzultacii so servisnym strediskom
spolo¢nosti Weidmiiller.

Prevadzkové pokyny uchovavajte na mieste,
kde budu vzdy k dispozicii pre personal obslu-
hy.

VSetky dokumenty je mozné prevziat' aj z we-
bovej stranky spolo¢nosti Weidmidiller.
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3 Opis stroja

Weddmiilier 4

Obrazok 3.1 Pohlad spredu

Prepravna jednotka
Dotykovy disple;

Predna doska

Lievik na vkladanie kablov
Typovy Stitok

Rukovat (na oboch stranach)
Zamka prednej dosky

DrZiak cievky

Cievka pre kablové koncovky

O O N O WhN —

10 Jednotka na udrzbu stlateného vzduchu
11 Regulator tlaku pre upinacie klieste

12 Hlavny vypinag

13 Priehradka na poistky

14 Sietova zasuvka

15 USB typu A

16 USB typu B

17 Ethernetovy port

18 1/0 port (volitelny)

19 RS-232 (volitelné)

Obrazok 3.2 Pohlad zozadu

344 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



Opis stroja

Obrazok 3.3 Pohlad dovnutra

1 Nastavenie otvaracieho klinu 6 Upinacicap

2 Otvaraci Klin 7 Odblankoyama J‘ev:dnotlfa . .

3 Nastavenie dorazu koncovky 8 Nastavenie uvolnovagleho zanad’ema ’

4 Krimpovacia jednotka 9 Jgdnotka na upevnenie zapleteného kabla
5  Jednotka na uchytenie koncovky 10 Nédoba na odpad

11 Nastavenie jednotky na upevnenie zapleteného kabla
12 Nastroje

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 345



Opis stroja

3.1 Technické udaje

Crimpfix R Vario
Pohon Elektropneumaticky
Napajacie napitie 100 - 240 V AC; 50/60 Hz
Spotreba energie 16 VA
Poistka (modul siet'ového filtra) 2 x T2AH250V
Typ ochrany P20
Trieda ochrany l/ochranny uzemnovaci vodié @
Prevadzkovy tlak 5,5 baru

Spotreba vzduchu

Priblizne 0,9 nl/zastavenie

Dizka zasunutia kabla

27 mm (1,06") + dizka krimpovania

Dizka krimpovania

8 mm (0,31")/10 mm (0,39")

Kablova koncovka 0,5az 2,5 mm? (AWG 20az14)
Krimpovacia forma Lichobeznik
Cas cyklu <2,0s
Teplota okolitého prostredia
Prevadzka +5°Caz40°C
Skladovanie/preprava -25 °C az +55 °C (kratkodobo +70 °C)
Vnutorna teplota pocas prevadzky Max. 45 °C

Max. prevadzkova nadmorska
vyska

2000 m nad hladinou mora

Vihkost

50 % pri teplote +40 °C (bez kondenzacie), 90 % pri teplote +20 °C (bez kondenzacie)

Uroveri kontaminacie

2

Nepretrzita hladina akustického
tlaku

<70 dB(A)

Rozmery (S x Hx V) 340x460x560 mm (13,39" x 18,11" x 22,05")
Farba RAL 2000
Hmotnost 22 kg (48,50 Ib)

3.2 Typovy stitok

Viyrobca
Model, opis typu

"~Weidmiiller 3¢

Weldmduller Interface GmbH & Co.
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

“Typ: CRIMPFIX R Vario 2 m

3—Nr: 1234

4 —100-240V AC; 50/60Hz; 16VA; 0.16A; IP20
Druck: 5,5 bar

5 __—Baujahr: 2018

(€C@HE

Made in Germany www.weidmueller.com
Obrazok 3.4 Typovy Stitok
346 Weidmiiller 3¢

[S2 I ~ N SURN ST

Sériové Cislo
Technické parametre
Rok vyroby
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4 Preprava a nastavenie stroja

4.1 Miesto instalacie

Miesto instalacie musi spifiat nasledujuce poziadavky:

— Stabilné zaklady s rovnym povrchom (nosnost pre danu
hmotnost’ stroja, pozrite si ¢ast 3.1).

— Pred strojom a na bo¢nych stranach stroja nechajte vol-
ny pracovny priestor 30 cm.

— V blizkosti stroja musia byt k dispozicii lahko dostupné
porty pre elektrické napajanie a privod stlateného vzdu-
chu.

Optimalny prevadzkovy tlak je 5,5 baru
I (0,5 baru). Pri prevadzkovom tlaku menej ako
5 barov nedosiahnete uspokojivé vysledky krim-
povania. Prevadzkovy tlak vyssi ako 6 barov
bude viest k zvySenému opotrebovaniu stroja.

4.2 Preprava stroja

» Pri preprave stroja vzdy pouzivajte pracovnu
bezpecnostnu obuv.

» Pred kazdou prepravou vyprazdnite nadobu na odpad.

» Berte na vedomie hmotnost stroja (pozrite si Cast 3.1).
V pripade potreby pouzite pomdbcky na prepravu.

» Pri prenasani stroja vzdy pouZivajte bo¢né rukovati.

» Pri priprave stroja na prepravu (napr. na ucely vykona-
nia servisu) pouzite prepravny obal.

4.3 Rozbalenie po dodavke

» Skontrolujte kompletnost’ dodavky (informacie o rozsahu
dodavky najdete nizSie).

» Prepravny obal si odloZte.

» Zabezpecte, aby boli prevadzkové pokyny vzdy k dispo-
zicii pre pouzivatela.

4.4 Rozsah dodavky

— Stroj na odblankovanie a krimpovanie
— Kabel na pripojenie k sieti (10 A, 250 V)
— Hadica na stlaceny vzduch

— 2,5mm a5 mm imbusovy kld¢

— Torzny ki€ TX10

— Prevadzkové pokyny

— Upinaci ¢ap

2583060000/03/06.2026

4.5 Zriadenie pripojeni

» Umiestnite stroj na urené miesto.

Obrazok 4.1  Zriadenie pripojeni

» Najskor zapnite hadicu na stlaceny vzduch na jednotke
na udrzbu stlaeného vzduchu stroja (1).

» Az potom pripojte hadicu na stlaceny vzduch k zdroju
stlaceného vzduchu.

» Skontrolujte zobrazenie manometra (2). Prevadzkovy
tlak musi byt v rozmedzi 5 az 5,5 baru.

» V pripade potreby znova nastavte prevadzkovy tlak. Na
tento ucel vytiahnite nastavovaciu skrutku (3) smerom
nahor a opatrne fiou potocte:

— Na zvySenie tlaku otacajte v smere hodinovych ruci-
Ciek

— Na znizenie tlaku otacajte proti smeru hodinovych
ruciciek

» Vlozte sietovy kabel do zasuvky stroja na pripojenie k
sieti a pripojte ho k zdroju napajania.

Weidmiiller 3¢ 347



5 Nastavenie stroja

Pred kazdym uvedenim do prevadzky je potrebné skon-
trolovat' nasledujuce nastavenia a v pripade potreby ich
upravit:

— Rolka s koncovymi dutinkami
— Prierez dutinky
— Dizka dutinky na Styroch poziciach (pozri kapitolu 5.3).

: Pri nastavovani musi byt automat vypnuty.

5.1 Montaz drziaka rolky

» Zasunite Cap drziaka rolky (1) do rolky s koncovymi du-
tinkami (2).
» Zatlacte rolku s koncovymi dutinkami do drziaka rolky

@3).

Obrazok 51 Montaz drziaka rolky

5.2 Vlozenie koncovych dutiniek

» Usporiadajte rolky s koncovymi dutinkami podla udajov
na transportnej jednotke.

» Nasadte rolky s koncovymi dutinkami (1) tak, aby sa
pasy s dutinkami viedli zhora do transportnej jednotky

348 Weidmiiller 3¢

Obrazok 5.2 Vlozenie roliek kablovych koncoviek

» Umiestnite upinaci ¢ap s malym priemerom do spodné-
ho otvoru prepravnej jednotky.

Upinaci ¢ap najdete vo vnutri stroja (pozrite si obrazok 3.3,

6).

Obrazok 5.3 Upevnenie pasu kablovej koncovky

» Zavedte pas kablovej koncovky do prepravnej jednotky,
kym nezapadne prva koncovka.

» Skontrolujte pevné uchytenie opatrnym potiahnutim
pasu kablovej koncovky.

» Navirite volny pas kablovej koncovky.

» Odstrante upinaci ¢ap.

2583060000/03/06.2026



Nastavenie stroja

5.3 Nastavenie diiky odblankovania » ZatlaCte nastavovacie koliesko dozadu a otocte ho tak,
aby bola pozadovana hodnota vo vyznacenej polohe.
Ku kazdej kablovej koncovke je priradené pismeno: » Uvolnite nastavovacie koliesko tak, aby zapadlo dovnut-
16 mm=A 14mm=B ra.
» Skontrolujte, Ci je prislusné pismeno (A alebo B) nasta-  Mazete vykonat jemné nastavenia v ramci zvoleného roz-
vené pre naS|edUJL'lce étyrl komponenty sahu konf|guréc|e (A alebo B)
1. Doraz koncovky (Obrazok 3.3, 3) » Na zvadsenie dizky odblankovania otodte smerom k
2. UvolTovacie zariadenie (Obrazok 3.3, 8) znamienku ,+“; na skratenie dizky odblankovania otoéte
3. Jednotka na upevnenie zapleteného kabla (Obrazok smerom k znamienku ,—*.
3.3, 11)

4. Otvaraci klin (Obrazok 3.3, 1)

Konfiguracia jednotky na upevnenie zapleteného
kabla

Konfiguracia dorazu koncovky

7

oI

Obrazok 5.4 Konfiguracia dorazu koncovky F |

Obrazok 5.7 Konfiguracia jednotky na upevnenie zapleteného kabla
Obrazok 5.50tocte nastrojovu jednotku doprava na dosiahnutie nasta- (nastavenie: B)
vovacieho kolieska.

» Vytiahnite jednotku na upevnenie zapleteného kabla
» Otocte nastavovacie koliesko tak, aby bola pozadovana (Obrazok 8.3, 9) smerom dopredu a nastavte packu na
hodnota pod nim. pozadovanu hodnotu.

Nastavenie dizky odblankovania na uvoliiovacom

. , Nastavenie otvaracieho klinu
zariadeni

Otvaraci klin sa da nastavit, len ak je jednotka
I na upevnenie zapleteného kabla v prevadzkovej
polohe (pozrite si Cast 8.6).

Obrazok 5.6 Nastavenie uvolfiovacieho zariadenia (nastavenie: B)

Dizku odblankovania méZete menit pomocou nastavenia. Obrazok 5.8 Konfiguracia otvaracieho klinu (nastavenie: B)
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Nastavenie stroja

» Uvolnite upinaciu skrutku (1), kym sa nastavovacia dos-
ka nebude dat nadvihnut nad upinacie Capy.

» Dajte nastavovaciu dosku do pozadovanej polohy.

» Opatovné nasadenie upinacej skrutky (1).

5.4 Vykonanie testu odblankovania

Vzdy, ked je potrebné zmenit material, ktory sa ma spraco-

vat, sa musi vykonat test odblankovania.

» Zapnite hlavny spinac.

» Prepnite prevadzkovy rezim na ,Rezim odblankovania“
na dotykovom displeji (pozrite si Cast 6.6).

» VloZenie kabla na odblankovanie.

» Skontrolujte vysledok:
— Je cely zapleteny kabel neposkodeny?
— Bolo odblankovanie vykonané priamo a rovhomerne?

» Pouzitim nekrimpovanej kablovej koncovky skontrolujte,
¢i odblankovana Cast pasuje a €i sa zvolena kombinacia
kabla a koncovky dokole zhoduje. V pripade potreby
zmenite na koncovku S (s vacSou plastovou objimkou,
pozrite si Cast’ 2.2).

5.5 Nastavenie hibky rezania

V zavislosti od tvrdosti a hribky sa méze vyzadovat nasta-

venie hibky odblankovania. Na tento uéel sa musi upravit

vzdialenost’ Cepele posunutim dvoch vystrednikov.

» Na ziskanie pristupu k obom vystrednikom zatlacte na-
strojovu jednotku dozadu a otocte ju doprava.

Obrazok 5.9 Odblankovacia jednotka

» Uvolnite skrutky oboch vystrednikov (1).
» Na zmensSenie hlbky rezania presurite oba vystredniky
smerom k znamienku ,+“ (vacsi rozstup Cepeli).

350 Weidmiiller 3¢

» Na zvacsenie hibky rezania presufite oba vystredniky
smerom k znamienku ,— (menSi rozstup Cepeli).
» Znova nasadte skrutky oboch vystrednikov.

5.6 Vymena rolky s koncovymi dutinkami

Konfiguracia oboch vystrednikov sa musi vza-
jomne zhodovat.

» Otvorte predny kryt, aby sa automat odtlakoval.
» Zasunite fixacny kolik s velkym priemerom do horného
otvoru transportnej jednotky.

L

/am\ﬂw

Obrazok 5.10 UvoFnenie pasu s koncovymi dutinkami

» Posurnite fixacny kolik vo vedeni uplne nahor.

» Vytiahnite pas s koncovymi dutinkami z transportnej
jednotky.

» V/yberte rolku s koncovymi dutinkami z drziaka.

» Odstrante fixacny kolik.

» Dalej postupujte podla kapitoly 5.2.

2583060000/03/06.2026



6 Prevadzka stroja

6.1 Zapnutie automatu
» Nastavte automat podla kapitoly 5.

» Pred kazdym zapnutim sa uistite, Ze su splne-
né tieto podmienky:
— Automat nema ziadne viditelné poskodenia.
— Sietovy napajaci kabel je v bezchybnom
stave.
— Hadica stlaceného vzduchu je v bezchyb-
nom stave.
— Je k dispozicii pozadovany prevadzkovy
tlak (5,5 bar).
— Predny panel je zatvoreny.
Ak niektory z uvedenych bodov nie je spineny,
automat sa nesmie zapnut ani prevadzkovat.
» Skontrolujte, ¢i je mozné nedostatok odstranit
udrzbou. Ak nie, obratte sa na servis spoloc-
nosti Weidmdiller.

» Zapnite sietovy vypinac.
Ventily sa po€utelne aktivuju a vykona sa referen¢ny chod.
Na dotykovom displeji sa zobrazi menu Production.

Weidmiiller 3&

@ speed mode 0 Gglé}lr!\){er
2.50 mm? 1.50 mm=
AWG 14 AWG 16

1.00 mm?2 0.75 mm2
AWG 17 AWG 18

0.50 mm:2
AWG 20

Strippin
Mo@g} o

Obrazok 6.1 Dotykovy displej, zobrazenie po spusteni

2583060000/03/06.2026

6.2 Druhy prevadzky a prevadzkové rezimy

Automat mozno pouzivat v tychto druhoch prevadzky:
— Odizolovanie a krimpovanie (Standardne po zapnuti)
— Iba odizolovanie

V druhu prevadzky Odizolovanie a krimpovanie mozno au-
tomat prevadzkovat bud v prevadzkovom rezime Normal-
na prevadzka, alebo v Speed Mode.

V Speed Modesa po kazdom krimpovani okamzite pred-
pripravi dalSia dutinka, takZze mozno rychlo za sebou
spracovat vela vodi€ov s rovnakym prierezom. Ak sa ma

v Speed Mode zmenit prierez, musi sa najskor spracovat
alebo odstranit posledna predpripravena dutinka.

6.3 Zasunutie vodica

Spracuvaijte len vodice, ktoré su Cisto odstrihnu-
I té. VSetky lanka musia byt zarovnané s izolaciou
a ziadne vlakno nesmie byt skratené ani vyc¢nie-

vat.
Dbajte na to, aby bol koniec vodi¢a zasunuty
rovno.

40 mm ’ 7 k ’

Obrazok 6.2 Spravne zasunutie vodi¢a

» Vodi¢ zasunte do vstupného lievika.

Material sa mierne vtiahne a automaticky spracuje, pricom
pocut’ zvuky ventilov.

» Ked je spracovanie dokoncené (uz nepocut Ziadne
zvuky), vytiahnite spracovany vodic.

6.4 Odizolovanie a krimpovanie v normalnej
prevadzke

» \/ menu Production tuknite na poZadovany prierez.
» Zavedte vodic.
» Spracovany vodi¢ vytiahnite.

V normalnej prevadzke mozete v pripade potreby pred
kazdym krimpovanim zmenit prierez.

» Tuknite na pozadovany prierez.

» Pokracujte v spracovani dalSich vodicov.

Weidmiiller 3¢ 351



Prevadzka stroja

6.5 Odizolovanie a krimpovanie v
Speed Mode

» VV menu Production tuknite na pozadovany prierez.
» VV menu tuknite na pozadovany prierez Speed Mode.
» Zavedte vodic.

» Spracovany vodi¢ vytiahnite.

» Ak chcete zmenit prierez, tuknite na pozadovany prie-
rez.

Zobrazi sa upozornenie, ze sa v privode eSte nachadza
dutinka aktualne zvoleného prierezu.

-

Note:
@ 1010

Enable speed mode?
Note: Actual selected contact
will be loaded!

Obrazok 6.3 Speed Mode, hlasenie

6.6 Odizolovanie vodi¢a (bez krimpovania)

» VV menu Production tuknite na Stripping Mode.
» Zavedte vodic.
» Spracovany vodi¢ vytiahnite.

6.7 Reset denného pocétu kusov

» VV menu Production tuknite na Daily Counter.
Denny pocet kusov sa nastavi na nulu.

352 Weidmiiller 3¢

6.8 Zobrazenie informaéného menu

» VV menu Production tuknite na Info.
Zobrazi sa menu Information.

4. Information Weidmiiller 3¢
Machine number: 200K |
Software version: 11'%{%%_2[% é

. hh:mm /
Time / date: DD.MM.JJJJ
Dally counter: 0
Total counter: 0
Service counter: 400 000
Ethernet
information: L W
System info: { Show ";-

Obrazok 6.4 Menu Information

Zobrazia sa nasledujuce informacie:
— Cislo stroja

Verzia softvéru

Cas/datum

Denné pocitadlo kusov

Celkové pocitadlo kusov
Servisné pocitadlo

: Zmeny moze v tomto menu vykonavat' iba ser-

visny personal.
Po absolvovani 400 000 pracovnych cyklov bude servisné
pocitadlo na hodnote 0. Pri kazdom reStarte automatu sa
na displeji zobrazi servisné hlasenie.

» Aby ste mohli pokraCovat v praci, potvrdte hlasenie.
Servisné pocitadlo zacne opat pocitat nahor, zaporné
znamienko signalizuje, Ze bol dokon&eny jeden cyklus po-
Citania.

Aby sa vykon automatu zachoval ¢o najdlhsie,

I mali by ste dodrziavat stanovené servisné inter-
valy:

— Servis po 400 000 pracovnych cykloch
Obratte sa na prislusné zastupenie spolo¢nosti
Weidmuller vo vasej krajine.
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Prevadzka stroja

6.9 Vypnutie automatu

» Ak ste pracovali v Speed Mode, spracujte alebo vyberte
poslednu dutinku.

» Vypnite automat.
Ventily sa po€utefne odtlakuju a displej zhasne.
Ked' ukongite pracu, mali by ste vyprazdnit nado-
: bu na odpad a znova ju vlozit do automatu (pozri
kapitolu 8.4).

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 353



7 Ovladacie menu

Cov a servisny personal.

: Tato kapitola je ur€ena vylucne pre nastavova- 7.2 Menu Production

Weidmiiller 3

Ovladaci softvér obsahuje tri pouzivatelské roly:
— Operator (obsluha)

Setter (nastavovac)

Service (servis)

V role Operator mozno pouzivat nasledujuce funkcie:
Vyber prierezu dail
Zmena prevadzkového rezimu @ speed mode O <{counter
Zvolte Speed Mode

Reset denného podctu kusov

Zobrazenie informaéného men 2.50 mm? 1.50 mm?
zenie | . AWG 14 AWG 16

VSetky ostatné funkcie su uréené iba pre nastavovacov a
servis.

. . 1.00 mm? ¥ 0.75 mm2
7.1 Prehlad struktury menu AWG 17 AWG 18

» Tuknutim na symbol doméeka otvorite domovsku obra-
zovku (Homescreen).

Home Weidmiiller 35 0.50 mm2 Stri@::ing
AWG 20 Mode

Production
Obrazok 7.2 Menu Production
V tomto menu su usporiadané vSetky funkcie, ktoré ma ob-
User Info sluha k dispozicii na uréenu prevadzku automatu.

Obrazok 7.1 Homescreen
» Tuknite na pozadované menu.

» Tuknutim na $ipky sa moZete v softvéri alebo v menu
posuvat dopredu alebo dozadu.

354 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



7.3 Menu User

3. User Weidmiiller 3¢

Setter

Operator

Service

Obrazok 7.3 Menu User

Toto menu obsahuje spravu pouzivatelov. Aktivna rola je
farebne zvyraznena.

» Ak chcete zmenit rolu, tuknite na pozadovanu rolu.
Heslo pre nastavovaca je 1212.

Servisna oblast je pristupna iba servisnému personalu.

Kym ste prihlaseni ako nastavovac (Setter), pouzivatelské
rozhranie ma zlty ram.

3. User Weidmiiller 3¢
Cperator
Service Access

Obrazok 7.4 Menu User, pristup pre nastavovaca

2583060000/03/06.2026

Ovladacie menu

Ako nastavovac¢ mdzete navySe:
— menit nastavenia (Settings)
— menit moznosti pristupu (Access) pre obsluhu

Access

» Ak chcete zmenit pristupové prava, tuknite na zamok.
Aktualne nastavenie rozpoznate podla farby Ciary pod tla-
¢idlom Access:

— biela: vypnuté

— modra: Operator

— ZIta: Setter (mozné iba v servisnom rezime)

Home Weidmiiller 3&

Production

Setlings

Obrazok 7.5 Menu Home, Access

Weidmiiller 3¢ 355



Ovladacie menu

Ked je niektora oblast odomknuta, mozno pridelovat jed- 7.5 VsSeobecné nastavenia
notlivé prava, napr. v Settings:

‘ 2.1 General Weidmiiller 3£
2. Settings Weidmiiller 3£
Volume: 60 % |
2 Set up . i
General E"ysterFﬂ Screensave timer: 10 min
E a : Brightness: 80 %
. ¢ ’ hh: /
Time / Date: DD MV
INnterfaces Service Color code: DIN
] Cross section
a } a format: FEIRE
J Language: _ english
Obrazok 7.6 Menu Settings, Access P —
Options: | o} .
a4

. Restore default
7.4 Menu Settings ‘settings:

Obrazok 7.8 Menii Settings, General

2. Settings R . .
g Weidmiiller 3 V tomto menu mozno upravovat nasledujice nastavenia:

hlasitost

Cas Setri€a obrazovky

— jas

Cas/datum

farebny kod

jednotka pre prierez

jazyk

moznosti

obnovenie vyrobnych nastaveni automatu

™ oy At Set up
General SVS’EOI%

Interfaces Service

7.6 Systémové nastavenia

2.2 Set i 2o i
Obrazok 7.7 Menu Settings, 1. trove pabite e bt Weidmiiller 3

Configuration Input / Output

Obrazok 7.9 Menu Settings, Systémové nastavenia
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7.7 Konfiguracia

V tomto menu mozno prispdsobit procesy automatu.

7.8 Input/ Output

7.10 Service

Ovladacie menu

2291/C) Weidmiiller 3¢

Safetyswitch HI (36)

=

Safetyswitch LO (S6)

Ferrule detected (S11

3
4 | BiRgide fgpyn front O

5 |Poutian fshyn back

Outputs
| Air transport off (Y1)

(@]

o2 Wto back position O
o3 | PSS RLIe crime @

Obrazok 7.10 Menu Settings, Input / Output

Inputs: kontrola snimacov
Outputs: kontrola ventilov a manualny vyber

7.9 Interfaces

2.4 Service

Weidmiiller 3=

Sequences

Update

IO-Expander

2.8 Interfaces Weidmiiller 3&
I/O com: === |
USB: Set
Ethernet: Set
RS232: : Set

Obrazok 7.11 Menu Settings, Interfaces

V tomto menu mozno nastavit rozhrania.

2583060000/03/06.2026

Obrazok 7.12 Menu Settings, Service
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8 Cistenie a Gidrzba stroja

8.1 Vonkajsie Cistenie stroja 8.2 Udrzba stroja
Stroj je potrebné pravidelne zbavovat prachu. Vzdy, ked je  Na zaistenie bezporuchovej prevadzky sa musia vykonavat
to potrebné, by sa mal stroj vygistit zvonka. nasledujuce ulohy udrzby (pozrite si Cast 8.3) v stanove-

nych intervaloch.

: Cistenie zvnutra je st¢astou udrzby a smie ho

vykonavat len vySkoleny personal.
Potencialne riziko smrtelného urazu z
» Uistite sa, Ze stroj je vypnuty. dévodu zasahu elektrickym pridom!
UPOZORNENIE Pr|. praci vo,vnuvtrl Sl’ZrOja sa mozete dotknut
neizolovanych Casti.
Méze déjst’ k poSkodeniu displeja! » Vypnite stroj.
Pri pouziti nevhodnych Cistiacich prostriedkov méze dojst > ijsgor. Od‘t)lojfe h,aﬁ cu ga s;lacenytvzduzh
k poSkriabaniu alebo poSkodeniu displeja. pdz :lc:Ja S "f‘gef‘s 0 vzduchu a potom o
» Displej Cistite opatrne bud pomocou Specialnej Cis- »J\(/a tpoh 3_/tna.ut’ reou. trek
tiacej handricky uréenej na povrchy displejov, alebo > O)t/ Iartm N s(lje 9‘(’;’ Zlfs re u-t . lost
pomocou makkej handricky a Cistiaceho prostriedku na vorte prednu dosku a opatrme ju polozte.
displeje.

» Povrch stroja vygistite navihéenou handri¢kou. V pripa- vo vnutri stroja by ste mali pred zacatim prac na
de potreby pouzite Cistiace prostriedky na baze mydla. Uferl?e ontranlt nad(_)bu nawo‘dpa"d’. Po dokonce-
Nepouzivaijte Ziadne abrazivne &istiace prostriedky ani ni prace ju nezabudnite vioZit spat.
rozpustadla.

: Na ziskanie lahkého pristupu do vSetkych oblasti

nastroje:
— Suprava imbusovych klu¢ov
— Kefka a Cistiaca handri¢ka
— Mazivo
— Olej PTFE
— Mazaci tuk (vhodny pre valivé loziska)

: Na ucely udrzby majte prichystané nasledujuce

358 Weidmiiller 3¢ 2583060000/03/06.2026



Cistenie a udrzba stroja

8.3 Plan udrzby

¥

TP e

Obréazok 8.1 Prehlad poloziek udrzby

Polozka udrzby |Interval/€innost udrzby

Denne Pozrite si ast’

1 Vyprazdnenie nadoby na odpad 8.4
Tyzdenne

2 Cistenie upinacich klieti na kable 8.5

3 Jednotka na upevnenie zapleteného kabla: Cistenie lievika na vkladanie 8.6

4 Servisna jednotka odblankovania, kontrola odblankovavacej Cepele 8.7

5 Cistenie interiéru 8.10
Mesacne

2 Upinacie klieSte na kabel: naolejovanie oto¢nych bodov a kontaktnych pléch 8.5

3 Jednotka na upevnenie zapleteného kabla: naolejovanie otoénych bodov a val- | 8.6
cov

6 Krimpovaci nastroj: kolieska a upinacie klieSte na koncovky 8.8
Stvrtroéne

7 FixaCna jednotka laniek: naolejovanie klznych pléch 8.6
Transportna jednotka: naolejovanie kiznych pléch vodiacej drazky 8.12
Podl'a potreby

9 Vycistenie a naolejovanie podperného stolika dutiniek 8.10

10 Jednotka na udrzbu stlaéeného vzduchu: 8.13
vypustenie kondenzatu, Cistenie/vymena filtrov

2583060000/03/06.2026 Weidmiiller 3C 359



Cistenie a tdrzba stroja

8.4 Vyprazdnenie nadoby na odpad

V zavislosti od hrubky materialu na odblankovanie by sa
mala nadoba na odpad vyprazdnovat po kazdych 2000 az
6000 cykloch. Nadoba na odpad by sa mala tiez vyprazdnit
pri kazdom prenose alebo kazdej preprave stroja.

» Vytiahnite nadobu na odpad a vyprazdnite ju.
» Znova vlozte nadobu na odpad.

8.5 Servis upinacich kliesti na kable

» Vycistite upinacie klieSte na kable pomocou kefky.

Dodatoéna mesacéna udrzba:

» Naolejujte upinacie klieste na kable v otocnych bodoch
(1) a na kontaktnych plochach (2) valcov.

Obrazok 8.2 Upinacie klieSte na kable

360 Weidmiiller 3¢

8.6 Servis jednotky na upevnenie zaplete-

ného kabla

Obrazok 8.3 Jednotka na upevnenie zapleteného kabla v prevadzko-
vej polohe (A) a vytiahnuta dopredu (B)

» Vycistite vkladaci lievik (1) pomocou kefky.
» V pripade potreby pouzite makku handricku a lieh.

Dodatoéna mesacna udrzba:

» Potiahnite jednotku na upevnenie zapleteného kabla
smerom dopredu (Obrazok 8.3, B).

» Skontrolujte, i sa kolieska (2) volne pohybuju. V pripa-
de potreby namazte oto¢né body valcov.

» Naolejujte oto¢né body (4) jednotky na upevnenie zaple-
teného kabla.

Dodatoéna Stvrtroéna drzba:
» Naolejujte klzné plochy (3) fixaénej jednotky laniek.

2583060000/03/06.2026




8.7 Servis jednotky na odblankovanie

» Uistite sa, ze jednotka na upevnenie zapleteného kabla
je v prednej polohe.

» Zatlacte nastrojovu jednotku dozadu a otocte ju dopra-
va.

Obrazok 8.4 Servis jednotky na odblankovanie

» Vycistite oblast okolo otvoru (1) pomocou kefky.

» V pripade potreby pouzite makku handri¢ku a lieh.

» Skontrolujte Cepel (2). V pripade potreby vymerite Cepe-
le (pozrite si Cast 9.3).

8.8 Servis nastroja na krimpovanie

Na ziskanie pristupu k nastroju na krimpovanie musite od-

montovat’ jednotku na upevnenie zapleteného kabla.

» Uistite sa, Ze jednotka na upevnenie zapleteného kabla
je v prednej polohe (Obrazok 8.3, B).

» Odstrante pravu spodnu skrutku jednotky na upevnenie
zapleteného kabla (Obrazok 8.3, 4).

» Opatrne potiahnite jednotku na upevnenie zapleteného
kabla smerom dopredu.

» Naklonte jednotku na upevnenie zapleteného kabla do
strany a opatrne ju polozte.

2583060000/03/06.2026

Cistenie a udrzba stroja

Obrazok 8.6 Servis nastroja na krimpovanie

» Skontrolujte, i sa kolieska (1) na krimpovacom nastroji
volne pohybuju.

» Skontrolujte, Ci sa kolieska (2) na upinacich klieStoch
koncovky volne pohybuju.

» V pripade potreby naolejujte oba body.

» Naolejujte vodiaci ¢ap (3) jednotky na upevnenie kon-
covky.

» Naolejujte bo¢né klzné plochy (4) jednotky na upevnenie
koncovky.

» Znova vlozte jednotku na upevnenie zapleteného kabla
a dotiahnite ju.

Weidmiiller 3¢ 361



Cistenie a tdrzba stroja

8.9 Podperny stolik dutiniek

» Demontujte fixacnu jednotku laniek, pozri kapitolu 8.8.

» Potiahnite posuvac nastroja dopredu.

» Skontrolujte, ¢i sa podperny stolik dutiniek (1) pohybuje
lahko.

— j !
Obrazok 8.7 Podperny stolik dutiniek

» Vykonajte vizualnu kontrolu.

Obrazok 8.8 Kontrola podperného stolika dutiniek

V pripade potreby:

» Odstrante necistoty (napr. mastenec)

» Oba valcové koliky (1) zfahka navih¢ite PTFE olejom.

» Pohybujte podpernym stolikom dutiniek (2), aby sa olej
rozotrel.

: Piestna ty¢ (3) sa v ziadnom pripade nesmie

olejovat!

362 Weidmiiller 3¢

8.10 Cistenie interiéru

» Odstrante nadobu na odpad.
» Vycistite vnutro stroja kefkou a v pripade potreby vysa-
vacom.

Na Cistenie interiéru nikdy nepouzivajte stlaceny
vzduch, inak vo vnutri stroja nebude mozny pri-
stup k malym €astiam (ako su napriklad zvysky
po odblankovani). Méze to viest k poruche a za-
staveniu prevadzky.

8.11 Servis posuvaca nastrojov

Obrazok 8.9 Servis postivaca nastrojov (Stvrtrocne)

» Potiahnite jednotku na upevnenie zapleteného kabla
smerom dopredu.

» Namazte kontaktné plochy (1).

» Daijte jednotku na upevnenie zapleteného kabla spat’ do
svojej polohy.

8.12 Servis prepravnej jednotky

» Odstrante vSetky cievky pre kablové koncovky, pozrite si
Cast 5.6.

Obrazok 8.10 Prepravna jednotka

» Uvolnite skrutky (1) a odstrante kryt.
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Cistenie a udrzba stroja

8.13 Servis jednotky na udrzbu stlaéeného
vzduchu

Riziko poranenia z dévodu elektrického

napatia!

» Uistite sa, ze stroj je vypnuty a sietova za-
str€ka je vytiahnuta zo zasuvky.

Riziko poranenia z dévodu nekontro-
lovaného pohybu hadic so stlacenym
vzduchom!

» Uistite sa, ze hadica na stlateny vzduch je
odpojena od zdroja stlaceného vzduchu.

Obrazok 8.11 Prepravna jednotka

» Naneste tenku vrstvu oleja na obe strany hlinikovej plo-
chy (1) kazdého mosadzného posuvaca.

» Posunte mosadzny posuvac (2) hore a dolu, aby sa olej
rozotrel.

» Upevnite spat kryt.

Obrazok 8.12 Jednotka na udrzbu stlaéeného vzduchu

Podla potreby

» Na vypustenie kondenzatu zatlacte vypustaciu zatku (1)
smerom nahor.

» Na vymenu filtra odskrutkujte nadrz na kondenzat (2) a
odskrutkujte filter (3).

» Vlozte novy filter a pevne naskrutkujte nadrz na konden-
zat spat’ na svoje miesto.
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9 RiesSenie

problémov

Ak sa poruchu nepodari odstranit pomocou opat-
reni opisanych vysSie, obratte sa na servisné
oddelenie spolo¢nosti Weidmidiller.

9.1 Tabulka poruch

Porucha
Stroj sa neda zapnut.

Mozna pricina
Ziadne napéjanie

Odporucané napravné opatrenie
» Skontrolujte napajaci kabel a pripojenie k sieti.
» Skontrolujte poistky.

Stroj sa neda spustit,
vlozeny kabel.

ked je |Spustaci snimac (S1) je zablokovany

zvySkami po odblankovani.

» Otvorte prednu dosku.

» Otocte nastrojovu jednotku doprava.

» Potiahnite jednotku na upevnenie zapleteného
kabla smerom dopredu.

» Odstrarte zvysky z jednotky na odblankova-
nie.

» Dajte vSetky komponenty spat na svoje p6-
vodné miesta.

Kabel je nespravne viozeny.

» Vlozte kabel rovno.

Kabel je len odblankovany,

nie je krimpovany.

Je nastaveny prevadzkovy rezim ,Len
odblankovanie®.

» Zmetfite prevadzkovy rezim na ,Standardny*
(nastavenie ,0“ v ponuke 3).

Nastavenia stroja sa nezhoduju s pou-
Zitou koncovkou.

| 4 Skontrolujte, ¢i sa nastavenia prierezu kon-
covky a dlzky krimpovania zhoduju s pouzitou
koncovkou.

Nie je vloZena Ziadna cievka pre kab-
lové koncovky alebo sa kablové kon-
covky minuli.

» VloZte cievku pre kablové koncovky.

Zvyseny odpad

Nadoba na odpad je plna

» Vyprazdnite nadobu na odpad (pozrite si ¢ast
8.4).

Poskodené alebo nespravne nainstalo-
vané Cepele na odblankovanie

» Skontrolujte uloZenie Cepeli na odblankovanie
(pozrite si Cast' 9.3).

» Upravte uloZenie Cepeli na odblankovanie ale-
bo ich vymerite (pozrite si €ast' 9.3).

Zvysky po odblankovani medzi nastro-
jovou jednotkou a pravou zarazkou

» Odstrante zvysky po odblankovani.

V jednotke na upevnenie koncovky sa
nachadza druha koncovka

» Odstrante koncovku.

9.2 Diely podliehajuce opotrebovaniu

Vyrobok

Titanové Cepele na odblankovanie

Objednavacie
¢.
1283530000

364
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9.3 Vymena ¢epeli na odblankovanie

VAROVANIE

Potencialne riziko smrtefného Urazu z
dovodu zasahu elektrickym pradom!

Pri praci vo vnutri stroja sa mozete dotknut’

neizolovanych Casti.

» Vypnite stroj.

» Odpojte hadicu na stlac¢eny vzduch od
zdroja stlaceného vzduchu.

» Vytiahnite sietovu zastrcku.

» Otvorte prednu dosku a opatrne ju poloZte.

Riziko poranenia z dévodu ostrych

Cepeli!

» Na vymenu €epeli pouzivajte klieste.

» Odstranené Cepele odhodte do samostat-
nej nadoby.

Pri kazdej vymene noza sa musia vymenit’ aj
vSetky pritomné Cepele.

Obrazok 9.1

Otvorenie jednotky na odblankovanie
» Odstrante oba vystredniky (1).

» Uvolnite upinacie skrutky (2) a odstrante kryt.
» Vymerite vSetky pritomné Cepele za nové.

2583060000/03/06.2026

Riesenie problémov

Obrazok 9.2 Vlozenie ¢epeli

» Zostavte kazdy par Cepeli tak, aby skosené hrany sme-
rovali von (oznacené Cervenou na obrazku 9.2).

» Vlozte oba pary Cepeli do drziaka.

» Upevnite spat’ kryt.

» Upevnite oba vystredniky tak, aby boli v polohe ,0“.

» \/ykonajte test odblankovania (pozrite si Cast 5.4).

9.4 Vymena poistiek

» Uistite sa, ze stroj je vypnuty.
» Vytiahnite sietovu zastréku.

Obrazok 9.3 Otvorenie priehradky s poistkami

» \ypacte priehradku s poistkami (1) z jednotky sietového
filtra pomocou plochého skrutkovaca.

» \V/ymente obe poistky za nové (2 x T2ZAH250V).

» Vlozte priehradku s poistkami spat’ do jednotky sietove-
ho filtra.

Weidmiiller 3¢ 365



10 Vyradenie stroja z prevadzky a jeho likvidacia

10.1 Vyradenie stroja z prevadzky

» Vypnite stroj.

» Vytiahnite sietovu zastrcku.

» Odpojte hadicu na stla¢eny vzduch od zdroja stla¢eného
vzduchu.

» Odpojte hadicu na stlaceny vzduch od jednotky na
udrzbu.

» Odstrante vSetky cievky pre kablové koncovky (pozrite si
Cast 5.6).

» Otvorte prednu dosku.

» Vyprazdnite nadobu na odpad a vlozte ju spat do stroja.

» Zatvorte prednu dosku.

» Stroj zabalte do pévodného obalu.

Stroj je teraz pripraveny na prepravu a pripadnu likvidaciu.

10.2 Likvidacia stroja

» V/yradte stroj z prevadzky podla opisu v €asti 10.1.
» Uistite sa, Ze stroj sa zlikviduje v sulade s vnutrostatny-
mi a miestnymi predpismi.

Vyrobok obsahuje latky, ktoré mézu mat
Skodlivy vplyv na zZivotné prostredie a
ludské zdravie. Okrem toho takisto ob-
sahuje latky, ktoré sa mézu znova vyuzit
pomocou cielenej recyklacie.

Riadte sa usmerneniami k spravne;j
likvidacii vyrobku. Pokyny najdete na
webovej lokalite www.weidmueller.com/
disposal.

na likvidaciu. Obratte sa na zodpovedného za-

: Stroj mbzete vratit’ spat spolo€nosti Weidmdiller
stupcu spolo¢nosti pre vasu krajinu.
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