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Wprowadzenie

Niniejszg in'.szat\/\n'reltalfvszystkieobsgugi AOSTRZEt ENI E
informacje niezbindne do blezpr
ur z N d Pmt!]et ADVANCED (daJEJ ZWanegO To ostr wskaamma mtencjalne
drukar kN T ub wurzNdzeni em)| zagroUenie, kt-re b
Przed rozpoczfAciem jakichkAg/ ®kp xwiysmhmnisch Srodk -
zwi Nzanych z obsgugN, konjser wazgmMNobiceyawezenh emo U
drukarki | ub rrobleméwipersove nijem p|Srednie ryzyko Smie
powinien zapoznal sin z Wytyczcht}/l’nﬁUQ(E-wartym[ w
niniejszej instrukcji obsgugi i Pprzestrzegal I Ccn.
Dotyczy to zwgaszcza wszelkich informacily
dotyczNcych bezpiecze@Est wfa /\ PRZESTROGA
Po przeczytaniu instrukcijl uU _ltkcgwnpk bndzie w
. oostrzeUeni e 0Oznacza
stanie .
5 _ iy sytuacji niskiego ryzyka, ktoére bez
T obsgugi wah wrebas-b bezy zZlmydj icia odpowi edni
1 prawi dgowo czyScil drukgdrki,|zapobiegawczych mol
. . . . |drobne | ub Srednie
T podej mowal odpowi edni e ziag@glania w razije
awarii.
Dodat kowo nalelUy przestrzfegal - Tz =
i uregulowa@ prawnych dotly tH @ hO $1afp 2 & Yuergamigngalrie a
wypadkom i ochrony Sr odowj A &rayani e, kkt rrygn b
ur z N dejest skisploatowane. odpowi ednich Srodk -
N . . . ke bs & . _zapobi.egawczycﬂ IBIOU
iniejsza instrukcja obsgluagi ’rﬁé"‘é‘eowr'y )plgoeggza n § Z
drukarki.
Przez cagy okres uUytkowania naleUy przechowywal
i N w pobliUu drukarki WaUna informacj a
Ten symbol oznacza
1.1 Konwen Cj a oznaec alzlubustawvlemudrukarklorazzwraca .
uwagn na s zc zeevgtycine. i
Fragmenty niniejszej instrukc]wslkdsdjudir . - ii-rd® i n
wymagaj N szczegsti aempwiuMag| | ubnaleUOy bezwzglindnie
bezpoSrednie ostrzeUeni e pFrzet—ragroYeni——am—
ilustrowane sN w spos-b nastfpuj Ncy:
Ponadto, w instrukcji zast
formy zapisu:
A NI EBEZPI ECZEG6STWO 1 Tekst WystﬁpujANcy po ty
~ . el ement na | i Scie.
Ryzyko poraUenia pr ‘ .
~ . - Tekst wystnpuj Ncy po ty
To ostrzeyen_le 0zna elementlistypodr zindnej .
ryzyk a poraUenia pr Nd .
. 1 Sekwencjn krok-w, kt-re
Wszel kie prace przy okreSlonej kolejnoSci,
el ektrycznym mogN W numerami
wygNcznie wykwal ifi - _ .
uprawnieniami. [] PrzyC|s.k|, kt_-re n_aIeUy
oprogramowaniu, przedstawiono w nawiasach
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Wprowadzenie

Niezgodne z przeznaczeniem |
Ten symbol |l ub teks T 4 . ~

innych rozdziag -w i korzystanlez.d[ukark|(patrz t axUe punkt
|| : - ¥ . Przeznaczenieo )

instrukcji obsgugi K .

dokumentow. T NiewgaSci wy mont aU, ur uchomi

konserwacja lub czyszczenie drukarki

| _ L o ‘ﬂ_UU%wadwkN wkarki z uszkodzonN |
e pojawiajNce sin br%%S)d'gowo zamontowanN ob

0
niejszej instrukcji 0psdYYyiasRhrsoWahd e 597 do wytyec
zagroUenia il usgnorcdwane SN 28 R4 Ju, uruchomienia, ekspl
nastnpuj Ncych symboli i czyszczenia drukarki

Sy mb

Gor Nca powierzchni 1 Zatrudnienie niewykwalifikowanego personelu

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem f Wprowadzanie zmian w konstrukcji drukarki

doznania poparzeCE (modyfikacje lub inne przer -

Z gor Ncymi powi er z Niezastosowanie sin do tej w
utratn waUnoSci dekl aracji z

Ryzyko zmiaUOdUeni a

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem 1 Wprowadzanie modyfikacji technicznych

> |B>| B

zmi aUdUenia, na pr 1 Otwarcie obudowy drukarki
. atramentowych
Ten symbol ostrzega przed ryzykiem _ _
automatycznego uruchomienia ff Korzystanie z nieautoryzowan
drukarki. zamiennych [ ub takich, kt -re

wymaga®& technicznych
Zakg-ceni a eetyezket r o
Ten symbol ostrzega przed
wystinpowaniem p- |

el ektromagnetyczn

negatywnie wpgynN Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian
urzNdzeni a. technicznych w ramach dalszego rozwoju i
ulepszania funkcji.

T Katastrofy, skutki dziagania
sigy wyUszej

B>

y
|

1.2 Gwarancjai .
odpowi edzi al no$8%3 Prawaautorskie

Zastosowanie maj N obOW|NZN'”'o@lr%é‘?‘on'%s\/vrWﬁw%l\/\/‘?‘ec’bsgug' j

dostawy, warunki ogélne i dostawy firmy Weidmaller Ut orskimi i jest przeznaczon
Interface GmbH & Co. KG oraz przepisy prawa wewnAtrznego.
obowi Nzuj Nce w chwili p o d Priekayywanie lukaujawnianierxogobom trzecim oraz
powielanie lub wykorzystywanie niniejszej instrukcji
obsgugi lub jej cznSci w jaki

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji uprzedniej pisemnej zgody firmy Weidmiiller

obsgugi zostadgy opracowan gm®efhdHiaTo. KG jest niedozwolone z
obowi Nzuj Ncymi normami i QRpygRP,EAMEm YaOPEEGWHEwe wn

nt
naj nowszN t echnooklNo gwife dozrfia zi” Shzoegrat e _ .
doSwiadczenie firmy. Narus_zenl_e praw f'iqtorsk|ch bn
. . ) odpowi edzial noSci Nalsged szkodowa
WygNcza sin gwarancje oraggalpszEegfefligoZol¥AlAYzastrzeO
obraUe® i strat materialnych, jeUeli powstagy one na
skutek jednej lub kil ku z nastfipuj Ncych przyczyn
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Wprowadzenie

1.4  Warunki gwarancji

Warunki gwarancij.i zawarte sN w og-lnych
warunkach firmy Weidmdiller Interface GmbH & Co.
KG.
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Informacje dotycz Nce bezpiecze Btwa

AOSTRZEt ENI E /N PRZESTROGA
Nieprzestrzeganieponi Uszych Ni e wolno demont owa
wytycznych dotyczNc drukarki!

bezpi ecze®twa molUe Wi NOe sin to z pote
powaUne konsekwenc] A doznania obraUe E!

T Ryzyko obraUlUe® ci Wymi anii komponent - w
zagroUe@® el ektryc} urzNdzenia moUe prz
chemicznych, wygNcznie wykwal ifi

T Nieprawi dgowe dzi serwisowy.

Przed rozpocznciem
drukarki nal eUyadold
z informacjami doty UWAGA

be_z_pi ecze@Est wa I za Uszkodzenie ur zNdzeni a!
W niniejszej sekcji.

. . L Nie wolno w Uadnym
Oprocz informacji zawartych w niniejszej demontowal obudowy

instrukcji obsgugi Ot warcie obudowy sp
instalacji/ maszyny warancii
krajowych przepiséw BHP. 9 I

Nal eOy takUe st adiow
przepis-w obowi Nzuj

Wy mi ann komponent - w
z
zakgadu. !

urzNdzenia moUe pr
wygNcznie wykwalifi
serwisowy.

T Przed rozpoczhcikenserwadispl oat a
2.1 Ogélneinformacje drukar ki r]aIeUy dokgadnie za
dotyczNce bezpi e'@ir‘e’(“.ﬁl'(éct‘\%'a | ,
I Dr r w wy §gNc z
W nastﬁE)UJNcych przypadkaﬁ&f&@a‘gigﬂ}é%ip&f&m&Zy|Uy a ygNc
drukarkn odrws_Z)v/stk|ch T S%rzézﬂaézbmegf [
skontaktowal sifn z wykw i fi kowany pracaoawni ki em
serwisu: T Nal eUy zachowal wszystkie zn
) o, . bezpiecze®twa na drukarce o
T Przew-d czyasliubajw yczka SNwaUrrHYenq al|ut]e W razie potrzeb
uszkodzone. . N
. ) ] . 'ﬂK_ovrzystaI z drukarki mo Ue
1 D 0 ur zNdz3EnADYANRED dnots t a § a Sptzdszkolony personel.

C|ecz.' _ 5 f1nstrukcjfi obsgugi naleUy pr
ﬂUerdzerﬂeté\D\H\NGZElDSpadgo |proinUu ur z Ndwz ermaizai,e tpaokt razbeyb
obudowa zostaga uszkodzon@atwo dostfipna. Nal eUy zapew
f Ur z Nd z e nJet ADVANCERD hie pracuje z osoby pracuj Nce w jakikol wie
dekl arowanN sprawnoSci N, wpzZN#zeRrRhemamo&Jy dmaWlui wo S|
lubni ewystarczaj Nca odpor noiSistiraukcji w kaUdej chwili

rozmazywanie i zarysowania.
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Informacje dotycz Nce bezpiecze @Btwa

2.2 Og(’)lneinformacje T Zawsze ostroUnie obchodzil S
< < kgadami atramentowymi, gdyU
dOtyCZNce OnguQ\gtramentu moUe pozostawal w
T Przy wyborze miejsca instalacjidru k ar ki nal pUOgypadku kontaktu atramentu
uwzgl Adnil warunki ot9dcze@dokdagaiezumplzdzNayodN z myd
Dane techniczne"). T Nigdyniedotykal wyl ot u atramentu we
T Otwory w obudowie drukark@aniniebsmadagmNubypk-9g niego.
zablokowane ani przykryte. T Nie potrzNsal wkgadami atranm
T Ni e wy § Nc kildfukarka autkneatycznie moUe to prowadzil do wycieku
przechodzi w tryb czuwania. Parametry robocze 9 Nie demontowal ani nie pr-bo
zachowywane sN tylko, gdyydgalapwkati&méntowych.
wgNczona. Parametry te zapewni aj N, na przykgad,
optymalne czyszczenie ggﬂo&/'i%9?W‘?‘h'kﬁlj‘ﬁ%%?d>’_ atramentow
WygNczenie drukarki moUe ¥Y§HeWdidowagodnym miejscu, naj
zablokowanie dyszwk ad-w atrament §WPgOKHzi arce w temperaturze o
T Nie otwieral pokrywy zasToBh#&4 lépyca|m%rﬁ1twk§vaduvatramen
trakcie pracy. przechoyvywanegp W_ch odnym
. ~odczekal co najmniej trzy go
T Drukowal kilka kart MultigRgdldPeit absi GghdiéPe tempera
tydzie® Tylko w ten spos-b_moUna zachowal .
jakoSl druku. T Wkgady aweamgpmowal z drukar
. gdy sN puste |l ub w przypadku
f Stosowal tylko produkty wypnRegdgkowane 1 ub
zatwierdzone pmieez firmh Wejfcie wkgadu atramentowego
(oprogramowanie M-Print® PRO, karty spowodowal wyciek w ogNczen
Mul ti Card/ MetalliCard oraggyghkgdadYaapr28RH4§OMeAtr ament
W innym przypadku firma Weidmdiller nie ponosi nrowadzil do.usterki systemu
odpowiedzialnoSci za jakoghmehtwyodpornoSl druku.
atramentowych.
Gwarancja firmy Weidmd{ller nie Kiedy zbliUa sin termin wa0Un
obejmuje wad | ub wus (umieszczony na opakowaniu), na panelu
wyni kaj Ncych z uUOyc dotykowym zostaje wySwietlon
niezatwierdzonych lub nieodpowiednich Nal eUy wymienil dany wkgad a
akcesori-w i mater.i punk2Wymi ana wkgad- w 0dt.r amen
eksploatacyjnych. Aby ;apewnii dobre wyniki wy
zuUyl atrament przed upgywerm

zasobniku atramentu.

Obchodzenie sin z wkgadam

T Wkgady atramentowe dnal e(y ) _

dzi el mi Stosowanie przeterminowanego

Ni od . Lal dzi 1 atramentu obni UOa j
T lgdy nie pozwal a zreqro n pzo%%ad\%%aq uszkodz
wkgadami atramentowymi.

T Atrament do drukarKki nie nadaje sin do spoUyci a
przez ludzi. Nie dopuScil do kontaktu atramentu
z bgonami Sl uzowymi

T W razie przypadkowego pogknifincia atramentu
przepgukapi usdaUON pboSci N wody. Nie
wywogywal wymiot- - w.
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Informacje dotycz Nce bezpiecze Btwa

T Wkga dy atrgmentowe.nalelgl4wkgw]q[gd|epmf05(mta@@rg:a|
niezwgocznie po wyjnAaci z n 0
druku moUpogbreszeni u, JeUellﬁ\E %vﬁddfen]?m
atramentowy bndzi e pozosNaaV\dargukraorcheakv\gvuanmyejN
przez dguUszy czas, zaniidmiadest anie ulUyty.

ﬂAIt(ra(rjnent jest quwany21 qgdy WSGHPMaJEéWL@Pwahni
wk g a atramentowy i gdy |pg\rYywa zasobnika ,
atramentu jest otworzona z racji A Ten symbol o_strzega przed ryzykiem
przeprowadzaniaprzezdru k ar ki t est u doznania poparzeG

T NaleUy ostroUnie obcho@zi.moiﬁ z wkgadami
atramentowymi, poniewaU [w przaﬁyk@vmyamjdrgaeznuea
moUe doj SI do wyl ania at|r ent
spowodowania zabrudze (. 'Zrer:?y;nzohosdrgergéllp:w ryzykiem

na pr

Automatyczne uruchomienie
Ten symbol ostrzega przed ryzykiem

2.3 Srodki bezpiecz /@\‘ 1 alMo@atycznego uruchomienia

dotyczNce ochrolny |drmukarki

Srodowi ska

== I nstrukcje wkgadan

Recykling zgodni EEEz dyrekt| | Wen symbol wskazuj
Utylizacja B2B kierunek wkgadani a
Zakup naszego produktu daje moUliwoSl zwrotu
urzNdzenya do firmy WeidmglRiopg §EKPIEGEMLYa na

Dyrektywa UE 2002/96 WE (WEEE) reguluje zwrot i
zuUytego
elektrotechnicznego. W sektorze business-to-

recykling

Achtung: Gerat nicht offnen !

Attention: Do not open the printer !

S p rznt Offnen Sie nicht das Geh&use !

Verletzungsgefahr ! Es gibt keine zu wartenden Teile
im Inneren des Gerates. Durch das Offnen

Do not open the printer enclosure !
There are no serviceable parts inside.
Opening the enclosure will cause loss of any

b u Si ness ( B 2 B) pr 0 d ucen Ci verlieren Sie alle Garantieanspriche warranty rights and may result in severe injuries.

13 sierpnia 2005 maj N L T

odbioru i recyklingu wszy

elektrycznych sprzedanych po tej dacie. Od tej daty

sprzintu el ektrycznego ni e[ woln uUtyI|zof arl w .t_en

n macij a

samspos - b co odpady komunalpe. Uf aNdze i ]

el ektryczne sN utylizowanlfe pd\ldadaevba\/nezaChowal ws

recyklingowi oddzielnie. ostrzegawcze i bez
ur zNdzeniu oraz c¢z

Wszystkie

posiadal poni Uszy

14 Weldmiiller 3£

ur zNdzeni a

objnifte tN
symbol

warazie gokzeby.wN powi nny
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Informacje dotycz Nce bezpiecze @Btwa

25 Przeznaczenie Modyfikacje konstrukcji urzNd,;

Niniejszadrukarka pr zeznaczona | efXOPNRy§N&FhReiggdopuszczenie do
zastosowa® opisanych w in'%‘t'?@'k%?'f'%lbsﬁﬁg?‘.’v'e dotyczNce,
Stosowanie jej do innych celéw jest niedozwolone i urzNdze& i produkt -w (GPSG).
moUe prowadzii do wypadk .  Rodyfkpwal, hdegkaplki g
urzNdzenia. Korzystanie zNdemihksr&«sowanie sifn do p
nieprzewidzianych zastosowkh@ powawiadani dwaUni eni em
natychmi ast owego wygaSni ici a drukarki.&kie hacubzenie avealnia progluEenta
gwarancyjnych wystosowanych przez operatora w drukar ki z obowi Nzku Swiadcze
stosunku do producenta.

owy
de

~ C

S
I

Uszkodzone elemerlty drl{karki |
Korzystanie z drukarki w wymiedaclh. i nnych ni U okreSlone

llub nieprzestrzeganie IinsgfikgyljiopsO@UgiofyyPhgrmpédceéin
ostrzegawczych moUe ngr owagzhehiowl %arth futiGaHiMetallicard, poduszki
awarii s_k_utkUJNceJ ObraueW&ﬁg‘énFéjaﬂ@elt“Lli’sz). Jedynie o
uszkodzememn'"nema. spegniaj N wymagania techniczn
Stosowal tyl ko o-print® BROa mowani e M

karty MultiCard/ MetalliCard oraz wkgady

atramentowe, kt-re zostagy zatwierdzone do tego
systemu znakowania przez Q_BrmljoleQiod§1¢lé_gre zagroUen
FirmaWeidmiller ni e gwar antuj e jako?@dczcagq(bwystaniaz
odpornoSci w przypadku stosow niaNd .

oprogramowania, kart MultiCard/MetalliCard i UI‘Z' zenit a

wkgad-w atramentowych niepozRodeNicestyradaek si i najnowoc

producenta. konstrukcj N i jest zgodne z p
WygNcza sifi jakiekol wiek roRz&E¢Rhf@aMy PGIRGRCHPEAOWRE |
lub strat mater i aekspipataji wy KRB ey@@i i wydajnosl drukar
niezgodnej z przeznaczeniem. pogorszeniu.
Za obraUenia lub uszkodzeHiaN§gyankajNekeyy uUywal wygN:
eksploatacji niezgodnej zP4F3ceddMaczeni em cagkowitN
odpowi edzial noSlI ponosi 0 Podlozas kodzly sit nasnti @aal ac juir.zNdzeni a na
Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem obejmuje sin do znak-w ostrzegawczych
takOe: urzNdzeniu i informacji dotyc
zawartych w niniejszej i nstrul

1 Zapoznani e ysskimiinformacjans z i ) .
podanymi w instrukcji obM¥SgZuedikie usterki, kt-re mogN
. . n bezpieczeEGwwgoczmakeUg umwiaé
T Stosowanie sifn do zasad eksploatacji i

konserwacji

Uszkodzenia spowodo
0 niezgodnym z przeznaczeniem!
Eksploatacja drukarki niezgodna z jej

przeznaczeniem moUe
powstania uszkodzed

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 15



Informacje dotycz Nce bezpiecze Btwa

Ryzyko

poraldlenm a p
z

Dotykanie cznSci
napinciem stanowi b
zagroUenie dla Uyci
izolacji lub poszczegélnych elementéw
moUe prowadzil do §

obraleGE.

1 Przy elementach elektrycznych
drukarki mogN pra
d o S ddzemi elektrycy.

T UrzNdzenie nal eUy
prawi dgowo uzi emi
zabezpieczonego gniazdka. Nie
nal eOy korzystal
kt -rego podgdNczon{
wgNczane i wygNcz
odstnpach czasu,
kserokopiarki lub wentylatory.

f Nie naleUy podgNc
gni azdka sterowan:¢
przegNcznika lub
czasowego.

T Nigdy
uszkodzonych

nie naleU
I u
przewod:- - w il

zasi

f W przypadku podgN
PrintJet ADVANCED do zasilania za
pomogmMNzedguUacza 1

upewnil sifn, Ue 3§
nominalna pr Ndu w3
urzNdze@& podgNczo
przedguUacza nie

Zznami onowego natin
Nal eUy r-wnieU up:¢
gNczna wartoSi no
wszystkich ur ankt z {
do gniazdka Scien
przekracza jego n
1 NaleUy regularnie
elementy elektryczne drukarki pod

kNtem wad takich |
pogNczenia | ub usj

16

Weldmiiller 3£

Nl €

1 empreypadku stiNierdzenia y
uszkodze@® nal eUy

wy gNc =yill amd e dr uk
uster kn.

f Nie wolno omijal
bezpiecznikdw.

T Przy wymianie bez
zwr - ci |l uwagin na
natnUenie pr Ndu

f Nie dopuScil do z
pod napinciem, gd)}
spowodowal zwar ci ¢
zwréci | na to szczeg
podczas czyszczenia drukarki.

f Nie rzadziej ni0

elektrykowi lub przeszkolonej osobie

dysponuj Ncej odpo
kontrolnN naleUy ;
przedguUaczy i pr |
zasilajNcych urzN
wtyczkami i gniazdkami.

1 Zmiany wprowadzone po
sprawdzeniu muszN

DIN EN 60204-1.

1453390000/1.4/04.17



Informacje dotycz Nce bezpiecze (Btwa

262 ZagroUenia zwi Nzae8 zOb owNcNamK i operator
powierzchniami instalacji

UrzNdzenie jest przeznaczone

A PRZESTROGA przemys §ovavgnkath biurowych. W z wi Nz k u

z tym operatora orfwnei Nzuj N wy |

Ryzyko poparze@® w y dotyczNce bezpiecze@®twa i hi.

z gorNcymi powierzgd Opr-cz wytycznych bezpieczeEs!

Kontakt z gor Ncymi niniejszej instrukcji obsgugi
prowadzii do opar zd przepis-w dotyczNcych zapobie

Przed dzeniem iakichkohwiek chrony Srodowi ska, obowi Nzuj
rze przeprowla zeglem]a ichkolwiel : kt Srym ur ztl‘éldsploatowaeevyes '
prac nalely upewnl szczeg-lnoSci nal eUy stosowal

elementyostyggy, osiNg nastfipuj Ncych wytycznych:

otoczenia.
9 Operator powinien w sposo6b jednoznaczny
okreSlil i przydzielil zadan
mont alUu, uruchomienia, obsgu

263 ZagroUenia zwi Nzane czyszczenia.

zastosowani em nie\ﬂ/fﬁérﬁt\ﬁrc‘ﬁ'”ie” sdyetige | nowal ,
czfiSci zamiennych aquNCg z drukarkN d
y Z niniejszN instrukcj N o
'ﬂOgerator powinien zapewnil d
zgodnie z zakgadowymi przepi
Ni ewgaSciwe lub usz
mo g N s p_odwvodowadl U'S 2 ponadto operator odpowiedzialny jest za utrzymanie
nbeprawihdgowe dz1agl sprawnoSci drukarki. W zwi Nzk
awarin, a takUe pro

M ma oni Usze:
zagroUe CE. P .
T Operator musi dopil nowal prz

Nal eUy uUywal wy g Nc wszystkich komunikatow konserwaciji

cznsci zamiennych. wySwietlanych na panelu doty

W niniejszej instrukcji obsg
W czinSci zamienne naleUy zaopatrywal sifn w firmie
Weidme¢gller. Niezbindne szczeg-§y dotyczNce cznSci

zamiennychpod ano w pal2mknei e A
zamoOwienioweo .

-

27 UrzNdzenia zabezpieczaj Nce

i osgony
1 Drukarkin moUna uUlyw tylko z zagoUonN
obudowN i zamkninkdN pokrywN zasobni
atramentu.
T Nie naleUy demontowal obudowy drukarki!

Ot warcie obudowy spowoduje utratn gwarancji

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 17



Informacje

29 Wy magani a

dotycz Nce bezpiecze Gtwa

personelu

2.9.1 Kwalifikacje personelu

ANOSTRZEt ENI E

A

Ryzyko obraUe@ wyni
odpowiednich kwalifikacji

NiewgaSci we obchodze
moUe prowadzil do o

Wszystkie czynnoSci
przeprowadzane wygN
wykwalifikowany personel.

W

Uszkodzenieeniua zwydnzi
braku odpowiednich kwalifikacji

Ni ewgaSci we obchodz
moUe prowadzil do s

Wszystkie czynnoSci

przeprowadzane wygN
wykwalifikowany personel.

dot yc2ORc@bowi Nzki

Obowi Nzki pracownik-w w zakre
uruchomienia, obsgugi, konser:
muszN byl jasno okreSlone.
Pracownicy powinni posiadal o
umi ej A tymag8ne przywanym rodzaju pracy:
Wykwalifikowany personel

Wykwal i fikowani pracownicy sN
samodzielnie wykonywal swoj N
rozpoznawal /uni kal potencjaln;
bazuj Nc na szkoleniu, wiedzy

znajomoSci p

Starsi elektrycy

St ar si el ekt
Zze sprzntem
potencjal ne

norm i przepiséw.

rzepis- w.

rycy sN w stanie |

el ektryczny

m i

r o.

zagroUenia/uni kal
szkoleniu, wiedzy i doSwiadcz

Starsi elektrycy odbyli szkolenie w zakresie

wykonywanych
znajomoSci N

292 Zobowi Nzania personelu

Przedrozpocziici em pracy z urzNdzeniem wszystkie

osoby

zobowi Nzuj N sin do:

 Przestrzegania podstawowych przepisow
dotyczNcych zdrowi a, bezpiecze@Est wa
zapobiegania wypadkom

1T Zapoznania sin z informacjami
bezpieczeE&twa i ostrzeUeni ami
niniejszeji nstrukcji obsgdugi oraz

podpisem zrozumienia wytycznych

18
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przez nich
stosownych

dotyczNcymi
zawartymi w
potwierdzeni a

zad
nor m
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Opis drukarki

W pogNczeniu z oprogramowkaieam Mol zh@hkoswwawprmowadzana d

M-Print® PRO drukarka atramentowa PrintJet drukuj Ncego drukowana jest te:
ADVANCED stanowi system znakowania ut wardzanym atramentem, a nas:’
wykorzystujNcy karty Multd€amddugMeutt wWalCanida .

System ten moUe byl st os oWaadyleurwalasiazayanient iegaoutwardzeniu za

gat wego znakowania poszczegmbal clhegoepminidhdikaei€hlnego. Czas

Ur z Nd z e nJet ADVANGED wykorzystuje trwania tego procesu jest r -0

doskonagy proces drcyk owa nkaaMetadiQasdwni aj N

ponadczasowN czytelnoSIl dgyggohidkkdMulicafi/MetalliCard wysuwana

<

oznaczni k- -w w formacie M“Je§tidﬁjﬁaFquDrln‘?J!eté\D\)‘hNéEBﬂée zynh,
przechzaJ!\lcych, maszyn, Jsét,e|O\ﬁﬂc'éllflqa"yﬁ]&‘lﬂngajbh'zabra
przewod-w i zawor - w. Bezp |eczeCEstwo wagoSlI
etykiety zapewnione sN p0Iﬁaitazl\@u@CaW@)/lgt%thrdJeﬁt(pq rpzy getowa do N
odpornoSci neizaysowaniz ywani dulycia. pamintal, Ue k,
stabilnoSi UV oraz wysokNM?b%Hl'|_€"|”c‘%o@"l"g"d¥%‘k’%1% sinow |
przypadku wszystkich oznacznikéw. Drukarka Ueli jest to konieczne, prz
PrintJet ADVANCEDu mo Ul i wi a drukoWé(hlsé'?WeJ nal ely zaczekal, a

zastosowaniem bardzo magy DPrbkarki Printleo AD&ANCENmiwee tnaf 8lOy aWy

naj mniejsze znaki sN gatwedyouozZRayeéaneanie jest uUywa
pozwal aj Nc zeni informarjiizaveartych przechodzi w stan czuwania/tr:
na oznacznikach. energii. Pozwala to zoptymal. .
Karty MultiCard mogN byl PsY8aah@Nbldzfel ¥MeSaMpmM zwi n
wkgadane w stosie (do 30 ®#¥WFR9ZYoYigRraswadkykarki.
Karty MetalliCard moUna wkgadai tyl ko pojedynczo

Karty MetalliCard nie sN przystosowane do obr - bki

w stosieet KlalritGlarMd wkgada sin do wkgadki w

celu obrébki.

20 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



3.1 Drukarka

311 Przegl Nd

Opis drukarki

D B
llustracja 1 Przod drukarki
A Panel dotykowy
B Klapa serwisowa
C Pokrywa zasobnika atramentu
DSzyna wyj Sciowa
1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3¢ 21



Opis drukarki

D C

llustracja 2 Tyg drukarKki

Osgona filtra

ZgNcza

Gniazdo na karty MultiCard/MetalliCard

Gniazdo na stos (gadowar ka)

WejiSe master USB do podgNczenia pamifci USB

Mmoo w >

Ciecz czyszczNca

22 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Opis drukarki

3.1.3 Tabliczka znamionowa

Weidmiiller —- Klingenbergstr. 16
D-32758 Detmold

Type: PrintJet ADVANCED 220-240V MAC Address
Art.-Nr. 1324380000 00:00:74:BE:3A:D7
AC 220-240A / 4A 50-60Hz

e

coro| (NN OO OO A A
II‘ PA12026 16 4

number:

Made in Germany

llustracja 5 Tabliczka znamionowa

llustracja 3 Otwarta pokrywa zasobnika Tabliczka znamionowa zawiera takie informacje jak
atramentu napi icie sieciowe, numer arty!
A Wkgady atramentowe adres MAC (adres karty sieciowej).

B Poduszka wathsgani aj Nc
C Pokrywa zasobnika atramentu (otwarta)

312 ZgNcza

llustracja 4 ZgNcza

A Lewy bezpiecznik (2,5 ampera)

Prawy bezpiecznik (10 amperow)

PodgNczeni eecianegoi | ani a s

Gniazdo sieciowe (wtyk RJ45)

Wej Scie slave USB do podgdgNczenia komputera

m o O @

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 23



Opis drukarki

3.2 Karty MultiCard i MetalliCard

Drukarka PrintJet ADVANCEDumo Ul i wi a drukowanie kart MultiCard wyko
kart MetalliCard wykonanych z aluminium lub stali nierdzewnej.

System znakowani a skga dat/ADMANCED oraz ogrogcimawania MPIiint®PRO n t
zostag zaprojektowany przez firmn Weidm¢gller do kart M

Weidmiiller 2=

A Inlay CC-Metall
/ \ CC-M85/54 /N

/=

llustracja 6 Karty MultiCard/MetalliCard

A Przykgad: karta MultiCard

B Przykgad: pogowa karty Multi Card

CPrzykgad: karta MetalliCard

DPrzykdgad: wkgadka do kart MetalliCard

KartyMul t i Card moUna wkgadal pojedynczo |l ub w stosach. Kz
pojedynczo.

24 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Opis drukarki

Karty MultiCard moUna dzielil na p-g§. Aby otrzymai pog
Mul ti Card na Srodku i zgamal jN na p-3§.
Cagych k&ar dMwmlite wolno mieszal z pogd-wkami w stosie.

MoUna jednak przetwarzal r-0Une typy kart MultiCard w s

Opis karty MultiCard

llustracja 7 Opis karty MultiCard

A Pierwsza powierzchnia oznacznikdéw w projekcie
B Obszar oznacznikéw
C Pasek boczny

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 25
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Instalacja

4.1 Rozpakowanie 4.2  Zakres dostawy
Po wyjnciu z opakaeaania dr uka|

A& PRZESTROGA ADVANCED wraz ze wszystkimiakc e s o r i a mi nal e
RyzykozmiaUdUenia podcz sprawdzil', czy dostarczone Z 0.
transportu nastnpuj Nce el ementy:

A Ze wzglndu na wagh, f Przew-d zasilajNcy
Zzawsze przenosil w Kabel USB
Podczas przenoszeni )
trzymal za prz-d i 1 karta MultiCard DEK 5/5

1
1
T Pgyta DVD z opr ePgm@®&PROwWani em
9 Poradnik szybkiego startu

1

I nstrukcja obsgugi

n
Zzawsze przenosil W
® Podczas przenoszen - ]
nal eOy trzymal =za 4.3 Mont aU drukar ki

0 Ze wzglndu na wag

pozycji poziomej. W przypadku
nieprawi dgowego przer Nie uOywail urzNdzeni
doj sl do wylania a potencjalnych ¥Fr - -de

zabrudzenia lub uszkodzenia drukarki. /\‘g el ektromagnetycznyc
lub stacji bazowych telefonéw

bezprzewodowych, po
mi e | negatywny wpgy
ur zNdzeni a.

Ot worzyl opakowani e.

Wyj NI wszystkie akcesori a.

Dwi e osoby powinny wyci NgnNi|waOnwdé@Kkar macj a

drukarkn wraz ze styropi )erd%rkaaI%o%%rhit%r@.u dr o
4 UsunNIi styropimsemowe opalk uwzgl fdnil zapewni g
przestrzeni do obs{g
WaUna informacj a
Nal eUOy zachowal opa
ewentualnego transp
czasie.
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T Drukarkn n

bndzie dzi
bndzie prz
pod kNtem.
T Nal eUy wuni

podl egaj N
temperatur

stabilnej powierzchni. Drukarka nie

al elUy uj

agal pr
echyl on

I mieij
Il nym
i wi |

k a
S i
y

Patr z
techniczneo .

™

t a kOl ®ane u

T Ni e
bezpoSredn
sgonecznyc
nadmierneg o

1 Nal eUy wuni
wystninpuj N
f Nie nal eUOy
do innych
przenoszen
ﬂUni~kai
duUe i

mi e
|l oSc

wystawial dr

ciepga.

u
ie dzia
h, sil ng
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Przestrzegal i nf owmynlkegj.i poda

Ustawil drukarki na
rozci Nga sifn poza
kaUdej strony.
Zostawil wystarczaj Nco
szyny wyj Sciowej, aby
swobodne wydawanie kart MultiCard/MetalliCard.

pgaski ej
obszar pod

duUo
umo Ul i

Zamontowa | drukarkn w
wgaSci wN wentyl acj
drukark
tak aby w
wt yczk

spos-b gw
zZe WSzys

¢

¢

Zamont owal
zasilani a,
gat wo wyj NI

w pobliC
razie a

¢
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|

llustracja 8 Odstnpy @®bsgugow

konserwacyjne
A 250 mm D 250 mm
B 200 mm szyna wyjSciowa g j00mm
C 100 mm Waga: ok. 37,2 kg

44 Zdej mowanie zab®zdgNeegbe@ieczenia transpc

dotyk .
transportowych OYKOMEgo _ :
2 Zdj NI zabezpieczenie transpc

zasobnika atramentu.

llustracja 9 Zabezpieczenia transportowe
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45 MontaU szyny wy

llustracja 11  Panel dotykowy opuszczony

llustracia1l0 Mont aU szyny wyj Sc
ZagoUyl szynhn wyj Sci owN,

przewidzianym otworze.

4.6 Ustawianie panelu
dotykowego

Panel dotykowy moUna podn&form—mrm——or o o rar—u

trzech pozycjach. KI i kni fidlisteacjaol2 n &anelaqtykodepodniasiory!
dotyjkowy zostag ustawiony w jednej zZ pozycij.i
k
d

spoczynkowych. Czwarte l'i knificie oznacza, Ue
panel dotykowy zo§ta§ odblokowany i moUna go
deli katnie opuScili.

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 31
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47 PodgNczenie wtyczk
przewodu zasil aj Nc

AN|I EBEZPI ECZES6STWO

Ryzyko poraUenia pr
T Napincie zasilani
napinciu podanemu
znamionowej drukarki.

1 UrzNdzenie nal eUOy
prawi dgowo ouazi emi
zabezpieczonego gniazdka.

A T Nie nalelUy korzysHt
kt - rego podgNczonjg
llustracja 13  Obracanie panelu dotykowego wgNczane i wygNcz

odstnpach czasu, |
kserokopiarki lub wentylatory.

1PodnieS_ panel dotykowy dfo UNdﬂampb RAF¥ELi podgNec:
( p atllusracjad  Panel dotykowy gniazdka sterowan
opuszczony"). przegNcznika | ub

Panel dotykowy moUna obra:ﬁv @RROMVRIG | e 27 0A.

2 Obr-cil panel dotykowy z = o WNpuégyhwgdlu(pnpdgN
d 0 U N d ane ] p”mﬁrqc}a j‘]_3| ( p atrlz A PrintJet ADyANCED do Za?ilania Za
Obracanie panelu dotykowegod ) . pomocN przedguUacj

upewni |l sin, Ue ¢
nominalna pr Ndu w{
urzNdze® poddNczo
przedguUacza nie

znamionowe go natnUeni
T Nal eUOy upewni i si

wartoSi nominalna
urzNdze® podgNczo
Sciennego nie pr z4
natinUenia pr Ndu.

1 PodgNczaj Nc druka
zasilania nal eUOy
instalacja elektryczna budynku jest
chroniona przez odpowiedni
bezpiecznik zapasowy.
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Ostrzieddemr zed

T Nie wolno
przedmiotow na przewodzie
zasil aj Ncym.

T Nie ci NgnNI
zasilaj Ncego |
ni U jest to

Niezastosowani e

moUe spowodowal

l ub poUar.

AN|I EBEZPI ECZEGS6STWO

poral

prNdem el ektrycznyn
uszkodzonego przewodu
zasil aj Ncego
Uszkodzony przew-d
T spowodowal Smiert (
pr Ndem i

T doprowadzil do po
1T Nie wolno dopuScil
przewodu zasilajN
pozostag w stanie

stawial

mocCcno

ni ¢

koni e

sin
por

Instalacja

llustracja 14

PodgNczenie
zasilgaj Nce

1 PodgNczyl
2 PodgNczyl

przew-d
przew-d

wtyczki ©pr

zasil aj Ncy
zasil aj Ncy

Wwa Un a

Nal eUy
prawi dgowo

i nformacj a
upewnil sin,

wgoUone.

Oy i
, UOe

wtyczkn do
gni azdko

v =
Qe
35¢ O

1453390000/1.4/04.17

j est
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48 Sposoby poddjulackt ani a

Dr uk ar klét APMANGEDmo Una podgNczyli do komputera poprzez kab
poSrednictwem kabla sieciowego.

Te sposoby instalacji sN zasadniczo identyczne. W kwes

481 PogNczeniexegnipzdpr z 482 PodgNczenie poprzez v
sieciowe USB

llustracja15 P o § Nc i kabel steciowy llustracja 16 ~ Kabel USB
A Kabel sieciowy waUOna informacj a
B Gniazdo sieciowe (wtyk RJ45) Nie naleUy podgNcza

dopoki nie zostanie zainstalowane

1 PodgNczyl kabel sieciowy| (A)]C889agavaneMPLint® PRO.
sieciowego drukarki (B).

2 RozgoUyil kabel na

pgasko w ¢
wyeliminowania ryzyka

el u
potknifncia sinf.
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49 WJNczamy ENdzani agNczyl d

drukarki

llustracia17 W Nczanie drukarki

przycisku

Instalacja

rukarkn poprzez kr -t
wgNczania/ wygNczani

Ni e
zach

j est
0::

czys
Wy § N
mo Ue

Do w
wy g N

automatycznie przechodzi w tryb
czuwania. Parametry robocze

zablokowanie dysz.

wy § Nc z a Drukdirkau k a 1

owywane sN t
wgNczona. P
wniaj N, na p
zczenie ggjow
czenie druka
spowodowal

ymiany zes
czyl druka

APrzycisk wgNczania/wygdgNczani a

1453390000/1.4/04.17

Weldmiiller 3& 35



Instalacja

410 Wyb-r jnzyka panelu dotykowego

Podczas wuruchamiania drukarki po raz pestekrawsgybopu na panel
jhnzyka.

INFORMAC.JE O SYSTEMIE JEZYK

WYBIERZ JEZYK

POLSKI ZAPISZ

PORTUGUES ANULUS X

PORTUGUES - BRASILEIRO

ROMANA

__
B |
|
)

PYCCKII

< »
S |

llustracja 18  Panel dotykowyi wy b - r j Azyka

1 Wybierz UNdany jnzyk, dotykajNc odpowiedniego przycis

’ Dot knij tego przycisku, aby przewinNi do nast

‘ Dot knij tego przycisku, aby przewinNi do popr

JeUeluikadk ka zostaga wygNczona, zanim wybrageS jhnzyk 1lub
nastipuj Nce kroki:

36 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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‘ START \

é SZABLONY | KOLEJKA WYDRUKU
INFORMACJE O
x NARZEDZA SYSTEMIE

llustracja 19  Panel dotykowy i me n u whne

2 Wybierzpr zyci sk [I nformacje o systemie] w menu gg:-wnym p

START INFORMAC.JE O SYSTEMIE

NAZWA DRUKARKI
PA13010010

ADRES IP
192.168.42.161

JEZYK o Q N PORTUSB
PL USB1

B>
e [

llustracja 20  Panel dotykowy i Informacje o systemie

3 Wybierz przycisk [JNZYK] w menu gg-wnym.

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 37
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START INFORMACJE O SYSTEMIE JEZYK

WYBIERZ JEZYK

POLSKI APIsz

PORTUGUES ANULUS X

PORTUGUES - BRASILEIRO

ROMANA

1=EBEI1

PYCCKWIA

4/5 >

llustracja 21 Panel dotykowyi wy b - r j nzyka

4 Wybierz UNdany jhzyk i dotknij przycisku [ZAPI SZ], ab

38 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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4.11 Instalacja wersji standardowej oprogramowania M-Print® PRO

Niniejszy system znakowania zostagdg zaprojektowany dlIl a
Windows® 7 (wersje 32- i 64-bitowe), Windows® Vista oraz Windows® XP.

Wa bla informacja
Instalacjfi naleUy powierzyi specjaliScie. Pr

I nformacje na temat aplikacji moUna =z nPant@ Fi

E!]Fmo

1 W§g-0 dostarczonN w kompl eci &«ompuieyze.n DVD do napindu DVD

Pgyta DVD uruchomi sifin automatycznie i pojawi sin nast

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software = =

CHOOSE YOUR LANGUAGE

S L1 [
=f= cencLsH SAVE SETTING =
- DEUTSCH START APPLICATION [ d

ESPAFOL
— Please note

The change will take effect only after saving the

. I ITALIAND sefting
I I FRANCAIS

% LANGUAGE - TOOLS

llustracja 22  Instalacja M-PRINT® PROT Ust awi eni e jnzyka

2 WybiedanWYNjnzyk.
3 Dotknij przycisku [URUCHOM APLI KACJN] .

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 39
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Instalacja M-PRINT® PRO i Menu Start

llustracja 23

4 Dotknij przycisku [DOPROGRAMOWANIE].

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Instalacja M-PRINT® PRO i Oprogramowanie

llustracja 24

5 Touch M-PRINT® PRO.

40 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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[E=5[EcH =

[
CHOOSE YOUR LANGUAGE
B ocursen PORTUGUES - BRASIL
EE sos Bl Formucues - rorTucal
= ESPARIOL == SVENSKA
I I FRANGAIS h CESTINA
B s Bl PYccK
— MAGVAR - HEE A Y (CHINESE SIMP.)
B POLSKI

llustracja 25 Instalacja M-PRINT® PROT Wy b - r jnzyka

Proces instalacji rozpocznie sin automatycznie i pojaw

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
— Zapraszamy!

Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@® PRO na tym
komputerze, Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowac, lub
Anuluj, aby zakoriczyé prace Kreatora instalaci.

Wistecz

llustracja 26 ~ M-Print® PRO i kreator instalacji

7 Kliknij przycisk [DALEJ].

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 41
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14 Instalator produktu M-Print® PRO (SR

Weidmiiller <.

WEIDMUELLER SOFIWARE LICENSE AGREEMENT

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 A LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVIDUAL CR, IF PURCHASED OR CTHERWISE ACQUIRED BY
COR FCR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
PROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT FROVIDES A
LICENSE TC USE THE SOFIWARE AND CCHNTAINS WARRANTY
INFORMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOCWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

I¥ iakceptuje warunki Umowy licencyines;

Drukuj | Watecz I Dalej I Anuluj |

llustracja 27  M-Print® PRO i akceptacja warunkow licencji

8 Zaakceptuj warunki umowy | icenc[pALBIej, a nastfipnie nac
9 Woybierztypinstalaciwnast npnym okni e:

1] Instalator produktu M-Print® PRO [ESREEN

Weidmiiller <Z

0o

Instaluje najczesdej uzywane funkcje programu. Zalecana w przypadku
wiekszosd uzytkownikdw.

Migstandardowa |

Umozliwia uzytkownikom wybranie funkdi programu do zainstalowania i
lokalizacji, w ktdrej zostang zainstalowane. Zalecana w przypadku
uzytkownikdw zaawansowanych.

Pelna |

Zostang zainstalowane wszystkie funkcje programu. Wymaga najwiece]
miejsca na dysku.

Siec |
Umozliwia wybdr instalowanych opdi programu. Instaluje program na dysku
sieciowym, umozliwiajac korzystanie wielu uzytkownikom,

Wetecz | Dalej Anuluj %

llustracja 28  M-Print® PRO i wybdr typu instalaciji

Typical (Typowa)

Program M-Print® PRO zostanie zainstalowa ny z naj cznSci ej uOywanymi funkcj a

42 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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Custom (Niestandardowa)

ProgamM-Pr i nt E PRO zostanie zainstalowany z moUliwoSci N z
dodatkowych.
Ful I (Pegna)

Program M-Print® PRO zostanie automatycznie zainstalowany ze wszystkimimod u § ami dodat k owy mi

Network (Si &I

Prog)pamM-Pr i nt E PRO zostanie zainstalowany na wsp-gdzielon
wielu uUytkowni kom.

10Naci Sni j przycisk [Typical] (Standardowa) .

WaUna informacj a
: JeSli chcesz zainstalowal wer sj4i4issialaciaiwersiN, 2
sieciowej oprogramowania M-Print® PROO .

Naci Snifcie przycisku [Typical] (Standardowa) spowoduj

15! Instalator produktu M-Print® PRO Lo e S

Kliknij przydisk Zainstaluj, aby rozpoczad instalacje. Kliknij przydsk Wstecz, aby przejrzed
lubr zmienié dowolne ustawienia instalacji. Kliknij przydsk Anuluj, aby zakonczy¢ prace
kreatora.

= Zalnsmluj

llustracja29 M-Print® PROiTr ozpoczncie procesu instalaciji

11 Kliknij przycisk [Zainstaluj, aby rozpocz NI instalacjhn.
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=

Weidmiiller <~

Czekaj, a2 Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@ PRO.

Kopiowanie nowych plikaw

Wisterz |

llustracja 30  M-Print® PRO i stan procesu instalacji

Stan instalacji ilustruje pasek postnipu.

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
ukonczyt prace

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zakonczyc prace Kreatora
instalacji.

Wistecz

llustracja3l M-Print® PROiT zako & zeni e procesu instalacji

12Gdy instalacja zostanie Zako{czona, naci Sni|j przyci sk

44 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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412 PogNczenie za pomocN kabla sieciowec

, _
e ==

Nazwa Mumer seryjny Mazwa sieciowa [ IP Port

Lo [ e[ e |

llustracja 32  Eksplorator PrintJet ADVANCED
1 Aby dodal d rJet RRVANGED,Rlikrij przycisk [Dodaj é ].

Pojawi sifin nastipuj Nce okno dialogowe:

~ ™)
Dodaj Printlet ADVANCED 5

Jakim zlgczem podigczona jest drukarka?

[ Use ]

[ Sieé ]

llustracia33 Wy b-r pogNczenia drukarki

2 Naci Sni j Sigcioway ci s k |
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Pojawi sifn nasthinpuj Nce okno dialogowe:

-
Dodaj Printlet ADVANCED - sm (S

W tych punktach mozna dodac drukarke, wykorzystujac jej numer
seryjny / nazwy sied lub adres IP.

Mumer seryjny:

@ Dodaj
Mazwa siedowa:

@ Dodaj
Adres IP:

@ Dodaj

llustracja 34  Dodawanie drukarki

3 Po k1l i kni ncWyszukajwsigcc..jrsokzup ofczni e si A proces wyszuki wani

Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED [

Wyszukaj drukarks. . — |

Znalezione drukarki:

Adres IP Mumer seryjny Mazwa siecowa

Dodaj wybrane drukarki

llustracia35 Pr zegl Ndani e sieci

46 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Instalacja

W przypadku znalezienia drukarki pojawi sifn nastnpuj Nc

Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED et S

Wyszukiwanie zakonczone.

Znalezione drukarki:

Adres IP Mumer seryjny Mazwa siecowa

192.168.42,161

[ Dodaj wybrane drukarki ]

llustracja 36 ~ Wyniki wyszukiwania-Pr ze gl Ndani e si eci
4 Przyciskiem [Dodaj wybrane drukarkijd o d a j drukarkn.

Pojawi sifn nastipuj Nce okno dialogowe:

B
= Eksplorator drukarki Printlet ADVANCED i i

Nazwa Mumer seryjny Mazwa sieciowa [ IP

192.168.42. 161 192.168.42. 161

E Dodaj... ; ’ Test ] ’ Wiasciwosd. .. ] ’

llustracja 37  Eksplorator PrintJet ADVANCED

5JeSli chdds mazmiferdr uk ar g.a Skcli.iiloSicini emizorwa skafwa dr uke
wySwi etl ana wPrip®@RROr ami e M

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 47
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,

Wyswietlana nazwa: 192, 168,42, 161

Mumer seryjny:

MNazwa sieciowa:

Adres IP: 192.168.42.161

Port: 3181

llustracja 38  Zmiana nazwy drukarki

6 Wprowad¥ nazwin drukarki Rymagé&nRRW, Prinalgt ZARVANGED .S d
7 Potwierd¥ wpisanN nazwi przyciskiem [ OK].

= R -
Wyswietlana nazwa: PrintJet ADVAMCED|
Mumer seryiny: PA13010010
Mazwa sieciowa: PA13010010
Adres IP: 192.168.42. 151
Part: 8181
( oK | [ Ay

llustracja 39  Zmieniona nazwa drukarki

Zmieniona nazwa PrintJet ADVANCED | est wySwietl ana w Eksploratorze.

= = T —
= Eksplorator drukarki Printlet ADVANCED L=

Nazwa Mumer seryjny Mazwa sieciowa [ IP Port

PrintJet ADVANCED 192.168.42.161 8181

] ’ Test ] k Wiasciwosd. .. i ’

llustracja 40  Eksplorator PrintJet ADVANCED

MoUna usanmMaczonN drukarki z IUssk@® UsanpdmdlcNrpkay &iis ko
ponownie dodal w kaUdej chwili

48 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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MoUesz zamknNi okno dizanknilgowe przyciskiem |

Za pomocN przycisku [Test] moUna sprawdzil naiczy drukar
dostipna.

JeUeli jest, pojawi sifi nastinpuj Nce okno dial ogowe:

f Test potaczenia @

I:o] Mawigzano prawidtowe potaczenie z drukarka 'Print/et ADVANCED',

llustracja 41  Okno dialogowei udany test pogdgNczenia

JeUeli drukarkderzionagstpomiewarda na przykgdad, jest wyg
komunikat:

& il
Test polgczenia Iﬁ

Potaczenie z drukarka 'Printlet ADVANCED' niemozliwe,
l . Upewnij sig, Ze drukarka jest podiaczona i wiaczona.

llustracja 42  Okno dialogowe i nie znaleziono drukarki

8 Nast fipnii®ez maukt ywowal o pRroignrtabnoRvR4ILS Mgyadcja progrAmu M-Print®
PROO ) .
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413 PodgNczenie przez kabel USB

WaUna informacj a
' Po zainstalowaniu aplikacjiM-Pr i nt E PRO podgNcz kabel USB d
sterowania drukarki zostanie zainstalowane automatycznie.

llustracja43 P o § Nc i kabel WSB

C Kabel USB

D Port USB

- _— —

= Coprr s e e I
MNazwa Mumer seryiny Mazwa sieciowa [ IP Port

T [ -

llustracja 44  Eksplorator PrintJet ADVANCED

1 Aby dodal drJet ARBMANGED,Rlikrij przycisk [Dodaj é ].
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Pojawi sifn nastinpuj Nce okno dialogowe:

[ ]
Dodaj PrintJet ADVANCED 5
—

Jakim ztgczem podiaczona jest drukarka?

[ Usg ]

[ Sie¢ ]

llustracia45 Wy b-r pogNczenia drukarki
2 Kiliknij przycisk [USB].

Rozpocznie sifn wyszukiwanie drukarek.

[ B
Dodaj Printlet ADVANCED - us_ 3

Wryszukaj drukarke USE...

llustracja 46 ~ Wyszukiwanie drukarek

Wyni ki wyszukiwania wySwiet! sgogowmyms N w nastfipuj Ncym okni

Fad S B
Dodaj PrintJet ADVANCED - us_ [

Ponizej widoczny jest wynik wyszukiwania. Prosze wybrac zfgcza USB, ktdre majg byc
dodane do listy drukowania.

USE1 (znaleziono)

[ usB2 {nie znaleziona)

[ UsB3 {nie znaleziona)

(oo ) (i)

llustracja 47  Wyniki wyszukiwania

JeUeli nie znaleziono Uadnej drukarki ,ocno (brraz yrcaukspkouc z NNy
ponowniel].
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JeUeli znalezi ono drDodajavybkame]l. Wloij lkamwii j sp mz ywaiss Kipuj Nce okn
& Eksplorator drukarki Print/et ADVANCED o P
MNazwa MNumer seryjny Mazwa siedowa [ IP Port
PrintJet ADVANCED (USB1) 172.16.30.1 8131
[ Dodai.. || Test | | whasdwosa... || Usuri |
llustracja 48 Eksplorator PrintJet ADVANCED
3JeSli omheeszt mnazwn dr uk aMgkaiS,c i kjioiSkcmi pnpomgchnakwh druke

wySwietl ana wPrip®RROr ami e M

Drukarka, whasciwosci =5

Wyswietlana nazwa: F1A 1fUSE1)

MNumer seryjny:
MNazwa sieciowa:
Adres IP: 172.16.30.1

Port: 8181

[ oK ] [ Anului

llustracja 49  Zmiana nazwy drukarki
4 Wprowad¥ nazwin drukarki Rymag&nRRWY, pnagpamiy&gsld PJA 1
5 Potwierd¥ wpisanN nazwi przyciskiem [ OK].

Zmi eniona nazwa PJA 1 (USB1) zostanie wySwietlona w EKkK

& Printlet ADVANCED Explorer = | = | =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PJA 1 (USB1) 172.16.30.1 8131

[ Add... ] [ Test ] [ Properties... ] [ Delete l

llustracja 50  Zmieniona nazwa drukarki

MoUna usunNl zaznaczonN drukarkin z listy za pomocN prz
ponowni e dodal w kaUdej chwili
MoUesz zamknNI eqizyciskierd [Clask]¢Zgrokmnij).
Za pomocN przycisku [Test] moUna sprawdzil, czy drukar

dostnpna.
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JeUeli jest, pojawi sifn nastnpuj Nce okno dialogowe:

Test polaczenia @

|0I Nawigzano prawidtowe potaczenie z drukarka 'PJA 1 (USBL)'

llustracja 51  Okno dialogowei udany t est pogNczeni a

JeUeli drukarka nie zostanie znaleziona, poniewalU, na
komunikat:

Test potaczenia @

Potgczenie z drukarka 'PJA 1 (USBL)' niemozliwe.
l % Upewnij sig, e drukarka jest podfaczona i wiaczona,

i\
llustracja 52  Okno dialogowe T nie znaleziono drukarki

6 Nastiipnie musisz aktywdwaint Ep rPREI5Akywaca @ogAmuivM-Print®
PROO ) .
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4.14 Instalacja wersji sieciowej oprogramowania M-Print® PRO

WaUna informacj a
Instalacjfi nal eUy powi er awyimasgme ajpa laiwdhd ieeE aRir

4.14.1 Opis

Wersja sieciowa programu M-Print® PRO stosowana jest w przypadku potrzeby korzystania z . 3
oprogramowania przez wielu uUytkowni k-PwiwtdE£i éRIO. naakiadl

komputerze osobno, wtymwy padku wystarczy jedynie zainstalowal opr
na serwerze | ub komputerze centralnym). Komputery klie
progamuM-Pr i nt E PRO poprzez wsp-gdzielone ScieUki sieci owe

Przykgadowsg: scenariu

Musi mie¢ dostep do Musi mie¢ dostep do Musi mie¢ dostep do
centralnego komputera centralnego komputera centralnego komputera
Wywotaj start.exe Wywotaj start.exe Wywotaj start.exe
Kinfiguracja nie Kinfiguracja nie Kinfiguracja nie
jest konieczna jest konieczna jest konieczna
Komputer Komputer Komputer
uzytkownika 1 | uzytkownika 2 uzytkownika N

Komputer centralny
(serwer)

Kopiuj setup do komputera

Regulacje mozna przeprowadzac na
centralnego (serwera)

komputerze 1 do N

Wykonaj konfiguracje Ustawienia drukarki mogg by¢

M-Print® PRO udostepione wszystkim uzytkownikom

: za posrednictwem

Wybierz opcje sieci PrintJet ADVANCED Tools > Options - Administration

(Narzedzia > Opcje - Administracja)
Dodaj

PrintJet ADVANCED
Drukarka musi by¢
dostepna w sieci

llustracia53 Pr zykggadowy scenariusz instalacji sieciowe]j
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WaUna informacj a

Wersjh siBoaowdli metal owal , tJletl ADYANGEDY edsrtu kpaordk

do sieci za pomocN kabla sieciowego.

Zainstal owanie wersji sieciowej poprzez port
4142 CzynnoSci, jakie naleUy wykonal na komput e
1 W§g-0 pYRPtdo napindu serweral/ komputera centralnego.

"> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software ][]

. e _

CHOOSE YOUR LANGUAGE

S L1 [
Bl  ENGLISH SAVE SETTING ]
- DEUTSCH START APPLICATION [ 3

ESPAROL
— Please note

The change will take effect only after saving the

I I ITALIANO setting.
I I FRANCAIS

% LANGUAGE - TOOLS

llustracja 54  Instalacja M-PRINT® PROT Ust awi eni e jinzyka

2 Wybierz UNdany jhnzyk.

3 Dotknij przycisku [URUCHOM APLI KACJN] .

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Instalacja M-PRINT® PRO i Menu Start

llustracja 55

4 Dotknij przycisku [DOPROGRAMOWANIE].

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Instalacja M-PRINT® PRO i Oprogramowanie

llustracja 56

5 Touch M-PRINT® PRO.
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[E=5EcH =

I e
CHOOSE YOUR LANGUAGE
e PORTUGUES - BRASIL
EE oo Bl -ovucuis rormuea
= ESPARIOL == SVENSKA
I I FRANGAIS h CESTINA
[ | AT [ e
— MAGYAR - w5 % (CHINESE SIMP.)
EEm FOLSK

llustracja 57  Instalacja M-PRINT® PRO T Wyborj nz y k a
6 Wybierz UNdany jhnzyk.

Proces instalacji rozpocznie sin automatycznie i pojaw

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
— Zapraszamy!

Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@® PRO na tym
komputerze, Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowac, lub
Anuluj, aby zakoriczyé prace Kreatora instalaci.

Wisterz

llustracja 58  M-Print® PRO i kreator instalacji

7 Kliknij przycisk [DALEJ].
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4 Instalator produktu M-Print® @ﬂ\g
N S

Weidmiiller <.

WEIDMUELLER SOFIWARE LICENSE AGREEMENT

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 A LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVIDUAL CR, IF PURCHASED OR CTHERWISE ACQUIRED BY
COR FCR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
PROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT FROVIDES A
LICENSE TC USE THE SOFIWARE AND CCHNTAINS WARRANTY
INFORMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOCWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

I¥ iakceptuje warunki Umowy licencyines;

Drukuj | Watecz I Dalej I Anuluj |

llustracja 59  M-Print® PRO i1 akceptacja warunkow licencji

8 Zaakceptuj warunki umowy | icencyjBEj, a nastfipnie nac
9 Woybierztypinstalaciwnast npnym okni e:

4! Instalator produktu M-Print® [Elﬂmu

Weidmiiller <

Instaluje najczesdej uzywane funkcje programu. Zalecana w przypadku
wiekszosd uzytkownikdw.

Migstandardowa |

Umozliwia uzytkownikom wybranie funkcdi programu do zainstalowania i
lokalizacji, w ktdrej zostang zainstalowane. Zalecana w przypadku
uzytkownikdw zaawansowanych,

Pelna |

Zostang zainstalowane wszystkie funkcje programu. Wymaga najwigce]
migjsca na dysku.

Sied |
Umozliwia wybdr instalowanych opdi programu. Instaluje program na dysku
sigciowym, umozliwiajac korzystanie wielu uzytkownikom,

Wstecz | Dalej Anuluj %

llustracja 60  M-Print® PRO i wybdr typu instalaciji

10Naci SnijSigrzycisk |
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14! Instalator produktu M-Print® PRO I SR R

Weidmiiller <

Kliknij ikony w ponizszym drzewie, aby zmienic sposdb instalowania funkji.

M-Print@E PRL M-Print® PRO
Printlet AD

EPLAM Electric P8 Addon

Ta funkcja wymaga 124MEB miejsca
na dysku twardym.,

| m

Lokalizacja: C:\software), Przegladai... |
Regetuj Uzycie dysku | Watecz I Dalej I Anuluj |

llustracja 61 Instalacja sieciowa i wybor katalogu docelowego

w

Za pomocN pbOygycepnkoylsnkau sprawdzil il o
11 Kliknij przycisk [P r z e g.L.JNd a j

wol nego miejsca

12Wy bi erz katal og doc\eregamwkiles.na przykgad C:

WaUna informacj a
' UOytkownicy komputer-w klienckich muszN mielil

docelowego.

13 Kliknij przycisk [DALEJ].
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Kliknij przydisk wyszukiwania aby wybrac folder docelowy.

Otwérz | zapisz. .. C:\software\data\,

Katalog: C:\software\shared\configs\
Szablony: C:'\software\shared\templates),
Symbuole: C:\software\shared\symbals\,
Obrazy: C:\software\images\,

Impaort: C:\software\shared\filter}

Scripts: C:\software\shared'\scripts),

N
N
|
N
N
N

llustracja 62  Instalacja sieciowa i wybor katalogow

14Dl a poszczeg-Ilnych skgadni k-w, takich jaknrekaamdiog za
(na przykgaddath\atalag). og w C:
WaUna informacj a
Katal ogi docel owe muszN znajdowal sin na dys
sN dozwo

: UNC takie jak \\NazwaSerweralNa z wa Ud o s t\§ipiné @ka ani e

Wszystkie foldery wymienione powyUej muszN b
kl'ienckich w sieci. Uprawnienia zapisu sN ni
punkldoAtnpni andi)e. folder - w

15 Kiliknij przycisk [DALEJ].
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41 Instalator produktu M-Print® PRO (SN

Weidmiiller <

Kliknij przycisk Zainstaluj, aby rozpoczac instalacie. Kliknij przydsk Wstecz, aby przejrzed
lub zmienic dowelne ustawienia instaladi. Kliknij przycisk Anuluj, aby zakoriczye prace
kreatora.

llustracja 63  Rozpoczynanie instalacji sieciowej

16 Kliknij przycisk [Install] (Zainstaluj).
MoUe pojawil sin monit Kontroli konta uUytkownika (UAC
17W takim przypadku naleUy potwierdzil chil wprowadzeni

Po potwierdzeniu utworzone zosttaNN kkhomil oganideclel b wet w
plikow.
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=

Weidmiiller <~

Czekaj, a2 Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@ PRO.

Kopiowanie nowych plikaw

Wisterz |

llustracja 64  M-Print® PRO i stan instalacji sieciowej

Postnp widoczny jest na pasku.

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
ukonczyt prace

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zakonczyc prace Kreatora
instalacji.

anuluj |

sieciowej

Wisterz

llustracia65 Ko @E&czeni e instalacji

18Gdy instalacja zostanie Zakolczona,

62 Weldmiiller 3£

naci Snij przycisk
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Pojawi sifn nastinpuj Nce okno dialogowe:

= —_—
& Eksplorator drukarki Printlet ADVANCED e

Mazwa Mumer seryjny Nazwa siedowa [ IP Port

[ Dodaj... ] [ Test ] [ Wiasciwosd. .. ] E

llustracja 66  Eksplorator PrintJet ADVANCED
19Aby dodal drJet ABMANGED,RIikriij przycisk [Dodaj é ].

Pojawi sifAn nastnpuj Nce okno dialogowe:

I B
Dodaj Printlet ADVANCED - sm [

W tych punktach mozna dodad drukarke, wykorzystujac jej numer
seryjny [ nazwy sied lub adres IP,

Mumer seryjny:

MNazwa siedowa:

Adres IP:

Wyszukaj w sied...

llustracja 67  Dodawanie drukarki

Po kIl i kni ncWyszukajwazigcc..jrsokzupojczni e sin proces wyszukiwani a.
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& = B
Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED‘ (o

Wyszukaj drukarke. .. |
Znalezione drukarki:
Adres IP Murner seryjny Mazwa sieciowa
Dodaj wybrane drukarki

llustracja68 Pr zegl Ndani e sieci

W przypadku znalezienia drukarki pojawi sifA nasthnpuj Nc

[ T — B
Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCE_ (e S

Wyszukiwanie zakonczone,

Znalezione drukarki:

Adres IP Murmer seryjny MNazwa siedowa
192,168,942, 161

[ Dodaj wybrane drukarki ]

llustracja 69  Wyniki wyszukiwania-Prz e gl Ndani e si eci
Przyciskiem [Dodaj wybrane drukarkijd odaj dr ukar k.

MoUna takUe dodal drukarkin, korzystajNc z jej numer u s

WaUna informacj a
' W przypadku wybrania opcji [Activate DHCP] (Aktywuj DHCP) w oknie Informacije o systemie na
panelu dotykowym drukarkn naleUy dodal za po

NaciSn[ﬁcie odpowi edni ego znaku zapytania padwodwjUnawys$
znal e¥l wymagane dane.

Na przykgad numer seryjny znajduje sin na tabliczce zn
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20Kl i knincie znaku zapytania przy polu numeru seryjnego
umieszczenia tabliczki znamionowej na drukarce.

llustracja 70  Numer seryjny i tabliczka znamionowa

21Wprowad¥ numer seryjny, nazwi sieciowN | ub adres | P.
zost anN @veiofarreagje. §

22 Kiliknij odpowiedni przycisk [Doda...].

Wprowadzona drukarka bndzie wy&8ADVANGEB.na w Eksplorator z

i — o =
& Eksplorator drukarki Print/et ADVANCED ;\ ; il el

MNazwa Mumer seryiny Mazwa siedowa [ IP Port
192,168.42.161 192,168.42,161 192,168.42.161 8181

Dodai... |  Test || wisscwosei... ||  usum

llustracja 71  Zmiana nazwy drukarki

23JeSli chcesz zmienil nazWja ScriukoadZhii enk loinkaninjazwaz ye iuklk
wySwi etl ana wPrip®@RROr ami e M
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 Drukaris witcmmts _ o |
Wyswietana nazwa: PIA 1
Mumer seryjny: 192.168.42. 161
Nazwa sieciowa: 192.158.42.161
Adres IP:
Part: 8181

llustracja 72  Wprowadzanie nazwy drukarki

24Wprowad¥F nazwin drukarki Rymag&nRRW, pnagpamiy& jgsd PJA 1
25Pot wi erd¥ wpisanN nazwi przyciskiem [ OK].

Zmieniona nawa zostanie wySliAVANGEDR w Eksploratorze Pr

Mazwa Mumer seryjny Mazwa siedowa [ IP Port
PIA1 192.168.42. 161 192.168.42.161 8181
oo J[ 1= (oo ][ e

llustracja 73  Eksplorator PrintJet ADVANCED

MoUna usunNi zaznaczonN drukarllsil@Usust §tNadpokkacKipma
ponowni e dodal w kaUdaemk chiwi d k no MbiUeBangnijlwe przyci ski em

Za pomocN przycisku [Test] moUna sprawdzil, czy drukar
dostnpna.

JeUeli jest, pojawi sifi nastinpuj Nce okno dial ogowe:

e I
e L =

:I Mawigzano prawidtowe polaczenie z drukarka 'PJA T,

llustracja 74  Okno dialogowei udany t est pogNczeni a
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Pojawi sifi nastfipujNcy komunikat, jeUeli drukarka nie
wygNczona |l ub wysthipuje problem z sieci N:
i Test potaczenia lé]

Polaczenie z drukarka 'PIA 1" niemozliwe,
! % Upewnij sig, e drukarka jest podiaczona i wiaczona.

llustracja 75  Okno dialogowe i nie znaleziono drukarki

26Nastfipnie musisz aktyweédwaint Ep rPREI5AkywacE @ogAmuM-Print®
PRO? ) .

Udostinpnianie folder - -w

ProgamM-Pr i nt E PRO korzysta z poni Uszych folder - w; strukt
procesie instalacji:

4 software
bin
data
images
4 install
ushlan
profiles
4 shared
configs
filker
scripts
symbols
termnplates
temp
4 updates
pia

llustracja 76  Instalacja sieciowa i struktura folderow
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Poszczeg:-

ne foldery pegni N nastipuj Nce funkcj e:

Folder ZawartoSi Wymagane
uprawnienia zapisu
bin Folder ten zawiera pliki wykonywalne. -
data Katalog standardowy, w Kkt r) X
przechowywal s wo | ePrim® FAR®.i pr
images Folder ten zawiera obrazy programu M-Print® PRO. Folder
ten jest uUywany, gayNuOpril
programieM-Pr i nt EPRO za pomocN f
> Image (Obraz).
install Oprogramowanie sterowania drukarki jest przechowywane
w tym folderze podczas instalaciji.
usblan Folder ten zawiera oprogramowanie sterowania drukarki do
0 b wgiikomunikacji USB.
profiles Fol der ten zawiera profile
ustawienia wgaSci we dla uUyf
pomocN opciji Tools (Narzndzi X
mapowania drukarek itp.). Program M-Print® PRO
odczytuje i zapisuje ustawienia w tym folderze.
shared Fol der ten i jego podfol der X
Print® PRO.
configs Folder ten zawiera katalog produktow. X
filter Folder ten zawiera pliki fil X
imporcie (File (Plik) > Import (Importuj)).
scripts Folder ten zawiera skrypty importu. X
symbols Folder ten zawiera symbole
uziemienia), kt-re mogN -Prigt® X
PRO.
templates Szablony muszN byl przechowy X
temp W tym folderze program M-Print® PRO przechowuje pliki X
tymczasowe.
updates Dane procedury aktualizacj.i X
folderze.
pja Aktualizacje drukarki mo g N X
folderze.
Tabela 1 Struktura folderow i funkcje

68 Weldmiiller 3£
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~

4143 CzynnoSci, jakie naleUy przeprowadzil na ¥k
tadna dodatkowa konfiguracja nie jest wymaganha W przyp

DomySIinie uUytkownik musi uruchomil pl Rieczvstaart . exed z
l okalizacja pliku Astart.exeodo zaleUy od wybor-w podjft

Poni Usze okno dialogowe zapewnia niezbindne funkcj e:

> Boanstatony Mpime R0 I |
Weidmiiller <_

Wybierz opcie

Otwdrz M-Print® PRO... Utwdrz gkrat na pulpicie

Utwdrz wpis w menu start Przyporzadkuj pliki M-Print® PRO

Zainstaluj dodatek EPLAN Electric P8 Zamknij

Copyright (C) 2013 Weidmueller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrasse 16, D-32758 Detmold
All rights reserved.

llustracja 77  Instalacja sieciowa i klient
W przypadku tych funkcji nie wymaga sin Uadnych uprawn

Open M-Print® PRO 6... (Otw6rz M-Print® PRO 6...)
Kl'i knincie tego przycisku powot®BROe uruchomienie progr a

Create Desktop Link (Utworz skrét na pulpicie)
Kl i kaj Nc ten przyci sk, mo0UnRrint®PROmaplgidie. skr -t do program

Create Start Menu Link (Utwdérz skrét w Menu Start)
Kl i kaj Nc ten przycisk, moCPim®RROWMENUSItr -t do programu M

Associate Files with M-Print® PRO 6 (Skojarz pliki z programem M-Print® PRO 6)

KlikajNc ten przycisk, moUnRr iskktof aRRQ,] tpdk kdaby dwwigr atm
moUna bygo otwieral je bezpoSrednio w aplikacij.i
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Install EPLAN Electric P8 Addon (Zainstaluj dodatek EPLAN Electric P8)
Ta funkcja nie jest wymagana w przypadku drukarki PrintJet ADVANCED.

Zamknij

Ekran poczNtkowy moUna zamEamkiij. za pomocN przycisku |

Aby wustawil wgaSci wN pozyicjzir wyndawaUGy ik ajretjy zvmilarnyCafridzy c
wprowadzi l pewne ustawieni a -Piatl®pROmMoc N oprogramowania M
CzynnoSci te zostady szczeg-Jowo opis2#&stamienia rozdzi ale A

oprogramowaniao .

W przypadku dokonania ustawie® dla tylko jednego kompu
te naleUy udostiapnili takUe wszystkim poztorsgwjgNane jk ofmpruk

moUna automatycznie udostapnil te ustawienia innym kom
1 Uruchom program M-Print® PRO.
2 W programie M-Print® PRO wybierzNar z i,d zai an a Opc.pni e

Pojawi sifi nastinpuj Nce okno:

E
Opcje @
=3 Otoczenie - Wspaidziel ustawienia drukowania
Informacje ogdlne Kliknij "Wspdtdziel ustawienia drukowania' w celu wspétdzielenia biezgcych
Widok ustawien drukowania z innymi uzytkownikami tego komputera:
Opcje uruchamiania
: Korekcja ustawienr drukarki. ..
Rozszerz.enla - Korekcja zalezna od ustawien oznacznika. ..
Katalogi - Drukarka,Floter kalibracja
>
Menu administracja Jednakze uzytkownik moze zdecydowad czy chee je zaakceptowad, czy tez
Aktualizuj = nie.
Kodowanie kolorow Wspoidziel ustawienia drukowania
Pola
Przesuniecia Zabezpiecz ustawienia drukowania
(23 Ustawienia standardowe elen Stare hash:
(23 Ploter
(23 Printlet ADVANCED N hasho
(3 PrintJet PRO Howe hasto:
(3 Printlet T Potwierdz nowe hasio:
73 THM Plus § S
4 1 b
l oK I I Anuluj I Zastosuj Pomoc

llustracja 78  Klienci i Wspé@lziel ustawienia drukowania

3 Kiliknij przycisk [Share Print Settings] (Wspo6glziel ustawienia drukowania).

Przy kolejnym uruchomi eni uniscwo izcohs tkaonmp uptoeirn-fwo runtoyw aknoiw o
ustawieniach i bfAadN musieli podjNi decyzjin co do ich a

4 Nastfipnie musisz aktywdwaintdcp rPROISA@wEcE proglAmivM-Print®
PROO ) .

70 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Instalacja

4.15 Aktywacja programu M-Print® PRO

Przy pierwszym uruchomieniu aplikacjiiM-Pr i nt E PRO nal eUy aktywowal oprograr

1 UruchomprogramM-Pr i nt E PRO, kl i kaj Ncmekwn$t amrat pYi|l PricdrearthybY
Y  MPrint® PRO.

Eie

M-Print® PROG

llustracja 79 Ikona programu M-Print® PRO na pulpicie

Przy pierwszym uruchomieniu programu M-Print® PRO poj a wi sin okno, w kt-rym mo
demonstracyjnN | ub pedgnN wersjn.

| Asystent licengji I} @

-‘)- http -/ A weidmueller comy

Dzickujemy za zainteresowanie uzytkowaniem M-Print@ PRO.

Mozesz wyprdbowac to oprogramowanie przez 30 dni bez ograniczen.
Po tym czasie nalezy wprowadzic prawidbowy Kucz licendgji.

Jezeli posiadasz aktualny kucz licendji, wybierz "Peina wersja® i kiknij
przycisk Dalej”, w przeciwnym wypadku wybierz wersje demo.

30-dniowa demonstracia
(pozostato dni trybu demonstracyjnego: 30)

2 Wstecz [ Dalej = ]| Anuluj

llustracja 80  M-Print® PRO i wybor wers;ji

2 Wybierz pedgnmnprayeisk Dalg). i k1 ik

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 71



Instalacja

™ e B

WprowadZ swaj typ licendi:

@11 cyfrowy Kucz licencii

Przyklad: 13345-33452

() 25 cyfrowy Kucz

Przyktad: 12189385474939747253334559

| <wstecz || Qalejkj | Anuui |

llustracja 81  M-Print® PRO i typ klucza
3 Woybierz typ klucza licencyjnego i kliknij przycisk [Dalej].

a s B

Wprowadz klucz licengji dla programu M-Print® PRO.

Klucz licendji dla peinej wersji moze by umieszczony lub dostepny w jednej z
ponizszych lokalizacgi:
* Maklejka na phyde CD lub na opakowaniu phyty CD

* E-mail 7 potwierdzeniem od firmy Weidmueller
* Panstwa lokalny dystrybutor

Kucz licendi: 1234567390
Klucz licendgji jest nieprawidtowy (np. 12345-67890).
Jezeli cheesz zarejestrowad swaj program przez internet, kiknij przycisk

Rejestracja i postepuj zgodnie 7 instrukcjami zamieszczonymi na stronie
internetowej. Rejestraca produkiu jest catkowice opcjonalna.

Rejestr...

llustracja 82  M-Print® PRO i rejestracja

4 Wprowad¥ frlowy klucz I|icencyjny

72 Weldmiiller 3£
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Instalacja

JeUeli zarejestrujesz oprogramowanie takUe przez Inter
programu wraz z opisem nowych funkcji.

5 Aby t o, klknijprbycidk [Zarejestruj] i postiapuj zgodnie z wySwietl anymi
6 JeSl i nie chcesz przeprowadaeli rejestracji, klikni]j p

Asystent licengji [ﬁj

Dziekuje! Klucz licengi zostat zaakceptowany.
Teraz moze korzystad z wszystkich funkdi zgodnie z licencja.

Kliknij przycisk "Zakorcz™ aby zamknac asystenta licendii.

| < Wstecz H Zakoricz ] Anulugj

L=

llustracja 83 M-Print® PROT zak o &czeni e procesu instalacj.

7 Aby doko@Ezyl aktywaZagkKiolEmaci Snij przyci sk [

4.16 Konfiguracjai ustawianie karty MultiCard w drukarce

Aby ustawil wgaSciwN pozycjf wydruku kame,y rMulle@yCard i
wprowadzi |l pewne ustawienia -Priat®PRONocN oprogramowania M
CzynnoSci te zostadgy szczeg-gowo opis2&stamienia rozdzi ale A

oprogramowaniad .
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4.17 Test druku

Po wgNczeniu drukarki wuruchom
Wykonaj nastfipuj Nce kroki

‘ START \

é SZABLONY | KOLEJKA WYDRUKU
x NARZEDZIA

llustracja 84  Panel dotykowy i me n u whn e

INFORMACJE O
SYSTEMIE

1 Wybierz przycisk [SZABLONY] w menu gg-

2 Wybierz szablon zgodny z dost

74 Weldmiiller 3£
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1453390000/1.4/04.17



Instalacja

Szablony
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) DrukLj E 0]
CC 85 54 NEWS (type plate) LSE -

CC-M85_5%54 AL (MetalliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5 (1-200)
4 111 >

llustracja 85  Panel dotykowy i szablony

3 Wgl kartn MultiCard.
4 Wybierz przycisk [DRUKUJ], aby wuruchomil test druku.
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5.1 Eksploatacja ogo6lna
511 WaUna informacj a
/N PRZESTROGA
OstrzeUenie przed z
Nie wolno uUywal dr
zagoUonej obudowy a
otwory, gdy jest uruchomiona.
/\ PRZESTROGA
Automatyczne uruchomienie
Drukarka moUe wuruch
dowol nym momenci e b
gdy zadanie drukowania zostanie
wysygdgane poprzez si
/N PRZESTROGA
OstrzeUenie przed d
powi erzchni N
W procesie utrwalania karty MultiCard i
Met all i Card ul egaj N
nagrzani u. Przed wy
wyj Sciowej naleOy p
ostygnNi .
T Ot wory w obudowie drukar
zablokowane ani przykryte.
T Nie wolno wkgadal przez
niedozwolonych przedmiotéw.
T Nal eUOy zabezpieczyl druk
dostawaniem sin do Srodk
T Nie wygNczal drukarki!

przechodzi w tryb czuwania. Parametry robocze

dr
po

ukarki lub niet
pewnymieczasi e

Wy gNczenie
spowodowal
dysz tuszu.

Dr
ty

kil k
Tyl k

Mul ti Car
spos- b

ukowal
dziAgaCE.
jakoSl druku.

Wk gady atr ame

a kart
w ten

o

ntowe naleUy wy
gdy sN puste lub w przypadk:!
Wyjncie wkgadu atrament owegc
spowodowiadk wycpogNczeniu pon
wkgadem a przewodem atrament
prowadzil do usterki systemt
atramentu.

Nie naleUy uUOywal
Kiedy zbliUa sin termin wad0Ur
panelu dotykowym zostaje wyS
komunikat. Nal e Uy wymienii dany wl
atramentowy (patrz punkt AW,
atramentowycho) .

tuszu pr ze

Stosowanie przeterminowanego

atramentu
spowodowall

obni UOa | &
usukarlo.d z e

f

Stosowal tylko produkty
zatwierdzone przez firmn
(oprogramowanie M-Print® PRO, karty
Mul ti Card/ Metalli Card
atramentowe). W innym przypadku firma
Wei dm¢gl Il er nie ponosi
jakoSi il odpwkwmos$

wypr
We i
oraz v

odpowi

Kk i

t”

ar kn

a

Wa thipg Ni mfy¢r macj a
Gwarancja nie obejmuje usterek i
t Unsozr kyo dzaed@ yderhu k ar K i
przez uUycie niezat
nieodgowigdnich akcesoriow i

r.zed
- aztye_r iag-w eksploat

ni

Ci

Drukar ka

automatyczni e

zachowywane sN tylko, gdy drukarka jest
wgNczona. Parametry te zapewniaj N, na
przykgad, optymalne czyszczenie ggowicy

drukuj Ncej

78 Weldmiiller 3£
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5.1.2 Wk ¢ ande kart
MultiCard/MetalliCard

Kierunek wkgadania kart MpltiCard

llustracja87 Ot wi erani e wkgadki
1 Otw-rz blokadn wkgadki (A) i

n_____ =
=
n_________=u
=
| HEEEESEEEE |
n _____ =
| SENEEEEEEE |
n________ =u
| ENENEEEEES |
n_______  =u
.
=
n________ =u
n______ =
n_______ =u
a______ =
=
=
=

L

Mu |

llustracja86 Ki erunek wkgadanial| kar't

Karty MultiCardemp@Sanedkiadheé:z
wczeSniejszej obr-bki.

Karty naleUy wkgadal do dfu
ci Nggym marginesem.

Wkgadanie karty Metalli Capd do WkdadkiD
1 Przed wgoUeniem karty MelugraciapscaWhd @ ¢ kamiMgtalli€ard do
zdejmij ochronnN folifn z tworzyWhdadekiucznego

przymocowanN do karty.
2 OczySi kartn wilgotnK Sci erge@zkMrEmo
M|1341200009). 30pu§i K1 apk
3 Wkgadaj Nc kartn Metalli Card do wkgad
przytrzymaj jN z boku.

Medgad |  €ECard (C) ¢

i (B) i zablokuj .
ki,

gdy U

Ni e dotykaj obszaru do zadrukowani a,
uku.

powoduje to obniUenie jakoSci wydr
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Kierunek wkgadania kart

Weidmiiller 2=

Inlay CC-Metall
“ CC-M 85/54
722\ 75\

llustracjia89 Ki erunek wkgadani a

5.1.3 Przetwarzanie pojedynczej karty

MultiCard/MetalliCard
Pogdg-U pojedynczN karthn
zielonym pasie transmisyjnym (A) w kierunku
wskazywanym przez strzagk

Mu

llustracjia90 Wk gadani e

Met al |l i Card
A Po jednej naraz

pojedync
do wkg

80 Weldmiiller 3£

M&ildl | Arzetanadzanie stosu kart

MultiCard

Wa Un a rragjé o

T Tyl ko karty Mul't
w stosach (karty MetalliCard
pojedynczo).

Mu | t i Caowydniamwygh i

1 Do gadowar ki moUn
skgadaj Nce sin z |
MultiCard.

T110S8Si kart w stosi
przekraczal 30.

T W stosie nie woln

do

-

g

pog- wek.
Wg-U stos kart MultiCard
kierunku pokazanym wczeSniej.

llustracia9l Wk gadani e stosu

A Gadowparkytrzymuj Nca
zej karty
adki

kart

stos

1453390000/1.4/04.17
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5.2

Ustawienia oprogramowania

nal eUOy

dokonal

Obsdiga

nastfipuj Ncych

ust a

W oprogramowaniuM-Pr i nt E PRO

Aby

WydrukowanN

okr eS| i

i niekt- -re

kartn Multi Card

ustawi eni a,

monhn e ouclzyyi Sci |

nal e0y wydrukowal | e

zi mnN wodN

Wa Un a

i nformacj a

W tym procesie karta MultiCard nie przechodzi przez etap utrwalania.
zetrzel.

Tusz moUna gat wo

Nal eUy robil to ostroUnie, aby nie zabrudzil
5.2.1 Uruchamianie programu M-Print® PRO
Uruchom programM-Pr i nt E PRO, kli kaj Nc ikonin na pulpicie

ub w

M-Print® PRO.

L

M-Print® PROG

llustracja 92

1453390000/1.4/04.17
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5.2.2 Mapowanie i kalibracja drukarki

: Drukarka musi byl przypisana do kaUdego rod{

Kal i bracja musi byi dvly&k ochramlaaileidenpaoni ewaU |
drukarki.

Przypisywanie drukarki

, ,

Kategoria Marker Znajdi Narzedzia
R T T I T

Katalog: @) Szablon: () Wariant

Katalog Lista wariantdw
B g :‘“I:"’”Z DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL W5 -
i - car. ; DEK 5/5 PLUS MC NEUTRAL
i @[] Device Marker
H . DEK. 5/5 PLUS MC NEUTRAL GE
. =-[3 Terminal Marker
| @[ Dekafix DEK 5/5 § MC NE WS
B0 ws DEK 5/5.5 PLUS MC
w28 DEK 56 MC NEUTRAL
&= wap DEK. 5/ MC V0 NELTRAL
-3 PM DEK 5/6 PLUS MC NEUTRAL
: {23 Markers for competitor terminals DEK 5/6.5 MC MEUTRAL
| @[ wire Marker (<16mm?) DEK 5/8.5 PLUS MC NEUTRAL

Opis: Pitch: 5mm, Height: Smm; For SAK, W-Series, 1-Series, -
Series

Wydruk specjalny numeru zamdwienia: 1609810000

Pusty nr zamdwienia: 1609801044
EAN: 4008190397111

Wydruk specjalny numeru zaméwienia

Info: Strona intemetowa produkdty

Otwdrz ostatni projekt Otwérz projekt... [ Wybierz produkt Zamknij katalog

llustracja 93  Wybieranie karty MultiCard

1 Wybierz np. Bronihal Matkers (@znaézniki zaciskow).

2 Woybierz DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard.

3 Naci Sni j Wybrerz pradikg§. k |

4 Z paska menu wybierz File (plik) Y Print (Drukuj).

82 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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Drukarka

[Printaet ADvANCED

- ] Ustawienia...

Mapuj drukarke dia DEK 5/5

Kopie

Tlos¢ kopii;

Zadania

@ Wszystkie typy markerdw
(7) Typ markera:

() Pojedyncze strany

() Wybrane markery

Zwiglokrotnienie markera

— Tlos¢ duplikatdw: 15
[¥] Posortowane

DEK 5/5 Przesuniecie:

Bez markera projektu, zachowaj pozycje markera

o |

Typ Tytut typu ... Stron Kopie Drukarka Oagrze... Jakosé
DEK 5/5 DEK 5/5 MC... 1 1
4 i +
|| Pokaz skrzynke wiadomosci dla zmiany typu markera
7] Bez aretowania (tylko Printlet ADVANCED)
I Drukuj I [ Anuluj

llustracja 94  Wybieranie drukarki

5 Wybierz

wczeSniej

6 Naci Snij Mapujlzyci sk [

Mapuj drukarke ‘ M

) | 32ko MCP Plus

-]

llustracja 95  Mapowanie drukarki

7 W kol ejnym okni e

1453390000/1.4/04.17
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L B

Czy wszystkie wersje tego produktu majg byé przyporzadkowane do wybranego urzadzenia wydawania?

[ Mie pokazuj porownie

llustracja 96  Przypisywanie wariantéw drukarce

8 W tym oknie dialogowym wybierz, czy chcesz przypisal
tej drukarki.

JeSl i naci Snlakg s awvsmrysyckiisek wler sje karty Multi Card typu D
drukarki PrintJet ADVANCED i bridNe zaddimskowane w t ej drukarce, chyba U
ustawienia.

Kalibracja drukarki

= EEEREEEEEEm=——m—=——==————. -
Drukarka
[Printzet ADvANCED - Ustawienia
Mapuj drukarke dla DEK 5/5
Kopie Zwielokrotrienie markera
Tlosé kopii; 15 Tlos¢ duplikatdwe: 165
Posortowane
Zadania

(@ Wszystkie typy markerdw
() Typ markera: DEK 5/5 Frzesuniecie: 15

() Pojedyncze strony

() Wybrane markery Bez markera projektu, zachowaj pozycie markera
Typ Tytut typu ... Stron Kopie Drukarka Ogrze...  Jakosc
DEK 5/5 DEK 5/5 MC... 1 1 PrintJet ADVANCED Standard  Standar
4 1 +

["] Pokaz skrzynke wiadomosd dia zmiany typu markera
|| Bez aretowania (tylko Printlet ADVANCED)

llustracja 97  Kalibracja

9 Kiliknij przycisk [Kalibracja..]Jwc el u okr eSl enia pogoUenia wydruku w dru

84 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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,

"
Zapisz
P Zmier wartosd po lewej i u géry
Gora: 37 Anul
ora mm do momentu wydrukowania =

plaszczyzny wspoirzednych na
markerze w przedstawionsj

pozycji.

Z lewei:
|l 2 mm

Frzywrdd do domysinych ustawier| |

Drukyuj plaszczyzne wspdkzednych. ..

[ Ustaw przesuniedie zaleine od materiahu... ]

[ Dostosuj typ markera... ]

|

llustracia98 PJaszczyzna wsp-grzndnych

1I0Wg-U do drukarki, na p+HAENEWTRALWS MuliQard (patrDtE&Kk B¢ S5pIMACKk t A
Wk § anié kart MultiCard/MetalliCardo ) .

11 Kliknij przycisk [Drukujpg aszczyznn wlp-grzndnych
12Zmi erz wartoSci X ipd&niwlUsjpois-wpmpokadEnjye w odpowi edni

rDrukuj ptaszczyzne wspotrzednych i ﬂ\
Prosze zmierzyC wartosc z lewej (X) i u gdry () plaszczyzny
wspdirzednych i wstawic te wartosd w ponizsze pala.
- L |
Y
X
2
- - VJ I
X mm ¥ 3|/ mm
[ ok | [ anug | II
llustracia99 Pomi ar i wprowadzenie wartoSci
Wprowadzone wartoSci powoduj N anetowloezhyghc zne skorygowani

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3& 85
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13Powt arzaj te kroki, dop-ki pgaszczyzna wsp-grzndnych
wydrukowanej karcie MultiCard.

)

llustracja100 PogoUeni e pgaszczyzny wsp-grznandnych

14Sprawd¥ je poprzez wydrukowanie pgaszczyzny wsp-grznd
15Zapi sz ustawieni a, klikajNc przycisk [ Save] (Zapisz).

1l6Nastnpnie ustaw korektn drukarki (patrz nastnpny punk

86 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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5.2.3 Ustawienie korekty drukarki

: Korektn drukarki naleUy ustawil tylko jeden

1 Z paska menuwybierzNa r z il YstaavieniadrukarkiY Ust aw kor ekt n drukarKki

2 W§-0 do drukarki, na paAdyRNF&TRAkawsSn MDEKi EaABd@Cpatr z
WKk g anié kart MultiCard/MetalliCardo ) .

Ustaw korekte drukarki @

Krok 1: Wybierz drukarke

Wybierz drukarke dla tego typu markera.

PrintJet ADVANCED -] [ Ustawienia. .. |
[ Margines strony... ]
Mapuj drukarke dla DEK 5/5 [ Mapa ]

Krok 2: Wydrukuj strone testowa

W celu okreslenia predkosc podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreglonej wielkosd.

Ckreslona szerokosc (X): 223 mm

Ckreslona wysokose (Y): 46 mm Drukuj prostokat ]

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosc i szerokost prostokata | wetawic tg
wartosc w ponizsze pola.

Aktualna szerokeose (X): 223 mm 100 %

Aktualna wysokosc (Y): 46 mm 100 %

[ Drukuj wyrdwnany prostokat ]

[ OK ] [ Anuluj ]

llustracja 101 Ustawienie korekty drukarki
3 Wydrukuj prostokNt o okreSlonym rozmbDraukej (@r2ds txo kNt n

4 Wyj mij wydrrutkio wdwINt ik@ard z drukar ki
5 Zmierz rozmiar wydrukowanego prostokNta.
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-
Ustaw korekte drukarki =

Krok 1: Wybierz drukarke

Wybierz drukarke dla tego typu markera.

PrintJet ADVANCED -] [ Ustawienia. .. |
I Margines strony. .. I
Mapuj drukarke dla DEK 5/5 I Mapa I

Krok 2: Wydrukuj strone testowa

W celu okreslenia predkosd podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreslonej wielkosd.

Ckreglona szerokose (X): 223 mm

Ckreglona wysokosE (Y): 46 mm Drukuj prostokat I

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosc i szerokost prostokata | wstawic t3
wartosc w ponizsze pola.

Aktualna szerokose (X): 227,5  mm 100,22 %

Aktualna wysokosc (Y): 46 mm 100 %

I Drukuj wyrdwnany prostokat I

[ oK | | Anulj |

llustracja 102 Ustawienie korekty drukarki

6 Wpisz zmierzone wauwaloSWiidtwh p(oX)ac(hRzAecctzywi sta szerokoS
(Rzeczywista wysokoSl| (Y)).

W powyUszym przykgadzie zmierzone wartoSci wynoszN 22
prostokNt 0,22% wifnkszy w celu osi Ngnificia wymagane ]
i

wymi ary, ponowni e wgl0NEUTRALWS Muki@ardk i kartn
8 Naci Sni j Drpkujavyrvinasnky [pr bst ok Nt

7 Abyspr awdzi
9 JeUeli wymiary sN poprawne, potwierd¥f wprowadzone war
Drukarka zosta@ga dostkasMultiCGand.a do wszyst ki ch

10Nasthpnie naleUy ustawil przesunifcie materiagowe (pa
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524 Ust awienie przesunifncia materiagowego

Korektni przesunifncia mat er i aejwewjekarty Muiti€drde Oy w y
poni ewaU kaUda wymagaustawienia odpowiednio

1 Z paska menuwybierzNa r z il PstaavieniadrukarkiY Ust aw pr zesuni A.ci e materi a

2 W§-0 do drukarki, na p+ENEWTRALWS MultiQard (patrDteE K UB / B5UlBEt A
WKk g anié kart MultiCard/MetalliCardo ) .

Ustaw przesunigcie zalezne od mateniatu DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WE) @

Krok 1: Wybierz drukarke

Wybierz drukarke dla tego typu markera.

Printet ADVANCED -] [ Ustawienia. . |
[ Margines strony... ]
Mapuj drukarke dla DEK 5/5 [ Mapa ]

Krok 2: Wydrukuj strone testowa

W celu okreslenia predkosd podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreglonej wielkosd.

Ckreslona szerokosc (X): 223 mm

Ckreslona wysokose (Y): 46 mm Drukuj prostokat ]

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosc i szerokosc prostokata | wstawic tg
wartos¢ w ponizsze pola.

Aktualna szerokosd (X): 223 mm 100 %

Aktualna wysokose (Y): 45 mm 100 %G

[ Drukuj wyréwnany prostokat ]

[ oK | [ anuy |

llustracjia1l03 Ust awi eni e przesunifncia materiagowego
3 Wydrukuj prostokNt o okreSlonym rozmbDrauke] (@r2ds txo kNt n

4 Wyjmij wydrukowanN kartn MultiCard z drukarKi
5 Zmi erz rozmiar wydrukowanego prostokNta.
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Ustaw przesunigcie zalezne od materizhu DEK 5/3 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WE) @

Krok 1: Wybierz drukarke
Wybierz drukarke dla tego typu markera.

PrintJet ADVANCED -] [ Ustawienia. . |
I Margines strony. .. I
Mapuyj drukarke dla DEK 5/5 I Mapa I

Krok 2: Wydrukuj strone testowsg

W celu okreslenia predkosc podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreglonej wielkosd.

Ckreslona szerokosc (X): 223 mm

Ckreglona wysokosE (Y): 46 mm Drukuj prostokat I

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosE i szerokost prostokata | wstawic tg
wartosc w ponizsze pola.

Aktualna szerokosc (X): 224 mm 100,44 %

Aktualna wysokosc (Y): 46 mm 100 %

I Drukuj wyrdwnany prostokat I

[ oK ] I Anuluj ‘

llustracja104 Pr zesuni fci ei wipartoewa dazjaormiee zmi er zonych wartoSci

6 JeSli zmierzone wartoSci r-0UniN sifi od okreBweowmej wie
pol ach Actual Width (X) (Rzeczywista szerokoSi (X)) o
W powyUszym przykgadzie zmierzone wartoSci wynoszN 22
0, 44% winkszy w celu osi 8lgydrukiici a wymaganej wielkoS

7 Aby sprawdzil wymiary, ponowni e -1&#§EUDRAH WS Multi@akdar ki kart

8 Kliknij przycisk [Drukujwyréwna ny pr pst ok Nt

9 JeUeli wymiary sN poprawne, potwierd¥ wprowadzone war

IONastnpnie dostgsWMultodaajd Kpratrz nastipny punkt).
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5.2.5 Dostosowywanie kart MultiCard

Rozmiary kart MultiCard mogN odbiegal od standardowych

otoczenia. Zazwyczaj zmiany temperatury wpryWuti€ards na sz
w celu zr-wnowaUenia takich zmian fizycznych. Dostosow
MultiCard.

1 Z paska menu wybierz File (plik)makerAdj ust Marker Type

Dastosuj typ markera - DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) =5

Wetaw aktualng szerokosd | wysokoéd w ponizsze pola.

] SpeedMarking Laser

Ckreslona wielkose (idealna wartogd) Aktualny rozmiar
Szerokosc ¢ 228 mm Szerokost (4): | mm 100 %
Wysokosc: 50,8 mm Wysokosc (Y): 50,8 mm 100 %
Przesuniscie (a): 0 mm
Przesuniecie (b): 0 mm @
Opgje

Uzyj tego ustawienia dia nastepuiace] drukarki:

|:| Microsoft XPS Document Writer
|:| Fax

Printlet ADVANCED

[ zwrot plikéw PIA

[ 0K l I Anuluj I

llustracja 105 Dostosowanie typu markera

2 Zmierz szerokoSi (X) makeraprcajNe ktuu pd @ r pvs aramiemkprojektus t a t n i
(patrz ilustracja powyUej).

3 Aby okreSl il wysoodkoce&igo(SY) ,0dz ndioel rnamgrkerad awgdzinejdoknagdd :
gornegomarkera( patrz ilustracja poni Uej).

4 Wpisz rzeczywiste zmierzone wartoSci w polach Width (
().
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Wpisz UNdane wartoSdiPreuepalnadhki @f f{(2dt) @©a)z Offset (b)
dostosowania przesuninfnci a.

llustracjial06 Dost osowani e przesunifci a

5 W§-0 do drukarkdrt maDPHKL Dy /NEFEANTRAL WS Mul ti Carsd2(patr z
WKk § anié kart MultiCard/MetalliCardo ) .

6 KIikni]j i koni drukarKki

3

Wydrukowana karta MultiCard wygl Nda nastipuj Nco:

llustracja 107 Karta MultiCard
Na karcie MultiCard wydr ukowane zostagdgy trzy kwadraty i jeden rz

92 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Obsdiga

Przykgad nieprawidgowego punktu zerowego w kierunku X

u e i

| }

| -,'1"ﬁ"@""@ﬁ“"Ilﬁ["ﬂI"l@W”'l"iﬂmlj"ﬁ“@""@lj""l'@l}ml"lﬂi ‘Frrrrrrrry

.
11

llustracja 108 Dostosowywanie punktu zerowego w kierunku X

W tym przykgadzie trzy kwadraty i jeden rzNd kropek zo
i

W celu wyregulowania naleUOy zmienil warto$ Of fset (a)

(Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu ).

W tym przykgadzie kwadraty muszN zostal przesunifite w
dodatni N (lzmmwdezym)opr

Przykgad nieprawi dgowego punktu zerowego w kierunku Y

llustracja 109 Dostosowywanie punktu zerowego w kierunku Y
Wtym przykgadzie trzy kwadraty i jeden rzNd kropek zost

W celu wyregulowania naleUy zmienil wartoSi Offset (b)
(Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu markera).

W tym przykgadzie kwadraty muszN zostal przesunifite w
dodatni N (1 mm w tym przykgadzie).
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Przykgad nieprawi dfowagjul axgrao Ko Sadik oxvani a wszystkich oz

llustracja110 Dost osowywani e Srodkowania w kierunku X

Z kaUdym oznacznikienm wyrdzeiskiwajoN aszi th aw dkziieer unku od Sr ¢

W celu wyregulowania naleUOy odj NI zmierzonN wartoSI (1
Width (X) (SzerokoSI ( X)) w ok nmakera)@gtruleidtracjidOb k er Type (
Dostosowanie typu markera).

JeUeli z kaUOdym oznacznikiem wydruki coraz bardziej pr
konieczne jest dodanie wawaoSeSczmWedizbneK) doSheedRNo8ij
Marker Type (Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu markera).

Przykgad nieprawi dfowgul agsak $8oidkvbwania wszystkich oz

llustracja1ll Dost osowywanie Srodkowania w kierunku Y

Z kaUdym oznacznikiempwyeswhkiaj Nosazni akd=zirejnku od Srod

W celu wyregulowania naleUOy odj NI zmierzonN warto$i (1
Height (Y) (WysokoSIi (Y)) w ok nmaekerd) (patra lfustracMda5k er Type (
Dostosowanie typu markera).
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JeUeli z kaUOdym oznacznikiem wydruki co[az bardziej pr
jest dodanie wartoSci zwmieHerogédf d¥)b{(&®wWyYBNo&poSWal(tyrdpp w
Type (Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu markera).
WaUna informacj a
JeUel i karty MultiCard wyregulowano tyl ko n3g
udostninpni l i nnym komputer om. Odpowi edzi al no§
informacje na ten t e rmatthdIzayjndiuojSt is,i fij avk i peu nnkad
na komputerach klienckicho ) .
5.2.6 Drukowanie kart 5.2.7 Ustawienia utrwalania / Poziom
MultiCard/MetalliCard nagrzewania
Procedura: Ustawienia utrwalania kart MultiCard i MetalliCard
1 Uruchom oprogramowanie M-Print® PRO. r-Uni N sif i dobierane sN aut
2 Wybierz UNdanN kartn Mul M9 Ema gy Sued Wil |W.‘,'ar}deZN lub mni
) utrwalania. Szczeg-gy regul ac
3 Whpisz tekst, wstaw obraz lub kod kreskowy, nagrzewania podano w instrukec

kt-ry chcesz wydrukowal . ppint® PRO.
4 wg-0 karth MultiCard/ MetpdldLaydnil ydi $tO5r &@d+ kaOdK

MultiCard. Metall i Card pod kNtem odpornoSci
5 Rozpocznij drukowani-e porpzmazgwaniea patysowamia.j 1 M
Print® PRO.

MoUIl i we jest r-wnieU zaplssaQ%leW gdgniia Uk @ wa yira, k u
W paminfci UusSB i wgoUeni e beyipogrejd ? do
drukarki przez port master USB. Zadanie

drukowania jest wowczas wybrane i drukowane na JakoSi druku moUna wustalil. s
panelu dotykowym za pomociNrRpcza¥@ pPldano w instr-ukcji o
[TEMPLATES] (Szablony), patrz punkt /%.3.15 Print® PRO.

Drukowanie szabl oflh-w z pamifci USB
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5.3 Panel dotykowy

Panel dotykowy umoUl i wi karceptakithyjakdidualny pdziom aamefgtiweo dr u
wkgadach, przegl Ndani e i usuwanie zada® drukowania ora
ustawi l UONdany jhnzyk panelu dotykowego i wydrukowal sz

Panel dotykowy wySwi et | Gvatmamentowygh i przepvowatizemia Konsenkagjia d
drukarki.

Panel dotykowy moUna podnosii i obracal w d&lu zapewni
Ustawianie panelu dotykowegoo) .
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5.3.1 Struktura menu panelu dotykowego

Ggowi o .
., drukuj Ggowi | Kontrola Kontrola
Szablony Przegl N drukuj L
- . czujnika dyszy
. -pguka
czyszczenie
Drukuj USB Edytuj
Drukuj

Nazwa .

drukarki Adres IP Jhnzyk Port USB

Zmi e . i

N azwi Zmi ed Zmi e m d’:dz(;ykvtv;vjv{jj Wybierz Wybierz port
odsieci j nzyK USB

drukarki adres IP P DHCP jhzy

Poziom nape Protok- § Informacje
atramentem
Wvbierz Kolor Prszeql Nd zda Informacje o produkcie
y 9 PrintJet ADVANCED

Komunikat i proponowane

Informacje o atramencie . .
rozwi Nzani e

Informacje komunikatu
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532 Menu gg-wne

é SZABLONY E] KOLEJKA WYDRUKU
y { oo
...

llustracja 112 Panel dotykowy i me n u wne

Stan drukarki widoczny jest u dogu. W powyUszym przykg

Naci Snifcie jednego iiSZABLQNY]f [KQLBIKAWYDRUKEk ; w[ NARZNDZI A] i
[INFORMACJE O SYSTEMIE]i powoduj e przejScie do odpowiedniego podr

W dolnej cziSci menu gg-wnego widoczny jest poziom atr
informacje o Qoziomie atrament u mdEWSYSTEMIE W dridgim okniep o d me n
( pat r z5342rnnkotmacfe o systemied ) .
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5.3.3 Podmenu

Kol ejne przyciski dosthipne sN w podmenu:
’ Dot knincie tego przycisku strzagki pow
‘ Dotknifncie tego przycbSwiketlsemizadixop poaev

Dotkni Acie tego przycisku powoduje pow
s lesgaes= | Akt ual ni e wybr an dInformacje ¢ sysiemie,pnzezistakvigne jest u
gory panelu dotykowego.

5.3.4 Informacje o systemie

1 Dot knij przycisku [I NFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gg-w

START INFORMACJE O SYSTEMIE

NAZWA DRUKARKI
PA13010010

ADRES IP
192.168.42.161

JEZYK o Q N PORTUSB
PL USB1

< p
e [

llustracja 113 Panel dotykowy i Informacje o systemie 1
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POZIOM TUSZU A PROTOKOL

INFORMACJA

< p
e [

llustracja 114 Panel dotykowy i Informacje o systemie 2

W poni Uszych punkt ac hinfgmagjiealtentatpeszceeganycivpozycji engnu.

5.3.5 Zmiana nazwy drukarki

DomySIinie nazwN drukarki jest zawsze | ej numer seryjny

nadal bardziej opisowN nazwi. Wykonaj

1 W pierwszym oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [NAZWA DRUKARKI].

Pojawi sifn nastfipuj Nce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE NAZWA DRUKARKI

ZMIEN NAZWE DRUKARKI

PA13010010 X ZAPISZ =
ANULUJ %
Q w E R T Y U | @] P

z X c A B N M SPACJA 123

llustracja 115 Panel dotykowy i Informacje o systemie 11 nazwa drukarki

100 Weldmiiller 3£
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2 WpiszONdanN nazwnin drukarki przy pomocy Kklawiszy na ekr a
potwierdzil

MoUna usunNi cagy wpis przyciskiem [ X].
Znak spacji wprowadza sifn klawiszem [ Spacja].
Przyciskiem [123] moUna przegNczyl sifn na klawiaturf n

START INFORMACJE O SYSTEMIE NAZWA DRUKARKI

ZMIEN NAZWE DRUKARKI
PA13010010 X ZAPISZ |

ANULUJ X

7 8 9 0 ABC
L INE

llustracja 116 Panel dotykowy i Informacje o systemie 11 nazwa drukarki

3 W tym oknie moUna wprowadzil wymagane dane za pomocN

MoUna usa®Wiwpis przyciskiem [ X]

4 Zapisz wprowadzony ci Ng znak-w przyciskiem [ZAPI SZ].

5 MoUe byl konieczne ponowne uruchomienie drukarki (w t
wySwietlony zostanie odpowiedni komunikat).
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5.3.6 Zmiana adresu IP oraz maski podsieci i uruchomienie serwera DHCP

WaUna informacj a
Instalacjin naleUy powierzyl specjaliScie. Pr
Adres | P moUe byl nadany statycznie poprzez

aktywacjndpnamokadego

W przypadku
wprowadzonymi

adreséwIP popr

statycznego
przez uUytkowni ka

zez protok-g

konfigurowani a
przydzielania

DHCP drukar ka

wpi sani e a

wnzg-w (DHCP) .

adres-w | P druka
(adres | P i maska pods

moUe wuzyskal inny

W przypadku wybrania opcji [DHCP] adres IPijegomaskapodsi eci sN automatyc znie po

DHCP w sieci Oznacza to, Ue ser.wer DHCP musi byl dost
WaUna informacj a

: W przypadku aktywacji opcji [DHCP] drukarka
adresie I P, poniewaU moUe on ulec zmianie pd

Adres IP

1 Dot kni j p

rzycisku

[l NFORMACJ¥EN. O SYSTEMIE] w menu gg- w

2 W pierwszym oknie Informacje o systemie dotknij przycisku [ADRES IP].

Poj awi sin

START

ZMIEN ADRES IP
192 168

ZMIEN MASKE PODSIECI

255 255

INFORMACJE O SYSTEMIE

7 8 9 0 «l
e HEn

nastipuj Nce okno:

ADRES IP

42 . 161 b4 ZAPIS7 |

ANULUJ X

255 . 0 X DHCP
4 5 B

llustracja 117 Panel dotykowy i Informacje o systemie 11 adres IP/maska podsieci/DHCP

102
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Maska podsieci

3 Zmi e parametry sieci i dot knij przycisku [ZAPI SZ], a
MoUna usunNi cagy wpis przyciskiem [ X].

Pojawi sifn nastfipuj Nce okno:
START INFORMACJE O SYSTEMIE ADRES IP

ZMIEN ADRES IP

192 . 168 . 42 . 161 X ZAPISZ |
ZMIEN MASKE PODSIECI ANULUJ X
256 . 255 . 285 . O X DHCP

7 8 &) 0 «

llustracja 118 Panel dotykowy i Informacje o systemie 11 adres IP/maska podsieci/DHCP
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Aktywacja DHCP

1 Dot knij przycisku [I NFORMACJE O SYSTEMI E]
2 W pierwszym oknie Informacje o systemie dotknij przycisku [ADRES IP].

Pojawi sifn nastfpuj Nce okno:
START INFORMACJE O SYSTEMIE ADRES IP
ZMIEN ADRES IP
192 . 168 . 42 . 161 X ZAPISZ =
ZMIEN MASKE PODSIECI ANULUJ X
2566 . 255 . 255 . O X DHCP

7 8 9 0 «
e INn

llustracja 119 Panel dotykowy i Informacje o systemie 11 adres IP/maska podsieci/DHCP

3 Dotknij pola wyboru [DHCP].
JeUel i wyborujgsbzhzaeaczone, funkcja ta jest aktywna.

104 Weldmiiller 3£
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537 Wyb-r jnzyka

1 W pierwszym oknie I nformacje o systemie wybierz przyc
Pojawi sifn nastfipuj Nce okno:

START INFORMAC.JE O SYSTEMIE JEZYK

WYBIERZ JEZYK

POLSKI zAPIsz

PORTUGUES ANULUS X

PORTUGUES - BRASILEIRO

ROMANA

PYCCKIIN

1=B81

< p
S |

llustracja 120 Panel dotykowyi j n z y k

2 Wybierz UNdany jhnzyk, dotykaj Nc odpowiedniego przycis

’ Dot knij tego przycisku, aby przewinNi do nast

‘ Dot knij tego przycisku, aby przewinNi do popr

3 Dot kni j przycisku [ZAPI SZ], aby zapisal wybrany jiazyk
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5.3.8  Zmiana portu USB

W przypadku zainstalowania drukarki poprzez port USB zawsze przypisywany jestportUSBi 001. Je Sl i d
komputera podgNczona jestO@Y ugas tdanike r &wat, o matryc JrSiBe pr :
drukarki. W zwi Nzku z tym drugiej drukat@=2lubriusBieUy r ficz

003.Abydokonal zmiany, posthpuj w nastfipuj Ncy spos- b:

1 W pierwszym oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [PORT USB].

Pojawi sifn nasthipuj Nce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE PORT USB

WYBIERZ PORT USB
USB 1 7ZAPISZ |
UsB2 ANULUJ X
USB 3

llustracja 121 Panel dotykowy i Informacje o systemie i Port USB

2 Wybierz UNdany port USB i dotknij przycisku [ZAPI SZ],
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5.3.9 Poziom atramentu

Za pomocN przycisku [POZI OM ATRAMENTU] wySwietl inform
1 W drugim oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [POZIOM ATRAMENTU].

Pojawi sifn nasthipuj Nce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE POZIOM TUSZU

WYBIERZ KOLOR
CZARNY CYJAN
STATUS 99% STATUS 99%
WAZNOSCR013-10-26 WAZNOSCR013-10-26
MAGENTA ZOLETY
STATUS 99% STATUS  99%
WAZNOSCPR013-10-26 WAZNOSCPR013-10-26

llustracja 122 Panel dotykowy i Informacje o systemie - poziom atramentu

2 Powej Sciu do danego koloru, otworzy sifin okno z dalszy
atramentowego.

INFORMACJE O
POZIOMIE TUSZU

START INFORMACJE O SYSTEMIE POZIOM TUSZU

INFORMACJE O POZIOMIE TUSZU

TYP MAGENTA
STATUS 99 %
WAZNOSCI 2013-10-26

NUMER ZAMOWIENIA 1338670000

llustracja 123 Panel dotykowy i Informacje o systemie i informacje o atramencie
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Obsdiga

5310 Pr ot ok - @
Za pomocN przycisku [PROTOKEG] wySwietl przegl Nd zdar z

1 W drugim oknie I nformacje o systemie wybierz przycisk

Pojawi sifn nastfipuj Ncy komunikat:
Poduszka wchganiajNca atrament jest prawie pegna.

2 JeSli dotkniesz przycisku [SZCZEGEGY] w oknie Protok:-
na temat komunikatu oraz ewentualna propozycja rozwi KN

Komunikat:

Poduszka wchganiaj Nca atrament jest prawie pedna. (100
Proponowane rozwi Nzani e

Sprawd¥, czy poduszka wchgdaniajNca atrament |jest dostan
Numer zaméwienia to 1378170000

Info
Aby uni knNi przestoj - w, zal ecamy, aby poduszka wchgani
UOyj przycisku [UWAGI], aby wySwietlil informacje.
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Obsdiga

5.3.11 Informacje

1 W drugim oknie Informacje o systemie wybierz przycisk INFORMACJA).

Pojawi sifn nastfipuj Nce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE INFORMACJA
INFORMACJE O PRINTJET ADVANCED

FIRMWARE 1.1.0.29

HARDWARE 4.1(1.24.4)\1.00

LICZNIK 10

DATA AKTYWACJI 3/18/2013

NUMER SERYJNY PA13010010

MAC ADDRESS 00-04-5F-90-9C-D8

llustracja 124 Panel dotykowy i Informacje o systemie i informacje

Wy Swi et |l ane
aktualnie w

tutaj i nf adetMABMANGED Mp wersgaro@dgrandowaniaar ki Pr i

s N
uOyciu oraz iloSi wydrukowanych kart Mul
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5312 Narzndzi a

Przycisk [NARZNDZIA] w menu gg-wnym umobtlkywhaSpirzeprow
konserwacyjnych.

START NARZEDZIA

Gower PLUKANIE GEOWICY
GLOWICY
DRUKUJACE. DRUKUJACEJ
Q KONTROLA
é CZUJNIKOW KONTROLA DYSZ

llustracja 125 Panel dotykowyi Nar z i d z i

Opis poszczeg:-Ilnych czynnoSci konserwacyjnych znajduje
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Obsdiga

5.3.13 Kolejka wydruku

Dot knincie przycisku [KOLEJKA WYDRUKU] w menu gg§g-wnym
drukowania oczekuj Ncych w kolejce wydruku.

Na tym ekranie moUna r-wnieUO usunNi zadania drukowani a
ni e wwywegSmiku.

START Kolejka wydruku

Przeglad

Template 1 Edycja [}
CC 1545 MCNEWS 1 drukuje

‘ 171 ’
..

llustracja 126 Panel dotykowy i Kolejka wydruku

W tym oknie widoczne sN wszystkie oczekuj Nce zadania d
1 Wybierz zadanie drukowania, ktérechcesz usunNi, dotykaj Nc go.
2 Dot knij przycisku [Edytuj], aby zatrzymal drukarkHf.

3 Dot knij przycisku [ Usu(E .

Rozpoczhitych zada® drukowania nie moUna usuwal .
Nie wolno odgNczal przewodu zasilajNcego podczas druko
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Obsdiga

5.3.14 Szablony

1 Woybierz przycisk [SZABLONY]w menu gg§-wnym panelu dotykowego.

START Szahlony

Szablony
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Drukuj =¢
CC 85 54 NEWS (type plate) LSE [~

CC-M 85 54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5{1-200)

‘ 111 >

llustracja 127 Panel dotykowy i szablony

W oknie [SZABLONY] znajdujN sin przykadowe szablony,
2 Dotknijszabl on, kt-ry chcesz wydrukowal .
3 Wg-U odpowiedni N kartidi MultiCard do drukarki

Wybierz przycisk [DRUKUJ], aby wykonal zadanie drukowa
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Obsdiga

5315 Drukowani e szablon-w z paminci USB
MoUna zapisal dane drukowania w pami fici rintJ&RBRDVANGEDd r uk ow

1 Wybierz przycisk [SZABLONY] w menu ggdg-wnym panelu dot

START Szablony

Szablony

CC15_45 MC NE WS (POWER OMN_OFF) Drukuj E 0]

CC 85_54 NE WS (type plate) o= -

CC-M35_54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)
< 141 ’
..

llustracja 128 Panel dotykowy i szablony

llustracja129 Po gNcipamenl USB
2 Wg-U0 paminl USB do portu master USB.
3 Dot knij pr zyci Buktracja[l28 SPRrjel détykawy ir szabldny").
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Obsdiga

UsB

CC 15-17 Drukuj =¢

< 171 >

llustracja 130 Panel dotykowy i szablony

Wy Swi etl one zostanN pliki druku zapisane w pamifAci USB
Pliki druku twor zRr isntiE wP PQ®,0 gwyabmieer &y Nc AZwr ot plik:-w F
(szczeg-gowe i nforiman jiensnorlinkac jzin eBH®PBRO).a mowani a M

4 Wybierz przycisk [DRUKUJ], aby wykonal zadanie drukow
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Czyszczenie ikonserwacja

6.1 Menu narzndzi a

‘ START \

é SZABLONY | KOLEJKA WYDRUKU
INFORMACJE O
x NARZEDZIA SYSTEMIE

llustracja 131 Panel dotykowy i me n u whn e

1 Wybierz przycisk [NARZNDZIA] w menu gg§-wnym.

Pojawi sifn nasthinpuj Ncy ekran:

START NARZEDZIA

SRS PLUKANIE GEOWICY
GLowicy
DRUKUJACEJ DRUKUJACE

S
Q KONTROLA L -
é CZUJNIKOW ﬁ:): KONTROLA DYSZ

llustracja 132 Panel dotykowy i menunar z i d z i
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Czyszczenie i konserwacja

611 Czyszczenie ggowicy drukuj Nce|j
Przeprowad¥ czyszczenie ggowicy drukuj Ncej w przypadku

JakoSi druku prawidgowa JakoSl druku niewystarc:

{

1 Wybierz przycisk [NARZNDZIA] w menu gg§-wnym.
2 Wybierz przycisk [CZYSZCZENIE GGOWICY] w menu Narzifdz

Pojawi sin nastfipuj Nce okno:

START | NARzeDzIA | SZYSZCZENIE

GHLOWICY DRUKUJACE.

WYKONAC CZYSZCZENIE GLOWICY ?

Informacja: TAK v
W przypadku spadku jakosci wydruku, zaleca sie

oczyszczenie glowicy drukujace). Proces ten zuzywa
tusz i moze potrwac do dwoch minut. NIE X

llustracja 133 Paneldotykowyiczyszczeni e ggowicy drukuj Ncej

JeUeli nie chcesz przeprowadzal czyszczenia ggowicy dr

3JelUeli chcesz przeprowadzNtepzysaciz8nip pgowccygkdf TRK
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Czyszczenie ikonserwacja

Czyszczenie gdjgowicy drukuj Ncej trwa okogdgo 2 minut.

Podczas czyszczenia ggowicy drukuj Ncej na panelu dotyk

TRWA CZYSZCZENIE GEOWICY DRUKUJACEJ

llustracja 134 Paneldotykowyi czas tr wania czyszczenia ggowicy drukuj

4 Wydrukuj kartn MultiCard.
JeUeli jakoSi wydruku nadal jest niezadowal aj Nca, wyko

6.1.2 PJukanie ggdowicy drukuj Nce|j

JeUpobini mo przeprowadzenia czyszczenia ggowicy drukuj Nc
wykonaj pgukanie ggowicy drukujNcej. W tym procesie zu
czyszczeni ggowicy drukuj Ncej

1 Wybierz przycliAk WNAKRZWNDZY:- wnym.
2 Wybierz przycisk [PGUKANIE GGOWICY] w menu Narznfndzi a.
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Czyszczenie i konserwacja

Pojawi sifn nastfipuj Nce okno:

START NARZEDZIA PLUKANIE GEOWICY

DRUKUJACE.

WWYKONAC PLUKANIE GLOWICY ?

Informacja: TAK v
Jesli czyszczenie gtowicy nie umozliwito osiagniecia

optymalnej jakosci drukowania, zaleca sie wykonanie
ptukania glowicy. Plukanie glowicy zuzywa o wiele NIE X
wigksza, ilos¢ tuszu niz czyszczenie glowicy.

llustracja 135 Paneldotykowyi pgukani e BgpWcey dru

JeUel i nie chcesz przeprowadzal pgukania gdowicy druku
3JelUeli chcesz przeprowadzil pgukanie ggowicy drukuj Nc

Pjukanie ggowicy drukuj Ncej trwa okogo 5 minut.

Na panelu doty&aowyjmesty Swaetfipuj Ncy komuni kat :

TRWA PEUKANIE GEOWICY DRUKUJACE]

llustracja 136 Panel dotykowyi czas trwania pgukania ggowicy drukuj Nc
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Czyszczenie i konserwacija

6.1.3 Przeprowadzenie kontroli czujnikow

Podczaskontroli czuj ni k-w nastnpuje sprawdzenie wszystkich cz

prawi dowego dziagania. W przypadku zabrudzenia czujni
przechodzenia karty MultiCard/MetalliCard.

1 Wg-U kartin MultiCard do drukarki
2 Wybier z przycisk [NARZNDZIA] w menu g§-wnym.

3 Wybierz przycisk [ KONTROLA CZUJNI KEW] w menu Narznadzi

Pojawi sifn nasthipuj Nce okno:

START NARZEDZIA TEST CZUJNIKOW

PRZEPROWADZIC TEST CZUJNIKOW?

Informacja: TAK v
W trakcie tego procesu zostana_przetestowane
wszystkie czujniki drukarki.

NIE X

llustracja 137 Panel dotykowy i przeprowad ¥ kontr ol A czuj ni k- w

JeUel i nie chcesz przeprowadzal kontroli czujnik-w, na

4 JeUeli chcesz przeprowadzal kontroli czujnik-w, naci §

Sprawdzone zostanN wszystkie czujnikiewjegstepmne UsPedo
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Czyszczenie i konserwacja

TRWA KONTROLA CZUJNIKOW

llustracja 138 Panel dotykowy i trwa kontrola czujnikow

Nastfipnie wySwietlana jest strona stanac¢cj Naokpopreawmwod 8
dziagani a.

W przypadku wystNpienia bgndu naleUy skontaktowal si

¢
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Czyszczenie ikonserwacja

6.1.4 Przeprowadzenie kontroli dysz

JeUeli jakoSi wydruku nie jest zadowal aj Nca, moggdo doj

Aby to spalaewdyigrzemprowadzi |l kontrolfn dysz.

1 Wybierz przycisk [NARZNDZIA] w menu gg§-wnym.
2 Wybierz przycisk [ KONTROLA DYSZ] w menu Narzndzi a.

Pojawi sifn nasthipuj Nce okno:

START NARZEDZIA KONTROLA DYSZ

WYBIERZ OZNACZNIK

CC 30_60 MC WS DALEJ b

CC 85_54 MC WS ANULUJ X

llustracja 139 Panel dotykowy i wybieranie karty MultiCard do kontroli dysz

3 Wybierz kartin MultiCard do kontroli dysz, dotykaj Nc o
WS].

4 Dotknij przycisku [DALEJ].
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Czyszczenie i konserwacja

START NARZEDZIA KONTROLA DYSZ

PROSZE UMIESCIC OZNACZNIK

CC 30_60 MC WS DRUKUJ -a{ih

ANULUJ X

llustracja 140 Panel dotykowyi wk §adani e karty Multi Card do kontroli

Wybierz przycisk [ANULUJ], aby anulowal proces.

5 W§g- 0 wybranN kartn MultiCard do Jadowar ki
6 Dotknij przycisku [DRUKUJ].

Podczaskontrol i dysz pojawi sifn nasthnpuj Ncy ekran:

PRZEPROWADZANIE KONTROLI DYSZ

llustracja 141 Panel dotykowy i trwa kontrola dysz
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Czyszczenie i konserwacja

6.2 Wymiana wkgad- - w

atramentowych T Nie korzystal =z przetermino
atramentowych.

V

Wkgady atramentowe naNeUOy W|<Y|”b'oey”'zadl1|®adysi~h ermin wa0Or

puste lub w przypadku WygaS(Gnhe@z%z'orﬁ‘/nadoéakdévanW)an‘dBa‘heiJC'
yyy dotykowym zostaje wySwietlo

r

Nal eUy wy mi Iegad dangmant owy .

Obchodzenie sin z wkgadami Za erjsainﬁejnﬁcyy;v lijsjvs {nggglzigrt
Podczas wymiany wkdgad- - w atrparnzeenctlol\mymhdznlaelvaryC|u mi esi Ac
stosowal sifi do nastifApuj Ncywdo Ceyntiyac.znyc h:
A\ PRZESTROGA Stosowanie przeterminowanego
Wkgady atrament owe atramentu obniUa ja
zamkninte. W nor mal spowodoyval yszkod;e
atrament nie powini Gwaranc] a ni e obejm
wkgadu. spowodowanych s_tosowamem
. przeterminowanych w
Zawsze ostroUnie ob atramentowych.
zuUytymi wk gatodvamni a
gdyU atrament moUe
wylocie. ‘ﬂNig potersai wkgadami atr arn
1 W przypadku kontaktu atramentu z moUe to prowadzameno wyciekt
rnk ami dokgadni e f Nie demontowal ani nie pr - bc
mydgem. W przypad wkgad-w atrament owych.
A atramentuzo'czaminatychmigst’ . T Nieotwarte wkgady atrament ov
przemyl je duUN i] w suchym i chgodnym miejscu,
T W razie przypadko chgodziarce w temperaturze c
atrament éapruepau 9 Przed uUOyciem wkgadu atramer
du_UI\J il oSci N wody przechowywanegomwegbgadnwnl el
wymiotow. odczekal co najmniej trzy gc
T Wkgady atrament ow( wkgadowi osi Ngnificie temper e
przed dzielmi. T Wkgady atramentowe nal eUy wk
T Nigdy nie pozwal al niezwgocznie po wyjAciu z ofFf
zabawn z wkgadami druku moUe ulec pogorszeni u,
T Atrament do druka atramen?a\iyp bd®zost awadg rozp:
do spoUycia przez przez dguUszy czas, zanim zc
dokontak t u atramentu 1 Atrament jest uUywany, gdy v
Sluzowymi . wkgad atramentowy i gdy pokr

atramentu jest otworzona z racji

p'rzeprowadzania przez drukar
1T Wkgady atramentowe wyj mowali ezatwobudhasSki, tyl ko
gdy sN puste lub w przypf%llj lﬂ@/g%eslfdkn(% an| sifn z wk
ich waUnoSci . .
Co M ament owymi, ponlewaU w pr
Wyjhcie wkgadu atramentowe%(tJ ma eA» )
‘ , N 11 e dog)S (&1 wyl ania atr ame
spowodowal wyciek w podgNczeni u ,pomi z%
o srﬁJowodMWG abrudzeC
wkgadem a przewodem atramentu. o} i
prowadzil do wusterki systleMugdy prrloeNaddOZtaynkiaal wyl otu atr
atramentu. ani obszaru wok-§ niego.
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Czyszczenie ikonserwacja

Poziom tuszu moUe byl wySwiWtd aniye nlkao mpiasme no Swoit yrkalwe bhy
atramentowe.

1 Wybierz przycisk [I NFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gg- wn
2 Przejd¥ na drugN stronfi Informacji o systemie.
3 Dotknij przycisku [POZIOM ATRAMENTU].

Pojawi sifn nastfipuj Nce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE POZIOM TUSZU

WYBIERZ KOLOR

CZARNY
STATUS. 99%
WAZNOSCR013-10-26

CYJAN
STATUS 99 %
WAZNOSCPR013-10-26

MAGENTA Z0LTY
STATUS 99% STATUS. 99%
WAZNOSCR013-10-26 WAZNOSCPR013-10-26

llustracja 142 Panel dotykowy i Informacje o systemie - poziom atramentu
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Czyszczenie ikonserwacja

W momencie przekroczenia terminu waUnoSci wkgadu atram
aut omat y c z tionyeodpawiefnivkoraunikat.

=

WKLAD UTRACIL WAZNOSC:

CZARNY TAK v
NIE b 4
ZWROC UWAGES]

Czy na pewno chcesz kontynuowac?
Masz swiadomosc, Ze podczas drukowania

- drukarka moze ulec trwalemu uszkodzeniu!
- gwarancja utraci waznoscl

(Aeew W=

llustracja 143 Panel dotykowyi pr zet er mi nowany wkgad atramentowy

W przypadku wybrania przycisku [TAK] i kontynuowania drukowania z u Oyciem przeterminowany

atramentowych moUe doj Si do zablokowania waUnych el eme
obejmuje uszkodze® spowodowanych stosowaniem przeter mi
Przeterminowane wkjady aareamemiteoewwjo@azni e wymienial! (

dostnpne po wybraniu przycisku [ZAUWAt] .)
4 Dotknij przycisku [NIE].
5 Wymi e ® wkgad atrament owy.
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Czyszczenie i konserwacja

Naci Snincie przycisku [|I NFORMACJE] powoduje wySwietlen

‘ o _

WKEAD UTRACIE WAZNOSC {40016)

Sugerowane rozwiazanie

Ok

Info

R e e

llustracja 144 Paneldotykowyi pusty wkgad atramentowy
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Czyszczenie ikonserwacja

WwalOna informacja Informacjedot yczNce wkgdadania wkga
) i atramentowych
W momencie otwarcia pokrywy . .
zasobnika atramentu drukarka przestaje Wkgady atramentowe sN zakodow
pracowal . elgktrorjl,czny i mechaniczny,
moUl i woSIl nieprawidgowego ich
A
A
. B
llustracja 145 Otwarcie pokrywy zasobnika
atramentu
1 Otw-rz pokrywn zasobnikal atr a t u,

naciskaj Ncgpil @rime wgA) . llustracjia147 Kodowani e wk@gad- - w
atramentowych
A Kodowanie elektroniczne

B Kodowanie mechaniczne

llustracja 146 Wy j mowani e wkgadu
atramentowego

2 Wyjmij wkgad atramentowy do wymiany,
wyci Ngaj Nc go w pogoUeniu pozi omym.
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Czyszczenie ikonserwacja

A B C D

llustracjia148 Umi ej scowi eni e wk J Huwdtrasipa149 Wk adani e wkgadu atram

atramentowych 4 W§- 0 wkgad atramentowy do dr
AWkgad z tuszem czarnym (KwdgoUony prawidjowo, gdy wskoc

B Wkgad z tuszem bgnkitnym (C)
CWkgad z tuszem amarantowym (M)
DWkgad z tuszem U-gtym (V)

3 Wyjmij wkgad z opakowani a.
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Czyszczenie ikonserwacja

63 Wymi ana poduszki wchganiaj Ncej atrar

Wymi e @ poduszkndn wchganiaj NcN atramenkagmyreiSKkat ,naUe ajnesd tu
pegdgna.

Aby uzyskal wificej informacji, postnipuj zgodni e z poni
1 Dot knij przycisku [I NFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gg- - w
2 Przejd¥ na drugN stronin Informacji o systemie.

3 Dotknij przycisku [PROTOK¢G].
Poj awi Piuj Necaystkiomuni kat :
Poduszka wchganiaj Nca atrament jest prawie pegna.

4 JeSli dotkniesz przycisku [SZCZEGE¢EGY] w oknie Protok:-
na temat komuni katu oraz ewentualna propozycja rozwi N

Komunikat:

Poduszka jwechaj aantiraament jest prawie pegna. (10032)
Proponowane rozwi Nzanie

Sprawd¥, czy poduszka wchganiajNca atrament jest dostn
Numer zamdwienia to 1378170000

Info
Aby uni knNi przestoj-w, zalecamy, aby poduszka wchgani
UOypjrzyci sku [ UWAGI ], aby wySwietlil informacje.

WaUna informacj a

Nie otwieral podusz

atrament. Nal eUy wy

Poduszki wchganiajN
: ut yl i zaowaiSrzedni ct wg
autoryzowanego sprzedawcy lub w

odpowiednim punkcie utylizacji
ni ebezpiecznych mat

samodzielnN utyl i za4d
zapoznal sifn z |1 oka
WaUna informacj a A
W momencie otwarcia pokrywy
zasobnika atramentu drukarka przestaje
pracowal . llustracja 150 Otwarcie pokrywy zasobnika
atramentu
1 Otw-rz pokrywn zasobnika atr e
naciskaj Nc palcem wggnbieni e
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6.4 Wymiana filtra
przeciwkurzowego

W przypadku zabrudzenia filtra przeciwkurzowego
nal ely go wymieni.

llustracja1l51 Odbl okuj poduszkihn
atrament

2 Wci Snij blokiadn (B) w d-

llustracjia1l53 Zdej mowani e osgony fil

1 Zdejmi j osgonn filtra (A), wkdg
pgaski w zaggnbienie i delik
osgonn. Osgona filtra przytyv

trzech miejscach.

7

llustracja 152 Wyjmowanie poduszki
wchgani aj Ncej atrament

3 é wyjmij poduszki wchganl|liaj NcN (C).

4 W§-U nowN poduszkin wchgalniaj NcN atrament
poziomo.

llustracja 154 Wymiana filtra przeciwkurzowego
2 Wymie® filtr przeciwkurzowy

3Zag-0 z powrotem osgonn fildt
wskoczygdga na miejsce.
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6.5

A\

Czyszczenie obudowy
drukarki

AN| EBEZPI ECZE6STWO

Ryzyko poraUenia pr
Podczas czyszczeni a
zabezpieczyl |jN prz
CzyScii naleUy tylk
drukarki. Czyszczen
urzNdzenia moUe prz
wygNcznie wykwal ifi
Serwisowy.

Nie dopuScgdc emi a aon
pod napifciem, gdyd
spowodowal zwarci e.

Regul arnie czy zewnnt
drukarki za pomocN minkki
zwi |l Uonej Sciereczki

132 Weldmiiller 3

Scil

Do czyszczenia drukarki nie wolno

uOywal gatwo paruj N
0 chemicznych, takich jak benzyna,
rozcie@Ezalniki czy
Stosowanie takich s
spowodowal uszkodze
tym pAakninfAcia lub z
JeUalniiexzyszczenia nie schodz
drukarki szmatkN zwil UonN nie
czyszczNcym, nasthipnie wilgot
koG u wytrzyj za pomocN suche
6.6 Czyszczenie panelu
dotykowego
rznN czeSi obudowy _ .
fanedydRéykowy makedy czyscil
C zy s zegaphzeznaczonego do ekranéw
dot ykowych i mi nkkiej, ni estr
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6.7  Aktualizacja oprogramowania drukarki

Aktualizacja oprogramowania drukarKki powinna odbywal s
1 Uruchom program M-Print® PRO.

2 W programie M-Print® PRO wy bi er z w MDedatki, pao znya§pde.pni e

3 W oknie Opcje Wwnyntdéet ADVANGED,z yacjmastinpnie ' Administration

=
Opcgje @
(3 Otoczenie Wybierz drukarke: Printlet ADVANCED
(23 Ustawienia standardowe elemen Dosten zdzin
(23 Ploter ° ¥
{23 Printlet ADVANCED Otwérz polgczenie zdalne. .
Informacje ogdlne
Marzedzia serwisowe
$. Administracja Plk wspardia
(23 Print/et PRO
(3 PrintJetT Utwdrz plik dia wspardia technicznego. .. I
3 THMPlus S
Aktualizacja oprogramowania drukarki
Plik aktualizaji: C:'\update.zip
Start aktualizaci drukarki I
4 1 3

llustracja 155 M-Print® PRO i aktualizacja oprogramowania drukarki

4 Wybierz plik z aktualizacj N, w powyUszym przykgadzi e
5 Kliknij na przycisk [Start aktualizacji drukarki. Poj awi si A nastfipuj Ncy komuni ka

=
M-Print® PRO I-""’_I

Czy na pewno przeprowadzi¢ aktualizacie oprogramowania drukarki (np. firmware)?
UWAGA: Prosze nie wylgczad drukianki do zakonczenia aktualizacii.
Drukarka moze zostad wylgczona i uruchomiona ponownie. Prosze postepowad wedhug instrukcji na wyswiet!

llustracja 156 M-Print® PRO i aktualizacja oprogramowania drukarki
6 Wybierz [TAK], aby potwierdzil komunikat.

Na panelu dotykowym drukar ki wyédnewadzeniuiaktuglizagii k o muni kat o
oprogramowania.

7 Dot kni j przycisku [OK] na panelu dotykowym drukarki,
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6.8 Wymi ana zespogub81l Otwieranie klapy serwisowej
czyszczNcego

JeUeli jakoSi druku bndzi Oy
ewentualnie oczyScil ggow
rozdBibh@zyszczenie ggjowicy
i%12Pgukani e ggo wiGdybynier uku

spowodowadgo to polepszeni
koniecznajestwy mi ana zespogu cz

Wtym celu oferujemy nasth
zamiennych:

PJ ADV SERVICE SET CU, nu . PrintJet ADVA
2511750000

1 Zesp-§ czyszczNcy

T 2 Sciereczki do czyszcze

T Rnkawice jednorazowe B A

I nstrukcja obsgugi ]
T ] gug llustracja 157 Odryglowanie klapy serwisowej

3 Srubokrntem pgaskimMmodrygl ov
klapy serwisowej (B).

OstrzeUenie przed n
napinciem el ektrycz

>

Wprzypadku dot kni nd
napinciem zachodzi
ni ebezpiecze@Estwo.
wykonywaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnychkbdg

sieci.
1 WygNczyl drukarkn (patrz
MIOWgG Nc z awyigeNcizani ®) dr uka
2 0OdgNczyl drukarkn od sie
M7PodgNczenie wtyczki pr
zasil aj)Ncego

A

llustracja 158 Wyjmowanie klapy serwisowej
4 Otworzyl kIl apAfiwygg MNwi § NwN
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682 DemontaU zespogu dzys

Obr-cil ggowicioaru
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Obracanie zgodnie z ruchem

wskazowek zegara powoduje

zni szczenie ukgadu

llustracja159 Roz gNczanie zJNcza
5 RozgNczyl zgKMiZB). wtykowe

Przed ewyjmespogdu czyszczNg
jest ustawienie @duwi cy diI ; ;
odryglowania (patrz poni Uslwteacjdlblu Otdrr ygjl @)wani e zespogu

czyszczNcego
$§rubokrintem obr-cil ggowich
poSrednictwem mechani zmu odr
ggowi cy dB)o %ugrzBoiwveig¢ do ruchu
wskaz-wek zegar apozyjst awi aj Nc
odryglowania (patrz llustracja 160).

6

llustracja160 Zesp-§ czyszczNcy odryglowany
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WaUna informacj a!
Ubral rhnkawice jedn
Zesp- 4§ czyszcmiNaryﬁp
moUl i woSci popjcjimowa l
poziome;j.

wi Oy k

llustracja 162 Od g Nc z y |
7 OdgNczyl
gNcz@).ka

przezf@podzysty W

llustracja
9 Ost

6.8.3

zespogu
g

164 Wyj mowani e czy

roUnie wyj NI zesp- CZySsz

v

RAiczne czyszczenie (g¢

drukuj Ncych

llustracja 163 Wy kr fci i Sruby moc

L j Nc g

8 Wykrfciyl mdrcwh NB)ez é Apodu
czyszczNcego

136 Weldmiiller 3£

wa Un a
Wzestawie czfiSci z
sin dwie Sciereczki
ggowic drukuj Ncych.
Aby dobrzegygpwzyg8ci
drukuj Nce, nda hk allg e

i nformacj a!

~

g

innej Sciereczki.
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684 Wkgadanie zespogu
czyszczNcego

llustracjal65 Czyszczenie ggowic

100czyScil g
zdogNczony

owichi drukuj N
h Sciereczek (8radadd7S Wkg&kbhAzespogu czyszcz
12Wgo Uyl nowy zesp-§ czyszczNc

llustracjia1l66 Czyszczenie ggowic

110czyScil ggowich drukuj NgdlaclaBes M688NarCees 85568y czys

do czyszczenia.

13Przykrficil zesp-§ czB)szczNcy
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6.8.5 Zamykanie klapy serwisowej

llustracja 169 Mocowani e wiUyka

l4Ponownie podg Nczyl @ydoe Zrlrué}rﬁcjzdiﬁt Zam)‘ﬂ’(&"lg ¥i&py serwisowej
gNc z ). ka

16ZagoUyi kIl apn zsaemkwiRsio WwNN.( A)

llustracja 170 PodgNczani e zgNczy

i i IIuVthFaéfakﬁZW )hf/:gn)wanie klapy serwisowej
I5PodgNczyl (Bt yki (A) i

17Srubokrntem pgaskim zarygl ov
klapy serwisowej (B).

18PodgNczyl wtyk sieciowy (pat
M7PodgNczenie wtyczki przewc
zasil aj.)Ncego

1I9Ponownie wdgNczyl drukarkn (r
AIOWg Nc z awyigeNcizani®) drukar ki
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6.9 Wymianabutelkiz ci ecz N
czysz ¢c z Nc N

Wymienil oueetKNhnczyszczNc
Cleaner 100ML, numer czn$§
jest ona pusta.

llustracjia1l74 Odkr Ancanie butel ki
2 Odkrficil pustN butelkn (A).

llustracja 173 Usuwanie obudowy

1 Zdj Ni obudownd (&) erumald
czyszczNcN (B).

llustracja175 Pr zykr Acani e butel ki
3 Przykrncil pejedlzNutel ki z
czyszo&kNcN
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llustracja176 Mont aU obudowy

4 ZagoUyl obudown c(ife)czmMla butel ki z
czyszczNcN (B).
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