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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszystkie
informacje niezbedne do bezproblemowej obstugi
urzgdzenia PrintJet ADVANCED (dalej zwanego
drukarkg lub urzadzeniem).

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obstuga, konserwacjg, czyszczeniem
drukarki lub rozwigzywaniem problemow personel
powinien zapoznac sie z wytycznymi zawartymi w
niniejszej instrukcji obstugi i przestrzegac ich.
Dotyczy to zwtaszcza wszelkich informac;ji
dotyczacych bezpieczenhstwa.

Po przeczytaniu instrukcji uzytkownik bedzie w
stanie

e obstugiwac¢ drukarke w sposéb bezpieczny,
o prawidtowo czyscic¢ drukarke,

e podejmowac odpowiednie dziatania w razie
awarii.

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ ogoélnych przepiséw
i uregulowan prawnych dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony srodowiska w kraju, w ktérym
urzadzenie jest eksploatowane.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc
drukarki.

Przez caty okres uzytkowania nalezy przechowywac
ja w poblizu drukarki.

1.1  Konwencja oznaczen

Fragmenty niniejszej instrukcji obstugi, ktére
wymagajg szczegoélnej uwagi lub stanowig
bezposrednie ostrzezenie przed zagrozeniami,
ilustrowane sg w sposéb nastepujgcy:

A NIEBEZPIECZENSTWO
Ryzyko porazenia pradem

To ostrzezenie oznacza wystepowanie
ryzyka porazenia pragdem elektrycznym.

Wszelkie prace przy urzadzeniach
elektrycznym moga wykonywaé
wytgcznie wykwalifikowani elektrycy z
uprawnieniami.

8 Weldmiiller 3£

/N OSTRZEZENIE

To ostrzezenie wskazuje na potencjalne
zagrozenie, ktore bez podjecia
odpowiednich srodkéw
zapobiegawczych moze powodowaé
$rednie ryzyko $mierci lub (powaznych)
obrazeh.

/N\ PRZESTROGA

To ostrzezenie oznacza wystepowanie
sytuacji niskiego ryzyka, ktére bez
podjecia odpowiednich srodkéw
zapobiegawczych moze powodowaé
drobne lub $rednie obrazenia.

0 To ostrzezenie wskazuje na potencjalne

zagrozenie, ktére bez podjecia
odpowiednich srodkéw
zapobiegawczych moze powodowac
mate ryzyko szkdd materialnych.

Wazna informacja

Ten symbol oznacza informacje o funkgiji
lub ustawieniu drukarki oraz zwraca
uwage na szczegolnie wazne wytyczne.
Wskazuje rowniez informacje, ktérych
nalezy bezwzglednie przestrzegac.

Ponadto, w instrukcji zastosowano nastepujgce

formy zapisu:

. Tekst wystepujgcy po tym znaku stanowi
element na liscie.

- Tekst wystepujacy po tym znaku stanowi
element listy podrzedne;j.

1 Sekwencje krokow, ktére nalezy wykona¢ w
okreslonej kolejnosci, oznacza sie kolejnymi
numerami.

[ 1 Przyciski, ktére nalezy naciska¢ w
oprogramowaniu, przedstawiono w nawiasach
kwadratowych.

1453390000/1.4/04.17



Ten symbol lub tekst w ,, ” odnosi sie do
innych rozdziatéw i punktow niniejsze;j
instrukcji obstugi lub innych
dokumentow.

™

Symbole pojawiajgce sie w instrukcji

W niniejszej instrukcji obstugi poszczegodine
zagrozenia ilustrowane sg za pomocg
nastepujgcych symboli:

Goraca powierzchnia

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem
doznania poparzen w wyniku kontaktu
z gorgcymi powierzchniami.

Ryzyko zmiazdzenia
Ten symbol ostrzega przed ryzykiem
zmiazdzenia, na przyktad rak.

Automatyczne uruchomienie

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem
automatycznego uruchomienia
drukarki.

> |B>| B

Zaklécenia elektromagnetyczne

Ten symbol ostrzega przed
wystepowaniem pol
elektromagnetycznych, ktére mogg
negatywnie wptynaé na prace
urzadzenia.

B>

1.2 Gwarancjai

odpowiedzialnosé

Zastosowanie majg obowigzki okreslone w umowie
dostawy, warunki ogéine i dostawy firmy Weidmdiiller
Interface GmbH & Co. KG oraz przepisy prawa
obowigzujgce w chwili podpisywania umowy.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi zostaty opracowane zgodnie z
obowigzujgcymi normami i przepisami, w oparciu o
najnowszg technologie oraz szerokg wiedze i bogate
doswiadczenie firmy.

Wylacza sie gwarancje oraz roszczenia z tytutu
obrazen i strat materialnych, jezeli powstaty one na
skutek jednej lub kilku z nastepujgcych przyczyn:

1453390000/1.4/04.17

Wprowadzenie

o Niezgodne z przeznaczeniem lub niewtasciwe
korzystanie z drukarki (patrz takze punkt ,2.5
Przeznaczenie”)

¢ Niewfasciwy montaz, uruchomienie, eksploatacja,
konserwacja lub czyszczenie drukarki

o Uzywanie drukarki z uszkodzong lub
nieprawidtowo zamontowang obudowg

¢ Niezastosowanie sie do wytycznych dotyczacych
montazu, uruchomienia, eksploatacji, konserwacji
i czyszczenia drukarki

e Zatrudnienie niewykwalifikowanego personelu

e Wprowadzanie zmian w konstrukcji drukarki
(modyfikacje lub inne przerébki sg zabronione).
Niezastosowanie sie do tej wytycznej spowoduje
utrate waznosci deklaracji zgodnosci WE

¢ Wprowadzanie modyfikacji technicznych
e Otwarcie obudowy drukarki

o Korzystanie z przeterminowanych wktadéw
atramentowych

o Korzystanie z nieautoryzowanych czesci
zamiennych lub takich, ktére nie spetniajg
wymagan technicznych

o Katastrofy, skutki dziatania obiektow z zewnatrz i
sity wyzszej

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian
technicznych w ramach dalszego rozwoju i
ulepszania funkcji.

1.3 Prawa autorskie

Niniejsza instrukcja obstugi jest chroniona prawami
autorskimi i jest przeznaczona wytgcznie do uzytku
wewnetrznego.

Przekazywanie lub ujawnianie osobom trzecim oraz
powielanie lub wykorzystywanie niniejszej instrukcji
obstugi lub jej czesci w jakiejkolwiek formie bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Weidmuller
Interface GmbH & Co. KG jest niedozwolone z
wytgczeniem zastosowan wewnetrznych.

Naruszenie praw autorskich bedzie skutkowaé
odpowiedzialno$cig odszkodowawczg. Dalsze
roszczenia pozostajg zastrzezone.

Weldmiiller 3& 9



Wprowadzenie

1.4  Warunki gwarancji

Warunki gwarancji zawarte sg w ogélnych
warunkach firmy Weidmdiller Interface GmbH & Co.

KG.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

/N OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie ponizszych
wytycznych dotyczacych
bezpieczenstwa moze nies¢ ze sobg
powazne konsekwencje:

¢ Ryzyko obrazen ciata na skutek
zagrozen elektrycznych i
chemicznych,

¢ Nieprawidtowe dziatanie funkgiji.

Przed rozpoczeciem eksploataciji
drukarki nalezy dokfadnie zapoznac sie
z informacjami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i zagrozen, zawartymi
W niniejszej sekcji.

Oprécz informacji zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi operator
instalacji/maszyny musi przestrzegaé¢
krajowych przepiséw BHP.

Nalezy takze stosowac sie do zasad i
przepisdw obowigzujgcych na terenie
zakfadu.

A

/N PRZESTROGA

Nie wolno demontowaé obudowy
drukarki!

Wigze sie to z potencjalnym ryzykiem
doznania obrazen!

Wymiane komponentéw wewnatrz
urzgdzenia moze przeprowadzac
wytgcznie wykwalifikowany personel
Serwisowy.

&

21 Ogodlne informacje

dotyczace bezpieczenstwa

W nastepujacych przypadkach nalezy odigczyc¢
drukarke od wszystkich zrodet zasilania i
skontaktowac sie z wykwalifikowanym pracownikiem
serwisu:

12

Przewdd zasilajacy lub wtyczka sg zuzyte lub
uszkodzone.

Do urzadzenia PrintJet ADVANCED dostata sie
ciecz.

Urzadzenie PrintJet ADVANCED spadto lub
obudowa zostata uszkodzona.

Urzadzenie PrintJet ADVANCED nie pracuje z
deklarowang sprawnoscia, np. niska jakos¢ druku
lub niewystarczajgca odporno$¢ na
rozmazywanie i zarysowania.

Weldmiiller 3£

UWAGA

Uszkodzenie urzadzenia!

Nie wolno w zadnym wypadku
demontowa¢ obudowy drukarki.

Otwarcie obudowy spowoduje utrate
gwarancji!

Wymiane komponentéw wewnatrz
urzadzenia moze przeprowadzad
wytgcznie wykwalifikowany personel
serwisowy.

Przed rozpoczeciem eksploatacji i konserwacji
drukarki nalezy dokfadnie zapoznac sie¢ z
instrukcja.

Drukarke mozna uzywac¢ wytgcznie zgodnie z jej
przeznaczeniem (patrz punkt
,2.5 Przeznaczenie”).

Nalezy zachowa¢ wszystkie znaki ostrzegawcze i
bezpieczenstwa na drukarce oraz czyscic i
wymieniac je w razie potrzeby.

Korzysta¢ z drukarki moze wytgcznie
przeszkolony personel.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w
poblizu urzgdzenia, tak aby w razie potrzeby byta
tatwo dostepna. Nalezy zapewnié, aby wszystkie
osoby pracujgce w jakikolwiek sposéb z
urzadzeniem miaty mozliwo$¢ odniesienia sie do
instrukcji w kazdej chwili.
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2.2 Ogblneinformacje
dotyczace obstugi

e Przy wyborze miejsca instalacji drukarki nalezy
uwzgledni¢ warunki otoczenia (patrz rozdziat ,9.1
Dane techniczne").

e Otwory w obudowie drukarki nie mogg by¢
zablokowane ani przykryte.

¢ Nie wylgczac¢ drukarki! Drukarka automatycznie
przechodzi w tryb czuwania. Parametry robocze
zachowywane sg tylko, gdy drukarka jest
witgczona. Parametry te zapewniajg, na przyktad,
optymalne czyszczenie gtowicy drukujace;j.
Wytaczenie drukarki moze spowodowaé
zablokowanie dysz wktadow atramentowych.

¢ Nie otwiera¢ pokrywy zasobnika atramentu w
trakcie pracy.

e Drukowac kilka kart MultiCard/MetalliCard co
tydzien. Tylko w ten sposdéb mozna zachowac
jakos$¢ druku.

e Stosowac tylko produkty wyprodukowane lub
zatwierdzone przez firme Weidmidiller
(oprogramowanie M-Print® PRO, karty
MultiCard/MetalliCard oraz wktady atramentowe).
W innym przypadku firma Weidm{ller nie ponosi
odpowiedzialnosci za jako$¢ i odporno$¢ druku.

Gwarancja firmy Weidmdiller nie

obejmuje wad lub uszkodzen drukarki
wynikajgcych z uzycia
niezatwierdzonych lub nieodpowiednich
akcesoriow i materiatow
eksploatacyjnych.

Obchodzenie sie z wktadami atramentowymi

o Wktady atramentowe nalezy chroni¢ przed
dzie¢mi.

¢ Nigdy nie pozwala¢ dzieciom na zabawe z
wktadami atramentowymi.

e Atrament do drukarki nie nadaje sie do spozycia
przez ludzi. Nie dopusci¢ do kontaktu atramentu
z btonami $luzowymi.

o W razie przypadkowego potkniecia atramentu
przeptukac usta i popi¢ duzg iloscig wody. Nie
wywotywaé wymiotow.
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Zawsze ostroznie obchodzi¢ sie ze zuzytymi
wktadami atramentowymi, gdyz mata ilos¢
atramentu moze pozostawac w wylocie. W
przypadku kontaktu atramentu ze skérg
dokfadnie umy¢ jg wodg z myditem.

Nigdy nie dotykaé wylotu atramentu we wkfadzie
ani obszaru wokot niego.

Nie potrzgsa¢ wkiadami atramentowymi, gdyz
moze to prowadzi¢ do wycieku atramentu.

Nie demontowac ani nie prébowaé napetniac
wkfadoéw atramentowych.

Nieotwarte wktady atramentowe przechowywaé
w suchym i chlodnym miejscu, najlepiej w
chtodziarce w temperaturze okoto 4°C.

Przed uzyciem wkfadu atramentowego
przechowywanego w chtodnym miejscu nalezy
odczeka¢ co najmniej trzy godziny, umozliwiajgc
wktadowi osiggniecie temperatury pokojowe;j.

Wktady atramentowe wyjmowac z drukarki, tylko
gdy sg puste lub w przypadku uptywu terminu ich
wazno$ci.

Wyjecie wktadu atramentowego moze
spowodowac wyciek w potgczeniu pomiedzy
wktadem a przewodem atramentu. Moze to
prowadzi¢ do usterki systemu doprowadzania
atramentu.

Nie korzystac z przeterminowanych wktadow
atramentowych.

Kiedy zbliza sie termin waznosci atramentu
(umieszczony na opakowaniu), na panelu
dotykowym zostaje wyswietlony komunikat.
Nalezy wymieni¢ dany wktad atramentowy (patrz
punkt ,6.2 Wymiana wktadéw atramentowych”).
Aby zapewni¢ dobre wyniki wydruku nalezy
zuzy¢ atrament przed uptywem daty, podanej na
zasobniku atramentu.

Stosowanie przeterminowanego
atramentu obniza jako$¢ druku i moze
spowodowac uszkodzenie drukarki.

Weldmiiller 3& 13



Informacje dotyczace bezpieczenstwa

o Wktady atramentowe nalezy wktada¢ do drukarki
niezwtocznie po wyjeciu z opakowania. Jakosc
druku moze ulec pogorszeniu, jezeli wktad
atramentowy bedzie pozostawat rozpakowany
przez dtuzszy czas, zanim zostanie uzyty.

o Atrament jest uzywany, gdy wtozony jest nowy
wktad atramentowy i gdy pokrywa zasobnika
atramentu jest otworzona z racji
przeprowadzania przez drukarke testu
niezawodnosci.

¢ Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z wktadami
atramentowymi, poniewaz w przeciwnym razie
moze doj$¢ do wylania atramentu i
spowodowania zabrudzen.

2.3  Srodki bezpieczenstwa
dotyczace ochrony
srodowiska

Recykling zgodnie z dyrektywa WEEE

Utylizacja B2B

Zakup naszego produktu daje mozliwo$¢ zwrotu
urzgdzenia do firmy Weidmidiller po zakonczeniu
okresu uzytkowania.

Dyrektywa UE 2002/96 WE (WEEE) reguluje zwrot i
recykling zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektrotechnicznego. W sektorze business-to-

business (B2B) producenci sprzetu elektrycznego od

13 sierpnia 2005 r. majg obowigzek bezptatnego
odbioru i recyklingu wszystkich urzadzen
elektrycznych sprzedanych po tej dacie. Od tej daty
sprzetu elektrycznego nie wolno utylizowacé w ten
sam sposob co odpady komunalne. Urzgdzenia
elektryczne sg utylizowane i poddawane
recyklingowi oddzielnie.

Wszystkie urzadzenia objete tg dyrektywg powinny
posiadac ponizszy symbol:

14 Weldmiiller 3£

24 Symboleiinformacje na
urzadzeniu

Na drukarce widniejg nastepujgce symbole i
informacje:

Goraca powierzchnia

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem
doznania poparzen w wyniku kontaktu
z gorgcymi powierzchniami.

Ryzyko zmiazdzenia

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem
zmiazdzenia, na przyktad rak.

Automatyczne uruchomienie

Ten symbol ostrzega przed ryzykiem
automatycznego uruchomienia

drukarki.

Instrukcje wktadania

Ten symbol wskazuje prawidtowy
kierunek wkfadania kart MultiCard.

Etykieta ostrzegawcza na urzadzeniu

Achtung: Gerat nicht offnen !

Attention: Do not open the printer !

Offnen Sie nicht das Geh&use !
Verletzungsgefahr ! Es gibt keine zu wartenden Teile
im Inneren des Gerates. Durch das Offnen
verlieren Sie alle Garantieanspruche

Do not open the printer enclosure !
There are no serviceable parts inside.
Opening the enclosure will cause loss of any
warranty rights and may result in severe injuries.

UsB 25AHT Fuse 10AHT
LAN Power

Wazna informacja

Nalezy zachowa¢ wszystkie znaki
ostrzegawcze i bezpieczenstwa na
urzgdzeniu oraz czysci¢ i wymieniac je
W razie potrzeby.
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2.5 Przeznaczenie

Niniejsza drukarka przeznaczona jest wytgcznie do
zastosowan opisanych w instrukcji obstugi.
Stosowanie jej do innych celéw jest niedozwolone i
moze prowadzi¢ do wypadkéw lub zniszczenia
urzadzenia. Korzystanie z drukarki do
nieprzewidzianych zastosowan prowadzi do
natychmiastowego wygasniecia wszelkich roszczen
gwarancyjnych wystosowanych przez operatora w
stosunku do producenta.

Korzystanie z drukarki w celach innych niz okreslone
lub nieprzestrzeganie instrukcji obstugi i informacji
ostrzegawczych moze prowadzi¢ do powaznej
awarii skutkujgcej obrazeniami ciata lub
uszkodzeniem mienia.

Stosowac tylko oprogramowanie M-Print® PRO,
karty MultiCard/MetalliCard oraz wktady
atramentowe, ktore zostaty zatwierdzone do tego
systemu znakowania przez firme Weidmidiller.

Firma Weidm{ller nie gwarantuje jakosci druku i
odpornosci w przypadku stosowania
oprogramowania, kart MultiCard/MetalliCard i
wktadéw atramentowych niepochodzacych od
producenta.

Wylgcza sie jakiekolwiek roszczenia z tytutu obrazen
lub strat materialnych wynikajgcych z eksploatacji
niezgodnej z przeznaczeniem.

Za obrazenia lub uszkodzenia wynikajgce z
eksploatacji niezgodnej z przeznaczeniem catkowitg
odpowiedzialnos¢ ponosi operator instalacji.

Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem obejmuje
takze:

e Zapoznanie sie ze wszystkimi informacjami
podanymi w instrukcji obstugi

o Stosowanie sie do zasad eksploataciji i
konserwacji

Uszkodzenia spowodowane uzyciem
0 niezgodnym z przeznaczeniem!

Eksploatacja drukarki niezgodna z jej
przeznaczeniem moze prowadzi¢ do
powstania uszkodzen.
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Modyfikacje konstrukcji urzadzenia

Konstrukcja i dopuszczenie do uzytku bazujg na
niemieckiej ustawie dotyczgcej bezpieczehstwa
urzadzen i produktéw (GPSG). Nie wolno
modyfikowac¢ drukarki.

Niezastosowanie sie do powyzszej wytycznej bedzie
skutkowaé uniewaznieniem deklaracji zgodnosci
drukarki. Takie naruszenie zwalnia producenta
drukarki z obowigzku swiadczenia gwarancji.

Uszkodzone elementy drukarki nalezy niezwtocznie
wymieniac.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne (wkfady
atramentowe, karty MultiCard/MetalliCard, poduszki
wchtaniajgce tusz). Jedynie oryginalne czesci
spetniajg wymagania techniczne.

2.6 Pozostale zagrozenia

podczas korzystania z
urzgdzenia

Urzgdzenie charakteryzuje sie najnowoczesniejszg
konstrukcja i jest zgodne z powszechnymi zasadami
i przepisami bezpieczenstwa. Mimo tego w trakcie
eksploatacji wydajnos¢ drukarki moze ulec
pogorszeniu.

Urzadzenie nalezy uzywac wytgcznie z jego
przeznaczeniem.

Podczas korzystania z urzgdzenia nalezy stosowac
sie do znakoéw ostrzegawczych umieszczonych na

urzgdzeniu i informacji dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszelkie usterki, ktére mogg negatywnie wptyngc
na bezpieczenstwo, nalezy niezwtocznie usuwac.
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2.6.1 Zagrozenia zwigzane z energia

elektryczng

A A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko porazenia pradem

Dotykanie cze$ci znajdujacych sie pod
napieciem stanowi bezposrednie
zagrozenie dla zycia. Uszkodzenie
izolacji lub poszczegélnych elementéw
moze prowadzi¢ do Smiertelnych
obrazen.

e Przy elementach elektrycznych
drukarki mogg pracowac wytgcznie
doswiadczeni elektrycy.

o Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do
prawidtowo uziemionego i
zabezpieczonego gniazdka. Nie
nalezy korzysta¢ z gniazdka, do
ktérego podtgczone sg urzadzenia
wigczane i wytgczane w regularnych
odstepach czasu, takie jak
kserokopiarki lub wentylatory.

o Nie nalezy podtgcza¢ drukarki do
gniazdka sterowanego za pomocag
przetgcznika lub regulatora
czasowego.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac
uszkodzonych lub zuzytych
przewodow zasilajgcych.

o W przypadku podtgczenia drukarki
PrintJet ADVANCED do zasilania za
pomocg przedtuzacza nalezy
upewnic sie, ze tgczna wartosé
nominalna pradu wszystkich
urzgdzen podtgczonych do
przedtuzacza nie przekracza jego
Znamionowego natezenia pradu.
Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze
taczna wartos¢ nominalna pradu
wszystkich urzgdzen podtgczonych
do gniazdka $ciennego nie
przekracza jego natezenia pradu.

o Nalezy regularnie sprawdzaé
elementy elektryczne drukarki pod
katem wad takich jak luzne
potaczenia lub uszkodzenia izolacji.

W przypadku stwierdzenia
uszkodzen nalezy natychmiast
wytgczy¢ zasilanie drukarki i usung¢
usterke.

Nie wolno omija¢ ani wytgczac
bezpiecznikdw.

Przy wymianie bezpiecznikdw nalezy
zwroci¢ uwage na prawidtowe
natezenie pradu.

Nie dopusci¢ do zawilgocenia czesci
pod napieciem, gdyz moze to
spowodowac¢ zwarcie. Nalezy
zwréci¢ na to szczegolng uwage
podczas czyszczenia drukarki.

Nie rzadziej niz co 6 miesiecy
elektrykowi lub przeszkolonej osobie
dysponujgcej odpowiednig aparaturg
kontrolng nalezy zleci¢ sprawdzenie
przedtuzaczy i przewodow
zasilajgcych urzgdzenia wraz z
wtyczkami i gniazdkami.

Zmiany wprowadzone po
sprawdzeniu muszg by¢ zgodne z
DIN EN 60204-1.
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2.6.2 Zagrozenia zwigzane z goragcymi
powierzchniami

/N PRZESTROGA

Ryzyko poparzen w wyniku kontaktu
z goracymi powierzchniami

Kontakt z gorgcymi elementami moze
prowadzi¢ do oparzen.

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek
prac nalezy upewnic sig, ze wszystkie
elementy ostygty, osiggajac temperature
otoczenia.

2.6.3 Zagrozenia zwigzane z
zastosowaniem niewlasciwych
czesci zamiennych

Niewtasciwe lub uszkodzone czesci
mogg spowodowac uszkodzenie,
nieprawidtowe dziatanie lub catkowitg
awarie, a takze prowadzi¢ do powstania
zagrozen.

W

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

W czesci zamienne nalezy zaopatrywac sie w firmie
Weidmidiller. Niezbedne szczegdty dotyczgce czesci
zamiennych podano w punkcie ,9.2 Dane
zamOwieniowe”.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace
i ostony

¢ Drukarke mozna uzywac tylko z zatozong
obudowg i zamknietg pokrywa zasobnika
atramentu.

¢ Nie nalezy demontowac obudowy drukarki!
Otwarcie obudowy spowoduje utrate gwarancji.

1453390000/1.4/04.17

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.8 Obowiazki operatora

instalacji

Urzadzenie jest przeznaczone do zastosowan
przemystowych w warunkach biurowych. W zwigzku
z tym operatora obowigzujg wymogi prawne
dotyczace bezpieczenhstwa i higieny pracy.

Oprocz wytycznych bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé¢
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom i
ochrony $rodowiska, obowigzujgcych w kraju, w
ktérym urzgdzenie jest eksploatowane. W
szczegolnosci nalezy stosowac sie do
nastepujgcych wytycznych:

e Operator powinien w sposo6b jednoznaczny
okresli¢ i przydzieli¢ zadania w zakresie
montazu, uruchomienia, obstugi, konserwaciji i
czyszczenia.

e Operator winien dopilnowa¢, aby wszystkie
osoby pracujgce z drukarkg doktadnie zapoznaty
sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

e Operator powinien zapewni¢ dostateczne
odwietlenie w miejscach sterowania drukarkg
zgodnie z zaktadowymi przepisami BHP.

Ponadto operator odpowiedzialny jest za utrzymanie
sprawnosci drukarki. W zwigzku z tym zastosowanie
ma ponizsze:

e Operator musi dopilnowa¢ przestrzegania
wszystkich komunikatow konserwaciji
wyswietlanych na panelu dotykowym i opisanych
W niniejszej instrukcji obstugi.
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2.9 Wymagania dotyczace
personelu
29.1 Kwalifikacje personelu

N\ OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen wynikajgce z braku
odpowiednich kwalifikacji

Niewlasciwe obchodzenie sie z drukarka
moze prowadzi¢ do obrazen.

A

Wszystkie czynnosci musza by¢ zatem
przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

Uszkodzenie urzadzenia wynikle z

braku odpowiednich kwalifikacji

Niewtasciwe obchodzenie sie z drukarkg
moze prowadzi¢ do szkéd materialnych.

Wszystkie czynno$ci muszg by¢ zatem
przeprowadzane wytacznie przez
wykwalifikowany personel.

29.2 Zobowiazania personelu

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem wszystkie
osoby zobowigzujg sie do:

e Przestrzegania podstawowych przepiséw
dotyczacych zdrowia, bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom

e Zapoznania sie z informacjami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i ostrzezeniami zawartymi w
niniejszej instrukcji obstugi oraz potwierdzenia
podpisem zrozumienia wytycznych
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2.9.3 Obowigzki

Obowigzki pracownikow w zakresie montazu,
uruchomienia, obstugi, konserwaciji i czyszczenia
muszg by¢ jasno okres$lone.

Pracownicy powinni posiada¢ odpowiednie
umiejetnosci wymagane przy danym rodzaju pracy:

Wykwalifikowany personel

Wykwalifikowani pracownicy sg w stanie
samodzielnie wykonywac¢ swojg prace i
rozpoznawac/unika¢ potencjalnych zagrozen,
bazujgc na szkoleniu, wiedzy i doswiadczeniu oraz
znajomosci przepisow.

Starsi elektrycy

Starsi elektrycy sg w stanie pracowaé samodzielnie
ze sprzetem elektrycznym i rozpoznawac
potencjalne zagrozenia/unikac ich, bazujgc na
szkoleniu, wiedzy i dodwiadczeniu oraz znajomosci
norm i przepiséw.

Starsi elektrycy odbyli szkolenie w zakresie
wykonywanych przez nich zadan i dysponujg
znajomoscig stosownych norm i przepiséw.
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Opis drukarki

W potgczeniu z oprogramowaniem do znakowania
M-Print® PRO drukarka atramentowa PrintJet
ADVANCED stanowi system znakowania
wykorzystujgcy karty MultiCard i MetalliCard.

System ten moze by¢ stosowany do szybkiego i
tatwego znakowania poszczegdinych urzgdzen.
Urzadzenie PrintJet ADVANCED wykorzystuje
doskonaty proces drukowania zapewniajacy
ponadczasowg czytelnos¢ do drukowania
oznacznikéw w formacie MultiCard dla urzgdzen
przetgczajacych, maszyn, listew zaciskowych, kabli,
przewodow i zawordw. Bezpieczenstwo i trwatosé
etykiety zapewnione sg poprzez wysoki poziom
odpornosci na rozmazywanie i zarysowania,
stabilno$¢ UV oraz wysoka rozdzielczos¢ druku w
przypadku wszystkich oznacznikéw. Drukarka
PrintJet ADVANCED umozliwia drukowanie z
zastosowaniem bardzo matych czcionek. Nawet
najmniejsze znaki sg fatwe do odczytania,
pozwalajgc na zageszczenie informacji zawartych
na oznacznikach.

Karty MultiCard mogg by¢ podawane oddzielnie lub
wktadane w stosie (do 30 kart) do fadowarki.

Karty MetalliCard mozna wktada¢ tylko pojedynczo.
Karty MetalliCard nie sg przystosowane do obrébki
w stosie. Karte MetalliCard wkfada sie do wktadki w
celu obrdébki.
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Karta MultiCard wprowadzana do modutu
drukujgcego drukowana jest termicznie
utwardzanym atramentem, a nastepnie podawana
do modutu utrwalania.

W module utrwalania atrament ulega utwardzeniu za
pomocg specjalnego promiennika cieplnego. Czas
trwania tego procesu jest rozny dla kart MultiCard i
kart MetalliCard.

Pod koniec karta MultiCard/MetalliCard wysuwana
jest z drukarki PrintJet ADVANCED na szyne
wyjsciowg, skgd mozna jg zabrac.

Karta MultiCard/MetalliCard jest od razu gotowa do
uzycia. Nalezy pamieta¢, ze karty MultiCard i
MetalliCard nagrzewajg sie w procesie utrwalania.
Jezeli jest to konieczne, przed wyjeciem z szyny
wyjsciowej nalezy zaczekac, az karta ostygnie.

Drukarki PrintJet ADVANCED nie nalezy wytgczag.
Gdy urzadzenie nie jest uzywane, automatycznie
przechodzi w stan czuwania/tryb oszczedzania
energii. Pozwala to zoptymalizowac cykle
czyszczenia, a tym samym zwieksza
dyspozycyjnos¢ drukarki.

1453390000/1.4/04.17



3.1 Drukarka

3.1.1  Przeglad

Opis drukarki

llustracja 1 Przod drukarki

A Panel dotykowy
B Klapa serwisowa
C Pokrywa zasobnika atramentu
D Szyna wyjsciowa

1453390000/1.4/04.17

Weldmiiller 3&

21



Opis drukarki

llustracja 2 Tyt drukarki

Ostona filtra

Zigcza

Gniazdo na karty MultiCard/MetalliCard

Gniazdo na stos (tadowarka)

Wejscie master USB do podtgczenia pamieci USB

Mmoo w >

Ciecz czyszczaca

22 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



llustracja 3 Otwarta pokrywa zasobnika

A
B
Cc

atramentu
Wktady atramentowe
Poduszka wchtaniajgca tusz
Pokrywa zasobnika atramentu (otwarta)

Y 4

llustracja 4 Ztgcza
A

B
Cc
D
E

Lewy bezpiecznik (2,5 ampera)

Prawy bezpiecznik (10 amperow)

Podtgczenie zasilania sieciowego

Gniazdo sieciowe (wtyk RJ45)

Wejscie slave USB do podtgczenia komputera

1453390000/1.4/04.17

Opis drukarki

3.1.3 Tabliczka znamionowa

Weidmiiller —- Klingenbergstr. 16
D-32758 Detmold

Type: PrintJet ADVANCED 220-240V MAC Address
Art.-Nr. 1324380000 00:00:74:BE:3A:D7
AC 220-240A / 4A 50-60Hz

e

coro| (NN OO OO A A
II‘ PA12026 16 4

number:

Made in Germany

llustracja 5 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera takie informacije jak
napiecie sieciowe, numer artykutu, numer seryjny i
adres MAC (adres karty sieciowej).

Weldmiiller 3& 23



Opis drukarki

3.2 Karty MultiCard i MetalliCard

Drukarka PrintJet ADVANCED umozliwia drukowanie kart MultiCard wykonanych z tworzywa sztucznego i
kart MetalliCard wykonanych z aluminium lub stali nierdzewnej.

System znakowania sktadajacy sie z drukarki PrintJet ADVANCED oraz oprogramowania M-Print® PRO
zostat zaprojektowany przez firme Weidmiuiller do kart MultiCard i MetalliCard.

Weidmiiller 2=

~ Inlay CC-Metall
/\ cc-mss/sa /AN
/72 \\ Y/ 55 \N

llustracja 6 Karty MultiCard/MetalliCard

A Przyktad: karta MultiCard

B Przyktad: potowa karty MultiCard

C Przyktad: karta MetalliCard

D Przyktad: wktadka do kart MetalliCard

Karty MultiCard mozna wktadac¢ pojedynczo lub w stosach. Karty MetalliCard mozna wktadaé tylko
pojedynczo.

24 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Opis drukarki

Karty MultiCard mozna dzieli¢ na p6t. Aby otrzymacé potéwke karty MultiCard, nalezy zgig¢ catg karte
MultiCard na srodku i ztamac jg na pot.

Catych kart MultiCard nie wolno miesza¢ z potéwkami w stosie.
Mozna jednak przetwarzac rézne typy kart MultiCard w stosie, np. DEK 5/5 i SM 27/27.

Opis karty MultiCard

llustracja 7 Opis karty MultiCard

A Pierwsza powierzchnia oznacznikdéw w projekcie
B Obszar oznacznikéw
C Pasek boczny

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 25
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41 Rozpakowanie 4.2 Zakres dostawy
Po wyjeciu z opakowania drukarki PrintJet

& PRZESTROGA ADVANCED wraz ze wszystkimi akcesoriami nalezy
Ryzyko zmiazdzenia podczas sprawdzi¢, czy dostarczone zostaty wszystkie
transportu nastepujgce elementy:

A Ze wzgledu na wage, drukarke nalezy o Przewdd zasilajgcy
zawsze przenosi¢ w c_iwie osoby. e Kabel USB
Podczas przenoszenia drukarke nalezy )
trzymac za przod i tyk. e 1 karta MultiCard DEK 5/5

e Ptyta DVD z oprogramowaniem M-Print® PRO

e Poradnik szybkiego startu
Ze wzgledu na wage, drukarke nalezy
zawsze przenosi¢ w dwie osoby.

® Podczas przenoszenia drukarke . .
nalezy trzymac za przod i tyt. 4.3 Montaz drukarki

® = ® | Zawsze transportowaé¢ drukarke w —_
pozycji poziomej. W przypadku

niq’)r’awidlrowego przenoszeljia moze Nie uzywaé urzadzenia w poblizu

dojs¢ do wylania atramentu i potencjalnych Zrédet zakitdcen

zabrudzenia lub uszkodzenia drukarki. ‘ elektromagnetycznych, no. gtognikéw
lub stacji bazowych telefonéw

bezprzewodowych, poniewaz moze to

mie¢ negatywny wptyw na dziatanie

1 Otworzy¢ opakowanie. urzgdzenia.
Wyjg¢ wszystkie akcesoria.
3 Dwie osoby powinny wyciagng¢ z pudetka Wazna informacja
drukarke wraz ze styropianowym opakowaniem. Podczas montazu drukarki nalezy
4 Usung¢ styropianowe opakowanie. uwzgledni¢ zapewnienie niezbednej
przestrzeni do obstugi i konserwacji.

Wazna informacja

Nalezy zachowa¢ opakowanie do
ewentualnego transportu w pdzniejszym

czasie.

28 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Drukarke nalezy ustawic¢ na ptaskiej,
stabilnej powierzchni. Drukarka nie
bedzie dziata¢ prawidtowo, jezeli
bedzie przechylona lub ustawiona
pod katem.

Nalezy unika¢ miejsc, ktore
podlegajg silnym wahaniom
temperatury i wilgotnosci.

Patrz takze punkt 9.1 Dane

L._!J techniczne”.

Nie wystawia¢ drukarki na
bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, silnego swiatta i
nadmiernego ciepta.

Nalezy unika¢ miejsc, w ktorych
wystepujg wstrzgsy i drgania.

Nie nalezy uzywa¢ stotu dotgczonego
do innych stotéw w celu unikniecia
przenoszenia drgan.

Unika¢ miejsc, w ktérych wystepujg
duze ilosci pytu.

1453390000/1.4/04.17

Instalacja

Przestrzega¢ informacji podanych powyzej.

Ustawi¢ drukarke na ptaskiej powierzchni, ktéra
rozcigga sie poza obszar podstawy drukarki z
kazdej strony.

Zostawi¢ wystarczajgco duzo miejsca z przodu
szyny wyjsciowej, aby umozliwi¢ drukarce
swobodne wydawanie kart MultiCard/MetalliCard.

Zamontowac drukarke w sposéb gwarantujacy
wiasciwg wentylacje ze wszystkich stron.

Zamontowac drukarke w poblizu gniazdka
zasilania, tak aby w razie awarii mozna byto
tatwo wyjaé wtyczke.

Weldmiiller 3& 29
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|

llustracja 8 Odstepy obstugowe i

konserwacyjne
A 250 mm D 250 mm
B 200 mm szyna wyj$ciowa E 100 mm
C 100 mm Waga: ok. 37,2 kg

4.4 Zdejmowanie zabezpieczer'l 1 Zdjg¢ zabezpieczenia transportowe z panelu

n dotykowego.
transportowych ykoweg
2 ZdjaC zabezpieczenie transportowe z pokrywy

zasobnika atramentu.

llustracja 9 Zabezpieczenia transportowe

30 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



4.5 Montaz szyny wyjsciowej

llustracja 10 = Montaz szyny wyjsciowej

Zatozy¢ szyne wyjéciowa, zatrzaskujac ja w
przewidzianym otworze.

4.6 Ustawianie panelu
dotykowego

Panel dotykowy mozna podnosi¢ i ustawia¢ w
trzech pozycjach. Klikniecie oznacza, ze panel
dotykowy zostat ustawiony w jednej z pozycji
spoczynkowych. Czwarte klikniecie oznacza, ze
panel dotykowy zostat odblokowany i mozna go
delikatnie opuscic.

1453390000/1.4/04.17
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llustracja 11  Panel dotykowy opuszczony

llustracja 12  Panel dotykowy podniesiony
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4.7 Podtaczenie wtyczki
przewodu zasilajgcego

A NIEBEZPIECZENSTWO

A

llustracja 13  Obracanie panelu dotykowego

1 Podnies$ panel dotykowy do zadanej pozycji
(patrz ,llustracja 11 ~ Panel dotykowy
opuszczony").

Panel dotykowy mozna obraca¢ w zakresie 270°.

2 Obréci¢ panel dotykowy za pomoca uchwytu (A)
do zgdanej pozycji (patrz ,llustracja 13
Obracanie panelu dotykowego”).

32 Weldmiiller 3£

Ryzyko porazenia pradem

Napigcie zasilania musi odpowiada¢
napieciu podanemu na tabliczce
znamionowej drukarki.

Urzgdzenie nalezy podigczy¢ do
prawidtowo uziemionedo i
zabezpieczonego gniazdka.

Nie nalezy korzysta¢ z gniazdka, do
ktérego podtgczone sg urzadzenia
wigczane i wytgczane w regularnych
odstepach czasu, takie jak
kserokopiarki lub wentylatory.

Nie nalezy podtgczac¢ drukarki do
gniazdka sterowanego za pomocag
przetgcznika lub regulatora
czasowego.

W przypadku podtgczenia drukarki
PrintJet ADVANCED do zasilania za
pomocg przediuzacza nalezy
upewnié sie, ze tgczna wartosé
nominalna pradu wszystkich
urzadzen podtgczonych do
przedtuzacza nie przekracza jego
znamionowego natezenia pradu.

Nalezy upewni¢ sie, ze tgczna
wartos¢ nominalna prgdu wszystkich
urzadzen podtgczonych do gniazdka
Sciennego nie przekracza jego
natezenia pradu.

Podtaczajgc drukarke do zrodta
zasilania nalezy upewnic¢ sie, ze
instalacja elektryczna budynku jest
chroniona przez odpowiedni
bezpiecznik zapasowy.

1453390000/1.4/04.17




Ostrzezenie przed porazeniem
pradem elektrycznym w przypadku
uszkodzonego przewodu
zasilajacego

Uszkodzony przewdd zasilajgcy moze

e spowodowac $miertelne porazenie
pradem i

¢ doprowadzi¢ do pozaru.
¢ Nie wolno dopusci¢ do uszkodzenia
przewodu zasilajgcego, dbajgc, aby
pozostat w stanie pierwotnym.
¢ Nie wolno stawia¢ zadnych

przedmiotéw na przewodzie
zasilajgcym.

¢ Nie ciggng¢ mocno przewodu
zasilajgcego i nie zginaé go bardziej,
niz jest to konieczne.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji
moze spowodowac porazenie prgdem
lub pozar.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Instalacja

llustracja 14  Podigczenie wtyczki przewodu
zasilajgcego

1 Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy do drukarki (A).
2 Podtagczyé przewdd zasilajgcy do gniazdka (B).

Wazna informacja
: Nalezy upewnic sie, ze wtyczki sg

prawidtiowo wiozone.

Wtozy¢ wtyczke do pobliskiego gniazdka i upewnié
sie, ze gniazdko jest tatwo dostepne.

1453390000/1.4/04.17
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4.8 Sposoby podtagczania drukarki

Drukarke PrintJet ADVANCED mozna podigczy¢ do komputera poprzez kabel USB lub do sieci lokalnej za
posrednictwem kabla sieciowego.

Te sposoby instalacji sg zasadniczo identyczne. W kwestiach odmiennych metody opisano osobno.

4.8.1 Potaczenie poprzez gniazdo 4.8.2 Podlaczenie poprzez wejscie
sieciowe

llustracja 15  Potgczenie — kabel sieciowy llustracja 16 ~ Kabel USB

A Kabel sieciowy Wazna informacja

B Gniazdo sieciowe (wtyk RJ45) Nie nalezy podtaczaé kabla USB,
dopoki nie zostanie zainstalowane

1 Podigczy¢ kabel sieciowy (A) do gniazda oprogramowanie M-Print® PRO.

sieciowego drukarki (B).

2 Rozilozyc¢ kabel na ptasko w celu
wyeliminowania ryzyka potknigcia sie.

34 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



4.9 Wiaczanie i wylaczanie
drukarki

llustracja 17  Wiaczanie drukarki

A Przycisk wtgczania/wytgczania

1453390000/1.4/04.17

Instalacja

Wigczy¢ drukarke poprzez krotkie przytrzymanie
przycisku wtgczania/wytgczania.

o

Nie wylaczaé¢ drukarki! Drukarka
automatycznie przechodzi w tryb
czuwania. Parametry robocze
zachowywane sg tylko, gdy drukarka
jest wigczona. Parametry te
zapewniaja, na przyktad, optymalne
czyszczenie gtowicy drukujacej.
Wyltgczenie drukarki lub nieuzywanie jej
moze spowodowac tymczasowe
zablokowanie dysz.

Do wymiany zespotu czyszczacego
wylaczy¢ drukarke!
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410 Wybor jezyka panelu dotykowego

Podczas uruchamiania drukarki po raz pierwszy na panelu dotykowym wyswietlany jest ekran wyboru
jezyka.

INFORMAC.JE O SYSTEMIE JEZYK

WYBIERZ JEZYK

POLSKI ZAPISZ

PORTUGUES ANULUS X

PORTUGUES - BRASILEIRO

ROMANA

__
B |
|

PYCCKII

< p
N [

llustracja 18  Panel dotykowy — wybor jezyka

1 Woybierz zagdany jezyk, dotykajac odpowiedniego przycisku.

’ Dotknij tego przycisku, aby przewingé do nastepnej strony i opcji dodatkowych.

< Dotknij tego przycisku, aby przewinaé do poprzedniej strony.

Jezeli drukarka zostata wytgczona, zanim wybrates jezyk lub jesli chcesz zmieni¢ jezyk pézniej, wykonaj
nastepujgce kroki:
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‘ START \

é SZABLONY | KOLEJKA WYDRUKU
INFORMACJE O
x NARZEDZA SYSTEMIE

llustracja 19  Panel dotykowy — menu gtéwne

2 Wpybierz przycisk [Informacje o systemie] w menu gtéwnym panelu dotykowego.

START INFORMAC.JE O SYSTEMIE

NAZWA DRUKARKI
PA13010010

ADRES IP
192.168.42.161

JEZYK o Q N PORTUSB
PL USB1

<P
fem ] [

llustracja 20  Panel dotykowy — Informacje o systemie

3 Wybierz przycisk [JEZYK] w menu gtéwnym.

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 37
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START INFORMACJE O SYSTEMIE JEZYK

WYBIERZ JEZYK

POLSKI APz

PORTUGUES ANULUJ X

PORTUGUES - BRASILEIRO

ROMANA

PYCCKMM

1=EBEI1

<P
R |

llustracja 21  Panel dotykowy — wybor jezyka

4 Woybierz zagdany jezyk i dotknij przycisku [ZAPISZ], aby potwierdzi¢ wybor.

38 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17
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411 |Instalacja wersji standardowej oprogramowania M-Print® PRO

Niniejszy system znakowania zostat zaprojektowany dla nastepujacych systeméw operacyjnych: Microsoft
Windows® 7 (wersje 32- i 64-bitowe), Windows® Vista oraz Windows® XP.

Wazna informacja
Instalacje nalezy powierzy¢ specjaliscie. Proces ten wymaga uprawnien administratora.

Informacje na temat aplikacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi oprogramowania M-Print®

[!!] PRO.

1 WI6z dostarczong w komplecie ptyte DVD do napedu DVD w komputerze.

Ptyta DVD uruchomi sie automatycznie i pojawi sie nastepujgcy ekran:

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software ===

CHOOSE YOUR LANGUAGE

ENGLISH SAVE SETTING =

NV
VN

DEUTSCH START APPLICATION . 3

ESPAFOL
Please note

The change will take effect only after saving the
ITALIANO setting

FRANCAIS

llustracja 22 Instalacja M-PRINT® PRO — Ustawienie jezyka

2 Whybierz zgdany jezyk.
3 Dotknij przycisku [URUCHOM APLIKACJE].

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 39
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

llustracja 23  Instalacja M-PRINT® PRO — Menu Start

4 Dotknij przycisku [OPROGRAMOWANIE].

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

llustracja 24  Instalacja M-PRINT® PRO — Oprogramowanie

5 Touch M-PRINT® PRO.
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[
CHOOSE YOUR LANGUAGE
B ocursen PORTUGUES - BRASIL
EE sos Bl Formucues - rorTucal
= ESPARIOL == SVENSKA
I I FRANGAIS h CESTINA
B s Bl PYccK
— MAGVAR - HEE A Y (CHINESE SIMP.)
B POLSKI

llustracja 25  Instalacja M-PRINT® PRO — Wybor jezyka
6 Wybierz zadany jezyk.

Proces instalacji rozpocznie sie automatycznie i pojawi sie kreator instalaciji.

e S e

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
— Zapraszamy!

Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@® PRO na tym
komputerze, Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowac, lub
Anuluj, aby zakoriczyé prace Kreatora instalaci.

Wistecz

llustracja 26 ~ M-Print® PRO — kreator instalacji

7 Kliknij przycisk [DALEJ].
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14 Instalator produktu M-Print® PRO (SR

Weidmiiller <.

WEIDMUELLER SOFIWARE LICENSE AGREEMENT

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 A LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVIDUAL CR, IF PURCHASED OR CTHERWISE ACQUIRED BY
COR FCR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
PROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT FROVIDES A
LICENSE TC USE THE SOFIWARE AND CCHNTAINS WARRANTY
INFORMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOCWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

I¥ iakceptuje warunki Umowy licencyines;

Drukuj | Watecz I Dalej I Anuluj

llustracja 27  M-Print® PRO — akceptacja warunkow licencji
8 Zaakceptuj warunki umowy licencyjnej, a nastepnie nacisnij przycisk [DALEJ].
9 Whybierz typ instalacji w nastepnym oknie:

1] Instalator produktu M-Print® PRO [ESREEN

Weidmiiller <Z

0o

Instaluje najczesdej uzywane funkcje programu. Zalecana w przypadku
wiekszosd uzytkownikdw.

Migstandardowa |

Umozliwia uzytkownikom wybranie funkdi programu do zainstalowania i
lokalizacji, w ktdrej zostang zainstalowane. Zalecana w przypadku
uzytkownikdw zaawansowanych.

Pelna |

Zostang zainstalowane wszystkie funkcje programu. Wymaga najwiece]
miejsca na dysku.

Siec |

Umozliwia wybdr instalowanych opdi programu. Instaluje program na dysku
sieciowym, umozliwiajac korzystanie wielu uzytkownikom,

Wetecz | Dalej Anuluj %

llustracja 28  M-Print® PRO — wybdr typu instalaciji

Typical (Typowa)

Program M-Print® PRO zostanie zainstalowany z najczesciej uzywanymi funkcjami.

42 Weldmiiller 3£
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Custom (Niestandardowa)

Program M-Print® PRO zostanie zainstalowany z mozliwo$cig zaznaczenia/odznaczenia modutéw
dodatkowych.

Full (Peina)
Program M-Print® PRO zostanie automatycznie zainstalowany ze wszystkimi modutami dodatkowymi.

Network (Sie¢)

Program M-Print® PRO zostanie zainstalowany na wspétdzielonym dysku w sieci, umozliwiajgc korzystanie
wielu uzytkownikom.

10 Nacisnij przycisk [Typical] (Standardowa).

Wazna informacja
: Jesli chcesz zainstalowac wersje sieciowg, zapoznaj sie z punktem ,4.14 Instalacja wersji
sieciowej oprogramowania M-Print® PRO”.

Nacisniecie przycisku [Typical] (Standardowa) spowoduje otwarcie ponizszego okna:

15! Instalator produktu M-Print® PRO [P =

Kliknij przydisk Zainstaluj, aby rozpoczad instalacje. Kliknij przydsk Wstecz, aby przejrzed
lubr zmienié dowolne ustawienia instalacji. Kliknij przydsk Anuluj, aby zakonczy¢ prace
kreatora.

= Zalnmﬁlm

llustracja 29  M-Print® PRO — rozpoczecie procesu instalaciji

11 Kliknij przycisk [Zainstaluj], aby rozpoczg¢ instalacje.
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e e

Weidmiiller <~

Czekaj, a2 Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@ PRO.

Kopiowanie nowych plikaw

Wisterz |

llustracja 30  M-Print® PRO — stan procesu instalacji

Stan instalacji ilustruje pasek postepu.

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
ukonczyt prace

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zakonczyc prace Kreatora
instalacji.

Wistecz

llustracja 31  M-Print® PRO — zakohczenie procesu instalacji

12 Gdy instalacja zostanie zakohczona, nacisnij przycisk [Zakoncz].
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412 Potaczenie za pomoca kabla sieciowego

- N -
& Ekcplorator drukarki Printlet ADVANCED _ il
o

Nazwa Mumer seryjny Mazwa sieciowa [ IP Port

‘I | Dodai. || Test || wissawosei... | [ Usun |

llustracja 32  Eksplorator PrintJet ADVANCED

1 Aby dodaé drukarke PrintJet ADVANCED, kliknij przycisk [Doda; ...].

Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

~ ™)
Dodaj Printlet ADVANCED 5

Jakim zlgczem podigczona jest drukarka?

[ USB |

[ Sieé ]

llustracja 33  Wybér potgczenia drukarki

2 Naciénij przycisk [Sieciowa].

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£
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Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

[ - B
Dodaj Printlet ADVANCED - sfel (S

W tych punktach mozna dodac drukarke, wykorzystujac jej numer
seryjny / nazwy sied lub adres IP.

Mumer seryjny:

@ Dodaj
Mazwa siedowa:

@ Dodaj
Adres IP:

@ Dodaj

llustracja 34  Dodawanie drukarki

3 Po kliknieciu przycisku [Wyszukaj w sieci...] rozpocznie sie proces wyszukiwania.

. -
Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED [

Wyszukaj drukarks. . — |

Znalezione drukarki:

Adres IP Mumer seryjny Mazwa siecowa

Dodaj wybrane drukarki

llustracja 35  Przeglgdanie sieci
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W przypadku znalezienia drukarki pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

_ -
Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED et S

Wyszukiwanie zakonczone.

Znalezione drukarki:

Adres IP Mumer seryjny Mazwa siecowa

192.168.42,161

[ Dodaj wybrane drukarki ]

llustracja 36  Wyniki wyszukiwania - Przeglgdanie sieci

4 Przyciskiem [Dodaj wybrane drukarki] dodaj drukarke.

Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

-
= Eksplorator drukarki Printlet ADVANCED

Nazwa Mumer seryjny Mazwa sieciowa [ IP

192.168.42. 161 192.168.42. 161

E Dodaj... ; ’ Test ] ’ Wiasciwosd. .. ] ’

llustracja 37  Eksplorator PrintJet ADVANCED

5 Jesli chcesz zmieni¢ nazwe drukarki, kliknij przycisk [Wiasciwosci...]. Zmieniona nazwa drukarki bedzie
wyswietlana w programie M-Print® PRO.
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—
Drukarka, Maﬁci_ u

Wyswietlana nazwa: 192, 168,42, 161

Mumer seryjny:

MNazwa sieciowa:

Adres IP: 192.168.42.161

Port: 3181

llustracja 38  Zmiana nazwy drukarki

6 Wprowadz nazwe drukarki wymagang w programie M-Print® PRO, na przykfad PrintJet ADVANCED.
7 Potwierdz wpisang nazwe przyciskiem [OK].

= ., -
Wyswietlana nazwa: PrintJet ADVAMCED|
Mumer seryiny: PA13010010
Mazwa sieciowa: PA13010010
Adres IP: 192.168.42. 151
Part: 8181
( oK | [ Ay

llustracja 39  Zmieniona nazwa drukarki

Zmieniona nazwa PrintJet ADVANCED jest wyswietlana w Eksploratorze.

I e =
= Eksplorator drukarki Printlet ADVANCED i i

Nazwa Mumer seryjny Mazwa sieciowa [ IP Port

PrintJet ADVANCED 192.168.42.161 8181

] ’ Test ] k Wiasciwosd. .. i ’

llustracja 40  Eksplorator PrintJet ADVANCED

Mozna usungé¢ zaznaczong drukarke z listy za pomocg przycisku [Usun]. Usunietg drukarke mozna
ponownie doda¢ w kazdej chwili.
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Mozesz zamkng¢ okno dialogowe przyciskiem [Zamknij].

Za pomocg przycisku [Test] mozna sprawdzi¢, czy drukarka zaznaczona na liscie jest podtgczona i

dostepna.

Jezeli jest, pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

Test potaczenia @

I:o:l Mawigzano prawidtowe potaczenie z drukarka 'Print/et ADVANCED',

llustracja 41  Okno dialogowe — udany test potgczenia

Instalacja

Jezeli drukarka nie zostanie znaleziona, poniewaz, na przyktad, jest wytgczona, pojawi sie nastepujacy
komunikat:

=

=
Test polgczenia ﬁ

Potaczenie z drukarka 'Printlet ADVANCED' niemozliwe,
l . Upewnij sig, Ze drukarka jest podiaczona i wiaczona.

llustracja 42  Okno dialogowe — nie znaleziono drukarki

8 Nastepnie musisz aktywowaé oprogramowanie M-Print® PRO (patrz ,4.15 Aktywacja programu M-Print®

PRO’).

1453390000/1.4/04.17
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4.13 Podtaczenie przez kabel USB

Wazna informacja
' Po zainstalowaniu aplikacji M-Print® PRO podtgcz kabel USB do drukarki. Oprogramowanie
sterowania drukarki zostanie zainstalowane automatycznie.

llustracja 43  Potgczenie — kabel USB

C Kabel USB

D Port USB

Fa T — - o -

= conorr s v s I
MNazwa Mumer seryiny Mazwa sieciowa [ IP Port

T [ -

llustracja 44  Eksplorator PrintJet ADVANCED

1 Aby dodaé drukarke PrintJet ADVANCED, kliknij przycisk [Doda; ...].
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Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

Dodaj Printlet ADVANCED S

Jakim ztgczem podiaczona jest drukarka?

[ Usg ]

[ Sie¢ ]

llustracja 45  Wybdr potgczenia drukarki

2 Kiliknij przycisk [USB].

Rozpocznie sie wyszukiwanie drukarek.

Dodaj Printlet ADVANCED - USB 3

Wryszukaj drukarke USE...

llustracja 46  Wyszukiwanie drukarek

Wyniki wyszukiwania wyswietlane sg w nastepujgcym oknie dialogowym:

}
Dodaj PrintJet ADVANCED - USB [

Ponizej widoczny jest wynik wyszukiwania. Prosze wybrac zfgcza USB, ktdre majg byc
dodane do listy drukowania.

USE1 (znaleziono)
[ usB2 {nie znaleziona)

[ UsB3 {nie znaleziona)

Wryszukaj ponownie ’ Dodaj wybrane ][ Anuluj

llustracja 47  Wyniki wyszukiwania

Jezeli nie znaleziono zadnej drukarki, mozna rozpoczg¢ nowe wyszukiwanie za pomocg przycisku [Wyszukaj
ponowniel].
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Jezeli znaleziono drukarke, kliknij przycisk [Dodaj wybrane]. Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

& Eusplorator drukarki Printlet ADVANCED |
MNazwa MNumer seryjny Mazwa siedowa [ IP Port
PrintJet ADVANCED (USB1) 172.16.30.1 8131

[ Dodai.. || Test | | whasdwosa... || Usuri |

llustracja 48 Eksplorator PrintJet ADVANCED

3 Jesli chcesz zmieni¢ nazwe drukarki, kliknij przycisk [Wtasciwosci...]. Zmieniona nazwa drukarki bedzie
wyswietlana w programie M-Print® PRO.

Drukarka, whasciwosci =5

Wyswietlana nazwa: F1A 1fUSE1)

MNumer seryjny:
MNazwa sieciowa:
Adres IP: 172.16.30.1

Port: 8181

[ oK ] [ Anului

llustracja 49  Zmiana nazwy drukarki
4 Wprowadz nazwe drukarki wymagang w programie M-Print® PRO, na przyktad PJA 1 (USB1).
5 Potwierdz wpisang nazwe przyciskiem [OK].

Zmieniona nazwa PJA 1 (USB1) zostanie wy$wietlona w Eksploratorze.

& Printlet ADVANCED Explarer == | =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PJA 1 (USB1) 172.16.30.1 8131

[ Add... ] [ Test ] [ Properties... ] [ Delete

llustracja 50  Zmieniona nazwa drukarki

Mozna usungé¢ zaznaczong drukarke z listy za pomocg przycisku [Delete] (Usunh). Usunietg drukarke mozna
ponownie doda¢ w kazdej chwili.

Mozesz zamkng¢ okno dialogowe przyciskiem [Close] (Zamknij).

Za pomocg przycisku [Test] mozna sprawdzié, czy drukarka zaznaczona na liscie jest podigczona i
dostepna.
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Jezeli jest, pojawi sie nastepujace okno dialogowe:

Test polaczenia @

|0I Nawigzano prawidtowe potaczenie z drukarka 'PJA 1 (USBL)'

llustracja 51  Okno dialogowe — udany test potgczenia

Jezeli drukarka nie zostanie znaleziona, poniewaz, na przyktad, jest wytagczona, pojawi sie nastepujacy
komunikat:

Test potaczenia @

Potgczenie z drukarka 'PJA 1 (USBL)' niemozliwe.
l % Upewnij sig, e drukarka jest podfaczona i wiaczona,

i\
llustracja 52  Okno dialogowe — nie znaleziono drukarki

6 Nastepnie musisz aktywowaé oprogramowanie M-Print® PRO (patrz ,4.15 Aktywacja programu M-Print®
PRO”).
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4.14 Instalacja wersji sieciowej oprogramowania M-Print® PRO

Wazna informacja
Instalacje nalezy powierzy¢ specjaliscie. Proces ten wymaga uprawnien administratora.

4141 Opis

Wersja sieciowa programu M-Print® PRO stosowana jest w przypadku potrzeby korzystania z
oprogramowania przez wielu uzytkownikéw w sieci. Zamiast instalowac aplikacje M-Print® PRO na kazdym
komputerze osobno, w tym wypadku wystarczy jedynie zainstalowaé oprogramowanie centralnie (Setup.exe
na serwerze lub komputerze centralnym). Komputery klienckie (lub uzytkownicy) uzyskujg dostep do
programu M-Print® PRO poprzez wspotdzielone Sciezki sieciowe.

Przyktadowy scenariusz:

Musi mie¢ dostep do Musi mie¢ dostep do Musi mie¢ dostep do
centralnego komputera centralnego komputera centralnego komputera
Wywotaj start.exe Wywotaj start.exe Wywotaj start.exe
Kinfiguracja nie Kinfiguracja nie Kinfiguracja nie
jest konieczna jest konieczna jest konieczna
Komputer Komputer Komputer
uzytkownika 1 uzytkownika 2 uzytkownika N

Komputer centralny
(serwer)

Kopiuj setup do komputera
centralnego (serwera)

Regulacje mozna przeprowadzac na
komputerze 1 do N

Wykonaj konfiguracje Ustawienia drukarki mogg by¢

M-Print® PRO udostepione wszystkim uzytkownikom
: za posrednictwem
Wybierz opcje sieci PrintJet ADVANCED Tools > Options - Administration
(Narzedzia > Opcje - Administracja)
Dodaj
PrintJet ADVANCED

Drukarka musi by¢
dostepna w sieci

llustracja 53  Przyktadowy scenariusz instalacji sieciowe;j
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Wazna informacja

Wersje sieciowg mozna zainstalowag, tylko gdy drukarka PrintJet ADVANCED jest podigczona
do sieci za pomocg kabla sieciowego.

Zainstalowanie wersji sieciowej poprzez port USB jest niemozliwe.

4.14.2 Czynnosci, jakie nalezy wykonaé¢ na komputerze centralnym/serwerze

1 Wi6z ptyte DVD do napedu serwera/komputera centralnego.

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software [ ][ ]

. e _

CHOOSE YOUR LANGUAGE

NV
/N

ENGLISH SAVE SETTING =

DEUTSCH START APPLICATION [ 4

ESPAROL
Please note

The change will take effect only after saving the
ITALIANO setting.

FRANCAIS

% LANGUAGE - TOOLS

llustracja 54  Instalacja M-PRINT® PRO — Ustawienie jezyka

2 Wybierz zgdany jezyk.
3 Dotknij przycisku [URUCHOM APLIKACJE].

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Instalacja M-PRINT® PRO — Menu Start

llustracja 55

4 Dotknij przycisku [OPROGRAMOWANIE].

. o o _

CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Instalacja M-PRINT® PRO — Oprogramowanie

llustracja 56

5 Touch M-PRINT® PRO.
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B O Printer D d Sof =)
I e
CHOOSE YOUR LANGUAGE

e PORTUGUES - BRASIL

EE oo Bl -ovucuis rormuea

= ESPARIOL == SVENSKA

I I FRANGAIS h CESTINA

[ | AT [ e

— MAGYAR - w5 % (CHINESE SIMP.)

EEm FOLSK

llustracja 57  Instalacja M-PRINT® PRO — Wybdr jezyka
6 Wybierz zadany jezyk.

Proces instalacji rozpocznie sie automatycznie i pojawi sie kreator instalaciji.

e S

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
— Zapraszamy!

Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@® PRO na tym
komputerze, Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowac, lub
Anuluj, aby zakoriczyé prace Kreatora instalaci.

Wisterz

llustracja 58  M-Print® PRO — kreator instalacji

7 Kliknij przycisk [DALEJ].

1453390000/1.4/04.17
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4 Instalator produktu M-Print® @ﬂ\g
N S

Weidmiiller <.

WEIDMUELLER SOFIWARE LICENSE AGREEMENT

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 A LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVIDUAL CR, IF PURCHASED OR CTHERWISE ACQUIRED BY
COR FCR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
PROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT FROVIDES A
LICENSE TC USE THE SOFIWARE AND CCHNTAINS WARRANTY
INFORMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOCWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

I¥ iakceptuje warunki Umowy licencyines;

Drukuj | Watecz I Dalej I Anuluj

llustracja 59  M-Print® PRO — akceptacja warunkow licencji
8 Zaakceptuj warunki umowy licencyjnej, a nastepnie nacisnij przycisk [DALEJ].
9 Whybierz typ instalacji w nastepnym oknie:

4! Instalator produktu M-Print® [Elﬂmu

Weidmiiller <

Instaluje najczesdej uzywane funkcje programu. Zalecana w przypadku
wiekszosd uzytkownikdw.

Migstandardowa |

Umozliwia uzytkownikom wybranie funkcdi programu do zainstalowania i
lokalizacji, w ktdrej zostang zainstalowane. Zalecana w przypadku
uzytkownikdw zaawansowanych,

Pelna |

Zostang zainstalowane wszystkie funkcje programu. Wymaga najwigce]
migjsca na dysku.

Sied |

Umozliwia wybdr instalowanych opdi programu. Instaluje program na dysku
sigciowym, umozliwiajac korzystanie wielu uzytkownikom,

Wstecz | Dalej Anuluj %

llustracja 60  M-Print® PRO — wybdr typu instalaciji

10 Nacisnij przycisk [Siec].
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14! Instalator produktu M-Print® PRO [ESR R

Weidmiiller <

Kliknij ikony w ponizszym drzewie, aby zmienic sposdb instalowania funkji.

M-Print@E PRL M-Print® PRO
Printlet AD
EPLAM Electric P8 Addon

Ta funkcja wymaga 124MEB miejsca
na dysku twardym.,

| m

Lokalizacja: C:\software), Przegladai... |
Regetuj Uzycie dysku | Watecz I Dalej I Anuluj |

llustracja 61 Instalacja sieciowa — wybor katalogu docelowego

Za pomocg przycisku [Uzycie dysku] mozna sprawdzi¢ ilo§¢ wolnego miejsca na dostepnych dyskach.
11 Kliknij przycisk [Przegladaj...].
12 Wybierz katalog docelowy, na przyktad C:\Program Files\.

Wazna informacja
' Uzytkownicy komputerdw klienckich muszg mie¢ mozliwo$¢ uzyskania dostepu do katalogu
docelowego.

13 Kliknij przycisk [DALEJ].
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_ \

Kliknij przydisk wyszukiwania aby wybrac folder docelowy.

Otwérz | zapisz. .. C:\software\data\,

Katalog: C:\software\shared\configs\
Szablony: C:'\software\shared\templates),
Symbuole: C:\software\shared\symbals\,
Obrazy: C:\software\images\,

Impaort: C:\software\shared\filter}

Scripts: C:\software\shared'\scripts),

N
N
|
N
N
N

llustracja 62  Instalacja sieciowa — wybor katalogow

14 Dla poszczegodinych sktadnikéw, takich jak katalog za pomoca przycisku [...] mozna wybra¢ inne katalogi
(na przyktad katalog w C:\data\catalog).

Wazna informacja

Katalogi docelowe muszg znajdowac sig na dysku lokalnym serwera (dyski sieciowe oraz sciezki
: UNC takie jak \\NazwaSerwera\NazwaUdostepniania\Sciezka nie sg dozwolone).

Wszystkie foldery wymienione powyzej muszg by¢ dostepne dla uzytkownikéw komputerow
klienckich w sieci. Uprawnienia zapisu sg niezbedne w przypadku niektérych folderéw (patrz
punkt ,Udostepnianie folderow”).

15 Kliknij przycisk [DALEJ].
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4 Instalator produktu M-Print® PRO [ -

Kliknij przycisk Zainstaluj, aby rozpoczac instalacie. Kliknij przydsk Wstecz, aby przejrzed
lub zmienic dowelne ustawienia instaladi. Kliknij przycisk Anuluj, aby zakoriczye prace
kreatora.

llustracja 63  Rozpoczynanie instalacji sieciowej

16 Kliknij przycisk [Install] (Zainstaluj).

Moze pojawi¢ sie monit Kontroli konta uzytkownika (UAC) systemu Microsoft Windows®.

17 W takim przypadku nalezy potwierdzi¢ che¢ wprowadzenia zmian w systemie Windows.

Instalacja

Po potwierdzeniu utworzone zostang katalogi docelowe, po czym nastgpi kopiowanie lub utworzenie w nich

plikow.

1453390000/1.4/04.17
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=

Weidmiiller <~

Czekaj, a2 Kreator instalacji zainstaluje produkt M-Print@ PRO.

Kopiowanie nowych plikaw

Wisterz |

llustracja 64  M-Print® PRO — stan instalacji sieciowej

Postep widoczny jest na pasku.

Kreator instalacji produktu M-Print® PRO
ukonczyt prace

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zakonczyc prace Kreatora
instalacji.

wistecz |7 7z Al |

llustracja 65  Konczenie instalacji sieciowej

18 Gdy instalacja zostanie zakohczona, nacisnij przycisk [Zakoncz].
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Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

i omodagove
= oo e o S S

Mazwa Mumer seryjny Nazwa siedowa [ IP Port

[ Dodaj... ] [ Test ] [ Wiasciwosd. .. ] E

llustracja 66  Eksplorator PrintJet ADVANCED
19 Aby dodac¢ drukarke PrintJet ADVANCED, kliknij przycisk [Doda; ...].

Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

[ - B
Dodaj Printlet ADVANCED - siel [

W tych punktach mozna dodad drukarke, wykorzystujac jej numer
seryjny [ nazwy sied lub adres IP,

Mumer seryjny:

MNazwa siedowa:

Adres IP:

Wyszukaj w sied...

llustracja 67  Dodawanie drukarki

Po kliknieciu przycisku [Wyszukaj w sieci...] rozpocznie sie proces wyszukiwania.
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Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED (o

Wyszukaj drukarke. ..

Znalezione drukarki:

Adres IP Murner seryjny Mazwa sieciowa

Dodaj wybrane drukark

llustracja 68  Przegladanie sieci

W przypadku znalezienia drukarki pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

Wyszukaj w sieci Printlet ADVANCED (e S

Wyszukiwanie zakonczone,

Znalezione drukarki:

Adres IP Murmer seryjny MNazwa siedowa

192.168.42.161

[ Dodaj wybrane drukarki ]
_—lé =

llustracja 69  Wyniki wyszukiwania - Przeglgdanie sieci

Przyciskiem [Dodaj wybrane drukarki] dodaj drukarke.

Mozna takze dodaé drukarke, korzystajgc z jej numeru seryjnego, nazwy sieciowej lub adresu IP.

Wazna informacja
' W przypadku wybrania opcji [Activate DHCP] (Aktywuj DHCP) w oknie Informacje o systemie na
panelu dotykowym drukarke nalezy dodac za posrednictwem jej nazwy sieciowej.

Nacisniecie odpowiedniego znaku zapytania powoduje wyswietlenie informacji na temat tego, gdzie mozna
znalez¢ wymagane dane.

Na przyktad numer seryjny znajduje sie na tabliczce znamionowej drukarki.
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20 Klikniecie znaku zapytania przy polu numeru seryjnego powoduje wyswietlenie informacji o miejscu
umieszczenia tabliczki znamionowej na drukarce.

llustracja 70  Numer seryjny — tabliczka znamionowa

21 Wprowadz numer seryjny, nazwe sieciowg lub adres IP. Po kliknieciu na znak zapytania wyswietlone
zostang szczegdétowe informacje.

22 Kliknij odpowiedni przycisk [Dodaj...].

Wprowadzona drukarka bedzie wyswietlana w Eksploratorze PrintJet ADVANCED.

i — —_—— B
& Eksplorator drukarki Print/et ADVANCED !\ - L= —

MNazwa Mumer seryiny Mazwa siedowa [ IP Port
192,168.42.161 192,168.42,161 192,168.42.161 8181

‘ {Doda.. | Test || wisscwosei... ||  usum

llustracja 71  Zmiana nazwy drukarki

23 Jesli chcesz zmieni¢ nazwe drukarki, kliknij przycisk [Wtasciwosci...]. Zmieniona nazwa drukarki bedzie
wyswietlana w programie M-Print® PRO.
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=
Drukarka, watciwosci [
Wyswietana nazwa: PIA 1
Mumer seryjny: 192.168.42. 161
MNazwa siedowa: 192.168.42. 161
Adres IP:
Port: 8181
[ oK | | Anuluj |

llustracja 72  Wprowadzanie nazwy drukarki

24 Wprowadz nazwe drukarki wymagang w programie M-Print® PRO, na przyktad PJA 1.
25 Potwierdz wpisang nazwe przyciskiem [OK].

Zmieniona nawa zostanie wyswietlona w Eksploratorze PrintJet ADVANCED.

& Eksplorator drukarki Printlet ADVANCED =HEEN X
Mazwa Mumer seryjny Mazwa siedowa [ IP Port
PIA1 192.168.42. 161 192.168.42.161 8181

(o [ o= J(Emsee]| s

llustracja 73 Eksplorator PrintJet ADVANCED

Mozna usungé zaznaczong drukarke z listy za pomocg przycisku [Usun]. Usunietg drukarke mozna
ponownie doda¢ w kazdej chwili. Mozesz zamkng¢ okno dialogowe przyciskiem [Zamknij].

Za pomocg przycisku [Test] mozna sprawdzi¢, czy drukarka zaznaczona na liscie jest podtgczona i
dostepna.

Jezeli jest, pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

Test potaczenia Iﬁ

::I Mawigzano prawidtowe polaczenie z drukarka 'PJA T,

llustracja 74  Okno dialogowe — udany test potgczenia
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Pojawi sie nastepujgcy komunikat, jezeli drukarka nie zostanie znaleziona, poniewaz, na przyktad, jest
wytgczona lub wystepuje problem z siecia:

Test potaczenia I,&J

Polaczenie z drukarka 'PIA 1" niemozliwe,
! % Upewnij sig, e drukarka jest podiaczona i wiaczona.

llustracja 75  Okno dialogowe — nie znaleziono drukarki

26 Nastepnie musisz aktywowac¢ oprogramowanie M-Print® PRO (patrz ,4.15 Aktywacja programu M-Print®
PRO”).

Udostepnianie folderow

Program M-Print® PRO korzysta z ponizszych folderéw; struktura folderéw zalezy od wyboréw podjetych w
procesie instalacji:

4 software
bin
data
images
4 install
ushlan
profiles
4 shared
configs
filker
scripts
symbols
termnplates
temp

4 updates

pja

llustracja 76  Instalacja sieciowa — struktura folderow
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Poszczegdlne foldery petnig nastepujgce funkcje:

Folder

Zawartosc¢

Wymagane
uprawnienia zapisu

bin

Folder ten zawiera pliki wykonywalne.

data

Katalog standardowy, w ktérym uzytkownicy mogg
przechowywac swoje pliki programu M-Print® PRO.

X

images

Folder ten zawiera obrazy programu M-Print® PRO. Folder
ten jest uzywany, gdy uzytkownicy wybierajg obrazy w
programie M-Print®PRO za pomocg funkgcji Insert (Wstaw)
> Image (Obraz).

install

Oprogramowanie sterowania drukarki jest przechowywane
w tym folderze podczas instalacji.

usblan

Folder ten zawiera oprogramowanie sterowania drukarki do
obstugi komunikacji USB.

profiles

Folder ten zawiera profile uzytkownikéw (na przyktad
ustawienia wtadciwe dla uzytkownika zdefiniowane za
pomoca opcji Tools (Narzedzia) > Options (Opcje),
mapowania drukarek itp.). Program M-Print® PRO
odczytuje i zapisuje ustawienia w tym folderze.

shared

Folder ten i jego podfoldery zawierajg pliki programu M-
Print® PRO.

configs

Folder ten zawiera katalog produktéw.

filter

Folder ten zawiera pliki filtrow, ktore sg wymagane przy
imporcie (File (Plik) > Import (Importuj)).

scripts

Folder ten zawiera skrypty importu.

symbols

Folder ten zawiera symbole programu (na przyktad
uziemienia), ktére mogg by¢ wstawiane w aplikacji M-Print®
PRO.

templates

Szablony muszg by¢ przechowywane w tym folderze.

temp

W tym folderze program M-Print® PRO przechowuje pliki
tymczasowe.

updates

Dane procedury aktualizacji przechowywane sg w tym
folderze.

pja

Aktualizacje drukarki moga byé przechowywane w tym
folderze.

Tabela 1
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4.14.3 Czynnosci, jakie nalezy przeprowadzi¢ na komputerach klienckich
Zadna dodatkowa konfiguracja nie jest wymagana w przypadku komputerdw klienckich.

Domysinie uzytkownik musi uruchomié plik ,start.exe” znajdujgcy sie w folderze ,bin”. Rzeczywista
lokalizacja pliku ,start.exe” zalezy od wyboréw podjetych w procesie instalacji (katalogow).

Ponizsze okno dialogowe zapewnia niezbedne funkcje:

(3 toan stortowy MPrm@pRO_ ==y
Weidmiiller <_

Wybierz opcie

Otwdrz M-Print® PRO... Utwdrz gkrat na pulpicie

Utwdrz wpis w menu start Przyporzadkuj pliki M-Print® PRO

Zainstaluj dodatek EPLAN Electric P8 Zamknij

Copyright (C) 2013 Weidmueller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrasse 16, D-32758 Detmold
All rights reserved.

llustracja 77  Instalacja sieciowa — klient

W przypadku tych funkcji nie wymaga sie zadnych uprawnien administratora systemu Windows.

Open M-Print® PRO 6... (Otw6rz M-Print® PRO 6...)
Klikniecie tego przycisku powoduje uruchomienie programu M-Print® PRO.

Create Desktop Link (Utworz skrét na pulpicie)
Klikajac ten przycisk, mozna utworzy¢ skrot do programu M-Print® PRO na pulpicie.

Create Start Menu Link (Utwdérz skrét w Menu Start)
Klikajac ten przycisk, mozna dodaé skrét do programu M-Print® PRO w Menu Start.

Associate Files with M-Print® PRO 6 (Skojarz pliki z programem M-Print® PRO 6)

Klikajgc ten przycisk, mozna skojarzy¢ pliki z programem M-Print® PRO, tak aby dwukrotnym kliknieciem
mozna byto otwierac¢ je bezposrednio w aplikaciji.
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Install EPLAN Electric P8 Addon (Zainstaluj dodatek EPLAN Electric P8)
Ta funkcja nie jest wymagana w przypadku drukarki PrintJet ADVANCED.

Zamknij
Ekran poczatkowy mozna zamkna¢ za pomoca przycisku [Zamknij].

Aby ustawi¢ wlasciwg pozycje wydruku karty MultiCard i zrownowazy¢ jej zmiany fizyczne, nalezy
wprowadzi¢ pewne ustawienia za pomocg oprogramowania M-Print® PRO.

Czynnosci te zostaty szczegotowo opisane w rozdziale ,5 Obstuga”, w punkcie ,5.2 Ustawienia
oprogramowania”.

W przypadku dokonania ustawien dla tylko jednego komputera, np. dla komputera klienckiego 1, ustawienia
te nalezy udostepnic¢ takze wszystkim pozostatym komputerom klienckim. Za pomocg nastepujacej funkcji
mozna automatycznie udostepnié¢ te ustawienia innym komputerom klienckim.

1 Uruchom program M-Print® PRO.
2 W programie M-Print® PRO wybierz Narzedzia, a nastepnie Opcje.

Pojawi sie nastepujgce okno:

E
Opcje @
=3 Otoczenie - Wspaidziel ustawienia drukowania
Informacje ogdlne Kliknij "Wspdtdziel ustawienia drukowania' w celu wspétdzielenia biezgcych
Widok ustawien drukowania z innymi uzytkownikami tego komputera:
Opcje uruchamiania
: Korekcja ustawienr drukarki. ..
Rozszerz.enla - Korekcja zalezna od ustawien oznacznika. ..
Katalogi - Drukarka,Floter kalibracja
>
Menu administracja Jednakze uzytkownik moze zdecydowad czy chee je zaakceptowad, czy tez
Aktualizuj = nie.
Kodowanie kolorow Wspoidziel ustawienia drukowania
Pola
Przesuniecia Zabezpiecz ustawienia drukowania
(23 Ustawienia standardowe elen Stare hash:
(23 Ploter
(23 Printlet ADVANCED N hasho
(3 PrintJet PRO Howe hasto:
(3 Printlet T Potwierdz nowe hasio:
73 THM Plus § S
4 1 b
| oK | | Anuluj | Zastosuj Pomoc

llustracja 78  Klienci — Wspétdziel ustawienia drukowania

3 Kiliknij przycisk [Share Print Settings] (Wspo6tdziel ustawienia drukowania).

Przy kolejnym uruchomieniu swoich komputeréw uzytkownicy zostang poinformowani o dokonanych
ustawieniach i bedg musieli podjaé decyzje co do ich akceptacji.

4 Nastepnie musisz aktywowac¢ oprogramowanie M-Print® PRO (patrz ,4.15 Aktywacja programu M-Print®
PRO").
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415 Aktywacja programu M-Print® PRO

Przy pierwszym uruchomieniu aplikacji M-Print® PRO nalezy aktywowa¢ oprogramowanie.

1 Uruchom program M-Print® PRO, klikajgc ikone na pulpicie lub w menu Start — Programy — Weidmidiller
— M-Print® PRO.

Eie

M-Print® PROG

llustracja 79 Ikona programu M-Print® PRO na pulpicie

Przy pierwszym uruchomieniu programu M-Print® PRO pojawi sie okno, w ktérym mozna wybra¢ wersje
demonstracyjng lub petng wersije.

| Asystent licengji I} @

-‘)- http -/ A weidmueller comy

Dzickujemy za zainteresowanie uzytkowaniem M-Print@ PRO.

Mozesz wyprdbowac to oprogramowanie przez 30 dni bez ograniczen.
Po tym czasie nalezy wprowadzic prawidbowy Kucz licendgji.

Jezeli posiadasz aktualny kucz licendji, wybierz "Peina wersja® i kiknij
przycisk Dalej”, w przeciwnym wypadku wybierz wersje demo.

30-dniowa demonstracia
(pozostato dni trybu demonstracyjnego: 30)

2 Wstecz [ Dalej = ]| Anuluj

llustracja 80  M-Print® PRO — wybor wers;ji

2 Wybierz petng wersje i kliknij przycisk [Dalej].
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™ W B

WprowadZ swaj typ licendi:

@11 cyfrowy Kucz licencii

Przyklad: 13345-33452

() 25 cyfrowy Kucz

Przyktad: 12189385474939747253334559

[ < Wstecz ][ Qalejkj [ Anuluj ]

llustracja 81  M-Print® PRO — typ klucza
3 Woybierz typ klucza licencyjnego i kliknij przycisk [Dalej].

a 5 B

Wprowadz klucz licengji dla programu M-Print® PRO.

Klucz licendji dla peinej wersji moze by umieszczony lub dostepny w jednej z
ponizszych lokalizacgi:
* Maklejka na phyde CD lub na opakowaniu phyty CD

* E-mail 7 potwierdzeniem od firmy Weidmueller
* Panstwa lokalny dystrybutor

Kucz licendi: 1234567390
Klucz licendgji jest nieprawidtowy (np. 12345-67890).
Jezeli cheesz zarejestrowad swaj program przez internet, kiknij przycisk

Rejestracja i postepuj zgodnie 7 instrukcjami zamieszczonymi na stronie
internetowej. Rejestraca produkiu jest catkowice opcjonalna.

Rejestr...

llustracja 82  M-Print® PRO — rejestracja

4 Wprowadz 11-cyfrowy klucz licencyjny umieszczony na opakowaniu ptyty DVD dotgczonej do drukarki.

72 Weldmiiller 3£
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Jezeli zarejestrujesz oprogramowanie takze przez Internet, bedziesz otrzymywac informacje o aktualizacjach

programu wraz z opisem nowych funkcji.
5 Aby to zrobié, kliknij przycisk [Zarejestruj] i postepuj zgodnie z wyswietlanymi instrukcjami.
6 Jesli nie chcesz przeprowadzac rejestracii, kliknij przycisk [Dalej].

Asystent licengji [ﬁj

Dziekuje! Klucz licengi zostat zaakceptowany.
Teraz moze korzystad z wszystkich funkdi zgodnie z licencja.

Kliknij przycisk "Zakorcz™ aby zamknac asystenta licendii.

| < Wstecz H Zakoricz ] Anulugj

L=

llustracja 83 M-Print® PRO — zakonczenie procesu instalacji
7 Aby dokonczy¢ aktywacje, nacisnij przycisk [Zakoncz].

4.16 Konfiguracjai ustawianie karty MultiCard w drukarce

Aby ustawi¢ wlasciwg pozycje wydruku karty MultiCard i zrownowazy¢ jej zmiany fizyczne, nalezy
wprowadzi¢ pewne ustawienia za pomocg oprogramowania M-Print® PRO.

Czynnosci te zostaty szczegotowo opisane w rozdziale ,5 Obstuga”, w punkcie ,5.2 Ustawienia
oprogramowania”.
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417 Test druku

Po wigczeniu drukarki uruchom test druku.
Wykonaj nastepujgce kroki:

‘ START \

é SZABLONY | KOLEJKA WYDRUKU
x NARZEDZIA

llustracja 84  Panel dotykowy — menu gtéwne

INFORMACJE O
SYSTEMIE

1 Woybierz przycisk [SZABLONY] w menu gtéwnym panelu dotykowego.
2 Wybierz szablon zgodny z dostarczong kartg MultiCard.
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Szablony
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) DrukLj E 0]
CC 85 54 NEWS (type plate) LSE -

CC-M85_5%54 AL (MetalliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)

4 111 >

llustracja 85  Panel dotykowy — szablony

3 Wioz karte MultiCard.
4 Wybierz przycisk [DRUKUJ], aby uruchomi¢ test druku.
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5.1 Eksploatacja ogdlna

5.1.1 Wazna informacja

N\ PRZESTROGA

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

Nie wolno uzywac¢ drukarki bez
zatozonej obudowy ani wktadac rgk w
otwory, gdy jest uruchomiona.

/A PRZESTROGA

Automatyczne uruchomienie

Drukarka moze uruchomic sie w
dowolnym momencie bez ostrzezenia,
gdy zadanie drukowania zostanie
wysytane poprzez sie€.

/N PRZESTROGA

Ostrzezenie przed goraca
powierzchniag

W procesie utrwalania karty MultiCard i
MetalliCard ulegajg bardzo silnemu
nagrzaniu. Przed wyjeciem z szyny
wyjsciowej nalezy pozwoli¢ kartom
ostygnaé.

o Wytgczenie drukarki lub nieuzywanie jej moze
spowodowac po pewnym czasie zablokowanie
dysz tuszu.

o Drukowac kilka kart MultiCard/MetalliCard co
tydzien. Tylko w ten sposéb mozna zachowac
jakos¢ druku.

o Wkiady atramentowe nalezy wyjmowac, tylko
gdy sg puste lub w przypadku przeterminowania.
Wyjecie wkiadu atramentowego moze
spowodowac wyciek w potgczeniu pomiedzy
wktadem a przewodem atramentu. Moze to
prowadzi¢ do usterki systemu doprowadzania
atramentu.

¢ Nie nalezy uzywac tuszu przeterminowanego.
Kiedy zbliza sie termin waznosci atramentu, na
panelu dotykowym zostaje wyswietlony
komunikat. Nalezy wymieni¢ dany wkfad
atramentowy (patrz punkt ,Wymiana wkifadow
atramentowych”).

0 Stosowanie przeterminowanego
atramentu obniza jako$¢ druku i moze

spowodowac¢ uszkodzenie drukarki.

e Otwory w obudowie drukarki nie mogg by¢
zablokowane ani przykryte.

¢ Nie wolno wkfadac¢ przez te otwory zadnych
niedozwolonych przedmiotéw.

o Nalezy zabezpieczy¢ drukarke przed
dostawaniem sie do srodka cieczy.

¢ Nie wylgcza¢ drukarki! Drukarka automatycznie
przechodzi w tryb czuwania. Parametry robocze
zachowywane sg tylko, gdy drukarka jest
wtgczona. Parametry te zapewniajg, na
przyktad, optymalne czyszczenie gtowicy
drukujgcej.

78 Weldmiiller 3£

o Stosowac tylko produkty wyprodukowane lub
zatwierdzone przez firme Weidmdller
(oprogramowanie M-Print® PRO, karty
MultiCard/MetalliCard oraz wkfady
atramentowe). W innym przypadku firma
Weidmdiller nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakos¢ i odpornosé druku.

Wazna informacja

Gwarancja nie obejmuje usterek i
uszkodzen drukarki spowodowanych
przez uzycie niezatwierdzonych i

nieodpowiednich akcesoriow i

materiatow eksploatacyjnych.
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5.1.2 Wkiadanie kart
MultiCard/MetalliCard

Kierunek wkladania kart MultiCard

A

llustracja 87  Otwieranie wkiadki
1 Otworz blokade wktadki (A) i podnies klapke.

n_____ =
=
n_________=u
=
| HEEEESEEEE |
n _____ =
| SENEEEEEEE |
n________ =u
| ENENEEEEES |
n_______  =u
=
=
n________ =u
n______ =
n_______ =u
a______ =
=
=
=

L

llustracja 86  Kierunek wktadania kart MultiCard

Karty MultiCard mozna wktada¢ bezposrednio bez
wczesniejszej obrobki.

Karty nalezy wktada¢ do drukarki kohcowkag z
ciggtym marginesem.

Wkiadanie karty MetalliCard do wktadki

1 Przed wlozeniem karty MetalliCard do wktadki llustracja 88 Wktadanie karty MetalliCard do
zdejmij ochronna folie z tworzywa sztucznego wkiadki
przymocowang do karty.

2 Oczys¢ karte wilgotng sciereczkg (podktad CC- 2 W16z karte MetalliCard (C) do wkiadki (D).

M — 1341200000).

3 Whktadajac karte MetalliCard do wktadki,
przytrzymaj jg z boku.

3 Opus¢ klapke (B) i zablokui.

Nie dotykaj obszaru do zadrukowania, gdyz
powoduje to obnizenie jakosci wydruku.
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Kierunek wkladania kart MetalliCard

Weidmiiller 2=
Inlay CC-Metall
CC-M 85/54
A

Kierunek wktadania kart MetalliCard

llustracja 89

5.1.3 Przetwarzanie pojedynczej karty
MultiCard/MetalliCard
Potdz pojedynczg karte MultiCard/MetalliCard na

zielonym pasie transmisyjnym (A) w kierunku
wskazywanym przez strzatke.

llustracja 90 = Wktadanie pojedynczej karty

MetalliCard do wktadki
A Po jednej naraz

80 Weldmiiller 3£

5.1.4 Przetwarzanie stosu kart
MultiCard

Wazna informacja

o Tylko karty MultiCard mozna wkfadac¢
w stosach (karty MetalliCard
pojedynczo).

e Do tadowarki mozna wktadac¢ stosy
sktadajgce sie z maksymalnie 30 kart
MultiCard.

e llosc¢ kart w stosie nie moze
przekraczac¢ 30.

e W stosie nie wolno mieszac kart
MultiCard petnowymiarowych i
potéwek.

W16z stos kart MultiCard do tadowarki (A) w
kierunku pokazanym wczesnie;.

llustracja 91  Wkfadanie stosu kart MultiCard

A tadowarka przytrzymujgca stos

1453390000/1.4/04.17
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5.2 Ustawienia oprogramowania
W oprogramowaniu M-Print® PRO nalezy dokona¢ nastepujacych ustawien.

Aby okresli¢ niektére ustawienia, nalezy wydrukowac¢ jedng karte MultiCard.

Wydrukowang karte MultiCard mozna oczysci¢ zimng wodg i ponownie uzyé.

Wazna informacja

W tym procesie karta MultiCard nie przechodzi przez etap utrwalania.
= Tusz mozna tatwo zetrzec.

Nalezy robi¢ to ostroznie, aby nie zabrudzi¢ ubrania.

5.2.1 Uruchamianie programu M-Print® PRO

Uruchom program M-Print® PRO, klikajgc ikone na pulpicie lub w menu Start — Programy — Weidmidiller —
M-Print® PRO.

L

M-Print® PROG

llustracja 92 Ikona programu M-Print® PRO na pulpicie

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 81



Obstuga

5.2.2 Mapowanie i kalibracja drukarki

: Drukarka musi by¢ przypisana do kazdego rodzaju karty MultiCard, np. DEK 5/5.

Kalibracja musi by¢ wykonana jeden raz dla drukarki, poniewaz jest punkt zerowy konkretny dla
drukarki.

Przypisywanie drukarki

-
e I T ==
Kategoria Marker Znajdi Narzedzia
A I IR T
Katalog: @) Szablon: (0 Wariant
Katalog = | | Lista wariantow
B g :‘“I:"’”E DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS -
DI:I I;:C_:e Marker DEK 5/5 PLUS MC NEUTRAL
-3 Terminal Marker = DEK. 5/5 PLUS MC NEUTRAL GE
m Dekafix DEK 5/5 5 MC MNE WS |
-1 ws DEK 5/5.5 PLUS MC
w28 —|' | DEK 5/6 MC NEUTRAL 3
555 waAD DEK. 5/6 MC VO NELTRAL B
@M DEK 5/6 PLUS MC NEUTRAL
: {23 Markers for competitor terminals DEK 5/6.5 MC MEUTRAL
¢ @ Wire Marker (<16mm3) i DEK 5/6.5 PLUS MC MEUTRAL ai
Opis: Pitch: 5mm, Height: Smm; For SAK, W-Series, 1-Series, -
Series

Wydruk specjalny numeru zamdwienia: 1609810000

Pusty nr zamdwienia: 1609801044
EAN: 4008190397111

Wydruk specjalny numeru zaméwienia

Info: Strona intemetowa produkdty

Otwdrz ostatni projekt Otwérz projekt... [ Wybierz produkt ] Zamknij katalog

llustracja 93  Wybieranie karty MultiCard

1
2
3
4

Woybierz np. MultiCard — Terminal Markers (Oznaczniki zaciskow).
Wybierz DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard.

Nacisnij przycisk [Wybierz produkt].

Z paska menu wybierz File (plik) — Print (Drukuj).
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Drukarka

L~ - ™)
> oo oo L =

[Printaet ADvANCED

- ] Ustawienia...

Mapuj drukarke dia DEK 5/5

Kopie

Tlos¢ kopii;

Zadania

@ Wszystkie typy markerdw
(7) Typ markera:

() Pojedyncze strany

() Wybrane markery

Zwielokrotnienie markera Kalibracia...

1B Tlos¢ duplikatdw: 15
[¥] Posortowane

DEK 5/5 Przesuniecie: 1k

Bez markera projektu, zachowaj pozycje markera

44l
Eg
@

Typ Tytut typu ...
DEK 5/5  DEK 5/5MC...

Stron Kopie Drukarka Oagrze... Jakosé

<

[ 2

|| Pokaz skrzynke wiadomosci dla zmiany typu markera
7] Bez aretowania (tylko Printlet ADVANCED)

I Drukuj I [ Anuluj

llustracja 94  Wybieranie drukarki

5 Woybierz wczesniej dodang drukarke PrintJet ADVANCED.
6 Nacisnij przycisk [Mapuj].

Mapuj drukarke ‘ M

) | 32ko MCP Plus ~|

llustracja 95  Mapowanie drukarki

7 W kolejnym oknie dialogowym wybierz ‘As Printer’ (,Jako drukarka”) i potwierdz przyciskiem [OK].

1453390000/1.4/04.17
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[~

M-Print& PRO

e o

[ Mie pokazuj porownie

Czy wszystkie wersje tego produktu majg byé przyporzadkowane do wybranego urzadzenia wydawania?

llustracja 96  Przypisywanie wariantéw drukarce

8 W tym oknie dialogowym wybierz, czy chcesz przypisa¢ wszystkie warianty karty DEK 5/5 MultiCard do

tej drukarki.

Jesli nacisniesz przycisk [Tak], wszystkie wersje karty MultiCard typu DEK 5/5 zostang przypisane do
drukarki PrintJet ADVANCED i bedg zawsze drukowane w tej drukarce, chyba ze dokona sie zmiany tego

ustawienia.

Kalibracja drukarki

2r Drukuj projekt (Mowy projekt)

@ Wszystkie typy markerdw
_) Typ markera:

_) Pojedyncze strony

Drukarka
PrintJet ADVANCED
Mapuj drukarke dla DEK 5/5
Kopie Zwielokrotnienie markera Kalibraia. ..
Tlosé kopii; Tlos¢ duplikatdw: 1
ﬂgﬂg Posortowane
Zadania

DEK 5/5 15

_) Wybrane markery Bez markera projektu, zachowaj pozycie markera
Typ Tytut typu ... Kopie Drukarka Ogrze...  Jakos¢
DEK 5/5 DEK 55 MC... 1 PrintJet ADVANCED Standard  Standart
] T b
["] Pokaz skrzynke wiadomosd dia zmiany typu markera
|| Bez aretowania (tylko Printlet ADVANCED)
Drukuj ] [ Anuluj

llustracja 97  Kalibracja

9 Kliknij przycisk [Kalibracja...] w celu okreslenia potozenia wydruku w drukarce.

84 Weldmiiller 3£
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,

"
Zapisz
P Zmier wartosd po lewej i u géry
Gora: 37 Anul
ora mm do momentu wydrukowania =

plaszczyzny wspoirzednych na
markerze w przedstawionsj
pozycji.

Z lewei:
" 2 mm

Frzywrdd do domysinych ustawier|

Drukyuj plaszczyzne wspdkzednych. ..

[ Ustaw przesuniedie zaleine od materiahu... ]

[ Dostosuj typ markera... ]

|

llustracja 98  Plaszczyzna wspotrzednych

Obstuga

10 W16z do drukarki, na przyktad, karte DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard (patrz takze punkt ,5.1.2

Wkiadanie kart MultiCard/MetalliCard”).
11 Kliknij przycisk [Drukuj ptaszczyzne wspotrzednych].

12 Zmierz wartosci X i Y w sposéb pokazany ponizej i wprowadz je w odpowiednich polach.

L B
Drukuj ptaszczyzne wsplfrhzednydl_‘h M

Prosze zmierzyC wartosc z lewej (X) i u gdry () plaszczyzny
wspdirzednych i wstawic te wartosd w ponizsze pala.

7.
EEEEEEEE

¥

Ly

B mm ¥ 8

[ ok | [ anug | II

llustracja 99  Pomiar i wprowadzenie wartosci

Wprowadzone wartosci powodujg automatyczne skorygowanie margineséw bocznych.

1453390000/1.4/04.17
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13 Powtarzaj te kroki, dopdki ptaszczyzna wspotrzednych nie znajdzie sie w ponizszym potozeniu na
wydrukowanej karcie MultiCard.

)

llustracja 100 Potozenie ptaszczyzny wspoétrzednych
14 Sprawdz je poprzez wydrukowanie ptaszczyzny wspotrzednych z prawidtowymi wartosciami.

15 Zapisz ustawienia, klikajgc przycisk [Save] (Zapisz).
16 Nastepnie ustaw korekte drukarki (patrz nastepny punkt).
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5.2.3 Ustawienie korekty drukarki

Obstuga

: Korekte drukarki nalezy ustawié tylko jeden raz. Nie zalezy ona od rodzaju karty MultiCard.

1 Z paska menu wybierz Narzedzia — Ustawienia drukarki — Ustaw korekte drukarki...
2 Wiéz do drukarki, na przyktad, karte DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard (patrz takze punkt ,,5.1.2

Wkiadanie kart MultiCard/MetalliCard”).

Ustaw korekte drukarki @

Krok 1: Wybierz drukarke

Wybierz drukarke dla tego typu markera.

PrintJet ADVANCED -] [ Ustawienia. ..

I Margines strony...

Mapuj drukarke dla DEK 5/5 I Mapa

Krok 2: Wydrukuj strone testowa

W celu okreslenia predkosc podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreglonej wielkosd.

Ckreslona szerokosc (X): 223 mm

Ckreslona wysokose (Y): 46 mm Drukuj prostokat

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosc i szerokost prostokata | wetawic tg
wartosc w ponizsze pola.

Aktualna szerokeose (X): 223 mm 100 %

Aktualna wysokosc (Y): 46 mm 100 %

I Drukuj wyrdwnany prostokat

|

[ OK ] I Anuluj I

llustracja 101 Ustawienie korekty drukarki

3 Woydrukuj prostokat o okreslonym rozmiarze (228 x 46 mm), naciskajac przycisk [Drukuj prostokat].

4 Wyjmij wydrukowang karte MultiCard z drukarki.
5 Zmierz rozmiar wydrukowanego prostokata.

1453390000/1.4/04.17
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-
Ustaw korekte drukarki =

Krok 1: Wybierz drukarke
Wybierz drukarke dla tego typu markera.

PrintJet ADVANCED -] [ Ustawienia. ..

I Margines strony. ..

Mapuj drukarke dla DEK 5/5 I Mapa

Krok 2: Wydrukuj strone testowa

W celu okreslenia predkosd podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreslonej wielkosd.

Ckreglona szerokose (X): 223 mm

Ckreglona wysokosE (Y): 46 mm Drukuj prostokat

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosc i szerokost prostokata | wstawic t3
wartosc w ponizsze pola.

Aktualna szerokose (X): 227,5  mm 100,22 %

Aktualna wysokosc (Y): 46 mm 100 %

I Drukuj wyrdwnany prostokat

|

[ oK | | Anulj |

llustracja 102 Ustawienie korekty drukarki

6 Wopisz zmierzone wartosci w polach Actual Width (X) (Rzeczywista szeroko$¢ (X)) oraz Actual height (Y)

(Rzeczywista wysokos¢ (Y)).

W powyzszym przyktadzie zmierzone wartosci wynoszg 227,5 x 46. Drukarka musi wydrukowac

prostokat 0,22% wiekszy w celu osiggniecia wymaganej wielkosci wydruku.

Aby sprawdzi¢ wymiary, ponownie wtéz do drukarki karte DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard.

Nacisnij przycisk [Drukuj wyréwnany prostokat].

Jezeli wymiary sg poprawne, potwierdz wprowadzone wartosci przyciskiem [OK].

Drukarka zostata dostosowana do wszystkich kart MultiCard.

10 Nastepnie nalezy ustawi¢ przesuniecie materiatowe (patrz kolejny punkt).

88 Weldmiiller 3£
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5.2.4 Ustawienie przesuniecia materialowego

Obstuga

poniewaz kazda wymagaustawienia odpowiednio do materiatu.

: Korekte przesuniecia materiatowego nalezy wykona¢ dla kazdej wersji karty MultiCard,

1 Z paska menu wybierz Narzedzia — Ustawienia drukarki — Ustaw przesuniecie materiatowe...

2 Wiéz do drukarki, na przyktad, karte DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard (patrz takze punkt ,5.1.2

Wkiadanie kart MultiCard/MetalliCard”).

Ustaw przesunigcie zalezne od mateniatu DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WE) @

Krok 1: Wybierz drukarke
Wybierz drukarke dla tego typu markera.

Printet ADVANCED -] [ Ustawienia. .

I Margines strony...

Mapuj drukarke dla DEK 5/5 I Mapa

Krok 2: Wydrukuj strone testowa

W celu okreslenia predkosd podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreglonej wielkosd.

Ckreslona szerokosc (X): 223 mm

Ckreslona wysokose (Y): 46 mm Drukuj prostokat

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosc i szerokosc prostokata | wstawic tg
wartos¢ w ponizsze pola.

Aktualna szerokosd (X): 223 mm 100 %

Aktualna wysokose (Y): 45 mm 100 %G

I Drukuj wyréwnany prostokat

I

[ oK | [ anuy |

llustracja 103 Ustawienie przesuniecia materialowego

3 Woydrukuj prostokat o okreslonym rozmiarze (228 x 46 mm), naciskajgc przycisk [Drukuj prostokat].

4 Wyjmij wydrukowang karte MultiCard z drukarki.
5 Zmierz rozmiar wydrukowanego prostokata.

1453390000/1.4/04.17
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=

Ustaw przesunigcie zalezne od materizhu DEK 5/3 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WE)

Krok 1: Wybierz drukarke
Wybierz drukarke dla tego typu markera.

Printlet ADVANCED -] [ Ustawienia. .

I Margines strony. ..

Mapuyj drukarke dla DEK 5/5 I Mapa

Krok 2: Wydrukuj strone testowsg

W celu okreslenia predkosc podawania drukarki najpierw musisz wydrukowad
prostokat o okreglonej wielkosd.

Ckreslona szerokosc (X): 223 mm

Ckreglona wysokosE (Y): 46 mm Drukuj prostokat

Krok 3: Zmierz aktualny rozmiar
Prosze zmierzyc aktualng wysokosE i szerokost prostokata | wstawic tg
wartosc w ponizsze pola.

Aktualna szerokosc (X): 224 mm 100,44 %

Aktualna wysokosc (Y): 46 mm 100 %

I Drukuj wyrdwnany prostokat

|

[ oK | [ ey

llustracja 104 Przesuniecie materiatowe — wprowadzanie zmierzonych wartosci

7
8
9

Jesli zmierzone wartosci roznig sie od okreslonej wielkosci, nalezy wprowadzi¢ te wartosSci pomiarowe w
polach Actual Width (X) (Rzeczywista szerokosc¢ (X)) oraz Actual height (Y) (Rzeczywista wysoko$¢ (Y)).

W powyzszym przyktadzie zmierzone warto$ci wynoszg 227 x 46. Drukarka musi wydrukowac prostokat
0,44% wiekszy w celu osiggniecia wymaganej wielkosci wydruku.

Aby sprawdzi¢ wymiary, ponownie witéz do drukarki karte DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard.

Kliknij przycisk [Drukuj wyréwnany prostokat].

Jezeli wymiary sg poprawne, potwierdz wprowadzone wartosci przyciskiem [OK].

10 Nastepnie dostosuj rodzaj karty MultiCard (patrz nastepny punkt).

90

Weldmiiller 3£
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5.2.5 Dostosowywanie kart MultiCard

Rozmiary kart MultiCard mogg odbiega¢ od standardowych, miedzy innymi, ze wzgledu na temperature
otoczenia. Zazwyczaj zmiany temperatury wptywaja na szerokos¢ kart. Mozna dostosowac karty MultiCards
w celu zréwnowazenia takich zmian fizycznych. Dostosowanie nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego typu karty
MultiCard.

1 Z paska menu wybierz File (plik) — Adjust Marker Type... (Dostosuj typ markera...).

Dastosuj typ markera - DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) =5

Wetaw aktualng szerokosd | wysokoéd w ponizsze pola.

SpeedMarking Laser

Ckreslona wielkose (idealna wartogd) Aktualny rozmiar
Szerokosc ¢ 228 mm Szerokost (4): EEE] | mm 100 %
Wysokosc: 50,8 mm Wysokosc (Y): 50,8 mm 100 %
Przesuniscie (a): 0 mm
Przesuniecie (b): 0 mm IE/

Opgje
Uzyj tego ustawienia dia nastepuiace] drukarki:

Microsoft XPS Document Writer
Fax

V| Printlet ADVANCED
Zwrot plikdw PIA

[ 0K l | Anuluj |

llustracja 105 Dostosowanie typu markera

2 Zmierz szerokosé (X) od poczatku pierwszego markera projektu do poczatku ostatniego markera projektu
(patrz ilustracja powyzej).

3 Aby okresli¢ wysokos¢ (Y), zmierz odlegtos¢ od dolnej krawedzi dolnego markera do gérnej krawedzi
goérnego markera (patrz ilustracja ponizej).

4 \Wpisz rzeczywiste zmierzone wartosci w polach Width (X) (Szeroko$¢ (X)) oraz Height (Y) (Wysoko$¢
().
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Wopisz zgdane wartosci w polach Offset (a) (Przesuniecie (a)) oraz Offset (b) (Przesuniecie (b)) w celu
dostosowania przesunigcia.

llustracja 106 Dostosowanie przesunigcia

5 WIi6z do drukarki, na przyktad, karte DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard (patrz takze punkt ,5.1.2
Wkiadanie kart MultiCard/MetalliCard”).

6 KIiknij ikone drukarki:

3

Wydrukowana karta MultiCard wyglada nastepujgco:

llustracja 107 Karta MultiCard
Na karcie MultiCard wydrukowane zostaty trzy kwadraty i jeden rzad kropek.
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Przyktad nieprawidtowego punktu zerowego w kierunku X (przesuniecie a)

u e i

|1nﬁimwmflinln||||ﬁiﬂlﬂ||||ﬁsinm|||lﬁimn|l||ﬁilnll||||ﬁhl!11||||hl;[ol|n||||i| ‘Frrrrrrrry

llustracja 108 Dostosowywanie punktu zerowego w kierunku X

W tym przyktadzie trzy kwadraty i jeden rzad kropek zostaty wydrukowane 1 mm za daleko w lewo.

W celu wyregulowania nalezy zmieni¢ wartos¢ Offset (a) (Przesuniecie a)) w oknie Adjust Marker Type
(Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu ).

W tym przyktadzie kwadraty muszg zostac przesuniete w prawo. Ostatecznie nalezy wprowadzi¢ warto$¢
dodatnig (1 mm w tym przykfadzie).

Przyktad nieprawidtowego punktu zerowego w kierunku Y (przesuniecie b)

llustracja 109 Dostosowywanie punktu zerowego w kierunku Y

W tym przyktadzie trzy kwadraty i jeden rzgd kropek zostaty wydrukowane 1 mm za wysoko.

W celu wyregulowania nalezy zmieni¢ warto$¢ Offset (b) (Przesuniecie b)) w oknie Adjust Marker Type
(Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu markera).

W tym przyktadzie kwadraty muszg zostac przesuniete w dét. Ostatecznie nalezy wprowadzié¢ warto$¢
dodatnig (1 mm w tym przyktadzie).
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Przyktad nieprawidtowej szerokosci X (regulacja Srodkowania wszystkich oznacznikéw)

llustracja 110 Dostosowywanie srodkowania w kierunku X

Z kazdym oznacznikiem wydruki coraz bardziej przesuwajg sie w kierunku od srodka w prawo.

W celu wyregulowania nalezy odjgé zmierzong warto$¢ (1 mm w tym przyktadzie) od rzeczywistej wartosci
Width (X) (Szerokos¢ (X)) w oknie Adjust Marker Type (Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105
Dostosowanie typu markera).

Jezeli z kazdym oznacznikiem wydruki coraz bardziej przesuwajg sie w kierunku od srodka w lewo,
konieczne jest dodanie wartosci zmierzonej do biezgcej wartosci Width (X) (Szerokos¢ (X)) w oknie Adjust
Marker Type (Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu markera).

Przyktad nieprawidtowej wysokosci Y (regulacja sSrodkowania wszystkich oznacznikéw)

llustracja 111 Dostosowywanie srodkowania w kierunku Y

Z kazdym oznacznikiem wydruki coraz bardziej przesuwaja sie w kierunku od srodka do gory.

W celu wyregulowania nalezy odjaé zmierzong warto$¢ (1 mm w tym przyktadzie) od biezgcej warto$ci
Height (Y) (Wysoko$¢ (Y)) w oknie Adjust Marker Type (Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105
Dostosowanie typu markera).
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Jezeli z kazdym oznacznikiem wydruki coraz bardziej przesuwajg sie w kierunku od srodka w dot, konieczne
jest dodanie wartosci zmierzonej do biezacej wartosci Height (Y) (Wysokos$¢ (Y)) w oknie Adjust Marker
Type (Dostosuj typ markera) (patrz llustracja 105 Dostosowanie typu markera).

Wazna informacja

na komputerach klienckich”).

Jezeli karty MultiCard wyregulowano tylko na jednym komputerze, ustawienia te nalezy
udostepni¢ innym komputerom. Odpowiedzialno$¢ za to ponosi administrator. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujg sie w punkcie ,4.14.3 Czynnosci, jakie nalezy przeprowadzi¢

5.2.6 Drukowanie kart
MultiCard/MetalliCard

Procedura:
1 Uruchom oprogramowanie M-Print® PRO.
2 Woybierz zgdang karte MultiCard/MetalliCard.

3 Whpisz tekst, wstaw obraz lub kod kreskowy,
ktéry chcesz wydrukowac.

4 Wiéz karte MultiCard/MetalliCard lub stos kart
MultiCard.

5 Rozpocznij drukowanie poprzez aplikacje M-
Print® PRO.

Mozliwe jest rowniez zapisanie zadania drukowania
w pamieci USB i wtozenie jej bezposrednio do
drukarki przez port master USB. Zadanie
drukowania jest wéwczas wybrane i drukowane na
panelu dotykowym za pomocg przycisku
[TEMPLATES] (Szablony), patrz punkt ,5.3.15
Drukowanie szablonéw z pamieci USB".

1453390000/1.4/04.17

5.2.7 Ustawienia utrwalania/Poziom

nagrzewania

Ustawienia utrwalania kart MultiCard i MetalliCard
réznig sie i dobierane sg automatycznie.

Mozna ustawi¢ wiekszg lub mniejszg intensywnos¢é
utrwalania. Szczegoty regulacji poziomu
nagrzewania podano w instrukcji obstugi programu
M-Print® PRO.

Po ostygnieciu sprawdz kazdg karte MultiCard lub
MetalliCard pod katem odpornosci na
rozmazywanie i zarysowania.

5.2.8 Wybor jakosci druku

Jakos$¢ druku mozna ustali¢. Szczegoty tego
procesu podano w instrukcji obstugi programu M-
Print® PRO.
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5.3 Panel dotykowy

Panel dotykowy umozliwia podglad informacji o drukarce, takich jak aktualny poziom atramentu we
wkfadach, przegladanie i usuwanie zadan drukowania oraz przeprowadzanie konserwacji. Mozna réwniez
ustawi¢ zgdany jezyk panelu dotykowego i wydrukowac szablony.

Panel dotykowy wyswietla monity o wymiane wktadéw atramentowych i przeprowadzenie konserwacji
drukarki.

Panel dotykowy mozna podnosi¢ i obraca¢ w celu zapewnienia wygodnej obstugi (patrz punkt ,4.6
Ustawianie panelu dotykowego”).
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5.3.1 Struktura menu panelu dotykowego
Gtowica .
drukujgca Giowpa Kontrola Kontrola
Szablony Przeglad drukujgca -
- ) czujnika dyszy
. - ptukanie
czyszczenie
Drukuj USB Edytuj
Drukuj

Nazwa
drukarki Adres IP Jezyk Port USB
Zmien L, .

Zmien Zmien maske Aktywuj | Wybierz Wybierz port
nazwe adres IP podsieci dezaktywu jezyk USB
drukarki DHCP

Poziom napetnienia
atramentem

Pro

tokot

Informacje

Wybierz kolor

Przeglad zdarzen

Informacje o produkcie
PrintJet ADVANCED

Informacje o atramencie

Komunikat i
rozwi

proponowane
gzanie

1453390000/1.4/04.17
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5.3.2 Menu gtéwne

é SZABLONY E] KOLEJKA WYDRUKU
y { oo
e [ |

llustracja 112 Panel dotykowy — menu gtéwne

Stan drukarki widoczny jest u dotu. W powyzszym przyktadzie drukarka jest ,Gotowa”.

Nacis$niecie jednego z czterech przyciskdw — [SZABLONY], [KOLEJKA WYDRUKU], [NARZEDZIA] i
[INFORMACJE O SYSTEMIE] — powoduje przejscie do odpowiedniego podmenu.

W dolnej czesci menu gtdéwnego widoczny jest poziom atramentu w poszczegoélnych wktadach. Doktadne
informacje o poziomie atramentu mozna znalez¢ w podmenu [INFORMACJE O SYSTEMIE] w drugim oknie
(patrz punkt ,5.3.4.2 Informacje o systemie”).
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5.3.3 Podmenu

Kolejne przyciski dostepne sg w podmenu:

» Dotkniecie tego przycisku strzatki powoduje wyswietlenie nastepnej strony.
‘ Dotkniecie tego przycisku strzatki powoduje wyswietlenie poprzedniej strony.
Dotkniecie tego przycisku powoduje powrét do gitéwnego menu.

=0 le 2 s = | Aktualnie wybrane menu, na przykiad Informacje o systemie, przedstawione jest u
gory panelu dotykowego.

5.3.4 Informacje o systemie

1 Dotknij przycisku [INFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gtéwnym panelu dotykowego.

START INFORMACJE O SYSTEMIE

NAZWA DRUKARKI
PA13010010

ADRES IP
192.168.42.161

JEZYK o Q N PORTUSB
PL USB1

<P
e [

llustracja 113 Panel dotykowy — Informacje o systemie 1
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POZIOM TUSZU A PROTOKOL

INFORMACJA

< p
e [

llustracja 114 Panel dotykowy — Informacje o systemie 2

W ponizszych punktach przedstawiono wiecej informacji na temat poszczegdéinych pozyciji menu.
5.3.5 Zmiana nazwy drukarki

Domyslinie nazwg drukarki jest zawsze jej numer seryjny. W celu tatwiejszej identyfikacji drukarce mozna
nadac¢ bardziej opisowg nazwe. Wykonaj nastepujgce kroki:

1 W pierwszym oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [NAZWA DRUKARKI].
Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE NAZWA DRUKARKI

ZMIEN NAZWE DRUKARKI

PA13010010 X ZAPISZ =
ANULUJ %
Q w E R T Y U | @] P

z X c A B N M SPACJA 123

llustracja 115 Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — nazwa drukarki
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2 \Wpisz zgdang nazwe drukarki przy pomocy klawiszy na ekranie i nacisnij przycisk [ZAPISZ], aby
potwierdzié.

Mozna usungac¢ caty wpis przyciskiem [X].
Znak spacji wprowadza sie klawiszem [Spacja].
Przyciskiem [123] mozna przetagczy¢ sie na klawiature numeryczna.

START INFORMACJE O SYSTEMIE NAZWA DRUKARKI

ZMIEN NAZWE DRUKARKI
PA13010010 X ZAPISZ |

ANULUJ X

7 8 9 0 ABC
L INE

llustracja 116 Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — nazwa drukarki
3 W tym oknie mozna wprowadzi¢ wymagane dane za pomoca klawiszy numerycznych.
Mozna usungé caty wpis przyciskiem [X].

4 Zapisz wprowadzony cigg znakdéw przyciskiem [ZAPISZ].

5 Moze by¢ konieczne ponowne uruchomienie drukarki (w takim przypadku na panelu dotykowym
wyswietlony zostanie odpowiedni komunikat).
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5.3.6 Zmiana adresu IP oraz maski podsieci i uruchomienie serwera DHCP

Wazna informacja
Instalacje nalezy powierzy¢ specjaliscie. Proces ten wymaga uprawnien administratora.

Adres IP moze by¢ nadany statycznie poprzez wpisanie adresu IP i maski podsieci lub dynamicznie poprzez
aktywacje protokotu dynamicznego konfigurowania weztéw (DHCP).

W przypadku statycznego przydzielania adresow IP drukarka bedzie zawsze skonfigurowana z danymi sieci
wprowadzonymi przez uzytkownika (adres IP i maska podsieci). W przypadku dynamicznego przydzielania
adresow IP poprzez protokét DHCP drukarka moze uzyskac inny adres IP po ponownym uruchomieniu.

W przypadku wybrania opcji [DHCP] adres IP i jego maska podsieci sg automatycznie pobierane z serwera
DHCP w sieci. Oznacza to, ze serwer DHCP musi by¢ dostepny w sieci.

Wazna informacja
: W przypadku aktywacji opcji [DHCP] drukarka musi zosta¢ dodana po nazwie sieciowej (nie po
adresie IP, poniewaz moze on ulec zmianie po ponownym uruchomieniu drukarki).

Adres IP

1 Dotknij przycisku [INFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gtéwnym.
2 W pierwszym oknie Informacje o systemie dotknij przycisku [ADRES IP].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE ADRES IP

ZMIEN ADRES IP

192 . 168 . 42 . 161 X ZAPISZ |
ZMIEN MASKE PODSIECI ANULUJ X
255 . 2585 . 285 . O X DHCP

7 8 9 0 «l
e HEn

llustracja 117 Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — adres IP/maska podsieci/DHCP
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Maska podsieci

3 Zmien parametry sieci i dotknij przycisku [ZAPI1SZ], aby zapisaé zmiany.
Mozna usung¢ caty wpis przyciskiem [X].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE ADRES IP

ZMIEN ADRES IP

192 . 168 . 42 . 161 X ZAPISZ |
ZMIEN MASKE PODSIECI ANULUJ X
256 . 255 . 285 . O X DHCP

7 8 &) 0 «

llustracja 118 Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — adres IP/maska podsieci/DHCP
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Aktywacja DHCP

1 Dotknij przycisku [INFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gtdwnym.
2 W pierwszym oknie Informacje o systemie dotknij przycisku [ADRES IP].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMAC.JE O SYSTEMIE ADRES IP

ZMIEN ADRES IP

192 . 168 . 42 . 161 X ZAPISZ |
ZMIEN MASKE PODSIECI ANULUJ %
255 . 285 . 265 . O X DHCP

7 8 9 0 «
e INn

llustracja 119 Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — adres IP/maska podsieci/DHCP

3 Dotknij pola wyboru [DHCP].
Jezeli to pole wyboru jest zaznaczone, funkcja ta jest aktywna.

104 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17



Obstuga

5.3.7 Wybor jezyka

1 W pierwszym oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [JEZYK].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE JEZYK
WYBIERZ JEZYK
POLSKI zAPIsz

PORTUGUES ANULUS X

PORTUGUES - BRASILEIRO

ROMANA

PYCCKIIN

1=B81

< p
S |

llustracja 120 Panel dotykowy — jezyk

2 Wybierz zadany jezyk, dotykajgc odpowiedniego przycisku.

’ Dotknij tego przycisku, aby przewinaé do nastepnej strony i opcji dodatkowych.

‘ Dotknij tego przycisku, aby przewingé do poprzedniej strony.

3 Dotknij przycisku [ZAPISZ], aby zapisa¢ wybrany jezyk.
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5.3.8 Zmiana portu USB

W przypadku zainstalowania drukarki poprzez port USB zawsze przypisywany jest port USB — 001. Jesli do
komputera podtgczona jest druga drukarka, port USB — 001 zostanie automatycznie przypisany takze do tej
drukarki. W zwigzku z tym drugiej drukarce nalezy recznie przypisac inny port, np. USB — 002 lub USB —
003. Aby dokona¢ zmiany, postepuj w nastepujacy sposob:

1 W pierwszym oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [PORT USB].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE PORT USB

WYBIERZ PORT USB
USB 1 7ZAPISZ |
usB2 ANULUJ X
USB 3

llustracja 121 Panel dotykowy — Informacje o systemie — Port USB

2 Whybierz zgdany port USB i dotknij przycisku [ZAPISZ], aby potwierdzi¢ wybor.
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5.3.9 Poziom atramentu

Za pomocg przycisku [POZIOM ATRAMENTU] wyswietl informacje na temat wkfadu atramentowego.
1 W drugim oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [POZIOM ATRAMENTU].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE POZIOM TUSZU

WYBIERZ KOLOR
CZARNY CYJAN
STATUS 99% STATUS 99%
WAZNOSCR013-10-26 WAZNOSCR013-10-26
MAGENTA ZOLETY
STATUS 99% STATUS  99%
WAZNOSCPR013-10-26 WAZNOSCPR013-10-26

llustracja 122 Panel dotykowy — Informacje o systemie - poziom atramentu
2 Po wejsciu do danego koloru, otworzy sie okno z dalszymi informacjami na temat wybranego wktadu
atramentowego.

INFORMACJE O
POZIOMIE TUSZU

START INFORMACJE O SYSTEMIE POZIOM TUSZU

INFORMACJE O POZIOMIE TUSZU

TYP MAGENTA
STATUS 99 %
WAZNOSCI 2013-10-26

NUMER ZAMOWIENIA 1338670000

llustracja 123 Panel dotykowy — Informacje o systemie — informacje o atramencie
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5.3.10 Protokoét

Za pomoca przycisku [PROTOKOL] wyséwietl przeglad zdarzen w drukarce.

1 W drugim oknie Informacje o systemie wybierz przycisk [PROTOKOL].

Pojawi sie nastepujacy komunikat:
Poduszka wchifaniajgca atrament jest prawie petna.

2 Jesli dotkniesz przycisku [SZCZEGOLY] w oknie Protokét, wyswietlone zostang szczegdtowe informacje
na temat komunikatu oraz ewentualna propozycja rozwigzania.

Komunikat:

Poduszka wchianiajgca atrament jest prawie petna. (10032)
Proponowane rozwigzanie

Sprawdz, czy poduszka wchtaniajgca atrament jest dostepna.
Numer zaméwienia to 1378170000

Info
Aby unikng¢ przestojéw, zalecamy, aby poduszka wchtaniajgca atrament byta zawsze dostepna.

Uzyj przycisku [UWAGI], aby wyswietli¢ informacije.
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5.3.11 Informacje

1 W drugim oknie Informacje o systemie wybierz przycisk INFORMACJA).

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE INFORMACJA
INFORMACJE O PRINTJET ADVANCED

FIRMWARE 1.1.0.29

HARDWARE 4.1(1.24.4)\1.00

LICZNIK 10

DATA AKTYWACJI 3/18/2013

NUMER SERYJNY PA13010010

MAC ADDRESS 00-04-5F-90-9C-D8

llustracja 124 Panel dotykowy — Informacje o systemie — informacje

Wyswietlane sa tutaj informacje na temat drukarki PrintJet ADVANCED, np. wersja oprogramowania
aktualnie w uzyciu oraz ilos¢ wydrukowanych kart MultiCards/MetalliCards.
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5.3.12 Narzedzia

Przycisk [NARZEDZIA] w menu gtéwnym umozliwia przeprowadzenie nastepujgcych czynnosci
konserwacyjnych.

START NARZEDZIA

Gower PLUKANIE GEOWICY
GLOWICY

DRUKUJACE. DRUKUJACEJ
KONTROLA

CZUJNIKOW KONTROLA DYSZ

llustracja 125 Panel dotykowy — Narzedzia

Opis poszczegdlnych czynnosci konserwacyjnych znajduje sie w rozdziale ,,6 Czyszczenie i konserwacja”.
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5.3.13 Kolejka wydruku

Dotkniecie przycisku [KOLEJKA WYDRUKU] w menu giéwnym powoduje wyswietlenie wszystkich zadan
drukowania oczekujgcych w kolejce wydruku.

Na tym ekranie mozna rowniez usung¢ zadania drukowania w przypadku wystania do drukarki
niewtasciwego pliku.

START Kolejka wydruku

Przeglad

Template 1 Edycja [}
CC 1545 MCNEWS 1 drukuje

‘ 171 ’
..

llustracja 126 Panel dotykowy — Kolejka wydruku

W tym oknie widoczne sg wszystkie oczekujgce zadania drukowania.
1 Wybierz zadanie drukowania, ktére chcesz usungé, dotykajgc go.
2 Dotknij przycisku [Edytuj], aby zatrzymac¢ drukarke.

3 Dotknij przycisku [Usun].

Rozpoczetych zadah drukowania nie mozna usuwac.
Nie wolno odtgcza¢ przewodu zasilajgcego podczas drukowania.
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5.3.14 Szablony

1 Woybierz przycisk [SZABLONY] w menu gtdwnym panelu dotykowego.

START Szahlony

Szablony
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Drukuj =¢
CC 85 54 NEWS (type plate) LSE [~

CC-M 85 54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5 (1-200)
‘ 111 >

llustracja 127 Panel dotykowy — szablony

W oknie [SZABLONY] znajduja sie przyktadowe szablony, np. do testow druku.
2 Dotknij szablon, ktéry chcesz wydrukowad.
3 Wiéz odpowiednig karte MultiCard do drukarki.

Wybierz przycisk [DRUKUJ], aby wykonaé zadanie drukowania.
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5.3.15 Drukowanie szablonéw z pamieci USB
Mozna zapisa¢ dane drukowania w pamieci USB i wydrukowac je za pomocg drukarki PrintJet ADVANCED.

1 Woybierz przycisk [SZABLONY] w menu gtéwnym panelu dotykowego.

START Szablony

Szablony
CC15_45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Drukuj E 0]
CC 85_54 NE WS {type plate) LSE -

CC-M35_54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)
4 141 >
..

llustracja 128 Panel dotykowy — szablony

llustracja 129 Potgczenie — pamie¢ USB
2 Wio6z pamie¢ USB do portu master USB.
3 Dotknij przycisku [USB] (patrz ,llustracja 128 Panel dotykowy — szablony").

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 113



Obstuga

UsB

CC 15-17 Drukuj =¢

< 171 >

llustracja 130 Panel dotykowy — szablony

Wyswietlone zostang pliki druku zapisane w pamieci USB.

Pliki druku tworzy sie w programie M-Print® PRO, wybierajac ,Zwrot plikow PJA” jako drukarke
(szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji oprogramowania M-Print® PRO).

4 Wybierz przycisk [DRUKUJ], aby wykona¢ zadanie drukowania.
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Czyszczenie i konserwacja

6.1 Menu narzedzia

‘ START \

é SZABLONY | KOLEJKA WYDRUKU
INFORMACJE O
x NARZEDZIA SYSTEMIE

llustracja 131 Panel dotykowy — menu gtéwne

1 Woybierz przycisk [NARZEDZIA] w menu gtéwnym.

Pojawi sie nastepujacy ekran:

START NARZEDZIA

SRS PLUKANIE GEOWICY
GLowicy
DRUKUJACEJ DRUKUJACE

S
Q KONTROLA L -
é CZUJNIKOW ﬁ:): KONTROLA DYSZ

llustracja 132 Panel dotykowy — menu narzedzia
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Czyszczenie i konserwacja

6.1.1 Czyszczenie gtowicy drukujacej

Przeprowadz czyszczenie gtowicy drukujgcej w przypadku spadku jakosci druku.

Jakos¢ druku prawidtowa Jakos¢ druku niewystarczajgca

, . , . 1

W
I

i
|

l

1 Woybierz przycisk [NARZEDZIA] w menu gtéwnym.
2 Whybierz przycisk [CZYSZCZENIE GLOWICY] w menu Narzedzia.
Pojawi sie nastepujgce okno:

CZYSZICZENIE
GHLOWICY DRUKUJACE.

START NARZEDZIA

WYKONAC CZYSZCZENIE GLOWICY ?

Informacja: TAK v
W przypadku spadku jakosci wydruku, zaleca sie

oczyszczenie glowicy drukujace). Proces ten zuzywa
tusz i moze potrwac do dwoch minut. NIE X

llustracja 133 Panel dotykowy — czyszczenie gtowicy drukujgcej

Jezeli nie chcesz przeprowadzac czyszczenia gtowicy drukujgcej, nacisnij przycisk [NIE].

3 Jezeli chcesz przeprowadzi¢ czyszczenie gtowicy drukujgcej, nacisnij przycisk [TAK].
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Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie gtowicy drukujgcej trwa okoto 2 minut.

Podczas czyszczenia gtowicy drukujgcej na panelu dotykowym wyswietlany jest nastepujgcy komunikat:

TRWA CZYSZCZENIE GEOWICY DRUKUJACEJ

llustracja 134 Panel dotykowy — czas trwania czyszczenia gtowicy drukujgcej

4 Wydrukuj karte MultiCard.
Jezeli jako$¢ wydruku nadal jest niezadowalajgca, wykonaj ptukanie gtowicy drukujgce;.

6.1.2 Ptukanie gtowicy drukujacej

Jezeli pomimo przeprowadzenia czyszczenia gtowicy drukujgcej jakosé wydruku nadal jest niezadowalajagca,
wykonaj ptukanie gtowicy drukujgcej. W tym procesie zuzywa sie znacznie wiecej tuszu niz w przypadku
czyszczenia gtowicy drukujacej.

1 Wybierz przycisk [NARZEDZIA] w menu gtéwnym.
2 Whybierz przycisk [PLUKANIE GLOWICY] w menu Narzedzia.
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Pojawi sie nastepujgce okno:

START NARZEDZIA PLUKANIE GEOWICY

DRUKUJACE.

WWYKONAC PLUKANIE GLOWICY ?

Informacja: TAK v
Jesli czyszczenie gtowicy nie umozliwito osiagniecia

optymalnej jakosci drukowania, zaleca sie wykonanie

ptukania glowicy. Plukanie glowicy zuzywa o wiele NIE X
wigksza, ilos¢ tuszu niz czyszczenie glowicy.

llustracja 135 Panel dotykowy — ptukanie gtowicy drukujgce;j

Jezeli nie chcesz przeprowadzac¢ ptukania gtowicy drukujgcej, nacisnij przycisk [NIE].
3 Jezeli chcesz przeprowadzi¢ ptukanie gtowicy drukujgcej, nacisnij przycisk [TAK].

Ptukanie gtowicy drukujgcej trwa okoto 5 minut.

Na panelu dotykowym wyswietlany jest nastepujgcy komunikat:

TRWA PEUKANIE GEOWICY DRUKUJACE]

llustracja 136 Panel dotykowy — czas trwania ptukania gtowicy drukujgce;j
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6.1.3 Przeprowadzenie kontroli czujnikow

Podczas kontroli czujnikéw nastepuje sprawdzenie wszystkich czujnikow w drukarce pod kgtem
prawidtowego dziatania. W przypadku zabrudzenia czujnika nie jest on w stanie, np. zarejestrowac
przechodzenia karty MultiCard/MetalliCard.

1 WIio6z karte MultiCard do drukarki.
2 Wpybierz przycisk [NARZEDZIA] w menu gtdwnym.
3 Wybierz przycisk [KONTROLA CZUJNIKOW] w menu Narzedzia.

Pojawi sie nastepujgce okno:

START NARZEDZIA TEST CZUJNIKOW

PRZEPROWADZIC TEST CZUJNIKOW?

Informacja: TAK v
W trakcie tego procesu zostana_przetestowane
wszystkie czujniki drukarki.

NIE X

llustracja 137 Panel dotykowy — przeprowadz kontrole czujnikéw
Jezeli nie chcesz przeprowadzac¢ kontroli czujnikdw, nacisnij przycisk [NIE]:

4 Jezeli chcesz przeprowadzac kontroli czujnikéw, nacisnij przycisk [TAK]:

Sprawdzone zostang wszystkie czujniki w systemie. Podczas tego procesu widoczne jest ponizsze okno:
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TRWA KONTROLA CZUJNIKOW

llustracja 138 Panel dotykowy — trwa kontrola czujnikow

Nastepnie wyswietlana jest strona stanu, na ktérej widoczne sg czujniki wraz z informacjg o poprawnosci ich
dziatania.

W przypadku wystgpienia btedu nalezy skontaktowaé sie z serwisem.
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6.1.4 Przeprowadzenie kontroli dysz

Jezeli jako$¢ wydruku nie jest zadowalajgca, mogto dojsé do zablokowania lub wyschniecia jednej z dysz.
Aby to sprawdzi¢, nalezy przeprowadzi¢ kontrole dysz.

1 Woybierz przycisk [NARZEDZIA] w menu gtéwnym.
2 Whybierz przycisk [KONTROLA DYSZ] w menu Narzedzia.

Pojawi sie nastepujgce okno:

START NARZEDZIA KONTROLA DYSZ

WYBIERZ OZNACZNIK

CC 30_60 MC WS DALEJ b

CC 85_54 MC WS ANULUJ X

llustracja 139 Panel dotykowy — wybieranie karty MultiCard do kontroli dysz

3 Whybierz karte MultiCard do kontroli dysz, dotykajgc odpowiednig karte MultiCard, np. [CC 30 /60 MC
WSsJ.

4 Dotknij przycisku [DALEJ].
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START NARZEDZIA KONTROLA DYSZ

PROSZE UMIESCIC OZNACZNIK

CC 30_60 MC WS DRUKUJ -a{ih

ANULUJ X

llustracja 140 Panel dotykowy — wktadanie karty MultiCard do kontroli dysz

Wybierz przycisk [ANULUJ], aby anulowac proces.

5 Wio6z wybrang karte MultiCard do tadowarki.
6 Dotknij przycisku [DRUKUJ].

Podczas kontroli dysz pojawi sie nastgepujgcy ekran:

PRZEPROWADZANIE KONTROLI DYSZ

llustracja 141 Panel dotykowy — trwa kontrola dysz

1453390000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£
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6.2 Wymiana wkladow
atramentowych

Wktady atramentowe nalezy wymieniaé, gdy sa
puste lub w przypadku wygasniecia daty waznosci.

yyy

Obchodzenie sie z wkltadami atramentowymi

Podczas wymiany wktadéw atramentowych nalezy
stosowac sie do nastepujacych wytycznych:

N\ PRZESTROGA

Wktady atramentowe sg szczelnie
zamkniete. W normalnych warunkach
atrament nie powinien wyciekac z
wkiadu.

Zawsze ostroznie obchodzi¢ sie ze
zuzytymi wktadami atramentowymi,
gdyz atrament moze pozostawacé w
wylocie.

o W przypadku kontaktu atramentu z
rekami doktadnie umy¢ je wodg z
mydtem. W przypadku kontaktu

A atramentu z oczami natychmiast

przemy¢ je duzg iloscig wody.

o W razie przypadkowego potknigcia
atramentu przeptukac usta i popic
duzg ilo$cig wody. Nie wywotywaé
wymiotow.

o Wktady atramentowe nalezy chronic
przed dzie¢mi.

¢ Nigdy nie pozwala¢ dzieciom na
zabawe z wktadami atramentowymi.

e Atrament do drukarki nie nadaje sie

do kontaktu atramentu z btonami
Sluzowymi.

Nie korzystaé z przeterminowanych wkfadéw
atramentowych.

Kiedy zbliza sie termin waznosci atramentu
(umieszczony na opakowaniu), na panelu
dotykowym zostaje wyswietlony komunikat.
Nalezy wymieni¢ dany wktad atramentowy. Aby
uzyskac najwyzszg jakos¢ druku, atrament
znajdujgcy sie we wktadzie nalezy zuzy¢ w
przeciggu dziewieciu miesiecy od daty jego
wiozenia.

Stosowanie przeterminowanego
atramentu obniza jako$¢ druku i moze

0 spowodowac¢ uszkodzenie drukarki.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen

spowodowanych stosowaniem

przeterminowanych wkfadéw
atramentowych.

do spozycia przez ludzi. Nie dopusci¢

¢ Wkiady atramentowe wyjmowac z drukarki, tylko

gdy sa puste lub w przypadku uptywu terminu
ich waznosci.

Wyjecie wktadu atramentowego moze
spowodowaé wyciek w potgczeniu pomiedzy
wkfadem a przewodem atramentu. Moze to
prowadzi¢ do usterki systemu doprowadzania
atramentu.
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Nie potrzgsa¢ wkiadami atramentowymi, gdyz
moze to prowadzi¢ do wycieku atramentu.

Nie demontowac ani nie prébowaé napetniac
wktadéw atramentowych.

Nieotwarte wktady atramentowe przechowywaé
w suchym i chtodnym miejscu, najlepiej w
chtodziarce w temperaturze okoto 4°C.

Przed uzyciem wktadu atramentowego
przechowywanego w chtodnym miejscu nalezy
odczekac co najmniej trzy godziny, umozliwiajgc
wkfadowi osiggniecie temperatury pokojowe;j.

Wkiady atramentowe nalezy wktada¢ do drukarki
niezwiocznie po wyjeciu z opakowania. Jako$¢
druku moze ulec pogorszeniu, jezeli wktad
atramentowy bedzie pozostawat rozpakowany
przez dtuzszy czas, zanim zostanie uzyty.

Atrament jest uzywany, gdy wtozony jest nowy
wktad atramentowy i gdy pokrywa zasobnika
atramentu jest otworzona z racji
przeprowadzania przez drukarke testu
niezawodnosci.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z wktadami
atramentowymi, poniewaz w przeciwnym razie
moze doj$¢ do wylania atramentu i
spowodowania zabrudzenh.

Nigdy nie dotyka¢ wylotu atramentu we wktadzie
ani obszaru wokot niego.
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Poziom tuszu moze by¢ wyswietlany na panelu dotykowym. W razie koniecznosci nalezy wymienic¢ wkfady
atramentowe.

1 Wybierz przycisk [[NFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gtéwnym.
2 Przejdz na drugg strone Informacji o systemie.
3 Dotknij przycisku [POZIOM ATRAMENTU].

Pojawi sie nastepujgce okno:

START INFORMACJE O SYSTEMIE POZIOM TUSZU

WYBIERZ KOLOR

CZARNY
STATUS. 99%
WAZNOSCR013-10-26

CYJAN
STATUS 99 %
WAZNOSCPR013-10-26

MAGENTA Z0LTY
STATUS 99% STATUS. 99%
WAZNOSCR013-10-26 WAZNOSCPR013-10-26

llustracja 142 Panel dotykowy — Informacje o systemie - poziom atramentu
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W momencie przekroczenia terminu waznosci wktadu atramentowego na panelu dotykowym zostanie
automatycznie wy$wietlony odpowiedni komunikat.

=

WKLAD UTRACIL WAZNOSC:

CZARNY TAK v
NIE b 4
ZWROC UWAGES]

Czy na pewno chcesz kontynuowac?
Masz Swiadomosc, Zze podczas drukowania

- drukarka moze ulec trwalemu uszkodzeniu!
- gwarancja utraci waznoscl

(Aeew W=

llustracja 143 Panel dotykowy — przeterminowany wktad atramentowy

W przypadku wybrania przycisku [TAK] i kontynuowania drukowania z uzyciem przeterminowanych wktadéw
atramentowych moze doj$¢ do zablokowania waznych elementoéw i uszkodzenia drukarki. Gwarancja nie
obejmuje uszkodzen spowodowanych stosowaniem przeterminowanych wktadéw atramentowych.
Przeterminowane wktady atramentowe nalezy zatem niezwtocznie wymieniac! (Patrz réwniez informacje
dostepne po wybraniu przycisku [ZAUWAZ].)

4 Dotknij przycisku [NIE].

5 Wymien wktad atramentowy.
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Nacisniecie przycisku [INFORMACJE] powoduje wyswietlenie nastepujacych informagiji:

‘ o _

WKEAD UTRACIE WAZNOSC {40016)

Sugerowane rozwiazanie

Ok

Info

R e e

llustracja 144 Panel dotykowy — pusty wktad atramentowy
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Informacje dotyczace wkladania wktadéw

Wazna informacja
atramentowych

W momencie otwarcia pokrywy
zasobnika atramentu drukarka przestaje
pracowac.

Wkiady atramentowe sg zakodowane w sposéb
elektroniczny i mechaniczny, eliminujgc tym samym
mozliwosé nieprawidtowego ich wiozenia.

A
A
: B
llustracja 145 Otwarcie pokrywy zasobnika
atramentu
1 Otworz pokrywe zasobnika atramentu,

naciskajac palcem wgtgbienie (A). llustracja 147 Kodowanie wkifadow
atramentowych
A Kodowanie elektroniczne

B Kodowanie mechaniczne

llustracja 146 Wyjmowanie wktadu
atramentowego

2 Wyjmij wktad atramentowy do wymiany,
wyciggajgc go w potozeniu poziomym.
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A B C D
llustracja 148 Umiejscowienie wkiadéw llustracja 149 Wkfadanie wktadu atramentowego
atramentowych

4 W16z wkiad atramentowy do drukarki. Wktad jest
A Wktad z tuszem czarnym (K) wiozony prawidtowo, gdy wskoczy na miejsce.

B Wkiad z tuszem biekitnym (C)

C Wkiad z tuszem amarantowym (M)
D Wkiad z tuszem zottym (Y)

3 Wyjmij wkiad z opakowania.
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6.3 Wymiana poduszki wchianiajacej atrament

Wymien poduszke wchtaniajgcg atrament, jesli na panelu dotykowym pojawi sie komunikat, ze jest ona
petna.

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, postepuj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:
1 Dotknij przycisku [[INFORMACJE O SYSTEMIE] w menu gtéwnym.

2 Przejdz na drugg strone Informacji o systemie.

3 Dotknij przycisku [PROTOKOL].

Pojawi sie nastepujgcy komunikat:

Poduszka wchtaniajgca atrament jest prawie petna.

4 Jesli dotkniesz przycisku [SZCZEGOLY] w oknie Protokét, wyswietlone zostang szczegétowe informacje
na temat komunikatu oraz ewentualna propozycja rozwigzania.

Komunikat:

Poduszka wchianiajgca atrament jest prawie petna. (10032)
Proponowane rozwigzanie

Sprawdz, czy poduszka wchtaniajgca atrament jest dostepna.
Numer zamdwienia to 1378170000

Info
Aby unikng¢ przestojow, zalecamy, aby poduszka wchtaniajgca atrament byta zawsze dostepna.
Uzyj przycisku [UWAGI], aby wyswietli¢ informacje.

Wazna informacja

Nie otwiera¢ poduszki wchtaniajgcej
atrament. Nalezy wymieni¢ catg tacke.

Poduszke wchianiajgcg atrament nalezy
: utylizowaé za posrednictwem

autoryzowanego sprzedawcy lub w
odpowiednim punkcie utylizacji
niebezpiecznych materiatéw. Przed
samodzielng utylizacjg poduszki nalezy
zapoznac sie z lokalnymi przepisami.

Wazna informacja A

W momencie otwarcia pokrywy

zasobnika atramentu drukarka przestaje

pracowac. llustracja 150 Otwarcie pokrywy zasobnika
atramentu

1 Otworz pokrywe zasobnika atramentu,
naciskajgc palcem wgtebienie (A).
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6.4 Wymiana filtra
przeciwkurzowego

W przypadku zabrudzenia filtra przeciwkurzowego
nalezy go wymienic.

llustracja 151 Odblokuj poduszke wchtaniajgcg
atrament

2 Wociénij blokade (B) w dét i ...

llustracja 153 Zdejmowanie ostony filtra

1 Zdejmij ostone filtra (A), wktadajgc, np. wkretak
ptaski w zagtebienie i delikatnie wyciggnij
ostone. Ostona filtra przytwierdzona jest w
trzech miejscach.

7

llustracja 152 Wyjmowanie poduszki
wchtaniajgcej atrament

3 ... wyjmij poduszke wchianiajgcg atrament (C).

4 Witbz nowg poduszke wchianiajgcg atrament
poziomo.

llustracja 154 Wymiana filtra przeciwkurzowego
2 Wymien filtr przeciwkurzowy (B).

3 Zaloz z powrotem ostone filtra tak, aby
wskoczyta na miejsce.
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6.5 Czyszczenie obudowy

drukarki

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko porazenia pradem

Podczas czyszczenia drukarki nalezy
zabezpieczyC jg przed wilgocia.

Czysci¢ nalezy tylko samg obudowe
drukarki. Czyszczenie wnetrza
urzgdzenia moze przeprowadzaé
wytgcznie wykwalifikowany personel
Serwisowy.

A\

Nie dopusci¢ do zawilgocenia czesci
pod napieciem, gdyz moze to
spowodowac zwarcie.

Regularnie czysci¢ zewnetrzng czes¢ obudowy
drukarki za pomocg miekkiej, suchej lub lekko
zwilzonej Sciereczki.

132 Weldmiiller 3£

Do czyszczenia drukarki nie wolno

uzywac tatwo parujgcych substancji
chemicznych, takich jak benzyna,
rozcienczalniki czy srodki owadobojcze.
Stosowanie takich substancji moze
spowodowaé uszkodzenie drukarki, w
tym pekniecia lub zmiany koloru.

Jezeli zanieczyszczenia nie schodzg, wytrzyj
drukarke szmatkg zwilzong niezrgcym Srodkiem
czyszczgcym, nastepnie wilgotng szmatkg, a na
koncu wytrzyj za pomocg suchej szmatki.

6.6 Czyszczenie panelu

dotykowego

Panel dotykowy nalezy czy$ci¢ za pomocg Srodka
czyszczgcego przeznaczonego do ekrandw
dotykowych i migkkiej, niestrzepigcej sie szmatki.
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6.7  Aktualizacja oprogramowania drukarki

Aktualizacja oprogramowania drukarki powinna odbywac sie w nastepujgcy sposob:

1 Uruchom program M-Print® PRO.

2 W programie M-Print® PRO wybierz w menu pozycje Dodatki, a nastepnie Opcje.

3 W oknie Opcje wybierz pozycje PrintJet ADVANCED, a nastepnie 'Administration (Administracja).

=
Opcgje @
(3 Otoczenie Wybierz drukarke: Printlet ADVANCED
(23 Ustawienia standardowe elemen Dosten zdzin
(23 Ploter ° ¥
{23 Printlet ADVANCED Otwérz polgczenie zdalne. .
Informacje ogdlne
Marzedzia serwisowe
$. Administracja Plk wspardia
(23 Print/et PRO
(3 PrintJetT Utwdrz plik dia wspardia technicznego. .. I
23 THMPlus §
Aktualizacja oprogramowania drukarki
Plik aktualizaji: C:'\update.zip
Start aktualizaci drukarki I
4 m 3
OK Anuluj Zastosuj Fomoc

llustracja 155 M-Print® PRO — aktualizacja oprogramowania drukarki

4 Wybierz plik z aktualizacjg, w powyzszym przyktadzie jest to plik update.zip.

5 Kiliknij na przycisk [Start aktualizacji drukarki]. Pojawi sie nastepujgcy komunikat.

Fa

M-Print® PRO

e

Czy na pewno przeprowadzi¢ aktualizacie oprogramowania drukarki (np. firmware)?
UWAGA: Prosze nie wylgczad drukianki do zakonczenia aktualizacii.

Drukarka moze zostad wylgczona i uruchomiona ponownie. Prosze postepowad wedhug instrukcji na wyswiet!

llustracja 156 M-Print® PRO — aktualizacja oprogramowania drukarki

6 Woybierz [TAK], aby potwierdzi¢ komunikat.

Na panelu dotykowym drukarki wyswietli sie komunikat o udanym przeprowadzeniu aktualizaciji

oprogramowania.

7 Dotknij przycisku [OK] na panelu dotykowym drukarki, aby go potwierdzic.
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6.8 Wymiana zespotu

czyszczacego

Jezeli jako$¢ druku bedzie niewystarczajgca, nalezy
ewentualnie oczy$ci¢ gtowice drukujaca (patrz
rozdziat ,6.1.1 Czyszczenie gtowicy drukujgcej”

i ,6.1.2 Ptukanie gtowicy drukujgcej”). Gdyby nie
spowodowato to polepszenia jakosci druku,
konieczna jest wymiana zespotu czyszczacego.

W tym celu oferujemy nastepujgcy zestaw czesci
zamiennych:

PJ ADV SERVICE SET CU, numer czesci
2511750000

e Zespot czyszczacy

e 2 Sciereczki do czyszczenia gtowic drukujgcych
e Rekawice jednorazowe

¢ Instrukcja obstugi

A A NIEBEZPIECZENSTWO

Ostrzezenie przed niebezpiecznym
napieciem elektrycznym!

W przypadku dotkniecia czesci pod
napieciem zachodzi $miertelne
niebezpieczenstwo. Przed
wykonywaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych odtgczyé drukarke od
sieci.

1 Wytaczy¢ drukarke (patrz rozdziat
»4.9 Wigczanie i wytgczanie drukarki”).

2 Odtgczy¢ drukarke od sieci (patrz rozdziat
»4.7 Podtgczenie wtyczki przewodu
zasilajgcego”).
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6.8.1

Otwieranie klapy serwisowej

B A

llustracja 157 Odryglowanie klapy serwisowej

3 Srubokretem ptaskim odryglowaé zamek (A)
klapy serwisowej (B).

A

llustracja 158 Wyjmowanie klapy serwisowej
4 Otworzyc¢ klape serwisowg (A) i wyjaé ja.
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6.8.2 Demontaz zespotu czyszczacego

Obréci¢ gtowice drukujgcy tylko o 90°
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Obracanie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara powoduje
zniszczenie uktadu mechanicznego.

llustracja 159 Rozigczanie ztgcza wtykowego
5 Rozigczy¢ ztgcza wtykowe (A) i (B).

Przed wyjeciem zespotu czyszczgcego konieczne

jest ustawienie gtowicy drukujacej w pozycji

odryglowania (patrz ponizsza ilustracja). llustracja 161 Odryglowanie zespotu
czyszczacego

6 Srubokretem obrdci¢ gtowice drukujgcy (A) za
posrednictwem mechanizmu odryglowania
gtowicy drukujagcej (B) o 90° przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, ustawiajac jg w pozycji
odryglowania (patrz llustracja 160).

llustracja 160 Zespot czyszczacy odryglowany
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llustracja 162 Odtgczy¢ wezyk

7 Odtaczy¢ przezroczysty wezyk (A) od
tacznika (B).

A B

llustracja 163 Wykreci¢ sruby mocujgce

8 Woykreci¢ sruby mocujace (A) i (B) z zespotu
czyszczacego.

136 Weldmiiller 3£

Wazna informacja!
Ubra¢ rekawice jednorazowe.

Zespot czyszczacy nalezy w miare
mozliwosci wyjmowac w pozycji
poziome;j.

llustracja 164 Wyjmowanie zespotu czyszczgcego
9 Ostroznie wyjg¢ zespét czyszczacy.

6.8.3 Reczne czyszczenie gltowic
drukujacych

Wazna informacja!
W zestawie czesci zamiennych znajdujg
sie dwie Sciereczki do czyszczenia obu
’ gtowic drukujacych.
Aby dobrze wyczyscic¢ gtowice

drukujgce, do kazdej z nich uzywaé
innej $ciereczki.
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6.8.4 Wkladanie zespotu
czyszczacego

llustracja 165 Czyszczenie gtowicy drukujgcej A

10 Oczysci¢ gtowice drukujaca (A) jedng
z dotgczonych sciereczek do czyszczenia.

llustracja 167 Wktadanie zespotu czyszczgcego
12 Wiozy¢ nowy zespot czyszczacy (A).

A B

llustracja 166 Czyszczenie gtowicy drukujgcej B

11 Oczyscic gtowice drukujgca (B) drugg Sciereczkg

! llustracja 168 Mocowanie zespotu czyszczgcego
do czyszczenia.

13 Przykreci¢ zespot czyszczacy srubami (A) i (B).
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llustracja 169 Mocowanie wezyka

14 Ponownie podtaczy¢ przezroczysty wezyk (A) do
tacznika (B).

A B

6.8.5 Zamykanie klapy serwisowej

A

llustracja 170 Podigczanie ztgczy wtykowych
15 Podtgczy¢ wtyki (A) i (B).

138 Weldmiiller 3£

llustracja 171 Zamykanie klapy serwisowej

16 Zatozy¢ klape serwisowg (A) i zamkng¢ ja.

llustracja 172 Ryglowanie klapy serwisowej

17 Srubokretem ptaskim zaryglowaé zamek (A)
klapy serwisowej (B).

18 Podtgczy¢ wtyk sieciowy (patrz rozdziat
»4.7 Podtagczenie wtyczki przewodu
zasilajgcego”).

19 Ponownie wigczy¢ drukarke (patrz rozdziat
»4.9 Wigczanie i wytgczanie drukarki”)
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6.9 Wymiana butelki z ciecza
czyszczaca

Wymieni¢ butelke z cieczg czyszczacy (PrintJet
Cleaner 100ML, numer czesci 25182100000), jezel
jest ona pusta.

llustracja 174 Odkrecanie butelki
2 Odkreci¢ pustg butelke (A).

llustracja 173 Usuwanie obudowy

1 Zdja¢ obudowe (A) znad butelki z cieczg
czyszczacy (B).

llustracja 175 Przykrecanie butelki

3 Przykreci¢ petng butelke z cieczg
czyszczgcy (A).
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llustracja 176 Montaz obudowy

4 Zalozy¢ obudowe (A) na butelke z cieczg
czyszczacy (B).
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7 Rozwigzywanie problemow
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71 Informacje ogdlne

Komunikat na panelu dotykowym informuje o awarii
drukarki lub koniecznosci wymiany wktadu
atramentowego.

Dotknij przycisku [INFORMACJE O SYSTEMIE] na
panelu dotykowym, aby uzyskac wiecej
szczegotowych informacji dotyczacych tego
komunikatu, a takze aby zobaczy¢, jakie dziatania
nalezy podjaé. Przejdz na drugg strone Informac;ji o
systemie. i wybierz przycisk [PROTOKOL].
Wyswietla sie zdarzenie. Wybierz przycisk
[SZCZEGOLY], aby wyswietli¢ dalsze informacje
oraz zobaczy¢ proponowane rozwigzanie.

7.2 Ogolne informacje
dotyczace rozwigzywania
probleméw

/A PRZESTROGA

W przypadku usterki nie wolno
demontowa¢ obudowy drukarki.

A

Jezeli usterki nie mozna naprawic,
skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta.

Jako$¢ wydrukow jest niezadowalajaca.
Wydrukowany obraz ma za mate nasycenie lub
zawiera kropki.

Sprawdz stan drukarki.

Czy drukarka nie byta uzywana przez diuzszy

czas?

Tusz moégt wyschnaé lub dysze gltowicy drukujacej

sg zablokowane.

1 Przeprowadz kontrole dysz (patrz punkt ,6.1.4
Przeprowadzenie kontroli dysz”).

2 Jesli jest to konieczne, wyczysé glowice
drukujgca. (Patrz punkt ,,6.1.1 Czyszczenie
gtowicy drukujgcej”.)

142 Weldmiiller 3£

Czy drukowany obraz jest niewyrazny lub
skalkowany?

W tym przypadku nalezy skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Weidmidiller.

Czy istnieje problem zwiazany z potozeniem
drukarki?

1 Upewnij sig, ze drukarka jest umieszczona na
ptaskiej, rownej powierzchni.

2 Ustaw drukarke w miejscu, w ktérym nie
wystepujg drgania.

Karta MultiCard/MetalliCard zablokowata sie w
drukarce.

Wytacz drukarke, a nastepnie wigcz jg ponownie.
Zablokowana karta zostanie wysunieta z drukarki.

Wydruk jest niejednolity, o zbyt duzym lub zbyt
matym nasyceniu.

Sprawdz, czy wystepuje problem z jakoscig druku,
np. niejednolity wydruk lub nieodpowiednia ilo$¢
tuszu:

e Czy korzystasz z przeterminowanego wktadu
atramentowego?

0 Stosowanie przeterminowanego
atramentu obniza jako$¢ druku i moze

spowodowac uszkodzenie drukarki.
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Wydruki sg zabrudzone lub majg kropki

Sprawdz, czy zadrukowane obszary oznacznikow
sg zabrudzone lub majg kropki:

Czy dotykates niezadrukowanych obszaréw
oznacznikéw na kartach
MultiCard/MetalliCard?

Nie dotykaj niezadrukowanego obszaru
markera.

Czy karty MultiCard/MetalliCard sa
prawidlowo wyrownane?

Sprawdz wyréwnanie wiozonych kart
MultiCard/MetalliCard.

Czy korzystasz z oryginalnego wkiadu
atramentowego firmy Weidmuller?

Stosuj tylko oryginalne wkiady atramentowe
firmy Weidmuller.

W przypadku stosowania nieoryginalnego
wkfadu atramentowego lub wktadu napetnianego
moze doj$¢ do uszkodzenia drukarki.

Otwarcie pokrywy zasobnika atramentu podczas
procesu drukowania

1453390000/1.4/04.17
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W przypadku otwarcia pokrywy zasobnika
atramentu podczas procesu drukowania zostaje on
anulowany.

W przypadku otwarcia pokrywy przed zatgczeniem
sie modutu nagrzewania, proces drukowania
zostanie wznowiony bezposrednio po zamknieciu
pokrywy.

W przypadku otwarcia pokrywy przy pracujgcym
module nagrzewania zostanie on wylgczony.
Biezgca karta MultiCard zostanie wydrukowana i
wysunieta z drukarki bez utrwalenia.

Na panelu dotykowym zostanie wyswietlony
komunikat.

Poziom napetnienia wktadoéw atramentowych jest
ustawiony na ,pusty”. Drukarka automatycznie
rozpocznie ponowng inicjalizacje systemu
zasobnika atramentu (trwa ona do 2 minut). yyy
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7.3 Lista zdarzen
Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje
30019 | Wewnetrzny Skontaktuj sie ze | W przeciwienstwie do tacy | Jesli wewnetrzny modut
modut zbiorczy swoim ociekowej na atrament, zbiorczy atramentu jest
atramentu jest przedstawicielem | ktérg uzytkownik moze petny, drukarka
prawie petny. Weidmdliller, aby tatwo wymieni¢, modut przestaje pracowac, aby
zapewnic zbiorczy atramentu jest nie dopusci¢ do awarii
zagwarantowac zamocowany na state i w systemu drukowania.
jego dziatanie. zwigzku z tym moze byc¢ Wymiane komponentow
wymi_eniony jedynie przez wewnatrz urzadzenia
serwisanta. moze przeprowadzaé
wytgcznie
wykwalifikowany
personel serwisowy.
30021 | Wewnetrzny Skontaktuj sie ze | W przeciwienstwie do tacy | Jesli wewnetrzny modut
modut zbiorczy swoim ociekowej na atrament, zbiorczy atramentu jest
atramentu jest przedstawicielem | ktorg uzytkownik moze petny, drukarka
prawie peny. Weidmiuiller, aby tatwo wymieni¢, modut przestaje pracowac, aby
zapewnié zbiorczy atramentu jest nie dopusci¢ do awarii
zagwarantowac zamocowany na state i w systemu drukowania.
jego dziatanie. zwigzku z tym moze by¢ Wymiane komponentow
Wymi.enionyjedynie przez wewnatrz urzadzenia
serwisanta. moze przeprowadzaé
wytacznie
wykwalifikowany
personel serwisowy.
10032 | Taca ociekowa na | Sprawdz, czy Aby unikngc¢ przestoju w
atrament jest dostepna jest zwigzku z petng tacq
prawie petna. nowa taca ociekowg na atrament,
ociekowa na nalezy zawsze mie¢ w
atrament. zapasie dostepng nowg
Numer tace.
zamowienia to
1338710000
10072 | Wktad Wktad Jesli wktad atramentowy
atramentowy atramentowy jest | jest peiny, drukarka
CZARNY (K) jest | niemal zuzyty. przestaje pracowac, aby
prawie pusty. Sprawdz, czy nie dopusci¢ do awarii
dostepny jest systemu drukowania.
nowy wktad
atramentowy.
Numer
zamowienia to
1338690000.
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Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje

10073 | Wkitad Wktad Jesli wktad atramentowy
atramentowy atramentowy jest | jest petny, drukarka
BLEKITNY (C) niemal zuzyty. przestaje pracowac, aby
jest prawie pusty. | Sprawdz, czy nie dopusci¢ do awarii

dostepny jest systemu drukowania.
nowy wkfad

atramentowy.

Numer

zamoOwienia to

1338680000.

10074 | Wkiad Wkiad Jesli wktad atramentowy
atramentowy atramentowy jest | jest petny, drukarka
AMARANTOWY niemal zuzyty. przestaje pracowac, aby
(M) jest prawie Sprawdz, czy nie dopusci¢ do awarii
pusty. dostepny jest systemu drukowania.

nowy wkfad
atramentowy.
Numer
zamoOwienia to
1338670000

10075 | Wkiad Wkiad Jesli wktad atramentowy
atramentowy atramentowy jest | jest petny, drukarka
ZOLTY (Y) jest niemal zuzyty. przestaje pracowac, aby
prawie pusty. Sprawdz, czy nie dopusci¢ do awarii

dostepny jest systemu drukowania.
nowy wktad

atramentowy.

Numer

zamoOwienia to

1338650000

30626 | Procedura W razie potrzeby | W jednym ze wktadow
czyszczenia nie wymien wktad atramentowych moze by¢
powiodta sie. atramentowy. mato koloru lub moze go

Uruchom brakowac.Jesli ten

ponownie komunikat wyswietli sie

drukarke. ponownie, skontaktuj sie ze
swoim przedstawicielem
Weidmdiller.

1453390000/1.4/04.17
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Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje
40012 | Uptynat termin Wymien CZARNY | Weidmdiller stanowczo Kazdy wktad
waznosci wkiad odradza drukowanie z atramentowy ma date
CZARNEGO atramentowy (K). | uzyciem waznosci.
atramentu (K). Numer przeterminowanych Pomaga to chroni¢
zamowienia to atramentow, poniewaz system drukowania oraz
1338690000. moze to uszkodzi¢ utrzymywac statg jakosé
drukarke. Aby kontynuowac | etykietowania.
drukowanie, kliknij na P . .
o o o utywie terminu
[Uwagi] i potwierdz na 5 105G WIaSCIWOSC
nastepnym ekranie, Ze waznosci wiasciwosci
chcesz kontynuowac. a_tramerlmtu bogarszajg
sie. Moze dojs¢ do
40013 | Uptynat termin Wymien Weidmdiller stanowczo zablokowania waznych
waznosci BLEKITNY wkitad | odradza drukowanie z komponentéw, a nawet
BLEKITNEGO atramentowy (C). | uzyciem trwatego uszkodzenia
atramentu (C). Numer przeterminowanych drukarki.
zamowienia to atramentéw, poniewaz Aby zminimalizowa¢
1338680000. moze to uszkodzi¢ ryzyko uszkodzenia,
drukarke. Aby kontynuowac | urzadzenie
drukowanie, kliknij na automatycznie
[Uwagi] i potwierdz na przeprowadza
nastgpnym ekranie, ze dodatkowe procedury
chcesz kontynuowaé. czyszczenia po uptywie
40014 | Uptynat termin Wymien wktad z Weidmiiller stanowczo terminu waznosci.
Waznosci AMARANTOWYM | odradza drukowanie z Powoduije to réwniez
AMARANTOWEG | atramentem (M). | uzyciem zwigkszony pobdr
O atramentu (C). | Numer przeterminowanych atramentow, ktorych
zamowienia to atramentdw, poniewaz termin waznosci nie
1338670000 moze to uszkodzi¢ wygast. Firma
drukarke. Aby kontynuowa¢ | Weidmdller zaleca, aby
drukowanie, kliknij na przeterminowane
[Uwagi] i potwierdz na wktady atramentowe
nastepnym ekranie, ze byty zawsze wymieniane
chcesz kontynuowad. bezzwtocznie.
40015 | Uptynat termin Wymien wktad z Weidmdiller stanowczo Firma Weidmdller nie

waznosci
ZOLEGO
atramentu (Y).

ZOLTYM
atramentem (Y).
Numer
zamowienia to
1338650000

odradza drukowanie z
uzyciem
przeterminowanych
atramentéw, poniewaz
moze to uszkodzi¢
drukarke. Aby kontynuowac
drukowanie, kliknij na
[Uwagi] i potwierdz na
nastepnym ekranie, ze
chcesz kontynuowac.

bedzie ponosi¢ zadnej
odpowiedzialnosci za
jakos¢ lub
niezawodnos¢
przeterminowanych
wkiadéw
atramentowych.

Serwisowanie lub
naprawy urzadzenia
konieczne w zwigzku z
przeterminowanymi
wktadami
atramentowymi nie sg
objete gwarancja.

146
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Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje
40002 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne
wkiad z ponownie wkiady atramentowe
CZARNYM drukarke. PrintJet ADVANCED.
atramentem (K) Wymien wktad z Jesli btad nie zniknat,
CZARNYM skontaktuj sie ze swoim
atramentem (K). przedstawicielem
Numer Weidmdiller.
zamoOwienia to
1338690000. Gwarancja nie obejmuje
usterek i uszkodzen
40003 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne drukarki
wktad z ponownie Wkiady atramentowe spowodowanych przez
BLEKITNYM drukarke. PrintJet ADVANCED. uzycie
atramentem (C). Wymien wktad z Jesli btad nie zniknat, niezatwierdzonych i
BLEKITNYM skontaktuj sie ze swoim nieodpowiednich
atramentem (C). przedstawicielem akcesoriéw i materiatdw
Numer Weidmiller. eksploatacyjnych.
zamowienia to Ponadto firma
1338680000 Weidmdiller nie bedzie
40004 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne ponosita zadnej
wktad z ponownie wktady atramentowe odpowiedzialnosci za
AMARANTOWYM | drukarke. PrintJet ADVANCED. jakos¢ oraz trwalos¢
atramentem (C). | Wymien wktad z | Je$li btad nie zniknat, druku, jesli stosowane
AMARANTOWYM | skontaktuj sie ze swoim byto oprogramowanie,
atramentem (M). | przedstawicielem oznaczniki lub
Numer Weidmiiller. atramenty innych
zamoéwienia to producentdw, ktore nie
1338670000 zostaty zatwierdzone
- : przez firme Weidmdller
40005 Uszkodzpr)y Uruchom Stosuj tylko oryginalne dla tego systemu.
wkiad z ZOLTYM | ponownie wktady atramentowe
atramentem (Y). drukarke. PrintJet ADVANCED.
Wymien wktad z Jesli btad nie zniknat,
ZOLTYM skontaktuj sie ze swoim
atramentem (Y). | przedstawicielem
Numer Weidmdiller.
zamoOwienia to
1338650000
40205 | Pokrywa Zamknij pokrywe | Jesli btad nie zniknat,
zasobnika zasobnika skontaktuj sie ze swoim
atramentu jest atramentu. przedstawicielem
otwarta. Weidmdiller.
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Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje
40101 | Nie wykryto Wit6Z wkiady z Jesli btad nie zniknat,
zadnego wkfadu z | atramentem i skontaktuj sie ze swoim
atramentem. upewnij sie, ze sg | przedstawicielem
one prawidtowo Weidmdiller.
zablokowane na
miejscu.
Numer
zamOwienia dla
zestawu kolorow
to 1338720000.
40172 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne
wkiad z ponownie wkiady atramentowe
CZARNYM drukarke. PrintJet ADVANCED.
atramentem (K) Wymien wktad z Jesli btad nie zniknat,
CZARNYM skontaktuj sie ze swoim
atramentem (K). przedstawicielem
Numer Weidmdiller.
zamowienia to
1338690000. Gwarancja nie obejmuje
usterek i uszkodzen
40173 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne drukarki
wkiad z ponownie Wkiady atramentowe spowodowanych przez
BLEKITNYM drukarke. PrintJet ADVANCED. uzycie
atramentem (C). Wymien wktad z Jesli btad nie zniknat, niezatwierdzonych i
BLEKITNYM skontaktuj sie ze swoim nieodpowiednich
atramentem (C). przedstawicielem akcesoriow i materiatow
Numer Weidmiller. eksploatacyjnych.
zamowienia to Ponadto firma
1338680000 Weidmdiller nie bedzie
40174 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne ponosita zadnej
wktad z ponownie wktady atramentowe odpowiedzialnosci za
AMARANTOWYM | drukarke. PrintJet ADVANCED. jakos¢ oraz trwalos¢
atramentem (C). | Wymien wktad z | Jesli btad nie zniknat, druku, jesli stosowane
AMARANTOWYM | skontaktuj sie ze swoim byto oprogramowanie,
atramentem (M). | przedstawicielem oznaczniki lub
Numer Weidmidiller. atramenty innych
zamoéwienia to producentdw, ktore nie
1338670000 zostaty zatwierdzone
- : przez firme Weidmdiller
40175 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne dla tego systemu.
wkiad z ZOLTYM | ponownie wktady atramentowe
atramentem (Y). drukarke. PrintJet ADVANCED.
Wymien wktad z Jesli btad nie zniknat,
ZOLTYM skontaktuj sie ze swoim

atramentem (Y).
Numer
zamowienia to
1338650000

przedstawicielem
Weidmuller.
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Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje
40030 | Uszkodzonataca | Uruchom Stosuj tylko oryginalne Nie otwiera¢ poduszki
ociekowa na ponownie wkiady atramentowe wchfaniajgcej atrament.
atrament drukarke. PrintJet ADVANCED. Nalezy wymieni¢ catg
Wymien tace Jesli btad nie zniknat, tacke.
ociekowa na skontaktuj sie ze swoim Poduszke wchtaniajaca
atrament. przedstawicielem atrament nalezy
Numer Weidmdiller. utylizowaé za
zamoOwienia to posrednictwem
1338710000 autoryzowanego
sprzedawcy lub w
odpowiednim punkcie
utylizacji
niebezpiecznych
materiatow.
Przed samodzielng
utylizacjg poduszki
nalezy zapoznac sie z
lokalnymi przepisami.
40159 | Taca ociekowa na | Witéz tace Jesli ten komunikat
atrament nie byla | ociekowg na wyswietli sie ponownie,
prawidtowo atrament i upewnij | skontaktuj sie ze swoim
wiozona. sie, zejest ona przedstawicielem
prawidtowo Weidmiller.
zablokowana na
miejscu.
W razie potrzeby
uruchom drukarke
ponownie.
40904 | Temperatura jest | Odczekaj do Jesli ten komunikat
za wysoka. momentu wyswietli sie ponownie,
zaaklimatyzowani | skontaktuj sie ze swoim
a sie drukarki. przedstawicielem
Uruchom Weidmiller.
ponownie
drukarke.
40905 | Temperatura jest | Odczekajdo Jesli ten komunikat
za niska. momentu wyswietli sie ponownie,

zaaklimatyzowani
a sie drukarki.
Uruchom
ponownie
drukarke.

skontaktuj sie ze swoim
przedstawicielem
Weidmdiller.
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Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje
40011 | Modut zbiorczy Wymien modut Jesli modut zbiorczy Nie otwiera¢ poduszki
atramentu jest zbiorczy atramentu jest petny, nie wchfaniajgcej atrament.
petny. atramentu. mozna juz drukowad. Nalezy wymieni¢ catg
Numer tacke.
zamowienia to Poduszke wchtaniajaca
1338710000 atrament nalezy
utylizowac¢ za
posrednictwem
autoryzowanego
sprzedawcy lub w
odpowiednim punkcie
utylizacji
niebezpiecznych
materiatow.
Przed samodzielng
utylizacjg poduszki
nalezy zapoznac sie z
lokalnymi przepisami.
10044 | Temperatura jest | Odczekaj do Jesli ten komunikat
za niska. momentu wyswietli sie ponownie,
zaaklimatyzowani | skontaktuj sie ze swoim
a sie drukarki. przedstawicielem
Uruchom Weidmiller.
ponownie
drukarke.
10045 | Temperaturajest | Odczekajdo Jesli ten komunikat
za wysoka. momentu wyswietli sie ponownie,
zaaklimatyzowani | skontaktuj sie ze swoim
a sie drukarki. przedstawicielem
Uruchom Weidmiller.
ponownie
drukarke.
Btad wewnetrzny | Uruchom Jesli ten komunikat
ponownie wyswietli sie ponownie,
drukarke. skontaktuj sie ze swoim
przedstawicielem
Weidmdiller.
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Rozwigzywanie problemow

Kod Zdarzenie Dziatanie Informacje

60005 | Btad uptywu Uruchom Oznacznik nie byt
czasu transportu ponownie przetransportowany w

drukarke. zdefiniowanym czasie. Jesli

Przeprowadz test | ten komunikat wyswietli sie

czujnika ponownie, skontaktuj sie ze
swoim przedstawicielem
Weidmiller.

60006 | Btgd wewnetrzny | Uruchom Jesli ten komunikat
ponownie wyswietli sie ponownie,
drukarke. skontaktuj sie ze swoim

przedstawicielem
Weidmiller.

60007 | Uszkodzony Uruchom Stosuj tylko oryginalne Gwarancja nie obejmuje
wkiad ponownie wkiady atramentowe usterek i uszkodzen
atramentowy. drukarke. PrintJet ADVANCED. drukarki

Sprawdz, czy spowodowanych przez
wkiad uzycie
atramentowy jest niezatwierdzonych i
prawidtowo nieodpowiednich
zainstalowany. akcesoriow i materiatow
Jesli bfad nie eksploatacyjnych.
zniknat, Ponadto firma
skontaktuj sig ze Weidmiiller nie bedzie
swoim - ponosita zadnej
przedstawicielem odpowiedzialno$ci za
Weidmdller. jako$¢ oraz trwalo$¢
druku, jesli stosowane
byto oprogramowanie,
oznaczniki lub
atramenty innych
producentow, ktére nie
zostaty zatwierdzone
przez firme Weidmdiller
dla tego systemu.

60008 | Btgd uptywu Uruchom Oznacznik nie byt
czasu transportu ponownie przetransportowany w

drukarke. zdefiniowanym czasie. Jesli

Przeprowadz test | ten komunikat wyswietli sie

czujnika ponownie, skontaktuj sie ze
swoim przedstawicielem
Weidmiller.

60009 | Btgd wewnetrzny | Uruchom Jesli ten komunikat
ponownie wyswietli sie ponownie,
drukarke. skontaktuj sie ze swoim

przedstawicielem
Weidmdiller.

1453390000/1.4/04.17
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Przenoszenie drukarki
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Przenoszenie drukarki

8.1  Wylaczenie drukarki z 8.2 Pakowanie drukarki
eksploatacji

A Wazna informacja

Podczas przenoszenia i transportowania
na duze odlegtosci nalezy stosowaé
wytgcznie oryginalne opakowanie.

Tylko w ten sposdb mozna
zagwarantowac petne bezpieczenstwo
drukarki podczas transportu.

Jezeli nie posiadasz juz oryginalnego
opakowania, mozesz je zamowi¢ w
firmie Weidmiller pod numerem
zamodwienia 1408670000 PJ ADV VP
SET.

0 Ze wzgledu na wage, drukarke nalezy

zawsze przenosi¢ w dwie osoby.
A Przycisk wigczania/wytgczania ® Podczas przenoszenia drukarke

* nalezy trzymaé za przéd i tyt.

o/ g
llustracja 177 Wytgczanie drukarki

1 Wylacz drukarke przyciskiem
wigczania/wytgczania (A). o

2 QOdigcz wszystkie kable od drukarki. I I
a Przewdd zasilajgcy

b Kabel sieciowy lub kabel USB
3 Wyjmij pozostate w tadowarce karty MultiCard.

W16z drukarke do styropianowego opakowania.

Nastepnie ostroznie wtéz drukarke do

Przed przeniesieniem drukarki nalezy upewnic kartonowego pudia

sie, ze wkiady atramentowe zostaty prawidtowo

wlozone. 3 Wioz akcesoria drukarki do kartonowego pudta.
5 Ztoz panel dotykowy i zabezpiecz go tasma 4 Zamknij karton.
klejaca.

6 Zabezpiecz pokrywe zasobnika atramentu
tasma klejgca.

7 Zdemontuj szyne wyj$ciowa.
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8.3 Utylizacja drukarki

Utylizacja drukarki powinna odbywac sie w
nastepujacy sposéb:

1 Whytacz drukarke z eksploatacji (patrz punkt
,8.1 Wylgczenie drukarki z eksploatacji”).

2 Zapakuj drukarke do oryginalnego opakowania
(patrz punkt ,8.2.Pakowanie drukarki”).

3 Woyslij drukarke do swojego dealera firmy
Weidmdliller, korzystajac z ustugi kurierskiej.

1453390000/1.4/04.17

Przenoszenie drukarki

Firma Weidmidiller w sposéb profesjonalny zajmie
sie recyklingiem i utylizacjg drukarki zgodnie z
obowigzujgcym prawem i przepisami.

Firma Weidmuller zajmie sie wszystkimi
czynnosciami zwigzanymi z recyklingiem i utylizacjg
odpaddéw. Uzytkownik nie ponosi z tego tytutu
zadnych kosztéow ani niedogodnosci.
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Zalacznik

9.1 Dane techniczne

Dane techniczne

Zastosowanie

Drukowanie na kartach MultiCard i MetalliCard firmy Weidm{ller

Technologia:

Proces druku atramentowego z utrwalaniem cieplnym

Rpzdzielczos¢ druku:

600 dpi, 1200 dpi

Oprogramowanie do

etykietowania i oznakowywania:

M-Print® PRO

Wymagania systemowe:

Microsoft Windows® 7, VISTA oraz XP

Podawanie: Automatyczna tadowarka na maks. 30 kart MultiCard (tylko do kart
MultiCard)
Pojedyncze podawanie kart MultiCard i MetalliCard
Zigcza: USB 1.1/ 2.0 oraz wejscie sieciowe 10 Base-T / 100 Base-TX
Zasilanie: AC 220-240V /4 A, 50/60 Hz lub AC 100-120 V / 8 A, 50/60 Hz
Bezpieczniki: Prawy bezpiecznik: 10 AHT 240/120 V

Lewy bezpiecznik: 2,5 AHT 240/120 V

Miejsce pracy:

Warunki biurowe

Temperatura otoczenia:

10°C - 35°C 50°F —95°F

Wymiary (D x S x W):

Dtugos$c¢ z szyng wyjsciowa: ok. 1138 mm (44.80")
Dlugos¢ bez szyny wyjsciowe;j: ok. 945 mm (37.20")
Szerokosé: 554 mm (21.81")
Wysokos$¢ z ze zlozonym panelem

dotykowym: 328 mm (12.91")

Wysokos¢ z roztozonym panelem dotykowym: 422 mm (16.61")

Waga:

57.8 kg (127.43 Ib) z opakowaniem
37.2 kg (82.01 Ib) bez opakowania

Uktad atramentow:

System koloréw — 1 x czarny 1 x btekitny, 1 x amarantowy, 1 x zoity

Zakres dostawy:

PrintJet ADVANCED

Przewdéd zasilajacy

Kabel USB

1 karta MultiCard DEK 5/5

Szyna wyjsciowa

Ptyta DVD z oprogramowaniem M-Print® PRO
Poradnik szybkiego startu

Instrukcja obstugi

Drukarka wyposazona jest we wkiady atramentowe oraz poduszke
wchtaniajgcg atrament.

Tabela 2 Dane techniczne
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9.2 Dane zamoéwieniowe

Zatacznik

Nazwa Numer artykutu
PrintJet ADVANCED 230 V 1324380000
PrintJet ADVANCED 110 V 1338700000
PJ ADV TNTK INK K

czarny wktad atramentowy 1338690000
PJ ADV TNTK INK C

btekitny wktad atramentowy 1338680000
PJ ADV TNTK INK M

amarantowy wktad atramentowy 1338670000
PJ ADV TNTK INK Y

z0ity wkiad atramentowy 1338650000
PJ ADV TNTK INK SET

zestaw kolorow 1338720000
TNAW PJ ADV

poduszka wchtaniajgca atrament 1338710000
PJ ADV FIVL

membrana filtra 1409080000
Podktad CC-M 1341200000

Tabela 3 Dane zamowieniowe

1453390000/1.4/04.17
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Zalacznik

9.3 Deklaracja zgodnosci

Drukarki serii PrintJet Advanced spetniajg obowigzujgce wymagania bezpieczenstwa i BHP
nastepujgcych dyrektyw UE:

e 2014/35/UE (dyrektywa niskonapieciowa)
e 2014/30/UE kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)

Deklaracja zgodnosci CE znajduje sie w katalogu elektronicznym pod adresem:

www.weidmueller.com

W tym celu nalezy poda¢ odpowiedni numer artykutu.

160 Weldmiiller 3£ 1453390000/1.4/04.17


http://www.weidmueller.com/

9.4

llustracja
llustracja 1
llustracja 2
llustracja 3
llustracja 4
llustracja 5
llustracja 6
llustracja 7
llustracja 8
llustracja 9
llustracja 10
llustracja 11
llustracja 12
llustracja 13
llustracja 14
llustracja 15
llustracja 16
llustracja 17
llustracja 18
llustracja 19
llustracja 20
llustracja 21
llustracja 22
llustracja 23
llustracja 24
llustracja 25
llustracja 26
llustracja 27
llustracja 28
llustracja 29
llustracja 30
llustracja 31
llustracja 32
llustracja 33
llustracja 34
llustracja 35
llustracja 36
llustracja 37
llustracja 38
llustracja 39
llustracja 40
llustracja 41

1453390000/1.4/04.17

Wykaz ilustracji

Przo6d drukarki

Tyt drukarki

Otwarta pokrywa zasobnika atramentu

Ztacza

Tabliczka znamionowa

Karty MultiCard/MetalliCard

Opis karty MultiCard

Odstepy obstugowe i konserwacyjne
Zabezpieczenia transportowe

Montaz szyny wyjsciowej

Panel dotykowy opuszczony

Panel dotykowy podniesiony

Obracanie panelu dotykowego

Podtagczenie wtyczki przewodu zasilajgcego
Potaczenie — kabel sieciowy

Kabel USB

Wigczanie drukarki

Panel dotykowy — wybor jezyka

Panel dotykowy — menu gtéwne

Panel dotykowy — Informacje o systemie
Panel dotykowy — wybor jezyka

Instalacja M-PRINT® PRO — Ustawienie jezyka
Instalacja M-PRINT® PRO — Menu Start
Instalacja M-PRINT® PRO — Oprogramowanie
Instalacja M-PRINT® PRO — Wybdr jezyka
M-Print® PRO — kreator instalacji

M-Print® PRO — akceptacja warunkéw licenciji
M-Print® PRO — wybér typu instalacji
M-Print® PRO — rozpoczecie procesu instalaciji
M-Print® PRO — stan procesu instalacji
M-Print® PRO — zakonczenie procesu instalacji
Eksplorator PrintJet ADVANCED

Wybor potgczenia drukarki

Dodawanie drukarki

Przegladanie sieci

Wyniki wyszukiwania - Przeglgdanie sieci
Eksplorator PrintJet ADVANCED

Zmiana nazwy drukarki

Zmieniona nazwa drukarki

Eksplorator PrintJet ADVANCED

Okno dialogowe — udany test potgczenia

Weldmiiller 3&

Zatacznik

Strona
21
22
23
23
23
24
25
30
30
31
31
31
32
33
34
34
35
36
37
37
38
39
40
40
41
41
42
42
43
44
44
45
45
46
46
47
47
48
48
48
49

161



Zalacznik

llustracja 42
llustracja 43
llustracja 44
llustracja 45
llustracja 46
llustracja 47
llustracja 48
llustracja 49
llustracja 50
llustracja 51
llustracja 52
llustracja 53
llustracja 54
llustracja 55
llustracja 56
llustracja 57
llustracja 58
llustracja 59
llustracja 60
llustracja 61
llustracja 62
llustracja 63
llustracja 64
llustracja 65
llustracja 66
llustracja 67
llustracja 68
llustracja 69
llustracja 70
llustracja 71
llustracja 72
llustracja 73
llustracja 74
llustracja 75
llustracja 76
llustracja 77
llustracja 78
llustracja 79
llustracja 80
llustracja 81
llustracja 82
llustracja 83
llustracja 84
llustracja 85
llustracja 86
162

Okno dialogowe — nie znaleziono drukarki
Potgczenie — kabel USB

Eksplorator PrintJet ADVANCED

Wybor potgczenia drukarki

Wyszukiwanie drukarek

Wyniki wyszukiwania

Eksplorator PrintJet ADVANCED

Zmiana nazwy drukarki

Zmieniona nazwa drukarki

Okno dialogowe — udany test potgczenia
Okno dialogowe — nie znaleziono drukarki
Przyktadowy scenariusz instalacji sieciowej
Instalacja M-PRINT® PRO — Ustawienie jezyka
Instalacja M-PRINT® PRO — Menu Start
Instalacja M-PRINT® PRO — Oprogramowanie
Instalacja M-PRINT® PRO — Wybdr jezyka
M-Print® PRO — kreator instalacji

M-Print® PRO — akceptacja warunkéw licencji
M-Print® PRO — wybér typu instalacji
Instalacja sieciowa — wybor katalogu docelowego
Instalacja sieciowa — wybér katalogéw
Rozpoczynanie instalacji sieciowej

M-Print® PRO - stan instalacji sieciowej
Konczenie instalacji sieciowej

Eksplorator PrintJet ADVANCED

Dodawanie drukarki

Przegladanie sieci

Wyniki wyszukiwania - Przeglgdanie sieci
Numer seryjny — tabliczka znamionowa
Zmiana nazwy drukarki

Wprowadzanie nazwy drukarki

Eksplorator PrintJet ADVANCED

Okno dialogowe — udany test potgczenia
Okno dialogowe — nie znaleziono drukarki
Instalacja sieciowa — struktura folderéw
Instalacja sieciowa — klient

Klienci — Wspotdziel ustawienia drukowania
Ikona programu M-Print® PRO na pulpicie
M-Print® PRO — wybér wersji

M-Print® PRO — typ klucza

M-Print® PRO — rejestracja

M-Print® PRO — zakonczenie procesu instalacji
Panel dotykowy — menu gtéwne

Panel dotykowy — szablony

Kierunek wktadania kart MultiCard

Weldmiiller 3£

49
50
50
51
51
51
52
52
52
53
53
54
55
56
56
57
57
58
58
59
60
61
62
62
63
63
64
64
65
65
66
66
66
67
67
69
70
71
71
72
72
73
74
75
79
1453390000/1.4/04.17



llustracja 87

llustracja 88

llustracja 89

llustracja 90

llustracja 91

llustracja 92

llustracja 93

llustracja 94

llustracja 95

llustracja 96

llustracja 97

llustracja 98

llustracja 99

llustracja 100
llustracja 101
llustracja 102
llustracja 103
llustracja 104
llustracja 105
llustracja 106
llustracja 107
llustracja 108
llustracja 109
llustracja 110
llustracja 111
llustracja 112
llustracja 113
llustracja 114
llustracja 115
llustracja 116
llustracja 117
llustracja 118
llustracja 119
llustracja 120
llustracja 121
llustracja 122
llustracja 123
llustracja 124
llustracja 125
llustracja 126
llustracja 127
llustracja 128
llustracja 129
llustracja 130
llustracja 131

1453390000/1.4/04.17

Otwieranie wkifadki

Wktadanie karty MetalliCard do wktadki

Kierunek wktadania kart MetalliCard

Wktadanie pojedynczej karty MetalliCard do wkfadki

Wktadanie stosu kart MultiCard

Ikona programu M-Print® PRO na pulpicie

Wybieranie karty MultiCard

Wybieranie drukarki

Mapowanie drukarki

Przypisywanie wariantéw drukarce

Kalibracja

Ptaszczyzna wspotrzednych

Pomiar i wprowadzenie wartosci

Potozenie ptaszczyzny wspdéitrzednych

Ustawienie korekty drukarki

Ustawienie korekty drukarki

Ustawienie przesuniecia materialowego

Przesunigcie materialowe — wprowadzanie zmierzonych wartosci
Dostosowanie typu markera

Dostosowanie przesuniecia

Karta MultiCard

Dostosowywanie punktu zerowego w kierunku X

Dostosowywanie punktu zerowego w kierunku Y

Dostosowywanie srodkowania w kierunku X

Dostosowywanie srodkowania w kierunku Y

Panel dotykowy — menu gtéwne

Panel dotykowy — Informacje o systemie 1

Panel dotykowy — Informacje o systemie 2

Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — nazwa drukarki

Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — nazwa drukarki

Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — adres IP/maska podsieci/DHCP
Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — adres IP/maska podsieci/DHCP
Panel dotykowy — Informacje o systemie 1 — adres IP/maska podsieci/DHCP
Panel dotykowy — jezyk

Panel dotykowy — Informacje o systemie — Port USB

Panel dotykowy — Informacje o systemie - poziom atramentu

Panel dotykowy — Informacje o systemie — informacje o atramencie
Panel dotykowy — Informacje o systemie — informacje

Panel dotykowy — Narzedzia

Panel dotykowy — Kolejka wydruku

Panel dotykowy — szablony

Panel dotykowy — szablony

Potgczenie — pamie¢ USB

Panel dotykowy — szablony

Panel dotykowy — menu gtéwne

Weldmiiller 3€

Zatacznik

79
79
80
80
80
81
82
83
83
84
84
85
85
86
87
88
89
90
91
92
92
93
93
94
94
98
99
100
100
101
102
103
104
105
106
107
107
109
110
111
112
113
113
114
116

163



Zalacznik

llustracja 132
llustracja 133
llustracja 134
llustracja 135
llustracja 136
llustracja 137
llustracja 138
llustracja 139
llustracja 140
llustracja 141
llustracja 142
llustracja 143
llustracja 144
llustracja 145
llustracja 146
llustracja 147
llustracja 148
llustracja 149
llustracja 150
llustracja 151
llustracja 152
llustracja 153
llustracja 154
llustracja 155
llustracja 156
llustracja 157
llustracja 158
llustracja 159
llustracja 160
llustracja 161
llustracja 162
llustracja 163
llustracja 164
llustracja 165
llustracja 166
llustracja 167
llustracja 168
llustracja 169
llustracja 170
llustracja 171
llustracja 172
llustracja 173
llustracja 174
llustracja 175
llustracja 176
164

Panel dotykowy — menu narzedzia

Panel dotykowy — czyszczenie gtowicy drukujgcej

Panel dotykowy — czas trwania czyszczenia gtowicy drukujgcej
Panel dotykowy — ptukanie gtowicy drukujgcej

Panel dotykowy — czas trwania ptukania gtowicy drukujgcej
Panel dotykowy — przeprowadz kontrole czujnikéw

Panel dotykowy — trwa kontrola czujnikéw

Panel dotykowy — wybieranie karty MultiCard do kontroli dysz
Panel dotykowy — wktadanie karty MultiCard do kontroli dysz
Panel dotykowy — trwa kontrola dysz

Panel dotykowy — Informacje o systemie - poziom atramentu
Panel dotykowy — przeterminowany wktad atramentowy
Panel dotykowy — pusty wktad atramentowy

Otwarcie pokrywy zasobnika atramentu

Wyjmowanie wktadu atramentowego

Kodowanie wkfadéw atramentowych

Umiejscowienie wktadow atramentowych

Whktadanie wktadu atramentowego

Otwarcie pokrywy zasobnika atramentu

Odblokuj poduszke wchtaniajgcg atrament

Wyjmowanie poduszki wchfaniajgcej atrament
Zdejmowanie ostony filtra

Wymiana filtra przeciwkurzowego

M-Print® PRO - aktualizacja oprogramowania drukarki
M-Print® PRO — aktualizacja oprogramowania drukarki
Odryglowanie klapy serwisowej

Wyjmowanie klapy serwisowej

Roztgczanie ztgcza wtykowego

Zespot czyszczgey odryglowany

Odryglowanie zespotu czyszczacego

Odfgczy¢ wezyk

Wykrecié sruby mocujace

Wyjmowanie zespotu czyszczgcego

Czyszczenie gtowicy drukujgcej A

Czyszczenie gtowicy drukujgcej B

Whktadanie zespotu czyszczgcego

Mocowanie zespotu czyszczgcego

Mocowanie wezyka

Podtgczanie ztgczy wtykowych

Zamykanie klapy serwisowej

Ryglowanie klapy serwisowej

Usuwanie obudowy

Odkrecanie butelki

Przykrecanie butelki

Montaz obudowy

Weldmiiller 3£

116
117
118
119
119
120
121
122
123
123
125
126
127
128
128
128
129
129
130
131
131
131
131
133
133
134
134
135
135
135
136
136
136
137
137
137
137
138
138
138
138
139
139
139
140
1453390000/1.4/04.17



llustracja 177 Wytgczanie drukarki

9.5 Wykaz tabel

Tabela
Tabela 1 Struktura folderéw i funkcje
Tabela 2 Dane techniczne
Tabela 3 Dane zamowieniowe
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Egipt
Argentyna
Azerbejdzan
Australia
Bahrajn
Belgia
Bosnia-
Hercegowina
Brazylia
Butgaria
Chile
Chiny
Kostaryka
Dania
Niemcy
Estonia
Finlandia
Francja
Grecja
Wielka
Brytania
Hongkong
Indie
Indonezja
Iran
Irlandia
Islandia
Izrael
Witochy
Japonia
Jemen
Jordania

Kanada
Kazachstan
Katar
Columbia
Chorwacja
Kuwejt
totwa
Liban

Litwa
Luksemburg
Malezja
Macedonia
Meksyk
Nowa Zelandia
Holandia
Norwegia
Austria
Oman
Paragwaj
Peru
Filipiny
Polska
Portugalia
Rumunia
Rosja
Arabia
Saudyjska
Szwecja
Szwajcaria
Serbia/
Czarnogo6ra
Singapur

Stowacja
Stowenia
Hiszpania
Republika
Potudniowej
Afryki

Korea
Potudniowa
Syria
Tajwan
Tajlandia
Czechy
Turcja
Ukraina
Wegry
Urugwaj
Stany
Zjednoczone
Zjednoczone
Emiraty
Arabskie
Wenezuela
Wietnam
Biatorus

Firma Weidmdiller jest wiodgcym producentem
komponentéw tgcznosci elektrycznej. W gamie
naszych produktéw znajdujg sie listwy zaciskowe,
ztgcza wtykowe PCB, zespoty komponentéw
ochronnych, przemystowe komponenty Ethernet, a
takze moduty przekaznikowe do zasilania i moduty
ochrony przed przepieciami do wszelkich rodzajow
potaczen. Asortyment firmy Weidmdiller dopetniajg
materiaty do instalacji elektrycznych, urzgdzenia do
znakowania, podstawowe komponenty 1/O oraz
narzedzia. Jako dostawca OEM firma wyznacza
globalne standardy w tgcznosci elektrycznej i
urzadzen.
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