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Empty enclosures characteristics

Material: Stainless Steel 316L/ 1.4404; 304 / 1.4301; Mild Steel
Surface: electropolish, natural, powder painted, brushed
Temperature: KTBMH, FS: -60°C ...+ 135°C

IPRating: ~ KTBMH, FS: IP 66/67 (IP 67 max .Temp.: 105 °C)
KTB QL: IP 66

ATEX use:  The complete assembled enclosure must be certified by a recognised,
notified body and in line with the ATEX directives!



Safety notes

Read this document carefully before beginning the installation.

Installation, maintenance and repair of this enclosure may only be carried out by quali-
fied, authorised personnel (in accordance with IEC/EN 60079-17 and IEC/EN 60079-19,
IEC/EN 60079-14), whose level of knowledge also extends to the various degrees of
protection and installation practices, and who is also familiar with the relevant guide-
lines and provisions as well as the general principles of area classification.

Make sure that the supplied documentation is accessible to operating staff at all times.

Pay attention to the information on the type plate of the enclosure, including the
protection class(es), gas group and temperature class.

Loss of explosion protection due to incorrect installation.

Twisting and straining of enclosures or covers can cause leakage.

* Make sure that the enclosure is only installed on a flat surface.

* Ensure that the enclosure and cover are not installed under any strain.

Potential crushing hazard.
* When shutting the enclosure, keep hands and fingers clear.

Risk of burns due to hot surfaces.
* Before commencing work, check the temperature of the enclosure to avoid burns.
If necessary, use heat-resistant gloves.
L]
Potential risk of injury due to sharp edges.
* Depending on the assembly, sharp edges or ridges on the components
may pose a risk of injury. Protect yourself by wearing work gloves.



Loss of explosion protection due to contaminated surfaces.

A dust layer of more than 5 mm on the enclosure surface can lead to the enclosure
becoming overheated.

* Make sure that enclosure surfaces are cleaned regularly.

Loss of explosion protection due to damaged enclosures.
Damage to the enclosure and/or seals can cause leakage.
» Use the appropriate packaging during transport to avoid damage to the enclosure.
e Always transport larger and/or heavier enclosures with a
suitable transportation device, or with the help of a second person.
* Make sure that the cover is not at risk of falling off
when opening and detaching the enclosure.
» Always store the enclosure in its original packaging, and only in dry surroundings.

Intended use

The assembled enclosures of the Klippon® product family are only intended for fixed
installation in explosive risk zones in accordance with their specification.

The empty enclosures of the Klippon® product family are intended to hold approved
components and/or devices. Ready-to-use assembled enclosures must be assessed and
approved by a certified body.



Fixing of the Enclosure
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a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*

KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28"




KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*

KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*
KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*
KTB xx 9176xx** 914 762 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 177.6 560 28*

* subtract -15 mm if the enclosure is not fitted with gland plates on side C or D
Standard sizes named in this table. Bigger or smaller enclosures suitable on request.
Special gland adapters for combine 2 enclosures to one bigger on request.

Coupled enclosures only ex works from Weidmiiller!

** only KTB MH and FS



Type description
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number of gland plates:
01234
—>1kind of surface:
E: electropolished
P: painted

N: natural (pickeled)

S4:1.4404 (316L)

§2:1.4301 (304L)

MS: Mild Steel

deepth (cm)

width (cm)

height (cm)

Basic range:

MH: multi hinge

QL: quarter look

FS: fixing screw

Product name

Klippon Terminal Box




Open enclosure / Klippon TB MH Version

Place enclosure in a vertical upright position. Loosen the lid cover fixings screws with a
suitable tool (refer to diagram 1 below). After loosening the covers screws, the lid can
be opened up to approximately 130°.

Removing the lid

The lid should be removed by loosening the cover fixing screws and any attached lid
bonding cable with a suitable tool. After loosening the fixing screws the cover lid must
be opened to a 90° position (refer to diagram 2 below). With the lid in this position, lift
the lid slightly and slide to the outside to release (refer to diagram 3 below). In this way
you are able to fix the lid to either the left or the right hand side of the enclosure (multi
hinge version only). If the lid position is to be fixed to another side, it is also necessary
to reposition the padlock lug to the opposite side.

0 Do not remove the captive element of the screws!




Removing the lid / Klippon TB FS Version
The enclosure Klippon TB FS has no hinge!
The lid should be removed by loosening the cover screws with a suitable tool.

After loosening the screws the lid can be detached und the bonding cable between lid
and body can be detached.

o Do not remove the captive element of the screws!




Open lid

Open the quarter lock with a suitable tool (refer to diagram 1 below). After opening the
quarter lock, the lid can be opened up to approximately 130°. It's not possible to remove
the Lid without a tool.

Removing gland plates

If gland plates are to be used remove them by loosening the gland plate screws with a
suitable tool. Afterwards the plates can be detached.

Fasten lid

Screw in all of the lid screws manually in advance, ensuring that each individual screw
is straight in the thread. Tighten the lid screws cross-wise. Observe the correct respec-
tive torque.

Lid screws, flange plates and mounting plate screws: 2.5 Nm
: M10 earthing studs: 15.0 Nm

M6 earthing studs: 6.0 Nm
Ensure that all lid, gland plate and earth stud screws are fully tightened.



Fitting Cable Glands

Drilling Information

The permissible areas for drilling are indicated in the table below. In each case if the
required ingress protection rating (IP) is stated on the certification label (ATEX or IECEx),
the stated IP rating must be maintained.

[ g
01]@ o [ 3
o o o
Y Y
=
2 d % <
35 i 35
25 g 25
A ®
™
2
e G 0 d
o] o
C il o = - E B F
o] o

0 The permissible drilling area highlighted in the drawing above are the same
for an enclosure that is supplied either with or without a gland plate.
For enclosures that are larger than size KTB MH 765015 the drilling areas
on sides C & D are hased on two separate glanding areas. The separation
area is 60mm. Note: Whether gland plates are fitted or not, this separation
area has to be taken into account!




Drilling Information (Gland Plate Only)

The available area of the drilling zone for each individual gland plate is detailed below:
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Drilling zone Gland placement diameter Drilling diameter

The allowed drilling zone is 22 mm in distance from the outer edges
of each plate.

Within the indicated drilling zone, various cable entries can be drilled based on the
following table and highlighted conditions.



Recommendation from Weidmiiller:

Drilling +0.2 mm Gland Placement
Diameter (mm) -0.0 mm Diameter (mm)
M16 16.0 224
M20 20.0 28.0
M25 25.0 35.0
M32 320 448
M40 40.0 56.0
M50 50.0 70.0
M63 63.0 88.2
M75 75.0 105.0
Drilling +0.2 mm Gland Placement
Diameter (mm) -0.0 mm Diameter (mm)
PG7 13.0 18.2
PG9 15.0 21.0
PG11 19.1 26.7
PG13.5 20.9 293
PG16 23.0 32.2
PG21 28.8 403
PG29 375 52.5
PG36 475 66.5
PG42 54.5 76.3
PG48 59.8 83.7

0 Please follow the indivual guideline of the cable glands.




e Drilling of holes by using the specified drilling diameters and gland placement
diameters. (See table above)
 When using gland plates only 20% of the material is allowed to be removed.
(Note: For guidance, ensure a minimum distance of at least 10 mm between the
individual gland placement diameters.)
e When drilling directly into the enclosure (lid or body) only 10% of the material from
each individual side is allowed to be removed
(Note: For guidance, ensure a minimum distance of at least 20 mm between the
individual gland placement diameters.)
* The lid must be removed:
— if you need to drill into the lid
— if you need to mount operating materials, accessories, etc. in the lid.
e If locknuts are to be used it is essential to decrease the drilling area by the additional
area of the locknut.
* When drilling avoid ANY deformation, overheating of the enclosure or gland plate and
ensure the hole (eg. the cable gland) is sealed afterwards according to the relevant
ingress protection rating (IP).

Internal/External Earth Stud Assembly

The drawing below provides a profile of the earth stud.
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1 x earth bolt M10

1 x washer (flat) M10

1 x silicone 0- Ring

1 x washer (lug) @ 20 mm
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E 2 x clamping bracket
F 2 x washer (lug) @ 15 mm
G 3xnutM10

Lid Earth Screw Assembly

Attach the cable lug to the earth screw followed by the spring washer and tighten the
complete assembly with a nut (up to max. force 6.0 N).

Inspection, Maintenance and Repairs
be conformed to IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 and IEC/EN 60079-19

A Disconnect power supply before installing or servicing these enclosures.

Ensure that only authorized and trained personnel perform repairs and maintenance
work. For an Ex-certified enclosure the training has included the instruction of the
various types of protection and installation practices, the relevant rules and regulations.

Inspection / Maintenance

After opening an enclosure, a visual inspection of the lid and gland plate gasket must
be performed to ensure no foreign objects may interfere with the enclosure sealing
function. A visual inspection of the apparatus shall be carried out appropriate to the
installation environment.

Inspection should include verification that all lid & gland plate (where fitted) screws are
secured to the correct torgue. Checks should also include that there is no ingress (dust

or liquid) inside the enclosure and that all cable glands and main earth connections are
in good order.



Cleaning

The enclosure should be cleaned with a damp cloth. It is not allowed to clean the
enclosure with hydrocarbon based cleaning compounds!

For the Klippon TB (non-electropolished finish) enclosures, optical derivations may be
possible in relation to the standard ISO/EN 62208 2011, paragraph 9.13.2.2.

Repair

Only the manufacturers‘authorized parts (like mounting plates, earth studs and gland
plates) are allowed to be used for replacements and modifications.
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Eigenschaften der Leergehduse

Material: Edelstahl 316L / 1.4404; 304 / 1.4301; Stahlblech
Oberflache:  elektropoliert, natiirlich, pulverbeschichtet, gebiirstet
Temperatur: ~ KTBMH, FS: 60°C...+ 135°C

IP-Schutz: KTB MH, FS: IP 66/67 (IP 67 max. Temp.: 105 °C)
KTB QL: IP 66

ATEX-Einsatz: Das vollstdndig montierte Gehause muss von einer anerkannten
benannten Stelle gemaRk den ATEX-Richtlinien zertifiziert werden!
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Sicherheitshinweise

Lesen Sie dieses Dokument aufmerksam durch, bevor Sie
mit den Installationsarbeiten beginnen.

Die Installation, Wartung und Reparatur dieses Gehauses darf nur von qualifizier-

tem und autorisiertem Personal durchgefiihrt werden (nach IEC/EN 60079-17 und
IEC/EN 60079-19; IEC/EN 60079-14), dessen Kenntnisstand auch die verschiedenen
Schutzarten und Installationspraktiken umfasst und dem auch die relevanten Richtlinien
und Vorschriften sowie die allgemeinen Prinzipien zur Bereichsklassifizierung bekannt
sind.

Stellen Sie sicher, dass die mitgelieferte Dokumentation
fiir das Bedienpersonal jederzeit zuganglich ist.

Beachten Sie die Angaben auf dem Typenschild des Gehauses,
u. a. der Schutzklasse(n), Gasgruppe und Temperaturklasse.

Verlust des Explosionsschutzes durch falsche Montage.

Verspannungen und Verwindungen von Gehause oder Deckel kénnen zur Undichtigkeit
fiihren.

o Stellen Sie sicher, dass das Gehduse nur auf einer ebenen Flache montiert wird.

* Achten Sie darauf, dass das Gehause und der Deckel spannungsfrei montiert sind.

Verletzungsgefahr durch Quetschen mdglich.
* Achten Sie beim SchlieRen des Gehduses darauf,
nicht die Haut lhrer Hande einzuquetschen.

Verbrennungsgefahr durch heiRe Oberflachen.

» Kontrollieren Sie vor der Arbeit die Temperatur des Gehauses um eine Verbrennung
zu vermeiden. Benutzen Sie ggf. hitzefeste Handschuhe.

21



Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten moglich.
* Je nach Bestiickung kdnnen scharfe Kanten oder Grate an denEinbauten eine
Verletzungsgefahr darstellen. Schiitzen Sie sich mit Arbeitshandschuhen.

Verlust des Explosionsschutzes durch verschmutzte Oberflachen.

Eine Staubschicht von mehr als 5 mm auf der Gehduseoberflache kann zu GibermaRiger
Erwarmung des Gehauses fiihren.

* Stellen Sie sicher, dass die Gehduseoberflachen ausreichend oft gereinigt werden.

Verlust des Explosionsschutzes durch beschédigtes Gehause.
Schaden am Gehduse und/oder an den Dichtungen kdnnen zur Undichtigkeit fiihren.
 Nutzen Sie fiir jeden Transport die passgenaue Transportverpackung,
um Beschadigungen des Gehduses zu vermeiden.
e Transportieren Sie groRere und/oder schwerere Gehause immer mit einer geeigneten
Transporthilfe oder mit Unterstiitzung durch eine zweite Person.
« Stellen Sie sicher, dass der Deckel beim Offnen und Abnehmen nicht herabfallen kann.
e Lagern Sie das Gehause immer in der Originalverpackung und nur in trockener Umgebung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die bestiickten Geh&use der Produktfamilie Klippon® sind fiir die ortsfeste Montage in
explosionsgefahrdeten Bereichen entsprechend ihrer Spezifikation vorgesehen.

Die Leergehause der Produktfamilie Klippon® sind zur Aufnahme von zugelassenen
Bauteilen, Komponenten und/oder Geraten vorgesehen. Ein verwendungsfertig bestiick-
tes Gehduse muss durch eine zertifizierte Stelle gepriift und bescheinigt sein.
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Befestigung des Gehiuses

e b

2 ® o
&l || e
(o} o[l A+
11
® 1ll@- -
o e o1
a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 385 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*

KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*




KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*

KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*
KTB xx 9176xx™* 914 162 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* Wenn das Gehduse nicht mit Flanschplatten auf Seite C oder D ausgestattet ist, sind
-15 mm zu subtrahieren

In dieser Tabelle sind StandardgroRen aufgefiihrt. GroRere oder kleinere geeignete

Gehause sind auf Anfrage erhéltlich.

Spezielle Flanschadapter, um 2 Geh&use zu einem einzigen gréReren zu kombinieren,

sind auf Anfrage erhéltlich.

Gekoppelte Gehéause nur ab Werk von Weidmiiller erhaltlich!

**nur fiir KTB MH und FS
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Typenbeschreibung
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1194****** | KTB MH 221513 SAEQ KTB |MH | 22| 15| 13(S4 |E 0
1194****+++ | KTB QL 482615 S2P1 KTB |OL |[48| 26| 15(S2 |P 1
1194****+* | KTB FS 916120 S4E3 KTB |FS [91| 61| 20(S4 |E 3
26****++++ | KTB MH 453815 S2B0 KTB |{MH [45| 38| 15(S2 |B 0

Anzahl Flanschplatten:

01234

L

Art der Oberfléche:

E: Elektropoliert

P: Lackiert

N: Natiirlich (gebeizt)

B: Gebiirstet

Material:

S4:1.4404 (316L)

$2:1.4301 (304L)

MS: Weichstahl

Tiefe (cm)

Breite (cm)

Hdhe (cm)

boraink
eich;

MH: Multi-Hinge
(mehrere Scharniere)

QL: Vierteldrehverschluss

FS: Befestigungsschraube

Produktname

Klippon Gehause

25



Gehéuse offnen / Klippon TB MH Version

Gehause in vertikaler aufrechter Position platzieren. Befestigungsschrauben des Deckels
mit einem geeigneten Werkzeug ldsen (siehe Diagramm 1 weiter unten). Nach dem
Losen der Deckelschrauben kann der Deckel bis zu ca. 130° gedffnet werden.

Entfernen des Deckels

Der Deckel kann nach Losen der Deckel-Befestigungsschrauben und aller am Deckel
befestigten Potenzialausgleichskabel mit einem geeigneten Werkzeug entfernt werden.
Nach dem Ldsen der Befestigungsschrauben muss der Deckel in einer 90°-Position
gedffnet werden (siehe Diagramm 2 weiter unten). Nachdem der Deckel in diese
Position gebracht wurde, kann er leicht angehoben und zum Entriegeln nach auRen
geschoben werden (siehe Diagramm 3 weiter unten). So kann der Deckel auf der linken
oder rechten Seite des Gehduses befestigt werden (nur bei Multi-Hinge-Version). Wenn
die Deckelposition auf der anderen Seite fixiert werden soll, muss auch die Ose des
Vorhangeschlosses auf der gegeniiberliegenden Seite positioniert werden.

0 Die Deckelschrauben nicht demontieren!
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Entfernen des Deckels / Klippon TB FS Version
Das Klippon TB FS Gehéuse hat kein Scharnier!

Der Deckel kann nach Losen der Deckelschrauben mit einem geeigneten Werkzeug
entfernt werden.

Nach dem Lésen der Schrauben kann der Deckel abgenommen und das
Potenzialausgleichskabel zwischen Deckel und Kdrper geldst werden.

0 Die Deckelschrauben nicht demontieren!
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Deckel offnen

Offnen Sie den Vierteldrehverschluss mit einem geeigneten Werkzeug (siehe Dia-
gramm 1 weiter unten). Nach dem Offnen des Vierteldrehverschlusses kann der Deckel
bis zu ca. 130° gedffnet werden. Es ist nicht mdglich, den Deckel chne Werkzeug zu
entfernen.

Entfernen der Flanschplatten

Wenn Flanschplatten vorhanden sind, kdnnen diese durch losen der Flanschplatten-
schrauben mit einem entsprechendem Werkzeug zur Bearbeitung entfernt werden.

Deckel hefestigen

Drehen Sie alle Deckelschrauben per Hand vor und stellen Sie dabei sicher, dass jede
einzelne Schraube gerade im Gewinde sitzt. Ziehen Sie die Deckelschrauben iiber Kreuz
fest. Achten Sie auf das jeweils zutreffende Drehmoment.

Deckelschrauben, Flanschplatten und Montageplattenschrauben: 2,5 Nm
: M10-Erdungsbolzen: 15,0 Nm

M6-Erdungsbolzen: 6,0 Nm
Vergewissern Sie sich, dass alle Schrauben an Deckel, Flanschplatte und Erdungsbolzen
fest angezogen sind.
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AnschlieBen der Kabelverschraubungen

Bohrinformationen

Die fiir das Bohren zuldssigen Bereiche sind in der nachfolgenden Tabelle angegeben. Es
muss in jedem Fall die vorgeschriebene Schutzart (IP) eingehalten werden, die auf dem
Zertifizierungsetikett (ATEX oder IECEx) angegeben ist.

&

I 5
011 2 o o 5
o ol -
° °
9
25 d 25
35 i 35
2 g 25
A ®
-
2
e B 0 d
lo| ol
c il o = ~|E B F
lo| ol

0 Der fiir Bohrungen zulassige Bereich ist in der obigen Zeichnung dargestellt.
Dieser Bereich ist bei Gehausen mit und ohne Flanschplatte gleich.

Bei Gehausen, deren Abmessungen groRer sind als bei KTB MH 765015,
ist der Bohrbereich durch einen Steg in zwei separate Bereiche unterteilt.
Der Trennbereich betrdgt 60 mm. Hinweis: Ganz gleich, ob Flanschplatten
angebracht werden oder nicht, ist dieser Trennbereich einzuhalten!
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Bohrinformationen (nur Flanschplatte)

Der fiir die einzelnen Flanschplatten zur Verfiigung stehende Bohrbereich ist
nachfolgend aufgefiihrt:
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Bohrbereich Durchmesser zur Montage Durchmesser der Bohrung

der Kabelverschraubung

0 Der zuldssige Bohrbereich ist 22 mm von den AuRenrandern der Platten
entfernt.

Innerhalb des angegebenen Bohrbereiches kdnnen verschiedene Kabeleinfiihrungen

gebohrt werden. Als Grundlage hierzu dienen die folgende Tabelle und die markierten
Bedingungen.
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Empfehlung von Weidmiiller:

Durchmesserder +0,2mm  Durchmesser zum Platzieren der

Bohrung (mm) -0,0 mm Kabelverschraubung (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 448
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63,0 88,2
M75 75,0 105,0

Durchmesser der +0,2mm  Durchmesser zum Platzieren der

Bohrung (mm) -0,0 mm Kabelverschraubung (mm)
PG7 13,0 18,2
PG9 15,0 21,0
PG11 19,1 26,7
PG13,5 20,9 29,3
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 37,5 52,5
PG36 475 66,5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83,7

0 Beachten Sie die separaten Anweisungen fiir Kabelverschraubungen.
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e Beim Bohren von Lochern sind die angegebenen Durchmesser fiir die Bohrung und
fiir die Montage der Kabelverschraubung zu beachten. (Siehe vorstehende Tabelle)

* Bei Verwendung von Flanschplatten diirfen nur 20 % des Materials entfernt werden.
(Hinweis: Als Richtwert sollte ein Mindestabstand von 10 mm zwischen den einzel-
nen Durchmessern zum Montieren der Kabelverschraubungen eingehalten werden.)

e Wird direkt in das Gehause (Deckel oder Gehause) gebohrt, diirfen von den einzelnen
Seiten nur 10 % des Materials entfernt werden.

(Hinweis: Als Richtwert sollte ein Mindestabstand von 20 mm zwischen den einzel-
nen Durchmessern zur Montage der Kabelverschraubungen eingehalten werden.)

e Der Deckel muss demontiert werden:

- wenn in den Deckel gebohrt werden soll
- wenn Betriebsmittel, Zubehor etc. im Deckel montiert werden sollen.

 Wenn Gegenmuttern verwendet werden, ist es wichtig, den Bohrbereich zu
verkleinern, da zusétzlicher Platz fiir die Gegenmuttern bendtigt wird.

* Beim Bohren ist jegliche Verformung und Uberhitzung von Gehéuse oder
Flanschplatte zu vermeiden. Es muss auBerdem darauf geachtet werden, dass die
Bohrung (z. B. fiir die Kabelverschraubung) anschlieRend abgedichtet wird, um der
geforderten Schutzart (IP) zu entsprechen.

Montage des internen/externen Erdungsbolzens
Die folgende Zeichnung stellt einen Erdungsbolzen im Profil dar.

AuRengehause Innengehause

A 1 xErdungsholzen M10
B 1 x Unterlegscheibe (flach) M10
C 1 xSilikon-0-Ring
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1 x Unterlegscheibe (Kabelschuh) @ 20 mm
2 x Klemmbiigel
2 x Unterlegscheibe (Kabelschuh) @ 15 mm
3 x Mutter M10

o mmo

Montage der Deckel-Erdungsschraube

Befestigen Sie zuerst den Kabelschuh und dann die Federunterlegscheibe an
der Erdungsschraube. Ziehen Sie dann die gesamte Einheit mit einer Mutter fest
(Drehmoment bis max. 6,0 N).

Inspektion, Wartung und Reparaturen
GemaR IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 und IEC/EN 60079-19

WARNUNG!

A Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie Montage- oder
Wartungsarbeiten an den Gehausen beginnen.

Stellen Sie sicher, dass nur autorisiertes und geschultes Personal Reparaturen und
Instandhaltungsarbeiten durchfiihrt. Bei einem Ex-zertifizierten Gehause umfasst die
Schulung Anweisungen zu den verschiedenen Schutzarten und Montagepraktiken sowie
die einschlagigen Regeln und Vorschriften.

Inspektion/Instandhaltung

Nach dem Offnen eines Gehéuses miissen Deckel und Flanschplattendichtung
sichtgepriift werden, um sicherzustellen, dass die Dichtungsfunktion des Gehéuses nicht
durch Fremdkorper beeintrachtigt wird. Abhdngig von der jeweiligen Montageumgebung
muss das Gerat sichtgepriift werden.

Bei der Inspektion sollte Giberpriift werden, ob alle Schrauben von Deckel und
Flanschplatte (sofern montiert) mit dem richtigen Anzugsdrehmoment angezogen
sind. Die Priifungen sollten auch sicherstellen, dass weder Staub noch Fliissigkeiten
in das Gehause eindringen kénnen und dass sich alle Kabelverschraubungen und
Haupterdungsverhindungen in gutem Zustand befinden.
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Reinigung

Das Gehause sollte mit einem feuchten Tuch gereinigt werden. Es ist nicht erlaubt, das
Gehéuse mit Reinigungsmitteln auf Kohlenwasserstoffbasis zu reinigen.

Fiir die Gehduse der Klippon TB Produktfamilie (nicht elektropolierte Ausfiihrung)
kannen optische Abweichungen in Bezug auf die Norm ISO/EN 62208 2011, Absatz
9.13.2.2.2, auftreten.

Reparatur

Es diirfen nur die vom Hersteller freigegebenen Teile (wie Montageplatten,
Erdungsholzen und Flanschplatten) ausgetauscht oder gedndert werden.
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Caractéristiques des boitiers vides

Matériau : Acier inoxydable 316L / 1.4404 ; 304 / 1.4301 ; acier doux

Surface : électropoli, naturel, peint par poudrage, brossé

Température : KTBMH, FS: 60 °C... + 135 °C

Classe de protection IP KTB MH, FS: IP 66/67 (température max. IP 67 : 105 °C)
KTB QL: IP 66

Utilisation d"ATEX : L'ensemble du boitier assemblé doit étre certifié par un
organisme agréé notifié, conformément aux directives de
I'ATEX!
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Consigne de sécurité

Veuillez lire ce document avec attention avant de commencer |'installation.

Seul un personnel qualifié et diment autorisé (conformément aux normes

CEI/EN 60079-17, CEI/EN 60079-19 et CEI/EN 60079-14), dont les connaissances
portent également sur les différents degrés de protection et les pratiques d'installation
et qui est familiarisé avec les directives et dispositions pertinentes, ainsi qu'avec les
principes généraux de classification des zones, est habilité a procéder a I'installation, la
maintenance et la réparation de ce boitier.

Veillez a ce que le personnel opérationnel puisse accéder a tout moment a la
documentation fournie.

Observez les informations sur la plague signalétique du boitier, y compris la ou les
classes de protection, le groupe de gaz et la classe de température.

Perte de la protection contre les explosions du fait d’'une installation incorrecte.
Tordre ou soumettre a des contraintes les boitiers ou les capots peut causer une fuite.
e Vérifiez que le boitier est installé uniquement sur une surface plate.
» Assurez-vous que le boitier et le capot ne sont pas soumis

a des contraintes lors de I'installation.

Risque d'écrasement.
e Lors de la fermeture du boitier, gardez les mains et les doigts a I'écart.

Risque de brllure causé par les surfaces chaudes.
e Avant de commencer a travailler, vérifiez la température du boitier
pour éviter toute brdlure. Si nécessaire, portez des gants résistant a la chaleur.

Risque de blessure causé par des bords coupants.

e En fonction du montage, les bords coupants ou les stries sur les composants peuvent
présenter un risque de blessures. Protégez-vous en portant des gants de travail.
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Perte de la protection contre les explosions du fait de surfaces contaminées.

Une couche de poussiére de plus de 5 mm sur la surface du boitier peut entrainer la
surchauffe du boitier.

* Faites en sorte que les surfaces du boitier soient régulierement nettoyées.

Perte de la protection contre les explosions du fait de boitiers endommagés.
Un boitier et/ou des joints endommagés peuvent provoquer une fuite.
o Utilisez I'emballage approprié pendant le transport
pour éviter d'endommager le boitier.
* Transportez toujours les boitiers de grande taille et/ou plus lourds
avec un engin approprié ou avec |'aide d'une seconde personne.
* Assurez-vous que le capot ne risque pas de tomber au moment d’ouvrir et de
détacher le hoitier.
 Stockez toujours le boitier dans son emballage d'origine
et uniquement dans un environnement sec.

Usage prévu

Les hoitiers confectionnés de la gamme de produits Klippon® sont uniquement destinés
a une installation fixe dans des zones exposées a des risques d'explosion, conformément
a leurs spécifications.

Les hotiers vides de la gamme de produits Klippon® sont congus pour héberger des
composants et/ou des dispositifs homologués. Les boitiers confectionnés préts a
I'emploi doivent étre évalués et homologués par un organisme certifié.
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Fixation du hoitier
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a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*

KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*




KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*
KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*
KTB xx 9176xx™* 914 162 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* retirer 15 mm si le boitier n’est pas équipé de plagues de presse-étoupes sur le coté C

ouD

Tailles standard désignées dans ce tableau. Boitiers plus grands ou plus petits sur demande.

Adaptateurs de presse-6toupes spéciaux pour combiner 2 boftiers en un boitier plus

grand sur demande.

Boitiers accouplés uniquement départ usine de Weidmiiller!

** seulement pour KTB MH et FS
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Description du type
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Nombre de plaques
de presse-étoupes :

01234

Type de surface :

E : électropoli

P peint

N : naturel (décapé)

B : brossé

Matériau :

S4:1.4404 (316L)

S2:1.4301 (304L)

MS : acier doux

Drofond,
Pr

(cm)

Largeur (cm)

H (cm)

Plage de base :

MH : multi-charniéres

QL : verrou quart de tour

FS : vis de fixation

Nom du produit :

Boite a bornes Klippon
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Ouvrir le boitier / version Klippon TB MH

Placer le boitier en position verticale. Desserrer les vis de fixation du couvercle a I'aide
d'un outil adapté (voir le schéma 1 ci-aprés). Une fois que les vis du couvercle ont été
desserrées, le couvercle peut s'ouvrir et pivoter d'environ 130° maximum.

Retrait du couvercle

Pour retirer le couvercle, desserrer les vis de fixation du couvercle et tout cable de
mise a la terre fixé sur ce dernier a I'aide d'un outil adapté. Une fois les vis de fixation
desserrées, ouvrir le couvercle de maniére a former un angle de 90° (voir le schéma 2
ci-apres). Lorsque le couvercle dans cette position, le soulever légerement et le faire
glisser vers I'extérieur pour le retirer (voir le schéma 3 ci-aprés). Ce mode opératoire
vous permet de fixer le couvercle sur le coté gauche ou droit du boftier (version multi-
charniéres uniquement). Si le couvercle doit étre fixé de |'autre coté, il est également
nécessaire de déplacer le mécanisme du cadenas vers le coté opposé.

REMARQUE
o Ne pas retirer |'élément captif des vis !

42



Retrait du couvercle / version Klippon TB FS
Le boitier Klippon TB FS est dépourvu de charniére !
Pour retirer le couvercle, desserrer les vis de fixation a I'aide d'un outil adapté.

Une fois les vis desserrées, il est possible de démonter le couvercle et de détacher le
cable de mise a la terre entre le couvercle et le chassis.

REMARQUE

o Ne pas retirer |'élément captif des vis !
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Ouvrir la protection

QOuvrir le verrou quart de tour a I'aide d'un outil adapté (voir le schéma 1 ci-apres). Une
fois le verrou ouvert, le couvercle peut s'ouvrir et pivoter d’environ 130° maximum. Le
couvercle ne peut pas étre retiré sans outil.

Retrait des plaques de presse-étoupes

Si les plagues de presse-étoupes doivent étre utilisées, desserrer les vis correspondantes
a l'aide d'un outil adapté. Les plaques peuvent alors étre retirées.

Fixer la protection

Tournez toutes les vis de la protection a la main et vérifiez que chague vis est bien droite
dans le filetage. Serrez les vis de la protection en croix. Respectez le couple approprié.
Vis de la protection, plaques a bride et vis des plagues de montage : 2,5 Nm
: Ecrou de mise 2 la terre M10: 15,0 Nm
Ecrou de mise 2 la terre M6 : 6,0 Nm
Vérifier que toutes les vis du couvercle, de la plaque de presse-étoupes et les écrous de
mise a la terre sont bien serrés.
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Installation des presse-étoupes

Informations de percage

Les zones ol le percage est possible sont indiquées dans le tableau suivant. Dans tous
les cas, si la classe de protection IP requise est indiquée sur I'étiquette de certification
(ATEX ou IECEx), I'indice de protection IP prescrit doit étre maintenu.
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0 Les zones de percage admissibles mises en évidence dans le dessin ci-dessus

sont les mémes, que le boftier soit fourni avec ou sans plaque de presse-étoupes.
Pour les hoitiers d'une taille supérieure a KTB MH 765015, les zones de
percage sur les cotés C et D sont basées sur deux zones de presse-étoupes
distinctes. La zone de séparation mesure 60 mm. Remarque : que les plaques
de presse-étoupes soient en place ou non, cette zone de séparation doit étre
prise en considération !
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Informations de percage (presse-étoupes uniquement)

L'espace de la zone de percage disponible pour chaque plague de presse-étoupes est
indiqué ci-apres :

a,
@

e o o (<]

©
4
o / © / o / ©
/ / /
Zone de percage  Diamétre de mise en Diametre de percage

place du presse-étoupes

REMARQUE

La zone de pergage autorisée est située a une distance de 22 mm des bords
extérieurs de chagque plaque.

A l'intérieur de la zone de percage indiquée, vous pouvez percer plusieurs entrées de
cables en vous conformant au tableau et a la liste de consignes ci-apres :
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Recommandation de Weidmiiller :

Diameétrede  +0,2 mm Diamétre de mise en place du
percage (mm) -0,0 mm presse-étoupe (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 44.8
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63,0 88,2
M75 75,0 105,0
Diameétrede  +0,2 mm Diamétre de mise en place du
percage (mm) -0,0 mm presse-étoupe (mm)
PG7 13,0 18,2
PG9 15,0 21,0
PG11 19,1 26,7
PG13,5 209 29,3
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 375 52,5
PG36 475 66,5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83,7

REMARQUE

0 Veuillez suivre les instructions spécifiques aux presse-étoupes.
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* Percage des trous avec utilisation des diamétres de percage et des diametres de mise
en place de presse-étoupes spécifiés. (Voir tableau ci-dessus)

e Lorsque des plaques de presse-étoupes sont utilisées, ne jamais retirer plus de 20 %
du matériau. (Remarque : pour vous guider, veillez a respecter une distance d'au
moins 10 mm entre les différents diameétres de mise en place de presse-étoupes.)

* Lorsque le percage se fait directement dans le boitier (couvercle ou chassis), ne
jamais retirer plus de 10 % du matériau sur les différentes faces du boitier.
(Remarque : pour vous guider, veillez a respecter une distance d'au moins 20 mm
entre les différents diamétres de mise en place de presse-étoupes.)

* La protection doit étre démontée :

- s'il faut percer dans la protection
- si des équipements, accessoires, etc. doivent étre montés dans la protection.

* Sivous des contre-6crous doivent étre utilisés, il est essentiel de diminuer la zone de
percage en soustrayant la zone supplémentaire du contre-écrou.

* Lors du percage, éviter TOUTE déformation ou surchauffe du boitier ou de la plague de
presse-étoupes, et s'assurer que le trou (par ex. le presse-étoupe) est étanchéifié par
la suite conformément a I'indice de protection (IP) pertinent.

Assemblage de I'écrou de mise a la terre, intérieur/extérieur

Le schéma suivant illustre une vue en coupe de I'écrou de mise a la terre.

extérieur du boitier intérieur du boitier

1 x boulon de mise a la terre M10
1 x rondelle (plate) M10

1 x joint torique en silicone

1 x rondelle (cosse) @ 20 mm

OO W >



E 2 x étriers de serrage
F 2 xrondelles (cosse) @ 15 mm
G 3xécrousM10

Assemblage de la vis de mise a la terre du couvercle
Raccorder la cosse du céble a la vis de mise a la terre, installer la rondelle élastique, puis
serrer I'ensemble du montage a |'aide d'un écrou (a une force maximale de 6.0 N).

Inspection, maintenance et réparations
se conformer aux normes IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 et IEC/EN 60079-19

AVERTISSEMENT!

A Déconnecter I'alimentation électrique avant I'installation ou I'entretien des
présents hoitiers.

Les travaux de réparation et d'entretien doivent étre confiés a un personnel diiment
autorisé et formé a cet effet. Pour un boitier certifié Ex, la formation a inclus les
instructions pour les différents types de pratiques en matiere de protection et
d'installation, ainsi que les regles et réglementations concernées.

Inspection / Maintenance

Apres I'ouverture d'un boitier, procéder a une inspection visuelle du joint d’étanchéité
du couvercle et de la plaque de presse-étoupes pour garantir qu‘aucun objet étranger
n'entrave I'étanchéité du boitier. Toute inspection visuelle de I'appareil doit étre
effectuée de maniére appropriée a |'environnement d'installation.

L'inspection doit inclure le contrle du couple de serrage des vis du couvercle et des
plaques de presse-toupes (le cas échéant). Les controles doivent également confirmer
I'absence d'infiltration (poussiére ou liquide) a I'intérieur du boitier et le bon état de tous

les presse-6toupes et des principaux raccordements de terre.
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Nettoyage

Nettoyer le boitier a I'aide d'un chiffon humide. Il est interdit de nettoyer le boitier avec
des produits de nettoyage a base d'hydrocarbure !

Pour les boitiers Klippon TB (sans finition électropolie), des dérivations optiques sont
potentiellement réalisables, selon la norme ISO/EN 62208 2011, paragraphe 9.13.2.2.

Réparation

Utiliser exclusivement des pieces agréées par les fabricants (plaques de montage,
écrous de mise a la terre, plagues presse-toupes, etc.) pour les remplacements et les
modifications.
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Caratteristiche delle custodie vuote

Materiale: Acciaio inossidabile 316L / 1.4404; 304 / 1.4301; Acciaio dolce
Superficie: lucidatura elettrochimica, naturale, verniciato a polvere

Temperatura:  KTBMH, FS: 60 °C ...+ 135°C
KTB QL: -55°C..+135°C

Protezione IP:  KTB MH, FS: IP 66/67 (temp. max. IP 67: 105 °C)
KTB OL: IP 66

Uso ATEX: La custodia completamente assemblata deve essere certificata da un
ente ufficialmente riconosciuto, in conformita con le direttive ATEX!
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Indicazioni di sicurezza

Leggere attentamente questo documento prima di iniziare I'installazione.

L'installazione, la manutenzione e la riparazione di questa custodia possono

essere eseguite soltanto da personale qualificato e autorizzato (secondo le norme
IEC/EN 60079-17 e IEC/EN 60079-19, IEC/EN 60079-14), il cui livello di competenza
deve comprendere anche i vari gradi di protezione e le pratiche di installazione, e che
deve essere a conoscenza delle relative linee guida e direttive, nonché dei principi
generali di classificazione dellarea.

Far si che la documentazione fornita sia sempre accessibile allo staff operativo.

Prestare attenzione alle informazioni riportate sulla targhetta della custodia, compresi la
classe/le classi di protezione, il gruppo del gas e la classe di temperatura.

Perdita della protezione dalle esplosioni a causa di montaggio errato.

La torsione e lo sforzo delle custodie o delle coperture possono provocare delle perdite.
 Controllare che la custodia sia installata esclusivamente su una superficie piana.
 Controllare che la custodia e la copertura non siano installati sotto sollecitazione.

Pericolo potenziale di schiacciamento.
¢ (uando si chiude la custodia, allontanare le mani e le dita.

Rischio di ustioni per superfici calde.
* Prima di iniziare il lavoro, controllare la temperatura della custodia per evitare
ustioni. Se necessario, utilizzare guanti resistenti al calore.

Potenziale rischio di lesioni per bordi affilati.

* A seconda del tipo di equipaggiamento, bordi o sporgenze affilati presenti nel
componente potrebbero provocare delle lesioni. Proteggersi indossando guanti da
lavoro.
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Perdita della protezione dalle esplosioni a causa di superfici contaminate.

Uno strato di polvere di oltre 5 mm sulla superficie della custodia puo provocare il
surriscaldamento della stessa.

 Controllare che le superfici della custodia siano pulite regolarmente.

Perdita della protezione dalle esplosioni a causa di danni alla custodia.

Danni alla custodia e/o alle guarnizioni possono provocare delle perdite.

e Utilizzare I'imballaggio appropriato durante il trasporto per evitare danni alla custodia.

* Trasportare sempre custodie pili grandi e/o pill pesanti con un mezzo di trasporto
idoneo o servendosi dell‘aiuto di una seconda persona.

 Controllare che il coperchio non rischi di cadere quando si apre e si stacca la custodia.

» Conservare sempre la custodia nell'imballaggio originale ed esclusivamente in
ambienti asciutti.

Uso previsto

Le custodie assemblate della famiglia di prodotti Klippon® devono essere utilizzate
unicamente per installazione fissa in zone a rischio di esplosione in base alle relative
specifiche.

Le custodie vuote della famiglia di prodotti Klippon® devono essere usate per contenere
componenti e/o dispositivi approvati. Le custodie assemblate e pronte all'uso devono
essere valutate e omologate da un ente certificatore.
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Fissaggio della custodia
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a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*
KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*
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KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*

KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*
KTB xx 9176xx™* 914 162 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* sottrarre 15 mm se la custodia non & provvista di piastre flangiate sul lato C o D

La tabella riporta le dimensioni standard. Custodie piti grandi o piti piccole disponibili su
richiesta.

Speciali adattatori per unire 2 custodie in una pit grande disponibili su richiesta.

Le custodie unite sono fornite da Weidmiiller solo franco fabbrica!

** Solo versione KTB MH e FS
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Descrizione tipo
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1194*+***+  |KTB MH 221513 S4E0 |KTB [MH | 22| 15| 13|S4 [E [ O
1194*+***+ | KTB QL 482615 S2P1 KTB [OL [48| 26| 15|S2 [P | 1
1194*+***+ | KTB FS 744830 MSP4  |KTB [FS | 74| 48| 30|MS [P | 4
Numero di piastre flangiate:
01234
—>| Tipo di superficie:

E: lucidatura elettrochimica

P: verniciatura

N: naturale

Materiale:

S4:1.4404 (316L)

§2:1.4301 (304L)

MS: acciaio dolce

Profondita (cm)

Larghezza (cm)

Altezza (cm)

Campo di base:

MH: multi-cerniera

QL: chiusura a un quarto di giro

FS: con vite di fissaggio

Nome del prodotto

Klippon Terminal Box
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Aprire la custodia / Versione Klippon TB MH

Posizionare la custodia in posizione dritta verticale. Allentare le viti di fissaggio del
coperchio di copertura con un utensile idoneo (fare riferimento all'immagine 1 in basso).
Dopo aver allentato le viti della copertura, il coperchio puo essere aperto fino a circa
130°.

Rimozione del coperchio

Il coperchio deve essere rimosso allentando le viti di fissaggio della copertura e
staccando il cavo di collegamento allo stesso con un utensile idoneo. Dopo aver
allentato le viti di fissaggio della copertura, il coperchio deve essere aperto fino a

90° (fare riferimento all'immagine 2 in basso). Con il coperchio in questa posizione,
sollevarlo leggermente e farlo scorrere verso |'esterno per shloccarlo (fare riferimento
all'immagine 3 in basso). In questo modo & possibile fissare il coperchio al lato sinistro
0 al lato destro della custodia (unicamente per la versione multi-hinge). Se il coperchio
deve essere posizionato su un altro lato, & inoltre necessario riposizionare il lucchetto sul
lato opposto.

0 Non rimuovere il prigioniero della vite!
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Rimozione del coperchio / Versione Klippon TB FS

La custodia Klippon TB FS non é provvista di cerniera!

Il coperchio deve essere rimosso allentando le viti della copertura con un utensile

idoneo.
Dopo aver allentato le viti, il coperchio pud essere staccato e si pud procedere a staccare
anche il cavo di collegamento tra coperchio e corpo.

N .m . - ;_- == .' .m
e <7 =
, b P m
Lf*-'
1 2

0 Non rimuovere il prigioniero della vite!
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Aprire la copertura

Aprire la chiusura a un quarto di giro con un utensile idoneo (fare riferimento all'immagine
1in basso). Dopo aver aperto la chiusura a un quarto di giro, il coperchio puo essere
aperto fino a circa 130°. Non & possibile rimuovere il coperchio senza utensili.

Rimozione delle piastre flangiate

Se si utilizzano piastre flangiate, rimuoverle allentando le relative viti con un utensile
idoneo. Successivamente sara possibile rimuovere le piastre.

Fissare la copertura

Pre-serrare manualmente tutte le viti della copertura assicurandosi che ogni singola vite
sia inserita per dritta nella filettatura. Stringere le viti della copertura con sequenza a
croce. Assicurarsi che la rispettiva coppia sia adatta.

Viti della copertura, piastre a flangia e viti per piastre di montaggio: 2,5 Nm

’ Perni di messa a terraM10: 15,0 Nm

Perni di messa a terra M6: 6,0 Nm
Assicurarsi che tutte le viti di coperchi, piastre flangiate e perni di messa a terra siano
serrate saldamente.
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Assemblaggio pressacavi

Informazioni per la foratura

Le aree in cui & consentito effettuare fori sono indicate nell'immagine seguente. In ogni
caso, & necessario rispettare il grado di protezione IP eventualmente indicato nella
targhetta di certificazione (ATEX o IECEX).
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Le aree in cui & consentito effettuare fori, evidenziate nel disegno qui sopra,
sono le medesime per una custodia fornita con e senza piastra flangiata.
Per le custodie di dimensioni maggiori rispetto a KTB MH 765015, le zone
di foratura sui lati C e D si basano su due aree di flangia separate. L'area di
separazione & di 60 mm. Nota: I'area di separazione deve essere rispettata
indipendentemente dal fissaggio delle piastre flangiate.
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Informazioni per la foratura (solo piastra a flangia)

L'area disponibile per la superficie di foratura di ciascuna piastra flangiata & specificata
di seguito:

.a,
|
e o o (<]
©
4
o / © / o / ©
/ / /
Zona diforatura  Diametro posizione Diametro foro

pressacavo

0 La superficie perforabile dista 22 mm dal bordo esterno di ciascuna piastra.

All'interno della superficie di foratura indicata, & possibile praticare la foratura di varie
entrate cavi, in base alla tabella seguente e alle condizioni evidenziate.
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Consigliato da Weidmiller;

Diametro foro  +0,2 mm Diametro posizione pressacavo

(mm) -0,0 mm (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 448
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63,0 88,2
M75 75,0 105,0

Diametro foro  +0,2 mm Diametro posizione pressacavo

(mm) -0,0 mm (mm)
PG7 13,0 18,2
PG9 15,0 21,0
PG11 19,1 26,7
PG13,5 20,9 29,3
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 375 52,5
PG36 475 66,5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83,7

0 Si prega di seguire le indicazioni specifiche dei pressacavi.
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* Forare utilizzando i diametri specificati e i diametri di posizione dei pressacavi.
(Vedere tabella sopra)

* Quando si utilizzano le piastre flangiate & possibile rimuovere solo il 20% del
materiale. (Nota: come linea guida, & necessario garantire una distanza minima di 10
mm tra i singoli diametri di posizione dei pressacavi.)

» Se si fora direttamente la custodia (coperchio o corpo), & possibile rimuovere solo il
10% del materiale da ogni lato.

(Niota: come linea guida, & necessario garantire una distanza minima di 20 mm tra i
singoli diametri di posizione dei pressacavi).

La copertura deve essere smontata:

- quando & necessario perforarla
- guando & necessario montarvi mezzi di esercizio, accessori ecc.

* Se e richiesto I'uso di controdadi, & fondamentale sottrarre la superficie aggiuntiva
dei controdadi dalla superficie di foratura.

* Durante la foratura, evitare qualsiasi deformazione, surriscaldamento della custodia
o della piastra flangiata e quindi assicurarsi di sigillare il foro (ad esempio, il
pressacavo) in base al grado di protezione IP appropriato.

Montaggio dei perni di messa a terra interni/esterni

-y '(
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Il disegno in basso mostra il profilo di un perno di messa a terra.

custodia esterna custodia interna

1 x bullone di messa a terraM10
1 x rondella (piatta) M10

1 x O-ring in silicone

1 x rondella (capocorda) @ 20 mm
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E 2 x staffe di serraggio
F 2 xrondelle (capocorda) @ 15 mm
G 3xdadiM10

Montaggio della vite di messa a terra del coperchio

Collegare il capocorda alla vite di messa a terra, quindi installare la rondella elastica e
serrare il gruppo con un dado (con una forza massima di 6,0 Nm).

Ispezione, manutenzione e riparazione
in conformita con IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 e IEC/EN 60079-19

AVVERTENZA!

A Scollegare I'alimentazione prima di installare o riparare le custodie.

Assicurarsi che gli interventi di riparazione e manutenzione vengano eseguiti
esclusivamente da personale autorizzato e specializzato. Per una custodia di tipo Ex, la
formazione comprende istruzioni sulle diverse operazioni di protezione e installazione,
nonché sulle relative norme e disposizioni.

Ispezione / Manutenzione

Dopo avere aperto una custodia, & necessario eseguire un'ispezione visiva della
guarnizione del coperchio e della piastra a flangia per accertare I'assenza di corpi
estranei che possano compromettere la funzione di tenuta della custodia. L'ispezione
visiva dell’apparecchiatura deve essere adeguata all'ambiente di installazione.

L'ispezione deve accertare il serraggio alla coppia necessaria delle viti del coperchio e
della piastra a flangia (dove prevista). Le verifiche devono inoltre accertare I'assenza di
polvere o liquidi all'interno della custodia e le normali condizioni di tutti i pressacavi e
dei collegamenti di messa a terra principali.



Pulizia

La pulizia della custodia deve essere eseguita con un panno umido. Non & consentito
pulire la custodia con soluzioni detergenti a base di idrocarburi.

For the Klippon TB (non-glectropolished finish) enclosures, optical derivations may be
possible in relation to the standard ISO/EN 62208 2011, paragraph 9.13.2.2.

Riparazione

Per riparazioni e modifiche possono essere utilizzati solo i componenti autorizzati dal
produttore (quali ad esempio, piastre di montaggio, perni di messa a terra e piastre
flangiate).
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Instrucciones de montaje: cajas vacias
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Caracteristicas de las cajas vacias

Material: acero inoxidable 316L / 1.4404; 304 / 1.4301; acero dulce
Superficie: pulido electrolitico, natural, revestimiento de polvo

Temperatura: KTB MH, FS: 60°C ...+ 135°C
KTB QL: -65°C..+135°C

Clasificacion IP: ~ KTB MH, FS: IP 66/67 (IP 67 temp. max.: 105 °C)
KTB QL: IP 66

Certificacion ATEX: El conjunto de la caja completa montada debe ser certificado de
conformidad con las directivas ATEX por un organismo notificado
reconocido.
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Indicaciones de seguridad

Lea este documento con detenimiento antes de comenzar la instalacion.

Solo el personal autorizado podra lleva a cabo operaciones de instalacidn,
mantenimiento y reparacion de esta caja (conforme a las directivas IEC/EN 60079-17

y IEC/EN 60079-19, IEC/EN 60079-14). Dicho personal deberd tener conocimientos
sobre los diferentes grados de proteccion y las practicas de instalacién. Asimismo,
debera estar familiarizado con las directivas y disposiciones relevantes, asi como con los
principios generales de clasificacion de areas.

Asegirese de que la documentacion suministrada esté al alcance del personal operativo
en todo momento.

Preste atencion a la informacidn de la placa de tipos de la caja, incluidas las clases de
proteccion, el grupo de gas y la clase de temperatura.

La proteccion frente a explosiones podria perderse en caso de una instalacion incorrecta.
No se deberan forzar ni retorcer las cajas ni las cubiertas, ya que podrian producirse fugas.
* Aseglrese de instalar la caja solo sobre una superficie plana.

e Asegurese de que la caja y la cubierta no se instalen de manera forzada.

Posible peligro de aplastamiento.
Al cerrar la caja, mantenga las manos y los dedos despejados.

Riego de quemaduras a causa de las superficies calientes.
* Antes de comenzar el trabajo, compruebe la temperatura de la caja para evitar
quemaduras. En caso necesario, emplee guantes resistentes al calor.

Perigo de ferimentos devido a arestas afiadas.

» Dependendo do equipamento, as arestas afiadas ou rebarbas nos componentes
podem representar um perigo de ferimentos. Use luvas de trabalho para protecéo.
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La proteccion frente a explosiones podria perderse en caso de superficies contaminadas.
Una capa de polvo de mas de 5 mm sobre la superficie de la caja podria hacer que esta
se calentase en exceso.

* Asegdrese de limpiar las superficies de la caja con regularidad.

La proteccion frente a explosiones podria perderse en caso de dafios en las cajas.

Los dafios en las cajas y/o en las juntas pueden provocar fugas.

* Emplee el embalaje adecuado durante el transporte para evitar que se produzcan
dafios en la caja.

* Transporte siempre las cajas mas grandes y/o pesadas con un equipo de transporte
adecuado o con ayuda de una segunda persona.

» Aseglrese de que la cubierta no pueda caerse al abrir y quitar la caja.

* Guarde siempre la caja en su embalaje original y solo en entornos secos.

Uso previsto

Las cajas montadas de la familia de productos de Klippon® solo se han disefiado para

la instalacidn fija en zonas con riesgo de explosiones conforme a sus especificaciones.
Las cajas vacias de la familia de productos de Klippon® se han disefiado para sostener
componentes y/o dispositivos aprobados. Un organismo certificado debera comprobar y
aprobar las cajas montadas y listas para su empleo.
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Fijacion de la caja
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a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*
KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*

KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*




KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*
KTB xx 9176xx** 914 762 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* Se deben restar 15 mm en caso de que la caja no se dote de placas de prensaestopas

enellado CoD.

Tamafios estandar indicados en esta tabla. Bajo pedido: cajas adecuadas de tamafio

mayor o menor a los indicados.

Bajo pedido: adaptadores especiales de prensaestopas para combinar 2 cajas y obtener

una mayor.

Cajas acopladas solo Ex Works de Weidmiiller.

** Sélo KTB MH y version FS
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Descripcion del tipo
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Niimero de placas de prensaestopas:

01234

L>

Tipo de superficie:

E: pulido electrolitico

P: pintura

1ado)

N: natural (ni

Material:

S4:1.4404 (316L)

§2:1.4301 (304L)

MS: acero dulce (“mild steel”)

Fondo (cm)

Ancho (cm)

Alto (cm)

Rango basico:

MH: bisagra miltiple

QL: cuarto de vuelta

FS: tornillo de fijacion

Nombre de producto

Caja de bornes Klippon
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Abrir la caja / modelo Klippon TB MH

Coloque la caja en posicion vertical recta. Afloje los tornillos de fijacion de la caja con
una herramienta adecuada (véase la figura 1 mas abajo). Una vez desenroscados los
tornillos, la tapa se puede abrir hasta aproximadamente 130°.

Extraccion de la tapa

Para extraer la tapa, se deben aflojar con una herramienta adecuada los tornillos de
fijacion y cualquier cable de conexion fijado a la tapa. Una vez aflojados los tornillos, se
debe abrir la tapa hasta una posicién de 90° (véase la figura 2 mas abajo). Con la tapa
en esta posicion, levantela ligeramente y deslicela hacia fuera para soltarla (véase la
figura 3 ms abajo). De este modo podra fijar la tapa o bien al lado derecho, o bien al
lado izquierdo de la caja (solo en la version “MS" de bisagra mdiltiple). Si se desea fijar
la tapa en el lado opuesto, también serd necesario cambiar de posicion la orejeta para el
candado.

0 No retire el elemento de fijacion de los tornillos.
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Extraccion de la tapa / modelo Klippon TB FS

La caja Klippon TB FS no tiene bisagra.

En este caso, |a tapa se retirara aflojando los tornillos con una herramienta adecuada.
Una vez aflojados los tornillos, la tapa se puede retirar, asi como el cable de conexién
tendido entre la tapa y el cuerpo.

s
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0 No retire el elemento de fijacion de los tornillos.
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Abrir la tapa

Abra el capuchdn de cuarto de vuelta con una herramienta adecuada (véase la figura 1
mas abajo). Una vez abierto el capuchdn de cuarto de vuelta, la tapa se puede abrir hasta
aproximadamente 130°. No es posible retirar la tapa sin utilizar ningtin tipo de herrami-
enta.

Extraccion de las placas de prensaestopas

Si se utilizan placas de prensaestopas, retirelas aflojando los tornillos de dichas placas
con una herramienta adecuada. De este modo podrd retirar a continuacién las placas.

Fijar la tapa

Enrosque manualmente todos los tornillos de la tapa, asegurandose de que cada tornillo
quede correctamente alineado con la rosca. Apriete los tornillos de la tapa en cruz.
Asegirese de aplicar el par de apriete correspondiente.

Tornillos de la tapa, placas de brida y tornillos de la placa de montaje: 2,5 Nm
: Esparrago de tierraM10: 15,0 Nm

Esparrago de tierra M6: 6,0 Nm
Compruebe que todos los elementos (tapa, placa de brida y espérragos de tierra) queden
apretados por completo.
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Colocacion de los prensaestopas

Informacion sobre taladrado

Las zonas aptas para el taladrado aparecen indicadas en la tabla siguiente. En cada
caso, si en la etiqueta de certificacion (ATEX o IECEx) se indica un nivel de proteccion
(IP) concreto, observe que es imprescindible mantenerlo.
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NOTA

Las zonas de taladrado admisibles que se sefalan en la figura superior son
0 las mismas para cajas suministradas con o sin placa de prensaestopas.
Para cajas de tamao superior a KTB MH 765015, las zonas de taladrado
en los lados C y D se basan en dos zonas de prensaestopas separadas. La
distancia de separacion es de 60 mm. Aviso: Es imprescindible respetar esta
distancia de separacion independientemente de si se utilizan o no placas de
prensaestopas.
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Informacion sobre taladrado (solo placa de prensaestopas)

El 4rea de la zona de taladrado disponible para cada placa de prensaestopas se
especifica a continuacion:

a_
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©
4
o / © / o / ©
/ / /
Zona de taladrado Didmetro de colocacion Diametro de taladrado

de prensaestopas

o La zona de taladrado admitida queda a una distancia de 22 mm de los bordes

exteriores de cada placa.

Dentro de la zona de taladrado indicada, se pueden practicar varias entradas para cables
teniendo en cuenta la siguiente tabla y condiciones sefaladas.
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Recomendacion de Weidmiiller:

Diametrode  +0,2 mm Diametro de colocacion de
taladrado (mm) -0,0 mm prensaestopas (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 448
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63.0 88.2
M75 75,0 105,0
Diametrode  +0,2 mm Diametro de colocacion de
taladrado (mm) -0,0 mm prensaestopas (mm)
PG7 13,0 18,2
PG9 15,0 210
PG11 19,1 26,7
PG13,5 209 293
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 375 52,5
PG36 475 66.5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83.7

o Siga las instrucciones especificas para los prensaestopas.
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* Taladrado de orificios usando los didmetros de taladro y de colocacion de
prensaestopas especificados. (Véase la tabla anterior)

* Si se utilizan placas de prensaestopas, Ginicamente se permite retirar el 20 % del
material. (Nota: Como guia, asegurese de dejar una distancia minima de 10 mm
entre los distintos diametros de colocacion de prensaestopas.)

* Si el taladrado se efectda directamente dentro de la caja (tapa o cuerpo), solo se
permite retirar el 10 % de material en cada lateral.

(Niota: Como guia, asegirese de dejar una distancia minima de 20 mm entre los
distintos didmetros de colocacion de prensaestopas.)

Se debe desmontar la tapa:

- si se debe perforar la tapa
- si se deben montar dispositivos, accesorios, etc. en la tapa.

* Si se van a utilizar contratuercas, es imprescindible reducir la zona de taladrado
atendiendo a la superficie adicional de dicha contratuerca.

e Al realizar el taladrado, evite todo tipo de deformaciones y sobrecalentamiento
en la caja y la placa del prensaestopas, y asegtrese de que el orificio (p. ej., del
prensaestopas) quede finalmente sellado de acuerdo con el nivel de proteccion IP
correspondiente indicado.

Montaje del esparrago de tierra interno/externo

En el dibujo siguiente se muestra un perfil del esparrago de tierra.

Ao -
m

Yo —

hoo

exterior de la caja interior de la caja
A 1 perno de tierraM10
B 1 arandela (plana) M10
C 1 junta tdrica de silicona
!3)0 1 arandela (lengiieta) @ 20 mm



E 2 clips de bloqueo
F 2 arandelas (lengiieta) @ 15 mm
G 3tuercasM10

Montaje del tornillo de tierra de la tapa

Una el terminal al espdrrago de tierra seguido de la arandela elastica y apriete el
conjunto con una tuerca (a un par max. de 6,0 Nm).

Inspeccion, mantenimiento y reparaciones
de conformidad con IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 y IEC/EN 60079-19

ADVERTENCIA

Q Desconecte la alimentacion eléctrica antes de instalar y realizar el
mantenimiento/reparacion de estas cajas.

Asegurese de que solo personal autorizado y debidamente cualificado realice las tareas
de reparacion y mantenimiento. Para una caja con certificacion Ex, dicha cualificacion
debe haber incluido formacion sobre diferentes tipos de proteccion y practicas de
instalacion, asi como sobre los reglamentos y disposiciones aplicables.

Inspeccion y mantenimiento

Una vez abierta la caja, se debe inspeccionar visualmente la junta de la tapa y de la
placa de prensaestopas para verificar que no haya objetos extrafios que puedan afectar
al sellado de la caja. Asi mismo, se debe realizar una inspeccion visual del equipo
conforme requiera el entorno de instalacién.

La inspeccion debe incluir la comprobacidn de que los tornillos de la tapa y las placas
de prensaestopas (si existen) estan fijados al par correcto. Entre las comprobaciones
también se debe incluir que no hayan entrado objetos extrafios (polvo o liquidos) en
la caja, y que todos los prensaestopas y principales conexiones a tierra estén en buen
estado.
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Limpieza

Para limpiar la caja se debe utilizar un pafio himedo. No esta permitido limpiar la caja
usando productos de limpieza con base de hidrocarburos.

For the Klippon TB (non-glectropolished finish) enclosures, optical derivations may be
possible in relation to the standard ISO/EN 62208 2011, paragraph 9.13.2.2.

Reparacion

En los cambios y modificaciones, Gnicamente esta permitido el uso de piezas autorizadas
por el fabricante (como placas de montaje, esparragos de tierra y prensaestopas).
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@D Diretrizes de montagem - invélucros vazios

Contetido

Caracteristicas dos invélucros vazios
Avisos de seguranca
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** Apenas para a versdo KTB MH e FS
Descricéo de tipo

Abrir caixa / Klippon TB versao MH
Remover a tampa

Remover a tampa/Klippon TB verséo FS
Abrir cobertura
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Fixar a cobertura

Encaixar prensa-cabos

Informacdes de perfuragéo

Informacdes de perfuracdo (apenas chapa de base)
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Montagem da tampa do parafuso de terra

Inspecdo, manutencéo e reparacdes
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Caracteristicas dos involucros vazios

Material: Aco inoxidavel 316L / 1.4404; 304 / 1.4301; aco macio
Superficie: eletropolimento, neutro, pintado a pé

Temperatura:  KTBMH, FS: 60 °C ...+ 135°C
KTB QL: -55°C..+135°C

indice IP: KTB MH, FS: IP 66/67 (IP 67 temp. méx.: 105 °C)
KTB QL: IP 66

Uso ATEX: 0 invdlucro completamente montado deve ser certificado por um érgao
reconhecido e notificado e de acordo com as diretivas ATEX!
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Avisos de seguranca

Leia atentamente esse documento antes de comecar a instalagéo.

A instalacao, manutencao e reparacdo desta caixa apenas podem ser executa-

das por pessoal qualificado e autorizado (de acordo com a IEC/EN 60079-17 e a
IEC/EN 60079-19, IEC/EN 60079-14), cujo nivel de conhecimento inclua os diversos
graus de protecdo e praticas de instalacdo, e que estejam, assim, familiarizados com as
diretivas e disposicdes relevantes, bem como os principios gerais da classificacao da
area.

Assegure-se de que a documentacéo fornecida esteja sempre acessivel aos operadores.

Preste atencdo a informacao na placa de caracteristicas da caixa, incluindo a(s)
classe(s) de protecdo, grupo de gés e classe de temperatura.

Perda da protecéo contra explosdes devido a instalacéo incorreta.

Torcer e tensionar as caixas ou tampas pode causar derrames.

* Assegure-se de que a caixa é instalada apenas sobre superficies planas.

* Assegure-se de que a caixa e a tampa nao estdo instaladas sob qualquer tensao.

Perigo de lesdes por esmagamento.
e Ao fechar a caixa, mantenha as méos e dedos afastados.

Risco de queimaduras devido a superficies quentes.
 Verifique a temperatura da caixa antes de comecar os trabalhos para evitar
queimaduras. Se for necessario, use luvas resistentes ao calor.

Perigo de ferimentos devido a arestas afiadas.

* Dependendo do equipamento, arestas afiadas ou rebarbas na montagem podem
representar um risco de perigo. Proteja-se com luvas de trabalho.
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Perda de protecéo contra explosdes devido a superficies contaminadas.

Uma camada de poeira superior a 5 mm sobre a superficie da caixa pode provocar o
sobreaquecimento da mesma.

* Assegure-se de que as superficies da caixa sejam limpas regularmente.

Perda da protecéo contra explosdes devido a caixas danificadas.

Danos na caixa e/ou nas vedacdes podem originar derrames.

* Use a embalagem adequada durante o transporte para nao danificar a caixa.

e Transporte caixas grandes e/ou pesadas sempre com um meio de transporte
adequado ou com a ajuda de outra pessoa.

* Assegure-se de que ndo deixa a tampa cair quando a abre e retira.

* (uarde sempre a caixa na embalagem original e apenas em ambientes secos.

Utilizacdo prevista

As caixas montadas da familia de produtos Klippon® foram concebidas apenas

para instalacéo fixa em dreas com risco de explosdo de acordo com as respetivas
especificacdes.

As caixas vazias da familia de produtos Klippon® foram concebidas para albergar com-
ponentes e/ou aparelhos aprovados. As caixas montadas prontas a serem utilizadas
devem ser testadas e homologadas por um organismo certificado..
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Fixar o involucro

w B .
&l || _
(o} ol I+
I
© 1ll@- -
e e ol
a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*
KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*

KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*




KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*

KTB xx 9176xx** 914 762 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* subtrair-15 mm se o invélucro ndo estiver encaixado com chapas de base no lado C
ouD

Tamanhos padrao indicados nesta tabela. Invélucros maiores e mais pequenos adequa-

dos por pedido.

Adaptadores de prensa-cabos especiais para combinar 2 invélucros num maior a pedido.

Invélucros acoplados apenas ex works da Weidmiiller!

** Apenas para a versdo KTB MH e FS
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Descricao de tipo

— a 3
2 3 c -
e = Z|g HEBE 2
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1194*+**** | KTB MH 221513 S4E0 KTB [MH [22| 15| 13(S4 |[E | O
1194*+***+ | KTB QL 482615 S2P1 KTB [OL [48| 26| 15|S2 [P | 1
1194*+***+ | KTB FS 744830 MSP4 KTB [FS [74| 48] 30[(MS [P | 4
Niimero de chapas de base:
01234
—>| Tipo de superficie:
E: eletropolido
P: pintado
N: natural (decapado)
Material:

S4:1.4404 (316L)

§2:1.4301 (304L)

MS: aco macio

Profundidade (cm)

Largura (cm)

Altura (cm)

Gama hasica:

MH: multidobradica

QL: fechadura de um quarto de volta

FS: parafuso de fixacao

Nome do produto

Caixa de terminais Klippon
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Abrir caixa / Klippon TB versao MH

Cologue o invélucro numa posicdo vertical ereta. Solte os parafusos de fixacdo da tampa
com uma ferramenta adequada (ver diagrama 1 abaixo). Depois de soltar os parafusos
da cobertura, é possivel abrir a tampa até aproximadamente 130°.

Remover a tampa

A tampa deve ser removida soltando os parafusos de fixacao da tampa e qualquer cabo
de ligacdo da tampa com uma ferramenta adequada. Depois de soltar os parafusos de
fixacdo, é possivel abrir a tampa da cobertura para uma posicdo de 90° (ver diagrama 2
abaixo). Com a tampa nesta posicéo, levante ligeiramente a tampa e deslize para o lado
de fora para soltar (ver o diagrama 3 abaixo). Desta forma, é possivel fixar a tampa no
lado esquerdo e no lado direito do invélucro (apenas na versdo multidobradica). Se a
posicdo da tampa tiver de ser fixada noutro sitio, serd também necessdrio reposicionar o
cadeado no lado oposto.

0 Nao remova o elemento preso dos parafusos!
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Remover a tampa/Klippon TB versao FS

0 invélucro Klippon TB FS néo tem dobradica!

A tampa deve ser removida soltando os parafusos da cobertura com uma ferramenta

adequada.
Depois de soltar os parafusos, é possivel libertar a tampa, e o cabo de ligacdo entre a
tampa e o corpo pode ser retirado.

0 Nao remova o elemento preso dos parafusos!
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Abrir cobertura

Abra a fechadura de um quarto de volta com uma ferramenta adequada (ver o diagrama
1 abaixo). Depois de abrir a fechadura de um quarto de volta, é possivel abrir a tampa
até aproximadamente 130°. N&o é possivel remover a tampa sem uma ferramenta.

Remover chapas de bhase

Se for necessario utilizar chapas de base, remova-as soltando os parafusos da chapa de
base com uma ferramenta adequada. Depois disso, é possivel remover as placas.

Fixar a cobertura

Enrosque manualmente todos os parafusos da cobertura e garanta que cada parafuso
assenta direito na rosca. Aperte bem os parafusos da cobertura em cruz. Observe o
torque aplicavel.

Parafusos da cobertura, placas de flange e parafusos da placa de montagem:
mry

Parafuso de ligagdo a terraM10: 15,0 Nm

Parafuso de ligacdo a terra M6: 6,0 Nm
Certifique-se de que todos os parafusos da tampa, da chapa de base e do terminal de
terra ficam bem apertados.
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Encaixar prensa-cabos

Informacdes de perfuracao

As areas permitidas para perfuragdo estao indicadas na tabela abaixo. Em cada caso, se
o indice de protecdo contra penetracéo (IP) exigido for mencionado na etiqueta de certifi-
cacdo (ATEX ou IECEx), o indice IP mencionado deve ser seguido.

o
o
h
f
-

A area de perfuracdo permitida destacada no desenho acima é a mesma que
0 para um invélucro fornecido com ou sem chapa de base.
Para invélucros maiores do que o tamanho KTB MH 765015, as éreas de
perfuracdo nos lados C e D baseiam-se em duas areas de base separadas.
A area de separacdo é de 60 mm. Nota: quer as chapas de base estejam
encaixadas ou ndo, é necessario ter em conta esta area de separacgéo!
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Informacdes de perfuracao (apenas chapa de base)

A area disponivel para a zona de perfuracdo de cada chapa de base encontra-se detal-
hada abaixo:

a

©|
7o o o (&3
©
4
o / © /[ o / ©
/ / /
Zona de per- Diametro de posiciona- Diametro de perfuracéo
furacdo mento do prensa-cabos

o A zona de perfuracdo permitida é de 22 mm da distancia a partir das arestas

externas de cada chapa.

Dentro da zona de perfuracéo indicada, é possivel perfurar varias entradas de cabos com
base na tabela seguinte e as condi¢des destacadas.
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Recomendacéo da Weidmiiller:

Didmetrode +0,2mm  Didmetro de posicionamento do

perfuracdo (mm) -0,0 mm prensa-cabos (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 44.8
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63,0 88,2
M75 75,0 105,0

Didmetrode +0,2mm  Diametro de posicionamento do

perfuracdo (mm) -0,0 mm prensa-cabos (mm)
PG7 13,0 18,2
PG9 15,0 21,0
PG11 19,1 26,7
PG13,5 209 29,3
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 375 52,5
PG36 475 66,5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83,7

o Siga a diretiva individual dos prensa-cabos.
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* Perfurar os furos utilizando os didmetros de perfuracdo especificados e os didmetros
de posicionamento do prensa-cabos. (Ver a tabela acima)

e Ao utilizar chapas de base, apenas é permitida a remocéo de 20% do material.
(Nota: como orientagdo, garanta uma distancia minima de 10 mm entre os diametros
de posicionamento dos prensa-cabos individuais.)

e Ao perfurar diretamente dentro do invélucro (tampa ou corpo), apenas é permitido
remover 10% do material de cada lado
(Nota: como orientagdo, garanta uma distancia minima de 20 mm entre os didmetros
de posicionamento dos prensa-cabos individuais.)

e A cobertura deve ser desmontada:

— se for necessario fazer perfuragdes na cobertura
- se for necessario montar meios operacionais, acessorios, etc, na cobertura.

* Se forem utilizadas contraporcas, é essencial diminuir a drea perfurada pela drea
adicional da contraporca.

* Ao perfurar, evite QUAISQUER deformacdes, sobreaguecimento do invélucro ou da
chapa de hase e certifique-se de que o furo (p. ex., o prensa-cabos) ¢ selado posterior-
mente, de acordo com o indice de protecdo contra penetragéo (IP) relevante.

Montagem de pino de terra interno/externo

0 desenho abaixo fornece um perfil do pino de terra.

i

\ | |

G E F 6

»
-

invélucro externo invélucro interno

A 1 pinode terraM10

B 1 anilha (plana) M10

C 1 0+ing em silicone

D 1 anilha (pressdo) @ 20 mm



E 2 abracadeiras de fixacdo
F 2 anilhas (pressdo) @ 15 mm
G 3porcasM10

Montagem da tampa do parafuso de terra

Fixe a abracadeira do cabo ao parafuso de terra, seguido da anilha de pressao, e aperte
completamente o conjunto com uma porca (forca max. até 6,0 N).

Inspecdo, manutencao e reparacoes
conforme a IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 e IEC/EN 60079-19

ADVERTENCIA!

Q Desligue a alimentacdo elétrica antes de instalar ou efetuar manutencéo
destes invélucros.

Certifique-se de que apenas pessoal autorizado e com formagéo executa reparagdes

e trabalhos de manutencéo. Para um invélucro certificado para sector explosivo, a
formacdo deve incluir a instrucdo de vérios tipos de protecdo e préticas de instalacdo,
assim como as normas e regulamentos relevantes.

Inspecdo/manutencao

Depois de abrir um invélucro, deve ser efetuada uma inspecéo visual da tampa e da
membrana da chapa de base para assegurar que nenhum objeto estranho interfere com
a funcdo de vedacdo do invélucro. Deve ser realizada uma inspecdo visual do aparelho
de maneira adequada ao ambiente da instalacéo.

A'inspecdo deve incluir a verificacdo de que todos os parafusos da tampa e da chapa de
base (quando incluido) estao apertados com o bindrio correto. As verificagdes também
devem garantir que ndo existe qualquer penetracéo (poeiras ou liquidos) dentro do
invélucro e que todas as chapas de base e ligacdes de terra principais estdo em boas

condicoes.
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Limpeza

0 invélucro devera ser limpo com um pano macio. N&o é permitido limpar o invélucro
com compostos de limpeza a base de hidrocarbonetos!

For the Klippon TB (non-glectropolished finish) enclosures, optical derivations may be
possible in relation to the standard ISO/EN 62208 2011, paragraph 9.13.2.2.

Reparacao

Apenas as pecas autorizadas pelo fabricante (como placas de montagem, pinos de terra
e chapas de base) sdo permitidas para uso em substituicdes e modificacdes.
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Diretrizes de montagem - caixas de passagem vazias

Contetido
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Abrir a caixa / Klippon TB versao MH

Remocéo da tampa

Remocao da tampa / Klippon TB versao FS

Abrir a tampa

Remocéo de placas de conexéo

Fixar a tampa

Encaixe da prensa-cabos

Informacdes de perfuragéo

Informacdes de perfuragdo (somente placa de conexao)
Montagem de pino de aterramento interno/externo
Montagem do parafuso de terra da tampa

Inspecéo, Manutencéo e Reparos
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Caracteristicas de caixas de passagem vazias

Material: Aco inoxidavel 316L / 1.4404; 304 / 1.4301; aco doce
Superficie: eletropolido, natural, pintado a pé

Temperatura:  KTBMH, FS: 60 °C ...+ 135°C
KTB QL: -55°C..+135°C

indice IP: KTB MH, FS: IP 66/67 (IP 67 temp. méx.: 105 °C)
KTB QL: IP 66

Uso ATEX: A caixa de passagem completamente montada deve ser certificada por
um 6rgao reconhecido e notificado e de acordo com as diretivas ATEX!

100



Nota de seguranca

Leia atentamente esse documento antes de comecar a instalagéo.

A instalacao, a manutencdo e o reparo desta caixa devem ser executados apenas por
funcionarios qualificados e autorizados (de acordo com as normas [EC/EN 60079-17
e IEC/EN 60079-19; IEC/EN 60079-14), cujo nivel de conhecimento também abranja
0s varios graus de praticas de seguranca e instalacdo, e que tambhém estejam
familiarizados com as diretrizes e condicdes relevantes, bem como com os principios
gerais da classificagdo de érea.

Assegure-se de que a documentacéo fornecida esteja acessivel aos operadores em
qualquer momento.

Preste atencdo a informagéo na placa de caracteristicas da caixa, incluindo a(s)
classe(s) de protecdo, grupo de gés e classe de temperatura.

Perda da protecéo contra explosdes devido a instalacéo incorreta.

Girar e pressionar as caixas ou coberturas pode causar fugas.

e Certifique-se de que a caixa seja instalada apenas em uma superficie plana.

* Assegure-se de que a caixa e a cobertura ndo estao instaladas sob uma linha de
tensao.

Perigo potencial de esmagamento.
¢ Quando fechar a caixa, mantenha as méos e os dedos livres.

Risco de queimaduras devido a superficies quentes!
 Antes de iniciar o trabalho, verifique a temperatura da caixa para evitar
queimaduras. Se for necessario, vista luvas resistentes ao calor.

Perigo de ferimentos devido a arestas afiadas.
* Dependendo do equipamento, as arestas afiadas ou rebarbas nos componentes

podem representar um perigo de ferimentos. Use luvas de trabalho para protecao.

101



Perda de protecéo contra explosdes devido a superficies contaminadas.

Uma camada de poeira de mais de 5 mm na superficie da caixa pode levar ao
superaquecimento da caixa.

e Certifique-se de que as superficies da caixa sejam limpas frequentemente.

Perda da protecdo contra explosdes devido a caixas danificadas. Danos a caixa e/ou as
vedacdes podem causar fuga.
e Utilize a embalagem apropriada durante o transporte para evitar danos a caixa.
e Sempre transporte caixas mais largas e/ou pesadas com um dispositivo de
transporte adequado ou com o auxilio de outra pessoa.
e Certifique-se de que a cobertura ndo corre o risco
de queda quando a caixa for aberta e solta.
» Sempre acondicione a caixa na sua embalagem original
e apenas em ambientes secos.

Finalidade prevista

As caixas montadas da familia de produtos Klippon® devem ser utilizadas apenas para a
instalacdo fixa em zonas com risco de explosédo de acordo com a sua especificagéo.

As caixas vazias da familia de produtos Klippon® devem ser utilizadas para acondicionar
componentes e/ou dispositivos aprovados. As caixas montadas prontas para uso devem
ser avaliadas e aprovadas por uma corporacdo certificada.
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Fixacao da caixa de passagem

e

b

w B .
&l || _
(o} ol I+
I
© 1ll@- -
@ ol
a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)
KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*
KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*
KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*
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KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*

KTB xx 9176xx** 914 762 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* subtrair -15 mm se a caixa de passagem nao estiver montada com placas de conexao
no lado C ou D

Tamanhos padrao mencionados nessa tabela. Caixas de passagem maiores e menores

sob pedido.

Adaptadores de conexao especiais sob pedido para combinar 2 caixas de passagem

a uma maior.

Caixas de passagem acopladas devem ser retiradas na fabrica da Weidmiiller!

** Apenas para a versdo KTB MH e FS
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Descricao de tipo
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Nimero de placas de conexdo:

01234

L>

Tipo de superficie:

E: eletropolido

P: pintado

N: natural (decapado)

Material:

S4:1.4404 (316L)

§2:1.4301 (304L)

MS: aco doce

Profundidade (cm)

Largura (cm)

Altura (cm)

Faixa basica:

MH: multi dobradica

QL: fechadura de um quarto de volta

FS: parafuso de fixacao

Nome do produto

Caixa de terminais Klippon
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Abrir a caixa / Klippon TB versao MH

Colocar a caixa em uma posicéo vertical ereta. Afrouxar os parafusos de fixacao da
tampa com uma ferramenta adequada (verificar no diagrama 1 abaixo). Depois de
afrouxar os parafusos da tampa, ela pode ser aberta até aproximadamente 130°.

Remocao da tampa

A tampa deve ser removida afrouxando-se com uma ferramenta adequada os parafusos
de fixacéo e qualquer cabo de ligacdo da tampa. Depois de afrouxar os parafusos de
fixacdo, a tampa de cobertura pode ser aberta para uma posicdo de 90° (verificar o
diagrama 2 abaixo). Com a tampa nessa posicdo, pode-se levanta-la um pouco e desliza-
la para fora para que seja liberada (verificar o diagrama 3 abaixo). Dessa maneira, vocé
serd capaz de prender a tampa tanto para o lado esquerdo como para o lado direito da
caixa (somente na versdo multi dobradica). Se a posicdo da tampa tiver que ser fixada
no outro lado, sera também necessario reposicionar o cadeado para o lado oposto.

OBSERVACAO

0 Nao remova o elemento preso dos parafusos!
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Remocao da tampa / Klippon TB versao FS
A caixa de passagem Klippon TB FS nao tem dobradicas!
A tampa deve ser removida soltando-se seus parafusos com uma ferramenta adequada.

Depois de afrouxar os parafusos, a tampa pode ser retirada e o cabo de ligagdo entre a
tampa e a caixa também pode ser retirado.

OBSERVACAO
0 Nao remova o elemento preso dos parafusos!
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Abrir a tampa

Abrir a fechadura de um quarto de volta com uma ferramenta adequada (verificar o dia-
grama 1 abaixo). Depois de abrir a fechadura, a tampa pode ser aberta até aproximada-
mente 130°. Nao é possivel remover a tampa sem uma ferramenta adequada.

Remocao de placas de conexao

Se tiverem de ser utilizadas placas de conexdo, remova-as soltando seus parafusos com
uma ferramenta adequada. Em seguida, as placas podem ser removidas.

Fixar a tampa

Enrosque manualmente todos os parafusos da tampa e garanta que cada parafuso
assenta reto na rosca. Aperte bem os parafusos da tampa em cruz. Observe o torque
aplicavel.

Parafusos da tampa, placas de flange e parafusos da placa de montagem:
mry

Parafuso de aterramento M10: 15,0 Nm

Parafuso de aterramento M6: 6,0 Nm
Certifique-se de que todos os parafusos da tampa, da placa de conexao e do pino de ater-
ramento estejam bem apertados.
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Encaixe da prensa-cabos

Informacdes de perfuracao

As areas permitidas para perfuragdo estéo indicadas na tabela abaixo. Em cada caso,
se o indice de protecéo contra penetracdo (IP) exigido for mencionado na etiqueta de
certificacdo (ATEX ou IECEx), o indice IP deve ser observado.
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OBSERVACAO

A drea de perfuracdo permitida destacada no desenho acima é a mesma para
0 uma caixa de passagem que € fornecida tanto com uma placa de conexao
quanto sem. Para caixas de passagem que sdo maiores do que 0 tamanho
KTB MH 765015, as areas de perfuracdo nos lados C e D sdo baseadas
em duas areas de conexdo separadas. A drea de separacédo é 60 mm.
Observacao: se as placas de conexao estiverem encaixadas ou nao, essa
area de separacdo deve ser levada em consideragéo!
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Informacdes de perfuracao (somente placa de conexao)

A area disponivel para a zona de perfuracdo de cada placa de conexdo é detalhada
abaixo:

&
e ] o o
©
4
o / o / © / ©
/ / /

Zona de Diametro de Diametro de perfuracao
perfuracdo posicionamento do

prensa-cabos

OBSERVACAO

o A zona de perfuracdo permitida é 22 mm a partir das arestas externas de
cada placa.

Dentro da zona de perfuracéo indicada, podem ser perfuradas vérias entradas de cabos
com base na tabela a seguir e as condices destacadas.
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Recomendacéo da Weidmiiller:

Diametrode  +0,2 mm Diametro de colocacao dos
perfuracdo (mm) -0,0 mm prensa-cabos (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 448
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63.0 88.2
M75 75,0 105,0
Didmetrode  +0,2mm Diametro de colocacéo dos
perfuracdo (mm) -0,0 mm prensa-cabos (mm)
PG7 13,0 18,2
PG9 15,0 210
PG11 19,1 26,7
PG13,5 209 293
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 375 52,5
PG36 475 66.5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83,7

OBSERVACAO
o Siga a diretiva especifica dos prensa-cabos.
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* Perfurar os furos utilizando os didmetros de perfuracdo especificados e os didmetros
de colocacdo do prensa-cabos. (Ver a tabela acima)

* Ao usar placas de conexdo, somente é permitida a remocao de 20% do material.
(Observacdo: em geral, deve-se assegurar uma distancia minima de 10 mm entre os
diametros de colocacéo de cada prensa-cabos.)

e Ao perfurar diretamente dentro da caixa de passagem (tampa ou corpo), somente é
permitido remover 10% do material de cada lado individual.

(Observacdo: em geral, deve-se assegurar uma distancia minima de 20 mm entre os
diametros de colocacéo de cada prensa-cabos.)

* A tampa deve ser desmontada:

— se for necessario fazer perfuracdes na tampa
- se for necessario montar meios operacionais, acessorios, etc, na tampa.

* Se forem utilizadas contraporcas, € essencial diminuir da drea adicional a area
perfurada para a contraporca.

* Ao perfurar, evitar QUAISQUER deformagdes, superaquecimento da caixa ou da placa
de conexdo e assegurar posteriormente que o furo (p. ex., o prensa-cabo) esta selado
de acordo com o indice de protecao contra penetracéo (IP) relevante.

Montagem de pino de aterramento interno/externo

0 desenho abaixo contém um perfil do pino de aterramento.

#3504

\
\ i \
\ | |

G E F G

caixa de passagem externa caixa de passagem interna

A 1 pino de aterramento M10
B 1 arruela (chata) M10

C 1 anelem O de silicone

D 1 arruela (pressdo) @ 20 mm



E 2 abracadeiras de fixacdo
F 2 arruelas (pressdo) @ 15 mm
G 3porcasM10

Montagem do parafuso de terra da tampa

Fixe a abracadeira do cabo ao parafuso de aterramento, seguida pela arruela de presséo,
e aperte completamente o conjunto com uma porca (forca max. até 6,0 N).

Inspecao, Manutencao e Reparos
estar conforme com a IEC/EN 60079-14, IEC/EN60079-17 e IEC/EN 60079-19

ADVERTENCIA!

Q Desconectar a alimentacdo elétrica antes de instalar ou efetuar manutencéo
das caixas de passagem.

Assegurar que somente pessoal autorizado e treinado executa reparos e trabalhos de
manutencdo. Para uma caixa de passagem certificada para uso em area explosiva, o
treinamento deve incluir a instrucdo de vdrios tipos de protecéo e praticas de instalacdo,
assim como normas e regulamentos relevantes.

Inspecdo / Manutencao

Depois de abrir uma caixa de passagem, deve ser efetuada uma inspecéo visual da
tampa e da membrana da placa de conexao para assegurar que nenhum objeto estranho
possa interferir com a funcdo de vedacao da caixa. Uma inspecao visual do aparelho
deve ser executada de maneira adequada ao ambiente da instalagéo.

A'inspecdo deve incluir a verificacdo de que todos os parafusos da tampa e da placa de
conexao (onde aplicdvel) estdo apertados com o torque correto. As verificagdes também
devem garantir que ndo existe qualquer penetracao de poeira ou liquido dentro da caixa
e que todos os prensa-cabos e conexdes de terra principais estdo em boas condicdes.
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Limpeza

A caixa de passagem deve ser limpa com um pano (imido. Nao é permitido limpar a
caixa com compostos de limpeza a base de hidrocarbonetos!

For the Klippon TB (non-glectropolished finish) enclosures, optical derivations may be
possible in relation to the standard ISO/EN 62208 2011, paragraph 9.13.2.2.

Reparo

Somente pecas autorizadas pelo fabricante (tais como, placas de montagem, pinos
de aterramento e placas de conexdo) sdo permitidas para uso em substituicdes e
modificacdes.
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@  Ykasaxua no cbopke - nycTbie Kopnyca

CopepxxaHue

XapaKTepucTUKM NycTbiX KOPNYcoB

06wwme npaBuna TexHuki besonacHocTn

[pukpennexue kopnyca

OtkpbiTve kopnyca / sepeua Klippon TB MH

CHATME KpblWKK

Chatve kpbiwku / Bepeua Klippon TB FS

OTKpbITME KPBILKK

OTKpbITHE KPBILIKKM

3akpenneHue KpblLiKi

YcraHoBka kabenbHbix BBOAOB

WNHdopmauna o ceepneHun

WHdopmauuma o ceepneHuy (Tonbko anA nnactuH kabenbHelx BBOAOB)
YcTaHoBKa BHYTPEHHel / HApYXXHOW LWNUMbKKU 3a3eMNeHNA
YcTaHOBKa BUHTA 3a3eMEHUA KPbILLKN

Ocmotp, TexHuueckoe obenyxuBaHue 1 peMoHT

116
17
119
122
122
123
124
124
124
125
125
126
128
129
129

115



XapakrepucTuku nycTbix Kopnycos

Martepuan:
loBepXHocTb:
Temnepatypa:

CreneHb 3auwuthl IP:

[pumenenne ATEX:

116

Hepxasetowan cranb 316L / 1.4404; 304 / 1.4301; markaa cTans
3MeKTPONONMUPOBKA, ECTECTBEHHOE MOKPLITUE, NOPOLIKOBAA Kpacka
KTB MH, FS: -60°C ... + 135 °C

KTB QL: -65°C..+135°C

KTB MH, FS: IP 66/67 (makc. Temn. IP 67: 105 °C)

KTB QL: IP 66

[lonHOCTbI0 CMOHTUPOBAHHBIIA KOPMYC AOMXEH ObiTh
CcepTM(ULMPOBaH NPABOMOYHbBIM, HOTU(MLMPOBAHHLIM OPraHoM, a
TaKXKe [10MXEH CO0TBETCTBOBATL AupekTuBam ATEX.



06wwue npaBuna TexHuku besonacHocTu

I'Iepen Ha4yanom MOHTaXa BHUMaTe/lbHO 03HaKOMbTECh C AdHHbIM JOKYMEHTOM.

MoHTax, TexHuueckoe 0bcnyxuBaHue 1 PEMOHT JaHHOMO KOpRyca paspewaetca
BbINMOMHATb TOMbKO KBANM@ULUMPOBAHHLIM YNIONHOMOYEHHBIM COTPY[HUKAM

(8 cootBetcTeum co craHpapramu IEC/EN 60079-17 u IEC/EN 60079-19;

IEC/EN 60079-14), kotopble npu aTom 06n1afatoT [OCTATOYHBIM 3HAHUEM
Pa3nuyHbIX KNAcCoB 3alUMTbl U MPAKTUYECKUX METOOB MOHTAXa, XOPOLUIO 3HAKOMbI
C COOTBETCTBYIOLLMMM HOPMaMM 11 MONOXEHUAMY, @ TakKe ¢ 06LWMUMI NpuHLMNamu
KnaccutukaLmum 3oH.

Ybenutech, uto 3KCI'IJ'IyaTaL|,I/IOHHbIFI nepcoHan nmeet MOCTOAHHBbI nocryn K
[HOKYMeHTaLmnu, BXOAALLEN B KOMMNEKT NOCTABKMU.

06paTuTe BHMMaHue Ha MH(OpPMaLMIo, yKa3aHHYH Ha 3aBOACKOI Tabnuuke Kopnyca, B
TOM ymcne Ha Knacc(bl) 3aLuuThl, ra30BYH0 rpynny u TemMmneparypHblit knacc.

YTpaTta B3pbIBO3alLNTbI B PE3YNbTaTe HEMPABUILHOTO MOHTaXa.

Wckpusnenve u nedopmuposaHue KOPMycoB MMM KPbILEK MOXET BbI3biBaTh YTEUKY.
* YbequTecs, YTo KOPMYC YCTAHABNMBABTCA HA NNOCKYI0 NOBEPXHOCTS.

* Kopnyc 1 Kpbilika [ONXHbI ycTaHaBNMBaTbCA 6e3 fedopMUpoBaHmA.

loTeHUManbHaA onacHocTb pasfaBnuBaHuA.
*  Pyku v nanbLbl Npyu 3aKkpbiBaHWM KOpMyca CreflyeT pacnonaratb Ha besonacHom
paccToAHMMN.

OnacHocTb NONYYEHMA 0XOr0B NPKU KOHTAKTE € FOPAYMMI NOBEPXHOCTAMM!
* [lepeq Hauanom paboTbl NpoBepbTe TEMMepaTypy Kopnyca Bo u3bexaHue 0XoroB.
[py1 HeobxoaMmocTU UcnoNb3yiTe TENOHENPOHNLIAEMbIE NEpYaTKA.

Perigo de ferimentos devido a arestas afiadas.
» Dependendo do equipamento, as arestas afiadas ou rebarbas nos componentes
podem representar um perigo de ferimentos. Use luvas de trabalho para protecao.
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YTpaTta B3pbIBO3aLLMTHI B Pe3ynbTaTe 3arpasHeHuA noepxHoctei. Cnoi nbinu TonwmuHoi
bonee 5 MM Ha NoOBEPXHOCTM KOpMyCa MOXET NPUBECTU K Er0 Neperpesy.
e (bA3aTenbHO 0uMLLaiiTe MOBEPXHOCTH KOpNyca Ha perynAapHoi 0CHOBe.

YTpata B3pbIBO3aLMTLI B PE3yNbTaTe NOBPEX/EHUA KOpryca.

MMoBpesx/aeHne Kopnyca u/unu ynnoTHeHUi  MOXKET BbI3BaTh yTEUKY.

* Bo usbexaxue noBpexaeHua Kopryca cneayer ucnonb3osark COOTBETCTBYIOLYI0
yNaKoBKy B NPOLECCE ero TPaHCMOPTUPOBKY.

e TpaHcnopTuposka Kopnycos BonbLIOro pasmepa u/Mnu Maccsl BCEraa AonxHa
OCYWECTBNATLCA C NPUMEHEHUEM MOXOAALIEro TPAHCMOPTUPOBOYHOMO YCTPOMCTBA
WNK C NOMOLLLI BTOPOTO YenoBeKa.

e Tlpn 0TKpbIBAHUM M Pa3beAMHEHUN Kopryca HeobXoaumMo NpefoTBpalLaTh 0NacHoCTb
BO3MOXKHOIO 0TNAaHUA KPbILLIKH.

* Kopnyc 06A3aTenbHO Ceayert XpaHuTh B ero MCXOAHON YNaKOBKE UCKIIOUUTENbHO B
CYXUX YCNOBUAX.

Wcnonb3oBanue no HasHayeHuio

Kopnyca cemeiictea nanenuit Klippon® B cbope npeaHasHaueHbl ToMbKo AnA
CTaLMOHAPHOT0 MOHTaXa BO B3PbIBOONACHbIX 30HAX B COOTBETCTBUM C UX
cneundukaumen.

Myctble kopnyca cemeiicTea uanenuit Klippon® npeaHasHayeHbl ANA YCTAHOBKM B HUX
0[106pEHHbIX KOMMOHEHTOB U/MnK YCTPOiACTB. [0TOBbIE K MCMONb30BAHMIO KOpNyca B
cbope fonxHbl 6bITb OLEHEHbI ¥ 0400pPEHbI CEPTUGULMPYIOLLMM OpraHoM.
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Mpukpennexne kopnyca
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a(mm) b(mm) c¢(mm) d(mm) e(mm)

KTB xx 2215xx 229 152 38.5 215 28*
KTB xx 2626xx 260 260 45 170 28*
KTB xx 3020xx 306 203 515 203 28*
KTB xx 3030xx 306 306 515 203 28*
KTB xx 3526xx 350 260 515 247 28*
KTB xx 3535xx 350 350 515 247 28*
KTB xx 4030xx 400 300 76.5 247 28*
KTB xx 4040xx 406 406 76.5 253 28*
KTB xx 4538xx 458 382 76.5 305 28*
KTB xx 4848xx 480 480 76.5 327 28*
KTB xx 5535xx 550 350 100 350 28*
KTB xx 5040xx 508 406 85 338 28*
KTB xx 6240xx 620 406 85 450 28*
KTB xx 6245xx 620 450 100 420 28*
KTB xx 6250xx 620 508 85 450 28*
KTB xx 6262xx 620 620 85 450 28*
KTB xx 7650xx 762 508 127 508 28*
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KTB xx 7662xx 760 620 127 508 28*

KTB xx 9161xx 914 610 1715 559 28*
KTB xx 9176xx™* 914 162 1716 560 28*
KTB xx 9874xx 980 740 1715 625 28*
KTB xx 9191xx** 914 914 1776 560 28*

* Heobxoumo BbluecTs 15 MM, ecnu Kopnyc He OCHaLLeH NnacTMHaMu KabenbHbIx
BBOM0B Ha cTopoHe C unu D.

B nanHoii Tabnuue ykasaHbl cTaHnapTHble pa3mepbl. Kopnyca 6onbluero unu MeHbLuero

pa3mepa npefnaralTcA no 3anpocy.

Take no 3anpocy npeanarakTcA cneuunanbHble NepexofHUKN kabenbHbiX BBOAOB ANA

06beanHeHnA aByX KOpNycoB B 0AMH bonbluero pa3mepa.

CoepuHeHHbIe Kopnyca AOCTYNHbI TONbLKO ANA CaMOBbI3B03a C NPeANpUATHA

Weidmiiller!

** Tonbko nna sepcun KTB MH u FS
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Onucaxue TMNoB
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1194*+***+  |KTB MH 221513 S4E0  |KTB [MH | 22| 15[ 13|S4 [E [ O
1194*+***+ | KTB QL 482615 S2P1 KTB |OL | 48| 26| 15(S2 [P | 1
1194**+**+ |KTB FS 744830 MSP4  |KTB [FS | 74| 48| 30|MS |P | 4
Kon-Bo Kab. BBO0B:
01234
—>{Bup p
E: anekpononupoeka
P: kpacka

IN: ecrectsesHoe nokpbiTue (1pasnenue)

S4:1.4404 (316L)

$2:1.4301 (304L)

MS: markan cranb

AnuHa (cm)

puta (cm)

BbicoTa (cM)

MH: HeckonbKo netenb

aL: Ha yerepTb 0Bopota

FS: KpenexHbli BUHT

CoepunuTenbHan kopobika Klippon
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Otkpbitne kopnyca / Bepeua Klippon TB MH

YctaHoBuTe Kopnyc B NPAMOE BEPTUKanbHOE NonoxeHue. C NomoLbio NoaxoaALLero
WHCTPYMEHTa BbIBUHTUTE KPENeXHble BUHTI KpblllkK (cM. pucyHok 1 Huxe). Mocne
3TOr0 KPbIWKY MOXHO ByaeT oTkpbiTb NpubnuautensHo Ha yron go 130°.

CHATHE KPbILWKK

Yro6bl CHATL KPBILIKY, CHAYana c NOMOLLbH NOAXOAALIEr0 MHCTPYMEHTA BbIBUHTUTE

ee KPeneXXHble BUHTbI U OTCOBMHMTE NPOBOJ ypaBHUBAHUA NOTEHLMANOB. 3aTeM
0TKpOiATE KpbILKY Ha yron 90° (cM. pucyHok 2 Huxe). B aTom nonoxenunu cnerka
MPUNOJHUMUTE KPLIWKY W BbIABMHLTE HAPYXXY, YT0OBbI CHATL €€ (CM. pUCYHOK 3 HUXe).
Mocne 3toro MoxxHo ByneT npukpenuTb KpbiKy nubo K NeBoit, NMbo K Npasoil cTopoHe
Kopnyca (TonbKo [NA BapuaHTa UCMONMHEHUA C HECKONbKUMY neTnamu). B cnyyae
U3MEHEHNA CTOPOHbI NPUKPENNEHNA KPbILKM HeobXoaMMo Takxe nepecTaBuTb Ha
MPOTMBONONOXHYI CTOPOHY NPOYLIMHY A 3aMKa.

0 He n3Bnekaite HeBbiNafat Wyt 3NeEMeHT BUHTOB!
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Cuartne kpbiwku / Bepena Klippon TB FS

Kopnyc Klippon TB FS He umeer nerens!

YT0bbl CHATL KPBILLKY, C NOMOLLbHO MOAXOAALLEr0 MHCTPYMEHTA BbIBUHTHUTE €8
KpenexHble BUHTBI.

locne 3T0ro MOXHO CHATb KPbILUKY U OTCOBAMHUTb NPOBOJ YPaBHUBAHUA NOTEHLMANOB
MEX[Y KPbILWKO U KOpMycoM.

0 He n3BnekaiTe HeBbiNafato Wyt 3NeMeHT BUHTOB!
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OTKpbITUE KPbILWKK

C nomoLbto NOAXOAALLET0 MHCTPYMEHTa 0TKPOWTE 3aMOK Ha yeTBepTb 0bopoTa (cm.
pucyHok 1 Huxe). Mocne aToro KpblwKy MOXHO ByneT 0TKpbITh NpUBNM3NUTENLHO Ha
yron ao 130°. CHATb kpbilwKy 63 NOMOoLM MHCTPYMEHTA HEBO3MOXHO.

OTKpbITHE KPbILWKK

Ecnu Heobxomumo ucnonb3oBath NNAcTUHbI KabenbHbIX BBOAOB, CHUMMUTE UX, BLIBUHTUB
COOTBETCTBYHLINE BUHTLI C MOMOLLH MOAXOAALLEro MHCTPYMEHTA. Mocne atoro
NNacTUHbl MOXHO ﬁyneT CHATb.

3akpenneHue KpbIWKM

[poBepHUTE BCE BUHTLI KPbILIKKM BPYYHYHO M YBeauTeCh, YTO Kaxabli OTAENbHBIH
BMHT HAaX0AMTCA HENOCPEACTBEHHO B Pe3b0e. 3aTAHNTE BUHTBI KPbILLKW KPECT-HAKpeCT.
Cobntonaitte COOTBETCTBYOWMIA KPYTALMIA MOMEHT.

BWHTbI KpbllKK, NaHLEB 1 MOHTaXHbIX NNaHok: 2,5 Hm

Bontbl 3azemnenua M10: 15,0 Hm

bonTbl 3azemnequs M6: 6,0 Hu
Y6enuTecs, YT0 BCe BUHTbI KPbILUKY, NNACTUH KabenbHbiX BBOAOB W WNMNEK 3a3eMNEHUA
MOMHOCTbIO 3aTAHYTbI.
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YcTanoBka kabenbHbIX BBOjOB

Wudopmauna o ceepnenun

[lonyctumble 30HbI cBEpNEHUA yKka3aHbl B Tabnuue Hixe. Bo Bcex cnyuasx, ecnu Ha
ceptudmkaumoHHoit aTuketke (ATEX unu IECEX) ykasaHa cteneHb 3auwmtsl kopnyca (IP),
Heobxoaumo 0becneynTb COXpaHeHUE JaHHOW CTEMEHN 3aLMTbI.
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[Jlonyctuman 3oHa cBepneHua, 0603HaueHHan Ha YepTexe Bbille, 0ANHAKOBa ANA
0 KOpMyCoB, NOCTaBNAEMbIX Kak C NNacTUHON kabenbHbIX BBOLOB, Tak U 6e3 Hee.
[ina kopnycos, npesbiwatowumx no pasmepy Mogens KTB MH 765015, 3oHbi
cBepnenva Ha cropoxax C v D onpepenatoTca Ha 0cHOBE ABYX OTAENbHbIX
30H pa3melLeHua kabenbHbix BBOAOB. LLInpuHa paznenutenbHoil 30HbI
coctasnAet 60 mm. lpumedanme. YkasaHHyI0 WAPUHY Pa3nenuTensHoil
30HbI cnepyeT cobnioaath Kak npu Hanuyuu, Tak U Npy OTCYTCTBUM NNACTUH
kabenbHbix BBOA0B!
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Wudopmauna o ceepnennn
(Tonbko AnA nnacTuH KabenbHbiX BBOJOB)

ﬂonycmmaﬂ 30Ha cBepneHua ana ka0 0TAenbHON NNacTUHbl KabenbHbiX BBOIOB
npeacTaB/ieHa HUXe.

a

@©| ]
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/ / /
3oHa cepnenua  [lnam. pasmelLeHmna [lnam. ceepnenua
Kkab. BBopa

0 ['paHuLbl foNycTUMOIE 30HbI CBEPNEHMA PAcMON0XEeHbl Ha PACCTOAHUU 22 MM

0T HapyXHbIX Kpaes Ka)KJZlDVI NNacTUHbI.

BHyTpy yKa3aHHO# 30HbI CBEPNIEHMA MOTYT BbiTh NPOCBEPNEHbI 0TBEPCTUA NOf
pasnuuHble kabenbHble BBObI Ha OCHOBE Ceflyioliei Tabnuiibl B COOTBETCTBM C
0003HaueHHbIMM YCNOBUAMM.
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Pexomenpauma komnanun Weidmiiller:

[vam. ceepnenna +0,2 mm [lnam. pasmewenna kab. BBoga

(nama) -0,0 mm (mm)
M16 16,0 224
M20 20,0 28,0
M25 25,0 35,0
M32 32,0 448
M40 40,0 56,0
M50 50,0 70,0
M63 63,0 88,2
M75 75,0 105,0

[vam. ceepnenna +0,2 mm [lnam. pasmewienna kab. BBoga

() -0,0 mm (vm)
PG7 13,0 18,2
PGY 15,0 21,0
PG11 19,1 26,7
PG13,5 20,9 29,3
PG16 23,0 32,2
PG21 28,8 40,3
PG29 37,5 52,5
PG36 475 66,5
PG42 54,5 76,3
PG48 59,8 83,7

Heobxopumo cnegoeath 0TAENbHBIM yKa3aHuAM OnA COOTBETCTBYHLINX
KabenbHbIX BBOM0B.
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* (BepneHue 0TBEPCTHIA C UCMONb30BAHUEM YKa3aHHbIX IUAMETPOB CBEPNEHUA U
AMaMeTpoB pa3meLleHuA kabenbHbix BBOAOB. (CM. Tabnuuy Bbiwe.)

e [1pu ucnonb30BaHUM NNAcTuH KabenbHbX BBOMOB [0MYCKAETCA yianeHne TonbKo
20 % matepuana. (lipumeyanne. Mexay 0TaenbHbIMM IMaMeTPaMu pa3meLLeHua
kabenbHbIX BBOAOB pekomMeHayeTca obecneunts pacctoanue He MeHee 10 Mm.)

* [1pu cBepneHun oTBEPCTUI HENOCPECTBEHHO B KOPMYCE (MNK KpbilKe) aonyckaetca
ynanenue Tonbko 10 % matepuana Ha kaxpaoii 0TAeNbHO B3ATON CTOPOHE.
(Mpumeyuanue. Mexay oTnenbHbIMM MameTpamu pasmelyeHua kabenbHbix BBOAOB
pekomeHpyetca obecneynts paccToAHue He meHee 20 Mm.)

* Kpblwka [omkHa bbiTb AEMOHTUPOBAHA:

- Korfia TpebyeTcA NpocBepnuTL OTBEPCTUA B KPILIKE;
- Korpa TpebyeTcA yCTaHOBUTb B KPbILUKY 3KCTTyaTaLMoHHbIe MaTepuansl,
NPUHAANEXHOCTH W T. [l

* [1pu MCnonb30BaHUM KOHTPraegKk crnefyeT yMeHbLWMUTb NNowaab CBepeHua Ha
M0MOMHUTENbHYIO MNOLAAL KOHTPraiky.

* [Tpu cBepnennu cnenyet usberats JTOBOI0 nedopmupoBanua, neperpesa kopnyca
UNKM NNAcTUHLI KabenbHbIX BBOROB W 0becneunTs, ytobbl BNOCNEACTBMM OTBEPCTUE
(Hanpumep, kabenbHblit BBOA) HbINO YNNOTHEHO COrNAcHO COOTBETCTBYIOWEN CTENEHN
3auwmtbl kopnyca (IP).

YcTaHoBKa BHYTpeHHeli / Hapy)XHOU WNUAbKK 3a3emeHna

Ha ueptexe Huxe u3obpaxeHa Wwnunbka 3a3emnenua (Bua cboky).

HapyXXHaA yacTb Kopnyca BHYTPEHHAA YacTb Kopnyca

A 1 xwnunbka 3azemnequa M10
B 1 xwaiiba (nnockaa) M10

C 1 X cunuKOHOBOE YNMOTHUTENBHOE KOMbLO
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1 x waiba (c BbicTynom) @ 20 mm
2 X 3aXMMHbIE CK0bbI

2 x waibsl (¢ BbicTynom) @ 15 mm
3 x raitku M10

oommo

YcTaHoBKa BUHTa 3a3eMneHuna KPbILWKKN

lMomecTute KabenbHblii HAKOHEYHNK HA BUHT 3a38MNEHUA, MPUXMUTE ero NPYXUHHOM
wWwaiiboit n 3aTAHUTE BECb Y3€N ¢ NOMOLbI0 raitky (c ycunuem He bonee 6,0 H).

Ocmortp, TexHnueckoe obeny)kuBaHue U peMoHT
cooTBeTcTBoBaTh craHnaptam [EC/EN 60079-14, IEC/EN 60079-17 w IEC/EN 60079-19.

O0CTOPO)XHO!

Q I'Iepen nposefeHUemM MOHTaxa unu Oﬁcﬂy)KMBaHVIFI NaHHbIX KOpnycoB
cnenyeT OTKNKOYMUThL 3NEKTPONUTaHUE.

06ecneybTe, utobbl paboTbl N0 pEMOHTY M TexobenyXXMBaHUK NPOBOANIMCH TOMBKO
YNONHOMOYEHHBIMI W NO[TOTOBNEHHbIMM COTPYHMKaMW. B oTHoWweHUM kopnycos,
CepTU(ULMPOBAHHBIX [INA B3PLIBOONACHbIX 30H, MOAr0TOBKA 0MXHA BKNIOYaTh
U3y4YeHue PasnuyHbIX BUAOB 3allUTLI U NPAKTUYECKMX METOI0B MOHTaXa, a TakxXe
COOTBETCTBYIOLMX NPABUN W HOPM.

Ocmortp / Texnnueckoe obenyxupanue

locne oTKpLITA KOpNyca cneayeT 0CMOTPETh NPOKNAAKM KPbILLKY ¥ NNACTUH
KkabenbHbIX BBOOB, 4T0ObI YOEANTLCA B OTCYTCTBMM NOCTOPOHHMX NPEMETOB, KOTOPLIE
MOTYT HapyLwwaTb ynnotHeHue Kopnyca. 0cmMoTp ycTpoiicTBa AOMKEH 0CYIECTBNATLCA B
COOTBETCTBUM C B0 MOHTa)XHOI CPEfloiA.

B xone 0CcMOTpa cnenyet yﬁEJZlVITbCH, YTO BCE BUHTHI KPbILIKKA U NNacTuH kabenbHbIx
BBOJ0B (I'IDVI Hanuumu) 3aTAHYTHI C HanexXalnum MOMEHTOM. Heobxopumo Takxe
yﬁEﬂMTbCH B OTCYTCTBUW NPOHNKHOBEHWA NbINU 1 XUAKOCTEH BHYTPb Kopnyca, a Takxe

B TOM, 4T0 BCE KabenbHble BBOMbI U OCHOBHbIE COBAMHEHNA 3a3EMNEHUA HAXOAATCA B
X0poluem COCTOAHNK. 128



YucTka

YucTutb Kopnyc cneayer ¢ NoMOoLLb0 BNaXKHO TKaHU. He aonyckaeTca unucTuTb Kopnyc
C NPUMEHEHVEM MOIOLLMX CPEACTB HA OCHOBE YrNeBofopoaos!

For the Klippon TB (non-glectropolished finish) enclosures, optical derivations may be
possible in relation to the standard ISO/EN 62208 2011, paragraph 9.13.2.2.

Pemonr

[pu npoBeaeHUn 3ameHbl M MOAMAUKALMM Pa3PeLLaeTCA UCMONb30BaTh TONMbKO
0106peHHbIe NPON3BOANTENAMM [IETany (HanpuMep, MOHTaXHbIE MNACTUHBI, WNNLKKM
3a3eMneHuA U KabenbHble BBOMbI).
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F_W\V_Konformitatsbescheinigung 2.4; 1807

Konformititsbescheini = -
hxat:ul?::n ofCoT'lf:m?t;ng Weldmu”er %

Dokument-Nr.

Document No. DE PS261X 160309 0011SS05

Hersteller [ Manufacturer Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG

Anschrift / Address Klingenbergstr, 26
32758 Detmold, Germany
Klippon® TB L h , Desil fiih MH, QL und FS,

d dar Erklarung | Edelstahl mit slek it Iackl oder natur

Object of the declaration Oberfliche oder Ilckhrtom S’hhlbluh Flanschplatten aus Edelstahl
oder Messing.
Klippen® TB emply enclosures range, design types MH, OL and FS,

inless steel with el lizhad, brushed, eoated and uneoated

surface or mild steel coated, gland plates made form stainless steel
or brass.

B Fortsetzung auf Seite 2 / Continued on page 2

Der Hersteller erkiart in alleiniger \.I'elanlwomlng dass dal oben beschriebene Gegenstand mit den
grundiegenden A 1 der F immt: f The manufacturer attests, in sole-responsibility,
that the object of the declaration described above is in conformity with the essential requirements of directive(s):

Richtlinie [ Bezug Arntsblatt |
Directive o
B ATEX-Richtiinie / 2014/34/EU L 96/309-356
ATEX Directive
Kategorie, i

Marklng [Equwmutcww Category, Atmasphens)
@ 112G Exeb IC Gb; @ |1 2D Ex tb IIIC Db

‘Verweis auf die ang igh Mormen oder Bestimmungen aufgrund derer die

Konformitat erklart | References to the relevant harmonised standards used, or references to the specifications in
relation to which conformity is declared:

IEC/EN 60079-0:2018; IEC/EN 80079-7:2015+A1:2018; EN 60079-31:2014

Heraust Zertifikate Stellen: / Issued certificates from notified bodies:
Benannte Stelle (Name, Anschrift urd | Beschreibung der Einbindung | Zertifikat
Kennnummer) | Description of intervention ‘ Certificate
Notified body (name, address and number) |
'DEKRA Certification B.V., ' Uberwachung des Fertigungsprozesses / | DEKRA 1ZATEXQD147
Meander 1051, 6825 MJ Amham. l Survallaru:e of production process
The Netherlands '

Notified Body # 0344

IBExU Institut for Sicherheitstechnik
GmbH, Fuchsmihlenweg 7, 09589 :
Freiberg, Germany |

——— -

| EU-Baumusterprafung / | IBExU14ATEX1028U
EU-Type Examination :

_MNotified Body #0637
Datmoid, 22012021 ﬂ ; " S -
Ont, Datuam { place, date sverbindliche Unterschrift / legally binding signature

. § Bjdrn Drewes,

Name und Funition f name and function | aiter Assembly Services / Head of Assembly Services
Dinse Erklarung boy:humgfdh Oberainatmmung mit der ganannten Richtiinie. beinhaitet jedoch keine Zusicherung von Eigentchaften. Die
sind 2u baachtan | This declaration caifies compliance with the indicated
directive but nonrramy of properties. The safety of the shall be obsedve.

Seite 1 von 2\ Page 10f2
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igung 2.4; 1807

F_WV_Konformitatsbescheini

Kontormitatsbescnheinigung - e
Attestation of Conformity we’deIler %
Dokument-Nr.

DE PS261X 160309 0011SS05
Document No.

Gegenstand der Erklarung /
Object of the declaration

Der Anhang ZY.2 der IEC/EN 60079-0:2018 beschreibt die wesentlichen Anderungen gegentiber EN 60079-
0:2012/A11:2013. Keine der im Anhang ZY.2 genannten ,bedeutenden technischen Anderungen* treffen auf
die oben genannte Zulassung zu, da die Anderungen entweder nicht fr Leergehause oder Abzweig- und
Verbindungskasten gelten, bzw. im Rahmen der Zulassung nicht verwendet wurden.

The Annex ZY 2 of IEC/EN 60079-0:2018 describes the main changes against EN 60079-0:2012/A11:2013.
No listed in the Annex ZY.2 "significant technical changes” apply to the above-mentioned approval,

because the changes are either not for empty enclosures or junction boxes, or were not used in the
certification.

Der Anhang AT der IEC/EN 60079-7:2015+A1:2018 beschreibt die wesentlichen Anderungen gegenuber EN
60079-7:2015. Keine der im Anhang A1 genannten ,bedeutenden technischen Anderungen” treffen auf die
oben genannte Zulassung zu, da die Anderungen entweder nicht fur Leergehause oder Abzweig- und
Verbindungskasten gelten, bzw. im Rahmen der Zulassung nicht verwendet wurden.

Annex A1 of IEC/EN 60079-7:2015+A1:2018 describes the significant changes from EN 60079-7:2015. None of
the "significant technical changes" listed in Annex A1 apply to the above approval because the changes either
do not apply to empty enclosures or junction and connection boxes, or were not used in the scope of the
approval.

Seite 2 von 2 \ page 2 of 2
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EU-Konformitétserkldrung H LH
EU Declaration of Conformity we’dmu'ler %

Dokument-Nr.
Document No. DE PS261X 160412 0011SS03

Hersteller / Manufacturer Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG

Anschrift / Address Klingenbergstr. 26
32758 Detmold, Germany

Kiippon® Gehiuse der Reihe "MH, QL, FS" zur Aufnahme
Gegenstand der Erklarung / von elektr. Komponenten.
Object of the declaration
Klippon® enclosures, range "MH, QL. FS" to house elect.
components.

X Fortsetzung auf Seite 2 / Continued on page 2

Der Hersteller erkiart in alleiniger Verantwortung, dass der oben beschriebene Gegenstand mit den
grundlegenden Anforderungen der Richtlinien bereinstimmt: / The manufacturer attests, in sole-responsibility,
that the object of the declaration described above is in conformity with the essential requirements of directive(s):

Richtlinie / Bezug Amtsblatt /
Directive Reference OJ

X Niederspannungsrichtlinie (NSR) / 2014/35/EU L 96/357-374
Low Voltage Directive (LVD)

[0  Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) / 2014/30/EU L 96/79-106
Electromagnetic Compatibility (EMC)

[0 Maschinenrichtlinie (MRL)/ 2006/42/EG L 157/24-86
Mechanical Equipment — Machinery (MAD) 2006/42/EC

O Funkanlagenrichtlinie / 2014/53/EU L 153/62-106
Radio Equipment Directive (RED)

[0 RoHS Richtlinie (RoHS) 2011/65/EU L 174/88-110
RoHS directive (RoHS)

[0 ATEX-Richtlinie (ATEX)/ 2014/34/EU L 96/ 309-356

ATEX Directive (ATEX)
Kennzeichnung (Gerategruppe, Kategorie, Atmosphdre) /
Marking (Equipment Group, Category, Atmosphere)

Seite 1 von 2\ Page



EU-Konformititserkld = s
EU D::lar::::m O?Eonr:ol:giily we’deIler %

Dakumeant-Nr.
Document Ma. DE PS261X 160412 00115503
Verweis auf die d I harmonisi MNormen oder Bastimmungen aufgrund derer die

Kenformitat erklart wird: / Referances to the relevant harmanised standards used, or references to the
specifications in relation to which conformity is declared:

IEC 62208:2011/ DIN EN 62208 (06.2012) - Leergehause fir Nied ings-Sok inati
Aligemeine Anforderungen, detaillierte Informationen finden Sie in der Montagenchﬂlme.

IEC 82208 20117 DIN EN 62208 (06.2012) - Emply enclosures for low-voltage swwd!gear and centrolgear
blies- General , for detailed i ion refer to the

q!

Herausgegebene Zertifikate benannter Stellen: / Issued certificates from notified bodies:

Bemannte Stella (Name, Anschrift urd Beschreibung der Einbindung | Zertifikat
Kennrummer) Description of intervention | Oemﬂcate
Motified body (name, address and numbery |

Gegenstand der Erklérung (Forisetzung von Seite 1)/
Object of the declaration (continued from page 1)

Detmald, 1201 2021 _________ﬂ___.-_. /{L—_‘-?-__—_-b__ R

Ort, Datum | place, date Racr Tlegally T
Bijtrn Drswas,
Narne und Furiklicn J name and function Leiter A I : / Head of A
Dies £ 3 i ienmiung mit der genanaten Richilinie, beinhaltel jedoch keine Zusichenirsg von Eiger Die
i sind zu beachien. [ This declaraticn eamﬁas wmﬂhlh indicated
directive bu‘tmwarrlnlv ufpmn-srhes The safety i ions of the accor obsene.
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