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F02_002

Bestellnummer Menge Bezeichnung Typnummer Lieferant
110660 1 Analogwertgeber, 0-10 V KMA-E08 MCT
180020 1 Kabelfiihler mit Sensor PT100 KF1-S1-2.0H1 POL
2637920000 1 SPS UC20-SL2000-AC-EC WEI
1346610000 1 Endwinkel UR20-EBK-ACC WEI
1315180000 1 I/0-Ein/Ausgangs Module UR20-8DI-P-2W WEI
1315240000 1 I/0-Ein/Ausgangs Module UR20-8DO-P WEI
1315620000 1 1/0-Modul UR20-4AI-UI-16 WEI
1315680000 1 I/0-Ein/Ausgangs Module UR20-4A0-UI-16 WEI

Z. 1315700000 2 I/0-Ein/Ausgangs Module UR20-4AI-RTD-DIAG WEI

::::; 1315740000 1 I/O-Kommunikationsmodul UR20-4COM-IO-LINK WEI

s

% 35U1401-1BB20-1AA0 1 LED-MODUL, ROT 35U1401-1BB20-1AA0 SIE

2

% 3SU1401-1BB30-1AA0 1 LED-MODUL, GELB 3SU1401-1BB30-1AA0 SIE

4

% 35U1401-1BB40-1AA0 1 LED-MODUL, GRUEN 35U1401-1BB40-1AA0 SIE

§ 3S5U1401-1BB60-1AA0 1 LED-MODUL, WEISS 3S5U1401-1BB60-1AA0 SIE

g 420241 1 Wippenschalter MRS-101 POL

2 3SU1001-0AB20-0AA0 1 LEUCHTDRUCKTASTER, ROT 3SU1001-0AB20-0AA0 SIE

2

% 3SU1500-0AA10-0AA0 4 HALTER 3SU1500-0AA10-0AA0 SIE

a

% 3SU1400-1AA10-1BA0 5 KONTAKTMODUL 1S 3SU1400-1AA10-1BA0 SIE

§ 35U1001-0AB30-0AA0 1 LEUCHTDRUCKTASTER, GELB 35U1001-0AB30-0AA0 SIE

s

E 3SU1001-0AB40-0AA0 1 LEUCHTDRUCKTASTER, GRUEN 3S5U1001-0AB40-0AA0 SIE

é 35U1002-2BP60-0AA0 1 KNEBELSCHALTER, I-O-II, SCHWARZ, WEISS 35U1002-2BP60-0AA0 SIE

=

§ 1909660000 1 Kabelverschraubung (Kunststoff) VG M12-K67 WEI

% 1 Grundplatte Starter-Kit DEKORA

% 1 Bodenplatte Starter-Kit DEKORA

2

% 0514500000 2 Tragschiene TS 35X7.5/LL 2M/ST/ZN WEI

% 1772440000 1 Gegenmutter fiir Kabelverschraubung (Kunststoff) SKMU M12 - K GR WEI

o

% 450597 1 Einbau-Hohlbuchse 450597 POL

g 1353580000 1 Leiterplattensteckverbinder SLF 5.08/02/180DF SN OR BX WEI

£

w

a
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Verbindungsliste

F27_007-weidmueller

Querschnitt Farbe Léange Funktionsdefinition Artikelnummer Quelle Ziel
0,5 150 mm Ader / Draht -X1:1:3 -XB2
0,5 150 mm Ader / Draht -X1:2:3 -XB2
0,5 DBU 200 mm Ader / Draht -S1:1 -X1:1:1
0,5 400 mm Ader / Draht -K2:1.1 -X2:5:2
0,5 400 mm Ader / Draht -K2:1.3 -X2:6:2
0,5 400 mm Ader / Draht -K2:2.1 -X2:7:2
0,5 400 mm Ader / Draht -K2:2.3 -X2:8:2
0,5 400 mm Ader / Draht -K2:3.1 -X2:9:2
_ 0,5 100 mm Ader / Draht -P3:X2 -P4:X2
E
3 0,5 100 mm Ader / Draht -P1:X2 -P2:X2
>
~
o 0,5 100 mm Ader / Draht -P2:X2 -P3:X2
=
2
i 0,5 DB 400 mm Ader / Draht -K3:1.1 -X2:10:1
z
[e)
> 0,5 300 mm Ader / Draht -P1:X1 -X2:10:2
2
5 0,5 400 mm Ader / Draht -K3:1.3 X2:11:1
o
g 0,5 350 mm Ader / Draht -P2:X1 -X2:11:2
]
0 0,5 400 mm Ader / Draht -K3:2.1 X2:12:1
<
iy
& 0,5 400 mm Ader / Draht -P3:X1 -X2:12:2
a
% 0,5 400 mm Ader / Draht -K3:2.3 -X2:13:1
2 0,5 450 mm | Ader / Draht -P4:X1 X2:13:2
>
8 0,5 500 mm Ader / Draht -ALY -X2:18:1
E
2 0,5 BB 400 mm Ader / Draht K4:1.1 X2:18:2
@
=z
5 0,5 400 mm Ader / Draht -K6:1.1 -X2:14:2
o
a
2 0,5 400 mm Ader / Draht -K6:1.4 -X2:15:2
a
% 0,5 100 mm Ader / Draht -X1:2:1 -X2:3:2
[a)
=
S 0,5 200 mm Ader / Draht -S1:2 -X2:1:2
s
2 0,5 CT WA 600 mm Ader / Draht -A1:A2 X2:4:2
Q
=
= 0,5 DEU 500 mm Ader / Draht -A1:51 -X2:2:3
i
g
3
g
2
2
&
5
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Ve I"bl n d U n g SI |Ste F27_007-weidmueller
Querschnitt Farbe Léange Funktionsdefinition Artikelnummer Quelle Ziel
0,5 600 mm Ader / Draht -A1:A1 -X2:2:2
0,5 400 mm Ader / Draht -K1:3.1 -X2:1:1
0,5 ST WHT ] 400 mm Ader / Draht -K1:3.3 -X2:3:1
0,5 450 mm Ader / Draht -P1:X2 -X2:3:3
0,5 100 mm Ader / Draht -S2:14 -X2:5:1
0,5 100 mm Ader / Draht -52:13 -S3:13
0,5 100 mm Ader / Draht -S3:14 -X2:6:1
0,5 100 mm Ader / Draht -S3:13 -S4:13
_ 0,5 100 mm Ader / Draht -S4:14 -X2:7:1
o
3 0,5 100 mm Ader / Draht -54:13 -55:13
>
=
o 0,5 100 mm Ader / Draht -S5:14 -X2:8:1
=
2
i 0,5 DB 50 mm Ader / Draht -55:13 -55:23
s
[e]
5 0,5 100 mm Ader / Draht -55:24 -X2:9:1
2
5 0,5 350 mm Ader / Draht -52:13 X2:1:3
o
g 0,5 500 mm Ader / Draht -A1:S2 -X2:17:1
]
0 0,5 600 mm Ader / Draht -AL:YR X2:16:2
<
iy
& 0,5 400 mm Ader / Draht -K2:3.3 -X2:17:2
a
2 0,5 70 mm Ader / Draht -K1:3.2 K1:4.1
2
2 0,5 70 mm Ader / Draht K1:3.4 K1:4.3
>
8 0,5 600 mm Ader / Draht -AL:YR GND -X2:19:2
=
2 0,5 Y 400 mm Ader / Draht K5:1.1 X2:16:1
@
=z
5 0,5 400 mm Ader / Draht -K5:1.4 -X2:19:1
o
a
2 0,5 150 mm Ader / Draht -X1:1:2 -XB1
a
2 0,5 ST WHT | 150 mm Ader / Draht -X1:2:2 -XB1
2
=
o
£
g
o
2
=
£
g
g
a
2
B
5
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