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Jvadas

Sioje naudotojo instrukcijoje pateikiama visa
informacija, kurios gali prireikti norint sklandziai
eksploatuoti ,PrintJet ADVANCED® (toliau vadinamg
spausdintuvu arba jrenginiu).

Darbuotojai privalo perskaityti Sig naudotojo
instrukcija, jg suprasti ir ja vadovautis prie$
pradédami naudoti spausdintuva, atlikdami jo
techninés priezidros darbus, jj valydami ir Salindami
nesklandumus. Tai itin taikytina visai pateiktai
saugos informacijai.

Perskaite naudotojo instrukcijg, galésite:
e saugiai eksploatuoti spausdintuva;

e tinkamai valyti spausdintuva;

e imtis tinkamy veiksmy gedimo atveju.

Be Sioje naudotojo instrukcijoje pateikty nurodymuy,
taip pat reikia laikytis Salyje, kurioje naudojamas Sis
jrenginys, galiojan€iy bendruyjy jstatymy ir kity
nuostaty, susijusiy su nelaimingy atsitikimy
prevencija ir aplinkosauga.

Si naudotojo instrukcija yra neatsiejama
spausdintuvo komplekto dalis.

Ja reikia laikyti su spausdintuvu per visg jo
eksploatavimo laikotarpj.

1.1 Sutartiniai zenklai

Sios naudojimo instrukcijos skiltys, j kurias reikia
atkreipti ypatingg démesj arba kurios jspéja dél
tiesioginio pavojaus, Zymimos taip:

Ispéjimas dél elektros keliamo
pavojaus

Sis jspéjamasis Zenklas nurodo elektros
keliamg pavojy.

A

Su elektros jranga leidziama dirbti tik
patyrusiems, kvalifikuotiems ir
jgaliotiems elektrikams.

/N |ISPEJIMAS

Sis jspéjimas nurodo gresiantj pavojy,
kurio neiSvengus, gali atsirasti vidutiné
zlties arba (rimto) suzalojimo tikimybé.

>

/\ DEMESIO

Sis jspéjamasis Zenklas nurodo mazai
rizikingg situacijg, kurios neiSvengus,
galimas nesunkus arba vidutinio
sunkumo suzalojimas.

>

PASTABA

Sis jspéjimas nurodo pavojy, kurio
neiSvengus, gali atsirasti maza
materialiniy nuostoliy tikimybé.

=

Svarbi informacija

Siuo simboliu Zymima informacija apie
spausdintuvo funkcijg arba nuostata,
taip pat apie atlikting priezidros darba.
Juo dar zymima informacija, kuria reikia
visada vadovaultis.

A PAVOJUS .

8 Weldmiiller 3£

Taip pat naudojami Sie sutartiniai Zenklai:

. Uz Sio Zenklo paraSytas tekstas yra sgraso
punktas.

- UZ Sio Zenklo para$ytas tekstas priklauso
Zemesnio lygmens sarasui.

Nuosekliais numeriais zymimi keli veiksmai,
kuriuos reikia atlikti nurodytu eiliSkumu.

[ 1 Mygtukai, kuriuos reikia paspausti
programinéje jrangoje, nurodyti lauztiniuose
skliaustuose.

Sis simbolis arba kabutémis (, )
iSskirtas tekstas nurodo kitus skyrius ir
poskyrius Sioje naudotojo instrukcijoje
arba kitus dokumentus.

]
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Instrukcijoje naudojami simboliai

Sioje naudotojo instrukcijoje tam tikri pavojai
pazymeti Siais simboliais:

Ispéjimas dél karsto pavirSiaus
Siuo simboliu jspéjama, kad karsti
pavirSiai kelia nudegimo pavojy.

Suspaudimo pavojus

Siuo simboliu jspéjama dél, pvz.,
rankoms, kylan&io suspaudimo
pavojaus.

Ispéjimas dél automatinio paleidimo
Siuo simboliu jspéjama apie automatinj
spausdintuvo paleidima.

| B P

Ispéjimas dél elektromagnetiniy
trukdziy!

Siuo simboliu jspéjama apie
elektromagnetiniy trukdziy laukus,
kurie gali turéti neigiamos jtakos
jrenginio veikimui.

B>

1.2  Garantija ir atsakomybé

Taikomi tiekimo sutartyje nurodyti jsipareigojimai,
bendrovés ,Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG*
bendrosios ir pristatymo nuostatos ir sglygos, taip
pat pasiraSant sutartj galioje teisiniai nuostatai.

Visa informacija ir nurodymai, esantys Sioje
naudotojo instrukcijoje, parengti pagal galiojancius
standartus ir nuostatus, taikant moderniausig
technologijg, masy iSsamias zinias ir didele patirt;.

Garantijos ir atsakomybés pretenzijos, reiSkiamos

dél suzalojimo arba materialiniy nuostoliy, yra

nepriimamos, jei jos yra sietinos su viena arba

keliomis i$ Siy priezasCiy:

e nenumatytas arba netinkamas spausdintuvo
naudojimas (taip pat Zr. 2.5 poskyrj ,Paskirtis®);

e netinkamas spausdintuvo jrengimas, parengimas
eksploatuoti, eksploatavimas, techniné priezidra
arba valymas;

e spausdintuvo eksploatavimas, kai jo korpusas
pazeistas arba netinkamai sumontuotas;

1453370000/1.4/04.17
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e naudotojo instrukcijoje pateiktos informacijos apie
spausdintuvo jrengima, parengimg eksploatuoti,
eksploatavima, technine priezidra ir valymg
nepaisymas;

¢ |eidimas naudoti neiSmokytiems darbuotojams;

e spausdintuvo konstrukcijos pakeitimai
(Modifikuoti ir kitaip keisti spausdintuvg yra
draudziama. Draudimo nesilaikant, spausdintuvo
EB atitikties deklaracija negalioja.);

e techniniai pakeitimai;
e spausdintuvo korpuso atidarymas;
e pasenusiy rasalo kasediy naudojimas;

e nepatvirtinty arba techniniy reikalavimy
neatitinkanciy atsarginiy daliy naudojimas;

¢ stichinés nelaimeés, nesusijusiy veiksniy poveikis
ir nenugalimos jégos.

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus toliau
plétojant ir tobulinant funkcijas.

1.3 Autoriaus teises

Sig naudojimo instrukcijg saugo autoriaus teisés.
Instrukcija skirta naudoti tik jmonés viduje.

Sios naudotojo instrukcijos arba jos i$trauky,
negavus bendrovés ,Weidmidiller Interface GmbH &
Co. KG* iSankstinio rastisko sutikimo, negalima
perduoti arba atskleisti jokiai treCiajai Saliai,
negalima jokiu pavidalu dauginti arba savanaudiSkai
naudoti, iSskyrus naudojimg jmonés viduje.

Teises paZeidus, atsiranda atsakomybé uz
nuostolius. ISlieka teisé j papildomas pretenzijas.

1.4 Garantijos salygos

Garantijos nuostatos ir sglygos pateiktos bendroveés
~Weidmdller Interface GmbH & Co. KG*“ bendrosiose
ir pristatymo nuostatose ir sglygose.

Weldmiiller 3& 9






21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6

2.7
2.8
2.9

Saugos informacija

Saugos informacija

Bendroji SAUGOS INTOIMMACTJA ... cciireiieiiiiiee ittt e et e e e st e e e s abr e e e e sabreeeeans 12
Bendroji Naudojimo iINFOrMAaCTA ....c.cocciiiiiiic e e e s nrare e e e e e s 13
APIINKOSAUQGOS PIrIEIMONES ......cooiiiiiiiiiiiiiii et e e e e e s e e e e e e s e st r e e e e e s s sastaaareeeeesesnnnranneeeaes 14
Ant jrenginio naudojami simboliai ir informacija.................cc.cocii 14
PASKITTIS ..eeiiieeeieie ittt nee e 15
Liekamoji rizika naudojant Jrenginj ... 15
26.1 Elektros Keliami PAVOJAI .........cuueieiiiiiiiiiiiie et 16
2.6.2 Karsty pavirSiy Keliami Pavojai .........ccooiiiiiiiiiiii e 17
2.6.3 Netinkamy atsarginiy daliy keliami pavojai..........cccooeeeeiiiiiiiii e, 17
Apsauginiai jtaisai ir atitvarai ..o 17
GamykIOS OPEratOriauS PArCIgOS . ...eiiiiieeieiiiiiie ettt ettt ettt ettt br e e abbe e e s abb s e e e s sabreeesannneeas 17
Reikalavimai darbDUOTOJamIS . ....ccoc i —————— 18
29.1 Batinas darbuotojy parengtumas........ccooooioiiiiiice e 18
29.2 DarbUotOjy Par€igosS. .......uueie ittt 18
293 AISAKOMYDE ... e e 18

1453370000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 11



Saugos informacija

N\ ISPEJIMAS

Nepaisant toliau pateiktos saugos
informacijos gali grésti rimtos
pasekmés:

o gali i8kilti elektros ir cheminiy
medziagy keliamas pavojus
asmenims;

o gali sutrikti funkcijy veikimas.

Prie$ pradédami eksploatuoti
spausdintuvg, atidziai perskaitykite
Siame poskyryje pateiktg informacijg
apie saugg ir pavojus.

Be Sioje naudotojo instrukcijoje pateiktos
informacijos, gamyklos / masiny
operatorius privalo laikytis valstybiniy
nuostaty dél darbuotojy sveikatos ir
saugos.

Taip pat butina laikytis jmonés vidaus
taisykliy ir nuostaty.

&

PASTABA

Irenginio sugadinimas!

Negalima nuimti spausdintuvo korpuso.
Atidarius korpusa, panaikinamos visos
teisés j garantijg!

Jrenginio viduje esancgius komponentus
leidziama keisti tik kvalifikuotiems
remonto specialistams.

2.1 Bendroji saugos informacija
Toliau iSvardytais atvejais privalote atjunti
spausdintuvg nuo visy maitinimo 3altiniy ir kreiptis j
kvalifikuotg remonto specialista:

Maitinimo kabelis arba kiStukas yra susidéeveéje
arba pazeisti.

] ,PrintJet ADVANCED* pateko skyscio.

,PrintJet ADVANCED* nukrito arba buvo
pazZeistas jo korpusas.

.PrintJet ADVANCED* veikimas neatitinka
reikalaujamo standarto, pvz., prasta spausdinimo
kokybé arba nepakankamas atsparumas
nutrynimui ir braizymui.

/\ DEMESIO

Niekada nenuimkite spausdintuvo
korpuso!

A ISkyla pavojus susizaloti!
Jrenginio viduje esancius komponentus
leidZiama keisti tik kvalifikuotiems

remonto specialistams.

12 Weldmiiller 3£

Pries$ eksploatuodami spausdintuvg ir atlikdami jo
techninés prieziuros darbus, visada perskaitykite
ir supraskite naudotojo instrukcijg.

Spausdintuvg naudokite tik pagal paskirtj (Zr.
2.5 poskyrj ,Paskirtis).

Visus saugos ir jspéjamuosius zenklus, esancius
ant spausdintuvo, iSlaikykite Svarius, jei reikia,
juos atnaujinkite.

Spausdintuvg leidziamg naudoti tik iSmokytiems
darbuotojams.

Naudotojo instrukcija visada turi bati laikoma
Salia gaminio, kad galétuméte jg pavartyti
ateityje. Batina uztikrinti, kad visi asmenys, kurie
naudoja jrenginj, galéty bet kada paZzidréti
naudotojo instrukcija.

1453370000/1.4/04.17



2.2

Bendroji naudojimo
informacija

Kai renkate vietg, kurioje jrengsite spausdintuva,
jsitikinkite, ar aplinkos saglygos yra tinkamos (taip
pat zZr. skyriy ,9.1 Techniniai duomenys®).

Angos spausdintuvo korpuse turi bati neuzstotos
ir neuzdengtos.

Neisjunkite spausdintuvo! Spausdintuvas
automatiSkai pradeda veikti budéjimo rezimu.
Darbiniai parametrai nepakinta tik tuomet, kai
spausdintuvas yra jjungtas. Sie parametrai
uztikrina, pvz., optimaly spausdinimo galvutés
valyma.

ISjungus spausdintuva, gali uzsikimsti rasalo
kasetés purkstukai.

Neatidarykite rasalo skyriaus dangcio, kai
jrenginys veikia.

Kiekvieng savaite iSspausdinkite kelias korteles
,MultiCard“ / ,MetalliCard®. Tai yra vienintelis
badas ilaikyti spausdinimo kokybe.

Naudokite tik bendrovés ,Weidmdiller*
pagamintus arba patvirtintus gaminius
(programine jrangg ,M-Print® PRO", korteles
»MultiCard“ / ,MetalliCard ir ra8alo kasetes).
PrieSingu atveju negalime prisiimti jokios
atsakomybés uz spausdinimo kokybe ir spaudiniy
ilgaamziSkuma.

PASTABA

~Weidmdiller* garantija netaikoma
spausdintuvo gedimams ir
pazeidimams, atsiradusiems naudojant
nepatvirtintus arba netinkamus priedus,
eksploatacines medZiagas.

Rasalo kaseciy naudojimas

Ras3alo kasetes laikykite vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

Niekada neleiskite vaikams zaisti su rasalo
kasetémis.

Spausdintuvo rasalas netinkamas vartoti
zmonéms. Saugokités, kad rasalo nepatekty ant
jokios gleivines.

Jei prarysite kazkiek raSalo, praskalaukite burng
ir iSgerkite daug vandens. Neskatinkite vémimo.

1453370000/1.4/04.17
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Su panaudotomis rasalo kasetémis visada elkités
atsargiai, nes ra8alo tiekimo angoje gali bati
iSlikes nedidelis kiekis rasalo. Jei raSalo pateko
ant odos, gerai nuplaukite su muilu ir vandeniu.

Niekada nelieskite rasalo tiekimo angos rasalo
kasetéje ir jg supandiy viety.

Nepurtykite rasalo kaseciy, nes rasalas gali
iSsilieti.

NeiSardykite rasalo kaseciy ir nebandykite jy
papildyti.

Neatidarytas raSalo kasetes laikykite vésioje ir

sausoje vietoje, rekomenduojama laikyti
Saldytuve, mazdaug 4 °C temperatiroje.

Prie$ naudodami rasalo kasete, kuri buvo
laikoma Saltesnéje vietoje, bent tris valandas
palaikykite jg kambario temperatiroje.

Rasalo kasetes i§ spausdintuvo iSimkite tik
tuomet, kai jos yra tuscios arba kai pasibaigia jy
galiojimo laikas.

ISimant raSalo kasete, kasetés ir radalo linijos
sujungimo vietoje gali iStekéti radalas. Dél Sios
priezasties gali sutrikti rasalo tiekimo sistema.

Niekada nenaudokite pasenusiy rasalo kaseciy.
Kai priartéja data, iki kurios reikia sunaudoti
rasalg (iSspausdinta ant pakuotés), jutikliniame
skydelyje parodomas praneSimas. Pakeiskite
nurodytg rasalo kasete (Zr. 6.2 poskyrj ,Rasalo
kaseciy pakeitimas®). Kad spausdinimo rezultatas
baty kokybiskas, rasalg reikia suvartoti iki datos,
nurodytos rasalo rezervuaro etiketéje.

PASTABA

Naudojant pasibaigusio galiojimo laiko
rasalg, suprastéja spausdinimo kokybé
ir gali sugesti spausdintuvas.
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o [Séme radalo kasetes i$ pakuotés, nedelsdami
jdékite jas j spausdintuva. Jei prieS naudodami
kasete kurj laika laikysite jg iSpakuota,
spausdinimo kokybé gali suprastéti.

¢ Rasalo sunaudojama, kai jdedama nauja rasalo
kasete ir kai atidaromas rasalo skyriaus dangtis,
nes spausdintuvas visada atlieka patikimumo
bandyma.

¢ Su raSalo kasetémis visada elkités atsargiai, nes
iSsiliejes radalas gali sutepti.

2.3 Aplinkosaugos priemonés

Perdirbimas pagal EEJA

Salinimas B2B principu

|sigije masy gaminj, turite galimybe grazinti jrenginj
bendrovei ,Weidmiuller, kai baigiasi jo
eksploatavimo laikotarpis.

ES direktyva 2002/96 EB (EE]A) reglamentuoja
elektros ir elektroninés jrangos atlieky graZinimg ir
perdirbimg. Verslo verslui (B2B) sektoriuje elektros
jrangos gamintojai nuo 2005 m. rugpjacio 13 d.
jpareigoti nemokamai priimti atgal ir perdirbti visg
elektros jrangg, parduotg po Sios datos. Po Sios
datos elektros jrangg draudziama Salinti jprastais
atlieky Salinimo kanalais. Elektros jranga turi bati
Salinama ir perdirbama atskirai.

Visi jrenginiai, kuriems taikoma direktyva, turi bati
pazyméti Siuo simboliu:

14 Weldmiiller 3£

24  Antjrenginio naudojami

simboliai ir informacija

Ant spausdintuvo priklijuota i informacija ir
simboliai:

Ispéjimas dél karsto pavirSiaus

Siuo simboliu jspéjama, kad karsti
pavirSiai kelia nudegimo pavojy.

Suspaudimo pavojus

Siuo simboliu jspéjama dél, pvz.,
rankoms, kylangio suspaudimo
pavojaus.

Ispéjimas dél automatinio paleidimo

Siuo simboliu jspéjama apie automatinj
spausdintuvo paleidima.

Jdéjimo nurodymai

Siuo simboliu parodoma tinkama
korteliy ,MultiCard“ jdéjimo kryptis.

Ispéjamoji etiketé ant jrenginio

Achtung: Gerat nicht offnen !

Attention: Do not open the printer !

Offnen Sie nicht das Geh&use !
Verletzungsgefahr ! Es gibt keine zu wartenden Teile
im Inneren des Gerates. Durch das Offnen
verlieren Sie alle Garantieanspruche

Do not open the printer enclosure !
There are no serviceable parts inside.
Opening the enclosure will cause loss of any
warranty rights and may result in severe injuries.

UsB 25AHT Fuse 10AHT
LAN Power

Svarbi informacija

Visus saugos ir jspéjamuosius Zenklus,
esancius ant jrenginio, iSlaikykite

Svarius, jei reikia, juos atnaujinkite.
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2.5 Paskirtis

Sis spausdintuvas skirtas naudoti tik $ioje naudotojo
instrukcijoje apraSytais tikslais. Naudoti kitais tikslais
yra draudzZiama, dél to gali jvykti nelaimingi
atsitikimai arba gali bati sunaikintas jrenginys.
Naudojant spausdintuvg neleidziamais tikslais, i$
karto nustoja galioti visos garantijos pretenzijos,
kurias operatorius pareiSkia gamintojui.

Jei spausdintuvas naudojamas nenurodytais tikslais
arba nesilaikoma naudojimo instrukcijos ir jspéjimuy,
gali jvykti rimtas veikimo sutrikimas, dél kurio galima
susizaloti arba sugadinti nuosavybe.

Naudokite tik programine jrangg ,M-Print® PRO*,
korteles ,MultiCard* / ,MetalliCard® ir ra8alus,
kuriuos naudoti su Sia Zenklinimo sistema patvirtino
bendrové ,Weidmiuller®.

~Weidmdller* negali suteikti garantijy dél

spausdinimo kokybés ir spaudiniy atsparumo, kai

naudojama skirtinga programiné jranga, kitokios

kortelés ,MultiCard“ / ,MetalliCard* arba ra3alas.

Bet kokios pretenzijos dél suzalojimo arba

materialiniy nuostoliy, atsiradusiy naudojant ne

pagal paskirtj, yra nepriimamos.

Visg atsakomybe uz bet kokj suzalojimg arba zalg,

sieting su naudojimu ne pagal paskirtj, prisiima

gamyklos operatorius.

Naudojimas pagal paskirtj taip pat apima:

o vadovavimagsi visa haudojimo instrukcijoje
pateikta informacija;

e naudojimo ir techninés prieZiaros saglygy
laikymasi.

PASTABA

Naudojant ne pagal paskirtj, galima
sugadinti!

Naudojant spausdintuvg ne pagal
paskirtj, jj galima sugadinti.

1453370000/1.4/04.17
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Jrenginio konstrukcijos modifikavimas

Konstrukcija ir tinkamumo kriterijai atitinka Vokietijos
jrangos ir gaminiy saugos akto (ProdSG)
reikalavimus. Niekada nemodifikuokite
spausdintuvo.

Draudimo modifikuoti nesilaikant, spausdintuvo EB
atitikties deklaracija negalioja. Siy nurodymy
nesilaikymas atleidzia gamintojg nuo garantiniy
jsipareigojimy.

Visus sugedusius spausdintuvo komponentus
nedelsdami pakeiskite.

Naudokite tik originalias atsargines dalis (rasalo
kasetes, korteles ,MultiCard® / ,MetalliCard*,
iStekéjusj rasalg surenkandius padékliukus). Tik jos
atitinka techninius reikalavimus.

2.6 Liekamoji rizika naudojant

jrenginj
Jrenginys yra modernios konstrukcijos ir atitinka
visuotinai priimty saugos taisykliy ir nuostaty
reikalavimus. Tadiau, naudojant spausdintuvg, jam
vis tiek galima pakenkti.

Jrenginj naudokite tik pagal paskirt;.

Naudodami jrenginj, atsizvelkite j jspéjamuosius
Zenklus ant jrenginio, vadovaukités Sioje naudotojo
instrukcijoje pateikta saugos informacija.

Visus gedimus, galin€ius sumazinti saugumag, batina
tuctuojau sutaisyti.
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2.6.1 Elektros keliami pavojai e Niekada nedarykite saugikliy
apeinamojo sujungimo ir neiSimkite
saugikliy.

o Kai keiciate saugiklius, atkreipkite
démesj, ar jy vardiné srové yra
tinkama.

Ispéjimas dél elektros keliamo

e Saugokite, kad Salia jtampg turinciy

pavojaus daliy nebaty drégmés, nes ji gali
sudaryti trumpajj jungima. Bikite itin

Liegiant jtampa turinéias dalis, iSkyla atidUs, kai valote spausdintuva.

tiesioginis pavojus gyvybei. Pazeista e Pasirdpinkite, kad elektros

izoliacija arba atskiri komponentai gali specialistas arba iSmokytas asmuo

mirtinai suzaloti. bent kas 6 ménesius patikrinty

ilginamajj ir jrenginio kabelius,
kiStukus ir lizdus, naudodamas
tinkamas tikrinimo priemones.

e Su spausdintuvo elektros
komponentais leidziama dirbti tik
elektros specialistams.

e Po iSbandymo atliktos modifikacijos

¢ Jrenginj junkite tik j tinkamai jZzemintg turl afitikti DIN EN 602041

ir saugikliu apsaugotg elektros lizda.
Nenaudokite lizdo, prie kurio taip pat
prijungti reguliariai jjungiami ir
iSjungiami jrenginiai, pvz.,
fotokopijavimo aparatai arba
ventiliatoriai.

¢ Nejunkite spausdintuvo j jungikliu
arba laikmaciu valdomg elektros
lizda.

¢ Niekada nenaudokite pazeisty arba
susidéveéjusiy maitinimo kabeliy.

¢ Jeijrenginj ,PrintJet ADVANCED"
prie maitinimo Saltinio jungiate
naudodami ilginamajj kabelj,
uztikrinkite, kad visy, prie ilginamojo
kabelio prijungty jrenginiy bendra
vardiné srové nevirdyty to ilginamojo
kabelio vardinés srovés. Taip pat
uztikrinkite, kad visy, j sienoje
jmontuotg elektros lizda jjungty
jrenginiy bendra vardiné srove
nevirSyty to elektros lizdo vardinés
Sroveés.

¢ Reguliariai tikrinkite, ar néra
spausdintuvo elektros komponenty
defekty, pvz., atsilaisvinusiy jungcCiy
arba pazeistos izoliacijos.

o Jei pastebéjote paZeidima,
nedelsdami iSjunkite spausdintuvo
maitinimo $altinj ir pasirdpinkite, kad
pazeidimas bty sutaisytas.
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2.6.2 Karsty pavirsiy keliami pavojai

/\ DEMESIO

Karsti pavirsiai kelia nudegimo
pavojy

Palietus karStus komponentus, galima
nudegti.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus,
jsitikinkite, ar visi komponentai atvéso ikKi
aplinkos temperatros.

2.6.3 Netinkamy atsarginiy daliy
keliami pavojai

PASTABA
Dél netinkamy arba sugedusiy

atsarginiy daliy galima patirti zalg, gali
sutrikti jrenginio veikimas arba jis gali

visiSkai sugesti, taip pat gali sumazéti
jrenginio saugumas.

Naudokite tik originalias atsargines
dalis.

Atsarginiy daliy jsigykite i$ bendrovés ,Weidmuller®.
Reikiama informacija apie atsargines dalis pateikta
9.2 poskyryje ,Uzsakymo duomenys*.

2.7 Apsauginiai jtaisai ir
atitvarai

e Spausdintuvg eksploatuokite tik su uzdétu
spausdintuvo korpusu ir uzdarytu rasalo skyriaus
dangdiu.

e Nenuimkite spausdintuvo korpuso. Atidarius
korpusg, netenkama visy teisiy j garantija.
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2.8 Gamyklos operatoriaus

pareigos

Prietaisas biuro sglygomis naudojamas
komerciniame sektoriuje. Todél jrenginio operatoriui
keliami teisiniai reikalavimai dél darbuotojy sveikatos
ir saugos.

Be Sioje naudotojo instrukcijoje pateikty nurodymuy,
taip pat batina laikytis Salyje, kurioje naudojamas Sis
jrenginys, galiojanciy saugos, nelaimingy atsitikimy
prevencijos ir aplinkosaugos nuostaty. Ypatingg
demes;j reikia atkreipti j Siuos nurodymus:

o operatorius turi aiSkiai apibrézti atsakomybe ir
skirti asmenis, atsakingus uz spausdintuvo
jrengimag, parengimg eksploatuoti, eksploatavima,
technine priezidra ir valyma.

e Operatorius turi uztikrinti, kad visi darbuotojai,
dirbantys prie spausdintuvo arba su juo,
perskaityty ir suprasty Sig naudotojo instrukcija.

o Vadovaudamasis vietiniais darbuotojy sveikatos
ir saugos nuostatais, operatorius turi tinkamai
ap3viesti spausdintuvo valdymo priemones.

Be to, operatorius yra atsakingas uz spausdintuvo
puikios techninés biklés iSlaikymg. Todél taip pat
taikomas Sis nurodymas:

e operatorius turi uztikrinti, kad baty laikomasi visy
prane8imy dél techninés priezidros, rodomy
jutikliniame skydelyje ir aprasyty Sioje naudotojo
instrukcijoje.
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2.9 Reikalavimai darbuotojams

2.9.1 Bitinas darbuotojy parengtumas

/N ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus dél nepakankamo
parengtumo

A

Netinkamai naudojant spausdintuva,
galima susizaloti.

Todél visus veiksmus turi atlikti tik
kvalifikuoti darbuotojai.

PASTABA
Jrenginio sugadinimas dél

nepakankamo parengtumo

Netinkamai naudojant, gali atsirasti
materialiniy nuostoliy.

Todél visus veiksmus turi atlikti tik
kvalifikuoti darbuotojai.

2.9.2 Darbuotojy pareigos

Pries$ dirbdami prie jrenginio arba su juo, visi

asmenys turi:

o laikytis pagrindiniy nuostaty dél sveikatos,
saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos;

o perskaityti Sioje naudotojo instrukcijoje pateiktg
saugos informacijg ir jspéjimus, parasu patvirtinti,
kad suprato pateiktg turinj.
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29.3 Atsakomybé

Darbuotojy atsakomybé uz spausdintuvo jrengima,
parengimg eksploatuoti, eksploatavima, technine
priezidrg ir valyma turi bati aiSkiai apibrézta.

Jvairius veiksmus atliekantiems darbuotojams batina
kvalifikacija:

Kvalifikuoti darbuotojai

Kvalifikuoti darbuotojai yra iSmokyti, turi ziniy ir
patirties, yra susipazine su nuostatais, todél gali
atlikti savo darbg ir patys atpazinti galimus pavojus,
jy iSvengti.

Elektros specialistai

Elektros specialistai yra iSmokyti, turi zZiniy ir
patirties, taip pat yra susipazine su standartais ir
nuostatais, todél gali savarankiSkai dirbti su elektros
jranga ir atpaZinti galimus pavojus, jy iSvengti.

Elektros specialistai iSmokyti atlikti savo specifines
uzduotis, Zino susijusius standartus ir nuostatus.
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Spausdintuvo aprasas

Zenklinimo programiné jranga ,M-Print® PRO" ir
raSalinis spausdintuvas ,PrintJet ADVANCED* yra
kortelems ,MultiCard® ir ,MetalliCard“ skirta
Zenklinimo sistema.

Sig sistemg galima naudoti atskiriems jrenginiams
sparciai ir patogiai Zyméti. Jrenginyje

.PrintJet ADVANCED“ naudojamas nuolatos puikiai
jskaitomy spaudiniy spausdinimo procesas, kuriuo
spausdinama ant ,MultiCard“ formato zymiy, skirty
komutavimo jtaisams, masinoms, gnybty
ploksteléms, kabeliams, laidams ir voztuvams.
Didelis atsparumo nutrynimui ir braizymui lygis,
stabilumas UV spinduliuose ir didelé visy zymiy
spausdinimo skyra uztikrina etikeCiy saugumg ir
ilgaamziskuma. ,PrintJet ADVANCED*“ suteikia
galimybe spausdinti itin mazu Sriftu. Net maziausi
raSmenys yra lengvai jskaitomi, todél galite padidinti
informacijos tankj zyméje.

Korteles ,MultiCard” galima paduoti po vieng arba
déti kravelémis (iki 30 korteliy ,MultiCard®) | tiektuva.

Korteles ,MetalliCard“ galima jdéti tik po viena.
Korteliy ,MetalliCard“ kriiveliy apdorojimas
nenumatytas. Kortelé ,MetalliCard®“ apdorojama
jdéeta j dékla.

20 Weldmiiller 3£

Ant spausdinimo mazgui paduotos kortelés
.MultiCard“ spausdinama termiskai kietinamu ra$alu,
po to kortelé perkeliama j fiksavimo mazga.

Fiksavimo mazge rasalas kietinamas specialiu
kaitintuvu. Sio proceso trukmé priklauso nuo korteliy
.MultiCard*“ ir ,MetalliCard®.

Galiausiai kortelé ,MultiCard” / ,MetalliCard*
iSvedama i$ ,PrintJet ADVANCED* ant iSvedimo
bégeliy, nuo kuriy kortele galima paimti.

Kortele ,MultiCard” / ,MetalliCard“ galima nedelsiant
naudoti. Atminkite, kad fiksavimo proceso metu
kortelés ,MultiCard” ir ,MetalliCard” jkaista. Jei
reikia, prie$ nuimdami korteles nuo iSvedimo
bégeliy, palaukite, kol jos atvés.

Jrenginio ,PrintJet ADVANCED* nereikia iSjungti.
Kai ,PrintJet ADVANCED" nenaudojamas, jis
automatiskai pradeda veikti budéjimo / energijos
taupymo rezimu. Tokiu biadu optimizuojami valymo
ciklai ir padidinama spausdintuvo eksploataciné
parengtis.
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Spausdintuvo aprasas

3.1  Spausdintuvas

3.11 Apzvalga

1 pav. Spausdintuvo vaizdas i$ priekio

A Jutiklinis skydelis

B Techninés priezZitros skyriaus dangtis
C Rasalo skyriaus dangtis

D ISvedimo bégeliai
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D C

2 pav. Spausdintuvo vaizdas i$ galo

Filtro dangtis

Jungtys

Korteliy ,MultiCard“ / ,MetalliCard“ jvedimo vieta
Kraveliy jvedimo vieta (tiektuvas)

Valdancioji USB sgsaja USB atmintukui prijungti
Valymo skystis

Mmoo w >
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3 pav. Atidarytas ra8alo skyriaus dangtis

A Rasalo kasetés
B I38tekéjusj raSalg surenkantis padékliukas

C Rasalo skyriaus dangtis (atidarytas)

3.1.2 Jungtys

4 pav.

Jungtys

A Kairysis saugiklis (2,5 ampero)
DeSinysis saugiklis (10 ampery)
Maitinimo jungtis

Tinklo sgsaja (RJ45 jungtis)

m o O W

Valdomoji USB sasaja kompiuteriui prijungti
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3.1.3 Firmos lentelé

Weidmiiller —- Klingenbergstr. 16

D-32758 Detmold

Type: PrintJet ADVANCED 220-240V
Art.-Nr. 1324380000
AC 220-240A / 4A 50-60Hz

II‘PA12026164H|I’

MAC Address
00:00:74:BE:3A:D7

e

Serial-
number:

Made in Germany

Firmos lentelé

5 pav.

Firmos lenteléje pateikiama informacija apie
maitinimo tinklo jtampg, gaminio numeris, serijos
numeris ir MAC adresas (tinklo plokstés adresas).
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Spausdintuvo aprasas

3.2 Kortelés ,,MultiCard“ / ,,MetalliCard*

Naudojant spausdintuvg ,PrintJet ADVANCED", galima spausdinti ant plastikiniy korteliy ,MultiCard" ir
aliumininiy arba neradijancio plieno korteliy ,MetalliCard".

Zenklinimo sistema, kurig sudaro spausdintuvas ,PrintJet ADVANCED" ir programiné jranga ,M-Print®
PRO*, bendrové ,Weidmiller* suprojektavo kortelems ,MultiCard® ir ,MetalliCard®.

Weidmiiller 2=

~ Inlay CC-Metall
/\ cc-mss/sa /AN
/72 \\ Y/ 55 \N

6 pav. Kortelés ,MultiCard® / kortelé ,MetalliCard“
A Pavyzdys: kortelé ,MultiCard*

B Pavyzdys: pusé kortelés ,MultiCard®

C Pavyzdys: kortelé ,MetalliCard*

D Pavyzdys: korteléms ,MetalliCard® skirtas déklas

Korteles ,MultiCard® galima jdéti po vieng arba kruvelémis. Korteles ,MetalliCard“ galima jdéti tik po viena.
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Spausdintuvo aprasas

Korteles ,MultiCard® galima padalyti pusiau. Norédami gauti puse kortelés ,MultiCard®, lenkite visg kortele
~MultiCard“ per vidurj ir perlauzkite j dvi dalis.

Kraveléje maisyti viso dydzio ir padalyty pusiau korteliy ,MultiCard“ negalima.
Taciau, galima apdoroti j krivele sudétas skirtingo tipo, pvz., DEK 5/5 ir SM 27/27, korteles ,MultiCard®.

Kortelés ,,MultiCard“ aprasas

7 pav. Kortelés ,MultiCard“ aprasas

A Pirmosios projekto Zymés pavirSius
B Zymés sritis
C Soniné juostelé
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41 ISpakavimas

/\ DEMESIO

A

Transportuojant iSkyla suspaudimo
pavojus

Kadangi spausdintuvas yra sunkus, jj
visada turi nesti du Zmonés. NeSamg
spausdintuvg visada laikykite uz priekio
ir galo.

Kadangi spausdintuvas yra sunkus, jj
visada turi nesti du Zmonés. NeSamg
spausdintuvg visada laikykite uz
priekio ir galo.

0 PASTABA ‘

Spausdintuvg visada transportuokite
horizontalioje padétyje.
Transportuojant netinkamai, gali
iStekéti rasalas, kuris suteps arba
sugadins jrenginj.

1 Atidarykite pakuote.

ISimkite visus priedus.

3 Spausdintuvg su polistirenine pakavimo
medziaga i$ dézés turi iSkelti du zmonés.

4 Nuimkite polistirenine pakavimo medziaga.

Svarbi informacija

ISsaugokite originalig pakuote, kad
galétumete transportuoti ateityje.

28
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4.2 Pristatomas komplektas

ISéme jrenginj ,PrintJet ADVANCED* ir visus
priedus i$ pakuotes, jsitikinkite, ar yra visi iSvardyti
daiktai:

Maitinimo kabelis

USB kabelis

1 kortelé ,MultiCard“ DEK 5/5
ISvedimo bégeliai

DVD diskas su programine jranga ,M-Print®
PRO*

Trumpa instrukcija
Naudotojo instrukcija

4.3 Spausdintuvo jrengimas

PASTABA

Nenaudokite jrenginio arti galimy
elektromagnetiniy trukdziy Saltiniy, pvz.,

garsiakalbiy arba belaidzio rysio
telefony baziniy stoCiy, nes jie gali
pakenkti jo veikimui.

Kai jrengiate spausdintuvg, palikite
uztektinai vietos jam naudoti ir jo

Svarbi informacija

techninés priezitros darbams atlikti.

1453370000/1.4/04.17



PASTABA

e Spausdintuvas turi bati padétas ant
lygaus, stabilaus pavirSiaus. Jei
spausdintuvas bus pasviras, jis
neveiks tinkamai.

e Venkite viety, kuriose temperatira ir
drégnis stipriai svyruoja.

Taip pat zr. 9.1 poskyrj

L.__._I »Techniniai duomenys®,

e Saugokite, kad spausdintuvo
nepasiekty tiesioginé saulés arba
stipri Sviesa, per didelis karstis.

¢ Venkite viety, kurios gali bati
sukréstos arba vibruoti.

¢ Nenaudokite stalo, kuris yra
sujungtas su kitais stalais, kad
nepersiduoty vibracija.

o Nejrenkite vietose, kuriose susidaro
daug dulkiy.

1453370000/1.4/04.17
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Atkreipkite démesj j anksc&iau pateiktg
informacija.

Padékite spausdintuvg ant pavirSiaus, kuris i$
visy pusiy yra didesnis uz spausdintuvo
pagrinda.

ISvedimo bégeliy priekyje palikite uztektinai
vietos, kad spausdintuvas galéty nekliudomas
iSvesti korteles ,MultiCard“ / ,MetalliCard".

Spausdintuvg jrenkite taip, kad visose jo pusése
baty uztikrintas pakankamas védinimas.

Spausdintuvg jrenkite arti elektros lizdo, kad
gedimo atveju galétuméte lengvai iStraukti
kistuka.

Weldmiiller 3& 29
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|

8 pav. Patogiai naudoti ir prizidréti
leidZiantys atstumai
A 250 mm D 250 mm
B 200 mm iSvedimo bégeliai E 100 mm
C 100 mm Svoris: apie 37,2 kg

4.4 Transportuojant naudojamq 1 Nuimkite transportuojant naudojamas
suvariymo priemoniq suvarzymo priemones nuo jutiklinio skydelio.

nuémimas 2 Nuimkite transportuojant naudojamg suvarzymo

priemone nuo rasalo skyriaus dangcio.

9 pav. Transportuojant naudojamos
suvarzymo priemonés

30 Weldmiiller 3£ 1453370000/1.4/04.17



Saranka

4.5 ISvedimo bégeliy uzdéjimas

10 pav. ISvedimo bégeliy uzdéjimas

Kiskite iSvedimo bégelius, kol jie uzsifiksuos.

4.6 Jutiklinio skydelio padéties
nustatymas

Jutiklinj skydelj galima pakelti j tris padétis.
Spragteléjimo garsas nurodo, kad jutiklinis skydelis
uzsifiksavo vienoje i§ padeciy. Po ketvirtojo
spragteléjimo jutiklinis skydelis atsikabina ir jj
galima Svelniai nuleisti.
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4.7 Maitinimo kabelio kiStuko
prijungimas

A PAVOJUS

Ispéjimas dél elektros keliamo

pavojaus

e Maitinimo jtampa turi atitikti
spausdintuvo firmos lenteléje
nurodytg jtampa.

e Jrenginj junkite tik j tinkamai jzemintg
ir saugikliu apsaugotg elektros lizda.

A e Nenaudokite lizdo, prie kurio taip pat
prijungti reguliariai jjungiami ir
13 pav. Jutiklinio skydelio pasukimas iSjungiami jrenginiai, pvz.,
fotokopijavimo aparatai arba
ventiliatoriai.

1 Pakelkite jutiklinj skydelj j pageidaujama padét; o Nejunkite spausdintuvo j jungikliu

(Zr. ,11 pav. Jutiklinis skydelis nuleistas®). arba laikmagiu valdoma elektros
Jutiklinis skydelj galima pasukti 270 °. A lizda.
2 Jutiklinj skydel] j reikiamg padétj pasukite e Jeijrenginj ,PrintJet ADVANCED"
laikydami uz jo rankenélés (A) (zr. ,13 Jutiklinio prie maitini_rr_lo_éaltini_q jungigte
skydelio pasukimas®). naudodami ilginamajj kabelj,

uztikrinkite, kad visy, prie ilginamojo
kabelio prijungty jrenginiy bendra
vardiné srové nevirSyty to ilginamojo
kabelio vardinés srovés.

o |sitikinkite, ar visy, j sienoje
jmontuotg elektros lizdg jjungty
jrenginiy bendra vardiné srové
nevir$ija to elektros lizdo vardinés
Srovés.

e Kai prijungiate spausdintuvg prie
maitinimo Saltinio, jsitikinkite, ar
pastato instaliacija apsaugota
tinkamu rezerviniu saugikliu.
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A PAVOJUS

Ispéjimas dél elektros keliamo
pavojaus, kai maitinimo kabelis yra
pazeistas

PaZeistas maitinimo kabelis gali:
o sukelti mirting elektros Soka;
o sukelti gaisra.

A e Saugokite, kad maitinimo kabelis
baty nepazeistas, iSlaikykite pradinj

jo bavj.
o Nedékite jokiy daikty ant maitinimo
kabelio. 14 pav. Maitinimo kabelio kiStuko
prijungimas

e Stipriai netempkite maitinimo kabelio
ir nelenkite jo daugiau nei reikia.

Nesilaikant Siy nurodymy, galima patirti 1 Prijunkite maitinimo kabelj prie spausdintuvo (A).
elektros Sokg arba gali kilti gaisras.

2 Prijunkite maitinimo kabel;j prie elektros lizdo (B).

er e . . . ) ) Svarbi informacija
|kiskite kiStuka j netoliese esantj elektros lizdg ir itikinki Kistukai ikisti tvirtai
uztikrinkite, kad lizdas baty laisvai pasiekiamas. Isitikinkite, ar kistukai jkisti tvirtai.
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4.8 Spausdintuvo prijungimo budai

Naudojant USB kabelj, jrenginj ,PrintJet ADVANCED*" galima prijungti prie kompiuterio, o naudojant tinklo
kabelj — prie vietinio tinklo.

Jrengimo budai yra beveik identiSki. Bady skirtumai aprasyti atskirai.

4.8.1 Prijungimas per tinklo sasaja 4.8.2 Prijungimas per USB

15 pav. Jungtis — tinklo kabelis 16 pav. USB kabelis

A Tinklo kabelis Svarbi informacija

B Tinklo sgsaja (RJ45 jungtis) Neprijunkite USB kabelio tol, kol
nejdiegéte programinés jrangos ,M-
Print® PRO".

1 Prijunkite tinklo kabelj (A) prie spausdintuvo fint® PRO

tinklo sgsajos (B).

2 Kabelj padékite taip, kad nekilty pavojus uz jo
uzkliati.
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4.9 Spausdintuvo jjungimas ir
iSjungimas

17 pav. Spausdintuvo jjungimas

A Jjungimo / iSjungimo mygtukas

1453370000/1.4/04.17
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Jjunkite spausdintuvg, trumpai palaikydami
jjungimo / i§jungimo mygtukg paspausts.

o

Neisjunkite spausdintuvo!
Spausdintuvas automatiSkai pradeda
veikti budéjimo rezimu. Darbiniai
parametrai nepakinta tik tuomet, kai
spausdintuvas yra jjungtas. Sie
parametrai uztikrina, pvz., optimaly
spausdinimo galvutés valyma.

Jei spausdintuvas iSjungiamas arba
nenaudojamas, po kurio laiko gali
uzsikimsti rasalo purkstukai.

Spausdintuva iSjunkite tik norédami
pakeisti valymo bloka!

PASTABA

Weldmiiller 3&
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4.10 Jutikliniame skydelyje naudojamos kalbos pasirinkimas

Pirmg kartg paleidus spausdintuva, jutikliniame ekrane pateikiamas kalbos pasirinkimo rodinys.

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA KALBA

RINKTIS KALBA

EESTI RASYT |

LATVIESU ATSAUKTI %

LIETUVIU

MAGYAR

NEDERLANDS

IR

‘ 315 >

18 pav. Jutiklinis skydelis — kalbos pasirinkimas

1 Norimag kalba pasirinkite paliesdami atitinkamg mygtuka.
’ Palieskite 8] mygtuka, kad slinkdami rodinj pirmyn nustatytumeéte kitg puslapj su papildomomis
parinktimis.

< Palieskite Sj mygtukg, kad slinkdami rodinj atgal nustatytuméte ankstesnj puslap;.

Jei spausdintuvas buvo iSjungtas nepasirinkus kalbos arba norite i§ naujo pakeisti kalba, reikia atlikti Siuos
veiksmus:
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‘ PRADETI \

é SABLONAI | SPAUSDINIMO
SISTEMOS
x RANKAI INFORMACJA

19 pav. Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu

2 Jutiklinio skydelio pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sistemos informacija].

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA

SPAUSDINTUVO IP ADRESAS
VARDAS 192.168.42.161
PA13010010

KALBA o Q N USB PRIEVADAS
LT USB1

< 1/2 ’

20 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija

3 Lange [Sistemos informacija] palieskite mygtuka [Kalba].
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PRADETI SISTEMOS INFORMACJA KALBA
RINKTIS KALBA
et RASYT |
= . )
 TVIESU ATSAUKTI %
B LoV
| |
o MAGYAR
RS
o NEDERLANDS
< 3/5 >

21 pav. Jutiklinis skydelis — kalbos pasirinkimas

4 Pasirinkite pageidaujamg kalba, tada palieskite mygtuka [Jrasyti], kad patvirtintuméte pasirinkima.
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4.11 Programinés jrangos ,,M-Print® PRO" standartinés versijos
jdiegimas

Zenklinimo sistema sukurta naudoti Siose operacinése sistemose: ,Microsoft Windows® 7* (32 / 64 bity
versijos), ,Windows® Vista“ ir ,Windows® XP“.

Svarbi informacija
Diegti turi specialistas. Siems veiksmams atlikti reikalingos administratoriaus teisés.

Informacija apie programine jranga zr. ,,M-Print® PRO“

I_!_._I naudotojo instrukcijoje.

1 ]dékite komplekte esantj DVD diskg j kompiuterio DVD disky jtaisg.

DVD diskas paleidziamas automatiSkai, parodomas Sis rodinys:

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software =l

CHOOSE YOUR LANGUAGE

NV
VN

ENGLISH SAVE SETTING =

DEUTSCH START APPLICATION . 3

ESPAFOL
Please note

The change will take effect only after saving the
ITALIANO setting

FRANCAIS

22 pav. ,M-PRINT® PRO*" jdiegimas — kalbos nustatymas

2 Palieskite pageidaujama kalba.
3 Palieskite mygtukg [START APPLICATION] (paleisti programa).
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

23 pav. »,M-PRINT® PRO" jdiegimas — pradzios meniu

4 Palieskite mygtukg [SOFTWARE] (programiné jranga).

._
CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

24 pav. »,M-PRINT® PRO" jdiegimas — programiné jranga

5 Palieskite ,M-PRINT® PRO*.

40 Weldmiiller 3£
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_)- M-PRINT® PRO Printer Driver and Software
N e
CHOOSE YOUR LANGUAGE
B ocursen PORTUGUES - BRASIL
EE sos Bl Formucues - rorTucal
= ESPARIOL == SVENSKA
I I FRANGAIS h CESTINA
B s Bl PYccK
— MAGVAR - HEE A Y (CHINESE SIMP.)
B POLSKI

25 pav. ,M-PRINT® PRO" jdiegimas — kalbos pasirinkimas

6 Palieskite pageidaujamg kalba.

AutomatiSkai paleidziamas jdiegimo procesas, parodomas sgrankos vediklis.

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup

Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer, Click Next to continue or Cancel to exit the Setup

Wizard,

Back.

Cancel

26 pav. »,M-Print® PRO" — sgrankos vediklis

7 Spustelékite mygtuka [Next] (toliau).

1453370000/1.4/04.17
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel |

27 pav. »,M-Print® PRO"- sutikimas su licencijos sglygomis
8 Sutikite su licencijos sutartyje iSdéstytomis salygomis ir paspauskite mygtukg [Next] (toliau).
9 Kitame lange pasirinkite sgrankos tipa:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users.

Complete |

All program features will be installed. Requires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek | Cancel

28 pav. ,M-Print® PRO" — sgrankos tipo pasirinkimas

[Typical] (tipiska)
|diegiama programa ,M-Print® PRO" ir dazniausiai naudojamos jos funkcijos.
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[Custom] (tinkinta)
|diegiama programa ,M-Print® PRO*, pagal pasirinkti papildomus modulius arba jy atsisakyti.

[Complete] (pilnutiné)
AutomatiSkai jdiegiama programa ,M-Print® PRO" ir visi papildomi moduliai.

[Network] (tinklo)
Programa ,M-Print® PRO" jdiegiama j bendrajj diskg tinkle, programg gali naudoti keli naudotojai.

10 Paspauskite mygtuka [Typical] (tipiska).

Svarbi informacija
: Jei norite jdiegti tinklo versijg, skaitykite 4.14 poskyrj ,Programinés jrangos ,M-Print® PRO*“
tinklo versijos jdiegimas®.

Paspaudus mygtukg [Typical] (tipiSka), atveriamas Sis langas:

%) M-Print® PRO 6 Setup o = =S

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

T install Cancel |

29 pav. »M-Print® PRO* — jdiegimo proceso paleidimas

11 Spustelékite mygtuka [Install] (jdiegti), kad pradétuméte diegti.

1453370000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Status:
EENEENEENEENEENENNEENEENNNNENEEENEER

Back | Mesxt | Cancel I

30 pav. »,M-Print® PRO" — jdiegimo proceso eiga

Eigos juosta rodo diegimo eiga.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Cancel |

31 pav. »,M-Print® PRO* — jdiegimo proceso uzbaigimas

12 Kai baigiama diegti, paspauskite mygtuka [Finish] (baigti).
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4.12 Prijungimas naudojant tinklo kabelj

& Printlet ADVANCED Explorer (=] @ =
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort

I Add... J I Test I l Properties. .. J I Delete I
32 pav. .Printlet ADVANCED Explorer® (,PrintJet ADVANCED* narSyklé)

1 Norédami pridéti jrenginj ,PrintJet ADVANCED*, spustelékite mygtuka [Add...] (pridéti...).

Parodomas $is dialogo langas:

Add Printlet ADVANCED =]

Which port is your printer connected to?

[ USE |
I Metwork: I
33 pav. Spausdintuvo prijungimo budo pasirinkimas

2 Siame lange spustelékite mygtukg [Network] (tinklo).
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Parodomas $is dialogo langas:

Add Printlet ADVANCED - Network =
You can add a printer by entering the serial number, the network
name or the IP address.

Serial Mumber:
':@' Add
Network Name:
':@' Add
IF Address:
':@' Add
’ Browse Network... l
34 pav. Spausdintuvo pridéjimas

3 Spusteléjus mygtukg [Browse network...] (narSyti tinklg...), pradedama paieSka.

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)
Browse for printer...
Printers found:
IF Address Serial Mumber Metwork Mame
Add Selected Printers
35 pav. Tinklo narS§ymas

46 Weldmiiller 3£
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Jei randamas spausdintuvas, parodomas $is dialogo langas:

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)

Browse finished.

Printers found:

IF Address Serial Mumber Metwork Mame

192.168.42. 178 PA12100032 PA12100032

I Add Selected Printers J

36 pav. PaieSkos rezultatas — tinklo narSymas

4 Kad pridétumeéte spausdintuva, spustelékite mygtuka [Add selected printers] (pridéti pasirinktus
spausdintuvus).

Parodomas $is dialogo langas:

& Printlet ADVANCED Explorer =N =R
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PA12100032 PA12100032 PA12100032 8181

.

37 pav. ,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* narsyklé)

5 Jei norite pakeisti spausdintuvo pavadinimg, spustelékite mygtukg [Properties...] (savybés...). Pakeistas
spausdintuvo pavadinimas rodomas programinéje jrangoje ,M-Print® PRO*.
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Printer properties @

Display Mame: PA12100032

Serial Mumber: PA12100032

Netwark Mame: PA12100032

IP Address: 192.168.42.178

Port: 8131

[ OK. ] I Cancel J

38 pav. Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas

6 Jveskite spausdintuvo pavadinimag, kurj norite naudoti programinéje jrangoje ,M-Print® PRO", pavyzdziui
,PrintJet ADVANCED".

7 )vestas reikSmes patvirtinkite mygtuku [OK] (gerai).

Printer properties @
Display Mame: PrintJet ADVAMNCED
Serial Mumber: PA12100032
Metwaork Mame: PA12100032
IP Address: 192,168.42.178
Port: 3181
[ Ok ] I Cancel J
39 pav. Pakeistas spausdintuvo pavadinimas

Pakeistas pavadinimas ,PrintJet ADVANCED" rodomas nar3ykléje.

& Printlet ADVANCED Explorer =N =R
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED PA12100032 PA12100032 8181

I Add... ‘ I Test J | Properties... | I Delete I Close

40 pav. ,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* narsyklé)

Paspausdami mygtukg [Delete] (trinti), galite pasalinti pazymétg spausdintuva i§ sgraso. Sj spausdintuvg
galite bet kada i$ naujo pridéti.

Dialogo langas uzveriamas paspaudZziant mygtukg [Close] (uzverti).

48 Weldmiiller 3£
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Paspaude mygtuka [Test] (tikrinti), galite patikrinti, ar sgrade pazymétas spausdintuvas yra prijungtas ir
pasiekiamas.

Jei jis pasiekiamas, parodomas $is dialogo langas:

Connection Test @

[0] Successfully connected to the printer 'Print)et ADVAMNCED'.

41 pav. Dialogo langas — rysio tikrinimas pavyko

Jei spausdintuvo nepavyksta rasti, pavyzdziui, jis yra iSjungtas, rodomas Sis pranesimas:

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'Printlet ADVANCED',
! % Please ensure that the printer is connected and running.

42 pav. Dialogo langas — spausdintuvas nerastas

8 Toliau reikia suaktyvinti programine jrangg ,M-Print® PRO" (Zr. ,4.15 ,M-Print® PRO* suaktyvinimas®).
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4.13 Prijungimas naudojant USB kabelj

Svarbi informacija
' |diege programing jranga ,M-Print® PRO*, prijunkite USB kabelj prie spausdintuvo.
Spausdintuvo valdymo programiné jranga jdiegiama automatiSkai.

43 pav. Jungtis — USB kabelis
C USB kabelis
D USB jungtis

= Printlet ADVANCED Explorer (=] = ==
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port

[ Add... ] [ Test ] [ Properties... ] [ Delete ]
44 pav. ,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED*" narsyklé)

1 Norédami pridéti jrenginj ,PrintJet ADVANCED*, spustelékite mygtuka [Add...] (prideti...).
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Parodomas $is dialogo langas:

Add PrintJet ADVANCED =

Which port is your printer connected to?

[ usB |

| MNetwork |
Cancel
45 pav. Spausdintuvo prijungimo bido pasirinkimas

2 Spustelékite mygtukg [USB].

Pradedama spausdintuvo paieska.

Add Printlet ADVANCED - USE .

Searching for USE printer. ..

Cancel

46 pav. Spausdintuvo paieSka

Paieskos rezultatas parodomas Siame dialogo lange:

Add PrintJet ADVANCED - USB ==

See the results of the search below. Chedk the USB ports to add them to the printer list.

V| USBE1 (found)
1USE2 (not found)

1USE3 (not found)

Search Again | Add Selection | [ Cancel

47 pav. Spausdintuvas — paieskos rezultatas

Saranka

Jei spausdintuvy nerandama, naujg paieskg galite pradéti spustelédami mygtukg [Search again] (ieSkoti dar

karta).

Jei spausdintuvas randamas, spustelékite mygtukg [Add selection] (pridéti pasirinktg elementg). Parodomas

Sis dialogo langas:

1453370000/1.4/04.17
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4% Printlet ADVANCED Explorer == =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED (USB1) 172,16,30.1 5131

[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete l
48 pav. .Printlet ADVANCED Explorer® (,PrintJet ADVANCED* narSyklé)

3 Jei norite pakeisti spausdintuvo pavadinimg, spustelékite mygtukg [Properties...] (savybés...). Pakeistas
spausdintuvo pavadinimas rodomas programinéje jrangoje ,M-Print® PRO*.

Printer properties =z

Display Name: P1A 1(USB1)

Serial Mumber:

Metwork Name:
IP Address: 172.16.30.1
Port: 8181
[ OK. ] ’ Cancel ]
49 pav. Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas

4 |veskite spausdintuvo pavadinima, kurj norite naudoti programinéje jrangoje ,M-Print® PRO*, pavyzdZiui
,PJA 1 (USB1)"“

5 |)vestas reikdmes patvirtinkite mygtuku [OK] (gerai).
Pakeistas pavadinimas ,PJA 1 (USB1)" rodomas narsykléje.

& Printlet ADVANCED Explerer == | =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PIA 1 (USB1) 172.16.30.1 8181
’ Add... ] ’ Test ] [ Properties... ] [ Delete ]
50 pav. Pakeistas spausdintuvo pavadinimas

Paspausdami mygtukg [Delete] (trinti), galite pasalinti pazymétg spausdintuvg i$ sgraso. Sj spausdintuvg
galite bet kada i$ naujo pridéti.

Dialogo langas uzveriamas paspaudziant mygtukg [Close] (uzverti).
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Paspaude mygtuka [Test] (tikrinti), galite patikrinti, ar sgrade pazymétas spausdintuvas yra prijungtas ir
pasiekiamas.

Jei jis pasiekiamas, parodomas $is dialogo langas:

Connection Test &3

[0] Successfully connected to the printer 'PJA 1 (USB1)'.

—

51 pav. Dialogo langas — rysio tikrinimas pavyko

Jei spausdintuvo nepavyksta rasti, pavyzdZiui, jis yra iSjungtas, rodomas Sis praneSimas:

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'PJ4 1 (USB1)".
! % Please ensure that the printer is connected and running.

52 pav. Dialogo langas — spausdintuvas nerastas

6 Toliau reikia suaktyvinti programing jrangg ,M-Print® PRO" (zr. ,4.15 ,M-Print® PRO* suaktyvinimas®).
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4.14 Programinés jrangos ,,M-Print® PRO* tinklo versijos jdiegimas

Svarbi informacija
Diegti turi specialistas. Siems veiksmams atlikti reikalingos administratoriaus teisés.

4141 Aprasas

Programinés jrangos ,M-Print® PRO* tinklo versija naudojama tuomet, kai keliems naudotojams reikia dirbti
su programine jranga tinkle. Vietoje to, kad programiné jranga ,M-Print® PRO* baty jdiegta kiekviename
kompiuteryje, jg uztenka jdiegti vienoje vietoje (,Setup.exe” serveryje arba centriniame kompiuteryje). Klienty
kompiuteriai (arba naudotojai) programine jrangg ,M-Print® PRO* pasiekia per bendruosius tinklo kelius.

Scenarijaus pavyzdys:

Bdatina turéti prieigg prie Bdatina tureti prieigg prie Bdatina turéti prieigg prie
centrinio kompiuterio centrinio kompiuterio centrinio kompiuterio
Paleiskite ,start.exe” Paleiskite ,start.exe” Paleiskite ,start.exe”

Nereikalinga jokia sgranka Nereikalinga jokia sgranka Nereikalinga jokia sgranka
Naudotojo komp. Nr. 1 | Naudotojo komp. Nr. 2 Naudotojo komp. Nr. N

Centrinis kompiuteris
(serveris)

Tinklas

Reguliuoti galima

Kopijuokite sgrankg j K iutarius Nr: =N
ompiuterius Nr. 1-

centrinj kompiuterj (serverj)

Atlikite ,M-Print® PRO* Nustatyti, kad spausdintuvo

sgrankag nuostatos baty pasiekiamos visiems
: naudotojams, galima pasirinkus
Pasirinkite parinktj ,tinklas" PrintJet ADVANCED Tools (jrankiai) >
Options (parinktys) -
Pridekite Administration (administravimas)
PrintJet ADVANCED
Spausdintuvas turi bati
pasiekiamas per tinklg
53 pav. |diegimo tinkle scenarijaus pavyzdys
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Svarbi informacija

prijungtas prie tinklo.

: Tinklo versijg galima jdiegti tik tuomet, kai jrenginys ,PrintJet ADVANCED" yra tinklo kabeliu

Per USB jungtj tinklo versijos jdiegti negalima.

4.14.2 Veiksmai, kuriuos reikia atlikti centriniame kompiuteryje / serveryje

1 ]dékite DVD diska j centrinj kompiuterj / serverj.

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software

CHOOSE YOUR LANGUAGE

NV
/N

ENGLISH

DEUTSCH

ESPARIOL

ITALIAND

FRANCAIS

BN EoR =)

. e _

SAVE SETTING =

START APPLICATION [ 4

Please note
The change will take effect only after saving the
setting.

% LANGUAGE - TOOLS

54 pav. »,M-PRINT® PRO" jdiegimas — kalbos nustatymas

2 Palieskite pageidaujama kalba.

3 Palieskite mygtukg [START APPLICATION] (paleisti programa).
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

55 pav. »,M-PRINT® PRO" jdiegimas — pradzios meniu

4 Palieskite mygtukg [SOFTWARE] (programiné jranga).

._
CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

56 pav. ,M-PRINT® PRO" jdiegimas — programiné jranga

5 Palieskite ,M-PRINT® PRO*.

56 Weldmiiller 3£
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_)' M-PRINT® PRO Printer Driver and Software

CHOOSE YOUR LANGUAGE
e PORTUGUES - BRASIL
:: : ENGLISH - PORTUGUES - PORTUGAL
= ESPARIOL == SVENSKA
I I FRANGAIS h CESTINA
I I ITALIANO B PyccKuA
= MAGYAR - FE|E i 3 (CHINESE SIMP )
B POLSK

% LANGUAGE - TOOLS

57 pav. ,M-PRINT® PRO" jdiegimas — kalbos pasirinkimas

6 Palieskite pageidaujamg kalba.

AutomatiSkai paleidziamas jdiegimo procesas, parodomas sgrankos vediklis.

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup

Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer. Click Next to continue or Cancel to exit the Setup

Wizard,

Back,

Cancel

58 pav. »,M-Print® PRO" — sgrankos vediklis

7 Spustelékite mygtuka [Next] (toliau).
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel |

59 pav. »,M-Print® PRO"- sutikimas su licencijos sglygomis
8 Sutikite su licencijos sutartyje iSdéstytomis salygomis ir paspauskite mygtukg [Next] (toliau).
9 Kitame lange pasirinkite sgrankos tipa:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users,

Complete |

All program features will be installed. Reguires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek | Cancel

60 pav. ,M-Print® PRO" — sgrankos tipo pasirinkimas

10 Paspauskite mygtuka [Network] (tinklo).
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# M-Print® PRO 6 Setup

Weidmiiller <

(= = [=]

Click the icons in the tree below to change the way features will be installed.

¢-{=) v | MPrint® PRO &
e (=3 = | Printlet ADVANCED Functionality

M-Frint® PRO &

This feature requires 85MB on your

hard drive.
4 | [} 3
Location: C:\softwarel, Browse. .. |
Reset | Disk Usage | Back m Cancel |
61 pav. Jdiegimas tinkle — paskirties katalogo pasirinkimas

Saranka

Patikrinti, kiek laisvos vietos yra diskuose, galite paspausdami mygtukg [Disk Usage] (disko naudojimas).
11 Spustelékite mygtuka [Browse...] (narsyti...).
12 Pasirinkite tikslinj katalogg, pvz., ,C:\software\”.

Svarbi informacija
Klienty kompiuteriy naudotojams turi biiti suteikta teisé pasiekti paskirties kataloga.

13 Spustelékite mygtuka [Next] (toliau).

1453370000/1.4/04.17
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4 M-Print® PRO 6-Setup

Please dick the browse button to select the target directory.
File Open/Save: C:\software\data) |
Catalog: C:\software\shared'configs} |
Templates: C:\software\shared\templates), |
Symbaols: C:\software'shared\symbols} |
Images: C:\softwarejmages!, |
Impart: C:\software'shared\filter), |
Scripts: C:\software\shared\scripts), |
Back I Mext I Cancel |
62 pav. Jdiegimas tinkle — katalogy pasirinkimas

14 Atskiriems komponentams, pvz., katalogui, kitus katalogus (pvz., programos katalogui parinkti katalogg
,C:\data\catalog“) galite parinkti paspausdami mygtuka [...].

Svarbi informacija

Paskirties katalogai turi bati serverio vietiniame diske (tinklo disky ir UNC keliy, pvz.,
: ,\ServerName\ShareName\Path“ naudoti negalima).

Visi anksCiau paminéti aplankai turi bati tinklu pasiekiami klienty kompiuteriy naudotojams. Kai
kuriems aplankams batinos raSymo teisés (Zr. poskyrj ,Aplanky bendrinimas®).

15 Spustelékite mygtukg [Next] (toliau).
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

Cancel

63 pav. Jdiegimo tinkle paleidimas

16 Spustelékite mygtukg [Install (jdiegti).

Gali bdti parodytas ,Microsoft Windows®" vartotojo abonemento valdymo tarnybos (UAC) langas.
17 Tokiu atveju patvirtinkite, kad leidziate atlikti ,WWindows* pakeitimus.

Kai patvirtinate, sukuriami paskirties katalogai ir nukopijuojami failai j juos arba sukuriami juose.
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Status:
EENEENEENEENEENENNEENEENNNNENEEENEER

Back | Mesxt | Cancel I

64 pav. »,M-Print® PRO* — jdiegimo tinkle proceso eiga

Juosta parodo eiga.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Back Cancel

65 pav. Jdiegimo tinkle uzbaigimas

18 Kai baigiama diegti, paspauskite mygtuka [Finish] (baigti).
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Parodomas $is dialogo langas:

‘S Printlet ADVANCED Explorer (o] @ ==
MName Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Fort

’ Add... ] [ Test l [ Properties. .. ] ’ Delete ]
66 pav. .Printlet ADVANCED Explorer® (,PrintJet ADVANCED* narSyklé)

19 Norédami pridéti jrenginj ,PrintJet ADVANCED*, spustelékite mygtuka [Add...] (pridéti...).

Parodomas $is dialogo langas:

Add Printlet ADVANCED - Metwork

name or the IF address.

Serial Mumber:

=5

You can add a printer by entering the serial number, the network

I:EI dd
Metwork Name:
.j@. dd
IP Address:
':@' dd
l Browse Metwark. .. ]
67 pav. Spausdintuvo pridéjimas

Spusteléjus mygtukg [Browse network...] (narsyti tinklg...), pradedama paieska.

1453370000/1.4/04.17
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Browse Metwork for Printlet ADVANCED (=23

Browse for printer...

Printers found:

IP Address Serial Number Metwark Mame

Add Selected Printers Cancel

68 pav. Tinklo narSymas

Jei randamas spausdintuvas, parodomas Sis dialogo langas:

Browse Metwork for Printlet ADVANCED

=

Browse finished.

Printers found:

IP Address Serial Number Metwork Mame
192,168.42.178

[ Add Selected Printers ]

69 pav. Paieskos rezultatas — tinklo narSymas

Kad pridétuméte spausdintuvg, spustelékite mygtukg [Add selected printers] (pridéti pasirinktus
spausdintuvus).

Spausdintuvg taip pat galima pridéti nurodant jo serijos numerj, tinklo pavadinimg arba IP adresa.

Svarbi informacija
' Jei jutikliniame skydelyje, lange [SYSTEM INFO] (sistemos informacija), pasirinkote [Activate
DHCP] (suaktyvinti DHCP), spausdintuvg bdtina pridéti nurodant jo tinklo pavadinima.

Paspaudus atitinkama klaustuko Zenklg, parodoma, kur galima rasti reikiamg informacija.
Pavyzdziui, serijos numerj galima pazitréti spausdintuvo firmos lenteléje.
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20 Spusteléjus klaustuko Zenklg prie serijos numerio, parodoma vieta spausdintuvo firmos lenteléje.

Serial Number

70 pav. Serijos numeris — firmos lentelé

21 )veskite serijos numerj, tinklo pavadinimg arba IP adresa. Spusteléje klaustuko zenklg, gausite daugiau
informacijos.

22 Spustelékite atitinkamg mygtuka [Add...] (pridéti...).

Jvestas spausdintuvas rodomas programoje ,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED*“
narsyklé).

=

&% Printlet ADVANCED Explorer [ =@ ==]
Mame Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Port
192, 168.42,178 192,168.42,178 8181

[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete ]

71 pav. Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas

23 Jei norite pakeisti spausdintuvo pavadinima, spustelékite mygtuka [Properties...] (savybés...). Pakeistas
spausdintuvo pavadinimas rodomas programinéje jrangoje ,M-Print® PRO*.
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Printer properties £3

Display MName: PIA1

Serial Number:

Network Name:
IP Address: 192.168.42.178
Port: 8181
72 pav. Spausdintuvo pavadinimo jvedimas

24 |veskite spausdintuvo pavadinima, kurj norite naudoti programinéje jrangoje ,M-Print® PRO*, pavyzdziui
SPJA 17

25 )vestas reikSmes patvirtinkite mygtuku [OK] (gerai).

Pakeistas pavadinimas rodomas programoje ,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED*“
narsyklé).

&8 Printlet ADVANCED Explorer (== ]==]
Name Serial Mumber Network Name / IP Address Port
PIA 1 192.165.42.178 81581
I Add... I I Test J I Properties. .. I l Delete I Close
73 pav. .PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* narsyklé)

Paspausdami mygtukg [Delete] (trinti), galite pasalinti pazymétg spausdintuvg i$ sgraso. Sj spausdintuvg
galite bet kada i$ naujo pridéti. Dialogo langas uZveriamas paspaudZiant mygtuka [Close] (uzverti).

Paspaude mygtuka [Test] (tikrinti), galite patikrinti, ar sgrade pazymétas spausdintuvas yra prijungtas ir
pasiekiamas.

Jei jis pasiekiamas, parodomas Sis dialogo langas:

Connection Test @

IOI Successfully connected to the printer ‘PJA T

74 pav. Dialogo langas — rysio tikrinimas pavyko
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Jei spausdintuvo nepavyksta rasti, pavyzdziui dél to, kad jis yra iSjungtas arba jvyko tinklo klaida, rodomas

Sis praneSimas:

Connection Test 3

Unable to connect to the printer 'PJA L',
! % Please ensure that the printer is connected and running.

—

75 pav. Dialogo langas — spausdintuvas nerastas

26 Toliau reikia suaktyvinti programine jrangg ,M-Print® PRO* (zr. ,4.15 ,M-Print® PRO* suaktyvinimas®).

Aplanky bendrinimas

Programiné jranga ,M-Print® PRO" naudoja Siuos aplankus, jy struktdra priklauso nuo parinkg¢iy, nustatyty

sgrankos proceso metu:

4 software
bin
data
images
4 install
ushlan
profiles
4 shared
configs
filker
scripts
symbols
termnplates
temp
4 updates

pja

76 pav. |diegimas tinkle — aplanky struktdra
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Toliau nurodyta aplanky paskirtis:

Aplankas Turinys Reikalingos raSymo
teisés
bin Siame aplanke saugomi vykdomieji failai. -
data Standartinis katalogas, kuriame naudotojai turéty saugoti X
savo ,M-Print® PRO* failus.
images Siame aplanke saugomi programos ,M-Print® PRO*
vaizdai. | jj kreipiamasi, kai programoje ,M-Print® PRO*
naudotojai renkasi vaizdus, naudodami meniu elementus
[Insert] (jterpti) > [Image] (vaizdas).
install Diegiant Siame aplanke saugoma spausdintuvo valdymo
programingé jranga.
usblan Siame aplanke saugoma spausdintuvo valdymo programiné
jranga, palaikanti USB rysj.
profiles Siame aplanke saugomi naudotojy profiliai (pvz.,
konkretaus naudotojo nuostatos, parinktos naudojant
[Tools] (jrankiai) > [Options] (parinktys), spausdintuvo X
atvaizdziai ir t. t.). Siame aplanke programa ,M-Print® PRO*
skaito ir rao nuostaty reikSmes.
shared Siame aplanke ir jo poaplankiuose saugomi X
programos ,M-Print® PRO* failai.
configs Siame aplanke saugomas gaminio katalogas. X
filter Siame aplanke saugomi filtry failai, reikalingi importo X
funkcijai ([File] (failas) > [Import] (importuoti).
scripts Siame aplanke saugomi scenarijai. X
symbols Siame aplanke saugomi programos simboliai (pvz.,
apsauginio jzeminimo), kuriuos galima jterpti programoje X
»,M-Print® PRO*.
templates Siame aplanke reikia saugoti $ablonus. X
temp Siame aplanke ,M-Print® PRO* saugo laikinuosius failus. X
updates Siame aplanke duomenis saugo naujinimo programa. X
pja Siame aplanke gali bti saugomi spausdintuvo nauijiniai. X
1 lent. Aplanky struktara ir jy paskirtis
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4.14.3 Veiksmai, kuriuos reikia atlikti klienty kompiuteriuose
Klienty kompiuteriuose papildoma sgranka nereikalinga.

Numatyta, kad naudotojai turi paleisti aplanke ,bin“ esantj failg ,start.exe”. Tikroji failo ,start.exe“ saugojimo
vieta priklauso nuo katalogy, nustatyty sgrankos metu.

Dialogo lange pateikiamos reikiamos funkcijos:

¥ M-Print® PRO 6 Startup Screen [3m]

Weidmiiller <_

Please choose an option

Open M-Print® PRO 6.... Create Desktop Link
Create Startmenu Links Associate Files with M-Print® PRO 6
Install EPLAN Electric P8 Addon Close

Copyright (C) 2013 Weidmueller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrasse 16, D-32758 Detmold
All rights reserved.

77 pav. Jdiegimas tinkle — kliento kompiuteris
Sioms funkcijoms naudoti jokios ,Windows" administratoriaus teisés nereikalingos.

[Open M-Print® PRO 6...] (atverti ,M-Print® PRO 6...)
Spusteléjus §j mygtuka, atveriama programa ,M-Print® PRO*.

[Create Desktop Link] (sukurti nuoroda darbalaukyje)
Spustelédami §j mygtukg, galite sukurti programos ,M-Print® PRO*" nuorodg darbalaukyje.

[Create Start Menu Link] (sukurti nuorodg pradzios meniu)
Spustelédami §j mygtuka, galite jtraukti programa ,M-Print® PRO* | pradzios meniu.

[Associate Files with M-Print® PRO 6] (susieti failus su ,M-Print® PRO 6°)

Spustelédami §j mygtuka, galite susieti failus su ,M-Print® PRO*, kad dukart spusteléjus failus jie blty
atveriami tiesiogiai su programa ,M-Print® PRO*.
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[Install EPLAN Electric P8 Addon] (jdiegti papildinj ,EPLAN Electric P8%)
Si funkcija jrenginiui PrintJet ADVANCED* nereikalinga.

[Close] (uzverti)
Pradzios rodinj galite uzverti paspausdami mygtukg [Close] (uzverti).

Norint nustatyti tinkamg spausdinimo ant kortelés ,MultiCard” padétj ir kompensuoti fizinius kortelés
pakeitimus, reikia parinkti tam tikras nuostatas programinéje jrangoje ,M-Print® PRO*".

Sie veiksmai i§samiai aprasyti 5 skyriuje ,Eksploatavimas®, 5.2 poskyryje ,Programinés jrangos nuostatos®.

Jei Sias nuostatas parinkote tik viename kompiuteryje, pvz., 1-ajame kliento kompiuteryje, jas reikia padaryti
pasiekiamomis tiek 2-ajame, tiek N-ajame klienty kompiuteriuose. Naudodami $ig funkcijg, galite
automatiskai bendrinti Sias nuostatas kitiems klienty kompiuteriams.

1 Paleiskite programg ,M-Print® PRO".
2 Programoje ,M-Print® PRO* pasirinkite [Tools] (jrankiai), tada [Options] (parinktys).

Parodomas $is langas:

Options @
23 Environment Share Print Settings
General Click on 'Share Print Settings' to share your current print settings with other
View users of this computer:
Startup Options
: - Set Printer Correction...
B¢en5| o_ns - Set Material-dependent Slip. ..
Directories - Printer Plotter Calibration
>
Menu Administration However, the users can dedde whether they want to accept them or not.
Update
Color Coding Share Print Settings
Fields
Offsets Protect Print Settings
(22 Element Defaults 0Old Passward:
(22 Plotter
(23 Printlet ADVANCED New P 4
(3 Printet PRO ew Password:
(3 Printlet T Confirm new Password:
3 THM Plus 5
| Ok | | Cancel | Apply Help
78 pav. Klienty kompiuteriai — spausdinimo nuostaty bendrinimas

3 Spustelékite mygtukg [Share Print Settings] (bendrinti spausdinimo nuostatas).

Kai kitg kartg naudotojai paleis savo kompiuterius, jiems bus pranesta apie parinktas nuostatas ir jie galés
nuspresti, ar nori jas priimti.

4 Toliau reikia suaktyvinti programine jrangg ,M-Print® PRO* (Zr. ,4.15 ,M-Print® PRO* suaktyvinimas®).
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415 ,M-Print® PRO“ suaktyvinimas

Pirmg kartg paleidus programine jrangg ,M-Print® PRO", ja reikia suaktyvinti.

1 Paleiskite ,M-Print® PRO*, dukart spustelédami programos piktogramg darbalaukyje arba pasirinkdami
[Start] (pradzia) — [Programs] (programos) — [Weidmdiller] — [M-Print® PRO].

Eie

M-Print® PROG

79 pav. Programos ,M-Print® PRO" piktograma darbalaukyje

Pirmg kartg paleidus programg ,M-Print® PRO", parodomas langas, kuriame galima pasirinkti
demonstracine arba pilnutine versija.

License Assistant @

-

> S S

Thank you for your interest in using M-Print® PRO &.

You can try out this software for 30 days without any limitations.
After this period you must enter a valid License Key.

If you have a valid License Key choose "Full Version™ and then didk the
"Mext” button, otherwise choose the demo version:

30-day Demo
(demo days left: 29)

@) Full Version

< Badk [ Mext = ]| Cancel

80 pav. »,M-Print® PRO" — versijos pasirinkimas

2 Pasirinkite pilnutine versijg ir spustelékite mygtuka [Next] (toliau).
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Licenze Aszistant @

Flease choose your Key type.

@) 11 digit License Key
Example: 18345-33452

() 25 digit Key

Example: 1218938547493974728334359

[ < Back ][ Mext = l[ Cancel ]

81 pav. »M-Print® PRO"- rakto tipas
3 Pasirinkite licencijos rakto tipg ir spustelékite mygtuka [Next] (toliau).

Licenze Aszistant @

Please enter the License Key for your M-Print® PRO & program.

The License Key for a full version may be located or requested in one of the
following locations:

* Sticker on the CD or CD-packaging
* Confirmation e-mail message received from Weidmueller
*Your local reseller

License Key: 12345-67390
This License Key is invalid (e.g 12345-67890).
If you want to reqister your program via Internet dids the Register button and

follow the instructions of the website. Product registration is completely
optional.

82 pav. »,M-Print® PRO“- registravimas

4 )veskite 11 skaitmeny licencijos raktg, kuris yra nurodytas ant spausdintuvo komplekte esan¢io DVD
disko déklo.
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Jei programine jrangg taip pat uzregistruosite internetu, gausite informacijg apie programinés jrangos
naujinius ir naujy funkcijy aprasa.

5 Jei norite tai atlikti, spustelékite mygtuka [Register] (registruoti) ir vykdykite pateiktus nurodymus.
6 Jei registruoti nenorite, spustelékite mygtukg [Next] (toliau).

License Assistant @

Thank you! The License Key has been successfully accepted.
Mow you can use all features according to your license.

Click the "Finish" button to dose the License Assistant.

83 pav. »,M-Print® PRO" — jdiegimo proceso uzbaigimas

7 Norédami uzbaigti suaktyvinimo procesg, paspauskite mygtukg [Finish] (baigti).

4.16 Kortelés ,,MultiCard“ nustatymas ir priderinimas spausdintuvui

Norint nustatyti tinkamg spausdinimo ant kortelés ,MultiCard“ padétj ir kompensuoti fizinius kortelés
pakeitimus, reikia parinkti tam tikras nuostatas programinéje jrangoje ,M-Print® PRO".

Sie veiksmai i§samiai aprasyti 5 skyriuje ,Eksploatavimas®, 5.2 poskyryje ,Programinés jrangos nuostatos".
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417 Bandomasis spausdinimas

Jijunge spausdintuva, pabandykite spausdinti.
Atlikite Siuos veiksmus:

‘ PRADETI \

é SABLONAI | SPAUSDINIMO
x [RANKIAI

84 pav. Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu

SISTEMOS
INFORMACJA

1 Jutiklinio skydelio pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sablonai].
2 Pasirinkite jdétg kortele ,MultiCard“ atitinkantj Sablong.
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-

Sablonai
CC15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Spausdinti =¢
CC 85_54 NE WS (type plate) Len e

CC-M85_5%54 AL (MetalliCard)

DEK S_5(1-10}

DEK 5_5(1-200)

4 111 >

85 pav. Jutiklinis skydelis — Sablonai

3 ]dékite kortele ,MultiCard®.
4 Palieskite mygtukg [Spausdinti], kad pabandytuméte spausdinti.
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5.1 Bendroji informacija apie
eksploatavima
5.1.1 Svarbi informacija

/\ DEMESIO

Ispéjimas dél suspaudimo
Nenaudokite spausdintuvo be jo
dangc€io, nebandykite kisti pirsty j
veikiangio spausdintuvo angas.

/\ DEMESIO

Ispéjimas dél automatinio paleidimo

Spausdintuvas gali bati be jokio jspéjimo
paleistas, kai tinklu atsiun¢iama
spausdinimo uzduotis.

/\ DEMESIO

Jei spausdintuvas iSjungiamas arba
nenaudojamas, po kurio laiko gali uzsikimsti
rasalo purkstukai.

Kiekvieng savaite i§spausdinkite kelias korteles
,MultiCard“ / ,MetalliCard“. Tai yra vienintelis
bddas iSlaikyti spausdinimo kokybe.

Ras$alo kasetes iSimkite tik tuomet, kai jos yra
tuscios arba kai pasibaigia jy galiojimo laikas.
ISimant raSalo kasete, kasetés ir rasalo linijos
sujungimo vietoje gali iStekéti rasalas. Dél Sios
priezasties gali sutrikti rasalo tiekimo sistema.

Nenaudokite rasalo, kurio galiojimo laikas
pasibaiges.

Kai priartéja rasalo galiojimo laiko pabaigos
data, jutikliniame skydelyje parodomas
praneSimas. Pakeiskite nurodytg rasalo kasete
(2r. poskyrj ,RaSalo kaseciy keitimas®).

PASTABA

Naudojant pasibaigusio galiojimo laiko
rasalg, suprastéja spausdinimo kokybé
ir gali sugesti spausdintuvas.

Ispéjimas dél karsto pavirsiaus

Kietinimo proceso metu kortelés
~MultiCard“ ir ,MetalliCard” labai jkaista.
Prie§ nuimdami korteles ,MultiCard* /
.MetalliCard“ nuo iSvedimo bégeliy,
palaukite, kol jos atvés.

e Angos spausdintuvo korpuse turi bati neuZstotos
ir neuzdengtos.

¢ | Sias angas nekiSkite jokiy daikty.

o Pasirtpinkite, kad j spausdintuvg nepatekty jokiy
skysciy.

¢ Neidjunkite spausdintuvo! Spausdintuvas
automatiskai pradeda veikti budéjimo reZzimu.
Darbiniai parametrai nepakinta tik tuomet, kai
spausdintuvas yra jjungtas. Sie parametrai
uztikrina, pvz., optimaly spausdinimo galvutés
valyma.

78 Weldmiiller 3£

Naudokite tik bendrovés ,Weidmdiller*
pagamintus arba patvirtintus gaminius
(programine jrangg ,M-Print® PRO", korteles
~MultiCard“ / ,MetalliCard ir raSalo kasetes).
PrieSingu atveju negalime prisiimti jokios
atsakomybés uz spausdinimo kokybe ir
spaudiniy ilgaamziskuma.

Svarbi informacija

Spausdintuvo gedimams ir zalai,
atsiradusiems naudojant nepatvirtintus
arba netinkamus priedus,
eksploatacines medziagas, garantija
netaikoma.
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5.1.2 Korteliy ,,MultiCard“ /
»MetalliCard“ jdéjimas

Korteliy ,,MultiCard“ jdéjimo kryptis

n_____ =
=
n_________=u
=
| HEEEESEEEE |
n _____ =
| SENEEEEEEE |
n________ =u
| ENENEEEEES |
n_______  =u
=
=
n________ =u
n______ =
n_______ =u
a______ =
=
=
=

L

86 pav. Korteliy ,MultiCard*” jdéjimo kryptis

Korteles ,MultiCard” galima jdéti tiesiogiai, daugiau
niekaip neparuosiant.

| spausdintuva reikia kisti galg, su vientisu krastu.

Kortelés ,,MetalliCard“ jdéjimas j dékla

1 Pries jdédami ,MetalliCard” j déklg, nuimkite
apsaugine plastikine plevele, priklijuotg prie
kortelés ,MetalliCard".

2 Nuvalykite kortele ,MetalliCard“ su drégna
Sluoste (gruntas CC-M — 1341200000).

3 Kortele ,MetalliCard” j déklg dekite laikydami uz
Sony.

Nelieskite pavirSiaus, ant kurio bus spausdinama,
nes deél suprastés spausdinimo kokybé.

1453370000/1.4/04.17

Eksploatavimas

87 pav. Déklo atidarymas

1 Atidarykite déklo fiksatoriy (A) ir pakelkite
juostele.

88 pav. Kortelés ,MetalliCard“ jdéjimas j
deéklg

2 ]dékite kortele ,MetalliCard“ (C) j dékla (D).
3 Nuleiskite juostele (B) ir uzdarykite fiksatoriy.
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Korteliy ,,MetalliCard“ jdéjimo kryptis 5.1.4 Korteliy ,,MultiCard“ kruvelés
apdorojimas

Svarbi informacija

o Krivelémis galima déti tik korteles
~MultiCard“ (ne ,MetalliCard®).

o | tiektuvg galima jdéti iki 30 korteliy

: ~MultiCard“ kriivele.
o Kraveléje turi bati ne daugiau nei 30

korteliy ,MultiCard*.

e Kraveléje negalima maisyti viso
dydZio ir padalyty pusiau korteliy
,MultiCard".

Pakreipe anksciau rodyklés nurodyta kryptimi,
Weidmiiller 2= jdékite korteliy ,MultiCard“ kriivele j tiektuvag (A).

Inlay CC Metall

89 pav. Korteliy ,MetalliCard* jdéjimo kryptis

5.1.3 Vienos kortelés ,,MultiCard“ /
»MetalliCard“ apdorojimas
Pakreipe rodyklés nurodyta kryptimi, padékite vieng

kortele ,MultiCard“ / ,MetalliCard” ant zalios
konvejerio juostos (A).

91 pav. Korteliy ,MultiCard* kravelés
jdéjimas

A Tiektuvas, laikantis kravele

90 pav. Vieno kortelés ,MetalliCard“ déklo
jdéjimas
A Povieng
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5.2 Programinés jrangos nuostatos
Programinéje jrangoje ,M-Print® PRO* reikia parinkti toliau nurodytas nuostatas.

Kad bity galima nustatyti kai kuriy nuostaty reikSmes, bitina iSspausdinti ant kortelés ,MultiCard®.
Kortele ,MultiCard®, ant kurios buvo spausdinta, galima nuvalyti $altu vandeniu ir naudoti dar karta.

Svarbi informacija

Atliekant §j procesa, kortelé ,MultiCard® néra kietinama.
= Rasalg galima lengvai nuvalyti.

Saugokités, kad nesuteptuméte drabuziy.

5.21 , M-Print® PRO“ paleidimas

Paleiskite ,M-Print® PRO“, dukart spustelédami programos piktogramg darbalaukyje arba pasirinkdami
[Start] (pradzia) — [Programs] (programos) — [Weidmiller] — [M-Print® PRO].

L

M-Print® PROG

92 pav. Programos ,M-Print® PRO" piktograma darbalaukyje
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5.2.2 Spausdintuvo atvaizdavimas ir kalibravimas

: Spausdintuvg bdtina priskirti kiekvienam korteliy ,MultiCard* tipui, pvz., DEK 5/5.

Kadangi kiekviename spausdintuve nulinio tasko padétis skiriasi, spausdintuvg reikia vieng kartg
sukalibruoti.

Spausdintuvo priskyrimas

Product Catalog L2 |
Category Marker Find  Tools
= 3 (A B a2 dh
Variant:
=77 Dekafix + | | Variant List
5% DEK 5/3,5

DEK 5/5 MC-10 NELITRAL WS
S
DEK 5/5 PLUS /5 MC-

DEK 5/5.5 PLUS DEK 55 MC-10 NELITRAL BL
DEK 5/8 DEK 5/5 MC-10 NELITRAL GN
DEK 5/6 PLUS DEK 55 MC-10 NELITRAL GR
DEK 5/5,5

DEK 5/6,5 PLUS

DEK 5/5

m

DEK 5/7,5
{5 DEK 5/8 %

Description: Raster: 5mm, Hiihe: Smm; Fir SAK, W-Serie, I-Serie, Z-Serie

Order No. Custom Print: 1609810000
Order No. Blank: 1609301044
EAN: 4008190397111

Custom Order Mo. Custom Print:
Info: Product Website

Open Last Project Open Project... [ Select Product Close Catalog

93 pav. Kortelés ,MultiCard® pasirinkimas

Pasirinkite, pvz., [MultiCard] — [Terminal Markers] (gnybty Zymés).
Pasirinkite ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard“.
Paspauskite mygtuka [Select Product] (pasirinkti gaminj).

B ON =

Meniu juostoje pasirinkite [File] (failas) — [Print] (spausdinti).
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> Print Project (New Project)

Printer

Map printer for DEK 5/5
Copies Duplicate Markers Calibration. ..
Number of Copies: 15 Number of Duplicates: 15
133 @colate
Jobs
@ All Marker Types
Marker Type: DEK 5/5
Single Pages
Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions
1] [E1] (]
I Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality
DEK 5/5 DEK 5/5MC... ! 1
« m »
[} sShow message box for Marker Type change
|} without curing (only PrintJet ADVANCED)
[__emt ] [ concel |
94 pav. Spausdintuvo pasirinkimas

5 Pasirinkite spausdintuvg ,PrintJet ADVANCED®, kurj pridéjote.

6 Paspauskite mygtukg [Map] (atvaizduoti).

Map Printer @
©) | s MCP Plus -
95 pav. Spausdintuvo atvaizdavimas

Eksploatavimas

7 Kitame dialogo lange pasirinkite [As Printer] (kaip spausdintuvg), pasirinkimg patvirtinkite paspausdami

mygtukg [OK] (gerai).

1453370000/1.4/04.17
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M-Print® PRO 6

Do you want to assign all vanants of this product to the selected output device?

[] Dont ask again

3

96 pav. Varianty priskyrimas spausdintuvui

8 Siame dialogo lange pasirinkite, ar $iam spausdintuvui norite priskirti visus kortelés ,DEK 5/5 MultiCard®

variantus.

Paspaudus mygtukg [Yes] (taip), jrenginiui ,PrintJet ADVANCED* priskiriamos visos ,DEK 5/5* tipo korteliy
~MultiCard*“ versijos, kurios visada iSvedamos Siuo spausdintuvu, kol $i nuostata nepakeiciama.

Spausdintuvo kalibravimas

o Print Project (New Project) =5
Printer
PrintJet ADVANCED
Map printer for DEK 5/5
Copies Duplicate Markers Calibration...
Mumber of Copies: 15 Number of Duplicates: 15
LzLz Wicdate

Jobs

@ All Marker Types

_) Marker Type: DEK 5/5 15

_ Single Pages

_ Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions

Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality

DEK 5/5 DEK 5/5 MC... 1 1 PrintJet ADVANCED Standard  Standar
4 m 3
[ Show message box for Marker Type change
[ without curing {only Printlet ADVANCED)
Print I I Cancel

97 pav. Kalibravimas

9 Dabar spustelékite mygtuka [Calibration...] (kalibravimas...), kad spausdintuvui nustatytuméte

spausdinimo padét;.
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Printlet ADVANCED (3]
Page Margin
Save
. Change the left and top values,
= 37 e until the coordinate plane is gl
printed on the marker in the
shown position.
Left:
2 mm
Print Coordinate Plane...
Set Material-dependent Siip...
Adjust Marker Type...
98 pav. Koordinaciy plokStuma

10 | spausdintuva jdékite, pvz., kortele ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard® (taip pat Zr. 5.1.2 poskyrj
.Korteliy ,MultiCard® / ,MetalliCard“ jdéjimas®).

11 Spustelékite mygtukg [Print Coordinate Plane] (spausdinti koordinaciy plokstuma).

12 18matuokite X ir Y reikSmes, kaip parodyta toliau, ir jveskite jas | atitinkamus laukus.

Print Coordinate Plane @
Flease measure the left (X) and top value () of the coordinate plane and
insert this values into the fields below,

L L L L L L L 1
Y
X o
-
rr r r ©r - [©° 1
X A mm ¥ 3B mm
[ OK ] [ Cancel ]
99 pav. ReikSmiy iSmatavimas ir jvedimas

Jvestos reikSmés automatiSkai pataiso Sonines parastes.
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13 Kartokite veiksmus, kol koordinaCiy plokS§tuma bus iSspausdinta Sioje kortelés ,MultiCard“ vietoje.

]

100 pav. Koordinaciy plok§tumos padétis
14 Tai tikrinkite spausdindami koordinaciy plokstumg pagal pataisytas reikSmes.

15 Spustelédami mygtukg [Save] (jrasyti), jraSykite nuostatas.
16 Toliau nustatykite spausdintuvo korekcijg (Zr. kitg poskyrj).
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5.2.3 Spausdintuvo korekcijos nustatymas

Eksploatavimas

Spausdintuvo korekcijg reikia nustatyti tik vieng karta. Ji nuo kortelés ,MultiCard* tipo
nepriklauso.

1 Meniu juostoje pasirinkite [Tools] (jrankiai) — [Printer Settings] (spausdintuvo nuostatos) — [Set Printer

Correction...] (nustatyti spausdintuvo korekcijg...).

2 ] spausdintuvg jdékite, pvz., kortele ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard* (taip pat zr. 5.1.2 poskyrj

.Korteliy ,MultiCard® / ,MetalliCard“ jdéjimas®).

Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

Set Printer Correction @

FrintJet ADVAMCED b | | Settings...
| Page Margin...
Map printer for DEK. 5/5 | Map

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first,

Specified Width (X): 228 mm

Spedfied Height (Y): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

| Print Adjusted Rectangle

[ oK ] | Cancel |

101 pav. Spausdintuvo korekcijos nustatymas

3 Paspausdami mygtuka [Print Rectangle] (spausdinti staCiakampj), iSspausdinkite nustatyto dydzio

(228 x 46 mm) staCiakampj.

4 [Simkite kortele ,MultiCard®, ant kurios spausdinote, i$ spausdintuvo.

5 ISmatuokite iSspausdinto stagiakampio dyd;.
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Set Printer Correction @
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

Printlet ADVANCED - | Settings... |
| Page Margin... |
Map printer for DEK 55 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first.

Spedfied Width (X): 228 mm

Specified Height {¥): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below,

Actual Width (X): 227,5 | mm 100,22 %

Actual Height (Y): 45 mm 100 %

| Print Adjusted Rectangle

[ OK l | Cancel |

102 pav. Spausdintuvo korekcijos nustatymas

6 ISmatuotas reikSmes jveskite j laukus [Actual Width (X)] (faktinis plotis (X) ir [Actual height (Y)] (faktinis
aukstis (Y).

Pateiktame pavyzdyje iSmatuotos reikSmeés yra 227,5 x 46. Kad pasiekty reikalaujamg iSvesties dydj,
spausdintuvas turi i§spausdinti 0,22 % didesnj staCiakampj.

7 Norédami patikrinti matmenis, dar kartg jdékite kortele ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard® |
spausdintuva.

8 Paspauskite mygtukg [Print Adjusted Rectangle] (spausdinti pakoreguotg staCiakampj).
Kai matmenys yra tikslUs, jvestas reikSmes patvirtinkite mygtuku [OK] (gerai).

Dabar spausdintuvas yra priderintas visoms korteléms ,MultiCard®“.

10 Toliau nustatykite nuo medziagos priklausantj slydimg (zr. kitg poskyrj).
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5.2.4 Nuo medziagos priklausan¢io slydimo nustatymas

versijai, nes korekcijg batina nustatyti atsizvelgiant j medziaga.

: Nuo medziagos priklausancio slydimo korekcijg reikia nustatyti kiekvienai korteliy ,MultiCard*

1 Meniu juostoje pasirinkite [Tools] (jrankiai) — [Printer Settings] (spausdintuvo nuostatos) — [Set Material-
Dependent Slip...] (nustatyti nuo medziagos priklausantj slydima...).

2 ] spausdintuvg jdékite, pvz., kortele ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard* (taip pat zr. 5.1.2 poskyrj
.Korteliy ,MultiCard® / ,MetalliCard“ jdéjimas®).

Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) [=23a]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED -] | Settings... |
| Page Margin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first,

Spedified Width (%): 228 mm

Specified Height (Y): 45 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual width {x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

| Print Adjusted Rectangle

[ oK ] | Cancel |

103 pav. Nuo medziagos priklausandio slydimo nustatymas

3 Paspausdami mygtuka [Print Rectangle] (spausdinti staiakampj), iSspausdinkite nustatyto dydzio
(228 x 46 mm) staCiakampj.

ISimkite kortele ,MultiCard*“, ant kurios spausdinote, i§ spausdintuvo.
5 ISmatuokite iSspausdinto staiakampio dyd,.
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Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) (23]
Step 1: Select Printer
Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED - | Settings... |
| Page Marqgin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first.

Specified Width (%): 222 mm

Spedified Height (): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (X): 227 | mm 100,44 %

Actual Height {): 46 mm 100 %6

| Print Adjusted Rectangle

[ OK ] | Cancel |

104 pav. Nuo medziagos priklausantis slydimas — iSmatuoty reikSmiy jvedimas

6 JeiiSmatuotos reikSmés skiriasi nuo nurodyto dydZio, iSmatuotas reikSmes jveskite j laukus [Actual Width
(X)] (faktinis plotis (X) ir [Actual height (Y)] (faktinis aukstis (Y).

Pateiktame pavyzdyje iSmatuotos reikSmés yra 227 x 46. Kad pasiekty reikalaujamg iSvesties dydj,
spausdintuvas turi iSspausdinti 0,44 % didesnj staCiakampj.

7 Norédami patikrinti matmenis, dar kartg jdékite kortele ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard® |
spausdintuva.

8 Spustelékite mygtukg [Print Adjusted Rectangle] (spausdinti pakoreguotg stagiakampj).
9 Kai matmenys yra tikslus, jvestas reikSmes patvirtinkite mygtuku [OK] (gerai).
10 Toliau nustatykite kortelés ,MultiCard® tipg (zr. kitg poskyrj).
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5.2.5 Korteliy ,,MultiCard* koregavimas

Kortelés ,MultiCard® gali biti nejprasto dydzio, pvz., dél aplinkos temperatiros. Dél Siy poky&iy dazniausiai
pakinta plotis. Norédami kompensuoti Siuos fizinius pokycius, galite pakoreguoti korteles ,MultiCard*.
ReikSmes butina reguliuoti kiekvienam korteliy ,MultiCard* tipui.

1 Meniu juostoje pasirinkite [File] (failas) — [Adjust Marker Type...] (koreguoti Zymés tipa...).

Adjust Marker Type - DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL W5) (23]

Please insert the actual width and height in the fields below.

SpeedMarking Laser

Specified Size (Ideal Value) Actual Size
Width: 223 mm Width (X): PR mm 100 %
Height: 50,8 mm Height (¥): 50,8 mm 100 %
Offset (@): 0 mm
Offset (b): 0 mm IEI
Options

Use this setting for the following printers:

MPIZ1FE42 (HP Color LaserJet CP4020 Series)
Microsoft XPS Document Writer
LexmarkC540n
HP Color LaserJet 4600 PCLE
Fax
An Onehote 2010 senden
PJA File Qutput
V| Printlet ADVANCED

[ QK ] [ concel |

105 pav. Zymés tipo koregavimas

2 ISmatuokite plotj (X) nuo pirmos projekto zymés pradzios iki paskutinés projekto zymés pradzios (zr.
pirmiau pateiktg paveiksla).

3 Norédami nustatyti aukstj (Y), iSmatuokite atstumg nuo apatinés Zymés apatinio krasto iki virSutinés
Zymés virSutinio krasto (Zr. pirmiau pateiktg paveikslg).

4 [Smatuotas reikSmes jveskite j laukus [Width (X)] (plotis (X) ir [Height (Y)] (aukstis (Y).
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|veskite reikiamas reikdmes j laukus [Offset (a)] (poslinkis (a) ir [Offset (b)] (poslinkis (b), kad
pakoreguotuméte poslinkj.

106 pav. Poslinkio koregavimas

5 | spausdintuva jdékite, pvz., kortele ,DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS MultiCard* (taip pat zr. 5.1.2 poskyrj
.Korteliy ,MultiCard® / ,MetalliCard“ jdéjimas®).

6 Spustelékite spausdintuvo piktograma:

3

Ant kortelés ,MultiCard” iSspausdintas vaizdas atrodo taip:

107 pav. Kortelé ,MultiCard®
Ant kortelés ,MultiCard.” iSspausdinti trys kvadratukai ir viena eiluté tasky.
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Netikslios nulinio taSko padéties kryptimi X (poslinkio a) pavyzdys

u e i

108 pav. Nulinio tadko padéties kryptimi X koregavimas

Siame pavyzdyje trys kvadratukai ir tasky eiluté ispausdinti 1 mm per toli j kaire.

Norint tai pakoreguoti, reikia pakveisti lauko [Offset (a)] (poslinkis (a) reikSme lange [Adjust Marker Type]
(koreguoti Zymés tipg) (zr. ,105 Zymés tipo koregavimas®).

Siame pavyzdyje kvadratukus reikia paslinkti j desine. Todél reikia jvesti teigiama reikdme (Siame pavyzdyje
1 mm).

Netikslios nulinio taSko padéties kryptimi Y (poslinkio b) pavyzdys

109 pav. Nulinio tadko padéties kryptimi Y koregavimas

Siame pavyzdyje trys kvadratukai ir tasky eiluté i§spausdinti 1 mm per aukstai.

Norint tai pakoreguoti, reikia pakeisti lauko [Offset (b)] (poslinkis (b) reikSme lange [Adjust Marker Type]
(koreguoti zymés tipg) (zr. ,,105 Zymes tipo koregavimas®).

Siame pavyzdyje kvadratukus reikia paslinkti Zemyn. Todél reikia jvesti teigiama reik§me (Siame pavyzdyje
1 mm).
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Netinkamo plo¢io X pavyzdys (visy zymiy centravimo koregavimas)

110 pav. Centravimo kryptimi X koregavimas

Spausdinant vis ant kitos zymeés, spausdinamas vaizdas vis daugiau pasislenka nuo centro j deSine.

Norint tai pakoreguoti, iSmatuotg reikSme (Siame pavyzdyje 1 mm) reikia atimtivié lauko [Width (X)] (plotis (X)
faktinés reikSmés lange [Adjust Marker Type] (koreguoti zymés tipa) (zr. ,105 Zymés tipo koregavimas®).

Jei spausdinant vis ant kitos Zymés spausdinamas vaizdas vis daugiau pasislenka nuo centro j kaire,
iSmatuotg reikSme reikia pridéti prie dabartinés lauko [Width (X)] (plotis (X) reikSmés lange [Adjust Marker
Type] (koreguoti Zymés tipg) (Zr. ,105 Zymeés tipo koregavimas").

Netinkamo aukscio Y pavyzdys (visy zymiy centravimo koregavimas)

111 pav. Centravimo kryptimi Y koregavimas

Spausdinant vis ant kitos zymés, spausdinamas vaizdas vis daugiau pasislenka nuo centro j virsy.

Norint tai pakoreguoti, iSmatuota reikSme (Siame pavyzdyje 1 mm) reikia atimti i dabartinés lauko [Height
(Y)] (aukstis (Y) reikdmeés lange [Adjust Marker Type] (koreguoti Zymés tipg) (Zr. ,105 Zymés tipo
koregavimas®).

94 Weldmiiller 3£ 1453370000/1.4/04.17



Eksploatavimas

Jei spausdinant vis ant kitos Zymés spausdinamas vaizdas vis daugiau pasislenka nuo centro j apacia,
iSmatuotg reikSme reikia pridéti prie dapartinés lauko [Height (Y)] (aukstis (Y) reikSmés lange [Adjust Marker
Type] (koreguoti Zymes tipg) (zr. ,105 Zymeés tipo koregavimas®).

Svarbi informacija

Jei kortelés ,MultiCard“ pakoreguotos tik viename kompiuteryje, Sias nuostatas reikia padaryti
pasiekiamomis kituose kompiuteriuose. Tai turi atlikti administratorius. ISsamesne informacijg
apie tai skaitykite 4.14.3 poskyryje ,Veiksmai, kuriuos reikia atlikti klienty kompiuteriuose®).

5.2.6 Spausdinimas ant korteliy
,MultiCard“ / ,,MetalliCard*

Proceddra:
1 Paleiskite programine jrangg ,M-Print® PRO*.

2 Pasirinkite reikiama kortele ,MultiCard*“ /
.MetalliCard"“.

3 )veskite teksta, jterpkite vaizdg arba bruk3ninj
koda, kurj norite spausdinti.

4 |dékite kortele ,MultiCard“ / ,MetalliCard“ arba
korteliy ,MultiCard“ kravele.

5 Naudodami programg ,M-Print® PRO*,
pradékite spausdinti.

Taip pat galima iSsaugoti spausdinimo uzduotj USB
atmintuke ir jkisti jj tiesiogiai j spausdintuvo
valdanéigjg USB jungtj. Tada spausdinimo uZduotj
reikia pasirinkti ir spausdinti palieCiant mygtukag
[TEMPLATES] (Sablonai) jutikliniame skydelyje; Zr
.5.3.15 poskyrj ,Sablony spausdinimas i§ USB
atmintuko®.

1453370000/1.4/04.17

5.2.7 Kietinimo nuostatos / kaitinimo

lygis

Korteliy ,MultiCard* ir ,MetalliCard* kietinimo
nuostatos skiriasi ir taikomos automatiskai.

Galima nustatyti didesnj arba mazesnj kietinimo
intensyvuma. I8samesne informacijg apie kaitinimo
lygio tiksly reguliavimg zr. programinés jrangos ,M-
Print® PRO" naudotojo instrukcijoje.

Kai kortelés atvésta, patikrinkite kiekvienos kortelés
.MultiCard“ arba ,MetalliCard“ atsparuma
nutrynimui ir braizymui.

5.2.8 Spausdinimo kokybés
pasirinkimas

Galima nustatyti spausdinimo kokybe. ISsamesne
informacijg apie §j procesg Zr. programinés jrangos
»,M-Print® PRO* naudotojo instrukcijoje.
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5.3 Jutiklinis skydelis

Jutiklinis skydelis suteikia galimybe pazidréti informacijg apie spausdintuva, pvz., dabartinj rasalo lygj
kasetése, perziuréti ir pasalinti spausdinimo uzduotis, atlikti techninés priezitros darbus. Taip pat galite
nustatyti kalbg, kurig pageidaujate naudoti jutikliniame skydelyje, ir iSspausdinti pavyzdinius Sablonus.
Jutikliniame skydelyje rodomi raginimai pakeisti raSalo kasetes ir atlikti spausdintuvo techninés prieziGros
darbus.

Jutiklinj skydelj galima pakelti ir pasukti j reikiamg padétj (Zr. 4.6 poskyrj ,Jutiklinio skydelio padéties
nustatymas®).
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5.3.1 Jutiklinio skydelio meniu struktira

o Spausdini-
[Spausdini- [ . §
S : . mo galvutés mo [Jutikliy | [Purkstuky
[Sablonai] [Apzvalga] valymas] galvutés patikrini- patikrini-
praplovi- mas] mas]
mas]
Spaus- o
[ dr?nti] usBe [Taisyti]
[Spaus-
dinti]

[Spausdintu-

VO [IP adresas] [Kalba] ri[el\Jligas]
pavadinimas] P

[Keisti - . o
; Keisti IP
spausdintuvo [a dresa] [K_e 'St.' [Suaktyw_ntl_/ [Pasirinkti [Pasirinkti USB
pavadinima] q potinklio deaktyvinti kalba] prievada]
kauke] DHCP]
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[RaSalo lygis] [Protokolas] [Informacija]

[Informacija apie

[Pasirinkti spalva] [lvykiy apzvalgal] PrintJet ADVANCED]

[Pranesimas ir siilomas

[Informacija apie rasalg] sprendimas]

[PranesSimo informacija]

5.3.2 Pagrindinis meniu

‘ PRADETI \

é SABLONAI | SPAUSDINIMO
x [RANKIAI

112 pav. Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu

SISTEMOS
INFORMACJA

Apatinéje eilutéje rodoma spausdintuvo blsena. Pirmiau pateiktame pavyzdyje spausdintuvo blsena yra
[Ready] (parengtas).

Paspaudus vieng i$ keturiy mygtuky — [Sablonai], [Spausdinimo uzduotys], [Jrankiai] arba [Sistemos
informacija], parodomas atitinkamas submeniu.

Apatinéje pagrindinio meniu dalyje rodomas ra$alo lygis kiekvienoje kasetéje. ISsamig informacijg apie
raSalo lygj galite suZinoti antrame submeniu [Sistemos informacija] lange (Zr. 5.3.4.2 poskyrj ,Sistemos
informacija®).
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5.3.3 Submeniu

Submeniu yra kity mygtuky:

» Palietus §j rodyklés mygtukg, parodomas kitas puslapis.

< Palietus §j rodyklés mygtuka, parodomas ankstesnis puslapis.

Palietus 8] mygtuka, griztama j pagrindinj meniu.
SISTEMOS INFORMAC.JA Siuo metu pasirinktas meniu, pvz., [Sistemos informacija], yra parodytas jutiklinio
ekrano virduje.

5.3.4 Sistemos informacija

1 Jutiklinio skydelio pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sistemos informacija].

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA

SPAUSDINTUVO IP ADRESAS
VARDAS 192.168.42.161
PA13010010

KALBA o Q W USB PRIEVADAS
LT USB1

‘ 1/2 >

113 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1
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RASALO LYGIS A PROTOKOLAS

INFORMACJA

4 2/2 >

114 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 2

Tolimesniuose skyriuose pateikiama daugiau informacijos apie atskirus meniu elementus.

5.3.5 Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas

IS anksto nustatytas spausdintuvo pavadinimas visada sutampa su jo serijos numeriu. Kad baty lengviau
atskirti spausdintuva, jam galima priskirti savaime aiSky pavadinimag. Atlikite Siuos veiksmus:

1 Pirmame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtukg [Spausdintuvo pavadinimas].

Parodomas Sis langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA SPAUSDINTUVO VARDAS

KEISTI SPAUSDINTUVO VARDA

PA13010010 X [RASYTI =
ATSAUKTI X
Q w E R T Y U | @] F

z X C V B N M TARPAS 123
e [ [ [
115 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — spausdintuvo pavadinimas
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2 Ekraniniais mygtukais jveskite pageidaujamg spausdintuvo pavadinimg, tada palieskite mygtukg [Jrasyti],
kad | patvirtintuméte.

Mygtuku [X] galite paSalinti visg jvestg reikSme.
Mygtuku [Space] (tarpas) jvedamas tarpo zenklas.
Mygtuku [123] galite perjungti j skaitmeny klaviatdra.

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA SPAUSDINTUVO VARDAS

KEISTI SPAUSDINTUVO VARDA
PA13010010 4 RASYTI |l

ATSAUKTI X

7 8 9 0 ABC
e

116 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — spausdintuvo pavadinimas
3 Siame lange skaitmeny mygtukais galite jvesti reikiamus duomenis.
Mygtuku [X] galite paSalinti visg jvestg reikSme.

4 Paliesdami mygtuka [Jrasyti], jrasykite jvestas reikSmes.
5 Galireikéti iS naujo paleisti spausdintuvg (tokiu atveju jutikliniame ekrane parodomas pranesimas).

1453370000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 101



Eksploatavimas

5.3.6 IP adreso ir potinklio kaukés pakeitimas, DHCP suaktyvinimas

Svarbi informacija
Diegti turi specialistas. Siems veiksmams atlikti reikalingos administratoriaus teisés.

IP adresg galite priskirti statiniu badu, jvesdami IP adresg ir potinklio kauke, arba dinaminiu badu,
suaktyvindami dinaminio kompiuterio konfiglravimo protokolg (DHCP).

Jei priskyréte statinj IP adresg, spausdintuvo tinklo duomenys (IP adresas ir potinklio kauke) visada sutaps
su jvestaisiais. Jei priskyréte dinaminj IP adresg per DHCP, i§ naujo paleidus spausdintuvg, jo IP adresas
gali bati skirtingas.

Pasirinkus [DHCP], IP adresas ir jo potinklio kauké automatiskai gaunami i$ tinkle esancio DHCP serverio.
Tai reiskia, kad tinkle turi biti pasiekiamas DHCP serveris.

Svarbi informacija
: Suaktyvinus [DHCP], spausdintuvg reikia pridéti nurodant tinklo pavadinima, o ne IP adresg, nes
jis gali pasikeisti iS naujo paleidus spausdintuva.

IP adresas

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sistemos informacija].
2 Pirmame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtukg [IP adresas].

Parodomas Sis langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA

KEISTI IP ADRESA

192 . 168 . 42 . 161 X RASYT |
KEISTI POTINKLIO KAUKE ATSAUKTI X
255 . 2585 . 285 . O X DHCP

7 8 9 0 «l
0 HEn

117 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — IP adresas / potinklio kauké / DHCP
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Potinklio kaukeé

3 Pakeiskite tinklo parametrus, tada palieskite mygtuka [Jradyti], kad patvirtintuméte pakeitimus.
Mygtuku [X] galite paSalinti visg jvestg reikSme.

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA IP ADRESAS

KEISTI IP ADRESA

192 . 168 . 42 . 161 X RASYT |
KEISTI POTINKLIO KAUKE ATSAUKTI X
256 . 255 . 285 . O X DHCP

7 8 9 0 €«
e e

118 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — IP adresas / potinklio kauké / DHCP
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Eksploatavimas

DHCP suaktyvinimas

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sistemos informacija].
2 Pirmame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtuka [IP adresas].

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA IP ADRESAS

KEISTI IP ADRESA

192 . 188 . 42 . 161 X RASYT |
KEISTI POTINKLIO KAUKE ATSAUKTI %
255 . 2565 . 285 . O X DHCP

7 8 2 0 <«
e N

119 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — IP adresas / potinklio kauké / DHCP

3 Palieskite zymimajj langelj [DHCP].
Jei Sis zymimasis langelis pazymeétas, Si funkcija yra aktyvi.
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Eksploatavimas

5.3.7 Kalbos pasirinkimas

1 Pirmame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtukg [Kalba].

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA KALBA

RINKTIS KALBA

et RASYT |l
e LATVIESU ATSAUKTI X
i LETUVIY

o VAGYAR

e NEDERLANDS

< 3/5 ’

ST

120 pav. Jutiklinis skydelis — kalba

2 Norima kalbg pasirinkite paliesdami atitinkamg mygtuka.
> Palieskite 8] mygtuka, kad slinkdami rodinj pirmyn nustatytumete kitg puslapj su papildomomis
parinktimis.

‘ Palieskite §j mygtukg, kad slinkdami rodinj atgal nustatytuméte ankstesnj puslapj.

3 Palieskite mygtuka [Jrasyti], kad jrasytuméte pasirinktg kalba.
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Eksploatavimas

5.3.8 USB prievado pakeitimas

Kai spausdintuvas diegiamas prijungus prie USB jungties, jam priskiriamas prievadas USB — 001. Jei prie
kompiuterio prijungsite antrg spausdintuvg, jam taip pat bus automatiskai priskirtas prievadas USB — 001.
Todél antram spausdintuvui reikia rankiniu badu priskirti skirtingg USB prievadg, pvz., USB — 002 arba
USB - 003. Norédami jj pakeisti, atlikite Siuos veiksmus:

1 Pirmame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtukg [USB prievadas].

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA USB PRIEVADAS

PASIRINKTIUSB PRIEVADA

USB 1 RASYT |
usB2 ATSAUKTI X
UsSB3

121 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — USB prievadas

2 Pasirinkite USB prievadg, tada palieskite mygtukg [Jrasyti], kad jj patvirtintuméte.

106 Weldmiiller 3£ 1453370000/1.4/04.17



5.3.9 Rasalo lygis

Kad baty parodyta informacija apie rasalo kasete, palieskite mygtukg [Ra$alo lygis].
1 Antrame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtukg [Rasalo lygis].

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA RASALO LYGIS

PASIRINKTI KALBA

JUODA ZYDRA

BUSENA 99 % BUSENA 99%
PABAIGA 2013-10-26 PABAIGA 2013-10-26
RAUSVA GELTONA

BUSENA 99 % BUSENA 99%
PABAIGA 2013-10-26 PABAIGA 2013-10-26

122 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — ra8alo lygis

Eksploatavimas

2 Jei nurodysite atitinkama spalvg, bus atvertas langas su papildoma informacija apie pasirinktg rasalo

kasete.

SISTEMOS
INFORMACJA

INFORMACLIA APIE

e RASALO LYG|

RASALO LYGIS

INFORMACIJA APIE RASALO LYG]

TIPAS RAUSVA
BUSENA 99 %
PABAIGA 2013-10-26
UZSAKYMO NR. 1338670000

123 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — informacija apie rasalg

1453370000/1.4/04.17
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Eksploatavimas

5.3.10 Protokolas

Kad bity parodyta spausdintuvo jvykiy apzvalga, palieskite mygtukg [PROTOCOL] (protokolas).

1 Antrame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtukg [PROTOCOL] (protokolas).

Parodomas Sis pranesSimas:
[The wastepad is almost full.] (IStekéjusj rasalg surenkantis padékliukas yra beveik pilnas.)

2 Jeilange [Protocol] (protokolas) paliesite mygtukg [DETAILS] (iSsamesné informacija), bus parodyta
iSsamesné informacija apie pranesSima ir, jei reikia, sillomas sprendimas.

PraneSimas:

[The wastepad is almost full.] (IStekéjusj rasalg surenkantis padékliukas yra beveik pilnas.) (10032)
Sialomas sprendimas

|sitikinkite, ar turite iStekéjusj radalg surenkantj padékliuka.

UZsakymo numeris yra 1378170000

Informacija

Kad i8vengtumeéte prastovy, rekomenduojame visada turéti atsarginj iStekéjusj radalg surenkantj padékliuka.

Kad bity parodyta informacija, palieskite mygtukg [NOTES] (pastabos).
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Eksploatavimas

5.3.11 Informacija

1 Antrame submeniu [Sistemos informacija] lange palieskite mygtuka [Informacija].

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA INFORMACJA

INFORMACIJA APIE ,,PRINTJET ADVANCED*

PR. [RANGA 1.1.0.29

APARATINE [RANGA 4.1(1.24.4)\1.00

SKAITIKLIS 10

SUAKTYVINIMO DATA  3/18/2013

SERIJOS NR. PA13010010

MAC ADRESAS 00-04-5F-90-9C-D8

124 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — informacija

Siame lange rodoma informacija apie jrenginj ,PrintJet ADVANCED¥, pvz., $iuo metu naudojama
programinés aparatinés jrangos versija arba iSspausdinty korteliy ,MultiCards” / ,MetalliCards* skaicius.
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Eksploatavimas

5.3.12 Jrankiai

Pagrindiniame meniu paliete mygtukg [Jrankiai], galite atlikti toliau parodytas techninés priezitros uzduotis.

PRADETI IRANKIAI

SPAUSDINIMO giﬁgLSJ'PENS‘MO
GALVUTES VALYMAS PRAPLOVIMAS

PURKSTUKO
PATIKRINIMAS

Q JUTIKLIY
PATIKRINIMAS

125 pav. Jutiklinis skydelis — jrankiai
Atskiry techninés prieZitros uzduoc€iy aprasus Zr. 6 skyriuje ,Valymas ir techniné prieZitra®“.
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Eksploatavimas

5.3.13 Spausdinimo uzduotys

Pagrindiniame meniu palietus mygtukg [Spausdinimo uzduotys], parodomos visos spausdinimo uzduotys,
kurios vis dar yra spausdintuvo eiléje.

Cia taip pat galite pasalinti spausdinimo uzduotis, pvz., jei j spausdintuvg i$siuntéte ne ta failg.

PRADETI Spausdinimo uzduotys

ApZvalga

Template 1 Taisyti [}
CC 1545 MCNEWS 1 spausdina

‘ 171 ’

126 pav. Jutiklinis skydelis — spausdinimo uzduotys

Siame lange rodomos visos laukiangiosios spausdinimo uzduotys.
1 Paliesdami pazymekite spausdinimo uzduotj, kurig norite pasalinti.
2 Palieskite mygtukg [Taisyti], kad sustabdytuméte spausdintuva.

3 Palieskite mygtuka [Trinti].

Jau vykdomos spausdinimo uzduoties pasalinti negalima.
Kai spausdinama, negalima atjungti maitinimo kabelio.
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Eksploatavimas

5.3.14 Sablonai

1 Jutiklinio skydelio pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sablonai].

PRADETI Sablonai

$ablonai
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Spausdinti =¢
i 8554 NE WS (type plate) USE o

CC-M 85 54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5 (1-200)
‘ 111 >

127 pav. Jutiklinis skydelis — Sablonai

Rodinyje [Sablonai] rasite pavyzdiniy $ablony, pvz., skirty pabandyti spausdinti.
2 Palieskite Sablong, kurj norite spausdinti.
3 ] spausdintuvg jdékite atitinkama kortele ,MultiCard®.

Palieskite mygtukg [Spausdinti], kad spausdinimo uzduotis bty pradéta vykdyti.
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Eksploatavimas

5.3.15 Sablony spausdinimas i$ USB atmintuko
Spausdinimo duomenis galite iSsaugoti USB atmintuke ir iSspausdinti juos jrenginiu ,PrintJet ADVANCED*.

1 Jutiklinio skydelio pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sablonai].

PRADETI Sablonai

Sablonai
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Spausdinti ﬂ
CC 85_54 NE WS (type plate) T —

CC-M35_54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)
4 141 >
..

128 pav. Jutiklinis skydelis — Sablonai

129 pav. Jungtis — USB atmintukas
2 |kiSkite USB atmintuka j valdancigjg USB jungt;.
3 Palieskite mygtukag [USB] (zr. ,128 pav. Jutiklinis skydelis — Sablonai®).
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Eksploatavimas

— _

UsB

CC 1517 Spausdini  -S{DN

< 171 >

130 pav. Jutiklinis skydelis — Sablonai

Parodomas USB atmintuke esanciy spausdinimo faily sgrasas.

Spausdinimo failai sukuriami programoje ,M-Print® PRO* kaip spausdintuva pasirenkant [PJA failo iSvestis]
(iSsamesne informacijg zr. ,M-Print® PRO" naudotojo instrukcijoje).

4 Palieskite mygtukg [Spausdinti], kad spausdinimo uZduotis buty pradéta vykdyti.
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Valymas ir techniné prieziara

6.1 Jrankiy meniu

‘ PRADETI \

é SABLONAI | SPAUSDINIMO
SISTEMOS
x RANKIA INFORMACJA

131 pav. Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Jrankiai].

Parodomas $is rodinys:

PRADETI IRANKIAI

SPAUSDINIMO giﬁgg‘?@gmo
GALVUTES VALYMAS PRAPLOVIMAS

S -
Q JUTIKLIY - ‘: PURKSTUKO
PATIKRINIMAS LN PATIKRINIMAS

132 pav. Jutiklinis skydelis — jrankiy meniu

116 Weldmiiller 3£
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Valymas ir techniné prieziara

6.1.1 Spausdinimo galvutés valymas

Jei suprastéja spausdinimo kokybé, valykite spausdinimo galvute.

Tinkama spausdinimo kokybé Netinkama spausdinimo kokybé

(

10

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Jrankiai].

2 Jrankiy meniu palieskite mygtukg [Spausdinimo galvutés valymas].

Parodomas $is langas:

PRADETI |RANKIAI SPAUSDINIMO GALVUTES VALYMAS

ATLIKTI GALVUTES VALYMA DABAR?

Informacja TAIP v
Jei spausdinimo kokybé suprastéja, rekomenduojama

iSvalyti spausdinimo galvute. Siam procesui

naudojamas rasalas, tam gali prireikti iki dviejy minuciy. NE X

133 pav. Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés valymas
Jei spausdinimo galvutés valymo funkcijos vykdyti nereikia, palieskite mygtuka [NE]:

3 Jei spausdinimo galvutés valymo funkcijg reikia vykdyti, palieskite mygtuka [TAIP]:
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Valymas ir techniné prieziura

Spausdinimo galvuté valoma apie 2 minutes.

Kol valoma spausdinimo galvuté, jutikliniame skydelyje rodomas Sis praneSimas:

VYKSTA SPAUSDINIMO GALVUTES VALYMAS

134 pav. Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés valymo trukmé

4 Spausdinkite ant kortelés ,MultiCard*.
Jei spausdinimo rezultatas vis tiek netinkamas, vykdykite spausdinimo galvutés praplovimo funkcija.

6.1.2 Spausdinimo galvutés praplovimas

Jei naudojote spausdinimo galvutés valymo funkcija, tadiau spausdinimo rezultatas vis tiek netinkamas,
vykdykite spausdinimo galvutés praplovimo funkcijg. Spausdinimo galvutés praplovimo funkcija sunaudoja
gerokai daugiau rasalo nei valymo funkcija.

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtuka [Jrankiai].
2 Jrankiy meniu palieskite mygtukg [Spausdinimo galvutés praplovimas].
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Parodomas $is langas:

PRADETI IRANKIAI SPAUSDINIMO GALVUTES

PRAPLOVIMAS

AR ATLIKTI GALVUTES PRAPLOVIMA DABAR?

Informacja TAIP v
Rekomenduojamas spausdinimo galvutes praplovimas,

jei isvalius spausdinimo galvuté optimali spausdinimo

kokybe neatstatoma. Spausdinimo galvutés NE X
praplovimui reikia kur kas daugiau rasalo nei

spausdinimo galvutés valymui.

135 pav. Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés praplovimas

Jei spausdinimo galvutés praplovimo funkcijos vykdyti nereikia, palieskite mygtuka [NE]:
3 Jei spausdinimo galvutés praplovimo funkcijg reikia vykdyti, palieskite mygtuka [TAIP]:

Spausdinimo galvuté praplaunama apie 5 minutes.

Jutikliniame skydelyje rodomas Sis pranesimas:

VYKSTA SPAUSDINIMO GALVUTES PRAPLOVIMAS

136 pav. Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés praplovimo trukmé
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6.1.3 Jutikliy patikrinimas

Jutikliy patikrinimo funkcija patikrina, ar visi spausdintuvo jutikliai veikia. Pavyzdziui, jei jutiklis suteptas, jis

negali aptikti pro jj stumiamos kortelés ,MultiCard“ / ,MetalliCard".
1 ]dékite kortele ,MultiCard“ j spausdintuva.
2 Pagrindiniame meniu palieskite mygtuka [Jrankiali].

3 Jrankiy meniu palieskite mygtukg [Jutikliy patikrinimas].

Parodomas $is langas:

PRADETI |RANKIAI JUTIKLIO PATIKRINIMAS

ATLIKTI JUTIKLIO PATIKRINIMA DABAR?

Informacja TAIP v
Sio proceso metu visos sistemos jutikliai patikrinami.

NE X

137 pav. Jutiklinis skydelis — vykdyti jutikliy patikrinimg
Jei jutikliy patikrinimo funkcijos vykdyti nereikia, palieskite mygtuka [NE]:

4 Jeijutikliy patikrinimo funkcija reikia vykdyti, palieskite mygtuka [TAIP]:

Dabar tikrinami visi sistemos jutikliai. Kol tai atliekama, rodomas Sis langas:

120 Weldmiiller 3£
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VYKSTA JUTIKLIU PATIKRINIMAS

138 pav. Jutiklinis skydelis — tikrinami jutikliai

Véliau parodomas bisenos puslapis, kuriame pateikiami jutikliai ir nurodoma, ar jie tinkamai veikia.
Jei nustatyta klaida, kreipkités j remonto specialista.
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6.1.4 Purkstuky patikrinimas

Jei spausdinimo kokybé néra tinkama, gali bati uzsikim3es arba uzdzitves purkstukas. Norédami jsitikinti, ar
kokybé netinkama dél Sios priezasties, patikrinkite purkStukus.

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtuka [Jrankiai].
2 Jrankiy meniu palieskite mygtukg [PurkStuky patikrinimas].

Parodomas $is langas:

PRADETI |RANKIAI PURKSTUKU PATIKRINIMAS

PASIRINKITE ZYMEKL]

CC 30_60 MC WS TOLIAU b

CC 85_54 MC WS ATSAUKTI X

139 pav. Jutiklinis skydelis — kortelés ,MultiCard® pasirinkimas purkStukams patikrinti

3 Paliesdami atitinkamg kortele ,MultiCard®, pvz., [CC 30/ 60 MC WS], pasirinkite kortele ,MultiCard“
purkStukams patikrinti.

4 Palieskite mygtukg [Toliau].
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PRADETI |RANKIAI PURKSTUKU PATIKRINIMAS

ITERPKITE ZYMEKL|

CC 30_60 MC WS SPAUSDINT! -{ih

ATSAUKTI X

140 pav. Jutiklinis skydelis — kortelés ,MultiCard“ jdéjimas purkStukams patikrinti

Norédami atSaukti procesa, palieskite mygtukg [AtSaukti].

5 |dékite pasirinktg kortele ,MultiCard* j tiektuva.
6 Palieskite mygtukg [Spausdinti].

Kol tikrinami purkstukai, rodomas Sis rodinys:

ATLIEKAMAS PURKSTUKU PATIKRINIMAS

141 pav. Jutiklinis skydelis — tikrinami purkstukai
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6.2 Rasalo kaseciy pakeitimas

Pakeiskite rasalo kasetes, kai jos yra tusCios arba
kai pasibaigia jy galiojimo laikas.

Rasalo kaseciy naudojimas

Keisdami raSalo kasetes, vadovaukités Sia
informacija:

/\ DEMESIO

Rasalo kasetés yra sandarus jtaisai.
|prastomis salygomis raSalas i$ rasalo
kasetés neisbéga.

Su panaudotomis rasalo kasetémis
visada elkités atsargiai, nes rasalo
tiekimo angoje gali bati like rasalo.

o Jeira8alo pateko ant ranky, jas gerai
nuplaukite su muilu ir vandeniu. Jei
raSalo pateko | akis, jas nedelsdami
praplaukite dideliu kiekiu vandens.

o Jei prarysite kaZkiek rasalo,
praskalaukite burng ir iSgerkite daug
vandens. Neskatinkite vémimo.

¢ Rasalo kasetes laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

e Niekada neleiskite vaikams zaisti su
raSalo kasetémis.

e Spausdintuvo raSalas netinkamas
vartoti Zmonéms. Saugokités, kad
raSalo nepatekty ant jokios gleivinés.

Niekada nenaudokite pasenusiy rasalo kaseciy.
Kai priartéja data, iki kurios reikia sunaudoti
raSalg (iSspausdinta ant pakuotés), jutikliniame
skydelyje parodomas praneSimas. Pakeiskite
nurodytg rasalo kasete. Kad spausdinimo
rezultatas baty kokybiskas, rasalg reikia
suvartoti iki datos, nurodytos rasalo rezervuaro
etiketéje.

PASTABA

Naudojant pasibaigusio galiojimo laiko
rasalg, suprastéja spausdinimo kokybé ir
gali sugesti spausdintuvas.
PaZeidimams, atsiradusiems naudojant
pasenusias rasalo kasetes, garantija
netaikoma.

&

o RaSalo kasetes iS spausdintuvo iSimkite tik
tuomet, kai jos yra tusCios arba kai pasibaigia jy
galiojimo laikas.

ISimant raSalo kasete, kasetés ir rasalo linijos
sujungimo vietoje gali iStekéti rasalas. Dél Sios
prieZasties gali sutrikti rasalo tiekimo sistema.

124 Weldmiiller 3£

Nepurtykite raSalo kasec€iy, nes rasalas gali
iSsilieti.

NeiSardykite rasalo kaseciy ir nebandykite jy
papildyti.

Neatidarytas raSalo kasetes laikykite vésioje ir

sausoje vietoje, rekomenduojama laikyti
Saldytuve, mazdaug 4 °C temperaturoje.

Prie§ naudodami ra8alo kasete, kuri buvo
laikoma Saltesnéje vietoje, bent tris valandas
palaikykite jg kambario temperattroje.

ISéme rasalo kasetes i$ pakuotés, nedelsdami
jdékite jas j spausdintuva. Jei prieS naudodami
kasete kurj laikg laikysite jg iSpakuota,
spausdinimo kokybé gali suprastéti.

Rasalo sunaudojama, kai jdedama nauja rasalo
kaseté ir kai atidaromas raSalo skyriaus dangtis,

nes spausdintuvas visada atlieka patikimumo
bandyma.

Su rasalo kasetémis visada elkités atsargiai, nes
iSsiliejes rasalas gali sutepti.

Niekada nelieskite rasalo tiekimo angos ra3alo
kasetéje ir jg supanciy viety.
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Rasalo lygj galima pazidréti jutikliniame skydelyje.Jei reikia, pakeiskite raalo kasetes.
1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sistemos informacija].

2 Atverkite antrajj sistemos informacijos puslapj
3 Palieskite mygtukg [Rasalo lygis].

Parodomas $is langas:

PRADETI SISTEMOS INFORMACJA RASALO LYGIS

PASIRINKTI KALBA

ZYDRA
BUSENA 99 %
PABAIGA 2013-10-26

JUODA
BUSENA 99 %
PABAIGA 2013-10-26

RAUSVA GELTONA
BUSENA 99% BUSENA 99 %
PABAIGA 2013-10-26 PABAIGA 2013-10-26

142 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — ra8alo lygis
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Kai ateina raSalo kasetés galiojimo laiko pabaigos data, jutikliniame skydelyje automatiSkai parodomas
praneSimas.

‘ PASTABA \

RASALO GALIOJIMO LAIKAS PASIBAIGES:

JUODA TAIP v
NE X
pasTABA T

Ar tikrai norite testi?
Jei spausdinsite, pripaZinsite, kad

- spausdintuvas gali bati visam laikui sugadintas!
- negalios jokia garantijal

A

143 pav. Jutiklinis skydelis — rasalo kaseté pasenusi

Jei paliesite mygtukg [TAIP] ir toliau spausdinsite naudodami pasenusig rasalo kasete, gali uzsikimsti
svarbls komponentai ir sugesti spausdintuvas. Pazeidimams, atsiradusiems naudojant pasenusias rasalo
kasetes, garantija netaikoma. Todél nedelsdami pakeiskite pasenusias rasalo kasetes! (TAIP pat zZr.
informacijg, rodomg palietus mygtukg [PLEASE NOTE] (atkreipkite démesj).)

4 Palieskite mygtukg [NE].
5 Pakeiskite radalo kasete.
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Palietus mygtuka [Informacija], parodoma $i informacija:

PROTOKOLAS

RASALO GALIOJIMO LAIKAS PASIBAIGES (40016)

Sidlomas sprendimas

GERA|

Informacija

Bendrove Weidmlller' primygtinal rekomenduoja
nespausdinti naudojant rasala, kurio galiojimo laikas yra
pasibaiges, nes jis gali sugadintl spausdintuva.Jei norite
toliau spausdinti, spustelékite [Motes] (pastabos), kitame
rodinyje patvirtinkite, kad norite testi.

I e

144 pav.

Jutiklinis skydelis — rasalo kaseté tuscia
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Svarbi informacija Informacija apie rasalo kaseciy jdéjima

Jei atidarysite ragalo skyriaus dangtj, R_aéallo ka§eté§ yra elek.tron|r1|u ir m'echgn]n.u,!

spausdintuvas sustos. ?ulc(ials pazymetos, kad jas bty galima jdéti tik
inkamai.

A
A
: B
145 pav. RaS$alo skyriaus dangcio
atidarymas
1 Paspausdami jdubg pirstui (A), atidarykite rasalo
skyriaus dangt. 147 pav. Ras$alo kaseciy Zyméjimas

A Elektroninis Zyméjimas
B Mechaninis Zyméjimas

146 pav. Ra$alo kasetés iSémimas

2 Horizontaliai traukdami, iSimkite raSalo kasete,
kurig reikia pakeisti.
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A B C D
148 pav. Ra$alo kaseciy vietos 149 pav. Ra$alo kasetés jdéjimas
A Juodo rasalo kaseté (K) 4 |dékite ra8alo kasete j spausdintuvg. Rasalo
B Zydro rasalo kaseté (C) kaseté yra tinkamai jdéta, kai ji uzsifiksuoja.

C Purpurinio ra8alo kaseté (M)
D Geltono rasalo kaseté (Y)

3 ISimkite ra8alo kasete i$ jos pakuotés.
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6.3 IStekéjusj rasalg surenkancio padékliuko pakeitimas

Jei jutikliniame skydelyje rodoma, kad iStekéjusj rasSalg surenkantis padékliukas yra pilnas, padékliukg
pakeiskite.

Jei norite pamatyti daugiau informacijos, atlikite Siuos veiksmus:

1 Pagrindiniame meniu palieskite mygtukg [Sistemos informacija].
2 Atverkite antragjj sistemos informacijos puslapj.

3 Palieskite mygtukg [PROTOCOL] (protokolas).

Parodomas Sis praneSimas:
[The wastepad is almost full.] (I5tekéjusj rasalg surenkantis padékliukas yra beveik pilnas.)

4 Jeilange [Protocol] (protokolas) paliesite mygtukg [DETAILS] (iSssamesné informacija), bus parodyta
iSsamesné informacija apie pranesSima ir, jei reikia, sillomas sprendimas.

PraneSimas:

[The wastepad is almost full.] (IStekéjusj rasalg surenkantis padékliukas yra beveik pilnas.) (10032)
Siilomas sprendimas

|sitikinkite, ar turite iStekéjusj raSalg surenkantj padékliuka.

UZsakymo numeris yra 1378170000

Informacija
Kad i8vengtumeéte prastovy, rekomenduojame visada turéti atsarginj iStekéjusj radalg surenkantj padeékliukg.

Kad bity parodyta informacija, palieskite mygtuka [NOTES] (pastabos).

Svarbi informacija

Neatidarykite iStekéjusj rasalg
surenkancio padékliuko. Reikia pakeisti
visg padékliuka.

IStekéjusj radalg surenkantj padékliukg

iSmeskite perduodami jgaliotajam

prekybos atstovui arba atitinkamam
pavojingy medziagy utilizavimo centrui.
Prie§ bandydami patys Salinti iStekéjusj
raSalg surenkantj padékliuka,
perkaitykite vietinius nuostatus.

A
Svarbi informacija
: Jei atidarysite rasalo skyriaus dangtj,
spausdintuvas sustos. 150 pav. Rasalo skyriaus danggéio

atidarymas
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1 Paspausdami jdubg pirstui (A), atidarykite rasalo 6.4 Du|kiq filtro pakeitimas
skyriaus dangtj. . I e
Jei dulkiy filtras nesvarus, pakeiskite jj.

] . . 153 pav. Filtro dang&io nuémimas
151 pav. Atkabinkite iStekéjusj rasalg

surenkantj padekliuka 1 Nuimkite filtro dangtj (A), pvz., jkiSdami ploksciajj

o ) . ) atsuktuvg j iSéma ir atsargiai nuimdami filtro
2 Paspauskite fiksatoriy (B) Zemyn ir... dangtj. Filtro dangtis pritvirtintas trijose vietose.

y

152 pav. IStekéjusj rasalg surenkancio
padékliuko istraukimas 154 pav. Dulkiy filtro pakeitimas
3 ... iStraukite itekéjusj radalg surenkant 2 Pakeiskite dulkiy filtrg (B).
padekliukg (C). 3 Uzdékite filtro dangtj taip, kad jis uZsifiksuoty.

4 Horizontaliai kiSdami, jdékite naujg iStekéjusj
radalg surenkantj padékliuka.
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6.5

A\

Spausdintuvo korpuso
valymas

A PAVOJUS

Ispéjimas dél elektros keliamo
pavojaus

Kai valote spausdintuvg, bikite
atsargus, kad j jj nepatekty jokios
drégmés.

Valykite tik spausdintuvo korpusa.
Spausdintuvo vidy leidziama valyti tik
remonto specialistams.

Saugokite, kad Salia jtampg turinéiy
daliy nebaty drégmés, nes ji gali
sudaryti trumpajj jungima.

PASTABA

Spausdintuvo nevalykite lakiomis
cheminémis medziagomis, pvz.,
benzenu, skiedikliu arba insekticidu.

Naudojant tokias chemines medziagas,

galima pazeisti spausdintuvg, pvz., gali
atsirasti jtrakimy, pakisti spalva.

Minksta, sausa arba Siek tiek sudrékinta Sluoste
reguliariai nuvalykite spausdintuvo iSore.

132
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Jei neSvarumai nenusivalo, pirmiausia spausdintuvg
nuvalykite Sluoste, sudrékinta neutralia valymo
priemone, po to drégna Sluoste ir galiausiai sausa
Sluoste.

6.6 Jutiklinio skydelio valymas

Jutiklinj skydelj valykite tokiems ekranams skirta
valymo priemone ir minksta, neptkuota Sluoste.
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6.7 Spausdintuvo programinés jrangos haujinimas

Norédami atnaujinti spausdintuvo programine jranga, atlikite Siuos veiksmus:
1 Paleiskite programg ,M-Print® PRO*.
2 Programoje ,M-Print® PRO* pasirinkite meniu elementus [Extras] (papildoma), tada [Options] (parinktys).

3 Lange [Options] (parinktys) pasirinkite skiltj ,PrintJet ADVANCED®, tada [Administration]
(administravimas).

Options @
(3 Environment Select Printer: PA12100032
|21 Element Defaults Remote A
3 Plotter emote Access
{23 Printet ADVANCED Open Remote Desktop Connection. ..
General
Service Tools
g Administration y
S t Fil
(3 Printlet PRO vpportiE
(23 Printlet T Create Support File...
23 THM Plus S
Update Printer Software R
Update File: C:'update.zip |_|
Start Printer Update |
OK Cancel Apply Help
155 pav. »,M-Print® PRO" — spausdintuvo programinés jrangos naujinimas

4 Pasirinkite naujinio failg (pateiktame pavyzdyje tai yra failas ,update.zip®).
5 Spustelékite mygtukg [Start printer update] (pradéti naujinti spausdintuvg). Bus parodytas Sis praneSimas.

M-Print® PRO & 23

Are you sure you want to update the printer software (. g. firmware)?
WARNING: Do not tum off the printer until the update is complete.
In some cases the printer will shut down and restart again. Please notice the advices on the printer display.

156 pav. »M-Print® PRO* — spausdintuvo programinés jrangos naujinimas
6 PraneSimg patvirtinkite spustelédami [YES] (taip).

Spausdintuvo jutikliniame skydelyje parodomas praneSimas apie sékmingg programinés jrangos
atnaujinima.
7 Spausdintuvo jutikliniame skydelyje palieskite mygtukg [OK] (gerai), kad jj patvirtintuméte.
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6.8 Valymo bloko keitimas

Jei suprastéja spausdinimo kokybé, nuvalykite
spausdinimo galvute (Zr. skyrius

,6.1.1 Spausdinimo galvutés valymas* ir
,06.1.2Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden. Spausdinimo galvutés
praplovimas®). Jei po to spausdinimo kokybé
nepageréjo, reikia pakeisti valymo bloka.

Valymo bloko valymui siilome §j atsarginiy daliy
komplekta:

PJ ADV SERVICE SET CU, dalies numeris
2511750000

A

Valymo blokas

2 spausdinimo galvuciy valymo $luostés
Vienkartinés pirstinés

Naudojimo instrukcija

Ispéjimas apie pavojinga jtampa!

Palietus jtampingas dalis kyla tiesioginis
pavojus gyvybei. Prie§ pradédami bet
kokius techninés priezidros darbus
atjunkite spausdintuvg nuo maitinimo
tinklo.

6.8.1 Techninés prieziuros skyriaus
dangcio atidarymas

B A

157 pav.

1

2

Spausdintuvg iSjunkite (zr. skyriy ,4.9
Spausdintuvo jjungimas ir iSjungimas®).

Spausdintuvg atjunkite nuo maitinimo tinklo (zr.
skyriy ,4.7Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden. Maitinimo kabelio kiStuko
prijungimas®).

134 Weldmiiller 3£

Techninés prieziliros skyriaus
dangcio atrakinimas

3 Techninés priezidros skyriaus dangcio (B) spyna

(A) atrakinkite grioveliniu atsuktuvu.

A

158 pav.

Techninés priezitros skyriaus
dangcio nuémimas

4 Techninés prieZitros skyriaus dangtj (A)

atidarykite ir nuimkite.
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6.8.2 Valymo bloko iSémimas NUORODA

Spausdinimo galvute sukite tik 90° prie$
laikrodzio rodykle. Sukdami pagal
laikrodZio rodykle sugadinsite
mechanika.

A B

159 pav. Kistukiniy jungciy atjungimas
5 Atjunkite kiStukines jungtis (A) ir (B).

Kad galétuméte iSimti valymo bloka, turite
spausdinimo galvute nustatyti j atblokavimo padét; 161 pav. Valymo bloko atblokavimas

(2r. sekant] paveiks|élj). 6 Atsuktuva jkiSe j spausdinimo galvutés
atrakinimo skyle (B), spausdinimo galvute (A)
sukite 90° prie$ laikrodzio rodykle j jos
atrakinimo padétj (zr. 160 pav.).

160 pav. Valymo blokas atblokuotas
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Svarbi informacija!
UZsimaukite vienkartines pirstines.

Valymo blokg iSimkite kuo
horizontalesnéje padétyje.

162 pav. Zarnelés nutraukimas

7 Nuo jungties (B) nutraukite permatomg zarnele

(A).

164 pav. Valymo bloko iSémimas
9 Valymo blokg atsargiai iStraukite.

6.8.3 Rankinis spausdinimo galvuéiy
valymas

Svarbi informacija!
Atsarginiy daliy komplekte rasite 2
abiejy spausdinimo galvudiy valymui
’ skirtas valymo Sluostes.
A B Norédami teisingai nuvalyti spausdinimo

galvutes, kiekvienai galvutei naudokite
atskira/naujg valymo Sluoste.

163 pav. Tvirtinamyjy varzty iSémimas

8 I3 valymo bloko iStraukite tvirtinamuosius varztus
(A) ir (B).
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6.8.4 Valymo bloko jdéjimas

165 pav. Spausdinimo galvutés A valymas

10 Spausdinimo galvute (A) valykite viena i$ pridéty 7167 pav. Valymo bloko jdéjimas
valymo Sluos¢iy.

12 |dékite naujg valymo blokg (A).

A B

166 pav. Spausdinimo galvutés B valymas

168 pav. Valymo bloko pritvirtinimas
11 Spausdinimo galvute (B) valykite antra valymo

sluoste. 13 Valymo blokg priverzkite varztais (A) ir (B).
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6.8.5 Techninés prieziuros skyriaus
dangcio uzdarymas

B A
169 pav. Zarnelés pritvirtinimas %
14 Permatomg Zarnele (A) vél uzdékite ant jungties
(B). 171 pav. Techninés priezilros skyriaus

dangcio uzdarymas

16 UzZdékite ir uzdarykite techninés prieZitros
skyriaus dangtj (A).

PiintJet ADVA

A B

170 pav. Kistuky prijungimas B A
15 Prijunkite kiStukus (A) ir (B).

172 pav. Techninés prieZilros skyriaus
dangcio uzrakinimas

17 Techninés prieZitros skyriaus dangcio (B) spyna
(A) uZrakinkite grioveliniu atsuktuvu.

18 Prijunkite maitinimo kabelio kiStukg (Zr. skyriy
»4.7 Maitinimo kabelio kiStuko prijungimas®).

19 Spausdintuvg vél jjunkite (Zr. skyriy ,4.9
Spausdintuvo jjungimas ir i§jungimas®)
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6.9 Butelio su valymo skys¢€iu
keitimas

Butelj su valymo skysciu (Printdet Cleaner 100ML,
dalies numeris 25182100000) keiskite tuomet, kai
jis tuscias.

174 pav. Butelio atsukimas
2 Tu&cig butelj (A) atsukite.

173 pav. Korpuso nuémimas

1 Nutraukite vir$ butelio su valymo skysciu (B)
esantj korpusg (A).

175 pav. Butelio prisukimas

3 Prisukite pilng butelj su valymo skysciu (A).
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B A

176 pav. Korpuso uzdéjimas

4 Vir§ butelio su valymo skysciu (B)
esantj korpusg (A) uzdekite.
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7 Nesklandumy salinimas
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7.1  Bendroji informacija

Jutikliniame skydelyje praneSama apie
spausdintuvo gedimg arba kada reikia pakeisti
rasalo kasete.

Norédami pamatyti iSsamesne informacijg apie
praneSimg ir kokiy priemoniy reikia imtis, palieskite
mygtukg [SYSTEM INFO] (sistemos informacija)
jutiklinio skydelio pagrindiniame meniu. Atverkite
antrajj sistemos informacijos puslapj ir palieskite
mygtukg [PROTOCOL] (protokolas). Parodomas
jvykis. Palieskite mygtuka [DETAILS] (iSsamesné
informacija), kad baty parodyta iSsamesné
informacija ir atitinkamas sitlomas sprendimas.

7.2 Bendroji informacija apie
nesklandumy Salinimag

/\ DEMESIO

Gedimo atveju niekada nenuimkite
spausdintuvo korpuso.
Jei gedimo nepavyksta pasalinti,
kreipkités j klienty aptarnavimo skyriy.

Spausdinimo rezultatai netinkami. ISspausdintas
vaizdas yra per blankus arba démétas.

Patikrinkite spausdintuvo busena.

Ar spausdintuvas buvo ilgg laika
nenaudojamas?

Galéjo iSdzitti raSalas arba uZsikim$&ti spausdinimo
galvutés purkstukai.

1 Patikrinkite purkStukus (zr. 6.1.4 poskyrj
~Purkstuky patikrinimas®).

2 Jei reikia, i$valykite spausdinimo galvute. (Zr.
6.1.1 poskyrj ,Spausdinimo galvutés valymas®.)

142 Weldmiiller 3£

Ar iSspausdintas vaizdas yra nerySkus arba
sudvejintas?

Tokiu atveju kreipkités j ,Weidmuller* klienty
aptarnavimo skyriy.

Ar yra spausdintuvo jrengimo vietos problema?

1 |sitikinkite, ar spausdintuvas pastatytas ant
lygaus, horizontalaus pavirSiaus.

2 Spausdintuva jrenkite vietoje, kurioje néra
vibracijos.

Spausdintuve uzstrigo kortelé ,,MultiCard“ /
,MetalliCard*

ISjunkite ir vél jjunkite spausdintuva.
Spausdintuve uzstrigusi kortelé bus iSvesta.

Spausdinama netolygiai — per ryskiai arba per
blankiali

Jei iSkilo spausdinimo kokybés problema, pvz.,
netolygiai spausdinama arba uzdedamas
netinkamas rasalo kiekis, patikrinkite:

e Ar naudojate pasenusig rasalo kasete?

PASTABA

0 Naudojant pasibaigusio galiojimo laiko
rasalg, suprastéja spausdinimo kokybé ir

gali sugesti spausdintuvas.
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Spaudiniai yra neSvariis arba déméti

Jei iSspausdintos Zymiy sritys yra neSvarios arba
démeétos, patikrinkite:

e Ar palietéte zymiy sritis, ant kuriy dar
nespausdinta, korteléje ,,MultiCard“ /
,MetalliCard“?

Nelieskite Zymés srities, ant kurios dar
nespausdinta.

o Ar kortelé (-s) ,,MultiCards“ yra tinkamai
iSlygiuota (-o0s)?

Patikrinkite jdétos kortelés ,MultiCard* /
.MetalliCard"“ lygiuote.

¢ Ar naudojate originalig ,,Weidmiiller* rasalo
kasete?

Naudokite tik originalias ,Weidmuller” rasalo
kasetes.

Jei naudojate ne originalig ,Weidmiiller rasalo
kasete arba papildytg kasete, spausdintuvas gali
sugesti.

1453370000/1.4/04.17

Nesklandumy Salinimas

Rasalo skyriaus dang¢€io atidarymas, kai
spausdinama

Jei spausdinant atidaromas raSalo skyriaus dangtis,
spausdinimas nutraukiamas.

Jei dangtj atidarote, kol kaitinimo jtaisas dar néra
jjungtas, uzdarius dangtj, spausdinimo procesas
tesiamas.

Jei dangtj atidarote, kai kaitinimo jtaisas jau yra
jjungtas, jtaisas iSjungiamas. Ant dabartinés
kortelés ,MultiCard“ spausdinama, taciau ji i$
spausdintuvo iSvedama jos nekietinant.

Jutikliniame skydelyje parodomas pranesimas.

Nustatomas rasalo kaseciy pripildymo lygis [empty]
(tusCia). Spausdintuvas automatiskai pradeda
pakartotinj rasalo kaseciy sistemos inicijavimag
(trunka iki 2 minuciy).
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7.3  Jvykiy sgrasas
Kodas | Jvykis Priemoné Informacija
30019 | Vidinis ra8alo Kreipkités j PrieSingai nei rasalo Jei vidinis rasalo
surinkimo jtaisas ~Weidmuller* surinkimo padékliukas, surinkimo jtaisas yra
yra beveik pilnas. | atstova, kad kurj naudotojas gali pilnas, spausdintuvas
patikrinty darbine | paprastai pakeisti, vidinis | nustoja veikti, kad
blseng. rasalo surinkimo jtaisas spausdinimo sistema
yra tvirtai jtaisytas, todél jj | nesugesty.
gali pakeisti tik remonto | jrenginio viduje esancius
specialistas. komponentus leidZiama
keisti tik kvalifikuotiems
remonto specialistams.
30021 | Vidinis rasalo Kreipkités j PrieSingai nei rasalo Jei vidinis rasalo
surinkimo jtaisas ~WVeidmdaller* surinkimo padékliukas, surinkimo jtaisas yra
yra beveik pilnas. | atstovg, kad kurj naudotojas gali pilnas, spausdintuvas
patikrinty darbine | paprastai pakeisti, vidinis | nustoja veikti, kad
blsena. raSalo surinkimo jtaisas spausdinimo sistema
yra tvirtai jtaisytas, todél jj | nesugesty.
gali pakeisti tik remonto | renginio viduje esancius
specialistas. komponentus leidZiama
keisti tik kvalifikuotiems
remonto specialistams.
10032 | RaSalo surinkimo | PasirGpinkite Kad iSvengtumeéte
padeékliukas yra nauju rasalo prastovos dél pilno rasalo
beveik pilnas. surinkimo surinkimo padékliuko,
padékliuku. visada reikety tureti
Uzsakymo atsarginj naujg rasalo
numeris yra surinkimo padeékliuka.
1338710000.
10072 | JUODO (K) raSalo | RaSalo kaseté yra | Jei raSalo kaseté yra
kaseté yra beveik | beveik sunaudota. | tuscia, spausdintuvas
tuscia. Pasirdpinkite nustoja veikti, kad
nauja rasalo spausdinimo sistema
kasete. nesugesty.
Uzsakymo
numeris yra
1338690000.
10073 | ZYDRO (C) Ra8alo kaseté yra | Jei radalo kaseté yra
raSalo kaseté yra | beveik sunaudota. | tusCia, spausdintuvas
beveik tuscia. PasirGpinkite nustoja veikti, kad
nauja rasalo spausdinimo sistema
kasete. nesugestuy.
UZsakymo
numeris yra
1338680000.
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Kodas

Jvykis

Priemoné

Informacija

10074

PURPURINIO (M)
raSalo kaseté yra
beveik tuscia.

RaSalo kasete yra

beveik sunaudota.

PasirGpinkite
nauja rasalo

Jei radalo kaseté yra
tusdia, spausdintuvas
nustoja veikti, kad
spausdinimo sistema

kasete. nesugesty.
Uzsakymo

numeris yra

1338670000.

10075 [ GELTONO (Y) RaSalo kaseté yra | Jei rasalo kaseté yra
raSalo kaseté yra | beveik sunaudota. | tus€ia, spausdintuvas
beveik tuscia. PasirGpinkite nustoja veikti, kad

nauja rasalo spausdinimo sistema
kasete. nesugesty.
Uzsakymo

numeris yra

1338650000.

30626 | Valymo proceddra | Jei reikia, Gali bati, kad vienoje i$
nepavyko. pakeiskite rasalo | raSalo kaseciy yra per

kasete. mazai raSalo arba jo néra.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.

Jei pranesimas
parodomas dar karta,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.
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Kodas | Jvykis Priemoné Informacija
40012 | JUODO (K) radalo | Pakeiskite Bendrove ,Weidmdller*
kasetés galiojimo | JUODO (K) rasalo | primygtinai rekomenduoja
pabaigos data kasete. nespausdinti naudojant L L )
pragjo. Uzsakymo rasala, kurio galiojimo Kiekvienai rasalo kasetei
numeris yra laikas yra pasibaiges, nes | Nustatyta galiojimo
1338690000. jis gali sugadinti pabaigos data.
spausdintuva. Jei norite Ji padeda apsaugoti
toliau spausdinti, spausdinimo sistemg ir
spustelékite [Notes] iSlaikyti pastovig
(pastabos), kitame Zenklinimo kokybe.
rodinyje patvirtinkite, kad | Kai galiojimo pabaigos
norite testi. data praeina, rasalo
40013 | ZYDRO (C) Pakeiskite Bendrove ,Weidmiller* Zavylt)ﬁs iuprasteja;[ i qali
radalo kasetés ZYDRO (C) primygtinai rekomenduoja varbus komponentai gal
o . - . uzsikimsti, todél
galiojimo raSalo kasete. nespausdinti naudojant spausdintuvas gali
pabaigos data UZsakymo raSalg, kurio galiojimo pausd 9
o ! . - visiSkai sugesti.
praéjo. numeris yra laikas yra pasibaiges, nes v o
1338680000. jis gali sugadinti Kad sumazinty jrenginio
spausdintuva. Jei norite sugedimo rizikg, jrenginys
to“au Spausdinti, automatiékai atlieka
spustelékite [Notes] papildomas valymo
(pastabos), kitame proceddras, kai praeina
rodinyje patvirtinkite, kad | galiojimo pabaigos data.
norite testi. Dél Sios priezasties taip
40014 | PURPURINIO (M) | Pakeiskite Bendrove ,Weidmiillerr | P2t 921l buti sunaudojama

radalo kasetés
galiojimo
pabaigos data
praéjo.

PURPURINIO (M)
rasalo kasete.
Uzsakymo
numeris yra
1338670000.

primygtinai rekomenduoja
nespausdinti naudojant
raSalg, kurio galiojimo
laikas yra pasibaiges, nes
jis gali sugadinti
spausdintuvg. Jei norite
toliau spausdinti,
spustelékite [Notes]
(pastabos), kitame
rodinyje patvirtinkite, kad
norite testi.

40015

GELTONO (Y)
radalo kasetées
galiojimo
pabaigos data
praéjo.

Pakeiskite
GELTONO (Y)
raSalo kasete.
Uzsakymo
numeris yra
1338650000.

Bendrove ,Weidmdiller*
primygtinai rekomenduoja
nespausdinti naudojant
raSalg, kurio galiojimo laikas
yra pasibaiges, nes jis gali
sugadinti spausdintuva. Jei
norite toliau spausdinti,
spustelékite [Notes]
(pastabos), kitame rodinyje
patvirtinkite, kad norite testi.

daugiau ra$aly, kuriy
galiojimo laikas dar
nesibaiges. ,Weidmuller*
rekomenduoja nedelsiant
pakeisti pasibaigusio
galiojimo laiko rasalo
kasetes.

+~Weidmiller® neprisiima
jokios atsakomybés uz
pasibaigusio galiojimo
laiko rasalo kaseciy
kokybe arba patikimuma.
Jrenginio techninés
priezidros arba remonto
darbams, kuriuos reikia
atlikti dél naudoty
pasibaigusio galiojimo
laiko raalo kaseciy,
garantija netaikoma.
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Kodas | Jvykis Priemoné Informacija
40002 | JUODO (K) raalo | IS naujo paleiskite | Naudokite tik originalias
kaseté yra spausdintuva. ,Printiet ADVANCED"
sugedusi. Pakeiskite raSalo kasetes.
JUODO (K) rasalo | Jei klaida iSlieka,
kasete. kreipkités j ,Weidmuller*
Uzsakymo atstova.
numeris yra
1338690000.
40003 | ZYDRO (C) I$ naujo paleiskite | Naudokite tik originalias | SPausdintuvo gedimams

raSalo kaseté yra
sugedusi.

spausdintuva.
Pakeiskite
ZYDRO (C)
raSalo kasete.
Uzsakymo
numeris yra
1338680000.

LPrintlet ADVANCED*
rasalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkités j ,Weidmdller®
atstova.

40004

PURPURINIO (M)
raSalo kaseté yra
sugedusi.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.
Pakeiskite
PURPURINIO (M)
raSalo kasete.
Uzsakymo
numeris yra
1338670000.

Naudokite tik originalias
LPrintJet ADVANCED"
raSalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

40005

GELTONO (Y)
raSalo kaseté yra
sugedusi.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.
Pakeiskite
GELTONO (Y)
rasalo kasete.

Naudokite tik originalias
LPrintJet ADVANCED"
raSalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkites j ,Weidmdller®

ir zalai, atsiradusiems
naudojant nepatvirtintus
arba netinkamus priedus,
eksploatacines
medziagas, garantija
netaikoma.

Be to, ,Weidmuller*
neprisiima jokios
atsakomybés uz
spausdinimo kokybe ir
spaudiniy atsparuma, jei
naudojama treciosios
Salies programiné jranga,
Zymes arba ra8alai, kuriy
~Weidmduller* nepatvirtino
naudoti su Sia sistema.

Uzsakymo atstova.
numeris yra
1338650000.

40205 | RaSalo skyriaus Uzdarykite rasalo | Jei klaida iSlieka,
dangtis yra skyriaus dangtj. kreipkités j ,Weidmuller*
atidarytas. atstova.

40101 | Neaptikta jokiy Jdékite rasalo Jei klaida iSlieka,

raSalo kaseciy.

kasetes ir
jsitikinkite, ar jos
visiSkai
uzsifiksavo.

Viso spalvy
rinkinio uzsakymo
numeris yra
1338720000.

kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.
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Kodas | Jvykis Priemoné Informacija
40172 | JUODO (K) raalo | IS naujo paleiskite | Naudokite tik originalias
kaseté yra spausdintuva. ,Printiet ADVANCED"
sugedusi. Pakeiskite JUODO | raSalo kasetes.
(K) raSalo kasete. | Jei klaida iSlieka,
UzZsakymo kreipkités j ,Weidmuller*
numeris yra atstova.
1338690000.
40173 | ZYDRO (C) I8 naujo paleiskite | Naudokite tik originalias | SPausdintuvo gedimams

raSalo kaseté yra
sugedusi.

spausdintuva.
Pakeiskite ZYDRO
(C) rasalo kasete.
UzZsakymo
numeris yra
1338680000.

LPrintlet ADVANCED*
rasalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkités j ,Weidmdller®
atstova.

40174

PURPURINIO (M)
raSalo kaseté yra
sugedusi.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.
Pakeiskite
PURPURINIO (M)
raSalo kasete.
UzZsakymo
numeris yra
1338670000.

Naudokite tik originalias
LPrintJet ADVANCED"
raSalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

40175

GELTONO (Y)
raSalo kaseté yra
sugedusi.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.
Pakeiskite
GELTONO (Y)
raSalo kasete.
UzZsakymo
numeris yra
1338650000.

Naudokite tik originalias
LPrintJet ADVANCED"
raSalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

ir zalai, atsiradusiems
naudojant nepatvirtintus
arba netinkamus priedus,
eksploatacines
medziagas, garantija
netaikoma.

Be to, ,Weidmuller*
neprisiima jokios
atsakomybés uz
spausdinimo kokybe ir
spaudiniy atsparuma, jei
naudojama treciosios
Salies programiné jranga,
Zymes arba ra8alai, kuriy
~Weidmduller* nepatvirtino
naudoti su Sia sistema.

40030

Rasalo surinkimo
padékliukas yra
sugedes.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.
Pakeiskite rasalo
surinkimo
padékliuka.
UzZsakymo
numeris yra
1338710000.

Naudokite tik originalias
LPrintJet ADVANCED"
raSalo kasetes.

Jei klaida iSlieka,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

Neatidarykite iStekéjusj
rasalg surenkancio
padékliuko. Reikia
pakeisti visg padékliuka.
IStekéjusj radalg
surenkantj padékliukg
iSmeskite perduodami
jgaliotajam prekybos
atstovui arba atitinkamam
pavojingy medZziagy
utilizavimo centrui.

PrieS bandydami patys
Salinti iStekéjusj rasalg
surenkantj padékliuka,
perkaitykite vietinius
nuostatus.
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Kodas

Jvykis

Priemoné

Informacija

40159

RasSalo surinkimo
padékliukas buvo

netinkamai jdétas.

Tinkamai jdékite
radalo surinkimo
padékliuka ir
jsitikinkite, ar jis
visiSkai
uzsifiksavo.

Jei reikia, i$ naujo
paleiskite
spausdintuva.

Jei praneSimas
parodomas dar karta,
kreipkités j ,Weidmdller®
atstova.

40904

Temperatira yra
per auksta.

Palaukite, kol
spausdintuvo
temperatira
sutaps su
aplinkos.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.

Jei pranesimas
parodomas dar karta,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

40905

Temperatira yra
per zema.

Palaukite, kol
spausdintuvo
temperatira
sutaps su
aplinkos.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.

Jei pranesimas
parodomas dar karta,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

40011

Ras$alo surinkimo
jtaisas yra pilnas.

Pakeiskite rasalo
surinkimo jtaisg.
Uzsakymo
numeris yra
1338710000.

Ras$alo surinkimo jtaisas
yra pilnas, toliau
spausdinti nebegalima.

Neatidarykite iStekéjusj
raSalg surenkancio
padékliuko. Reikia
pakeisti visg padekliuka.
IStekéjusj rasalg
surenkantj padékliukg
iSmeskite perduodami
jgaliotajam prekybos
atstovui arba atitinkamam
pavojingy medziagy
utilizavimo centrui.

PrieS bandydami patys
Salinti iStekéjusj rasalg
surenkantj padékliuka,
perkaitykite vietinius
nuostatus.

10044

Temperatira yra
per zema.

Palaukite, kol
spausdintuvo
temperatira
sutaps su
aplinkos.

IS naujo paleiskite
spausdintuva.

Jei praneSimas
parodomas dar karta,
kreipkités j ,Weidmdller*
atstova.
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spausdintuva.

parodomas dar karta,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.

Kodas | Jvykis Priemoné Informacija
10045 | Temperatira yra Palaukite, kol Jei praneSimas
per auksta. spausdintuvo parodomas dar karta,
temperatdra kreipkités j ,Weidmdller*
sutaps su atstova.
aplinkos.
IS naujo paleiskite
spausdintuva.
Vidiné klaida IS naujo paleiskite | Jei praneSimas

60005 | Perkélimo skirtojo | I$ naujo paleiskite | Zymé neperkelta per
laiko pabaiga spausdintuva. nustatytg laika.
Patikrinkite Jei praneSimas
jutiklius. parodomas dar karta,
kreipkités j ,Weidmdller®
atstova.
60006 | Vidiné klaida IS naujo paleiskite | Jei praneSimas
spausdintuva. parodomas dar karta,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.
60007 | Rasalo kaseté yra | IS naujo paleiskite | Naudokite tik originalias Spausdintuvo gedimams
sugedusi. spausdintuva. LPrintJet ADVANCED" ir zalai, atsiradusiems
Patikrinkite, ar raSalo kasetes. naudojant nepatvirtintus
raSalo kaseté arba netinkamus priedus,
tinkamai jdeta. eksploatacines
Jei klaida islieka, medziagas, garantija
kreipkités | netaikoma.
~Weidmller* Be to, ,Weidmiiller*
atstova. neprisiima jokios
atsakomybés uz
spausdinimo kokybe ir
spaudiniy atsparuma, jei
naudojama treciosios
Salies programiné jranga,
Z2ymés arba raSalai, kuriy
~Weidmdiller nepatvirtino
naudoti su 3ia sistema.
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Kodas | Jvykis Priemoné Informacija
60008 | Perkélimo skirtojo | I$ naujo paleiskite | Zymé neperkelta per
laiko pabaiga spausdintuva. nustatytg laika.
Patikrinkite Jei praneSimas
jutiklius. parodomas dar karta,
kreipkités j ,Weidmdller®
atstova.
60009 | Vidiné klaida IS naujo paleiskite | Jei praneSimas
spausdintuva. parodomas dar karta,
kreipkites j ,Weidmdller®
atstova.
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Spausdintuvo transportavimas

8.1  Spausdintuvo 8.2 Spausdintuvo pakavimas
eksploatavimo nutraukimas

A Svarbi informacija

Kai spausdintuva transportuojate arba
iSsiunciate dideliu atstumu (pvz.,
perkeliate j naujg vietg), naudokite tik
originalig pakuote.

Tik tokiu bddu galima uztikrinti geriausig

spausdintuvo apsaugg jj transportuojant.
Jei originalios pakuotés nebeturite,
pakavimo rinkinj iS5 bendrovés
~Weidmdiller® galite uzsisakyti pateike

uzsakymo numerj ,1408670000 PJ ADV
VP SET*"

177 pav. Spausdintuvo i§jungimas
Kadangi spausdintuvas yra sunkus, jj
visada turi nesti du Zmonés. NeSamg
A Jjungimo / iSjungimo mygtukas ® spausdintuvg visada laikykite uz
* priekio ir galo.
1 Jjungimo / iSjungimo mygtuku (A) iSjunkite
spausdintuva. ] °
2 Atjunkite visus kabelius nuo spausdintuvo. I I
a Maitinimo kabelis

b Tinklo arba USB kabelis

s L . 1 ]dékite spausdintuvg | polistirenine pakavimo
3 ISimkite tiektuve likusias korteles ,MultiCard“.

medZiags.
Prie$ transportuodami spausdintuva, jsitikinkite, 2 Atsargiai jdékite spausdintuva j kartonine déZe.
ar rasalo kasetés tinkamai jdétos. _ _ _ _ _ B}
L R 3 Sudékite spausdintuvo priedus j kartotine déze.
5 Nulenkite jutiklinj skydelj ir pritvirtinkite jj lipnigja . ) ) .

juostele. 4 UzZzdarykite kartonine déze.

6 Pritvirtinkite rasalo skyriaus dangtj lipniaja
juostele.

7 Nuimkite iSvedimo bégelius.

154 Weldmiiller 3£ 1453370000/1.4/04.17



8.3 Spausdintuvo Salinimas

Spausdintuvg Salinkite tokiu bldu:

1 Nutraukite spausdintuvo eksploatavima (zr.
8.1 poskyrj ,Spausdintuvo eksploatavimo
nutraukimas®).

2 Supakuokite spausdintuvg j originalig pakuote
(2r. 8.2 poskyrj.,Spausdintuvo pakavimas*).).

3 Pasinaudodami siunty tarnybos paslaugomis,
iSsiyskite spausdintuvg ,Weidmaller® prekybos
agentui.

1453370000/1.4/04.17

Spausdintuvo transportavimas

Bendroveé ,Weidmiller®, laikydamasi galiojanciy
jstatymy ir nuostaty, profesionaliai perdirbs ir
pasalins spausdintuva.

~Weidmuller pasirlpins visomis perdirbimo ir
atlieky Salinimo priemonémis. JUs neatsiras jokiy
iSlaidy ir nepatirsite jokiy nepatogumuy.
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Priedas

9.1

Techniniai duomenys

Taikymo sritis

Techniniai duomenys

Spausdinimas ant ,Weidmiller* korteliy ,MultiCard* ir ,MetalliCard*“

Technologija:

RasSalinis-Ciurkslinis procesas ir sulydymas kars¢iu

Spausdinimo kokybé:

600 dpi, 1200 dpi

Zymiy ir Zenkly kdrimo
programiné jranga:

,M-Print® PRO*

Sistemos reikalavimai:

.Microsoft Windows® 7“, VISTA arba XP

Tiekimas: Automatinis tiektuvas, j kurj galima jdéti iki 30 korteliy ,MultiCard” (taikoma
tik korteléems ,MultiCard®)
Korteliy ,MultiCard“ ir ,MetalliCard*“ tiekimas po vieng

Sgsajos: USB 1.1/ 2.0 ir tinklo ,10 Base-T*/ ,100 Base-TX"

Maitinimo jtampa:

220-240V /4 AKS, 50/ 60 Hz arba 100-120 V/ 8 A KS, 50/ 60 Hz

Saugikliai:

DeSinysis saugiklis: 10 AHT 240/ 120 V
Kairysis saugiklis: 2,5 AHT 240/ 120V

Darbiné vieta:

Atitinkanti biuro sglygas

Aplinkos temperatira:

10-35°C
50-95 °F

Matmenys (I x P x A):

ligis su iSvedimo bégeliais: apie 1138 mm (44,80 col.)
ligis be iSvedimo bégeliy: apie 945 mm (37,20 col.)
Plotis: 554 mm (21,81 col.)
Aukstis su nulenktu jutikliniu skydeliu: 328 mm (12,91 col.)
Aukstis su atlenktu jutikliniu skydeliu: 422 mm (16,61 col.)

Svoris:

57,8 kg (127,43 svar.) su pakuote
37,2 kg (82,01 svar.) be pakuotés

Rasalo sistema:

Spalvy sistema — 1 juoda, 1 Zydra, 1 purpuring, 1 geltona

Pristatomas komplektas:

Jrenginys ,PrintJet ADVANCED*

Maitinimo kabelis

USB kabelis

1 kortelé ,MultiCard“ DEK 5/5

ISvedimo beégeliai

DVD diskas su programine jranga ,M-Print® PRO*
Trumpa instrukcija

Naudotojo instrukcija

| spausdintuva jdétos radalo kasetés ir iStekéjusj radalg surenkantis
padékliukas.

2 lent.
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9.2 Uzsakymo duomenys

Pavadinimas

Gaminio numeris

Priedas

PrintJet ADVANCED, 230 V 1324380000
~PrintJet ADVANCED", 110V 1338700000
PJ ADV TNTK INK K

Juodo rasalo kaseté 1338690000
PJ ADV TNTK INK C

Zydro rasalo kaseté 1338680000
PJ ADV TNTK INK M

Purpurinio rasalo kaseté 1338670000
PJ ADV TNTK INK Y

Geltono rasalo kaseté 1338650000
PJ ADV TNTK INK SET

Spalvy rinkinys 1338720000
TNAW PJ ADV

IStekéjusj rasalg surenkantis padékliukas 1338710000
PJ ADV FIVL

Filtro membrana 1409080000
Gruntas CC-M 1341200000

3 lent. UZsakymo duomenys
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9.3 Atitikties deklaracija

PrintJet Advanced serijos spausdintuvai atitinka taikomus esminius ES direktyvy saugos ir sveikatos
reikalavimus:

e 2014/35/ES (Zemy jtampy direktyva)
e 2014/30/ES (Elektromagnetinis suderinamumas - EMS)

Atitikties deklaracijg rasite kataloge internete:

www.weidmueller.com

Jveskite atitinkamag prekés koda.
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9.4 Paveiksly sgrasas

Paveikslas Puslapis
1 pav. Spausdintuvo vaizdas i$ priekio 21
2 pav. Spausdintuvo vaizdas i$ galo 22
3 pav. Atidarytas rasalo skyriaus dangtis 23
4 pav. Jungtys 23
5 pav. Firmos lentelé 23
6 pav. Kortelés ,MultiCard® / kortelé ,MetalliCard* 24
7 pav. Kortelés ,MultiCard“ aprasas 25
8 pav. Patogiai naudoti ir priziréti leidziantys atstumai 30
9 pav. Transportuojant naudojamos suvarzymo priemoneés 30
10 pav. ISvedimo bégeliy uzdéjimas 31
11 pav. Jutiklinis skydelis nuleistas 31
12 pav. Jutiklinis skydelis pakeltas 31
13 pav. Jutiklinio skydelio pasukimas 32
14 pav. Maitinimo kabelio kiStuko prijungimas 33
15 pav. Jungtis — tinklo kabelis 34
16 pav. USB kabelis 34
17 pav. Spausdintuvo jjungimas 35
18 pav. Jutiklinis skydelis — kalbos pasirinkimas 36
19 pav. Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu 37
20 pav. Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 37
21 pav. Jutiklinis skydelis — kalbos pasirinkimas 38
22 pav. -,M-PRINT® PRO*" jdiegimas — kalbos nustatymas 39
23 pav. ,M-PRINT® PRO*" jdiegimas — pradZios meniu 40
24 pav. »,M-PRINT® PRO" jdiegimas — programiné jranga 40
25 pav. ,M-PRINT® PRO" jdiegimas — kalbos pasirinkimas 41
26 pav. »,M-Print® PRO* — sgrankos vediklis 41
27 pav. »,M-Print® PRO"- sutikimas su licencijos sglygomis 42
28 pav. »,M-Print® PRO" — sgrankos tipo pasirinkimas 42
29 pav. »,M-Print® PRO* — jdiegimo proceso paleidimas 43
30 pav. ,M-Print® PRO* — jdiegimo proceso eiga 44
31 pav. »,M-Print® PRO" — jdiegimo proceso uzbaigimas 44
32 pav. ~PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED® narSykleé) 45
33 pav. Spausdintuvo prijungimo bido pasirinkimas 45
34 pav. Spausdintuvo pridéjimas 46
35 pav. Tinklo nar§ymas 46
36 pav. Paieskos rezultatas — tinklo narSymas 47
37 pav. ,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* narsyklé) 47
38 pav. Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas 48
39 pav. Pakeistas spausdintuvo pavadinimas 48
40 pav. ~PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* narSyklé) 48
41 pav. Dialogo langas — rysio tikrinimas pavyko 49
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42 pav.
43 pav.
44 pav.
45 pav.
46 pav.
47 pav.
48 pav.
49 pav.
50 pav.
51 pav.
52 pav.
53 pav.
54 pav.
55 pav.
56 pav.
57 pav.
58 pav.
59 pav.
60 pav.
61 pav.
62 pav.
63 pav.
64 pav.
65 pav.
66 pav.
67 pav.
68 pav.
69 pav.
70 pav.
71 pav.
72 pav.
73 pav.
74 pav.
75 pav.
76 pav.
77 pav.
78 pav.
79 pav.
80 pav.
81 pav.
82 pav.
83 pav.
84 pav.
85 pav.
86 pav.
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Dialogo langas — spausdintuvas nerastas

Jungtis — USB kabelis

,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* nar8yklé)
Spausdintuvo prijungimo bido pasirinkimas
Spausdintuvo paieska

Spausdintuvas — paieskos rezultatas

,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* nar8yklé)
Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas

Pakeistas spausdintuvo pavadinimas

Dialogo langas — rysio tikrinimas pavyko

Dialogo langas — spausdintuvas nerastas

Jdiegimo tinkle scenarijaus pavyzdys

»,M-PRINT® PRO" jdiegimas — kalbos nustatymas
,M-PRINT® PRO" jdiegimas — pradzios meniu
-,M-PRINT® PRO" jdiegimas — programiné jranga
,M-PRINT® PRO" jdiegimas — kalbos pasirinkimas
»M-Print® PRO" — sgrankos vediklis

»,M-Print® PRO“~ sutikimas su licencijos sglygomis
»,M-Print® PRO* — sgrankos tipo pasirinkimas

Jdiegimas tinkle — paskirties katalogo pasirinkimas
|diegimas tinkle — katalogy pasirinkimas

Jdiegimo tinkle paleidimas

,M-Print® PRO* — jdiegimo tinkle proceso eiga

Jdiegimo tinkle uzbaigimas

,PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED* narsykle)
Spausdintuvo pridéjimas

Tinklo narSymas

Paieskos rezultatas — tinklo narSymas

Serijos numeris — firmos lentelé

Spausdintuvo pavadinimo pakeitimas

Spausdintuvo pavadinimo jvedimas

~PrintJet ADVANCED Explorer” (,PrintJet ADVANCED® narSyklé)
Dialogo langas — rySio tikrinimas pavyko

Dialogo langas — spausdintuvas nerastas

Jdiegimas tinkle — aplanky struktdra

|diegimas tinkle — kliento kompiuteris

Klienty kompiuteriai — spausdinimo nuostaty bendrinimas
Programos ,M-Print® PRO" piktograma darbalaukyje
»,M-Print® PRO* — versijos pasirinkimas

»M-Print® PRO“~ rakto tipas

»,M-Print® PRO"- registravimas

»M-Print® PRO* — jdiegimo proceso uzbaigimas

Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu

Jutiklinis skydelis — Sablonai

Korteliy ,MultiCard® jdéjimo kryptis
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87 pav.
88 pav.
89 pav.
90 pav.
91 pav.
92 pav.
93 pav.
94 pav.
95 pav.
96 pav.
97 pav.
98 pav.
99 pav.

100 pav.
101 pav.
102 pav.
103 pav.
104 pav.
105 pav.
106 pav.
107 pav.
108 pav.
109 pav.
110 pav.
111 pav.
112 pav.
113 pav.
114 pav.
115 pav.
116 pav.
117 pav.
118 pav.
119 pav.
120 pav.
121 pav.
122 pav.
123 pav.
124 pav.
125 pav.
126 pav.
127 pav.
128 pav.
129 pav.
130 pav.
131 pav.

Déklo atidarymas

Kortelés ,MetalliCard” jdéjimas j déklg

Korteliy ,MetalliCard“ jdéjimo kryptis

Vieno kortelés ,MetalliCard“ déklo jdéjimas

Korteliy ,MultiCard” kravelés jdéjimas

Programos ,M-Print® PRO* piktograma darbalaukyje

Kortelés ,MultiCard® pasirinkimas

Spausdintuvo pasirinkimas

Spausdintuvo atvaizdavimas

Varianty priskyrimas spausdintuvui

Kalibravimas

Koordinaciy plokStuma

ReikSmiy iSmatavimas ir jvedimas

Koordinaciy plokstumos padétis

Spausdintuvo korekcijos nustatymas

Spausdintuvo korekcijos nustatymas

Nuo medziagos priklausancio slydimo nustatymas

Nuo medziagos priklausantis slydimas — iSmatuoty reikSmiy jvedimas
Zymés tipo koregavimas

Poslinkio koregavimas

Kortelé ,MultiCard®

Nulinio tasko padéties kryptimi X koregavimas

Nulinio tadko padéties kryptimi Y koregavimas

Centravimo kryptimi X koregavimas

Centravimo kryptimi Y koregavimas

Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu

Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1

Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 2

Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — spausdintuvo pavadinimas
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — spausdintuvo pavadinimas

Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — IP adresas / potinklio kauké / DHCP
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — IP adresas / potinklio kauké / DHCP
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija 1 — IP adresas / potinklio kauké / DHCP

Jutiklinis skydelis — kalba

Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — USB prievadas
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — rasalo lygis
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — informacija apie rasalg
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — informacija
Jutiklinis skydelis — jrankiai

Jutiklinis skydelis — spausdinimo uzduotys

Jutiklinis skydelis — Sablonai

Jutiklinis skydelis — Sablonai

Jungtis — USB atmintukas

Jutiklinis skydelis — Sablonai

Jutiklinis skydelis — pagrindinis meniu
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79
79
80
80
80
81
82
83
83
84
84
85
85
86
87
88
89
90
91
92
92
93
93
94
94
98
99
100
100
101
102
103
104
105
106
107
107
109
110
111
112
113
113
114
116
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132 pav.
133 pav.
134 pav.
135 pav.
136 pav.
137 pav.
138 pav.
139 pav.
140 pav.
141 pav.
142 pav.
143 pav.
144 pav.
145 pav.
146 pav.
147 pav.
148 pav.
149 pav.
150 pav.
151 pav.
152 pav.
153 pav.
154 pav.
155 pav.
156 pav.
157 pav.
158 pav.
159 pav.
160 pav.
161 pav.
162 pav.
163 pav.
164 pav.
165 pav.
166 pav.
167 pav.
168 pav.
169 pav.
170 pav.
171 pav.
172 pav.
173 pav.
174 pav.
175 pav.
176 pav.

164

Jutiklinis skydelis — jrankiy meniu 116
Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés valymas 117
Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés valymo trukmé 118
Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés praplovimas 119
Jutiklinis skydelis — spausdinimo galvutés praplovimo trukmé 119
Jutiklinis skydelis — vykdyti jutikliy patikrinimg 120
Jutiklinis skydelis — tikrinami jutikliai 121
Jutiklinis skydelis — kortelés ,MultiCard” pasirinkimas purks$tukams patikrinti 122
Jutiklinis skydelis — kortelés ,MultiCard® jdéjimas purkStukams patikrinti 123
Jutiklinis skydelis — tikrinami purkstukai 123
Jutiklinis skydelis — sistemos informacija — rasalo lygis 125
Jutiklinis skydelis — rasalo kaseté pasenusi 126
Jutiklinis skydelis — rasalo kaseté tuscia 127
Rasalo skyriaus dangg¢io atidarymas 128
Ras$alo kasetés i8émimas 128
Ra$alo kaseciy zyméjimas 128
Rasalo kaseciy vietos 129
Ra$alo kasetés jdéjimas 129
Ras$alo skyriaus dangcio atidarymas 130
Atkabinkite iStekéjusj rasSalg surenkantj padékliukg 131
IStekéjusj rasalg surenkancio padékliuko iStraukimas 131
Filtro dangCio nuémimas 131
Dulkiy filtro pakeitimas 131
»M-Print® PRO* — spausdintuvo programinés jrangos naujinimas 133
»M-Print® PRO* — spausdintuvo programinés jrangos naujinimas 133
Techninés priezitros skyriaus dangcio atrakinimas 134
Techninés priezitros skyriaus dang€io nuémimas 134
Kistukiniy jung€iy atjungimas 135
Valymo blokas atblokuotas 135
Valymo bloko atblokavimas 135
Zarnelés nutraukimas 136
Tvirtinamuyjy varzty iSémimas 136
Valymo bloko i§émimas 136
Spausdinimo galvutés A valymas 137
Spausdinimo galvutés B valymas 137
Valymo bloko jdéjimas 137
Valymo bloko pritvirtinimas 137
Zarnelés pritvirtinimas 138
Kistuky prijungimas 138
Techninés priezitros skyriaus dangcio uzdarymas 138
Techninés priezitros skyriaus dangc&io uzrakinimas 138
Korpuso nuémimas 139
Butelio atsukimas 139
Butelio prisukimas 139
Korpuso uzdéjimas 140
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177 pav. Spausdintuvo iSjungimas

9.5 Lenteliy sarasas

Lentelé
1lent. Aplanky struktdra ir jy paskirtis
2 lent. Techniniai duomenys
3 lent. UZsakymo duomenys
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154

Puslapis
68
158
159

165
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Egiptas
Argentina
Azerbaidzanas
Australija
Bahreinas
Belgija
Bosnija ir
Hercegovina
Brazilija
Bulgarija
Cile

Kinija
Kosta Rika
Danija
Vokietija
Estija
Suomija
Pranciizija
Graikija
Jungtiné
Karalysté
Honkongas
Indija
Indonezija
Iranas
Airija
Islandija
Izraelis
Italija
Japonija
Jemenas
Jordanija

Kanada
Kazachstanas
Kataras
Kolumbija
Kroatija
Kuveitas
Latvija
Libanas
Lietuva
Liuksemburgas
Malaizija
Makedonija
Meksika
Naujoji
Zelandija
Nyderlandai
Norvegija
Austrija
Omanas
Paragvajus
Peru
Filipinai
Lenkija
Portugalija
Rumunija
Rusija
Saudo Arabija
Svedija
Sveicarija
Serbija ir
Juodkalnija
Singapuras

Slovakija
Slovénija
Ispanija
Piety Afrika
Piety Koréja
Sirija
Taivanas
Tailandas
Cekijos
Respublika
Turkija
Ukraina
Vengrija
Urugvajus
JAV

JAE
Venesuela
Viethamas
Baltarusija

~WVeidmdiller® yra pirmaujantis elektriniams
sujungimams skirty komponenty gamintojas.
Bendrovés ,Weidmiuller® gaminiy asortimentg
sudaro gnybty plokstelés, PCB kistukinés jungtys,
apsaugoti komponenty mazgai, pramoninai eterneto
komponentai, taip pat maitinimo reliy moduliai,
apsaugos nuo vir§jtampiy moduliai su visy tipy
jungtimis. Gaminiy asortimente taip pat yra
medziagos elektros instaliacijai ir jrangai Zzenklinti,
pagrindiniai Jv. / IS. komponentai ir jrankiai. Kaip
originalios jrangos tiekéjas, bendrové nustato
pasaulinius elektros ir jrenginiy jungimo standartus.
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