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1  Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach der
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet.

Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung” war-
nen Sie vor Situationen, die zu todlichen oder
schweren Verletzungen flihren konnen, falls

Die situationsbezogenen Warnhinweise konnen folgende
Warnsymbole enthalten:

Symbol | Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Span-
nung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht” war-
nen Sie vor Situationen, die zu Verletzungen
fihren konnen, falls Sie die angegebenen Hin-
weise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor
Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben
koénnen.

4 Weidmiiller 3¢

Sie die angegebenen Hinweise nicht beach- Klingen
ten.

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)
Verletzungsgefahr!

Arbeiten diirfen nur durch eine Elektrofach-
kraft ausgefiihrt werden

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausris-
tung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation/
Gebrauchsanweisung beachten

Q@& P>PP

In den Gbrigen Texten werden weitere Formatierungen ver-
wendet, die folgende Bedeutung haben:

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem schwar-
zen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die nicht
sicherheitsrelevant sind, aber wichtige Informatio-
nen fur das richtige und effektive Arbeiten geben..

2516390000/03/07.2018



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Automat ist fiir das Abisolieren und Crimpen von flexib-
len Leitern in einem Arbeitsgang vorgesehen. Mit dem Auto-
maten darf nur das unten beschriebene Material (Leiter und
Aderendhiilsen) verarbeitet werden.

Die prozesssichere Bearbeitung kann nur fir Weidmdiller
Aderendhiilsen garantiert werden, die Verarbeitung anderer
Fabrikate kann zu Storungen und Schaden am Automaten
fihren.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen techni-
schen Grenzen eingesetzt werden (s. Kapitel 3.1). Der Au-
tomat ist fur die Verwendung in trockenen, geschlossenen
Raumen vorgesehen. Veranderungen und Umbauten des
Automaten dirfen nicht vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 \Verarbeitbares Material und Crimpform

Leiter

Flexible PVC Leiter HO5V-K und HO7V-K mit einem Quer-
schnitt von 0,5-2,5 mm?2.

Ausgenommen sind hochtemperaturfeste, halogenfreie oder
andere sondergestellte Isolationsmaterialien der gleichen
Leitungstypen.

Aderendhiilsen (AEH)

Weidmiiller gegurtete Aderendhilsen (AEH) mit Kunststoff-
kragen:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Crimpform
Trapez (Standard)

2516390000/03/07.2018

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen aus-
gestattet:

— Sicherheitsschalter innen an der Frontklappe

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht unwirksam
gemacht werden. Sie miissen einmal jahrlich von einem Ser-
vicetechniker tGberpriift werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfiihren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollstandig gelesen wurde.

Reparaturen durfen nur nach Riicksprache mit
dem Weidmdiller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefiinrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass
sie vom Bedienpersonal jederzeit eingesehen
werden kann.

Alle Dokumente kdnnen Sie auch von der Weid-
miller Website herunterladen.

Weidmiiller 3¢ 5



3 Geratebeschreibung

CRIMPFIXE

Bild 3.1 Frontansicht

DT B WN =

[--I |

Bild 3.2 Riickansicht

6 Weidmiiller 3¢

Aderendhiilsenrolle
Rollenhalter

Frontklappe
Touchdisplay
Leitereinfiihrtrichter
Verriegelung Frontklappe

Ein-/Ausschalter
Sicherungsfach
Netzanschlussbuchse

2516390000/03/07.2018




Gerédtebeschreibung

Bild 3.3 Ansicht Innenraum

1 Transporteinheit 7  Innensechskantschliissel
2 Transportstift 8  Abisoliermesser

3 Hiilsentrennmesser 9  Startsensor S1

4  Verstellrad Crimptrommel 10 Leiterhaltezange

5 Crimpgesenk 11  Abstreifer

6 Pinzette 12 Abfallbehalter

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 1



Gerétebeschreibung

3.1 Technische Daten

Antrieb Elektromotor
Versorgungsspannung 100 - 240V AC
Leistungsaufnahme 100 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Maximaler Kurzschlusstrom (SCCR) 1,0 kKA
Schutzart IP20
Schutzklasse |/ Schutzleiter )
Leitereinfiihrlange 40 mm (1.57")
Crimplédnge 8 mm (0.31")
Aderendhiilsen 0.5..2.5mm? (AWG 20...14)
Hiilsenlidnge 14 mm
Crimpform Trapez
Frequenz 50/60 Hz
Umgebungstemperatur

Betrieb +5 °C his 40 °C

Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Maximale Betriebshdhe 2,000 m iber NN
Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70dB(A)
Abmessungen (B x T x H) 288x349x230 mm (11.34" x 13.74" x 9.06")
Farbe RAL 2000
Gewicht 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Typenschild

'~ Weidmiiller 3

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E
3 —— Nr.. 2002

100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20

(€ ®

4

Baujahr: 2017
Made in Germany

CR
=

www.weidmueller.com

1 Hersteller

2 Modell, Typenbezeichnung
3 Seriennummer

4  Technische Angaben

5  Baujahr

Bild 3.4 Typenschild (rechte Seite)
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4 Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache (Ge-
wicht des Automaten s. Kapitel 3.1).

— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache.

— Anschluss fir Strom gut zuganglich in der Nahe.

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten
immer Arbeitsschuhe mit FuBschutz.

» Leeren Sie vor jedem Transport den Abfallbehalter.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten (s. Kapitel
3.1). Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

» Um den Automaten zu bewegen, heben Sie diesen im-
mer an der Bodenplatte an.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Priifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (Lieferum-
fang s. unten).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fir die
Anwender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

— Abisolier- und Crimpautomat

— Rollenhalter mit Befestigungsschrauben

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)

— Innensechskantschliissel 4 mm (befindet sich im Automa-
ten)

— Pinzette (befindet sich im Automaten)

— Betriebsanleitung

4.5 Anschliisse installieren

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse
(Bild 3.2, 9) des Automaten und schlieBen Sie es an die
Stromversorgung an.

» Schalten Sie den Crimpfix E am Ein-/ Ausschalter
(Bild 3.2, 7) ein.

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢



b Automat einrichten

Bei folgenden Anlassen muss der Automat eingerichtet wer-

den:

— wenn ein anderer Typ von Aderendhlilsen verarbeitet wer-
den soll

— bei jeder Inbetriebnahme

Beim Einrichten missen folgende Einstellungen geprift und
bei Bedarf angepasst werden:

Grundstellungssymbol
Abisolierstufe, Leiterquerschnitt
Crimptrommel

Tageszahler

Fir das Einrichten muss sich der Automat in
Grundstellung befinden und das Grundstellungs-
symbol angezeigt werden.

Displaydarstellung Grundmenii

B, 08-8,75mmn - e
B/C

1 7 B.58mm:

!

m
.L.I

Crimpgesenkgrof3e
Abisolierstufe
Leiterquerschnitt
Tageszahler
Grundstellungssymbol

mogowp)»

Ubersicht Einstellwerte Abisolierstufe

Bild 5.1 Einstellwerte

10 Weidmiiller 3¢

b.1 Abisolierstufe einstellen

Benotigtes Werkzeug: Innensechskantschlissel 4 mm.

— Die Abisolierstufe (B) und der Leiterquerschnitt (C) werden
im Touchdisplay angezeigt.

— Durch Drehen mit/gegen den Uhrzeigersinn wird die Ab-
isolierstufe verandert.

Bild 5.2 Einstellung Abisolierstufe

5.2 Abisoliertest durchfiihren

Jedes Mal, wenn das zu verarbeitende Material gewechselt

wurde, muss ein Abisoliertest durchgefuhrt werden.

» Schalten Sie den Netzschalter ein.

» Es diirfen sich keine Aderendhiilsen mehr in der Trans-
porteinheit befinden.

» Fiihren Sie einen Leiter zum Abisolieren ein.

» Priifen Sie das Ergebnis:
— Sind alle Litzen unbeschadigt?
— Wurde gerade und gleichmaRig abisoliert?

» Andern Sie die Abisolierstufe falls das Ergebnis nicht
zufriedenstellend ist und wiederholen Sie den Test.

2516390000/03/07.2018



5.3 CrimpgesenkgroBe einstellen

1. Drehen Sie die Verriegelung an der Frontklappe, um diese
zu 6ffnen
2. Schwenken Sie die Frontklappe zur Seite.

CRIMPFIX E

Bild 5.3 Gehéuseteile

An der Innenseite der Frontklappe befindet sich ein Aufkle-

0,50
0,75

ber mit den Einstellwerten fiir das Crimpgesenk.
1,00

{C

2,50 I

Bild 5.4 Aufkleber CrimpgesenkgroBe

2516390000/03/07.2018

Automat einrichten

Bild 5.5 GesenkgroBe einstellen

» Driicken Sie die Trommel (3) nach links und drehen Sie
sie bis sie bei der gewiinschten GesenkgroRe (4) einras-
tet (s. auch Bild 5.4).

Das aktuell eingestellte Crimpgesenk wird lber die rom. Zif-

fern (I-1ll) und parallel im Touchdisplay angezeigt.

» Prifen Sie mit einem Drehversuch ob die Trommel ein-
gerastet ist.

Weidmiiller 3¢ 1



Automat einrichten

5.4 Aderendhiilsen einlegen

1. Setzen Sie die Aderendhiilsenrolle so auf, dass ein Abrol-
len im Uhrzeigersinn sichergestellt ist.

2. Drehen Sie die Verriegelung an der Frontklappe, um diese
zu offnen.

3. Schwenken Sie die Frontklappe zur Seite.

CRIMPFXE

|
d
= .

Bild 5.7 Aderendhiilsen in die Transporteinheit einfadeln

12 Weidmiiller 3¢

Der Transportstift (Bild 3.3, 2) in der Transporteinheit muss
sich ganz unten befinden! Siehe auch Aufkleber auf der
Transporteinheit.

Der Transportstift wird durch eine Feder nach unten ge-
driickt.

Wenn er sich nicht ganz unten befindet:

» Priifen Sie ob der Transportstift blockiert ist und entfer-
nen sie ggf. die Blockade.

» Schieben Sie den Aderendhilsengurt nur soweit in die
Transporteinheit, bis die unterste Hiilse einrastet.

: Es darf keine Hiilse nach unten liberstehen.

» Priifen Sie den korrekten Sitz, indem Sie vorsichtig am
Aderendhiilsengurt ziehen.

» SchlieBen Sie die Frontklappe Uber die Verriegelung
Frontklappe.

» Rollen Sie den losen Aderendhiilsengurt auf.

b.b Aderendhiilsenrolle wechseln

» Drehen Sie die Verriegelung an der Frontklappe um
diese zu offnen.

» Schwenken Sie die Frontklappe zur Seite.

» Driicken Sie den Transportstift (Bild 3.3, 2) ganz nach
oben und ziehen Sie den Aderendhilsengurt aus der
Transporteinheit heraus.

» Siehe Kapitel 5.4.

2516390000/03/07.2018



6 Automat bedienen

6.1 Normalbetrieb

» Legen Sie die Aderendhiilsenrolle ein.

» Schalten Sie den Automaten ein.
Das Touchdisplay zeigt die Betriebsbereitschaft an.

» Prifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?
— Ist die Frontklappe geschlossen?

6.2 Leiter einfithren

Verarbeiten Sie nur Leiter die sauber geschnitten
sind. Alle Litzen missen biindig mit der Isolation
abschlieBen, keine Litze darf verkirzt sein oder
herausstehen.

Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade
eingefihrt wird.

Bild 6.1 Leiter richtig einfiihren

» Fiihren Sie einen Leiter in den Einflhrtrichter.

» Halten Sie den Leiter etwas auf Zug.

» Sobald die Bearbeitung abgeschlossen ist, ziehen Sie
den bearbeiteten Leiter heraus.

2516390000/03/07.2018

6.3 Fiillgradiiberwachung

Die Fullgradiiberwachung kontrolliert, ob der Startschal-
ter lange genug angesprochen wurde. Bei Auslieferung ist
diese Funktion aktiv.

Einstellung andern
Voraussetzung: Der Automat ist eingeschaltet und befindet
sich in Grundstellung.

» Stellen Sie die Abisolierstufe 99 ein.

» Driicken Sie das Touchdisplay 3 Sekunden.

Der aktuelle Status der Fiillgradiiberwachung wird ange-
zeigt: X = Ein, O = Aus.

» Um den Status zu andern, driicken Sie kurz das Touch-
display.
Zurlick zum Produktionsmenii:

» Driicken Sie das Touchdisplay 3 Sekunden.
Das Menu ,Test-Eingange” wird angezeigt.

» Driicken Sie das Touchdisplay 3 Sekunden.
Das Produktionsmeni wird angezeigt.

» Stellen Sie die gewiinschte Abisolierstufe ein (s. Kapi-
tel 5.1).

6.4 Zahlermenii

Voraussetzung: Der Automat ist eingeschaltet und befindet
sich in Grundstellung.

» Driicken Sie das Touchdisplay fur 3 Sekunden.
Das Zahlermenu erscheint.

Gesamtzahler

Tageszahler

Servicezahler
Status Fullgradiberwachung

Y| 199996 0

» Betatigen Sie kurz das Touchdisplay.
Rickkehr ins Grundmend.

Weidmiiller 3¢ 13



Automat bedienen

6.5 Tagestiickzahl zuriicksetzen

» Wechseln Sie ins Zahlermendi.
» Driicken Sie das Touchdisplay 3 Sekunden.
Die Tageszahl wird auf Null gesetzt.

» Betatigen Sie kurz das Touchdisplay.
Riickkehr ins Grundmendi.

6.6 Servicezihler

+ 1 200 002 Gesa_mtzahler: Zahl der absolvierten
Arbeitszyklen.

+1 Tageszahler

Service: - 1 Vorzeichen und Servicezahler

+ ¥ C E

Der Gesamtzahler zahlt die Arbeitszyklen wahrend der ge-
samten Lebensdauer des Automaten.

Das Serviceintervall des Automaten betragt 200.000 Ar-
beitszyklen. Der Servicezahler zahlt gegenlaufig, beginnend
bei 200.000.

Sobald 200.000 Arbeitszyklen absolviert wurden steht der
Servicezahler auf O, beim néachsten Start des Automaten
wird die Servicemeldung angezeigt (s. Kapitel 6.6).

Der Servicezahler zahlt wieder hoch, das negative Vorzei-
chen zeigt an, dass ein Zahlzyklus durchlaufen wurde.

Der Servicetechniker setzt den Servicezahler wieder auf
200.000.

6.7 Serviceanzeige

Bereit Gerat betriebsbereit

—--- Service —-—- Serviceanzeige erscheint nach je-
Schritt: 2/0 weils 200.000 Arbeitszyklen.

+ ¥ C E

Beim Einschalten des Automaten blinkt die Serviceanzeige
auf. Durch einmaliges kurzes Antippen des Touchdisplays
wird die Meldung quittiert. Danach ist der Automat betriebs-
bereit.

14 Weidmiiller 3¢

Um die Leistungsfahigkeit des Automaten mog-
lichst lange zu erhalten, sollten Sie die vorgesehe-
nen Serviceintervalle einhalten:

— Kleiner Service nach 200.000 Arbeitszyklen

— GroRer Service nach 400.000 Arbeitszyklen
Wenden Sie sich an lhre zustandige Weidmidiller
Landervertretung.

Automat ausschalten
» Schalten Sie den Automaten aus.

Meniihinweis

Der Automat verfiigt noch tiber weitere Meniis und Darstel-
lungen auf dem Touchdisplay (Bild 3.1, 4), welche zur Pri-
fung und Stérungsbeseitigung dienen.

Siehe Kapitel 8.

Wenn Sie die Arbeit beenden, sollten Sie den Ab-
fallbehalter leeren und wieder in den Automaten
einsetzen (s. Kapitel 7.4).

2516390000/03/07.2018



71 Automat reinigen und warten

1.1 Automat auBBen reinigen 1.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen die
folgenden Wartungsarbeiten (s. Kapitel 7.3) in den angege-
benen Intervallen ausgefiihrt werden.

Der Automat sollte regelméaRig von Staub befreit werden.
Nach Bedarf muss er auRen gereinigt werden.

Die Reinung des Innenraums gehort zur Wartung,
die nur durch unterwiesenes Personal durchge-

fuhrt werden darf.

Lebensgefahr durch Stromschlag moég-
» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist. lich!
Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten

konnen nicht isolierte Teile bertihrt werden.
ACHTUNG » Schalten Sie den Automaten aus.

Das Display kann beschidigt werden! P Ziehen Sie den Netzstecker ab.
Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display zer- Um alle Bereiche im Innenraum des Automaten
kratzt'ijer zer§tort werden. L . gut zu erreichen, sollten Sie zu Beginn der War-
> Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit tungsarbeiten den Abfallbehélter entfernen. Den-
einem speziellen Reinigungstuch fiir Displayoberfla- ken Sie daran, ihn nach Abschluss der Arbeiten
chen oder mit einem weichen Tuch und einem Bild- wieder einzusetzen.
schirmreinigungsmittel.

Halten Sie fiir die Wartungsarbeiten bereit:
: — Satz Innensechskantschliissel
Pinsel und Putztuch

Schmiermittel

Ol (fur Walzlager geeignet)

Schmierfett (fir Walzlager geeignet)

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch.

» Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungsmittel auf Sei-
fenbasis. Verwenden Sie keine scharfen Reiniger oder
Losungsmittel.

Empfohlenes Fett:
BP Energrease PR-EP 00

Empfohlenes Spray:
Teflonspray

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 15



Automat reinigen und warten

1.3 Wartungsplan

Bild 7.1 Ubersicht der Wartungspunkte

Wartungspunkt lintervall / Wartungstatigkeit

Taglich Siehe Kapitel

1 Abfallbehalter leeren 7.4
Wachentlich

2 Leiterhaltezangen reinigen 7.5

3 Litzenfixierung reinigen 7.6

4 Abisoliermesser priifen 7.7

5 Innenraum reinigen 7.8
Monatlich

2 Leiterhaltezangen fetten 7.5

6 Crimptrommel schmieren 7.9
Halbjahrlich

1 Einstellrad der Abisolierstufe schmieren 7.10

8 Wellen und Fihrungen des Automaten fetten 7.11

9 Nuten fetten 7.12

16 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018




1.4 Abfallbehalter leeren

Je nach Starke des abisolierten Materials muss der Abfall-
behalter nach 2000 bis 6000 Zyklen geleert werden. Auch
vor jedem Transport oder Versand muss der Abfallbehalter
geleert werden.

» Ziehen Sie den Abfallbehalter heraus und leeren Sie
ihn aus.

Bild 7.2 Abfallbehélter

p Setzen Sie den Abfallbehalter wieder ein.

2516390000/03/07.2018

Automat reinigen und warten

1.5 Leiterhaltezangen reinigen

» Reinigen Sie die Leiterhaltezange mit einem Pinsel.

Bild 7.3 Leiterhaltezange, von vorne

Monatliche Wartung zusitzlich:

» Fetten Sie die Haltezange an den Fihrungsnuten (1) der
Laufrollen.

Bild 7.4 Fiihrungsnut, von der Seite

Weidmiiller 3¢ 17



Automat reinigen und warten

1.6 Litzenfixiereinheit reinigen 1.8 Innenraum reinigen

!\.‘ )_-" 4 » Entfernen Sie den Abfallbehalter (s. Kapitel 7.4).
: > | » Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem
Pinsel und bei Bedarf mit einem Staubsauger.

Verwenden Sie niemals Druckluft fir die Reini-
gung des Innenraums, da sonst Kleinteile (z. B.
Abisolierreste) im Inneren des Automaten uner-
reichbar werden.

Funktionsstorungen und Betriebsausfall konnen
die Folge sein.

1.9 Crimptrommel schmieren
Bild 7.5 Litzenfixierung : ,

» Reinigen Sie die Fixierungskontur mit einem Pinsel.

1.7 Abisoliermesser priifen

» Schmieren Sie Abstlitzung (2) und Lagerung (3) der
Crimptrommel mit Teflonspray.

7 4

Bild 7.6 Abisoliereinheit

» Priifen Sie die Messer (1).
» Bei Bedarf wechseln Sie die Klingen (s. Kapitel 8.4).

18 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



7.10 Einstellrad der Abisolierstufe schmieren

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
» Entfernen Sie den Netzstecker.

Demontieren Sie das Gehause:

» Offnen Sie die Frontklappe.

» Entfernen Sie alle Gehdauseschrauben die nicht mit Si-
cherungslack (rot) versehen sind.

» Entfernen Sie den Erdungsdraht, der das Gehause mit
dem Flachsteckverteiler verbindet, durch Abziehen
vom Verteiler.

Bild 7.8 Flachsteckverteiler

» Legen Sie die Maschine auf die linke Seite.

Bild 7.9 Maschine auf linker Seite liegend

2516390000/03/07.2018

Automat reinigen und warten

» Spriihen Sie Teflonspray in den Spalt zwischen Einstell-
rad und Abdeckung.

» Drehen Sie das Einstellrad mit dem Innensechskant-
schlissel bis eine durchgehende Schmierung erkenn-
bar ist.

Bild 7.10 Spalt

» Schmieren Sie die Kugeldruckstticke (2) mit dem Tef-
lonspray.

» Sprihen Sie Teflonspray unter den Schraubenkopf (3)
ohne die Schraube zu I6sen.

Bild 7.11 Schmierungsstellen

Lebensgefahr durch Stromschlag mog-
lich!

» Stecken Sie den Erdungsdraht beim
Montieren des Gehauses wieder auf den
Flachsteckverteiler.

» Montage in umgekehrter Reihenfolge

Weidmiiller 3¢ 19



Automat reinigen und warten

1.11 Wellen und Fiihrungen des Automaten fetten

» Fetten Sie alle farbig markierten Wellen und Fiihrungen des Automaten.

Bild 7.12 Innenraum von links vorne

7.12 Nuten fetten

» Fetten Sie mit einem Pinsel bei allen farbig markierten Bauteilen die Nuten.

Bild 7.13 Innenraum von rechts hinten
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8 Storungsheseitigung

cht beseitigen lasst, wenden Sie

Falls sich eine Stérung mit den hier beschriebenen
I MaBnahmen ni

sich an den Weidmiiller Service.

8.1 Storungstabelle

Storung
Automat startet nicht

Magliche Ursache
Stromversorgung ist unterbrochen

Empfohlene MaBnahme
» Priifen Sie das Netzkabel und den Netzanschluss.
» Priifen Sie die Sicherungen.

Fillgradiiberwachung ist aktiv und der
Startschalter wurde zu kurz angesprochen

» Quittieren Sie den Fehler, indem Sie kurz auf das
Touchdisplay tippen.
» Fiihren Sie den Leiter korrekt ein.

Automat schaltet sich
im Betrieb ab

Uberlast

Messer schneidet in Aderendhiilse

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entnehmen Sie den Gurt.

» Starten Sie den Automaten im Tipp-Betrieb (s. Ka-
pitel 8.7).

» Fahren Sie vorwarts oder riickwarts.

» Prifen Sie auf weitere Beschadigungen.

Erhohter Ausschuss

Abfallbehalter ist voll

» Leeren Sie den Abfallbehilter (s. Kapitel 7.4).

Abisoliermesser beschadigt oder
falsch eingebaut

» Priifen Sie den Sitz der Abisoliermesser, dann
Messer korrigieren oder austauschen (s. Kapitel 8.3).

2516390000/03/07.2018
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Storungsheseitigung

8.2 Fehlermeldungen

Anzeige

Magliche Ursache

Hulse wurde nicht verarbeitet und blockiert die
Mechanik.

Empfohlene MaBnahme
» Hilse entnehmen (s. Kapitel 8.6).

Auslosemechanismus zu kurz betatigt.
Maschine startet nicht.

» Touchdisplay kurz driicken.
» Leiter tiefer einfiihren

@@g;b

Auslosemechanismus betatigt aber Leiter zu frih
herausgezogen.

» Touchdisplay kurz driicken.
» Qualitat des Crimps prifen

iE|

Frontklappe ist offen.

» Frontklappe schlieRen.

Stérung Stoppschalter
— Stoppschalter schaltet nicht.
— Stoppschalter ist noch gedriickt.

» Touchdisplay kurz driicken.

Storung Startschalter
— Startschalter nicht frei.

» Touchdisplay kurz driicken.
» Startschalter auf Blockade priifen

— Leiter zu friih eingefiihrt.

» Leiter spater einflihren

Motorstérung
— Motor lauft nicht oder ist blockiert.
— Fullgradiiberwachung S1 zu kurz angesprochen

» Touchdisplay kurz driicken.

» Leiter langsamer einfiihren

Service-Meldung
— Stuckzahl fur Service erreicht.

» Automat zum Service einschicken.

Trommelposition nicht korrekt.

» Trommelposition korrigieren. Tipp-Betrieb.

Einstellungsfehler
— Abisolierstufe und GesenkgrofRe stimmen nicht
uberein.

» Touchdisplay kurz driicken.

WX @ @
> D B> D B BP0 OZE

Automat nicht in Grundstellung.

» In Grundstellung fahren. Tipp-Betrieb.

22
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8.3 VerschleiBBteile

Produkt Bestell-Nr.
Abisoliermesser 1132150000
Hiilsentrennmesser 2522560000

8.4 Abisoliermesser wechseln

Lebensgefahr durch Stromschlag még-
lich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten
konnen nicht isolierte Teile bertihrt werden.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontklappe.

Verletzungsgefahr durch scharfe Klin-
gen!

Bei jedem Messerwechsel miissen
alle vorhandenen Klingen ausgetauscht werden.

» Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine
Pinzette.

» Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in
einem gesonderten Gefal.

Bild 8.1 Abisoliermesser wechseln

2516390000/03/07.2018

Storungsbeseitigung

» Stellen Sie Abisolierstufe 99 ein.

» Schalten Sie den Automaten am Ein-/ Ausschalter (Bild
3.2,7)aus.

» Offnen Sie die Frontklappe (Bild 3.1, 3) und entnehmen
Sie den Aderendhiilsengurt.

» SchlieBen Sie die Frontklappe.

» Driicken Sie das Touchdisplay (Bild 3.1, 4) und schalten
Sie den Automaten ein. Der Automat fahrt in Messer-
wechselstellung (s. Werkzeugsymbol auf dem Display).

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Offnen Sie die Frontklappe.

» Entfernen Sie die Schrauben (1).

» Wechseln Sie die Abisoliermesser (2).

» Legen Sie jedes Klingenpaar so zusammen, dass die
abgeschragten Kanten nach auRen zeigen (s. Bild 8.2).

» Setzen Sie die Abisoliermesser in der Messeraufnahme
bis zum Anschlag ein.

» SchlieBen Sie die Frontklappe.

» Schalten Sie den Automaten ein.

Das Werkzeugsymbol wird angezeigt.

» Driicken Sie das Touchdisplay fiir 3 Sekunden.
Der Automat fahrt selbstandig in die Grundstellung.

» Wahlen Sie die Abisolierstufe (s. Kapitel 5.1).
» Schalten Sie den Automaten aus.
» Legen Sie den Aderendhiilsengurt ein (s. Kapitel 5.4).

Bild 8.2 Einbaulage Abisoliermesser
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Storungsheseitigung

8.5 Hiilsentrennmesser wechseln » Entfernen Sie mit einem Innensechskantschlissel
2,5 mm die beiden Schrauben (4).

» Entfernen Sie den Trennmesserdeckel (5).
Beach ie die Ei | Hul .
Verletzungsgefahr durch scharfe Klin- » Beachten Sie die Einbaulage des Hiilsentrennmessers

» Tauschen Sie das Hilsentrennmesser (6) gegen ein
gen!
‘AE‘ neues aus.

» Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine
Pinzette.

» Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in
einem gesonderten Gefal3.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Offnen Sie die Frontklappe (Bild 3.1, 3).

» Driicken Sie den Transportstift (1) nach oben.

» Entnehmen Sie den Aderendhiilsengurt.

» Losen Sie den Sterngriff (2).

» Entnehmen Sie die Transporteinheit (3) nach oben.

\ =

Bild 8.4 Hiilsentrennmesser wechseln

» Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
» Achten Sie beim Einbau der Transporteinheit darauf,
dass die Oberkante biindig ist!
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8.6 Aderendhiilse entfernen

» Offnen Sie die Frontklappe.

» Entfernen Sie die Transporteinheit (s. Kapitel 8.5).
» Suchen und entfernen Sie die Aderendhiilse.

» Bauen Sie die Transporteinheit wieder ein.

» SchlieBen Sie die Frontklappe.

» Betatigen Sie kurz das Touchdisplay.

8.7 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

» Entfernen Sie den Netzstecker.

2 x TZAHZS0V

-

3

Bild 8.6 Sicherungsfach dffnen

» Hebeln Sie das Sicherungsfach (1) mit einem Schlitz-
schraubendreher heraus.

» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x T2AH250V).

» Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die Netzfil-
tereinheit.

2516390000/03/07.2018

Storungsbeseitigung

8.8 Statusmenii

Das Menii dient zur Statusanzeige der Eingange (O oder 1)
am Automaten.

» Stellen Sie die Abisolierstufe 99 ein.

» Driicken Sie das Touchdisplay 3 Sekunden.

Der Status der Fullgradiiberwachung wird angezeigt.

» Driicken Sie das Touchdisplay erneut 3 Sekunden.
Der Status aller Eingange wird angezeigt.

11=0 16=0
12 =1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Start: Mikroschalter
12 Trommelposition

I3 Trommelposition

14 Trommelposition

16 Stopp: Lichtschranke
17 Frontklappe

I8 Hilseniberwachung

» Um das Men wieder zu verlassen, driicken Sie das
Touchdisplay 3 Sekunden.

» Wahlen Sie die Abisolierstufe, mit der Sie arbeiten wol-
len.

Weidmiiller 3¢ 25



8.9 Tipp-Betrieb

Im Tipp-Betrieb konnen Sie alle Verarbeitungspositionen des
Automaten gezielt anfahren.

Voraussetzungen:

— Automat befindet sich in Grundstellung und ist einge-
schaltet.

— Eine der Abisolierstufen 1 bis 15 muss eingestellt sein.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Offnen Sie die Frontklappe (Bild 3.1, 3).

» Entnehmen Sie den Aderendhiilsengurt.

» SchlieBen Sie die Frontklappe.

» Halten Sie das Touchdisplay gedriickt.

» Schalten Sie den Automaten ein.

Der Automat ist im Tipp-Betrieb und zeigt das Touchdisplay
.Tipp-Betrieb Grundstellung”.

Anzeige Touchdisplay

Tipp-Betrieb
Grundstellung

Tipp-Betrieb
Nicht Grundstellung

Bild 8.7 Tipp-Betrieb

Der untere Teil des Touchdisplays (Bild 3.1, 4) ist beriihrungs-
sensitiv.

Mit den zwei Pfeiltasten konnen Sie die Automatenmechanik
vorwarts und ruckwarts bewegen.

Zurick in die Grundstellung:

» Bewegen Sie die Maschinenmechanik durch Driicken
der Pfeiltasten vorwarts/riickwarts bis die Grundstel-
lung erreicht ist.

oder:

» Driicken Sie 3 Sekunden auf das Handsymbol, der Au-
tomat fahrt automatisch in die Grundstellung.

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Legen Sie den Aderendhiilsengurt ein.
» Schalten Sie den Automaten ein.

26 Weidmiiller 3¢
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9 Automat auBBer Betrieh nehmen und entsorgen

9.1 Automat auBer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Offnen Sie die Frontklappe.

» Leeren Sie den Abfallbehalter und setzen Sie ihn wie-
der in den Automaten.

» SchlieBen Sie die Frontklappe.

» Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpa-
ckung.

Der Automat ist jetzt fiir einen Transport und ggf. die Entsor-
gung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

» Nehmen Sie den Automaten auBer Betrieb wie in Kapi-
tel 9.1 beschrieben.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nicht in den Hausmiill

entsorgt werden.

Die Entsorgung des Automaten soll um-

welt- und fachgerecht durchgefiihrt wer-

den.

Es missen die nationalen und ortlichen
_ Abfallvorschriften, sowie die gesetzlichen

Vorgaben fiir die Entsorgung eingehalten

werden.

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgung an Weid-
I muller senden. Wenden Sie sich an lhre zustandi-

ge Landervertretung.

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢
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1

About this documentation

The warnings in this documentation are structured differ-
ently depending on the severity of danger.

Situation-related warnings may contain the following warn-

ing symbols:

Possible risk of fatality!

Notices with the signal word "warning" warn
you about situations which could lead to fatal
or serious injuries if you do not pay attention

to the notices specified.

Symbol

Warning: dangerous electrical voltage

Warning: injury to hands due to sharp blades

Risk of injury!

Notices with the signal word "caution" warn
you about situations which could lead to injury
if you do not pay attention to the notices speci-
fied.

Property damage!

Notices with the signal word "attention" warn you about
dangers which could result in damage to property.

30
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Warning: hand injuries (crushing)

Work may only be performed by an electrical
specialist

Only perform work with personal protective
equipment

QG B> P>pP>

Notes on the documentation / pay attention to
the directions of use

Additional formatting is used in the rest of the text which has
the following meaning:

Text items next to this arrow constitute informa-
tion which is not related to safety, but which pro-
vides important information regarding correct and

effective work.

» You can recognise handling instructions from the black
triangle in front of the text.
— Lists are indicated with dashes.

2516390000/03/07.2018



2 General safety notes

2.1

The machine is intended for the stripping and crimping of
flexible wires in one work process. Only the material de-
scribed below may be processed using the machine (wires
and wire-end ferrules).

Process-safe processing can only be guaranteed for Wei-
dmiiller wire-end ferrules. The processing of other makes
may lead to faults and damage to the machine.

The machine must only be used within the technical limits
described (see section 3.1). The machine is designed for use
in dry, closed rooms. Modifications to and reconstructions of
the machine must not be performed.

Intended use also includes paying attention to the documen-
tation.

Intended use

2.2 Material that can be processed and crimping
shape

Wires

Flexible PVC cable HO5V-K and HO7V-K with a cross section
of 0.5-2.5 mm2.

High-temperature resistant, halogen-free or other specially
produced insulating materials of the same power types form
the exceptions here.

Wire-end ferrules (WEF)

Weidmidiller belted wire-end ferrules (WEF) with plastic
shroud:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Crimp form
Trapezium (Standard)
(K

2516390000/03/07.2018

2.3 Safety equipment

The machine is equipped with the following safety devices:
— Safety switch inside on the front flap
— Mains adapter

These items of safety equipment must not be rendered inef-
fective. They must be checked once per year by a service
technician.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and per-
form maintenance activities. Training also includes having
fully read the operating instructions.

Repairs may only be performed following con-
sultation with Weidmiuiller Service and only by
an electrical specialist.

Keep the operating instructions stored so that
they can be inspected by operating personnel at
any time.

All documents can also be downloaded from
the Weidmuller website.
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3 Device description

CRIMPFIXE

Figure 3.1

Front view

DT R WN =—-

Figure 3.2 Back view

32
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Wire-end ferrule role
Reel holder

Front flap

Touch display

Wire insertion funnel
Front flap lock

0On/0ff switch
Fuse compartment
Mains connection socket

2516390000/03/07.2018




Device description

Figure 3.3 Internal view

1 Transport unit 7  Allen key

2 Transport bolt 8  Stripping blade

3 Sleeve-cutting blade 9  S1 start sensor

4 Crimping drum adjustment wheel 10 Wire-holding tongs
5  Crimping die 11 Stripper

6  Tweezers 12 Waste containera

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 33



Device description

3.1 Technical data

Drive Electric motor
Supply voltage 100-240VAC
Power consumption 100 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Maximum short-circuit current (SCCR) 1,0 kA
Protection type IP20
Protection class | / protective earth conductor @
Cable insertion length 40 mm (1.57")
Crimping length 8 mm (0.31")
Wire-end ferrule 0.5..2.5mm? (AWG 20...14)
Sheath length 14 mm
Crimp form Trapezium
Frequency 50/60 Hz
Ambient temperature
Operation +5°Ct040°C
Storage / transport -25 °C to +55 °C (brief +70 °C)

Maximum operating height

2,000 m above sea level

Humidity

50% at +40 °C (without condensation), 90% at +20 °C (without condensation)

Contamination level 2

Continuous sound <70dB(A)

Dimensions (W x D x H) 288x349x230 mm (11.34" x 13.74" x 9.06")
Colour RAL 2000

Weight 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Type plate

'~ Weidmiiller 3¢

Waeidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Datmold

2
" Typ: CRIMPFIX E

3 —— Nr.. 2002 Q m

]

Made in Germany www.weidmueller.com

A = 100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20

5/B.au}armr: 2017 c €

Manufacturer

Model, type description
Serial number
Technical details

Year of construction

ST R WN -

Figure 3.4 Type plate (right side)
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4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation location

The installation location must meet the following require-

ments:

— Stable foundation with straight, even surface (for ma-
chine weight, see section 3.1).

— Keep 30 cm work area free on both sides and in front
of the machine.

— Electricity connection easily accessible close by.

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

» Empty the waste container prior to each transport.

» Note the weight of the machine(see section 3.1). Use a
transport aid if necessary.

» To move the machine, always lift it from the base plate.

» To prepare the machine for shipping (e.g. in the event
of servicing), use the transport packaging.

4.3 Unpacking the delivery

» Check the delivery for completeness (for scope of deliv-
ery, see below).

» Store away the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
the user at all times.

4.4 Scope of delivery

Stripping and crimping machine

Reel holder with fixing screws

Mains connection cable (10 A, 250 V)

Allen key size 4 mm (located in the machine)
Tweezers (located in the machine)

Operating Instructions

4.5 Establishing connections

» Set up the machine in the intended location.

» Insert the power cable into the power connection
socket (figure 3.2, 9) of the machine and connect it up
to the power supply.

» Switch on the Crimpfix E at the On/Off switch (fig-
ure 3.2, 7).

2516390000/03/07.2018
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b Setting up the machine

The machine has to be set up in the following situations:

— If a different type of wire-end ferrule has to be pro-
cessed

— Every time the machine is put into operation

During set-up, the following settings must be checked
and adjusted if necessary:

— Start position symbol
— Stripping grade; wire cross section
— Crimping drum
— Day counter
To set the machine up, it must be in
: the start position, and the start position symbol
must be displayed.

Basic menu display

B, S8-8,7Smn - e

1 7 8.58mmz Rk

1ge8 (8

Crimping die size
Stripping grade

Wire cross section
Day counter

Start position symbol

mogowp)»

Stripping grade adjustment value overview

Figure 5.1 Adjustment values

36 Weidmiiller 3¢

5.1 Adjusting the stripping grade
Required tool: Allen key size 4.

— The stripping grade (B) and the wire cross section (C)
are shown on the touch display.

— By turning in a clockwise/anti-clockwise direction, the
stripping grade is altered.

Figure 5.2 Stripping grade adjustment

5.2 Performing a stripping test

Each time the material to be processed is changed, a strip-

ping test must be conducted.

» Switch on the mains switch.

» There must be no more wire-end ferrules in the trans-
port unit.

» Insert a wire for stripping.

» Check the result:
— Is all the stranded wire undamaged?
— Has stripping been performed straight and evenly?

» Change the stripping grade if the result is unsatisfac-
tory and repeat the test.

2516390000/03/07.2018



Setting up the machine

b.3 Setting the crimping die size

1. Turn the lock on the front flap to open it.
2. Swing the front flap to the side.

CRIMPFIX E

Figure 5.5 Setting the die size

» Press the drum (3) to the left and turn it until it latches
into the desired die size (4) (see also figure 5.4).

Figure 5.3 Housing parts The currently set crimpir?g die is indicgted using Roman nu-

merals (I-lll) and parallel in the touch display.

A sticker is located on the inside of the front flap with the
setting values for the crimping die.
1,00

z.

2,50 I

Figure 5.4 Crimping die size sticker

» Check that the drum is latched in properly by attempt-
ing to turn it.

0,50
0,75
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Setting up the machine

5.4 Inserting wire-end ferrules

1. Set up the wire-end ferrule role so that clockwise unrolling
is ensured.

2. Turn the lock on the front flap to open it.

3. Swing the front flap to the side.

CRIMPFIX E

=" _f;i;n _LT

Figure 5.7 Threading wire-end ferrules into the transport unit

-
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The transport bolt (figure 3.3, 2) in the transport unit must be
fully underneath. See also the sticker on the transport unit.
The transport bolt is pressed downwards by a spring.

If it is not fully down:

» Check if the transport bolt is blocked, and remove the
block if necessary.

» Push the wire-end ferrule belt into the transport unit
just until the lowest sheath latches in.

: There must be no sheaths protruding downwards.

» Check for firm fitting by pulling the wire-end ferrule
belt carefully.

» Close the front flap using the front flap lock.

» Roll up the loose wire-end ferrule belt.

5.5 Changing the wire-end ferrule reel

» Turn the lock on the front flap to open it.

» Swing the front flap to the side.

» Press the transport bolt (figure 3.3, 2) fully upwards,
and pull the wire-end ferrule belt out of the transport
unit.

» See section 5.4.
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6 Operating the machine

6.1 Normal operation

» Inset the wire-end ferrule reel.

» Things to check prior to each activation:
: — Is the mains connection cable in fault-free
condition?
— Is the front flap closed?

» Switch on the machine.
The touch display shows readiness for operation

6.2 Inserting the wire

Only process wires that are cut cleanly.

: All stranded wire must finish with the insulation.
No stranded wire may be shortened or protrude.
Ensure that the end of the wire is inserted evenly.

Figure 6.1 Insert the wire correctly

» Insert a wire into the insertion funnel.

» Hold the wire tightened slightly.

» Once the processing is complete, pull the processed
wire out.

2516390000/03/07.2018

6.3 Filling level monitoring

Filling level monitoring checks whether the starting switch
has been addressed long enough. This function is active at
delivery.

Changing the setting

Condition: The machine is switched on and is in the home
position.

» Set the stripping level to 99.

» Press the touch display for 3 seconds.

The current status of filling level monitoring is displayed:
X =0n, O = Off.

» To change the status, briefly press the touch display.

Coming back to the production menue:

» Press the touch display for 3 seconds.
The . Test-Inputs” menue is displayed.
» Press the touch display for 3 seconds.
The production menue is displayed.

» Adjust the desired stripping grade (see section 5.1).

6.4 Counter menu

Prerequisites: The machine is switched on and is located in
the start position.

» Press the touch display for 3 seconds.
The counter menu opens.

'|'1 4 | Total counter

'|'1 0 | Day counter

Service counter

D— 199996 0 | Status filling level

monitoring

» Briefly press the touch display
Return to start menu.
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Operating the machine

6.5 Reset the day's piece quantity

» Switch to the counter menu.
» Press the touch display 3 s.
Day number is set to zero.

» Briefly press the touch display
Return to start menu.

6.6 Service counter

+1 200 002 Total counter: Number of
completed work cycles.

+1 Day counter

Service: - 1 Prefix sign and service coun-
ter

+ ¥ C E

The total counter counts the work cycles during the entire
lifetime of the machine.

The service interval of the machine is 200,000 work cycles.
The service counter counts down instead of up; starting at
200,000.

Once 200,000 work cycles have been completed, the ser-
vice counter stands at 0. When the machine is next started,
the service notification is displayed (see section 6.6). The
service counter counts up again. The negative prefix sign
indicates that a counting cycle has been completed. The
service technician resets the service counter to 200,000.

6.7 Service display

Ready Device is ready for operation

--- Service --- Service display appears after every
Step: 2/0 200,000 work cycles..

+ 3 C E

When the machine is switched on, the service display
flashes. The notification is acknowledged by tapping on the
display briefly one time. The machine is ready for operation.

40 Weidmiiller 3¢

To maintain the machine's performance capability
for as long as possible, you should keep to the ser-
vice intervals specified.

— Small service after 200,000 work cycles

— Big service after 400,000 work cycles

Refer to the Weidmiiller representative responsible
for your country.

Switching off the machine
» Switch the machine off.

Menu note

The machine boasts more menus and displays on the touch
display (figure 3.3, 4) which can be used for troubleshooting.
See section 8.

When you finish the work, you should empty the
waste container and put it back into the machine
(see section 7.4).
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1 Cleaning and maintaining the machine

1.1 Cleaning the machine externally

The machine should be freed of dust on a regular basis.

If necessary, it may have to be cleaned outside.
Cleaning the inside is part of maintenance

: which must only be carried out by trained

personnel.

» Make sure that the machine is switched off.

ATTENTION

The display may become damaged!

Using unsuitable cleaning agents may scratch or damage

the display.

» Clean the display carefully, either using a special
cleaning cloth for display surfaces, or with a soft cloth
and some display cleaner.

1.2 Machine maintenance

In order to ensure fault-free operation, the following main-
tenance tasks (see section 7.3) must be performed at the
specified intervals.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth.
» If necessary, use soap-based cleaning agents. Do not
use any abrasive cleaners or solvents.

2516390000/03/07.2018

Potential risk of fatality due to electric
shock!

When working on the inside of the machine,
non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

member to put it back in once work is complete.

Keep the following ready for maintenance work:
— Allen key set

Brush and cleaning cloth

Lubricant

Oil (suitable for rolling bearings)
Lubricating grease (suitable for rolling
bearings)

In order to be able to access all the areas inside
the machine easily, you should remove the waste
container when starting maintenance work. Re-

Recommended grease:
BP Energrease PR-EP OO

Recommended spray:
Teflon spray
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Cleaning and maintaining the machine

1.3 Maintenance schedule

Figure 7.1 Maintenance item overview

Maintenance item

Interval / maintenance activity

Daily See section
1 Emptying waste containers 7.4
Weekly
2 Cleaning wire-holding tongs 75
3 Cleaning stranded wire fixing 7.6
4 Checking stripping blade 7.7
5 Cleaning interior 7.8
Monthly
2 Greasing wire-holding tongs 75
6 Lubricating crimping drum 7.9
Half-yearly
1 Lubricating the stripping grade adjustment wheel 7.10
8 Greasing the machine's shafts and guideways 7.11
Greasing grooves 7.12

42
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Cleaning and maintaining the machine

1.4 Emptying waste containers 1.5 Cleaning wire-holding tongs
Depending on the thickness of the stripped material, the » Clean the wire-holding tongs with a brush.
waste container should be emptied after every 2,000 to

6,000 cycles.

The waste container must also be emptied after each in-
stance of transport or shipping.

» Pull out the waste container and empty it.

Additional monthly maintenance:

» Grease the holding tongs at the guide grooves (1) of
the rollers.

Figure 7.2 Waste container

» Re-insert the waste container.

Figure 7.4  Guide groove, from the side
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Cleaning and maintaining the machine

1.6 Cleaning the stranded wire fixing unit 1.8 Cleaning the interior

» Remove the waste container (see section 7.4).
» Clean the inside of the machine with a brush and, if
necessary, with a vacuum cleaner.

Never use compressed air for cleaning the inside,
because otherwise small parts (e.g. stripping resi-
dues) become inaccessible on the inside of the
machine. This may result in function faults and
operational stoppages.

1.9 Lubricating the crimping drum

Figure 7.5 tranded wire fixing

» Clean the fixing contour with a brush

1.7 Check the strippingblade

e

» Lubricate the support (2) and bearing (3) of the crimp-
ing drum with Teflon spray.

7 4

Figure 7.6  Stripping unit

» Check the blade (1).
» If necessary, replace the blades (see section 8.4).
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Cleaning and maintaining the machine

7.10 Lubricating the stripping grade adjustment » Spray Teflon spray in the gap between adjustment
wheel wheel and cover.

» Turn the adjustment wheel with the Allen key until
» Make sure that the machine is switched off. end-to-end lubrication can be detected.
» Remove the power plug.

Detach the housing:

» Open the front flap.

» Remove all housing screws that are not provided with
locking paint (red).

» Remove the earthing wire that connects the housing
with the flat plug distributor by pulling it out of the dis-
tributor.

Figure 7.10 Gap

» Lubricate the spherical pressure pieces (2) with the
Teflon spray.

» Spray the Teflon spray under the screw head (3) with-
out releasing the screw.

Figure 7.8 Flat plug distributor

» Place the machine on its left side.

A

Figure 7.11 Lubrication points

Potential risk of fatality due to electric
shock!

» Put the earthing wire back on the flat
plug distributor when installing the hous-

ing.

Figure 7.9 Machine lying on its left side

» Assembly in reverse order.
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Cleaning and maintaining the machine

1.11 Greasing the machine's shafts and guideways

» Grease all colour-marked shafts and guideways of the machine.

Figure 7.12 Interior from front left

1.12 Greasing grooves

» Grease the grooves of all colour-marked components with a brush.

Figure 7.13 Interior from front left

46 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



8 Troubleshooting

If a fault cannot be resolved by means of the ac-
I tions described here, please refer to Weidmiiller

Service.

8.1 Fault table

Fault
Machine will not start

Possible cause
No power supply

Recommended action

» Check the power cable and the mains connec-
tions.

» Check fuses.

Filling level monitoring is active and
the starting switch has been addressed
briefly

» Acknowledge the error by briefly tapping the
touch display.
» Insert the connector correctly.

Machine switches itself off
during operation

Overload

Blade cuts into wire-end ferrule

» Switch the machine off.

» Remove the belt.

» Start the machine in inching mode (see sec-
tion 8.7).

» Move forwards or backwards.

» Check for further damage.

Increased scrap

Waste container is full

» Empty the waste container (see section 7.4).

Stripping blade damaged or incorrectly
installed

» Check the seating of the stripping blade, then
correct or replace blade (see section 8.3).

2516390000/03/07.2018

Weidmiiller 3¢ 47



Troubleshooting

8.2 Error messages

Display Possible cause Recommended action
The ferrule was not well processed and blocks the | Remove the ferrule (see section 8.6).
mechanics.

Triggering mechanism actuated too briefly. The » Press touch display briefly.
machine does not start » Insert the wire deeper.

Triggering mechanism actuated but wire was re- » Press touch display briefly.

@@g;b

moved too quickly » Check the quality of the crimp.
— Front flap is open. » Close front flap.
)
Stop switch fault. » Press touch display briefly.

— Stop switch does not stop.
— Stop switch is not pressed.

Start switch fault » Press touch display briefly
— Start switch not free. » Check the start switch for blockage.
The wire was inserted too early » Insert the wire later
Motor fault » Press touch display briefly
— Motor not running or motor jammed
— Filling level monitoring S1 addressed too » Insert the connector slower.
briefly.
Servicing message » Send machine in for servicing.

— Piece quantity for servicing reached.

Drum position incorrect. » Correct drum position. Inching mode.

Setting faults » Press touch display briefly.
— Stripping grade and die size do not match.

Machine not in start position. » Move to start position. Inching mode.

WX O © @ @ ®
>D>BB DB BP0 OZ

48 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



8.3 Wear parts

Product Order no.
Stripping blade 1132150000
Sleeve-cutting blade 2522560000

8.4 Replacing stripping blades

Potential risk of fatality due to electric
shock!

When working on the inside of the machine,
non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Open the front flap.

Risk of injury posed by sharp blades!

» Use forceps to change the blades.
» Dispose of the removed blades in a sepa-
rate container.

[
All present blades must be replaced each time the
knife is changed.

Figure 8.1 Replacing stripping blades

2516390000/03/07.2018

Troubleshooting

» Set stripping grade "99".

» Switch off the machine at the On/Off switch (figure
3.2, 7).

» Open the front flap (figure 3.1, 3) and remove the wire-
end ferrule belt.

» Shut the front flap.

» Press the touch display (figure 3.1, 4) and switch the
machine on. The machine moves to the blade-chang-
ing position (see tool symbol on the display).

» Switch the machine off.

» Open the front flap.

» Remove the screws (1).

» Change the stripping blade (2).

» Assemble each blade pair so that the bevelled edges
point outwards (see figure 8.2).

» Insert the stripping blade into the blade holder up to
the stop.

» Shut the front flap.

» Switch on the machine.

The tool symbol is displayed.

» Press the touch display for 3 seconds.
The machine moves automatically to the home position.

» Select the stripping grade (see section 5.1).
» Switch the machine off.
» Insert the wire-end ferrule belt (see section 5.4).

Figure 8.2 Stripping blade installation position
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Troubleshooting

8.5 Replacing sleeve-cutting blades P Use a 2.5 size Allen key to remove both screws (4).
» Remove the isolating blade cover (5).

» Note the installation position of the sleeve-cutting

blade.
. - p
Risk of injury posed by sharp blades! » Replace the sleeve-cutting blade (6) with a new one.
'@ » Use forceps to change the blades.

» Dispose of the removed blades in a sepa-
rate container.

» Switch the machine off.

» Open the front flap (figure 3.1, 3).

» Press the transport bolt (1) upwards.

» Remove the wire-end ferrule belt.

» Release the star grip (2).

» Remove the transport unit (3) in an upwards direction.

-

Figure 8.4 Replacing sleeve-cutting blades

» Installation in reverse order.
» Make sure the top edge lies flush when installing the
transport unit.
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8.6 Removing ferrules
» Open the front flap.

» Remove the transport unit (see section 8.5).

» Search and remove the ferrule.
» Reinstall the transport unit.

» Close the front flap.

» Briefly press the touch display.

8.7 Replacing fuses

» Make sure that the machine is switched off.

» Remove the power plug.

2 x TZAHZS0V

-

Figure 8.6 Opening the fuse compartment

» Lever out the fuse compartment (1) using a slotted

screwdriver.

» Replace both fuses with new ones (2 x T2ZAH250V).
» Put the fuse compartment back into the mains filter

unit.

2516390000/03/07.2018

Troubleshooting

8.8 Status menu

The menu is used for displaying the status of the inputs (O or
1) on the machine.

» Set the stripping level to 99.

» Press the touch display for 3 seconds.

The status of filling level monitoring is displayed.

» Press the touch display again for 3 seconds.

The status of all inputs is displayed.

1=0 16=0
12 =1 I7=0
13=1 18 =1
14=0

11 Start: Microswitch
12 Drum position

I3 Drum position

14 Drum position

16 Stop: Light barrier
17 Front flap

18 Ferrule control

» To exit the menu again, press the touch display for

3 seconds.
» Select the stripping level with which you wish to work.
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8.9 Inching mode

In inching mode, you can specifically move to all processing
positions of the machine.

Prerequisites:
— Machine is in start position and is switched on.
— One of the stripping grades 1 to 15 must be set.

» Switch the machine off.

» Open the front flap (figure 3.1, 3).

» Remove the wire-end ferrule belt.

» Shut the front flap.

» Keep the touch display pressed.

» Switch on the machine.

Machine is in inching mode and shows the touch display
"Inching mode start position".

Touch panel display indicator

Inching mode
Start position

Inching mode
Not start position

Figure 8.7 Inching mode

The bottom part of the touch display (figure 3.1, 4) is touch-
sensitive. You can use the two arrow keys to move the ma-
chine mechanism forwards and backwards.

Back to start position:

» Move the machine mechanism by pressing the arrow
keys forwards and backwards until the start position is
reached.

Or:

» Press on the hand symbol for 3 seconds.

The machine automatically moves to the start position (B).

» Switch the machine off.
» Insert the wire-end ferrule belt.
» Switch on the machine.
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9 Taking the machine out of operation and disposing of it

9.1 Taking the machine out of operation

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Open the front flap.

» Empty the waste container and put it back in the ma-
chine.

» Shut the front flap.

» Pack the machine in its original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,
disposal.

9.2 Disposing of the machine

» Take the machine out of operation as described in sec-
tion 9.1.

» Make sure that the machine is disposed of in accord-
ance with national and local regulations.

The machine must not be disposed of as

domestic waste.

The machine must be disposed of in an

environmentally-friendly and professional

manner.

The national and local waste regulations
_ as well as the statutory requirements for

disposal must be observed.

You can send the machine to Weidmdiller for dis-
I posal. Refer to the representative responsible for

your country.
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1

Les messages d'avertissements utilisés dans cette documen-
tation sont classés et présentés selon la gravité du danger.

Risque pouvant entrainer la mort!

Les avis comportant le mot « avertissement
» vous signalent des situations susceptibles
d’entrainer des blessures mortelles ou graves
si vous n'y accordez pas toute votre attention.

Risque de blessures!

Les avis comportant le mot « précaution » vous
signalent des situations susceptibles d’entrai-
ner des blessures si vous n'y accordez pas
toute votre attention.

Dommages matériels !

Les avis comportant le mot « attention » vous signalent des
dangers susceptibles de causer des dommages matériels.
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Concernant la présente documentation

Les avertis

sements liés a ces situations comportent les sym-

boles d'avertissement suivants :

Symbole

Signification

Avertissement : danger électrique

Avertissement : risque de blessures aux mains
ddes a des lames tranchantes

Avertissement : risque de blessures aux mains
(par écrasement)

Les travaux ne doivent étre réalisés que par un
électricien spécialisé

N’effectuer les travaux qu’avec un équipement
de protection individuelle

Q@& P>

Remarques sur la documentation /
étre attentif aux instructions du mode d’emploi

Le formatage supplémentaire utilisé pour le reste du texte a
la signification suivante :

Les éléments de texte liés a cette fleche consti-
tuent une information qui n’est pas corrélée a la
sécurité mais qui est importante pour effectuer le
travail de maniére correcte et efficace.

» Vous reconnaitrez les instructions de manutention a

I'aide d

u triangle noir devant le texte.

— Les listes sont indiquées par des tirets.
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2 Consignes générales de sécurité

2.1 Utilisation prévue

La machine sert a dénuder et a sertir des cables souples en
un seul processus de travail. Seul le matériel décrit ci-des-
sous peut étre utilisé dans la machine (cables et embouts de
céable).

La fiabilité du processus ne peut étre garantie que pour les
embouts de cable Weidmiiller. L'utilisation d'autres marques
peut conduire a des erreurs ou endommager la machine.

La machine doit uniquement étre utilisée en conformité avec
les limites techniques décrites (voir le paragraphe 3.1). La
machine est destinée a un usage dans des locaux fermés et
secs. Aucune modification ni reconstruction de la machine
n’'est autorisée.

En outre, la machine doit étre utilisée en prenant en considé-
ration la présente documentation.

2.2 Matériel utilisable et forme de sertissage

Cables

Cable flexible en PVC HO5V-K et HO7V-K avec une section
comprise entre 0,5 et 2,5 mm2.

Sont exceptés les produits de méme classe de puissance
avec matériaux isolants spéciaux, résistant aux températures
élevées ou sans halogéne

Embouts de cable

Embouts de cables sur bande Weidmiiller avec collerette en
plastique :

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Forme de sertissage
Trapéze

2516390000/03/07.2018

2.3 Equipement de sécurité

La machine est équipée des dispositifs de sécurité suivants :
— Interrupteur de sécurité sur le volet avant
— Prise secteur

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus ineffi-
caces. lIs doivent étre vérifiés une fois par an par un techni-
cien de maintenance.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé peut utiliser la machine et effectuer
des opérations d’entretien. La formation inclut également
une lecture compléte de la notice.

Les réparations doivent étre uniquement effec-
tuées aprés consultation du SAV de Weidmdiiller
et par un électricien spécialisé.

La notive doit étre conservée de maniére a ce
qu’elle soit consultable a tout moment par le
personnel utilisant la machine.

Toute la documentation peut étre téléchargée
depuis le site de Weidmdiller.
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3 Description du dispositif

CRIMPFIXE

Figure 3.1 Vue avant

1 Rouleau d’'embouts de cable
2 Support de bobine

3 Volet avant

4 Fcran tactile

5  Cone d'insertion du cable

6  Verrou du volet avant

7  Interrupteur ON/OFF

8  Compartiment a fusible

9  Prise d'alimentation secteur

Figure 3.2 Vue arriére
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Description du dispositif

Figure 3.3 Vue intérieure

7 Clé Allen
1 Unité de transport 8 Lame a dénuder
2 Tige de transport 9 Capteur de démarrage S1
3 Ciseau coupe-douille 10 Pinces de maintien de cable
4 Roue de réglage du tambour a sertir 11 Dénudeur
b Matrice de sertissage 12 Cuve a déchets
6 Pinces
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Description du dispositif

3.1 Caractéristiques techniques

Entrainement Moteur électrique
Tension d’alimentation 100-240VAC
Puissance consommée 100 VA
Fusible (filtre de ligne) 2 x T2AH250V
Courant de court-circuit maximal (SCCR) 1,0 kA
Indice de protection IP20
Classe de protection |/ conducteur de terre @
Longueur d'insertion de cable 40 mm (1.57")
Longueur de sertissage 8 mm (0.31")
Embout de céble 05..25mm? (AWG 20...14)
Longueur de gaine 14 mm
Forme de sertissage Trapeze
Fréquence 50/60 Hz
Température ambiante

En service +5°Cad0°C

En entrepdt / transport

-25 °C a +55 °C (momentanément +70 °C)

Hauteur de fonctionnement maximale

2,000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidite

50% a +40 °C (sans condensation), 90% a +20 °C (sans condensation)

Taux de contamination 2

Niveau de pression acoustique continu <70dB(A)

Dimensions (L x P x H) 288x349x230 mm (11.34" x 13.74" x 9.06")
Couleur RAL 2000

Poids 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Plaque signalétique

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbargstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E

2002 Q m

100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20 |
j2= =]

(€ ®

www.weidmueller.com

3/Nr.:
4B

_— Baujahr: 2017
] Made in Germany

Figure 3.4 Plaque signalétique (coté droit)
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Fabricant

Modele, description
Numéro de série
Détails techniques
Année de fabrication

TR WN -
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4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Lieud'installation

Le lieu d'installation doit satisfaire aux exigences suivantes :

— Une fondation stable a la surface plane et réguliere
(pour le poids de la machine, voir le paragraphe 3.1)

— Une zone de travail libre d’au moins 30 cm devant la
machine et sur les cotés.

— Un branchement électrique facilement accessible.

4.2 Transport de la machine

» Toujours porter des chaussures de sécurité
avec protection des pieds lors du transport
de la machine.

» Vider la cuve a déchets avant tout transport.

» Vérifier le poids de la machine (voir le paragraphe 3.1).
Utiliser une aide au transport en cas de besoin.

» Pour déplacer la machine, il faut toujours la soulever
par le socle.

» Pour préparer la machine au transport (pour une opé-
ration d’entretien par exemple), utiliser 'emballage de
transport.

4.3 Deballer le produit livré

» Vérifier que la livraison est compléte (voir ci-dessous le
contenu de la livraison).

» Conserver I'emballage de transport.

» S'assurer que la notice est a disposition de I'utilisateur
a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

— Machine a dénuder et a sertir

— Support de bobine avec vis de fixation

— Cable d’alimentation secteur (10 A, 250 V)
— CIlé Allen de 4 (placée dans la machine)

— Pinces (placée dans la machine)

— Notice

4.5 Mise en place des branchements

» Placer la machine a 'emplacement souhaité.

» Raccorder le cable d'alimentation a la prise d'alimenta-
tion secteur (figure 3.2, 9) de la machine puis le bran-
cher sur le secteur.

» Allumer le Crimpfix E a I'aide de I'interrupteur ON/OFF
(figure 3.2, 7).

2516390000/03/07.2018
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b Reglages de la machine

Procéder aux réglages de la machine dans les situations sui-

vantes :

— lorsqu’il s’agit d'opérer avec un autre type d'embout de
céble

— achaque mise en service de la machine

Lors de la mise en place, les réglages suivants doivent étre
vérifiés et paramétrés le cas échéant :

— Symbole de position initiale

— Parametre de dénudage ; section de cable

— Tambour a sertir

— Compteur journalier

Affichage du menu principal

Pour régler la machine, mettre celle-ci en position
initiale ; le symbole de position initiale s’affiche
sur I'écran.

B, 588, Smn - A

1 7 B.58mm < |l

1gea (§

Taille de la matrice de sertissage
Parameétre de dénudage

Section de cable

Compteur journalier

Symbole de position initiale

mogowp)»

Apercu des parameétres de dénudage

1,00
150
2,50

F

Figure 5.1 Paramétres
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b.1 Paramétrer le dénudage

Outil demandé : clé Allen de 4.

— Le parameétre de dénudage (B) et la section de cable
(C) s’affichent sur I'écran tactile.

— Tourner dans le sens horaire ou antihoraire pour modi-
fier le parameétre de dénudage.

Figure 5.2 Paramétrage du dénudage

b.2 Réaliser un essai de dénudage

Effectuer un essai de dénudage a chaque changement de

matériel a dénuder.

» Allumer l'interrupteur principal.

» Aucun embout de cable ne doit se trouver dans l'unité
de transport.

» Insérer un cable a dénuder.

» Vérifier le résultat :
— Tous les torons sont-ils intacts ?
— Le dénudage est-il droit et uniforme ?

» Modifier le parameétre de dénudage si le résultat n’est
pas satisfaisant et répéter I'essai.

2516390000/03/07.2018



Réglages de la machine

5.3 Reglage de la taille de la matrice de sertis-
sage

1. Tourner le verrou sur le volet avant pour |'ouvrir.
2. Faire pivoter le volet avant sur le coté.

CRIMPFIX E

Figure 5.5 Réglage de la taille de la matrice

» Appuyer sur le tambour (3) vers la gauche et le tourner
jusqu’a ce qu'il s'enclenche a la taille de matrice sou-
haitée (4) (voir également la figure 5.4).

La matrice de sertissage actuellement utilisée est indiquée

par des chiffres romains (I-lll) et simultanément sur I'écran

tactile.

Figure 5.3 Parties du hoitier

Un autocollant est placé sur la face intérieure du volet avant B

comportant les paramétres de la matrice de sertissage. » Vérifier que le tambour est correctement enclenché en
essayant de le tourner.

1I

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 I

Figure 5.4 Autocollant précisant la taille de la matrice de sertissage
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Réglages de la machine

5.4 Insérer les embouts de cable

1. Mettre en place le rouleau d’embouts de cable de ma-
niére a ce qu'il se dévide dans le sens des aiguilles d'une
montre.

2. Tourner le verrou sur le volet avant pour I'ouvrir.

3. Faire pivoter le volet avant sur le coté.

CRIMPFIXE

)

Figure 5.7 Enfiler les embouts de cable dans I'unité de transport
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La tige de transport (Figure 3.3, 2) de I'unité de transport doit
étre entierement dessous. Voir également I'autocollant sur
I'unité de transport.

La tige de transport est pressée vers le bas par un ressort.

Si elle n'est pas completement descendue :

» Vérifier si la tige de transport est bloquée, et enlever ce
qui bloque le cas échéant.

» Pousser la bande d’embouts de cable dans I'unité
de transport jusqu’a ce que la gaine la plus avancée
s’enclenche.

: Aucune gaine ne doit faire saillie par en-dessous.

» Vérifier que la bande d’embouts de céable est bien fixée
en tirant doucement dessus.

» Fermer le volet avant en utilisant le verrou du volet
avant.

» Enrouler la bande d’embouts qui est lache.

5.5 Changer le rouleau d’'embouts de cable

» Tourner le verrou sur le volet avant pour |'ouvrir.

» Faire pivoter le volet avant sur le coté.

» Appuyer sur la tige de transport (Figure 3.3, 2) a fond
vers le haut, et tirer sur la bande d’embouts de céble
pour la sortir de I'unité de transport.

» Voir le paragraphe 5.4.
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6 Faire fonctionner la machine

6.1 Fonctionnement normal

» Insérer le rouleau d’embouts de céable.

P Procéder aux contrbles suivants avant toute
mise en service :

— le cable électrique est-il en parfait état?
— le volant avant est-il fermé ?

» Allumer la machine.
L'écran tactile montre que la machine est préte a fonction-
ner.

6.2 Insérer le cable

Utiliser uniquement des cables qui sont section-
nés proprement.

Tous les torons doivent se terminer au niveau de
I'isolant. Aucun toron ne doit étre plus court ni
plus long.

S’assurer que I'extrémité du cable est insérée
toute droite.

Figure 6.1 Insertion correcte du fil

» Insérer un cable dans le cone d’insertion.
» Tenir le cable en le serrant [égérement.
» Une fois I'opération terminée, tirer sur le cable terminé.

2516390000/03/07.2018

6.3 Surveillance du niveau de remplissage

La surveillance du niveau de remplissage contrdle si l'inter-
rupteur de démarrage a été adressé suffisamment long-
temps. Cette fonction est activée a la livraison.

Modifier le réglage

Condition : la machine est sous tension et en position
initiale.

» Régler le niveau de dénudage sur 99.

» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.
L'état actuel de la surveillance du niveau de remplissage
s'affiche : X = Activé, O = Désactivé.

» Pour modifier I'état, appuyer brievement sur I'écran
tactile.

Pour revenir au menu Production :
» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.
Le menu « Test-Inputs » (entrées sur les essais) s'ouvre.

» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.

Le menu Production apparait.

» Régler le degré de dénudage souhaité (voir le para-
graphe 5.1).

6.4 Menu Compteur

Conditions requises : La machine est allumée et en position
initiale.

» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.

Le menu Compteur s'ouvre.

'|'1 4 | Compteur total

‘|'1 0 | Compteur journalier

Compteur d'entretien
D— 199996 0 | Etat de la surveillance du
niveau de remplissage.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
Retour au menu initial.
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Faire fonctionner la machine

6.5 Réinitialisation de la quantité de
pieces du jour

» Ouvrir le menu Compteur.
» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.
Le nombre de jours est remis a zéro.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
Retour au menu initial.

6.6 Compteur d’entretien

+ 1 200 002 Comptegr total : nombre de cycles
de fonctionnement.

+1 Compteur journalier

Entretien: - 1 Signe et compteur d’entretien

+ ¥ C E

Le compteur total décompte le nombre de cycles de fonc-
tionnement tout au long de la durée de vie de la machine.
L'intervalle d’entretien de la machine est de 200 000 cycles
de fonctionnement. Le compteur d’entretien compte a
rebours a partir de 200 000.

Une fois les 200 000 cycles terminés, le compteur d’entre-
tien est a zéro. Lorsque la machine est mise en marche la
fois suivante, un message d’entretien s’affiche (voir para-
graphe 6.6). Le compteur d’entretien se met a compter a
nouveau. Le signe négatif indique qu’un cycle de comptage
est achevé. Le technicien de maintenance réinitialise le
compteur d’entretien a 200 000.

6.7 Affichage de I'entretien

Ready (prét) L'appareil est prét a fonctionner

--- Entretien —— Un affichage de I'entretien
2/0 apparait a I'écran apres 200 000
cycles de fonctionnement.

Step (étape ):

t ¥ C E

Une fois la machine allumée, I'affichage de I'entretien cli-
gnote. Le message est validé par une simple pression sur
I'écran. La machine est préte a fonctionner.

66 Weidmiiller 3¢

Pour conserver les performances de la machine le
plus longtemps possible, il est conseillé de respec-
ter les intervalles d’entretien mentionnés.

— petit entretien apres 200 000 cycles de
fonctionnement Small service after 200,000
work cycles

— grand entretien aprés 400 000 cycles de
fonctionnement

Consulter le représentant Weidmiuiller de votre

pays.

Eteindre la machine
» Eteindre la machine.

Indications sur les menus

La machine propose plusieurs autres menus et affichages
sur I'écran tactile (Figure 3.3, 4) qui peuvent étre utiles pour
le dépannage.

Voir le paragraphe 8.

Une fois le travail terminé, vider la cuve a déchets
et la remettre dans la machine (voir le paragraphe
7.4).
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1 Nettoyage et maintenance de la machine

1.1 Nettoyage externe de la machine

La machine doit étre dépoussiérée régulierement.
Procéder a un nettoyage externe si nécessaire.

» S’assurer alors que la machine est éteinte.

ATTENTION

L'écran peut s’abimer!

Le nettoyage de l'intérieur de la machine est une
opération de maintenance qui ne peut étre réali-
sée que par du personnel formé.

L'utilisation de produits de nettoyage non appropriés peut

rayer ou abimer I'écran.

» Nettoyer soigneusement I'écran en utilisant un chif-
fon de nettoyage spécial écran, ou un chiffon doux et
un nettoyant pour écran.

1.2 Maintenance de la machine

Pour assurer un fonctionnement parfait, les opérations de
maintenance suivantes (voir le paragraphe 7.3) doivent étre
suivies en respectant les intervalles mentionnés.

Risque d'accident mortel par choc
électrique!

Lors d'opérations a l'intérieur de la machine,
des parties non isolées peuvent étre touchées.
» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon
humide.

» Si nécessaire, utiliser un détergent a base de savon. Ne
pas utiliser de produits abrasifs ou de solvants

2516390000/03/07.2018

Pour accéder facilement a toutes les parties de

la machine, enlever la cuve a déchets avant de
commencer les tiches de maintenance. Penser a
remettre la cuve en place une fois les taches ter-

minées. L ) )
Pour toute opération de maintenance, préparer ce

qui suit :

— Jeu de clés Allen

— Pinceau et chiffon de nettoyage
Lubrifiant

Huile (indiquée pour les roulements)
Graisse lubrifiante (indiquée pour les
roulements)

Graisse recommandée :
BP Energrease PR-EP 00

Spray recommandeé :
Spray au Téflon
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Nettoyage et maintenance de la machine

13

Calendrier de maintenance

Figure 7.1 Apercu des points d'entretien

Point d'entretien

Intervalle / Activité de maintenance

Quotidienne Voir le paragraphe
1 Vider la cuve a déchets 7.4
Hebdomadaire
2 Nettoyer les pinces de maintien de céble 7.5
3 Nettoyer la fixation des torons 7.6
4 Vérifier la lame a dénuder 7.7
5 Nettoyer I'intérieur de la machine 7.8
Mensuelle
2 Graisser les pinces de maintien de cable 7.5
Lubrifier le tambour a sertir 7.9
Semestrielle
) Lubrifier la roue de réglage du parametre de dénudage 7.10
8 Graisser les arbres et les guides de la machine 7.11
9 Graisser les rainures 7.12

Weidmiiller 3¢
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Nettoyage et maintenance de la machine

1.4 Vider la cuve a déchets 1.5 Nettoyer les pinces de maintien de cable

Selon I'épaisseur du matériel dénudé, la cuve a déchets doit B Nettoyer les pinces de maintien de cable avec un pin-
étre vidée tous les 2000 a 6000 cycles. ceau.

La cuve doit également étre vidée avant tout transport ou
déplacement.

» Sortir la cuve a déchets et la vider.

Figure 7.3 Pinces de maintien, vue de face

Maintenance mensuelle supplémentaire :

» Graisser les pinces de maintien au niveau des rainures
de guidage (1) des galets.

Figure 7.2 Cuve a déchets

» Remettre la cuve a déchets en place.

Figure 7.4 Rainure de guidage, vue de coté
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Nettoyage et maintenance de la machine

1.6 Nettoyer I'unite de fixation des torons 1.8 Nettoyer l'intérieur de la machine

» Enlever la cuve a déchets (voir le paragraphe 7.4).
» Nettoyer I'intérieur de la machine avec un pinceau, et si
nécessaire avec un aspirateur.

Ne jamais utiliser de I'air sous pression pour net-
toyer l'intérieur, car des petites piéces (notamment
des résidus du dénudage) peuvent devenir inac-
cessibles a I'intérieur de la machine.

Cela risque de causer des problémes de fonction-
nement et des pannes.

/.

Figure 7.5 Fixation des torons

1.9 Lubrifier le tambour a sertir

» Nettoyer le contour de la fixation avec un pinceau.

1.7 Veérifier la lame a dénuder

Figure 7.7 Tambour a sertir

» Lubrifier le support (2) et le roulement (3) du tambour a

~ sertir avec le spray au Téflon.

Figure 7.6 Dispositif a dénuder
» Vérifier les lames (1).

» Remplacer les lames si nécessaire (voir le
paragraphe 8.4).
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Nettoyage et maintenance de la machine

7.10 Lubrifier la roue de réglage du parametre de » Pulvériser le spray au Téflon dans I'encoche entre la
roue de réglage et le couvercle.

dénudage . . o
9 » Tourner la roue de réglage avec la clé Allen jusqu’a ce
» S’assurer que la machine est éteinte. que la lubrification soit effectuée intégralement et visi-
» Débrancher la prise de courant. blement.

Démonter le boitier :

» Ouuvrir le volet avant.

» Retirer toutes les vis du boitier qui ne sont pas enduites
d’un vernis de blocage (rouge).

» Enlever le cable de terre qui relie le boitier au réparti-
teur de cosses plates en le retirant du répartiteur.

Figure 7.10 Encoche

» Lubrifier les piéces sous pression sphériques (2) avec le
spray au Téflon.
» Pulvériser sous la téte de vis (3) sans déserrer la vis.

Figure 7.8 Répartiteur de cosses plates

» Poser la machine sur son c6té gauche.

Figure 7.11 Points a lubrifier

Risque d'accident mortel par choc
électrique!

» Rebrancher le cable de terre sur le répar-
titeur de cosses plates avant de mettre le
boitier.

Figure 7.9 La machine est couchée sur le coté gauche

» Assembler dans |'ordre inverse.
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Nettoyage et maintenance de la machine

1.11 Graisser les arbres et les guides de la machine

» Graisser tous les arbres et guides de la machines qui sont marqués de couleurs.

Figure 7.12 Intérieur vu de la face avant gauche

71.12 Graisser les rainures

» Graisser a l'aide d'un pinceau les rainures des composants qui sont marqués de couleurs.

Figure 7.13 Intérieur vu de la face arriére droite
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8 Depannage

S’il n'a pas été possible de remédier a I'erreur ou la
panne par I'une des mesures mentionnées ci-des-

sous, veuillez contacter le SAV de Weidmidiller.

8.1 Tableau des pannes

Panne

La machine ne veut pas
démarrer

Cause possible
Pas d'alimentation secteur

Mesure recommandée

» Vérifier le cable d’alimentation et le branche-
ment secteur.

» Vérifier les fusibles.

La surveillance du niveau de remplissage
est active et l'interrupteur de
démarrage a été adressé brievement

» Confirmer 'erreur en appuyant brievement sur
|'écran tactile.
» Insérer le connecteur correctement.

La machine s'éteint d'elle-méme
pendant qu'elle fonctionne.

Surcharge

La lame entaille 'embout de cable

» Eteindre la machine.

» Enlever la bande d’embouts.

» Démarrer la machine en mode manuel (voir le
paragraphe 8.7).

» Mettre en marche avant ou arriére.

» Vérifier qu’il n'y a pas de dommages par ailleurs.

Augmentation du rebut

La cuve a déchets est pleine

» Vider la cuve a dechets (voire la par. 7.4).

La lame a dénuder est endommagée ou mal
positionnée

» Vérifier la position de la lame a dénuder, et la
rectifier ou changer la lame (voir le paragraphe
8.3).

2516390000/03/07.2018
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Dépannage

8.2 Messages d'erreur

Indications

B>

Cause possible

L'embout bloque le mécanisme, car le processus
n‘a pas été réalisé correctement.

Mesure recommandée

» Retirer 'embout (voir le paragraphe 8.6).

Le mécanisme de déclenchement n’a pas été
actionné assez longtemps. La machine ne démarre
pas.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
» Insérer le fil plus en profondeur.

ORIy

Le mécanisme de déclenchement a été actionné,
mais le fil a été retiré trop rapidement.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
» Contrdler la qualité du sertissage.

I

Le volet avant est ouvert.

» Fermer le volet avant.

Erreur de l'interrupteur d’arrét
— VLinterrupteur d’arrét ne fonctionne pas.

— Linterrupteur d’arrét n'a pas été actionné.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.

Erreur de l'interrupteur de démarrage
— L'interrupteur de démarrage n’est pas libre..

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
» Vérifier que l'interrupteur de démarrage
n’est pas bloqué.

— Le fil a été inséré trop t6t.

» Insérer le fil plus tard.

Panne de moteur

— Le moteur ne fonctionne pas ou il est bloqué.

— L'adressage de la surveillance du niveau de
remplissage S1 est trop bref

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.
» Insérer le connecteur plus lentement

Message d’entretien.
— Le nombre de piéces nécessitant un entretien
est atteint.

» La machine doit passer une visite d’entre-
tien.

Position du tambour incorrecte..

» Rectifier la position du tambour Mode
manuel..

Erreurs de réglage
— Le parametre de dénudage choisi et la taille de la matrice
ne correspondent pas.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.

> D> PO

XD @ o @

La machine n'est pas en position initiale.

» La mettre en position initiale. Mode manuel.

14

Weidmiiller 3¢

2516390000/03/07.2018



8.3 Pieces d'usure

Produit No de commande.
Lame a dénuder 1132150000
Ciseau coupe-douille ‘ 2522560000

8.4 Remplacer les lames a dénuder

j Risque d’accident mortel par choc

électrique!

Lors d’opérations a l'intérieur de la machine,
des parties non isolées peuvent étre touchées.
» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le volet avant.

Risque de blessure a cause des lames
tranchantes!

Toutes les lames doivent étre remplacées a
chaque besoin de changement de lame.

» Utiliser une pince pour remplacer les
lames.

» Les lames enlevées doivent étre jetées
dans un récipient séparé

Remplacer les lames a dénuder

Figure 8.1
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» Mettre le parameétre de dénudage sur ‘99",

P Eteindre la machine a I'aide de I'interrupteur ON/OFF
(Figure 3.2, 7).

» Ouvrir le volet avant (Figure 3.1, 3) et retirer la bande
d’embouts de cable.

» Fermer le volet avant.

» Appuyer sur |'écran tactile (Figure 3.1, 4) et allumer la
machine. La machine se met en position de change-
ment de lame (le symbole outil s’affiche sur I'écran).

» Eteindre la machine.

» Ouvrir le volet avant.

» Retirer les vis (1).

» Remplacer la lame a dénuder (2).

» Assembler chaque paire de lames de maniére a ce que
les bords biseautés soient tournés vers I'extérieur (voir
Figure 8.2).

» Insérer a fond la lame a dénuder dans le porte-lame.

» Fermer le volet avant.

» Allumer la machine.

Le symbole de I'outil s'affiche.

» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.
La machine se met automatiquement en position initiale.

» Choisir le paramétre de dénudage (voir le para-
graphe 5.1).
» Eteindre la machine.

» Insérer la bande d’embouts de cable (voir le para-
graphe 5.4).

Figure 8.2 Position de montage de la lame a dénuder
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Dépannage

8.5 Remplacer le ciseau coupe-douille P Utiliser une clé Allen 2,5 pour retirer les deux vis (4).
» Retirer le couvercle de séparation des lames (b).

» Noter la position de montage du ciseau coupe-douille
» Remplacer le ciseau coupe-douille (6) par un nouveau.

Risque de blessure a cause des lames

‘@ tranchantes!
[ » Utiliser une pince pour remplacer les

lames.
» Les lames enlevées doivent étre jetées
dans un récipient séparé.

» Eteindre la machine.

» Ouvrir le volet avant (Figure 3.1, 3).

» Appuyer sur la tige de transport vers le haut (1).
» Retirer la bande d’embouts de cable.

» Relacher la poignée en étoile (2).

» Enlever par le haut I'unité de transport (3).

Figure 8.4 Remettre en place le ciseau coupe-douille

» Assembler dans I'ordre inverse.
» Lors de la mise en place de I'unité de transport, s'assu-
rer que le bord supérieur est dans I'alignement.

55 = .

Figure 8.5 Bord supérieur de I'unité de transport
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8.6 Retirer les embouts

» Ouvrir le volet avant.

» Retirer I'unité de transport (voir le paragraphe 8.5).
» Rechercher et retirer 'embout.

» Remettre I'unité de transport en place.

» Fermer le volet avant.

» Appuyer brievement sur I'écran tactile.

8.7 Remplacer les fusibles

» S’assurer que la machine est éteinte.
» Débrancher la prise de courant.

2 x TZAHZS0V

/ 1

3 4

Figure 8.6 Ouvrir le compartiment a fusible

» Faire levier sur le compartiment a fusible (1) a I'aide
d’un tournevis pour vis a téte fendue.

» Remplacer les deux fusibles avec des nouveaux
(2 x T2AH250V).

» Remettre le compartiment a fusible dans le filtre sec-
teur.

2516390000/03/07.2018

Dépannage

8.8 Menu Etat

Ce menu est utilisé pour afficher I'état des entrées (0 et 1)
dans la machine.

» Régler le niveau de dénudage sur 99.

» Appuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.
L'état de la surveillance du niveau de remplissage s'affiche.

» Rappuyer sur I'écran tactile pendant 3 secondes.
L'état de toutes les entrées s'affiche.

1=0 16=0
12 =1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Démarrage : Microrupteur

12 Position du tambour

13 Position du tambour

14 Position du tambour

16 Arrét: Barriere photoélectrique
17 Volet avant

I8 Commande des embouts

» Pour quitter de nouveau le menu, appuyer sur |'écran
tactile pendant 3 secondes.

» Sélectionner le niveau de dénudage avec lequel vous
souhaitez travailler.
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8.9 Mode manuel

En utilisant le mode manuel, vous pouvez accéder de ma-

niere ciblée a toutes les opérations que réalise la machine.

Conditions requises :

— La machine est en position initiale et allumée.

— Un parametre de dénudage est sélectionné, entre 1 et
15.

» Eteindre la machine.

» Ouvrir le volet avant (Figure 3.1, 3).

» Retirer la bande d’embouts de cable.

» Fermer le volet avant.

» Appuyer sur I'écran tactile, sans relacher.

» Allumer la machine.

La machine est en mode manuel et affiche le message « Po-
sition initiale du mode manuel » sur I'écran.

Indications sur I'écran tactile

Position de départ
du mode manuel

Mode manuel
Position non initiale

Figure 8.7 Mode manuel

Le bas de I'écran tactile (Figure 3.1, 4) est sensible au tou-
ché.

Vous pouvez utiliser les touches fleche pour faire avancer ou
reculer le mécanisme de la machine.

Retour a la position initiale :

» Pour faire avancer ou reculer le mécanisme de la
machine, il faut appuyer sur les touches fléche jusqu’a
parvenir a la position initiale.

Ou:

» Appuyer sur le symbole de la main pendant 3 se-
condes.

La machine se met automatiquement en position initiale (B).

» Eteindre la machine.
» Insérer la bande d’embouts de cable.
» Allumer la machine.
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9 Mettre la machine hors service et au rebut

9.1 Mettre la machine hors service

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Ouvrir le volet avant.

» Vider la cuve a déchets et la remettre dans la machine.
» Fermer le volet avant.

» Emballer la machine dans son emballage d’origine.

La machine est préte a étre transportée, et mise au rebut si
nécessaire.

9.2 Mettre la machine au rebut

» Mettre la machine hors service comme indiqué au
paragraphe 9.1.

» S’assurer que la machine est mise au rebut conformé-
ment aux reglementations nationales et locales.

La machine ne doit pas étre jetée dans les

ordures domestiques.

Elle doit étre éliminée d'une facon efficace

et respectueuse de I'environnement.

Les reglementations nationales et locales

en matiéere de déchets et les exigences
_ légales sur I'élimination de ceux-ci doivent

étre respectées..

Vous pouvez envoyer la machine a Weidmiiller
pour la mise au rebut. Consultez le représentant

Weidmidiller de votre pays..

2516390000/03/07.2018
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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze riportate nella presente documentazione sono
strutturate in modo diverso a seconda della gravita del peri-
colo.

Possibile rischio di morte!

Le note contrassegnate con la parola "avver-
tenza" mettono in guardia da situazioni che
potrebbero provocare la morte o lesioni gravi
nel caso in cui non sia prestata attenzione alla
nota indicata.

Le avvertenze indicate in base alle situazioni potrebbero con-
tenere i seguenti simboli di allerta:

Simbolo

Significato

Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame
affilate

Rischio di lesioni!

Le note contrassegnate con la parola "cautela"
mettono in guardia da situazioni che potreb-
bero provocare lesioni nel caso in cui non sia
prestata attenzione alla nota indicata.

Danni alle cose!

Le note contrassegnate con la parola "attenzione" mettono
in guardia da situazioni che potrebbero provocare danni a
cose e attrezzature nel caso in cui non sia prestata attenzio-
ne alla nota indicata.

82 Weidmiiller 3¢

Avvertenza: lesioni alle mani (schiacciamento)

L'intervento deve essere eseguito unicamente
da uno specialista elettrico

Eseguire l'intervento unicamente indossando i
dispositivi di protezione individuali

Q@@ PP

Note sulla documentazione /
prestare attenzione alle indicazioni di utilizzo

Nel resto del testo € usata una ulteriore formattazione con il
seguente significato:

Gli elementi testuali vicino a questa freccia non
costituiscono informazioni correlate alla sicurezza,
ma forniscono importanti indicazioni in merito a

un intervento corretto ed efficace.

» Le istruzioni per la movimentazione sono contrassegna-
te da un triangolo nero di fronte al testo.
— Gli elenchi sono indicati da trattini.

2516390000/03/07.2018



2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina deve essere utilizzata per la spellatura e la crim-
patura di fili flessibili in un unico processo lavorativo.
Possono essere lavorati con la macchina unicamente i mate-
riali descritti di seguito (fili e terminali).

Una lavorazione priva di rischi durante il processo puo essere
garantita unicamente per i terminali Weidmiuiller. La lavora-
zione di terminali di altre marche potrebbe comportare guasti
e danni alla macchina.

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente all'interno
dei limiti tecnici descritti (vedere sezione 3.1). La macchina
€ progettata per funzionare al chiuso in ambienti asciutti.
Non devono essere eseguite modifiche e ricostruzioni della
macchina.

L'uso previsto richiede anche di prestare attenzione alla pre-
sente documentazione.

2.2 Materiale lavorabile e forma di crimpatura
Fili

Cavo flessibile in PVC HO5V-K e HO7V-K con una sezione di
0,5-2,5 mmz2.

Materiali isolanti resistenti alle alte temperature, privi di

alogeni o altri materiali prodotti specificamente della stessa
tipologia di potenza formano le eccezioni qui presenti.

Terminali (WEF)

Terminali su striscia di Weidmdtiller (WEF) con calotta di pro-
tezione in plastica:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Forma di crimpatura
Trapezio

2516390000/03/07.2018

2.3 Dispositivi di sicurezza

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di sicurezza:

— Interruttore di sicurezza all'interno del pannello anterio-
re

— Adattatore di rete

Questi elementi dei dispositivi di sicurezza non devono esse-
re disattivati. Devono essere controllati una volta all'anno da
un tecnico del servizio assistenza.

2.4 Personale

Solamente il personale opportunamente formato € autoriz-
zato a far funzionare la macchina ed eseguire le operazioni
di manutenzione. La formazione include la lettura completa
delle istruzioni d'uso.

Eventuali riparazioni devono essere eseguite uni-
camente in seguito alla consulenza del Servizio
Assistenza Weidmdiller ed esclusivamente da
uno specialista elettrico.

Conservare le presenti istruzioni d'uso in modo
che possano essere esaminate dal personale
operativo in qualsiasi momento.

Tutta la documentazione puo inoltre essere sca-
ricata dal sito web Weidmdiller.
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3 Descrizione del dispositivo

CRIMPFIXE

Figura 3.1 Vista anteriore

1 Ruolo del terminale

2 Vassoio bobina

3 Pannello anteriore

4  Display a sfioramento

5  Imbuto diinserzione del filo

6 Elemento di chiusura del pannello anteriore

7 Interruttore di accensione/spegnimento

8  Compartimento fusibili

9 Presa di collegamento alla rete di alimentazione

Figura 3.2 Vista posteriore
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Descrizione del dispositivo

Figura 3.3 Vista interna

1 Unita di trasporto 7  Chiave esagonale

2 Bullone di trasporto 8 Lama di spellatura

3 Lama per il taglio della boccola 9  Sensore di avvio S1

4 Rotella di regolazione del tamburo di crimpatura 10 Tenaglie di bloccaggio del filo
5 Impronta di crimpatura 11 Spellafili

6 Pinzette

12 Contenitore degli scarti
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Descrizione del dispositivo

3.1 Dati tecnici

Azionamento Motore elettrico
Tensione di alimentazione 100 - 240V AC
Potenza assorhita 100 VA
Fusibile (modulo filtro di rete) 2 x T2AH250V
Corrente di cortocircuito massima (SCCR) 1,0 kKA
Tipo di protezione IP20
Classe di protezione | / Conduttore di protezione @
Lunghezza di inserimento del conduttore 40 mm (1.57")
Lunghezza di crimpatura 8 mm (0.31")
Terminale 05..2.5mm? (AWG 20...14)
Lunghezza guaina 14 mm
Forma di crimpatura Trapezio
Frequenza 50/60 Hz
Temperatura ambiente

Funzionamento da+b°Ca40°C

Immagazzinamento / trasporto

da -25 °C a +bb °C (per brevi momenti +70 °C)

Altezza massima di funzionamento

2.000 metri sim

Umidita dell'aria

50% a +40 °C (senza condensa), 90% a +20 °C (senza condensa)

Livello di contaminazione 2

Livello di pressione sonora continua <70dB(A)

Dimensioni (Largh. x Prof. x Alt.) 288x349x230 mm (11.34" x 13.74" x 9.06")
Colore RAL 2000

Peso 16 kg

3.2 Targhetta

Produttore

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E
3 —— Nr. 2002

100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20

(€ ®

4

_— Baujahr: 2017
5 Made in Germany

GR
=

www.weidmueller.com

Descrizione modello e tipo
Numero di serie

Dati tecnici

Anno di costruzione

ST R WN =

Figura 3.4 Targhetta (lato destro)
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4 Trasporto e configurazione della macchina

4.1 Luogo di installazione

Il luogo di installazione deve rispettare le seguenti caratteri-

stiche:

— Base stabile con superficie diritta e uniforme (per il
peso della macchina, vedere sezione 3.1).

— Mantenere 30 cm di area di lavoro libera su entrambi i
lati e davanti alla macchina.

— Collegamenti elettrici facilmente accessibili nelle vici-
nanze.

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

» Svuotare il contenitore degli scarti prima di ciascun
trasporto.

» Prendere nota del peso della macchina (vedere sezione
3.1). Se necessario, utilizzare un ausilio per il trasporto.

» Per spostare la macchina, alzarla sempre dalla piastra
di base.

» Per preparare la macchina per la spedizione, (ad esem-
pio in caso di intervento di assistenza), usare l'imballag-
gio di trasporto.

4.3 Disimballaggio della spedizione

» Verificare la completezza del materiale consegnato (ve-
dere di seguito il materiale compreso nella fornitura).

» Conservare l'imballaggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni d'uso siano sempre accessi-
bili agli utilizzatori.

4.4 Materiale compreso nella fornitura

— Macchina di spellatura e crimpatura

— Vassoio bobine con viti di fissaggio

— Cavo di collegamento alla rete di alimentazione (10 A,
250V)

— Chiave esagonale misura 4 (ubicata nella macchina)

— Pinzette (ubicata nella macchina)

— lIstruzioni d'uso

2516390000/03/07.2018

4.5 Realizzazione dei collegamenti

» Installare la macchina nel luogo previsto.

» Inserire il cavo di potenza nella presa di alimentazione
(figura 3.2, 9) della macchina e collegarlo all'alimenta-
zione elettrica.

» Accendere la Crimpfix E con l'interruttore di accensio-
ne/spegnimento (figura 3.2, 7).
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5 Configurazione della macchina

La macchina deve essere configurata nelle seguenti situazio-

ni:

— Nel caso in cui debba essere lavorato un tipo diverso di
terminale

— Ogni volta che la macchina € messa in funzione

Durante la configurazione, le seguenti impostazioni devono
essere controllate e regolate se necessario:

Simbolo della posizione di avvio

Grado di spellatura; sezione del conduttore

Tamburo di crimpatura

Contatore giornaliero

Per eseguire la configurazione, la macchina deve
essere nella posizione di avvio, e il simbolo della
posizione di avvio deve essere visibile.

Visualizzazione menu di base

8,088, 2 - Nie

1 7 8.58mmz Rk

(w

Dimensioni impronta di crimpatura
Grado di spellatura

Sezione del conduttore

Contatore giornaliero

Simbolo della posizione di avvio

mogoOowp)»

Descrizione del valore di regolazione del grado di spellatura

Figura 5.1 Valori di regolazione
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5.1 Regolazione del grado di spellatura

Utensile necessario: chiave esagonale misura 4.

— Il grado di spellatura (B) e la sezione del conduttore (C)
sono visualizzati sul display a sfioramento.

— Ruotando in direzione oraria/antioraria, si modifica il
grado di spellatura.

Figura 5.2 Regolazione del grado di spellatura

5.2 Performing a stripping test

Ad ogni cambio del materiale da lavorare, deve essere con-
dotto un test di spellatura.
» Accendere l'interruttore di rete.
» L'unita di trasporto non deve presentare terminali.
» Inserire un filo da spellare.
» Controllare il risultato:
— Il trefolo € completamente integro?
— La spellatura & stata eseguita in modo diritto e unifor-
me?
» Se il risultato non & soddisfacente, modificare il grado
di spellatura e ripetere il test.
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5.3 Impostazione delle dimensioni dell'impronta
di crimpatura

1. Girare I'elemento di chiusura sul pannello anteriore per
aprirlo.
2. Far ruotare il pannello anteriore sul fianco.

CRIMPFIX E

Figura 5.3 Parti della custodia

All'interno del pannello anteriore € situato un adesivo che ri-
porta i valori di impostazione per I'impronta di crimpatura.

1.

1

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 i

Figura 5.4 Adesivo con dimensioni dell'impronta di crimpatura
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Configurazione della macchina

Figura 5.5 Impostazione delle dimensioni dell'impronta

» Premere il tamburo (3) sulla sinistra e ruotarlo finché si
aggancia alla dimensione dell'impronta desiderata (4)
(vedere anche figura 5.4).

L'impronta correntemente impostata € indicata per mezzo

di numeri romani (I-11l) ed & visualizzata anche nel display a

sfioramento.

» Controllare che il tamburo sia correttamente aggancia-
to cercando di ruotarlo.
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Configurazione della macchina

b.4 Inserimento dei terminali

1. Impostare il ruolo del terminale in modo che sia assicurato
lo srotolamento in senso orario.

2. Girare I'elemento di chiusura sul pannello anteriore per
aprirlo.

3. Far ruotare il pannello anteriore sul fianco.

CRIMPFIXE

N\ I
S [TV -

Figura 5.7 Inserimento dei terminali nell'unita di trasporto
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Il bullone di trasporto (Figura 3.3, 2) nell'unita di trasporto
deve essere completamente al di sotto. Vedere anche l'adesi-
vo nell'unita di trasporto.

Il bullone di trasporto & premuto verso il basso da una molla.

Se non e completamente abbassato:

» Controllare se il bullone di trasporto & bloccato, e ri-
muovere il blocco se necessario.

» Spingere la striscia di terminali nell'unita di trasporto
solo finché la guaina inferiore si aggancia.

: Le guaine non devono fuoriuscire verso il basso.

» Controllare che l'inserimento sia saldo tirando con cau-
tela la striscia di terminali.

» Chiudere il pannello anteriore per mezzo dell'apposito
elemento di bloccaggio.

» Arrotolare la striscia di terminali allentata.

b.5 Sostituzione della bobina di terminali

» Girare I'elemento di chiusura sul pannello anteriore per
aprirlo.

» Ruotare il pannello anteriore sul lato.

» Premere il bullone di trasporto (Figura 3.3, 2) comple-
tamente verso l'alto, e estrarre la striscia di terminali
dall'unita di trasporto.

» Vedere sezione 5.4.
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6 Messa in funzione della macchina

6.1 Funzionamento normale

» Inserire la bobina di terminali.

» Accendere la macchina.
Il display a sfioramento indica che la macchina & pronta per
essere messa in funzione.

» Elementi da controllare prima di ciascuna
attivazione:
— |l cavo elettrico & privo di difetti?
— Il pannello anteriore & chiuso?

6.2 Inserimento del filo

Eseguire la lavorazione unicamente su fili tagliati
di netto.

Tutti i trefoli devono finire con l'isolamento. | trefoli
non possono essere accorciati o fuoriuscire.
Assicurarsi che la parte terminale del filo sia inseri-
ta in modo uniforme.

Figura 6.1 Inserire il filo correttamente

» Inserire un filo nell'imbuto di inserimento.
» Tenere il filo leggermente teso.
» Una volta terminato il processo, estrarre il filo lavorato.
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6.3 Monitoraggio del livello di riempimento

I monitoraggio del livello di riempimento serve a verificare se
l'interruttore di avvio € stato attivato sufficientemente a lun-
go. Questa funzione ¢ attiva al momento della consegna.

Modifica dell'impostazione
Condizione: la macchina & accesa e in posizione iniziale..

» Impostare il livello di spellatura su 99.

» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.

Viene visualizzato lo stato attuale del monitoraggio del livello
di riempimento: X = On, O = Off.

» Per modificare lo stato, premere brevemente il display a
sfioramento

Ritorno al menu produzione:

» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.
Viene visualizzato il menu "Ingressi di prova".

» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.
Viene visualizzato il menu "Produzione".

» Regolare il grado di spellatura desiderato (vedere
sezioneb.1).

6.4 Menu contatore

Condizioni necessarie:
La macchina & accesa e nella posizione di avvio.

» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.
Si apre il menu contatore.

Contatore totale

Contatore giornaliero

Contatore di assistenza
Stato controllo del livel-
lo di riempimento

199996 0]

» Premere brevemente il display a sfioramento.
Ritorno al menu di avvio.
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Messa in funzione della macchina

6.5 Reset della quantita di pezzi giornaliera

» Accedere al menu contatore.
» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.
Il numero del giorno & azzerato.

» Premere brevemente il display a sfioramento
Ritorno al menu di avvio.

6.6 Contatore di assistenza

ontatore totale: numero di cicli di

+1 200002 | © n reetd
lavoro completati.

+1 Contatore giornaliero

. i fi i as-

Service: - 1 S_egno di prefisso e contatore di as:
sistenza

+ ¥ C E

Il contatore totale conta i cicli di lavoro durante l'intera durata
di vita della macchina.

L'intervallo di assistenza della macchina ¢ di 200.000 cicli di
lavoro. Il contatore di assistenza effettua un conto alla rove-
scia che inizia da 200.000.

Una volta terminati i 200.000 cicli di lavoro, il contatore di
assistenza si ferma a 0. Quando la macchina viene accesa la
volta successiva, viene visualizzata la notifica di assistenza
(vedere sezione 6.6). |l contatore di assistenza conta di nuovo
in positivo. Il segno negativo davanti al numero indica che &
stato completato un ciclo di conteggio.

Il tecnico dell'assistenza reimposta il contatore di assistenza
a 200.000.

6.7 Display di assistenza

Pronto Il dispositivo & pronto al funziona-
mento

—-—-— Assistenza --- Il display di assistenza compare

Livello: 2/0 dopo ogni 200.000 cicli di
lavoro...

+ ¥ C E

Quando la macchina € accesa, il display di assistenza lam-
peggia. La notifica viene riconosciuta toccando brevemente
il display una volta con il dito. La macchina & pronta al funzio-
namento.

92 Weidmiiller 3¢

Per mantenere le capacita di prestazioni della mac-

china il pit a lungo possibile, & necessario rispetta-

re gli intervalli di assistenza indicati.

— Manutenzione ridotta dopo 200.000 cicli di
lavoro

— Manutenzione importante dopo 400.000
cicli di lavoro

Fare riferimento al rappresentante Weidmdiller re-

sponsabile per il vostro Paese.

Spegnimento della macchina
» Spegnere la macchina.

Nota sul menu

La macchina vanta altri menu e display sul display a sfiora-
mento (Figura 3.3, 4) che possono essere usati per diagnosti-
care eventuali problemi.

Vedere sezione 8.

Quando si termina il lavoro, contenitore degli scar-
ti dovrebbe essere svuotato e nuovamente riposto
nella macchina (vedere sezione 7.4).

2516390000/03/07.2018



1 Pulizia e manutenzione della macchina

1.1 Pulizia esterna della macchina

La macchina dovrebbe essere regolarmente pulita per rimuo-
vere la polvere.
Se necessario, deve essere pulita esternamente.

La pulizia interna fa parte della manutenzione
che deve essere eseguita soltanto da
personale formato.
» Assicurarsi che la macchina sia spenta.
ATTENZIONE

Il display potrebbe danneggiarsi!

L'utilizzo di agenti detergenti non adatti potrebbe graffiare

o danneggiare il display.

» Pulire il display con attenzione, utilizzando un panno
di pulizia speciale per la superficie dei display oppure
un panno morbido e del detergente per display.

1.2 Manutenzione della macchina

Per assicurare un funzionamento privo di guasti, le seguenti
operazioni di manutenzione (vedere sezione 7.3) devono es-
sere eseguite agli intervalli indicati.

» Pulire la superficie della macchina con un panno umi-
do.

» Se necessario, utilizzare agenti detergenti a base di sa-
pone. Non utilizzare detergenti abrasivi o solventi.

2516390000/03/07.2018

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica!

Lavorando all'interno della macchina, c'¢ il ri-
schio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

Per accedere con facilita a tutte le aree all'interno
della macchina, si consiglia di rimuovere il con-
tenitore degli scarti prima di iniziare l'intervento
di manutenzione. Ricordarsi di rimetterlo a posto
all'interno della macchina una volta terminato l'in-
tervento.

Per eseguire l'intervento di manutenzione, tenere i
seguenti materiali a portata di mano:

— Set di chiavi esagonali

— Spazzola e panno di pulizia

Lubrificante

Olio (adatto per i cuscinetti a rulli)

Grasso lubrificante (adatto per i cuscinetti

a rulli)

Grasso consigliato:
BP Energrease PR-EP 00

Spray consigliato:
Teflon spray

Weidmiiller 3¢ 93



Pulizia e manutenzione della macchina

13

Programma di manutenzione

Figura 7.1 Descrizione intervento di manutenzione

Intervento di manutenzione

Intervallo / attivita di manutenzione

Quotidianamente

Vedere sezione

1 Svuotare i contenitori degli scarti 7.4
Settimanalmente

2 Pulire le tenaglie di bloccaggio del filo 75

3 Pulire i supporti di fissaggio dei trefoli 7.6

4 Controllare la lama di spellatura 7.7

5 Pulire l'interno 7.8
Ogni mese

2 Ingrassare le tenaglie di bloccaggio del filo 7.5

6 Lubrificare il tamburo di crimpatura 7.9
Ogni 6 mesi

7 Lubrificare la rotella di regolazione del grado di spellatura) 7.10

8 Ingrassare gli alberi e le guide della macchina 7.11

9 Ingrassare le scanalature 7.12

94
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1.4 Svuotamento dei contenitori degli scarti

A seconda dello spessore del materiale spellato, il contenito-
re degli scarti deve essere svuotato circa ogni 2.000-6.000
cicli. Il contenitore degli scarti deve inoltre essere svuotato
anche dopo ciascun trasporto o spedizione.

» Estrarre il contenitore degli scarti e svuotarlo.

Figura 7.2 Contenitore degli scarti

» Re-inserire il contenitore degli scarti.

2516390000/03/07.2018

Pulizia e manutenzione della macchina

1.5 Pulizia delle tenaglie di bloccaggio del filo

» Pulire le tenaglie di bloccaggio del filo con una spazzo-
la.

Figura 7.3 Tenaglie di bloccaggio del filo, da davanti

Manutenzione mensile supplementare:

» Ingrassare le tenaglie di bloccaggio nelle scanalature
della guida (1) dei rulli.

Figura 7.4 Scanalatura della guida, dal lato
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.6 PuI|Z|a dell'umta di flssagglo del trefolo 1.8 Pulizia interna
3 » Rimuovere il contenitore degli scarti. (vedere sezione
7.4)

» Pulire l'interno della macchina con una spazzola e, se
necessario, con un aspirapolvere.

Non usare mai aria compressa per la pulizia dell'in-
terno, perché piccole parti (come ad esempio i re-
sidui di spellatura) potrebbero diventare irraggiun-

gibili all'interno della macchina. Questo potrebbe
provocare danni e arresti dell'operativita.

: e 1.9 Lubrificazione del tamburo di crimpatura
Figura 7.5 Supporto di fissaggio del trefolo

» Pulire il contorno del supporto di fissaggio con una
spazzola.

1.7 Controllo della lama dispellatura

Figura 7.7 Tamburo di crimpatura

» Lubrificare il supporto (2) e il cuscinetto (3) del tamburo
di crimpatura con del Teflon spray.

Flgura 1.6 Unita di spellatura

» Controllare la lama (1).
» Se necessario, sostituire le lame (vedere sezione 8.4).
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Pulizia e manutenzione della macchina

7.10 Lubrificazione della rotella di regolazione del ™ Spruzzare del Teflon spray nella fessura tra la rotella di

do di llat regolazione e la copertura.
grado th Speliatura » Girare la rotella di regolazione con la chiave esagonale

» Assicurarsi che la macchina sia spenta. finché possibile constatare la lubrificazione da un'estre-
» Estrarre la spina di alimentazione. mita all'altra.

Staccare la custodia:

» Aprire il pannello anteriore.

» Rimuovere tutte le viti della custodia che non sono do-
tate di vernice bloccante (rossa).

» Rimuovere il filo di messa a terra che collega la custo-
dia con il ripartitore a spina piatta tirandolo fuori dal
ripartitore.

Figura 7.10 Fessura

» Lubrificare gli elementi sferici a pressione (2) con il Te-
flon spray.

» Spruzzare il Teflon sotto la testa della vite (3) senza rila-
sciare la vite stessa.

Figura 7.8 Ripartitore a spina piatta

» Posizionare la macchina sul lato sinistro.

Potenziale pericolo di morte per scossa
6 elettrica!

» Montando la custodia, re-inserire il filo di
messa a terra nel ripartitore a spina piatta.

Figura 7.9 Macchina posta sul lato sinistro

» Eseguire il montaggio nell'ordine inverso.
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Pulizia e manutenzione della macchina

1.11 Ingrassaggio degli alberi e delle guide della
macchina

» Ingrassare tutti gli alberi e le guide della macchina con-
trassegnati a colori.

Figura 7.12 Interno da davanti a sinistra

1.12 Ingrassaggio delle scanalature

» Con una spazzola, ingrassare le scanalature di tutti i
componenti contrassegnati a colori.

Figura 7.13 Interno dal retro a destra
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8 Ricerca e risoluzione dei problemi

Se un guasto non puo essere risolto ricorrendo
alle azioni qui descritte, contattare il Servizio Assi-
stenza di Weidmdiller.

8.1 Tabella dei guasti

Guasto

La macchina non si
avvia

Possibile causa
Nessuna alimentazione elettrica

Azione consigliata

» Controllare il cavo di alimentazione e i collegamenti alla rete
elettrica.

» Controllare i fusibili.

Il monitoraggio del livello di
riempimento & attivo e l'inter-
ruttore di avvio € stato attivato
brevemente

» Confermare l'errore premendo brevemente il display a sfiora-
mento
» Inserire correttamente il connettore.

La macchina si spegne
da sola durante il fun-
zionamento

Sovraccarico

Le lame tagliano i terminali

» Spegnere la macchina.

» Rimuovere la striscia.

» Avviare la macchina in modalita avanzamento intermittente
(vedere sezione 8.7).

» Muovere avanti o indietro.

» Controllare se ci sono altri danni.

Maggiori scarti

Il contenitore degli scarti € pieno

» Svuotare il contenitore degli scarti (vedere sezione 7.4).

Lama di spellatura danneggiata
o installata non correttamente

» Controllare l'alloggiamento della lama di spellatura, quindi cor-
reggere o sostituire la lama (vedere sezione 8.3).

2516390000/03/07.2018
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Ricerca e risoluzione dei problemi

8.2 Messaggi di errore

Indicatore

B>

Possibile causa
Il terminale non €& stato lavorato correttamente e
blocca le meccaniche.

Azione consigliata
» Togliere il terminale (vedere sezione 8.6).

i

Il meccanismo di sgancio € azionato troppo breve- |P» Premere brevemente il display a sfioramento.
mente. La macchina non si avvia. » Inserire il filo pit profondamente.
Il meccanismo di sgancio € azionato ma il filo & sta- | P> Premere brevemente il display a sfioramento.
torimosso troppo velocemente » Controllare la qualita della crimpatura

IE’ Il pannello anteriore € aperto. » Chiudere il pannello anteriore.
Guasto dell'interruttore di arresto » Premere brevemente il display a sfioramento.
— Linterruttore di arresto non fa fermare la macchina.
— Linterruttore di arresto non € premuto.
Guasto motore » Premere brevemente il display a sfioramento.
— Il motore non funziona o & inceppato. » Controllare l'interruttore di avvio per un blocco
Il filo & stato inserito troppo presto » Inserire il filo in un secondo momento
Messaggio di assistenza » Premere brevemente il display a sfioramento

— Si e raggiunta la quantita di componenti per
l'assistenza

— Anche il monitoraggio del livello di riempimento
S1 si attiva brevemente.

» Inserire lentamente il connettore.

Servicing message
— Piece quantity for servicing reached.

» Mandare la macchina in assistenza.

Posizione tamburo errata..

» Correggere la posizione del tamburo. Modalita
avanzamento intermittente.

Guasti di impostazione
— Il grado di spellatura e la dimensione dell'im-
pronta non coincidono.

» Premere brevemente il display a sfioramento.

> DR D BROOE

W XD @ ®

Macchina in posizione di avvio..

» Spostare in posizione di avvio. Modalita avan-
zamento intermittente.

100
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8.3 Parti soggette a usura

Prodotto N. cat.
Lama di spellatura 1132150000
Lama per il taglio della boccola ‘ 2522560000

8.4 Sostituzione delle lame di spellatura

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica!

Lavorando all'interno della macchina, c'¢ il ri-
schio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore.

Rischio di lesioni a causa di lame affi-
late!

Tutte le lame presenti devono essere sostituite
ogni volta che viene cambiato il coltello.

» Usare delle pinze per sostituire le lame.
» Smaltire le lame sostituite in un contenito-
re separato.

Sostituzione delle lame di spellatura

Figura 8.1

2516390000/03/07.2018

Ricerca e risoluzione dei problemi

» Impostare il grado di spellatura a '99".

» Spegnere la macchina con l'interruttore di accensione/
spegnimento (figure 3.2, 7).

» Aprire il pannello anteriore (Figura 3.1, 3) e rimuovere
la striscia di terminali.

» Chiudere il pannello anteriore.

» Premere il display a sfioramento (Figura 3.1, 4) e accen-
dere la macchina. La macchina si sposta nella posizio-
ne di sostituzione lame (vedere il simbolo dell'utensile
sul display).

» Spegnere la macchina.

» Aprire il pannello anteriore.

» Rimuovere le viti (1).

» Sostituire le lame di spellatura (2).

» Montare ciascuna coppia di lame in modo che i bordi
smussati siano rivolti verso l'esterno (vedere Figura
8.2).

» Inserire la lama di spellatura nel supporto per lame fino
al punto di arresto.

» Chiudere il pannello anteriore.

» Accendere la macchina.

Viene visualizzato il simbolo utensile.

» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.
La macchina si muove automaticamente nella posizione ini-
ziale.

» Selezionare il grado di spellatura (vedere sezione 5.1).
» Spegnere la macchina.
» Inserire la striscia di terminali (vedere sezione 5.4).

Figura 8.2 Posizione di montaggio della lama di spellatura
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Ricerca e risoluzione dei problemi

8.5 Sostituzione delle lame per il taglio della » Usare una chiave esagonale di misura 2.5 per rimuove-
boccola re entrambe le viti (4).

» Rimuovere la copertura isolante della lama (5).

» Prendere nota della posizione di montaggio della lama
per il taglio della boccola.

Rischio di lesioni a causa di lame affi- » Sostituire la lama per il taglio della boccola (6) con una

‘@ late! nuova.
[ » Usare delle pinze per sostituire le lame.

» Smaltire le lame sostituite in un contenito-
re separato.

» Spegnere la macchina.

» Aprire il pannello anteriore (Figura 3.1, 3).

» Premere il bullone di trasporto verso l'alto (1).
» Rimuovere la striscia di terminali.

» Rilasciare il pomello a stella (2).

» Rimuovere l'unita di trasporto (3) verso l'alto.

\‘; e

Figura 8.4 Sostituzione delle lame per il taglio della boccola

» Eseguire il montaggio nell'ordine inverso.
» Al momento del montaggio dell'unita di trasporto, assi-
curarsi che i bordi superiori siano a filo.

55 = .

Figura 8.5 Bordo superiore unita di trasporto
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Ricerca e risoluzione dei problemi

8.6 Rimozione dei terminali 8.8 Menu di stato
» Aprire il pannello anteriore. I menu & usato per visualizzare lo stato degli ingressi (0 o 1)
» Togliere l'unita di trasporto (vedere sezione 8.5). nella macchina.

» Cercare e togliere il terminale.
» Rimontare I'unita di trasporto.
» Chiudere il pannello anteriore.
» Premere brevemente il display a sfioramento.

» Impostare il livello di spellatura su 99.

» Premere il display a sfioramento per 3 secondi.

Viene visualizzato lo stato del monitoraggio del livello di riem-
pimento.

» Premere nuovamente il display a sfioramento per 3 se-

8.7 Sostituzione dei fusibili _condi. o
Viene visualizzato lo stato di tutti gli ingressi.

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.
» Estrarre la spina di alimentazione. 11=0 16 =0

2 x TZAH2S0V

/1
14=0

! |

11 Awvio: Microswitch

Figura 8.6 Apertura del compartimento fusibili 12 Posizione tamburo
I3 Posizione tamburo

» Estrarre il vano fusibili (1) per mezzo di un cacciavite a 14 Posizione tamburo

taglio. 16 Arresto: barriera luminosa
» Sostituire entrambi i fusibili con fusibili nuovi 17 Pannello anteriore

(2 x T2AH250V). I8 Comando terminale
» Rimettere il compartimento fusibili all'interno dell'unita

filtro di rete. » Per uscire di nuovo dal menu, premere il display a

sfioramento per 3 second..
» Selezionare il livello di spellatura con cui si desidera
lavorare.

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 103



8.9 Modalita avanzamento intermittente

In modalita avanzamento intermittente, € possibile spostarsi
specificamente in tutte le posizioni di lavorazione della mac-
china.

Condizioni necessarie:

— Macchina in posizione di avvio e accesa.

— Deve essere impostato uno dei gradi di spellatura da 1
a 15.

» Spegnere la macchina.

» Aprire il pannello anteriore (Figura 3.1, 3).

» Rimuovere la striscia di terminali.

» Chiudere il pannello anteriore.

» Mantenere premuto il display a sfioramento.

» Accendere la macchina.

— La macchina & in modalita avanzamento intermittente

e nel display a sfioramento ¢ visualizzato "Posizione di
avvio modalita avanzamento intermittente".

Indicatore display pannello a sfioramento

Posizione di avvio modalita
avanzamento intermittente

Modalita avanzamento in-
termittente
Non in posizione di avvio

Figura 8.7 Modalita avanzamento intermittente

La parte inferiore del display a sfioramento (Figura 3.1, 4) &
sensibile al tocco. Si possono usare i due tasti freccia per
muovere il meccanismo della macchina avanti e indietro.

Ritorno alla posizione di avvio:

» Muovere il meccanismo della macchina premendo i
pulsanti freccia avanti e indietro fino al raggiungimento
della posizione di avvio.

Oppure:

» Premere il simbolo della mano per 3 secondi. La mac-
china si sposta automaticamente nella posizione di
avvio (B).

» Spegnere la macchina.

» Inserire la striscia di terminali.
» Accendere la macchina.
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9 Disattivazione e smaltimento della macchina

9.1 Disattivazione della macchina

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina dell'alimentazione.

» Aprire il pannello anteriore.

» Svuotare il contenitore degli scarti e riporlo nuovamen-
te nella macchina.

» Chiudere il pannello anteriore.

» Imballare la macchina nell'imballaggio originale.

La macchina € ora pronta per il trasporto, e, se necessario,
per lo smaltimento.

9.2 Smaltimento della macchina

» Disattivare la macchina come descritto nella sezione
9.1.

» Assicurarsi che la macchina sia smaltita conformemen-
te alle normative nazionali e locali.

La macchina non deve essere smaltita

come rifiuto domestico.

La macchina deve essere smaltita in modo

professionale e nel rispetto dell'ambiente.

Devono essere osservati i regolamenti na-

zionali e locali sui rifiuti nonché le disposi-
_ zioni normative per lo smaltimento.

Per lo smaltimento, potete inviare la macchina a
Weidmiuiller. Fare riferimento al rappresentante re-

sponsabile per il vostro Paese..
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1

Acerca de esta documentacion

Las advertencias incluidas en esta documentacién cuentan
con una estructura diferente en funcién de la gravedad del

peligro

Las advertencias relacionadas con situaciones pueden con-
tener los siguientes simbolos de advertencia:

Simbolo

Significado

iPosible riesgo de muerte!

Los avisos con la indicacion "advertencia" le
advierten sobre situaciones que podrian provo-
car lesiones graves o incluso la muerte si no se
presta atencion a los avisos especificados.

Advertencia: tension eléctrica peligrosa

Advertencia: lesiones en las manos debido a
cuchillas afiladas

iRiesgo de lesiones!

Los avisos con la indicacion "precauciéon” le
advierten sobre situaciones que podrian pro-
vocar lesiones si no se presta atencion a los
avisos especificados..

Advertencia: lesiones en las manos (por aplas-
tamiento)

iDainos a la propiedad!

Los avisos con la indicacién "atenciéon" le advierten sobre
peligros que podrian provocar dafos a la propiedad.
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El trabajo solo debe correr a cargo de un espe-
cialista en electricidad

Las tareas deberan llevarse a cabo en todo
momento con el equipamiento de proteccion
personal correspondiente

Q@& P>PP

Indicaciones sobre la documentaciéon/
preste atencion a las indicaciones de uso

En el resto del texto se aplica un formato adicional con el si-
guiente significado:

Los elementos de texto situados junto a esta fle-
cha constituyen informacién no relacionada con
la seguridad, pero que ofrece datos importantes

sobre codmo realizar el trabajo de un modo correc-
to y eficaz.
» Podra reconocer las instrucciones de uso gracias al
tridngulo negro situado delante del texto.
— Las listas se indican con guiones.

2516390000/03/07.2018



2 Indicaciones de seguridad generales

2.1 Uso previsto

La maquina esta disefada para desaislar y prensar cableado
flexible en un proceso de trabajo. Solo podra procesar con la
maquina el material que se describe a continuacion (cablea-
do y terminales tubulares).

La seguridad durante el procesamiento solo estara garantiza-
da en el caso de los terminales tubulares de Weidmdiller. El
procesamiento de terminales de otras marcas podria provo-
car fallos y danos en la maquina.

La maquina debera utilizarse dentro de los limites técnicos
indicados (consulte la seccién 3.1). La maquina esta diseia-
da para la utilizacién en habitaciones secas y cerradas. Esta
completamente prohibido realizar modificaciones y recons-
trucciones en la maquina.

En el uso previsto también se incluye la observacién de la
documentacion.

2.2 Material que puede procesarse y forma
crimpada

Cableado

Cables de PVC flexibles HO5V-K y HO7V-K con una seccion
de 0,5-2,5 mm?2.

La excepcioén la conforman materiales de aislamiento resis-
tentes a altas temperaturas, sin halégenos o producidos de
forma especial con la misma potencia.

Terminales tubulares (WEF)

Terminales tubulares (WEF) encintados de Weidmdtiller con
capota protectora de plastico:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Forma de la conexidn crimpada
Trapezoidal

|
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2.3 Equipamiento de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de

seguridad:

— Interruptor de seguridad situado en el interior de la
tapa frontal

— Adaptador de red

Estos elementos del equipamiento de seguridad no deben
resultar ineficaces. Un técnico de mantenimiento debera revi-
sarlos una vez al aio.

2.4 Personal

Solo el personal cualificado podra manejar la maquina y lle-
var a cabo actividades de mantenimiento.

La formacion también incluye la lectura completa del manual
de instrucciones.

Las reparaciones solo podran llevarse a cabo
tras consultar al Servicio de Weidmdiller y con la
ayuda de un especialista en electricidad.

Guarde el manual de instrucciones para que el
personal operativo pueda consultarlo en cual-
quier momento.

Todos los documentos pueden descargarse tam-
bién en el sitio web de Weidmiiller.
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3  Descripcion del dispositivo

CRIMPFIXE

llustracion 3.1 Vista frontal

1 Rollo del terminal tubular

2 Alojamiento del rollo

3 Tapa frontal

4  Pantalla indicadora tactil

5  Embudo de insercion del cableado

6 Bloqueo de la tapa frontal

7  Interruptor de encendido/apagado

8  Compartimento del fusible

9  Conector hembra de la conexion de red

llustracion 3.2 Vista trasera
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Descripcion del dispositivo

llustracion 3.3 Vista interna

1 Unidad de transporte 7 Llave Allen

2 Perno de transporte 8 Pelamangueras

3 Cuchilla para cortar manguitos 9  Sensor deinicio S1

4 Rueda de ajuste del tambor de prensado 10 Pinzas de sujecion del cableado
b Matriz de prensado 11 Desaislador

6 Pinzas

12 Recipiente de residuos

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ m



Descripcion del dispositivo

3.1 Datos téecnicos

Accionamiento

Motor eléctrico

Tension de alimentacion 100 - 240V AC
Potencia admitida 100 VA
Fusible (modulo de filtro de red) T2AH250V (2 unidades)
Corriente maxima de cortocircuito (SCCR) 1,0 kKA
Tipo de proteccion IP20
Clase de proteccion | / cable de tierra @
Longitud de insercion del cable 40 mm
Longitud de prensado 8 mm
Terminal tubular 05..2.5mm? (AWG 20...14)
Longitud del revestimiento 14 mm
Forma de la conexion crimpada Trapezoidal
Frecuencia 50/60 Hz
Temperatura ambiente

Funcionamiento Entre +5 °Cy 40 °C

Almacenamiento/transporte

Entre -25 °C y +55 °C (margen +70 °C)

Altura de funcionamiento maxima

2,000 m sobre el nivel del mar

Humedad

50% a +40 °C (sin condensacion), 90% a +20 °C (sin condensacidn)

Nivel de contaminacion 2

Nivel de presion acustica continua <70dB(A)
Dimensiones (ancho x largo x alto) 288x349x230 mm
Color RAL 2000
Peso 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Tipode placa

Productor

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstraie 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E
3 —— Nr. 2002

100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20

(€ ®

4

_— Baujahr: 2017
5 Made in Germany

GR
=

www.weidmueller.com

Modelo, descripcidn del tipo
Ndmero de serie

Datos técnicos

Ao de construccion

ST R WN =

llustracion 3.4 Tipo de placa (lado derecho)
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4 Transporte y configuracion de la maquina

4.1 Lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisitos:

— Base estable con una superficie recta y uniforme (para
obtener informacion sobre el peso de la maquina, con-
sulte la seccién 3.1).

— Mantenga 30 cm de area de trabajo a ambos lados y
en la parte frontal de la maquina.

— Conexion de electricidad cercana de facil acceso.

4.2 Transporte de la maquina

» A la hora de transportar la maquina, pongase
siempre calzado de trabajo con proteccion.

» Vacie el recipiente de residuos antes de cada transpor-
te.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina (consulte la
seccion 3.1). Utilice equipo auxiliar de transporte si es
necesario.

» Para mover la maquina, levantela siempre desde la pla-
ca base.

» A la hora de preparar la maquina para su envio (por
ejemplo, en caso de mantenimiento), utilice el embala-
je de transporte.

4.3 Desembalaje de la mercancia

» Compruebe si la mercancia incluye todo lo necesario
(para obtener informacién sobre el volumen de sumi-
nistro, consulte la informacién que aparece a continua-
cion).

» Guarde siempre el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el usuario pueda acceder al manual
de instrucciones en todo momento.

4.4 Volumen de suministro

— Maquina de desaislado y prensado

— Soporte del rodillo con tornillos de fijaciéon

— Cable de conexién dered (10 A, 250 V)

— Llave Allen del grupo 4 (incluida en la maquina)
— Pinzas (incluida en la maquina)

— Manual de instrucciones

2516390000/03/07.2018

4.5 Establecimiento de las conexiones

» Instale la maquina en el lugar previsto.

» Inserte el cable de alimentacién en el conector hembra
de conexidn de alimentacion (llustracion 3.2, 9) de la
magquina y conéctelo a la fuente de alimentacion.

» Encienda el Crimpfix E con el interruptor de encendido/
apagado (llustracion 3.2, 7).
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5 Configuracion de la maquina

La maquina debera configurarse en las siguientes situacio-

nes:

— Si debe procesarse un tipo diferente de terminal tubu-
lar

— Cada vez que la maquina se ponga en marcha

Durante la configuracién, debera comprobar y ajustar si fue-
ra necesario los siguientes ajustes:

Simbolo de la posicién de inicio

Grado de desaislado, seccién del conductor

Tambor de prensado

Contador de dias

Para configurar la maquina, debera estar en la po-
sicion de inicio, y debera mostrarse el simbolo de
la posicion de inicio.

Pantalla indicadora de meni basica

B/C

Tamafho de la matriz de prensado
Grado de desaislado

Seccidn del conductor

Contador de dias

Simbolo de la posicién de inicio

mogoOow>»

Resumen de los valores de ajuste del grado de desaislado

b.1 Ajuste del grado de desaislado

Herramienta necesaria: llave Allen del grupo 4.

— El grado de desaislado (B) y la seccién del conductor

(C) se muestran en la pantalla indicadora tactil.

— Si gira hacia la derecha o hacia la izquierda, se modifi-

cara el grado de desaislado.

llustracion 5.1

Valores de ajuste
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llustracion 5.2 Ajuste del grado de desaislado

5.2 Realizacion de una prueba de desaislado

Cada vez que se modifique el material que va a procesarse,

debera realizarse una prueba de desaislado.

» Encienda el interruptor de red.

» No debera haber mas terminales tubulares en la uni-
dad de transporte.

» Inserte el cableado que desee desaislar.

» Compruebe el resultado:
— ¢El cable trenzado no ha sufrido dafios?
— ¢El desaislado se ha realizado de forma recta y unifor-

me?

» Cambie el grado de desaislado si el resultado no es sa-

tisfactorio y repita la prueba.

2516390000/03/07.2018



5.3 Ajuste del tamaiio de la matriz de prensado

1. Gire el bloqueo de la tapa frontal para abrirla.
2. Gire la tapa frontal hacia el lateral.

CRIMPFIX E

llustracion 5.3 Piezas de la carcasa

En el interior de la tapa frontal encontrara una pegatina con
los valores de ajuste de la matriz de prensado.

1.

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 I

llustracion 5.4 Pegatina del tamaiio de la matriz de prensado

2516390000/03/07.2018

Configuracion de la maquina

llustracion 5.5  Ajuste del tamaiio de la matriz

» Presione el tambor (3) hacia la izquierda y girelo hasta
que se coloque en el tamano de la matriz deseado (4)
(consulte también la llustracién 5.4).

La matriz de prensado ajustada actualmente se indica con

numeros romanos (l-ll) y de forma paralela en la pantalla

indicadora tactil.

» Intente girar el tambor para comprobar que esta correc-
tamente colocado.
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Configuracion de la maquina

5.4 Insercién de Ios terminales tuhulares El perno de transporte (IIustracién 3.3, 2) de la unidad de
transporte debe estar completamente hacia abajo. Consulte
1. Coloque el rollo del terminal tubular de forma que pueda también la pegatina de la unidad de transporte.
desenrollarse hacia la derecha. El perno de transporte se presiona hacia abajo con ayuda de
2. Gire el bloqueo de la tapa frontal para abrirla. un muelle.

3. Gire la tapa frontal hacia el lateral. ) ) ) )
Si no estd completamente hacia abajo:

» Compruebe si el perno de transporte esta bloqueado y
elimine el bloqueo si fuera necesario.

» Presione la cinta del terminal tubular hacia la unidad
de transporte hasta que el revestimiento inferior encaje
correctamente.

: Ningun revestimiento debe sobresalir hacia abajo.

» Compruebe el ajuste tirando de la cinta del terminal
tubular con cuidado.

» Cierre la tapa frontal con el bloqueo de la tapa frontal.

» Enrolle la cinta del terminal tubular suelta.

CRIMPFLX E

llustracion 5.6 Colocacion del terminal tubular

5.5 Como cambiar el rollo del terminal tubular

» Gire el bloqueo de la tapa frontal para abrirla.

» Gire la tapa frontal hacia el lateral.

» Presione el perno de transporte (llustraciéon 3.3, 2) com-
pletamente hacia arriba y tire de la cinta del terminal
tubular hacia afuera de la unidad de transporte.

» Consulte la seccién 5.4.

S _fr;'ﬁn pL . ._’Jlr |
llustracion 5.7 Como roscar terminales tubulares en la unidad de
transporte
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6 Manejo de la maquina

6.1 Funcionamiento normal

» Inserte el rollo del terminal tubular.

» Encienda la maquina.
La pantalla indicadora tactil indicara que la maquina esta lis-
ta para ponerse en marcha.

Cosas que deben comprobarse antes de cada ac-
tivacion:
— (El cable de electricidad esta en perfectas
condiciones?
— ¢La tapa frontal esta cerrada?

6.2 Insercion del cableado

Procese Unicamente cableado que esté bien cor-
tado. Los cables trenzados deben acabarse con el
aislamiento. Los cables trenzados no deben acor-
tarse ni sobresalir.

Asegurese de que el extremo del cableado se in-
serte de manera uniforme.

Inserte el cable correctamente

llustracion 6.1

» Inserte el cableado en el embudo de insercion.

» Sujete el cableado tensado ligeramente.

» Una vez finalizado el procesamiento, tire del cableado
procesado hacia afuera.
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6.3 Monitorizacion del nivel de carga

La monitorizacién del nivel de carga comprueba si el inte-
rruptor de inicio se ha direccionado durante suficiente tiem-
po. Esta funcién esta activa en el momento en que se realiza
la entrega del sistema.

Cambio del ajuste

Condicion: la maquina debe estar encendida y en la posicién
inicial.

» Ajuste el nivel de desaislado en 99.

» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.

Aparece el estado actual de la monitorizacién del nivel de
carga: X = encendido, O = apagado.

» Para cambiar el estado, pulse brevemente la pantalla
indicadora tactil.

Regreso al menu de produccién:

» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.
Aparecera el menu "Entradas de prueba”“.

» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.
Se mostrara el menu de produccion.

» Ajuste el nivel de desaislado deseado (consulte la
seccion b.1).

6.4 Menu del contador

Requisitos previos:

La maquina esta encendida y colocada en la posicion de
inicio.

» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.
Se abrira el menu del contador.

Contador total

Contador de dias

Contador de mantenimiento
Monitorizacion del nivel de
carga

199996 0

» Pulse brevemente la pantalla indicadora tactil
Volvera al menu de inicio
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Manejo de la maquina

6.5 Restablezca la cantidad de unidades diarias.

» Cambie al menu del contador.
» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.
El nimero de dias se restablecera a cero.

» Pulse brevemente la pantalla indicadora tactil
Volvera al menu de inicio.

6.6 Contador de mantenimiento

+1 200 002 Contado_r total: nimero de ciclos
de trabajo completados.

+1 Contador de dias

Servicio: - 1 Ind|cad9r gle prefijo y contador de
mantenimiento

+ ¥ C E

El contador total cuenta los ciclos de trabajo durante toda la
vida util de la maquina.

El intervalo de mantenimiento de la maquina es de 200 000
ciclos de trabajo. El contador de mantenimiento cuenta hacia
atras en lugar de hacia adelante; empezando por 200 000.
Cuando se hayan realizado 200 00O ciclos de trabajo, el
contador de mantenimiento se colocara en 0. Cuando la
maquina vuelva a iniciarse, aparecera la notificaciéon de man-
tenimiento (consulte la seccion 6.6). El contador de manteni-
miento iniciard de nuevo el recuento. El indicador de prefijo
negativo indica que se ha completado un ciclo de recuento.
El técnico de servicio restablecera el contador de manteni-
miento a 200 000.

6.7 Pantalla indicadora de mantenimiento

Listo El dispositivo esté listo para fun-
cionar.

--- Servicio ——- La pantalla indicadora de manteni-

Paso: 2/0 miento aparece cada vez que
se realizan 200 00O ciclos de
trabajo.

+ 3 C E

Cuando la maquina estad encendida, la pantalla indicadora
de mantenimiento parpadea. La notificacién se confirma
pulsando brevemente la pantalla indicadora una vez. La méa-
quina esta lista para funcionar.

118 Weidmiiller 3¢

Para mantener la capacidad de rendimiento de la

maquina durante todo el tiempo posible, debera

ceiirse a los intervalos de mantenimiento especi-

ficados.

— Mantenimiento parcial tras 200 000 ciclos
de trabajo

— Mantenimiento total tras 400 00O ciclos de
trabajo

Péngase en contacto con el representante de

Weidmdiller responsable de su pais.

Apagado de la maquina
» Apague la maquina.

Indicacion sobre los ments

La maquina cuenta con mas menus y pantallas indicadoras
en la pantalla indicadora tactil (llustracién 3.1, 4) que podra
utilizar para solucionar problemas.

Consulte la seccion 8.

Cuando finalice el trabajo, debera vaciar el reci-
piente de residuos y colocarlo de nuevo en la ma-
quina (consulte la seccion 7.4).
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1 Limpieza y mantenimiento de la maquina

1.1 Limpieza externa de la maquina

El polvo de la maquina debe limpiarse con frecuencia.
Si es necesario, la parte exterior debera limpiarse correcta-
mente.

» Asegurese de que la maquina esté apagada.

ATENCION

iLa pantalla indicadora podria daiarse!

La limpieza interior forma parte del mantenimiento
y solo debe llevarla a cabo personal
cualificado.

El uso de agentes de limpieza inadecuados podria arafar o

dafar la pantalla indicadora.

» Limpie la pantalla indicadora con cuidado, utilizando
un pano de limpieza especial para pantallas o un

pafo suave y algun limpiador para pantallas.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafio hiume-
do.

» Si es necesario, utilice agentes de limpieza con jabén.
No utilice disolventes ni limpiadores abrasivos.
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1.2 Mantenimiento de la maquina

Para poder utilizar la maquina sin que se produzca ningin
fallo, debera realizar las siguientes tareas de mantenimiento
(consulte la seccion 7.3) en los intervalos especificados.

iPosible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas!

Cuando trabaje en el interior de la maquina,
podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Tire del conector de alimentacion.

Para poder acceder a todas las areas situadas en
el interior de la maquina de una forma sencilla, de-
bera retirar el recipiente de residuos cuando inicie
el trabajo de mantenimiento. No olvide volver a
colocarlo cuando finalice el trabajo.

: Prepare lo siguiente para el trabajo de manteni-

miento:

Juego de llaves Allen

Cepillo y paino de limpieza

Lubricante

Aceite (indicado para rodamientos)

Grasa lubricante (indicada para rodamientos)

Grasa recomendada:
BP Energrease PR-EP OO

Espray recomendado:
Espray Teflon
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

1.3 Programacion de mantenimiento

llustracion 7.1 Resumen de los elementos de mantenimiento

Elemento de mantenimiento | Intervalo/actividad de mantenimiento
A diario Consulte la seccion
1 Vaciado de los recipientes de residuos 7.4
De forma semanal
2 Limpieza de las pinzas de sujecion del cableado 7.5
3 Limpieza de la unidad de soportes de fijacién de los cables trenzados 7.6
4 Limpieza del pelamangueras 7.7
5 Limpieza del interior 7.8
De forma mensual
2 Engrase de las pinzas de sujecion del cableado 7.5
Lubricacién del tambor de prensado 7.9
De forma semestral
1 Lubricacién de la rueda de ajuste del grado de desaislado 7.10
8 Engrase de las guias y los ejes de la maquina 7.11
9 Engrase de las ranuras 7.12
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.4 Vaciado de los recipientes de residuos 1.5 Limpieza de las pinzas de sujecion del cablea-

Segun el grosor del material desaislado, el recipiente de resi- do
duos deberé vaciarse cada vez que se realicen entre 2000 y
6000 ciclos. El recipiente de residuos también debera vaciar-
se después de cada proceso de transporte o envio.

» Limpie las pinzas de sujecion del cableado con un ce-
pillo.

» Extraiga el recipiente de residuos y vacielo.

llustracion 7.3 Pinzas de sujecion del cableado, desde la parte fron-
tal

llustracion 7.2 Recipiente de residuos

Mantenimiento mensual adicional:

» Engrase las pinzas de sujecién en las ranuras guia (1)
de los rodillos.

» Vuelva a insertar el recipiente de residuos.

llustracion 7.4 Ranura guia, desde la parte lateral
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

1.6 Limpieza de la unidad de soportes de fijacion 7.8 Limpieza del interior

de los cables trenzados » Quite el recipiente de residuos (consulte la seccién
F a2 7.4).
» Limpie el interior de la maquina con un cepillo v, si es
necesario, con una aspiradora.

No utilice aire comprimido para limpiar el interior,
I ya que, de lo contrario, no podra acceder a las par-
tes pequefias (por ejemplo, los residuos de desais-
lado) ubicadas en el interior de la maquina.

Esto podria provocar fallos de funcionamiento e
interrupciones.

1.9 Lubricacion del tambor de prensado

oo - -
r . & » h

/.

llustracion 7.5  Soportes de fijacion de los cables trenzados

» Limpie el contorno de los soportes de fijacién con un
cepillo.

1.7 Comprobacion delpelamangueras

llustracion 7.7 Tambor de prensado

» Lubrique el soporte (2) y el cojinete (3) del tambor de
prensado con espray Teflon.

llustracion 7.6 Unidad de desaislado
» Compruebe la cuchilla (1).

» Si es necesario, sustituya las cuchillas (consulte la sec-
cion 8.4).
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

1.10 Lubricacion de la rueda de ajuste del grado de » Pulverice espray Teflon en el hueco que hay entre la

- rueday la tapa.
desaislado » Gire la rueda de ajuste con la llave Allen hasta que se

» Asegurese de que la maquina esté apagada. detecte la lubricacién completa.
» Quite el conector de alimentacion.

Quite la carcasa:

» Abra la tapa frontal.

» Quite los tornillos de la carcasa que no tengan pintura
de bloqueo (de color rojo).

» Quite el cableado de toma de tierra que conecta la car-
casa al distribuidor de conectores macho plano tirando
del distribuidor.

llustracion 7.10 Hueco

» Lubrique las piezas de presion esféricas (2) con el es-
pray Teflon.

» Pulverice el espray Teflon debajo de la cabeza del torni-
llo (3) sin soltar el tornillo.

llustracion 7.8 Distribuidor de conectores macho plano

» Coloque la maquina sobre su lado izquierdo.

A

llustracion 7.11 Puntos de lubricacion

ADVERTENCIA

iPosible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas!

» Vuelva a colocar el cableado de toma de
tierra en el distribuidor de conectores ma-
cho plano cuando instale la carcasa.

llustracion 7.9 Maquina colocada sobre su lado izquierdo

» Realice el montaje en el orden inverso.
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

1.11 Engrase de las guias y los ejes de la maquina

» Engrase todos los ejes y guias con marcas de color de la maquina.

llustracion 7.12 Interior desde la parte frontal izquierda

1.12 Engrase de las ranuras

» Engrase las ranuras de todos los componentes con marcas de color con un cepillo.

llustracion 7.13 Interior desde la parte trasera derecha
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8 Solucion de problemas

Si no puede solucionar un fallo con las acciones
que se describen aqui, pongase en contacto con

el Servicio de Weidmidiller.

8.1 Tabla de fallos

Fallo

La maquina no se
inicia

Posible causa
No hay suministro de energia

Accion recomendada

» Compruebe el cable de alimentacién y las conexio-
nes de red.

» Compruebe los fusibles.

La monitorizacion del nivel de carga
esta activada y el interruptor de inicio se
ha direccionado brevemente

» Confirme el error pulsando brevemente la pantalla
indicadora tactil.
» Inserte el conector correctamente.

La maquina se apaga
durante el funciona-
miento

Sobrecorriente

La cuchilla corta el terminal tubular

» Apague la maquina.

» Quite la cinta

» Inicie la maquina en el modo de avance lento (con-
sulte la seccién 8.7).

» Muévala hacia adelante o hacia atras..

» Compruebe si hay mas dainos.

Demasiados residuos

El recipiente de residuos estéa lleno

» Vacie el recipiente de residuos (consulte la sec-
cion 7.4)

El pelamangueras estd danado o esta
instalado de forma incorrecta

» Compruebe la colocacion del pelamangueras vy, a
continuacioén, corrija o sustituya la cuchilla (consul-
te la seccion 8.3).

2516390000/03/07.2018
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Solucion de problemas

8.2 Mensajes de error

Indicador

Posible causa

El casquillo no se procesé correctamente y bloquea
los elementos mecanicos del sistema.

Accion recomendada
P Retire el casquillo (consulte la seccion 8.6).

El mecanismo de disparo actué durante muy poco
tiempo. La maquina no arranca.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.
» Inserte el cable a mayor profundidad.

@@g;b

El mecanismo de disparo se activé pero el cable se
retir6 demasiado rapido.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.
» Compruebe la calidad del crimpado.

iE|

La tapa frontal esta abierta.

» Cierre la tapa frontal.

Fallo en el interruptor de parada
— El interruptor de parada no se detiene.
— Elinterruptor de parada no se ha pulsado.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.

Fallo en el interruptor de inicio
— El interruptor de inicio no esté libre.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.
» Compruebe el inicio del interruptor en busca
de bloqueos.

El cable se insertdé demasiado pronto.

» Inserte el cable mas tarde.

Fallo del motor

— El motor no esta funcionando o esta atascado

— La monitorizacién del nivel de carga S1 se ha
direccionado demasiado rapido.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente

P Inserte el conector mas lentamente.

Mensaje de mantenimiento
— Se ha alcanzado la cantidad de la pieza en la que
se requiere mantenimiento.

» Envie la maquina para que se someta al pro-
ceso de mantenimiento.

Posiciéon del tambor incorrecta.

» Corrija la posicion del tambor. Modo de avan-
ce lento.

Fallos de ajuste
— El grado de desaislado y el tamano de la ma-
triz no coinciden.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.

W X0 ® © @ @
> DB DB BPPEOOZ

La maquina esta en la posicion de inicio.

» Muévala hasta la posicion de inicio. Modo de
avance lento.
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Weidmiiller 3¢

2516390000/03/07.2018



8.3 Piezas sujetas a desgaste

Producto Nr. de pedido
Pelamangueras 1132150000
Cuchilla para cortar manguitos 2522560000

8.4 Sustitucion de los pelamangueras

ADVERTENCIA

f iPosible riesgo de muerte debido a des-

cargas eléctricas!

Cuando trabaje en el interior de la maquina,
podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Tire del conector de alimentacion.

» Abra la tapa frontal.

iRiesgo de lesiones provocado por cu-
chillas afiladas!

Todas las cuchillas presentes deben sustituirse
cada vez que se cambie el cuchillo.

» Utilice unas pinzas para cambiar las cu-
chillas.

» Deseche las cuchillas retiradas en un reci-
piente independiente.

llustracion 8.1

Sustitucion de los pelamangueras

2516390000/03/07.2018

Solucion de problemas

» Ajuste el grado de desaislado "99".

» Apague la maquina con el interruptor de encendido/
apagado (llustracién 3.2, 7).

» Abra la tapa frontal (llustracién 3.1, 3) y quite la cinta
del terminal tubular.

» Cierre la tapa frontal.

» Pulse la pantalla indicadora tactil (llustracion 3.1, 4) y
encienda la maquina. La maquina se movera a la posi-
cién de cambio de cuchilla (consulte el simbolo de la
herramienta en la pantalla indicadora).

» Apague la maquina.

» Abra la tapa frontal.

» Quite los tornillos (1).

» Cambie el pelamangueras (2).

» Monte cada par de cuchillas de modo que los bordes
biselados apunten hacia afuera (consulte la llustracion
8.2).

» Inserte el pelamangueras en el alojamiento de la cuchi-
lla hasta que se detenga.

» Cierre la tapa frontal.

» Encienda la maquina.

Aparece el simbolo de la herramienta.

» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.

La maquina se movera automaticamente hasta la posicién

de inicio).

» Seleccione el grado de desaislado (consulte la seccién
5.1).

» Apague la maquina.

» Inserte la cinta del terminal tubular (consulte la seccion
5.4)

llustracion 8.2 Posicion de instalacion del pelamangueras
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Solucion de problemas

8.5 Sustitucion de las cuchillas para cortar man- » Utilice una llave Allen del grupo 2,5 para quitar ambos
tornillos (4).

gu"os » Quite la tapa de la cuchilla de separacion (b).
» Tenga en cuenta la posicion de instalacién de la cuchi-
lla para cortar manguitos.
iRiesgo de lesiones provocado por cu- P Sustituya la cuchilla para cortar manguitos (6) por una
chillas afiladas! nueva.
[ » Utilice unas pinzas para cambiar las cu-
chillas.
» Deseche las cuchillas retiradas en un reci-
piente independiente.

» Apague la maquina.

» Abra la tapa frontal (llustracion 3.1, 3).

» Presione el perno de transporte hacia arriba (1).

» Quite la cinta del terminal tubular.

» Suelte la empuiadura de estrella (2).

» Quite la unidad de transporte (3) moviéndola hacia arri-

llustracion 8.4 Sustitucion de las cuchillas para cortar manguitos

» Realice la instalacion en el orden inverso.
» Asegurese de que el borde superior quede nivelado a
la hora de instalar la unidad de transporte.

= b

llustracion 8.5 Borde superior de la unidad de transporte
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8.6 Retirada de casquillos

» Abra la tapa frontal.

» Retire la unidad de transporte (consulte la seccién 8.5).
» Busque vy retire el casquillo.

» Vuelva a instalar la unidad de transporte.

» Cierre la tapa frontal.

» Pulse la pantalla indicadora tactil brevemente.

8.7 Sustitucion de los fusibles

» Asegurese de que la maquina esté apagada.
» Quite el conector de alimentacion.

2 x TZAH2S0V

-

llustracion 8.6 Apertura del compartimento del fusible

» Abra la caja de fusibles (1) haciendo palanca con un
destornillador para tornillos de cabeza ranurada.

» Sustituya ambos fusibles por otros nuevos (T2A-
H250V, 2 unidades).

» Vuelva a colocar el compartimento del fusible en la uni-
dad de filtro de red

2516390000/03/07.2018

Solucion de problemas

8.8 Menu de estado

Este menu se utiliza para mostrar el estado de las entradas
(O 0 1) en la maquina.

» Ajuste el nivel de desaislado en 99

» Pulse la pantalla indicadora tactil durante 3 segundos.
Aparece el estado de la monitorizacion del nivel de carga.

» Pulse la pantalla indicadora tactil nuevamente durante
3 segundos
Aparece el estado de todas las entradas.

11=0 16=0
12=1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Inicio: microinterruptor
12 Posicién del tambor

13 Posiciéon del tambor

14 Posicién del tambor

16 Parada: barrera luminosa
17 Tapa frontal

18 Control del casquillo

» Para volver a salir del menu, pulse la pantalla tactil
durante 3 segundos.

» Seleccione el nivel de desaislado con el que desea tra-
bajar.
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8.9 Modo de avance lento

En el modo de avance lento, puede moverse de forma espe-
cifica a todas las posiciones de procesamiento de la maqui-
na.

Requisitos previos:
— La maquina esta en la posicion de inicio y esta encen-
dida.
— Debe configurarse uno de los grados de desaislado,
entre 1y 15.
» Apague la maquina.
» Abra la tapa frontal (llustracién 3.1, 3).
» Quite la cinta del terminal tubular.
» Cierre la tapa frontal.
» Mantenga la pantalla indicadora tactil pulsada.
» Encienda la maquina.
— La maquina esta en el modo de avance lento y muestra
en la pantalla indicadora tactil "Posiciéon de inicio del
modo de avance lento".

Indicador de la pantalla indicadora del panel tactil

Posicion de inicio
del modo de avance
lento

Posicién de no inicio
del modo de avance
lento

llustracion 8.7 Modo de avance lento

La parte inferior de la pantalla indicadora tactil (llustra-

cién 3.1, 4) es sensible al tacto. Puede utilizar las dos teclas
de flecha para mover el mecanismo de la maquina hacia
adelante y hacia atras.

Volver a la posicién de inicio:

» Mueva el mecanismo de la maquina pulsando las te-
clas de flecha hacia adelante y hacia atras hasta que
llegue a la posicién de inicio.

O bien:

» Pulse el simbolo de la mano durante 3 segundos. La
magquina se movera automaticamente hasta la posicion
de inicio (B).

» Apague la maquina.
» Inserte la cinta del terminal tubular.
» Encienda la maquina.
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9 Como retirar la maquina del servicio y como deshacerse de ella

9.1 Como retirar la maquina del servicio

» Apague la maquina.

» Tire del conector de alimentacién.

» Abra la tapa frontal.

» Vacie el recipiente de residuos y vuelva a colocarlo en
la maquina.

» Cierre la tapa frontal.

» Introduzca la maquina en el embalaje original.

La maquina ya estd lista para el transporte y, si fuera necesa-
rio, para su eliminacion.

9.2 Como deshacerse de la maquina

» Retire la maquina del servicio como se describe en la
seccion 9.1.

» Asegurese de deshacerse de la maquina segun las nor-
mas nacionales y locales.

La maquina no debe desecharse como si
fuera un residuo doméstico.

La maquina debera desecharse de un
modo respetuoso con el medio ambiente y

profesional.
Debera cumplir las normas sobre residuos
_ nacionales y locales, asi como los requisi-

tos legales sobre como desechar este tipo
de productos.

Puede enviar la maquina a Weidmiiller para des-
hacerse de ella.

Péngase en contacto con el representante respon-
sable de su pais.
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1 Acerca desta documentacao

Os avisos nesta documentacao estédo estruturados de manei-  Os avisos relacionados com a situacdo podem conter os se-
ra diferente em funcéo da gravidade do perigo. guintes simbolos de aviso:

Simbolo | Significado

P ivelri d T Aviso: tensao elétrica perigosa
ossivel risco de morte!

As observacdes com a palavra-sinal "aviso"

alertam-no para situacoes que podem levar

a ferimentos fatais ou graves, se nao prestar
atencao as observacdes especificadas.

Aviso: ferimentos nas maos devido a laminas
afiadas

Aviso: ferimentos nas méos (esmagamento)

Risco de ferimentos!

As observacdes com a palavra-sinal "cuidado"
alertam-no para situacoes que podem levar a
ferimentos, se ndo prestar atencao as observa-
coes especificadas.

A tarefa apenas pode ser executada por um
eletricista especializado

S6 executar o trabalho com equipamento de
protecéo individual

OBSERVACAO

Notas na documentacéo /
prestar atencao as instrucoes de utilizacdo

Danos materiais!
As observacdes com a palavra-sinal "atencao" alertam-no
para perigos que podem resultar em danos materiais.

Q@&P>PpP

E utilizada formatacdo adicional no restante texto, a qual pos-
sui o seguinte significado:

Os itens de texto ao lado desta seta constituem in-
formacoes que nao estédo relacionadas com segu-
ranca, mas que fornecem informacdes importan-

tes relacionadas com um trabalho correto e eficaz.

» Podera reconhecer as instrucées de manuseamento a par-
tir do triangulo preto em frente do texto.
— As listas sao indicadas com travessoes.
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2 Notas gerais de seguranca

2.1 Utilizacao prevista

A maquina foi concebida para descarnar e cravar fios flexi-
veis num processo de trabalho.Apenas o material descrito
abaixo pode ser processado utilizando a maquina (fios e
ponteiras).

O processamento com base em processo seguro apenas
pode ser garantido para as ponteiras da Weidmiuiller. O pro-
cessamento de outras marcas pode causar avarias e danifi-
car a maquina.

A maéquina s6 pode ser utilizada dentro dos limites técnicos
descritos (consultar a seccdo 3.1). A maquina destina-se a
utilizacdo em espacos fechados e secos. Nao estédo autoriza-
das modificacdes nem reconstrucdes da maquina.

A utilizacéo prevista também inclui prestar atencéo a docu-
mentacéao.

2.2 Material que pode ser processado e forma de
cravar

Fios

Cabo flexivel de PVC, HO5V-K e HO7V-K, com uma seccao
transversal de 0,5-2,5 mm?2.

Materiais resistentes a altas temperaturas, isentos de halogé-
nios ou outros materiais isolantes especialmente produzidos
do mesmo tipo de poténcia formam aqui as excecdes.

Ponteiras

Ponteiras cintadas da Weidmiuiller com bainha plastica:
HO0,5/14

HO,75/14

H1,0/14

H1,5/14

H2,5/14

Forma de cravar
Trapézio

2516390000/03/07.2018

2.3 Equipamento de seguranca

A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de
seguranca:

— Interruptor de seguranca dentro da aba frontal

— Adaptador de rede elétrica

Estes itens do equipamento de seguranca ndo devem ser tor-
nados inoperantes. Devem ser verificados uma vez por ano
por um técnico de manutencao.

2.4 Pessoal

Apenas pessoal com formacédo adequada pode operar a méa-
quina e executar atividades de manutencéo.

A formacao inclui também a leitura completa das instrucoes
de operacéo.

As reparacdes apenas podem ser executadas
apos consulta a Assisténcia Técnica da Weid-
miiller e apenas por

um eletricista especializado.

Guardar as instrucdes de operacdo de maneira
que possam ser consultadas pelo pessoal de
operacéao a qualgquer momento.

Todos os documentos estdo disponiveis para
transferéncia no website da Weidmidiller.
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3 Descricao do aparelho

CRIMPFIXE

Figura 3.1 Perspetiva frontal

1  Rolo de ponteiras

2 Porta-bobina

3 Aba frontal

4 Ecra tatil

5 Funil de insergdo do fio

6 Tranca da aba frontal

7  Interruptor de Ligar/Desligar

8  Compartimento de fusiveis

9  Tomada de ligacdo a rede elétrica

Figura 3.2 Perspetiva traseira
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Descricao do aparelho

Figura 3.3 Vista interna

1 Unidade de transporte 7  Chave Allen

2 Pino de transporte 8 Lamina de descarnar

3 Léamina de corte da manga 9  S1 sensor de arranque

4 Roda de ajuste do tambor de cravar 10 Linguetas de preenséo do fio
5  Matriz de cravacdo 11 Descarnador

6 Pinca

12 Recipiente de residuos
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Descricao do aparelho

3.1 Dados técnicos

Acionamento Motor elétrico
Tensdo da alimentacao 100 - 240 VAC
Consumo de poténcia 100 VA
Fusivel (madulo do filtro de rede elétrica) 2 x T2AH250V
Corrente de curto-circuito (SCCR) maxima 1,0 kKA
Tipo de protecado IP20
Classe de protecio |/ condutor de protecéo de terra @
Comprimento de insercéo do cabo 40 mm (1.57")
Comprimento de cravaciao 8 mm (0.31")
Ponteira 0.5..2.5mm? (AWG 20...14)
Comprimento da bainha 14 mm
Forma de cravar Trapézio
Frequéncia 50/60 Hz
Temperatura ambiente

Funcionamento Entre +5 °C e 40 °C

Armazenamento / Transporte

Entre -25 °C e +55 °C (curto prazo +70 °C)

Altura operacional maxima

2,000 m acima do nivel do mar

Humidade 50% a +40 °C (sem condensagdo), 90% a +20 °C (sem condensacéo)
Nivel de contaminacao 2

Nivel de pressio acustica continua <70dB(A)

Dimensdes (LxP xA) 288 mmx 349 mmx230 mm

Cor RAL 2000

Peso 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Placa de identificacao

'~ Weidmiiller 3

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

2
T~ Typ: CRIMPFIX E
3 — Nr.: 2002

100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20

(€ ®

4

Baujahr: 2017
Made in Germany

CR
=

www.weidmueller.com

Fabricante

Modelo, descricao de tipo
Namero de série
Detalhes técnicos

Ano de construcéo

ST R WN =

Figura 3.4 Placa de identificacéo (lado direito)
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4 Transporte a instalacao da maquina

4.1 Local de instalacao

O local de instalacdo deve cumprir os seguintes requisitos:

— Fundacéo estavel com superficie reta, plana (para o peso
da méaquina, consultar a seccao 3.1).

— Manter 30 cm de area de trabalho livre em ambos os la-
dos e na frente da maquina.

— Ligacao elétrica de facil acesso nas proximidades.

4.2 Transportar a maquina

» Usar sempre calcado de trabalho com protecéo
para os pés ao transportar a maquina.

P Esvaziar o recipiente de residuos antes de cada transporte.

» Anotar o peso da maquina (consultar a seccéo 3.1). Utili-
zar um auxilio para o transporte, se necessario.

» Para movimentar a maquina, levanta-la sempre pela placa
de base.

» Ao preparar a maquina para remessa (p. ex., no caso de
manutencéo), utilizar a embalagem de transporte.

4.3 Desembalar o material do fornecimento

» Verificar o fornecimento quanto a integralidade (para o
ambito do fornecimento, consultar abaixo).

» Guardar a embalagem de transporte.

» Assegurar que as instrucdes de operacdo estdo sempre
acessiveis para os utilizadores.

4.4 Ambito do fornecimento

Maquina de descarnar e cravar

Porta-bobina com parafusos de fixacdo

Cabo de ligacédo a rede elétrica (10 A, 250 V)
Chave Allen tamanho 4 (localizada na maquina)
Pinca (localizada na maquina)

Instrucdes de funcionamento

4.5 Estabelecer ligacdes

» Instalar a maquina no local pretendido.

» Inserir o cabo de energia na tomada de ligacéo elétrica
(figura 3.2, 9) da maquina e ligar a alimentacéo elétrica.

» Ligar a Crimpfix E no interruptor de Ligar/Desligar (figu-
ra3.2, 7).

2516390000/03/07.2018
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5 Configurar a maquina

A maquina deve ser configurada nas seguintes situacdes:

— Se for necessario processar um tipo de ponteira diferente

— Sempre que a maquina é colocada em funcionamento

Durante a configuracao, é necessario verificar e ajustar as
definicOes abaixo, se se justificar:

Simbolo de posicdo de arranque

Grau de descarnamento; seccéo transversal do fio
Tambor de cravacdoContador de dias

Contador de dias

Para configurar a maquina, esta tem de estar na
posicdo de arranque e o simbolo da posicédo de
arranque deve estar indicado.

Ecra do menu basico

B SE=8 , A 5mm < Hie

1 7 8.58mm = Nk

1ppa (¥’

Tamanho da matriz de cravacao
Grau de descarnamento

Seccao transversal do fio
Contador de dias

Simbolo da posicdo de arranque

mogoOwp)»

Panoramica do valor de ajuste do grau de descarnamento

Figura 5.1 Valores de ajuste
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b.1 Ajustar o grau de descarnamento

Ferramenta necessaria: chave Allen tamanho 4.

— O grau de descarnamento (B) e a seccéo transversal do fio
(C) sédo mostrados no ecra tatil.

— Ao girar num sentido horario/anti-horéario, o grau de des-
carnamento é alterado.

Figura 5.2 Ajuste do grau de descarnamento

5.2 Executar um teste de descarnamento

Sempre que o material a ser processado for trocado, deve
ser efetuado um teste de descarnamento.
» Ligar o interruptor da rede elétrica.
» Nao deve haver mais ponteiras na unidade de transporte.
» Inserir um fio para descarnar.
» Verificar o resultado:
— Néao ha danos em todo o fio trancado?
— O descarnamento foi executado a direito e uniforme-
mente?
» Modificar o grau de descarnamento se o resultado for in-
satisfatorio e repita o teste.

2516390000/03/07.2018



Configurar a maquina

5.3 Ajustar o tamanho da matriz de cravacao

1. Gire a tranca na aba frontal para abri-la.
2. Gire a aba frontal para o lado.

CRIMPFIX E

Figura 5.5 Ajustar o tamanho da matriz

» Prima o tambor (3) para a esquerda e gire-o até que ele
encaixe no tamanho pretendido para a matriz (4) (ver tam-
bém a figura 5.4).

A matriz de cravacéo ajustada corrente é indicada utilizando

numeracdo romana (I-1ll) e paralela no ecra tatil.

Figura 5.3 Pecas da carcaca

No lado interno da aba frontal existe um autocolante com os B Verificar se o tambor estd encaixado corretamente, ten-
valores nominais para a matriz de cravacao. tando gira-lo.

1.

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 i

Figura 5.4 Autocolante do tamanho da matriz de cravacao
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Configurar a maquina

b.4 Inserir ponteiras O pino de transporte (figura 3.3, 2) na unidade de transporte
deve estar completamente por baixo. Ver também o autoco-
1. Ajustar o rolo de ponteiras de maneira que seja assegura-  |ante na unidade de transporte.

do desenrolar no sentido horario.
2. Gire a tranca na aba frontal para abri-la.
3. Gire a aba frontal para o lado.

O pino de transporte é pressionado para baixo por uma
mola.

Se ele nao estiver completamente em baixo:

» Verificar se o pino de transporte esta bloqueado e remo-
ver o bloco, se necessario.

» Empurre o cinto da ponteira para dentro da unidade de
transporte até que a bainha mais baixa encaixe.

Nao devem existir bainhas salientes para baixo.
CAIMPFLX E

» Verificar se o encaixe esta firme, puxando cuidadosamen-
te o cinto da ponteira.

» Feche a aba frontal utilizando a tranca da aba frontal.

» Enrole o cinto solto da ponteira.

5.5 Trocar a bobina de ponteiras

» Gire a tranca na aba frontal para abri-la.

» Gire a aba frontal para o lado.

» Prima o pino de transporte (figura 3.3, 2) completamente
para cima e puxe o cinto da ponteira para fora da unidade
de transporte.

» Consulte a seccéo b5.4.

——uli J_f;ﬁl.« ) ‘-..._'1

Figura 5.7 Enfiar ponteiras na unidade de transporte
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6 Como operar a maquina

6.1 Funcionamento normal

» Inserir a bobina de ponteiras.

» Ligar a maquina.
O ecra tatil indica estar pronto para funcionamento.

» O que deve verificar antes de cada ativacéao:
— O cabo elétrico ndo apresenta problemas?
— A aba frontal esta fechada?

6.2 Inserirofio

S6 processe fios que estejam bem cortados, sem
rebarbas.

Todos os fios trancados devem terminar com o
isolamento. Nenhum fio trancado pode ser encur-
tado ou apresentar saliéncia.

Assegurar que a extremidade do fio esta

inserida uniformemente.

Inserir o fio corretamente

Figura 6.1

» Inserir um fio no funil de insercéo.

» Manter o fio ligeiramente apertado.

» Quando o processamento terminar, puxar o fio processa-
do para fora.

2516390000/03/07.2018

6.3 Monitorizacao do nivel de enchimento

A monitorizacdo do nivel de enchimento verifica se o inter-
ruptor de arranque esteve em contacto tempo suficiente. Na
definicéo padréo, esta definicao esta ativa.

Estado da monitorizacédo do nivel de enchimento

Alterar a configuracdo

» Defina o nivel de descarnamento para 99.

» Prima o ecra tatil durante 3 segundos.

O estado atual da monitorizacéo do nivel de enchimento é
apresentado: X = Ligado, O = Desligado.

» Para mudar o estado, prima brevemente o ecra tatil.

Regressar ao menu de producéo:

» Prima o ecra tatil durante 3 segundos.

E apresentado o menu ,Test-Inputs” (Entradas de teste).

» Prima o ecra tatil durante 3 segundos.

E apresentado o menu de producéao.

» Ajuste o grau de descarnamento desejado (consultar a
seccdo 5.1).

6.4 Menu do contador

Pré-requisitos:

A maquina esta ligada e posicionada na posicao de arran-
que.

» Prima o ecra tatil durante 3 segundos.

Abre-se o menu do contador.

Contador total

Contador de dias

Estado da monitoriza-
céo do nivel de enchi-
mento

199996

» Prima brevemente o ecra tatil

| Regressar ao menu inicial.
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Como operar a maquina

6.5 Repor a quantidade de pecas do dia

» Comutar para o menu do contador.
» Prima o ecra tatil durante 3 segundos.
O numero do dia é colocado a zero.

» Prima brevemente o ecra tatil
Regressar ao menu inicial.

6.6 Contador de manutencao

1 200 002 Total counter: Number of
completed work cycles.

+1 Day counter

Service: - 1 Prefix sign and service coun-
ter

+ ¥ C E

O contador total conta os ciclos de trabalho durante toda a
vida util da maquina.

O intervalo de manutencédo da maquina é de 200 00O ciclos
de trabalho. O contador de manutencéo faz contagem de-
crescente em vez de crescente, iniciando em 200 000. Uma
vez completados 200 00O ciclos de trabalho, o contador de
manutencéo encontra-se no 0. Quando a maquina for nova-
mente ligada,

a notificacdo de manutencéo é mostrada (consultar a seccao
6.6). O contador de manutencéo volta a fazer contagem cres-
cente. O sinal de prefixo negativo indica que foi completado
um ciclo de contagem.

O técnico de manutencéo repde o contador de manutencao
para 200 000.

6.7 Ecra de manutencao

Pronto O dispositivo esta pronto para en-
trar em funcionamento

--— Manutencdo --- | O ecra de manutencéo surge apos

Step:: 2/0 cada 200 000 ciclos de trabalho.

+ ¥ C E

Quando a maquina é ligada, o ecrd de manutencéo fica inter-
mitente. A notificacdo € confirmada tocando brevemente no
ecrd uma vez. A maquina esta pronta para entrar em funcio-
namento.
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Para manter a eficiéncia da maquina por mais

tempo possivel, deverd respeitar os intervalos de

manutencéao especificados.

— Manutencao pequena ap6s 200 00O ciclos de
trabalho

— Manutencéo extensiva apés 400 000 ciclos de
trabalho

Entre em contacto com o representante autorizado

da Weidmiller para o seu pais.

Desligar a maquina
» Desligar a maquina.

: Quando terminar o trabalho, deve despejar o reci-

piente de residuos e voltar a coloca-lo na maquina
Menu note

(consultar a seccao 7.4).
A maquina dispoe de mais menus e mensagens no ecra tatil
(figura 3.3, 4) que podem ser utilizados para a resolucdo de
problemas.
Consultar a seccéo 8.
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7 Limpar e efetuar manutencao da maquina

1.1 Limpar a maquina externamente

O po6 da maquina deve ser limpo regularmente.
Se necessario, a maquina deve ser limpa exteriormente.

A limpeza do interior da maquina faz parte da
I manutencéo que apenas pode ser realizada por
pessoal qualificado..
» Assegure-se de que a maquina esta desligada.
ATENCAO
Pode danificar o ecra!
A utilizacéo de produtos de limpeza inadequados pode ris-
car ou danificar o ecra.
» Limpar o ecra cuidadosamente, utilizando um pano de

limpeza especial para superficies de ecras ou um pano
macio e um pouco de produto de limpeza para ecras.

» Limpar a superficie da maquina com um pano humido.

» Se necessario, utilizar produtos de limpeza com base de
sabao. Nao utilizar produtos de limpeza abrasivos ou sol-
ventes.

2516390000/03/07.2018

1.2 Manutencao da maquina

Para assegurar um funcionamento sem problemas, as se-
guintes tarefas de manutencao (consultar a seccéo 7.3) de-
vem ser executadas nos intervalos especificados.

Potential risk of fatality due to electric
Risco potencial de morte devido a cho-
que elétrico!

Quando se trabalha na parte interior da maqui-
na, ha o risco de tocar em pecas nao isoladas.
» Desligar a maquina.

» Retirar a ficha da tomada elétrica.

Para poder aceder a todas as areas dentro da
maquina facilmente, devera remover o recipiente
de residuos ao iniciar o trabalho de manutencao.
Lembre-se de voltar a coloca-lo na maquina depois
de terminar o trabalho.

Manter os seguintes artigos preparados para o tra-
balho de manutencéo:

Conjunto de chaves Allen

Escova e pano de limpeza

Lubrificante

Oleo (adequado para rolamentos)

Massa lubrificante (adequada para rolamentos)

Massa lubrificante recomendada:
BP Energrease PR-EP OO

Spray recomendado:
Spray de Teflon
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Limpar e efetuar manutencéao da maquina

1.3 Esquema de manutencao

Figura 7.1 Panoramica de itens de manutencéo
Item de manutencéo Intervalo / Atividade de manutencao
Diariamente Consultar a seccio
1 Despejar os recipientes de residuos 7.4
Semanalmente
2 Limpar linguetas de preenséao de fio 7.5
3 Limpar fixador de fio trancado 7.6
4 Verificar ldmina de descarnar 7.7
5 Limpar interior 7.8
Mensalmente
2 Aplicar massa lubrificante nas linguetas de preenséo de fio 7.5
6 Lubrificar tambor de cravacao 7.9
Semestralmente
1 Lubrificar a roda de ajuste do grau de descarnamento 7.10
8 Aplicar massa lubrificante nos veios e guias da maquina 7.11
Aplicar massa lubrificante nas ranhuras 7.12
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Limpar e efetuar manutencao da maquina

1.4 Despejar os recipientes de residuos 1.5 Limpar as linguetas de preensao do fio

Dependendo da espessura do material descarnado, o reci- » Limpar as linguetas de preensao do fio com uma escova.
piente de residuos deve ser despejado ao fim de cada 2000 -
a 6000 ciclos. O recipiente de residuos também deve ser

despejado apds cada operacao de transporte ou expedicéo.

P Retirar o recipiente de residuos e despeja-lo.

Figura 7.3 Linguetas de preensao de fio, da frente

Manutencao adicional mensal:

» Aplicar massa lubrificante nas linguetas de preensdo nas
Figura 7.2 Recipiente de residuos ranhuras-guia (1) dos rolos.

» Reinserir o recipiente de residuos.

Figura 7.4 Ranhura-guia, do lado
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Limpar e efetuar manutencao da maquina

1.6 Limpar a unidade de fixacao do fio trancado 7.8 Limpar a parte interna

o

» Remover o recipiente de residuos. (consultar a seccédo 7.4)
» Limpar o interior da maquina com uma escova e, se ne-
cessario, com um aspirador.

Nunca utilizar ar comprimido

para limpar a parte interna, pois, de outra maneira,
as pecas pequenas (p. ex., residuos de descarna-
mento) tornam-se inacessiveis dentro da maquina.
Isso pode resultar em falhas de funcionamento e
paragens operacionais.

1.9 Lubrificar o tambor de cravacao

/.

Figura 7.5 Fixacao do fio trancado

» Limpar o contorno de fixacdo com uma escova.

1.7 \Verificar a lamina de descarnar

Figura 7.7 Tambor de cravacao

» Lubrificar o suporte (2) e o mancal (3) do tambor de crava-
céo com spray de Teflon.

Figura 7.6  Unidade de descarnar
» Verificar a lamina (1).

» Se necessario, substituir as laminas (consultar a sec-
cédo 8.2).
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Limpar e efetuar manutencao da maquina

7.10 Lubrificar a roda de aiuste do grau de descar- P Pulverizar spray de Teflon na folga entre a roda de ajuste
e a tampa.

namento » Girar a roda de ajuste com a chave Allen até que possa
> Assegure-se de que a maquina esté desligada. ser detetada lubrificagdo de extremidade a extremidade.

» Remover a ficha da tomada elétrica.

Destacar a carcaca:

» Abrir a aba frontal.

» Remover todos os parafusos da carcaca que ndo possuem
pintura bloqueadora (vermelha).

» Remover o fio de terra que liga a carcaca ao distribuidor
de ficha chata, puxando-o para fora do distribuidor.

Figura 7.10 Folga

» Lubrificar as pecas esféricas pressurizadas (2) com o spray
de Teflon.

» Pulverizar o spray de Teflon debaixo da cabeca do parafu-
so (3) sem soltar o parafuso.

Figura 7.8 Distribuidor de ficha chata

» Deite a maquina sobre o seu lado esquerdo.

Figura 7.11 Pontos de lubrificacao

Risco potencial de morte devido a choque
elétrico!

» Colocar o fio de terra novamente no dis-
Figura 7.9 Magquina deitada sobre o seu lado esquerdo tribuidor de ficha chata quando instalar a
carcaca

» Montar pela ordem inversa.
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Limpar e efetuar manutencéao da maquina

1.11 Aplicar massa lubrificante nos veios e guias da maquina

» Aplicar massa lubrificante em todos os veios e guias da maquina identificados a cores.

Figura 7.12 Interior a partir da frente esquerda

1.12 Aplicar massa lubrificante nas ranhuras

» Aplicar massa lubrificante nas ranhuras de todos os componentes identificados com cores usando uma escova.

Figura 7.13 Interior a partir de tras a direita
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8 Resolucao de problemas

8.1 Tabela de avarias

Avaria
A maquina nao arranca

Se uma avaria ndo puder ser resolvida através das
medidas descritas aqui, consulte, a Assisténcia
Técnica da Weidmiuiller.

Causa possivel
Sem corrente elétrica

Acdo recomendada

|

Verificar o cabo elétrico e as ligacdes da rede elétrica.

» Verificar os fusiveis.
A monitorizacéo do nivel de enchimento [P Confirme a existéncia do erro premindo o ecra
esta ativa e o interruptor de arranque tatil por breves momentos.
esteve em contacto por breves » Insira o conector corretamente.
momentos
A maquina desliga por si Sobrecarga » Desligar a maquina.
mesmo durante o funciona- » Remover o cinto.
mento A lamina corta dentro da ponteira » Ligar a maquina no modo gradual (consultar a
seccdo 8.7).
» Movimentar para a frente ou para tras.
» Verificar se ha mais avarias.
Aumento de desperdicios O recipiente de residuos esta cheio » Despejar o recipiente de residuos (consultar a
seccdo 7.4).
Lamina de descarnar danificada ou mal [P Verificar o assento da ldamina de descarnar, a

instalada

seguir, corrigir ou substituir a ldAmina (consultar
a seccdo 8.3).

2516390000/03/07.2018
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Resolucdo de problemas

8.2 Mensagens de erro

Ecra

B

Causa possivel

A ponteira ndo foi processada corretamente e esté a bloquear o
mecanismo.

Acdo recomendada
» Remover a ponteira (consultar a
seccdo 8.6).

Mecanismo de disparo ativado muito brevemente. A maquina
nao arranca.

» Premir o ecra tatil brevemente.
» Inserir mais o fio.

@ & 0/

Mecanismo de disparo ativado, mas o fio foi removido demasia-
do rapidamente.

» Premir o ecra tatil brevemente.
» Verificar a qualidade da cravacédov

iE|

A aba frontal esta aberta.

» Fechar a aba frontal

Avaria do interruptor de paragem
— O interruptor de paragem nao para.
— O interruptor de paragem nao esta premido.

» Premir o ecra tatil brevemente.

Avaria do interruptor de arranque
— Interruptor de arranque néo esta livre.

» Premir o ecra tatil brevemente.

O fio foi inserido demasiado cedo

» Inserir o fio mais tarde

Avaria do motor

— Motor ndo estéa a funcionar ou motor encravado

— A monitorizacao do nivel de enchimento S1 esta em contac-
to por um periodo de tempo demasiado curto

» Premir o ecra tatil brevemente.

» Insira o conector mais lentamente

Mensagem de manutencéao
— Quantidade de pecas para manutencao atingida.

» Enviar maquina para manutencao.

Posicéo do tambor incorreta.

» Corrigir a posicao do tambor.
Modo gradual.

Falhas de ajuste
— O grau de descarnamento e o tamanho da matriz ndo coin-
cidem.

» Premir o ecra tatil brevemente.

XD @ 0 @

> D DB O OY

Maquina na posicéo de arranque.

» Movimentar para a posicéo de ar-
ranque. Modo gradual.
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8.3 Pecas de desgaste

Produto N.° de encomenda
Lamina de descarnar 1132150000
Lamina de corte da manga 2522560000

8.4 Substituir laminas de descarnar

A\

Risco potencial de morte devido a cho-
que elétrico!

Quando se trabalha na parte interior da maqui-
na, ha o risco de tocar em pecas néo isoladas.
» Desligar a maquina.

» Retirar a ficha da tomada elétrica.

» Abrir a aba frontal.

Risco de ferimento ocasionado pelas

laminas afiadas!

» Utilizar pincas para substituir as laminas.

» Descartar as laminas removidas colocando-
-as num recipiente separado.

Todas as laminas presentes devem ser substitui-
das sempre que a faca for trocada.

Figura 8.1 Substituir laminas de descarnar
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Resolucdo de problemas

Definir grau de descarnamento '99'".

Desligar a maquina no interruptor de Ligar/Desligar (figu-
ra3.2, 7).

Abrir a aba frontal (figura 3.1, 3) e remover o cinto da pon-
teira.

Fechar a aba frontal.

Premir o ecra tatil (figura 3.1, 4) e ligar a maquina. A mé-
guina movimenta-se para a posicao de troca de lamina
(ver o simbolo da ferramenta no ecra).

Desligar a maquina.

Abrir a aba frontal.

Remover os parafusos (1).

Trocar a lamina de descarnar (2).

Montar cada par de laminas de maneira que as arestas
biseladas apontem para fora (ver a Figura 8.2).

Inserir a lamina de descarnar dentro do suporte de lami-
nas até ao batente.

Fechar a aba frontal.

Ligar a maquina.

E apresentado o simbolo de ferramenta.

>

Premir o ecra tatil durante 3 segundos.

A maquina movimenta-se automaticamente para a posicao
inicial.

>

>
>

Selecionar o grau de descarnamento (consultar a sec-
cdo 5.1).

Desligar a maquina.

Inserir o cinto da ponteira (consultar a seccédo 5.4).

Figura 8.2 Posicao de instalacdo da lamina de descarnar
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Resolucdo de problemas

8.5 Substituir laminas de corte de manga » Utilizar uma chave Allen tamanho 2,5 para remover am-
bos os parafusos (4).

» Remover a cobertura da lamina de isolamento (5).

- - - » Anotar a posicéo de instalacéo da lamina de corte de
Risco de ferimento ocasionado pelas manga

laminas afiadas! B Substituir a lamina de corte de manga (6) por uma nova.
{ ‘

» Utilizar pincas para substituir as laminas.
» Descartar as laminas removidas colocando-
-as num recipiente separado.

» Desligar a maquina.

» Abrir a aba frontal (figura 3.1, 3).

» Premir o pino de transporte para cima (1).

» Remover o cinto da ponteira.

» Soltar o parafuso (1) com uma chave Allen tamanho 4.

» Solte o manipulo em estrela (2).

» Remover a unidade de transporte (3) no sentido ascenden-
te.

Figura 8.4 Substituir laminas de corte de manga

» Instalacdo pela ordem inversa.
» ssegure-se de que a aresta superior fica alinhada quando
instalar a unidade de transporte.
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8.6 Remover as ponteiras

» Abrir a aba frontal.

» Remover a unidade de transporte (consultar a seccdo 8.5).
» Procurar e remover a ponteira.

» Reinstalar a unidade de transporte.

» Fechar a aba frontal.

» Premir o ecra tatil brevemente.

8.7 Substituir os fusiveis

» Assegure-se de que a maquina esta desligada.
» Remover a ficha da tomada elétrica.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

Figura 8.6 Abrir o compartimento de fusiveis

» Extraia o compartimento de fusiveis (1) usando uma cha-
ve de fenda como alavanca.

» Substituir ambos os fusiveis por novos (2 x T2AH250V).

» Volte a colocar o compartimento de fusiveis dentro da uni-
dade do filtro da rede elétrica.

2516390000/03/07.2018

Resolucdo de problemas

8.8 Menu de estado

O menu é utilizado para apresentar o estado das entradas (O
ou 1) na maquina.

» Defina o nivel de descarnamento para 99.

» Prima o ecra tatil durante 3 segundos.

O estado da monitorizacao do nivel de enchimento é
apresentado

» Prima novamente o ecra tatil durante 3 segundos.

O estado de todas as entradas é apresentado.

1=0 16=0
12=1 17=0
13=1 18=1
14=0

11 Arranque: micro-interruptor
12 Posicéo do tambor

I3 Posicédo do tambor

14 Posicéo do tambor

16 Parar: célula fotoelétrica

17 Aba frontal

18 Controlo das ponteiras

» Para sair novamente do menu, prima o ecra tatil durante 3
segundos.

» Selecione o nivel de descarnamento com o qual pretende
trabalhar.
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8.9 Modo gradual

No modo gradual poderd movimentar-se especificamente
para todas as posicoes de processamento da maquina.

Pré-requisitos:

— A maquina esta na posicédo de arranque e esta ligada.

— Deve ser definido um dos graus de descarnamento de 1
a 1b.

» Desligar a maquina.

» Abrir a aba frontal (figura 3.1, 3).

» Remover o cinto da ponteira.

» Fechar a aba frontal.

» Manter o ecra tatil premido.

» Ligar a maquina.

A maquina estd no modo gradual e apresenta o ecra tatil "Po-

sicdo de arranque do modo gradual".

Indicador do ecra do painel tatil

Posicédo de arranque do
modo gradual

Modo gradual
Né&o posicéo de arran-
que

Figura 8.7 Modo gradual

A parte inferior do ecra tatil (figura 3.1, 4) é sensivel ao to-
que.

Podera utilizar as duas teclas das setas para movimentar o
mecanismo da maquina para a frente e para tras.

Regressar a posicao de arranque:

» Movimentar o mecanismo da maquina premindo as teclas
das setas (3) para a frente e para tras até chegar a posicéo
de arranque (2).

Ou:

» Premir o simbolo da mao durante 3 segundos (1).

» A maquina movimenta-se automaticamente para a posi-
céo de arranque (B).

» Desligar a maquina.

» Inserir o cinto da ponteira.

» Ligar a maquina.

156 Weidmiiller 3¢
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9 Retirar a maquina de servico e descarta-la

9.1 Retirar a maquina de servico

» Desligar a maquina.

» Retirar a ficha da tomada elétrica.

» Abrir a aba frontal.

» Despejar o recipiente de residuos e coloca-lo de volta na
maquina.

» Fechar a aba frontal.

» Embalar a maquina na sua embalagem original.

A maquina agora esta pronta para o transporte e, se neces-

sario, para ser descartada.

9.2 Descartar a maquina

» Retirar a maquina de servico como descrito na sec¢éo
9.1.

» Assegure-se de que a maquina é descartada de acordo
com as normas nacionais e locais.

A maquina nao deve ser descartada como

lixo doméstico.

A maquina deve ser descartada de uma

maneira profissional e nao poluente para o

ambiente.

Devem ser observadas as normas nacio-
_ nais e locais relativas aos residuos, assim

como os requisitos legais de eliminacéo.

Podera enviar a maquina para a Weidmdiiller para
ser eliminada. Consultar o representante responsa-

vel para o seu pais.
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1 Informacja dotyczaca niniejszej dokumentac;ji

Ostrzezenia zawarte w ponizszej dokumentacji sg podzielone Die situationsbezogenen Warnhinweise konnen folgende
w zaleznosci od stopnia zagrozenia. Warnsymbole enthalten:

Symbol | Znaczenie

Ostrzezenie: niebezpieczne napiecie elektrycz-
ne

Niebezpieczenstwo wypadku ze skut-
kiem $miertelnym!

Niezastosowanie sie do tresci informacji ozna-
czonych stowem ,Ostrzezenie” moze prowa-
dzi¢ do $miertelnych lub powaznych obrazen
ciata.

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni w wyniku
kontaktu z ostrymi krawedziami i ostrzami

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni (zmiazdze-
nia)

Ryzyko obrazen ciata!

Niezastosowanie sie do tre$ci oznaczonych sto-
wem ,Przestroga” moze prowadzi¢ do obrazen
ciata.

Szkody materialne!
Niezastosowanie sie do tre$ci oznaczonych stowem ,Uwa-
ga” moze prowadzi¢ do szkdéd materialnych.

Prace moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

Wykonuj prace wytgcznie po zastosowaniu
srodkoéw ochrony osobistej.

Informacje dotyczace dokumentacji /
stosuj sie do zalecen dotyczgcych uzytkowa-
nia.

Qe&P>PP

Dodatkowe formatowanie zastosowane w dalszej czesci tek-
stu ma nastepujgce znaczenie:

Obok tej strzatki znajdujg sie informacje nie zwia-
zane z bezpieczenstwem, lecz wazne ze wzgledu

na prawidtowe i wydajne wykonywanie pracy.

» Instrukcje robocze oznaczone sg czarnym tréjkatem
umieszczonym przed tekstem.
— Listy sg oznaczone mysInikami.
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2 QOgolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do usuwania izolacji oraz zaciska-
nia zyt przewodoéw elastycznych w jednej operacji roboczej.
W maszynie wolno stosowac tylko materiaty opisanego poni-
zej (przewody i tulejki kablowe).

Bezpieczna eksploatacja wymaga stosowania wytgcznie tu-
lejek kablowych firmy Weidmdtiller. Stosowanie elementéw
innych producentéw moze spowodowac usterki oraz uszko-
dzenia maszyny.

Maszyna moze by¢ eksploatowana wytgcznie w podanych
granicach parametrow (patrz podrozdziat 3.1). Maszyna jest
przeznaczona do eksploatacji w suchych, zamknigtych po-
mieszczeniach. Zabrania sie modyfikowanie maszyny oraz
wprowadzania zmian konstrukcyjnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga stosow-
ania sie do tresci instrukcji obstugi.

2.2 Materiaty eksploatacyjne oraz ksztatt za-
cisku

Przewody

Elastyczny przewéd PCW HO5V-K oraz HO7V-K o powier-
zchni przekroju 0,5-2,5 mma2.

Nie dotyczy materiatdw odpornych na dziatanie wysokiej
temperatury, materiatdw bezhalogenowych lub innych spec-
jalnych materiatéw izolacyjnych o takich samych parame-
trach mocy.

Tulejki kablowe (WEF)

Tulejki kablowe Weidmiiller (WEF) z plastikowg ostona:
HO0,5/14

Ho7E1A

H1,0/14

H1,5/14

H2,5/14

Ksztatt zacisku
Trapezowy

2516390000/03/07.2018

2.3 Elementy zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce elementy zabezpie-
czajgce:

— wytgcznik bezpieczenstwa wewnatrz przedniej klapy,

— bezpiecznik sieciowy.

Te elementy zabezpieczajgce nie mogg by¢ dezaktywowane.
Raz w roku muszg byé one poddawane kontroli wykony-
wanej przez serwisanta.

2.4 Personel

Maszyna moze by¢ uzytkowana i konserwowana wytacznie
przez odpowiednio przeszkolony personel.

Przeszkolenie obejmuje takze petne i doktadne zapoznanie
sie z treécig instrukcji obstugi.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie po
uprzednim uzgodnieniu z serwisem firmy Weid-
miiller oraz tylko przez

wykwalifikowanego elektryka.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana
W miejscu gwarantujgcy jej statg dostepnosc¢ dla
operatora.

Catg dokumentacje moze tez pobra¢ ze strony
internetowej firmy Weidmidiller.
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3  Opis urzadzenia

CRIMPFIXE

llustracja 3.1 Widok z przodu

1  Rolka tulejki kablowej

2 Uchwyt szpuli

3 Przednia klapa

4 Ekran dotykowy

b  Kanat do wprowadzania przewodu
6 Blokada przedniej klapy

1 Wylacznik

8  Komora bezpiecznika

9  Gniazdo zasilania sieciowego

llustracja 3.2 Widok z tylu

162 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



Opis urzadzenia

llustracja 3.3 Widok wnetrza

Jednostka transportowa 7 Klucz inbusowy
Sruba transportowa 8  Ostrze do zdejmowania ptaszcza
Ostrze tnace tuleje 9 Czujnik uruchomienia S1

Koto regulacji bgbna zaciskowego
Matryca zaciskowa
Szczypee

10 Kleszcze trzymajace przewod
11 Sciagacz ptaszcza
12 Pojemnik na odpady

DT R WN =
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Opis urzadzenia

3.1 Dane techniczne

Naped Silnik elektryczny
Napiecie zasilania 100 - 240V AC
Pobor mocy 100 VA
Bezpiecznik (modut filtra zasilania) 2 x T2AH250V
Maksymalny prad zwarciowy (SCCR) 1,0 KA
Kategoria ochronna obudowy IP20
Klasa ochronnosci | / przewdd uziemienia @
Glebokosé wsuwania przewodu 40 mm (1.57")
Dlugosé zaciskania 8 mm (0.31")
Tulejka kablowa 0.5..2.5 mm? (AWG 20...14)
Diugosé ostony 14 mm
Ksztatt zacisku Trapezowy
Czestotliwosé 50/60 Hz
Temperatura otoczenia

Praca +5°Cdo 40 °C

Sktadowanie / transport -25 °C do +55 °C (chwilowo +70 °C)
Maksymalna wysokos¢ robocza 2,000 m.n.p.m.
Wilgotnosé 50% przy +40 °C (bez kondensacji), 90% przy +20 °C (bez kondensacji)
Poziom zanieczyszczen 2
Ciagly poziom cisnienia akustycznego <70 dB(A)
Wymiary (szer. x wys. x gt.) 288x349x230 mm
Kolor RAL 2000
Masa 16 kg

3.2 Tabliczka znamionowa

'~ Weidmiiller 3

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E

A3

3 — Nr.: 2002

4 _— 100-240VAC; §50/60Hz; 100VA; 1.1A4; IP20
Baujahr: 2017 c € —
Made in Germany www.weidmueller.com

Producent
Maodel, opis:
Numer seryjny
Dane techniczne
Rok produkeji

ST R WN =

llustracja 3.4 Tabliczka znamionowa (prawa strona)
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4 Transportowanie i ustawianie maszyny

4.1 Miejsce instalacji

Miejsce instalacji musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

— Stabilna podstawa o réwnej, ptaskiej powierzchni (masa
maszyny podana zostata w podrozdziale 3.1).

— Zapewnij odstep 30 cm po bokach maszyny oraz przed
nia.

— Gniazdko elektryczne powinno znajdowac sie w poblizu i
by¢ tatwo dostepne.

4.2 Transportowanie maszyny

» W trakcie transportowania maszyny zawsze sto-
suj obuwie robocze z podnoskiem.

» Kazdorazowo przed transportowaniem opréznij zbiornik
na odpady.

» Uwzglednij mase maszyny (patrz podrozdziat 3.1).

» W razie potrzeby zastosuj odpowiednie wyposazenie
transportowe.

» W celu przesuniecia maszyny zawsze podnos$ jg za ptyte
podstawy.

» W celu przygotowania maszyny do wysytki, (np. do serwi-
su), zastosuj opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie przesytki

» Sprawdz, czy zawarto$¢ przesytki jest prawidtowa (zakres
dostawy opisano ponizej).

P Zachowaj opakowanie transportowe.

» Zapewnij staty dostep uzytkownikéw do instrukcji obstugi.

4.4 Zakres dostawy

— Urzadzenia do zdejmowania izolacji i zaciskania koricéwek
— Uchwyt rolki ze $Srubami mocujgcymi

— Kabel zasilania sieciowego (10 A, 250 V)

— Klucz inbusowy, wielko$é¢ 4 (w maszynie)

— Szczypce (w maszynie)

— Instrukcje obstugi

4.5 Podtaczanie

» Ustaw maszyne w docelowym miejscu.

» Podtacz kabel zasilania do gniazda (ilustracja 3.2, 9) ma-
szyny, a nastepnie do gniazdka sieciowego.

» Wiacz urzadzenie Crimpfix E za pomoca wtacznika (ilustra-
cja3.2,7)

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢
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5 Konfigurowanie maszyny

Konfigurowanie maszyny konieczne jest w nastepujgcych
sytuacjach:

— przy zastosowaniu nowego typu tulejki kablowej,

— przy kazdorazowym uruchamianiu maszyny.

W trakcie konfigurowania trzeba sprawdzi¢ a w razie takze
wyregulowac:

— symbol pozycji startowej,

— stopien usuwania izolacji, przekréj przewodu,

— beben zaciskowy,

— icznik dzienny.

Menu podstawowe

W celu skonfigurowania maszyne trzeba ustawic
w pozycji startowej. Symbol pozycji startowej musi
by¢ widoczny.

B, 08=8,70mn e iie

1 7 8.58mm = Rk

1ppa (¥’

Wielko$¢ matrycy zaciskowej
Stopien usuwania izolacji
Przekroj przewodu

Licznik dzienny

Symbol pozycji startowej

mogoOowp)»

Sposob regulowania stopnia usuwania izolacji

5.1 Regulowanie stopnia usuwania izolacji

Wymagane narzedzia: klucz inbusowy wielko$¢ 4.
— Stopien usuwania izolacji (B) oraz przekroéj przewodu (C)

sg widoczne na ekranie dotykowym.

— Stopien usuwania izolacji mozna zmienia¢ obracajac klucz

w prawo/lewo.

Wartosci nastaw

llustracja 5.1

166 Weidmiiller 3¢

llustracja 5.2 Regulacja stopnia usuwania izolacji

5.2 Wykonywanie testu usuwania izolacji

Przy kazdej zmianie obrabianego materiatu trzeba przepro-
wadzi¢ test usuwania izolacji.
» Wigcz zasilanie.
» W jednostce transportowej nie moga znajdowac sie
zadne tulejki kablowe.
» Wi6z przewdd przeznaczony do zdjecia izolacji.
» Sprawdz wynik:
— Czy przewdd wielodrutowy jest catkowicie wolny od
uszkodzen?
— Czy izolacja zostata usunieta rbwnomiernie i na pro-
stym odcinku?
» W przypadku niezadowalajacego wyniku testu odpo-
wiednio dostosuj parametry stopnia usuwania izolacji i
powtodrz test.

2516390000/03/07.2018



5.3 Ustawianie wielkosci matrycy zaciskowej

1. Obré¢ blokade na przedniej klapie w celu jej otwarcia.
2. Odchyl przednig klape na bok.

CRIMPFIX E

llustracja 5.3  Elementy obudowy

Na wewnetrznej stronie przedniej klapy umieszczono naklej-
ke zawierajgca wartosci nastaw wielkosci matrycy zacisko-
wej.

1.

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 I

llustracja 5.4 Naklejka wielkosci matrycy zaciskowej

2516390000/03/07.2018

Konfigurowanie maszyny

llustracja 5.5 Ustawianie wielkosci matrycy

» Nacisnij beben (3) w lewg strone i obré¢ go az do za-
blokowania w pozycji odpowiedniej wielkosci matrycy (4)
(patrz takze ilustracja 5.4).

Biezgca nastawa wielko$ci matrycy jest oznaczona cyframi

rzymskimi (I-11l), a takze jest widoczna na ekranie dotyko-

wym.

» Probujgc obrocié beben sprawdz, czy jest on prawidtowo
zamocowany.

Weidmiiller 3¢ 167



Konfigurowanie maszyny

5.4 Wprowadzanie tulejek kablowych

1. Ustaw rolke tulejek kablowych tak, aby zapewnié¢ odwija-
nie w prawo.

2. Obré¢ blokade na przedniej klapie w celu jej otwarcia.

3. Odchyl przednia klape na bok.

CRIMPFIX E

168 Weidmiiller 3¢

Sruba transportowa (ilustracja 3.3, 2) w jednostce transpor-
towej musi by¢ catkowicie schowana. Patrz takze naklejka na
jednostce transportowej.

Sruba transportowa jest dociskana w dét przez sprezyne.

Jesli sruba nie znajduje sie w skrajnym, dolnym potozeniu:

» Sprawdz, czy $ruba transportowa jest zablokowana i, w
razie potrzeby, usun przyczyne zablokowania.

» Woecisnij pas tulejki kablowej do jednostki transportowej
tak, aby spowodowac zatrzasniecie dolnej ostony.

: Zadna z oston nie moze wystawaé w dot.

» Sprawdz prawidtowo$é zamocowania poprzez ostrozne
pociggniecie konca pasa tulejek kablowych.

» Zamknij przednig klape przy uzyciu blokady.

» Zwin luzny pas tulejek kablowych.

5.5 Zmienianie rolki tulejek kablowych

» Obré¢ blokade na przedniej klapie w celu jej otwarcia.

» Odchyl przednig klape w bok.

» Nacisnij srube transportowa (ilustracja 3.3, 2) catkowicie
ku gérze i wyciggnij pas tulejek kablowych z jednostki
transportowe;.

» Patrz podrozdziat 5.4.

2516390000/03/07.2018



6 Obstugiwanie maszyny

6.1 Normalna praca
» Zamontuj rolke tulejek kablowych.

» Witgcz maszyne.
Gotowos¢ do pracy jest sygnalizowana na ekranie dotyko-
wym.

» Przed kazdorazowym wigczeniem trzeba spraw-
dzi¢, czy:
— przewdd elektryczny nie jest uszkodzony?
— przednia klapa jest zamknigta?

6.2 Wprowadzanie przewodu

Obrébka wymaga regularnego i rbwnomiernego
przyciecia przewodu.

Wszystkie druty przewodu musza konczy¢ sie wraz
z izolacja. Zaden drut przewodu nie moze byé zbyt
krétki ani wystawacé poza izolacje.

Sprawdz, czy koniec drutu jest wprowadzony
rbwnomiernie.

llustracja 6.1

Prawidtowo wprowadz przewod
» Wsun przewdd w kanat wlotowy.

» Delikatnie przytrzymuj przewéd.
» Po zakoniczeniu obrébki, wyciggnij obrobiony

2516390000/03/07.2018

6.3 Monitorowanie wprowadzenia przewodu

Funkcja monitorowania stopnia wprowadzenia przewodu
sprawdza, czy przetgcznik uruchamiajgcy byt wcisniety przez
wystarczajgco dtugi czas. Status monitorowania wprowadza-
nia przewodu.

Zresetuj dzienny licznik

Warunek: maszyna jest wtgczona i ustawiona w pozycji star-
towej.

» Ustaw stopien usuwania izolacji 99.

» Naciénij ekran dotykowy przez 3 sekundy.

Zostanie wy$wietlony biezgcy status funkcji monitorowania
wprowadzenia przewodu: X = wtgczona, O = wytgczona.

» Aby zmieni¢ status funkcji, krétko naci$nij
ekran dotykowy.

Powré6t do menu produkcji:

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.

Zostanie wyswietlone menu ,Wejscia testowe”.

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.

Pojawi sie menu produkcji.

» Wyreguluj odpowiedni stopient usuwania izolacji (patrz
rozdziat 5.1).

6.4 Menu licznika

Warunki poczatkowe: Maszyna jest wtgczona i ustawiona w
pozycji startowe;.

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.
Pojawi sie menu licznika.

Licznik catkowity

Licznik dzienny

Licznik serwisowy
Status monitorowania
wprowadzania prze-
wodu

199996 0]

» Krotko nacis$nij ekran dotykowy
Powré¢ do menu gtéwnego.
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Obstugiwanie maszyny

6.5 Zresetuj dzienny licznik

» Przejdz do menu licznika.
» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy
Licznik dzienny zostanie wyzerowany.

» Krotko nacisnij ekran dotykowy
Powré¢ do menu gtéwnego.

6.6 Licznik serwisowy

Licznik catkowity: liczba
+1 200 002 | zakonczonych cykli
pracy.
+1 Licznik dzienny
Service: - 1 Znak.preflksu i licznik
serwisowy
+ ¥ C E

Licznik serwisowy zlicza liczbe cykli roboczych w catym okre-
sie eksploatacji maszyny.

Przeglad maszyny trzeba wykonywa¢ co 200000 cykli rob-
oczych. Licznik serwisowy poczatkowo wskazuje warto$é
200000, ktoéra jest zmniejszana. Po wykonaniu 200000
cykli, licznik serwisowy wskazuje 0. Po kolejnym uruchomie-
niu maszyny

jest sygnalizowana konieczno$¢ wykonania przegladu (patrz
podrozdziat 6.6). Licznik serwisowy ponownie rozpocznie
zliczanie. Znak minus oznacza, ze przekroczono liczbe cykli,
po ktérych trzeba wykona¢ przeglad.

Serwisant resetuje licznik serwisowy do wskazania 200000.

6.7 Sygnalizowanie koniecznosci wykonania
przegladu

Gotowos¢ Urzadzenie jest gotowe do pracy
-—- Serwis ——- Informacja o koniecznos$ci wyko-
Krok: 2/0 nania przegladu pojawia sie po-

kazdych 200000 cykli roboczych.
+ ¥ C E

Gdy maszyna zostanie wtgczona, miga komunikat serwisowy.
Komunikat mozna zatwierdzi¢ dotykajac ekran jeden raz.
Maszyna jest gotowa do pracy.

170 Weidmiiller 3¢

W celu utrzymania sprawnos$ci maszyny przez jak
najdtuzszy czas, zaleca sie stosowanie wykonywa-
nie przegladéw z nastepujgcyg czestotliwoscia:

— maty przeglad po 200000 cykli roboczych,

— duzy przeglad po 400000 cykli roboczych.
Skontaktuj sie z krajowym przedstawicielem firmy
Weidmidiller.

Wytaczanie maszyny
» Wytacz maszyne.

Informacja dotyczaca menu

Komunikaty widoczne na ekranie dotykowym maszyny
(ilustracja 3.1, 4) mogg zosta¢ wykorzystane do celéw diag-
nostycznych.

Patrz rozdziat 8.

Po zakonczeniu pracy opréznij pojemnik na odpa-
dy i wtéz go z powrotem do maszyny (patrz pod-
rozdziat 7.4).

2516390000/03/07.2018



1 Czyszczenie i konserwacja maszyny

1.1 Zewnetrzne czyszczenie maszyny

Maszyna powinna by¢ regularnie czyszczona z kurzu.
W razie potrzeby zorganizuj czyszczenie na zewnatrz.

: Czyszczenie wnetrza maszyny moze byé

wykonywane wytgcznie przez odpowiednio
» Upewnij sig, ze maszyna jest wytgczona.

przeszkolony personel.

Mozliwos$é uszkodzenia wyswietlacza!

Stosowanie nieodpowiednich srodkéw czyszczacych moze

doprowadzié¢ do zarysowania lub uszkodzenia wyswietla-

cza.

» W trakcie czyszczenia wy$wietlacza zachowaj ostroz-
nos$¢ stosujgc odpowiednig tkanine do czyszczenia ekra-
néw lub inng miekka tkanine oraz $rodek do czyszczenia
ekranéw.

» Ekran trzeba czysci¢ miekka, zwilzong szmatka.

» W razie potrzeby zastosuj $rodek czyszczacy na bazie
mydta. Nie stosuj zadnych $rodkéw $ciernych ani rozpuszc-
zalnikéw.

2516390000/03/07.2018

1.2 Konserwacja maszyny

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, w okreslonych od-
stepach czasu trzeba wykonywacé czynnosci konserwacyjne
opisane w podrozdziale 7.3.

Ryzyko smiertelnego porazenia pra-
dem elektrycznym!

Podczas wykonywania prac wewnatrz maszy-
ny wystepuje ryzyko dotknigcia elementow
bez izolacji elektryczne;j.

» Wytacz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Aby utatwi¢ dostep do wnetrza maszyny, przed
rozpoczeciem prac konserwacyjnych wyjmij po-
jemnik na odpady. Pamietaj o ponownym jego
zatozeniu po zakonczeniu prac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy-
gotuj:

— zestaw kluczy inbusowych,

— szczotka i szmatka do czyszczenia,

— smar.

— Olej (do tozysk tocznych).

— Smar (do fozysk tocznych).

Zalecany smar:
BP Energrease PR-EP 00

Zalecany srodek do rozpylania:
teflon w sprayu

Weidmiiller 3¢ m



Czyszczenie i konserwacja maszyny

1.3 Harmonogram prac konserwacyjnych

llustracja 7.1 Zestawienie prac konserwacyjnych

Czynnosé konserwacyjna Czestotliwosé / czynnosé

Codziennie Patrz podrozdziat

1 Opréznienie zbiornik odpadow 7.4
Raz w tygodniu

2 Czyszczenie kleszczy trzymajacych przewoéd 7.5

3 Czyszczenie uchwytu mocujacego przewodu wielodrutowego 7.6

4 Sprawdzenie ostrza zdejmujacego izolacje 7.7

b Czyszczenie wnetrza 7.8
Raz w miesiacu

2 Smarowanie kleszczy trzymajacych przewdd 7.5
Smarowanie bebna zaciskowego 7.9
Raz na pot roku

1 Smarowanie kota regulacji stopnia usuwania izolacji 7.10
Smarowanie watkéw i prowadnic maszyny 7.11
Smarowanie rowkéw 7.12
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1.4 Oproznianie pojemnikow na odpady

W zaleznosci od grubosci usuwanej izolacji, pojemnik na od-
pady wymaga oprézniania co 2000 do 6000 cykli. Pojemnik
na odpady musi by¢ takze oprézniany po kazdym transporto-
waniu lub przesytaniu maszyny.

» Wyciggnij pojemnik na odpady i oprdéznij go.

N8 @

llustracja 7.2  Pojemnik na odpady

» Ponownie witéz pojemnik na odpady.

2516390000/03/07.2018

Czyszczenie i konserwacja maszyny

1.5 Czyszczenie kleszczy trzymajacych przewod

» Przy uzyciu szczotki oczy$¢ kleszcze trzymajgce przewod.

llustracja 7.3  Kleszcze trzymajace przewod, widok z przodu

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne wykonywane raz w
miesiacu:
» Nasmaruj kleszcze trzymajace przewdd przy rowkach
prowadnic (1) rolek.

llustracja 7.4  Rowek prowadnicy, widok z boku

Weidmiiller 3¢ 173



Czyszczenie i konserwacja maszyny

1.6 Czyszczenie uchwytu mocujacego przewodu 7.8 Czyszczenie wnetrza maszyny

wielodrutowego » Wyjmij pojemnik na odpady. (patrz podrozdziat 7.4)
o - » Oczy$¢ wnetrze maszyny szczotkg a w razie potrzeby od-
kurzaczem.

Nigdy nie czy$¢ wnetrza maszyny sprezonym
: powietrzem, poniewaz drobne czagstki (np. resztki
zdjetej izolacji) moga zaklinowaé sie we wnetrzu
maszyny.
Zablokowane czgstki mogg doprowadzi¢ do nie-
prawidtowego dziatanie i zatrzymania urzadzenia.

1.9 Smarowanie bebna zaciskowego

/.

llustracja 7.5 Uchwyt mocujacy przewodu wielodrutowego

» Oczys$¢ profil mocowania za pomocg szczotki.

1.7 Sprawdzenie ostrza do zdejmowaniaizolacji

llustracja 7.7  Beben zaciskowy

» Nasmaruj wspornik (2) oraz tozysko (3) bebna zaciskowe-
go stosujgc teflon w sprayu.

llustracja 7.6  Jednostka zdejmowania izolacji

» Skontroluj ostrze (1).
» W razie potrzeby wymien ostrza (patrz podrozdziat 8.2).
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

7.10 Smarowanie kota regulaciji stopnia usuwania » Rozpyl smar teflonowy do szczeliny migdzy kotem regula-
izolacii cyjnym a pokrywa.
1zolacji » Obroc¢ koto regulacyjne przy uzyciu klucza inbusowego

» Upewnij sig, ze maszyna jest wytgczona. migdzy skrajnymi potozeniami az do stwierdzenia skutecz-

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. nego nasmarowania.

Zdejmij obudowe

» Otworz przednig klape.

» Wykre¢ wszystkie sruby obudowy, ktore nie sg zabezpie-
czone farbg (czerwong).

» Zdejmij z rozdzielacza przewdd uziemienia taczacy
obudowe z rozdzielaczem.

llustracja 7.10 Szczelina

» Nasmaruj sferyczne elementy dociskowe (2) za przy uzyciu
teflonu w sprayu.

» Rozpyl smar teflonowy pod teb $ruby (3) bez zwalniania
Sruby.

llustracja 7.8  Plaski rozdzielacz

» Potéz maszyne na jej lewym boku.

llustracja 7.11 Punkty smarowania

Ryzyko smiertelnego porazenia pra-
dem elektrycznym!

llustracja 7.9 Maszyna utozona na lewym boku » W trakcie montazu obudowy ponownie
podtacz przewdd uziemienia do rozdziela-
cza.

» Montaz wykonaj w odwrotnej kolejnosci.
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

1.11 Smarowanie watkow i prowadnic maszyny

» Nasmaruj wszystkie oznaczone kolorem watki i prowadnice maszyny.

llustracja 7.12 Wnetrze z przedniej, lewej strony

7.12 Smarowanie rowkow

» Stosujgc pedzel, nasmaruj rowki wszystkich elementéw oznaczonych kolorem.

llustracja 7.13 Wnetrze z tylnej, prawej strony

176 Weidmiiller 3¢
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8 Rozwiazywanie problemow

Jezeli awarii nie mozna usungé postepujac zgod-
I nie z ponizszymi procedurami, to trzeba skontakto-

wac sie z serwisem firmy Weidmdiller.

8.1 Tabela usterek

Objawy Mozliwa przyczyna Zalecana czynnos¢
Nie mozna wigczy¢ ma- | Brak zasilania elektrycznego » Sprawdz kabel sieciowy oraz jego potgczenia.
szyny. » Sprawdz bezpieczniki.

Funkcja monitorowania stopnia wprowadze- | Potwierdz btad krétko naciskajac ekran

nia przewodu jest aktywna, a dotykowy.

przetacznik uruchamiajgcy byt wciéniety » Witb6z prawidtowo przewédd.

przez zbyt kroétki czas.

Podczas pracy maszyna | Przecigzenie » Wytacz maszyne.
wytacza sie samoczynnie. » Zdejmij pas.
Ostrze przecina tulejke kablowg » Uruchom maszyne w trybie sterowania impulso-
wego (patrz podrozdziat 8.7).
» Uruchom przesuw do przodu i do tytu.
» Sprawdz, czy nie wystepujg inne uszkodzenia.
Zwiekszona ilo$¢ odpa- Pojemnik na odpady jest zapetniony. » Oproéznij pojemnik na odpady(patrz podrozdziat
dow 7.4).

Ostrze do zdejmowania izolacji jest uszko- » Sprawdz osadzenie ostrza do usuwania izolacji i
dzone lub nieprawidtowo zamontowane. nastepnie skoryguj je (patrz podrozdziat 8.3).
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Rozwiazywanie probleméw

8.2 Komunikaty o btedach

Wskazanie na ekranie
dotykowym

Mozliwa przyczyna

Proces obrobki tulejki kablowej przebiegt nieprawidtowo i bloku-
je ona elementy mechaniczne.

Zalecana czynnos¢

» Usun tulejke kablowg (patrz roz-
dziat 8.6).

@®%

Mechanizm wyzwalania uruchomiony zbyt krotko. Uruchomie- |P Krétko nacisnij ekran dotykowy.
nie maszyny nie jest mozliwe. » Giebiej wprowadz przewdd.
Mechanizm wyzwalania zostat uruchomiony ale » Krotko nacisnij ekran dotykowy.
przewdd zostat usuniety zbyt szybko. » Sprawdz jakos$¢ zacisku.

IE’ Przednia klapa jest otwarta. » Zamknij przednia klape.
Usterka przetacznika zatrzymania. » Krotko naciénij ekran dotykowy.
— Przetgcznik zatrzymania nie powoduje zatrzymania maszyny.
— Przetacznik zatrzymania nie zostat naci$niety.
Usterka przetgcznik uruchomienia » Krotko nacisénij ekran dotykowy.
— Przetgcznik uruchomienia nie jest odblokowany. » Sprawdz, czy przetgcznik uru-

chamiajacy nie jest zablokowa-
ny.

Przewdéd zostat wsuniety zbyt szybko.

» Wprowadz przewdd pdznie;j.

Usterka silnika

— Silnik nie pracuje lub jest zablokowany

— Przetgcznik S1 monitorujgcy wprowadzenie przewodu byt
wecisniety zbyt krétko..

» Krotko nacisnij ekran dotykowy

» Przewdd nalezy wktadaé wol-
niej..

Komunikat o koniecznosci wykonania przegladu
— Osiagnieto liczbe cykli, po ktérej trzeba wykonaé przeglad.

» Przeslij maszyne do serwisu.

Nieprawidtowa pozycja bebna

» Skoryguj potozenie bebna. Tryb
sterowania impulsowego.

Usterki ustawien
— Stopien usuwania izolacji oraz wielko$¢ matrycy nie sg do
siebie dopasowane.

» Krotko nacisnij ekran dotykowy.

W X0 @ @ @
> DB B B BPIPOOE

Maszyna w pozycji startowej

» Przejdz do pozycji startowe;.
Tryb sterowania impulsowego.

178
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8.3 Czesci eksploatacyjne
Produkt

Ostrze do zdejmowania izolacji

Nr zamowienia
1132150000
2522560000

Ostrze tnace tuleje

8.4 Wymiana ostrzy do zdejmowania izolacji

: Ryzyko smiertelnego porazenia pra-

dem elektrycznym!

Podczas wykonywania prac wewnatrz maszy-
ny wystepuje ryzyko dotknigecia elementow
bez izolacji elektryczne;j.

» Wytacz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Otworz przednig klape.

Ryzyko obrazen ciata na skutek kon-

taktu z ostrzem!

» Do wymiany ostrzy zastosuj szczypce.

» Usun wymontowane ostrza do oddzielnego
pojemnika.

Przy kazdej zmianie noza trzeba wymieniaé
wszystkie ostrza.

Wymiana ostrzy do zdejmowania izolacji

llustracja 8.1

2516390000/03/07.2018

Rozwigzywanie problemow

» Ustaw stopien usuwania izolacji na ,99".

» Wytacz maszyne przy uzyciu wytacznika (ilustracja 3.2, 7).

» Otworz przednig klape (ilustracja 3.1, 3) i wyjmij pas tule-
jek kablowych.

» Zamknij przednia klape.

» Krotko nacisénij ekran dotykowy (ilustracja 3.1, 4) oraz
witgcz maszyne. Maszyna przesuwa sie do pozycji wymia-
ny ostrza (patrz symbol narzedzia na ekranie dotykowym).

» Wytacz maszyne.

» Otworz przednia klape.

» Wykre¢ sruby.

» Wymien ostrze do zdejmowania izolacji.

» Kazda pare ostrzy zamontuj tak, aby zakrzywione krawe-
dzie skierowane byty na zewnatrz (patrz ilustracja 8.2).

» Ostrze do usuwania izolacji wprowadz do uchwytu az do
ogranicznika.

» Zamknij przednia klape.

» Wiacz maszyne.

Pojawi sie symbol narzedzia.

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.

Maszyna automatycznie przejdzie do potozenia wyjsciowe-
go).

» Ustaw stopien usuwania izolacji (patrz podrozdziat 5.1).
» Wytacz maszyne.

» W16z pas tulejek kablowych (patrz podrozdziat 5.4).

li- T
" v

llustracja 8.2 Pozycja montazu ostrza do zdejmowania izolacji
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Rozwiazywanie problemow

8.5 Wymiana OStI'ZV do ciecia tulei » W celu wykrecenia obu $rub (4) zastosuj klucz inbusowy
2,5.

» Zdejmij pokrywe ostrza do izolacji (5).
» Zanotuj pozycje montazu ostrza do cigecia tulei.
» Wymien ostrze do ciecia tulei (6) na nowe.

Ryzyko obrazen ciata na skutek kon-

taktu z ostrzem!
= . .
( » Do wymiany ostrzy zastosuj szczypce.
» Usun wymontowane ostrza do oddzielnego
pojemnika.

» Wytacz maszyne.

» Otworz przednig klape. (ilustracja 3.1, 3).

» Nacisnij pas transportowy ku goérze (1).

» Wyjmij pas tulejek kablowych.

» Zwolnij uchwyt gwiazdzisty (2).

» Wyjmij jednostke transportowa (3) w przesuwajac ja do
gory.

llustracja 8.4 Wymiana ostrzy do cigcia tulei

» Montaz przeprowadz w odwrotnej kolejnosci.
» W trakcie montazu jednostki transportowej sprawdz, czy
gorna krawedz jest zlicowana.

llustracja 8.5 Gorna krawedz jednostki transportowe;j
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8.6 Usuwanie tulejek kablowych

» Otworz przednig klape.

» Wyjmij jednostke transportowa (patrz rozdziat 8.5).
» ZnajdzZ i usun tulejke kablowa.

» Ponownie zamontuj jednostke transportowa.

» Zamknij przednia klape.

» Krotko naciénij ekran dotykowy.

8.7 Wymiana bezpiecznikow

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

llustracja 8.6 Otwieranie komory bezpiecznikow

» Wysun skrzynke bezpiecznikdéw (1) uzywajac srubokreta

ptaskiego.
» Wymien oba bezpieczniki na nowe (2 x T2AH250V).

» Ponownie zamontuj komore bezpiecznikéw w jednostce

filtra zasilania.

2516390000/03/07.2018

Rozwiazywanie probleméw

8.8 Menu stanu

To menu jest przeznaczone do wys$wietlania informacji o sta-
nie wejscia (O lub 1) maszyny.

» Ustaw stopien usuwania izolacji 99.

» Nacisnij ekran dotykowy przez 3 sekundy.

Zostanie wyswietlony status funkcji monitorowania wprowa-
dzenia przewodu.

» Ponownie naci$nij ekran dotykowy przez 3 sekundy.
Zostanie wys$wietlony status wszystkich wej$é.

1=0 16=0
12=1 17=0
13=1 18=1
14=0

11 Start: mikroprzetacznik

12 Pozycja bebna

I3 Pozycja bebna

14 Pozycja bebna

16 Stop: bramka $wietlna

17 Przednia klapa

18 Sterowanie tulejka kablowg

» Aby ponownie wytgczy¢ menu, nacisnij ekran dotykowy
przez 3 sekundy.

» Wybierz stopien usuwania izolacji, ktéry ma byé
stosowany.

Weidmiiller 3¢ 181



8.9 Tryb sterowania impulsowego

W trybie sterowania impulsowego mozliwe jest ustawienie
maszyny w dowolnym potozeniu.

Warunki poczatkowe:

— Maszyna jest wtaczona i ustawiona w pozycji startowe;j.

— Konieczne jest ustawienie stopnia usuwania izolacji od 1
do 15.

» Wyltacz maszyne.

» Otworz przednig klape. (ilustracja 3.1, 3).

» Wyjmij pas tulejek kablowych.

» Zamknij przednia klape.

» Nacisnij i przytrzymaj naci$niety ekran dotykowy.

» Witacz maszyne.

Maszyna jest w trybie sterowania impulsowego, na ekranie

dotykowym widoczny jest komunikat . Tryb sterowania im-

pulsowego, pozycja wyj$ciowa”.

Wskazanie na ekranie dotykowym

Pozycja wyj$ciowa.
Tryb sterowania im-
pulsowego

Tryb sterowania im-
pulsowego

Nie uzyskano pozyciji
wyjéciowej

llustracja 8.7 Tryb sterowania impulsowego

Dolna czes$¢ ekranu (ilustracja 3.1, 4) reaguje na dotyk.
Do przesuwania mechanizmu maszyny do przodu i do tytu
stuzg przyciski ze strzatkami.

Powrét do pozycji wyjsciowe;j:

» Przesunn mechanizm maszyny naciskajac przyciski ze
strzatkami do przodu lub do tytu az do uzyskania pozycji
wyjsciowej.

LUB:

» Nacisnij symbol reki przez 3 sekundy.

» Maszyna automatycznie przejdzie do potozenia
wyjsciowego (B).

» Wytacz maszyne.

» Wprowadz pas tulejek kablowych.

» Wiacz maszyne.
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9 Wylaczanie maszyny z eksploatacji i jej utylizacja

9.1 Wylaczanie maszyny z eksploataciji

» Wytacz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Otworz przednig klape.

» Oprdéznij pojemnik na odpady i ponownie zamontuj go w
maszynie.

» Zamknij przednia klape.

» Umieéé maszyne w jej oryginalnym opakowaniu.

Maszyna jest gotowa do transportu i, w razie potrzeby, do
utylizacji.

9.2 Utylizacja maszyny

» Wytgcz maszyne z eksploatacji w sposéb opisany w pod-
rozdziale 9.1.

» Upewnij sie, ze maszyna jest przekazana do utylizacji
zgodnie z przepisami krajowymi.

Maszyna nie moze by¢ utylizowana wraz z

odpadami komunalnymi.

Maszyna musi by¢ poddana profesjonalnej

utylizacji w sposoéb przyjazny dla $rodowi-

ska naturalnego.

Konieczne jest zastosowanie sie do krajo-
_ wych, lokalnych i branzowych przepiséw

dotyczacych utylizaciji.

W celu zutylizowania maszyne mozna przestac tez
I do firmy Weidmiuiller. Skontaktuj sie z krajowym

przedstawicielem firmy Weidmiiller.
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1 0 této dokumentaci

Varovani v této dokumentaci jsou sefazena podle zavaznosti Varovani vztahujici se k situacim mohou obsahovat nasleduji-
nebezpedi. ci varovné symboly:

Symbol | Vyznam

Mozné riziko amrti! Varovani: nebezpecéné elektrické napéti
Upozornéni obsahuijici slovo ,varovani” upozor-
nuji na situace, které mohou vést k umrti nebo
vaznému Urazu v pfipadé, Ze nejsou tato upo-
zornéni dodrZena.

Varovani: poranéni rukou ostrymi ¢epelemi

Varovani: poranéni rukou (rozdrceni)

Riziko aurazu!

Upozornéni obsahuijici slovo ,pozor” upozoriuji
na situace, které mohou vést k Urazu v pfipadé,
Ze nejsou tato upozornéni dodrzena.

UPOZORNENI

Poskozeni majetku!
Upozornéni obsahuijici slovo ,upozornéni” varuji pred situa-
cemi, které mohou vést k poSkozeni majetku.

Praci smi vykonat pouze kvalifikovany elektri-
kar

Praci vykonavejte pouze s osobnimi ochranny-
mi prostredky

Poznamky o dokumentaci /
vénujte pozornost navodu k pouziti

Q@&>PP

Dalsi formatovani zbytku textu méa nasledujici vyznam:

Text u této Sipky se nevztahuje k bezpecnosti, ale
poskytuje dilezité informace ohledné spravné a

efektivni prace.

» Pokyny k manipulaci poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Seznamy jsou vyznaceny pomlickami.

186 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Tento stroj je uréen k odizolovani a krimpovani flexibilnich vo-
dic¢l v jediném kroku. Prostfednictvim tohoto stroje Ize zpra-
covavat pouze materialy popsané nize (vodic¢e, koncovky).
Bezpectné zpracovani je zaru¢eno pouze pfi pouziti koncovek
od spolec¢nosti Weidmiiller. Zpracovavani vyrobku od jinych
znacek muzZe vést k chybam a poskozeni stroje.

Tento stroj se smi pouzivat pouze v rdmci popsanych technic-
kych moznosti (viz bod 3.1). Tento pfistroj je navrzen pro po-
uzivani v suchych, uzavienych mistnostech. Provadét Upravy
a rekonstrukce stroje neni povoleno.

Zamyslené pouziti se také vztahuje na dodrzovani dokumen-
tace.

2.2 Material, ktery lze zpracovavat a tvar krimpo-
vaného spoje

Vodice

Flexibilni PVC kabel HO5V-K a HO7V-K s prafezem 0,5-2,5
mm?2.

Odolny vici vysokym teplotam, bez obsahu halogenu, vy-
jimku zde tvofi jiné specialné vytvorené izolaéni materialy se
stejnym typem vykonu.

Koncovky (WEF)
Koncovky znacky Weidmiiller (WEF) s plastovym télem:
HO0,5/14
Ho7EA
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Tvar krimpovaného spoje
Lichobéznik

2516390000/03/07.2018

2.3 Bezpecnostni vybaveni

Tento stroj je vybaven néasledujicim bezpeénostnim vybave-
nim:

— Bezpecnostni spinac uvnitf na predni strané

— Sitovy adaptér

Tyto bezpecénostni prvky nesméji byt poruseny. Servisni tech-
nik je musi jednou ro¢né zkontrolovat.

2.4 Personal

S timto strojem smi zachazet a provadét na ném udrzbu pou-
ze vyskoleny personal. Skoleni také zahrnuje UpIné precteni
navodu k provozu

Opravy smi vykonéavat pouze kvalifikovany elek-
trikar po konzultaci se servisem spole¢nosti
Weidmidiller.

Navod k provozu méjte na misté, kde k nému
bude mit provozni personal vzdy pfistup.
VSechny dokumenty jsou také ke stazeni na
strankach spoleé¢nosti Weidmdiller.

Weidmiiller 3¢ 187



3 Popis zarizeni

CRIMPFIXE

llustrace 3.1

Pohled zepiedu

1
2
3
4
b
6

1
8
9

llustrace 3.2 Pohled zezadu

Weidmiiller 3¢

Role vodicovych koncovek
Drzak na civku

Predni strana

Dotykovy displej

Otvor na vloZeni vodice
Zamek predni strany

Vypinat
Pfihradka na pojistku
Pfipojeni do sité elektrického napajeni

2516390000/03/07.2018



Popis zafizeni

llustrace 3.3 Pohled na vnitini stranu

Pfepravni jednotka

Pfepravni Sroub

Cepel na fezani pouzdra

Kolecko na nastaveni krimpovaciho bubnu
Krimpovaci zdpustka

Pinzeta

DT R WN =

2516390000/03/07.2018

7  Imbusovy kli¢

8  Cepel na odizolovani

9  S1snimac pro start

10 Kle$té na upnuti vodice
11 Odizolovat

12 Nédoba na odpad

Weidmiiller 3¢
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Popis zafizeni

3.1 Technicke udaje

Pohon Elektricky motor
Napajeci napéti 100 - 240 VAC
Spotieba elektrické energie 100 VA
Pajistka (sitovy filtr) 2 x T2AH250V
Maximalni zkratovy proud (SCCR) 1,0 kA
Typ kryti IP20
Stupei kryti | / ochranné uzemnéni @
Délka vloZeného kabelu 40 mm (1.57")
Délka krimpovaného spoje 8 mm (0.31")
Vodicova koncovka 0.5..2.5 mm? (AWG 20...14)
Délka oplasténi 14 mm
Tvar krimpovaného spoje Lichobéznik
Frekvence 50/60 Hz
Okolni teplota

Provoz +b°Caz40°C

Skladovani/preprava

-25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)

Maximalni provozni vyska

2,000 m nad hladinou mofe

Vihkost

50% pfi +40 °C (bez kondenzace), 90% pfi +20 °C (bez kondenzace)

Uroveii zneéisténi 2

Hladina akustického tlaku <70dB(A)

Rozméry (§xHxV) 288x349x230 mm (11.34" x 13.74" x 9.06")
Barva RAL 2000

Hmotnost 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Typovy stitek

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrale 16, D-32758 Detmold

2 ~ 1 Vyrobce
Typ: CRIMPFIX E 2 Model, popis typu
3 —— Nr: 2002 3 Sériové &islo
100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20 4 Technické idaje
4 — B\/ 5 Rok vyroby
5 __— Baujahr: 2017 c € ——
Made In Germany www.weidmueller.com
llustrace 3.4 Typovy stitek (prava strana)
190 Weidmiiller 3¢
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4 Preprava a nastaveni stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi vyhovovat nasledujicim pozadavkam:

— Stabilni zadklad s rovnou plochu (hmotnost stroje viz bod
3.1).

— Na obou stranach a pred strojem nechejte 30 cm pracov-
niho prostoru.

— V blizkosti pfipojeni k siti elektrické energie.

4.2 Preprava stroje

» P¥i prepravé tohoto stroje vzdy noste ochrannou
obuv.

» Pred prepravou vyprazdnéte nddobu na odpad.

» Berte v potaz vahu stroje(viz bod 3.1). V pfipadé potreby
pouzijte pfepravni pomucku.

» Pro presunuti vZdy stroj zvedejte za spodni desku.

» V pripadé odesilani stroje (napfiklad k opravé) pouzijte
pfepravni baleni.

4.3 Rozhaleni zasilky

» Zkontrolujte, zda je zasilka kompletni (obsah zasilky viz
nize).

» Prepravni baleni bezpecné uloZte.

» Zajistéte, aby navod k pouziti byl uZivatelim vzdy k dispo-
zici.

4.4 Lieferumfang

— Odizolovaci a krimpovaci stroj

— Drzak civky s upinacimi Srouby

— Sitovy napajeci kabel (10 A, 250 V)

— Imbusovy kli¢ velikosti 4 (umistény ve stroji)
— Pinzeta (umistény ve stroji)

— Navod k pouziti

4.5 Pripojeni

» Umistéte stroj na vyhrazené misto.

» Pripojte sitovy kabel do napéjeci zditky stroje (ilustrace
3.2, 9) a pfipojte jej ke zdroji napajeni.

» Vypinacem zapnéte stroj Crimpfix E (ilustrace 3.2, 7)

2516390000/03/07.2018
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5 Nastaveni stroje

V nésleduijicich situacich je tfeba provést nastaveni stroje:
— Je-li tfeba zadit zpracovavat jiny typ koncovek
— Pokazdé, kdyz je stroj uveden do provozu

P¥i nastavovani je tfeba zkontrolovat a pfipadné zménit nasle-
dujici:

Oznaceni startovaci pozice

Stupen odizolovani; prirez vodice

Krimpovaci buben

Pocitadlo dnl

Fiir das Einrichten muss sich der Automat in
Grundstellung befinden und das Grundste-
llungssymbol angezeigt werden.

Zobrazeni zakladni nabidky

B, S8-8,75mn - e

1 7 8.58mmz ik

1ge8 (8

Velikost krimpovaci zapustky
Stupen odizolovani

Prlifez vodice

Pocitadlo dn

Oznaceni startovaci pozice

mogoOowp)»

Stupen odizolovani - prehled hodnot nastaveni

llustrace 5.1

Hodnoty nastaveni

192 Weidmiiller 3¢

5.1 Uprava stupné odizolovani

Potfebny nastroj: Imbusovy kli¢ velikosti 4.

— Stupen odizolovani (B) a prufez vodice (C) jsou zobrazeny
na dotykové obrazovce.

— Stupen odizolovani zménite oto¢enim po sméru nebo proti
sméru hodinovych rucicek.

llustrace 5.2 Nastaveni stupné odizolovani

5.2 Provedeni zkousky odizolovani

Pokazdé, kdy zménite zpracovavany material, je potfeba pro-
vést zkousku odizolovani.
» Pomoci hlavniho vypinace zapnéte stroj.
» V prepravni jednotce nesméji byt zadné koncovky.
» VloZte vodic¢ k odizolovani.
» Zkontrolujte vysledek:
— Jsou vSechny zily vodi¢e neporusené?
— Je fez odizolovani rovny a Cisty?
» Je-li vysledek neuspokojivy, zménte stuper odizolovani a
opakujte test.

2516390000/03/07.2018



Nastaveni stroje

5.3 Nastaveni velikosti krimpovaci zapustky

1. Otevriete predni stranu oto¢enim zamku.
2. Posunte predni stranu bokem.

CRIMPFIX E

llustrace 5.5 Nastaveni velikosti zapustky

» Zatlacte buben (3) doleva a otacejte jej, dokud nezapadne
do pozZadované velikosti zapustky (4) (viz také llustrace
5.3).

Soucasna velikost krimpovaci zapustky je oznacena fimskou

cislici (I-1l) na dotykové obrazovce.

llustrace 5.3  Dily pouzdra

Na vnitfni strané se nachazi cedulka s hodnotami pro nasta-
veni krimpovaci zapustky. » Zkontrolujte, Ze buben spravné zapadl do pozadované veli-
kosti tim, Ze se jej pokusite otocCit.

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 i

llustrace 5.4 Cedulka s velikostmi krimpovaci zapustky

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 193



Nastaveni stroje

5.4 Vlozeni koncovek

1. Nastavte roli s koncovkami tak, aby se odvijela po sméru
hodinovych rucicek.

2. Otevrete predni stranu oto¢enim zamku.

3. Posurite predni stranu bokem.

CRIMPFIX E

— _ﬁ'il.« ) :-..._'1

llustrace 5.7 Navleceni vodicovych koncovek do prepravni jednotky

194 Weidmiiller 3¢

Prepravni Sroub (ilustrace 3.3, 2) v pfepravni jednotce musi
byt cely vespod. Viz také cedulka na pfepravni jednotce.
Prepravni roub se pfitlaci dol( pomoci pruziny.

Pokud neni uplné dole:

» Zkontrolujte, Ze prepravni Sroub nic neblokuje, a v pfipadé
potfeby blok odstrarite.

» Zatlacte pas s koncovkami do pfepravni jednotky do pozi-

svvs

: Zadna pouzdra nesméji dole vystupovat.

» Zkontrolujte spravné nastaveni opatrnym zatazenim za pas
s koncovkami.

» Zaviete predni stranu pouZzitim zamku.

» Smotejte volny pas s koncovkami.

5.5 Vymeéna kotouce s koncovkami

» Oteviete prfedni stranu otoc¢enim zamku.

» Posurite predni stranu bokem.

» Zatlacte prepravni $roub (llustrace 3.3, 2) pIné vzhiru a
vytdhnéte pas s koncovkami z prepravni jednotky.

» Viz bod 5.4.

2516390000/03/07.2018



6 Ovladani stroje

6.1 Normalni provoz

» VlozZte kotou¢ s koncovkami.

» Zapnéte stroj.
Na dotykové obrazovce se ukaze, Ze je stroj pfipraven k pou-
Ziti.

» Véci, které je potfeba pred kazdou aktivaci zkon-
trolovat:
— Je napéjeci kabel neporuseny?
— Je predni strana zaviena?

6.2 Vlozeni vodice

Zpracovavejte pouze vodice, které jsou Cisté sefiz-
nuty.VSechny splétané vodi¢e musi kondit s izolaci.
Zadny splétany vodié nesmi byt kratsi nebo presa-
hovat.

Ujistéte se, Ze je konec vodice vloZen rovné.

VloZte vodi¢ zpravné

llustrace 6.1
» VloZte vodic¢ do pfislusného otvoru.
» Pridrzujte vodic.

» Po zpracovani vodi¢ vytahnéte.

2516390000/03/07.2018

6.3 Monitorovani urovné pinén

Monitorovani urovné plnéni kontroluje, zda byl spoustéci spi-
nac aktivovan dostatec¢né dlouho. Tato funkce je aktivni pfi
dodani.

Zména nastaveni
Stav: Stroj je zapnuty a ve startovaci poloze.

» Nastavte Uroven odizolovani na 99.

» Stisknéte dotykovou obrazovku po dobu 3 vtefin.
Zobrazi se soucasny stav monitorovani Grovné plnéni: X =
Zapnuto, O = Vypnuto

» Pro zménu stavu kratce stisknéte dotykovou obrazovku.

Navrat k vyrobni nabidce:

» Stisknéte dotykovou obrazovku po dobu 3 sekund.
Zobrazi se nabidka ,Testovaci vstupy”.

» Stisknéte dotykovou obrazovku po dobu 3 sekund.
Zobrazi se vyrobni nabidka.

» Upravte pozadovanou uroven odizolovani (viz bod 5.1).

6.4 Nabidka

PoZadavky:
Stroj je zapnuty a ve startovaci poloze.

» Stisknutim dotykové obrazovky po dobu 3 vtefin.
Oteviete nabidku pocditadla.

Celkové pocitadlo

Pocitadlo dn(

Servisni poditadlo
Monitorovani drovné
plnéni

199996 0]

» Kratkym stisknutim dotykové obrazovky.
Se vratite do hlavni nabidky.

Weidmiiller 3¢ 195



Ovladani stroje

6.5 Vynulovat denni pocitadlo zpracovanych
kusii

» Prepnéte do nabidky pocitadla.
» Stisknutim dotykové obrazovky po dobu 3 vtefin.
Pocitadlo dnt vynulujete.

» Kratkym stisknutim dotykové obrazovky.
Se vratite do hlavni nabidky.

6.6 Servisni pocitadlo

Celkové pocitadlo:
+1 200 002 | Pocet dokoncenych
pracovnich cykla..
+1 Pocitadlo dna
. Znaménko a servisni
Service: - 1 o
pocitadlo
+ ¥ C E

Celkové pocitadlo pocita pracovni cykly po celou dobu zZivot-
nosti stroje.

Servisni interval tohoto stroje je 200 000 pracovnich cyklu.
Servisni pocitadlo odpocitava od 200 000 do nuly. Po do-
konceni 200 000 pracovnich cykl{i se pri pfiStim startu stroje
zobrazi upozornéni na servis (viz bod 6.6).

Servisni pocitadlo se poté vrati na zacatek odpoditavani.
Zaporné znaménko znamena, Ze pocitaci cyklus jiz byl do-
koncen.

Servisni technik vrati servisni pocitadlo zpét na 200 000.

6.7 Servisni ukazatel

Ready (Pfipraveno) Zarizeni je pfipraveno k provozu

--- Servis -—- Servisni ukazatel se zobrazi po

Step (Krok): 2/0 dokonceni kazdych 200,000 pra-
covnich cykld.

+ ¥ C E

Po zapnuti stroje za¢ne blikat servisni ukazatel. Upozornéni
potvrdite kratkym stisknutim obrazovky. Pfistroj je pfipraven
k provozu.

196 Weidmiiller 3¢

Pro zachovani vykonnosti stroje po co nejdelsi

dobu je dulezité, abyste tyto servisni intervaly do-

drzovali.

— Maly servis po dokonéeni 200 000 pracovnich
cykl

— Velky servis po dokonc¢eni 400 000 pracovnich
cykl

Kontaktujte zastupce spolec¢nosti Weidmidiller pro

vasi zemi.

Vypnuti stroje
» Vypnéte stroj.

Nabidka - poznamka

Tento stroj je vybaven vice nabidkami a indikatory na do-
tykové obrazovce (ilustrace 3.3, 4), které Ize pouzit k feseni
problému.

Viz bod 8.

Po dokonceni prace vyprazdnéte nadobu na odpad
a zasunte ji zpét do stroje (viz bod 7.4).

2516390000/03/07.2018



7  Citéni a udrzba stroje

1.1 Cisteéni vnejsi strany stroje
Tento stroj by mél byt pravidelné ocistén od prachu.
V pfipadé nutnosti jej oCistéte venku.

Cisténi vnitfni strany je soucasti udrzby, kterou smi
I provadét jen Skoleny persondl..
» Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.
POZOR
Dejte pozor na poskozeni obrazovky!
Pouziti nevhodnych ¢isticich prostfedk( muize vést k po-
Skrabani nebo poskozeni obrazovky.
» Obrazovku ocCistéte opatrné pomoci specialniho hadfiku

na obrazovky nebo pomoci mékkého hadfiku a Cistice
obrazovek.

7.2 Udriba stroje

K zajisténi bezchybného provozu je tfeba v uréenych interva-
lech provadét nasledujici idrzbové prace (viz bod 7.3).

Mozné riziko amrti z dlivodu Grazu
elektrickym proudem!

P¥i praci na vnitini strané stroje je moZny kon-
takt s neizolovanymi dily.

» Vypnéte stroj.

» Povrch stroje otfete vihkym hadrikem.

» V pripadé potieby pouzijte Cistici prostfedky na bazi my-
dla. Nepouzivejte abrazivni gistici prostfedky nebo rozpou-
Stédla.

2516390000/03/07.2018

» Vypojte ze zasuvky.

Pro lepsi pfistup k vnitfnim ¢astem stroje pred
zacatkem udrzby vytahnéte nadobu na odpad. Po
dokonceni udrzby ji nezapomernte vratit zpét.

Pro udrZzbové prace si pripravte nasledujici:
Sada imbusovych kli¢u

Kartac a cCistici hadfik

Mazaci prostredek

Olej (vhodny pro valiva loziska)

Mazivo (vhodné pro valiva loziska)

Doporucené mazivo:
BP Energrease PR-EP OO

Doporuceny spre;j:
Teflonovy sprej
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Cisténi a idrzba stroje

1.3 Plan udrzby

llustrace 7.1 Prehled bodii idrzby

Bod udrzby Interval / €innost tdrzby

Denné Viz bod

1 Vyprazdnéni nadoby na odpad 7.4
Tydné

2 Ocisténi klesti na upnuti vodice 7.5

3 Oc¢isténi upnuti vicezilového vodice 7.6

4 Kontrola ¢epele na odizolovani (bod 7.6) 7.7

5 Ocgisténi vnitrku stroje 7.8
Mésicné

2 Namazani kles§ti na upnuti vodice 7.5
Lubrikace krimpovaciho bubnu 7.9
Jednou za piil roku

7 Lubrikace kole¢ka na nastaveni stupné odizolovani 7.10
Namazani §achet a vodicich ploch stroje 7.11
Namazani drazek 7.12
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Cisténi a adrzba stroje

1.4 Vyprazdnéni nadoby na odpad 1.5 Ocisteni klesti na upnuti vodice

Nadobu na odpad je podle tloustky materialu potreba vy- » Ocistéte klesté na upnuti vodi¢e pomoci kartace.
prazdnit po kazdych 2 000 az 6 000 cyklech. Nadobu na od- -
pad je také potieba vyprazdnit pfi kazdé prepravé stroje.

» Vytahnéte nadobu na odpad a vyprazdnéte ji.

llustrace 7.3  Klesté na upnuti vodice, zepfedu

Dalsi mésicni idrzba:
llustrace 7.2 Nadoba na odpad » Namazte klesté na upnuti vodice u vodicich drazek (1)
kladek.

» Nadobu na odpad zasunte zpét.

llustrace 7.4 Vodici drazka, z boku
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Cisténi a idrzba stroje

1.6 Ocisteni upnuti vicezilového vodice 1.8 Ocisteni vnitrku stroje

» Vyjméte nadobu na odpad (viz bod 7.4).
» Vnitfek stroje ocCistéte kartd¢em nebo v pfipadé potieby
vysavacem.

Na gisténi vnitfku stoje nikdy nepouzivejte stlace-
ny vzduch, protoze by se tak malé ¢astice (napf.
zbytky z odizolovani) mohly vzpfic¢it ve vitfni ¢asti
stroje.

Tim by mohlo dojit k chybam a provoznim odstav-
kam.

1.9 Lubrikace krimpovaciho bubnu

/.

llustrace 7.5  Upnuti viceZilového vodice

» Ocistéte upinaci bod pomoci kartace.

1.7 Kontrola cepele na odizolovani

llustrace 7.7 Krimpovaci buben

» Promazte podpéru (2) a loZisko (3) krimpovaciho bubnu
pomoci teflonového spreje.

llustrace 7.6  Odizolovaci jednotka

» Zkontrolujte cepel (1).
» V pripadé potieby cepele vymeénte(viz bod 8.2).
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Cisténi a adrzba stroje

7.10 Lubrikace kolecka na nastaveni stupné odizo- ™ Nastfikejte teflonovy sprej do mezery mezi koleckem a
krytem.

lovani » Pomoci imbusového klice kolecko otacejte, dokud nenf
» Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty. celé promazané.
» Vypojte ze zasuvky.

Odpojte kryt:

» Oteviete predni stranu.

» Odsroubujte vSechny Srouby krytu, které nejsou oznaceny
¢ervenou barvou.

» Odejméte zemnici vodic, ktery propojuje kryt a plochy za-
suvny rozvadéd tim, Ze jej vytdhnete z rozvadéce.

llustrace 7.10 Mezera

» Promazte kulové tlacné dily (2) pomoci teflonového spreje.
» Nastrikejte teflonovy sprej pod hlavu Sroubu (3) aniz byste
jej uvolnili

llustrace 7.8  Plochy zasuvny rozvadéé

» Polozte stroj na levy bok.

A

llustrace 7.11 Mazaci mista

VAROVANI

Mozné riziko umrti z diivodu tGrazu

elektrickym proudem!
P¥i uzavirani krytu vratte zemnici vodi¢ zpét do
plochého zadsuvného rozvadéce.

llustrace 7.9  Stroj lezici na levém hoku

» Provedte vSechny kroky v opaéném poradi.
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Cisténi a adrzba stroje

1.11 Namazani sachet a vodicich ploch stroje

» Namazte vSechny barevné vyznacené Sachty a vodici plochy stroje.

llustrace 7.12 Vnitini strana z levé predni strany

71.12 Namazani drazek

» Pomoci kartace namazte drazky vSech barevné vyznacenych dilt.

llustrace 7.13 Vnitini strana z pravé zadni strany
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8 Odstranovani potizi

Jestlize se vdm poruchu nepodafi odstranit po-
I moci nasledujicich instrukci, prosime kontaktujte

servis spoleé¢nosti Weidmdiller.

8.1 Tabulka poruch

Porucha
Stroj nenastartuje

Mozna pricina
Chybi elektrické napajeni

Doporucena akce

» Zkontrolujte kabel a pfipojeni k siti elektrické
energie.

» Zkontrolujte pojistky.

Monitorovani urovné plnéni je aktivni a
spoustéci spinac byl kratce aktivovan.

» Potvrdte chybu kratkym stisknutim dotykové
obrazovky.
» VloZte vodic¢ spravné.

Stroj se béhem provozu vy-
pne

Pretizeni

Cepel feza do koncovky

» Vypnéte stroj.

» Odstrante pas

» Nastartujte stroj v posouvacim rezimu(viz bod
8.7).

» Posurite dopredu nebo dozadu..

» Zkontrolujte, zda nedoslo k dalSimu poskozeni.

Vice odpadu Nadoba na odpad je plna » Vyprazdnéte nadobu na odpad (viz bod 7.4).
Cepel na odizolovani je poskozena nebo [P Zkontrolujte umisténi &epele na odizolovani, umis-
nespravné nainstalovana téni opravte nebo ¢epel vyménte (viz bod 8.3).
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Odstraiovani potiZi

8.2 Chyboveé hlasky

Stisknéte indikator na obrazovce

Mozna pricina
Koncovka nebyla spravné zpracovana a blokuje
mechanismus.

Doporucena akce

|

Vyndejte koncovku (viz bod 8.6).

@@g;b

souvaci rezim.

AN

Spoustéci mechanismus spustény pfilis kratce. » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku

Stroj se nespusti. » Zasunte vodi¢ hloubégji..

Spoustéci mechanismus se spusti, ale vodic je » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku

odstranén prilis rychle. » Zkontrolujte kvalitu krimpovani.
IE’ f Predni strana je oteviena. » Zaviete predni stranu.

Chyba vypinace » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.
@ A — Vypinac nevypina.

— Vypina¢ nelze stisknout.

Chyba zapinace » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku
@ — Zapinac je blokovan. » Zkontrolujte zapina¢ pro blokace..

A Vodic¢ byl vloZzen pfilis brzy. » VloZte vodi¢ pozdéji.

Chyba motoru P Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.

— Motor nefunguje nebo je zaseknuty.

— Monitorovani trovné plnéni S1 je aktivovano » Vlozte vodi¢ pomaleji.

pfrilis kratce.

Servisni hlaska » Odeslete stroj do servisu.

— Dosazen pocet pracovnich cykld pro servis.

Nespravna poloha bubnu. » Opravte polohu bubnu.Posouvaci

rezim.

Chyby v nastaveni » Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.

X — Stupen odizolovani a velikost zapustky se ne-
shoduji.

@ f Stroj ve startovaci poloze. » Posurite stroj do startovaci pozice. Po-

204
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8.3 Spotrebni dily

Produkt Objednaci cislo
Cepel na odizolovani 1132150000
Cepel na fezani pouzdra 2522560000

8.4 Vymeéna cepele na odizolovani

VAROVANI

: Mozné riziko aumrti z divodu Grazu

elektrickym proudem!

P¥i praci na vnitini strané stroje je mozny kon-
takt s neizolovanymi dily.

» Vypnéte stroj.

» Vypojte ze zasuvky.

» Oteviete predni stranu.

Riziko poranéni ostrymi ¢epelemi!

» K vymeéneé Cepeli pouZijte klesté.

» Odstranéné cepele vyhodte do samostatné
nadoby.

-

P¥i kaZzdé vyméné noze je tfeba vymeénit vSechny
pfitomné cepele.

llustrace 8.1

Vymeéna cepele na odizolovani

2516390000/03/07.2018

Odstraiovani potizi

» Nastavte stupen odizolovani na ,99".

» Vypnéte stroj pomoci hlavniho vypinace (ilustrace 3.2, 7).

» Oteviete predni stranu (ilustrace 3.1, 3) a odstrante pas s
koncovkami.

» Zaviete predni stranu.

» Stisknéte dotykovou obrazovku (ilustrace 3.1, 4) a stroj

zapnéte. Stroj se posune do pozice pro vyménu cepeli (viz

symbol nafadi na obrazovce).

Vypnéte stroj.

Oteviete predni stranu.

Odstrante Srouby (1).

Vymeénite ¢epel na odizolovani (2).

KaZdou dvojici ¢epeli vlozte tak, aby zkosené hrany sméro-

valy smérem ven (viz llustrace 8.2).

Zasunte ¢epel na odizolovani na doraz do drzaku.

Zavrete predni stranu.

Zapnéte stroj.

Zobrazi se symbol naradi.

» Stisknéte dotykovou obrazovku po dobu 3 vtefin.

Stroj se automaticky posune do vychozi polohy.

VYV VVYVYYVYY

» Vyberte stupen odizolovani (viz bod 5.1).
» Vypnéte stroj.
» Vlozte pas s koncovkami (viz bod 5.4).

llustrace 8.2 Pozice pro instalaci cepele na odizolovani
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Odstraiovani potiZi

8.5 Vy’ména Eepeh' na rezani pouzdra » Oba Srouby odstrarite pomoci imbusového kli¢e velikosti
2,5 (4).

» Odejméte ochranny kryt cepele (5).
» Vsimnéte si instalacni polohy ¢epele na fezani pouzdra.
» Vymeénte Cepel na fezani pouzdra (6) za novou.

Riziko poranéni ostrymi ¢cepelemi!

A » K vymeéné Cepeli pouzijte klesté.
‘ » Odstranéné cepele vyhodte do samostatné

nadoby.

» Vypnéte stroj.

» Oteviete predni stranu (ilustrace 3.1, 3).

» Zatlac¢te pfepravni Sroub smérem vzhdru (1).

» Vyjméte pas s koncovkami.

» Uvolnéte hvézdicovou rukojet (2).

» Odejméte prepravni jednotku (3) smérem vzh(ru.

L

llustrace 8.4 Vyména cepeli na fezani pouzdra

» Instalace v opacném poradi.
» P¥i instalaci prepravni jednotky dbejte na to, aby byla
hornihrana v roviné.

X |

llustrace 8.5 Horni hrana prepravni jednotky
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8.6 Odstranovani koncovek

» Oteviete predni stranu.

» Vyjméte prepravni jednotku (viz bod 8.5).
» Najdéte koncovku a vyjméte ji.

» Vratte prepravni jednotku zpét.

» Zaviete predni stranu.

» Kratce stisknéte dotykovou obrazovku.

8.7 Vymeéna pojistek

» Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.
» Vypojte ze zasuvky.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

llustrace 8.6 Otevirani prihradky na pojistky

» Pomoci plochého Sroubovaku vysunte drzak pojistek (1).

» Vymeénte obé pojistky za nové (2 x T2AH250V).

» Prihradku na pojistky vratte zpét do filtru sitového napaje-
ni.

2516390000/03/07.2018

Odstraiovani potiZi

8.8 Stavova nabidka

Tato nabidka zobrazuje stav vstupt (O nebo 1) na stroji.
» Nastavte Uroven odizolovani na 99.

» Stisknéte dotykovou obrazovku po dobu 3 vtefin.
Zobrazi se soucasny stav monitorovani Grovné plnéni.

» Stisknéte znovu dotykovou obrazovku po dobu 3 vtefin.
Zobrazi se stav vSech vstupu.

11=0 16=0
12=1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Start: Mikrospinac¢

12 Poloha bubnu

13 Poloha bubnu

14 Poloha bubnu

16 Stop: Svételna zavora
17 Predni strana

I8 Rizeni koncovky

» Pro navrat z nabidky stisknéte dotykovou obrazovku po

dobu 3 vtefin.
» Vyberte Uroven odizolovani, se kterou si prejete pracovat.
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8.9 Posouvaci rezim

V posouvacim rezimu se mizete posunout do jakékoliv jed-
notlivé pozice stroje.

Pozadavky:
— Stroj je ve startovaci poloze a je zapnuty.
— Stupen odizolovani musi byt nastaven mezi 1 a 15.

» Vypnéte stroj.

» Oteviete predni stranu (ilustrace 3.1, 3).

» Vyjméte pas s koncovkami.

» Zavrete predni stranu.

» Drzte dotykovou obrazovku stisknutou.

» Zapnéte stroj.

Stroj je v posouvacim rezimu a na dotykové obrazovce se
zobrazi ,Posouvaci rezim - startovaci poloha”.

Stisknéte indikator na obrazovce

Posouvaci rezim -
startovaci poloha

Posouvaci rezim
Neni ve startovaci
poloze

llustrace 8.7 Posouvaci rezim

Spodni ¢ast obrazovky (llustrace 3.1, 4) je dotykova.
Pomoci Sipek pohybujte mechanismus stroje dopfedu nebo
dozadu.

Zpét do startovaci polohy:

Pomoci Sipek posunujte mechanismus stroje dopredu nebo

dozadu, pokud se nevrati do startovaci polohy.

Nebo:

» Stisknéte symbol ruky po dobu 3 vtefin. Stroj se automa-
ticky posune do startovaci polohy (B).

» Vypnéte stroj.

» VloZte pas s koncovkami.

» Zapnéte stroj.
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9 Vyrazeni stroje z provozu a likvidace

9.1 Vyrazeni stroje z provozu

» Vypnéte stroj.

» Vypojte ze zasuvky.

» Oteviete predni stranu.

» Vyprazdnéte nddobu na odpad a vratte ji zpét do stroje.
» Zaviete predni stranu.

» Zabalte stroj do ptvodniho baleni.

Stroj je nyni pfipraven k prevozu a pripadné likvidaci.

9.2 Likvidace stroje

» Vyradte stroj z provozu, jak je popsano v bodu 9.1.
> Zajistéte, Ze je stroj zlikvidovan v souladu s narodnimi a
mistnimi nafizenimi.

Se strojem nesmi byt nakladano jako s do-
movnim odpadem.
Likvidace stroje musi byt provedena ekolo-
gicky a profesiondlné.
Je tfeba dodrzovat narodni a mistni nafize-
ni o zachazeni s odpadem a také zakonné

_ poZzadavky.

Pro spravnou likvidaci muzete stroj vratit spolec¢-
I nosti Weidmiiller.

Kontaktujte zastupce spolecnosti pro vasi zemi.
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1 Neéhany szo a dokumentaciorol

A dokumentacidban szerepl6 figyelmeztetések szerkezete a
veszély sulyossagatol fliggden eltéré.

Halalos sériilés veszélye!

A "Figyelmeztetés" jelzészéval kezd6dbé meg-
jegyzések olyan helyzetekre hivjak fel a figyel-
mét, melyek az abban foglaltak figyelmen kiviil
hagydasa esetén halalos vagy sulyos sértilések-
hez vezethetnek.

A helyzett6l figg6 figyelmeztetések a kovetkezé jeleket tartal-
mazhatjak:

A\
A\

Jelentés

Figyelmeztetés: veszélyes elektromos fesziilt-
ség

Figyelmeztetés: az éles pengék miatt a keze
megsérilhet

>

Sériilés veszélye!

A "Vigyazat" jelzdszéval kezd6db megjegyzé-
sek olyan helyzetekre hivjak fel a figyelmét,
melyek az abban foglaltak figyelmen kiviil ha-
gyasa esetén sériiléshez vezethetnek.

MEGJEGYZES

Anyagi kar!

A Figyelem” jelz6sz6val kezd6dé megjegyzések olyan
veszélyekre hivjak fel a figyelmét, melyek anyagi karokat
okozhatnak.

212 Weidmiiller 3¢

Flgyelmeztetés: a keze megsériilhet (zizodas)

JAN
@
e
©

A szoveg tobbi részében tovabbi formazast hasznalunk, mely-
nek jelentése a kovetkezo:

: Az ilyen nyil melletti szovegelemek nem a bizton-

sagra, hanem a helyes és hatékony munkavégzés-
re vonatkozé informacidkat tartalmaznak.

» A kezelési utasitasokat a szoveg el6tt 1évé fekete harom-

szog jelzi.

— Alistakat kotdjelek jelolik.

A munkat csak elektromos szakember végez-
heti

A munkat csak személyes véddfelszerelésben
végezze

Megjegyzések a dokumentacidéval kapcsolat-
ban / vegye figyelembe a hasznalati tmutatot

2516390000/03/07.2018



2  Altalanos hiztonsagi szabalyok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A géppel rugalmas vezetékeket lehet lecsupaszitani és
krimpelni egy munkafolyamatban. A géppel csak az alabb
felsorolt anyagok (vezetékek és vezeték végi szoritogyrik)
munkalhaték meg.

A folyamatbiztos megmunkalés csak a Weidmdiiller vezeték
Vvégi szoritdgyurui esetében garantalhaté. Egyéb gyartmanyok
hasznalata hibdkhoz és a gép karosodasahoz vezethet.

A gép csak a leirt mUiszaki korlatozasok kozott hasznalhatd
(lasd a 3.1. fejezetet). A gépet szaraz, zart térben torténd
hasznalatra tervezték. A gép moédositasa és atalakitasa tilos.
A rendeltetésszer(i hasznalat a dokumentacié figyelembe
vételét is jelenti.

2.2 Feldolgozhato anyagok és krimpelési forma

Vezetékek

Rugalmas HO5V-K és HO7V-K PVC-kdbelek 0,5-2,5 mm?2
atmérdével.

Kivételt képeznek a magas hémérsékletnek ellenallo, halo-
génmentes vagy egyéb kildnleges gyartasu, ugyanabba a
teljesitménytipusba tartozé szigetel6éanyag-tipusok.

Vezeték végi szoritogyiiriik
A Weidmiller mGanyag boritadssal burkolt vezeték végi szori-
togydrdi:
HO0,5/14
HO76/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Krimpelési forma
Trapéz

2516390000/03/07.2018

2.3 Biztonsagi berendezés

A gép az alabbi biztonsagi berendezésekkel rendelkezik:
— Biztonsagi kapcsolé belil, az elsd szarnyon
— Halbzati adapter

A biztonsagi berendezés ezen elemeit nem szabad hatas-
talanitani. Ezeket évente egy szerviztechnikus segitségével
ellendriztetni kell.

2.4 Személyzet

A gép Uzemeltetését és a karbantartasi tevékenységeket csak
szakképzett személyzet végezheti. A képzés magdaban foglalja
az lizemeltetési Utmutatd teljes koru elolvasasat is.

Javitdsokat csak a Weidmidiller szervizzel valé
konzultaciot kovetben, kizarélag elektromos
szakember végezhet.

Olyan helyen tartsa a hasznalati Gtmutatét, hogy
az lizemeltetd személyzet mindig bele tudjon
olvasni.

Valamennyi dokumentum letolthet6 a
Weidmdiller honlapjardl is.
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3 Akesziilék leirasa

CRIMPFIXE

3.1 abra EldInézet

DT B WN =

[N -- I N |

3.2 abra Hatulnézet

214

Weidmiiller 3¢

Vezeték végi szoritogy(rd tekercse
Tekercstartd

Elsg szarny

Erintdképernyd

Vezeték-hehelyezd tolcsér

Elsd szarny zarja

Fékapcsold
Biztositékdoboz
Tapcsatlakozo
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A késziilék leirasa

3.3 abra Belso nézet

1 Tovabbitdegység 7  Imbuszkulcs

2 Tovabbitd csapszeg 8  Csupaszitd penge

3 Hiivelyvagd penge 9  S1inditasérzékeld

4  Krimpelddob allitokereke 10 Vezetéktartd csipeszek
5 Krimpeldszerszam 11 Csupaszitd

6 Csipeszek 12 Hulladéktartaly
2516390000/03/07.2018
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A késziilék leirasa

3.1 Miiszaki adatok

Meghajtas Elektromos motor
Tapfesziiltség 100 - 240 VAC
Energiafelhasznalas 100 VA
Biztositék (fesziiltségsziiro modul) 2 db T2AH250V
Maximalis rovidzarlati aram (SCCR) 1,0 kKA
Védelem tipusa IP20
Védelmi osztaly I/ védofild vezetsk D)
Kabel behelyezési hossza 40 mm
Krimpelési hossz 8 mm
Vezeték végi szoritogyiirii 0.5..2.5 mm? (AWG 20...14)
Hiively hossza 14 mm
Krimpelési forma Trapéz
Frekvencia 50/60 Hz
Kornyezeti homérséklet

Uzemi +5°C-40°C

Tarolasi / szallitasi

-25 °C - +bb °C (rdvid ideig +70 °C)

Maximalis iizemi magassag

A tengerszint felett 2000 m

Paratartalom

50% +40 °C hémérsékleten (lecsapddas nélkiil),

90% +20 °C hémérsékleten (lecsapddas nélkiil)

Szennyezettségi szint 2
Folyamatos hangnyomasszint <70dB(A)
Méretek (Sz x Mé x Ma) 288 mm x 349 mm x 230 mm
Szin RAL 2000
Tomeg 16 kg (35,27 font)
3.2 Tipustabla
1 -
~ Weidmiiller 3¢

Weaidmiiller Intarface GmbH & Co. KG

Klingenbargstralle 16, D-32758 Detmold Gyarto

Typ: CRIMPFIX E Modell, tipusleirds

Sorozatszam

2002 Q m

100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20

3 — Nr.:

R p5¢
__— Baujahr: 2017 c € —
5 Made In Germany www.weldmueller.com
3.4 abra Tipustabla (jobb oldal)
216 Weidmiiller 3¢

Mdszaki részletek
Gyartas éve

ST R WN =
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4 Agep szallitasa és beallitasa

4.1 Telepitési helyszin

A telepités helye feleljen meg a kdvetkez6 kovetelményeknek:

— Stabil alapzat sik, egyenes feliilettel (a gép sulyaval kap-
csolatban lasd a 3.1. fejezetet).

— Tartson 30 cm szabad munkateriletet két oldalt és a gép
elejénél.

— Konnyen hozzaférhetd, kozeli elektromos csatlakozas.

4.2 A gep szallitasa

» A gép szdllitdsa sordan mindig viseljen labvéds-
vel ellatott munkacipét.

» Az egyes szallitdsok el6tt Uritse le a hulladéktarolot.

» Vegye figyelembe a gép sulyat (lasd a 3.1. fejezetet). Sziik-
ség esetén hasznaljon szallitasi segédletet.

» A gépet mozgataskor mindig emelje fel az alapzatrol.

P A gép szdllitasra valo el6készitésekor (pl. szervizelés ese-
tén) hasznalja a szallitdsi csomagolast.

4.3 A szallitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a széllitmany teljességét (a szallitmany terjedel-
mét lasd aldbb).

» Tegye félre a szallitdsi csomagolast.

» Gondoskodjon réla, hogy a felhasznalé mindig hozzaférjen
az lzemeltetési utmutatohoz.

4.4 A szallitmany terjedelme

— Csupaszité- és krimpel6gép

— Tekercstarté rogzitécsavarokkal

— Haldzati csatlakozokabel (10 A, 250 V)
— 4-es imbuszkulcs (a gépben elhelyezve)
— Csipeszek (a gépben elhelyezve)

— Uzemeltetési ttmutatéd

4.5 Kapcsolatok létrehozasa

> Allitsa fel a gépet a kivant helyen.

» Helyezze a tapkabelt a gép halozati csatlakozdjaba
(3.2 4bra, 9) és csatlakoztassa a tapegységhez.

» Kapcsolja be a Crimpfix E késziiléket a fékapcsoloval
(3.2 abra, 7).

2516390000/03/07.2018
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b Ageép beallitasa

A gépet az aladbbi helyzetekben kell beallitani: b1 A csupaszitési fokozat attekintese
— EItéré tipusu vezeték végi szoritdogylrl feldolgozasa esetén
— A gép minden egyes iizembe helyezésekor Sziikséges szerszam: 4-es méretli imbuszkulcs.
— A (B) csupaszitasi fokozat és a vezeték (C) keresztmetszete
A bedllitas soran ellendrizze és sziikség esetén igazitsa be az megjelenik az érintGképernydn.
alabbi beallitasokat: — A csupaszitasi fokozat jobbra/balra forgatva médosithato.

— A kezdbhelyzet jele

— Csupaszitasi fokozat; vezeték keresztmetszete
Krimpel&dob

Napi szamlald

Bedllitdshoz a gép legyen kezd6helyzetben, mely-
I nek jelzése pedig legyen lathaté.

Alapértelmezett meniikijelzés

B, S8-8,75mn - e

1 7 8.58mmz ik

5.2 abra A csupaszitasi fokozat allitasa

1ge8 (8

b.2 Csupaszitasi teszt végrehajtasa

A feldolgozand6 anyag minden egyes moédositasa soran csu-

paszitasi tesztet kell végezni.

» Kapcsolja be a fékapcsolot.

» A tovabbitéegységben nem lehet vezeték végi szoritdgyi-
rd.

» Helyezze be a csupaszitando vezetéket.

» Ellendrizze az eredményt:

A csupaszitasi fokozat allitasi értékének attekintése — Az Osszes lecsupaszitott vezeték sértetlen?

— A csupaszitas egyenesen és egyenletesen zajlott?

Ha az eredmény nem kielégit6, médositsa a csupaszitasi

fokozatot és ismételje meg a tesztet.

Krimpel6szerszam mérete
Csupaszitasi fokozat
Vezeték keresztmetszete
Napi szamlalo
Kezd6helyzet jelzése

mogoOowp)»

v

0,50
0.75
1,00
150
2,50

=

5.1 abra Allitasi értékek

] F R P
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5.3 A krimpeloszerszam méretének beallitasa

1. Forditsa el az els6 szarnyon lévé zarat annak kinyitdsahoz.

2. Forditsa oldalra az elsé szarnyat.

CRIMPFIX E

5.3 abra A burkolat alkatrészei

Az elsé szarny belsejében a krimpel&szerszam beéllitasi érté-

keit mutaté matrica talalhaté.

z.

0,50

0,75

1,00

1,50

2,50

5.4 abra A krimpeldszerszam méretét jelzé cimke

2516390000/03/07.2018

A gép beallitasa

5.5 abra A szerszammeéret beallitasa

» Nyomja balra a (3) dobot és forgassa el, amig nem retesze-
16dik a kivant (4) méretben (lasd még az 5.4 abrat).

A jelenleg beallitott krimpel&szerszamot rémai szamok (I-11l)

jelzik, és ez egyidejlileg az érintéképernydn is lathato.

» Ellendrizze a dob megfeleld reteszelését tgy, hogy meg-
prébalja elforgatni.

Weidmiiller 3¢ 219



A gép beallitasa

b.4 A vezetéek vegi szoritogyiiriik behelyezése

1. A vezeték nélkili szoritogy(r(i tekercsét ugy allitsa be,
hogy az jobbra tekeredjen le.

2. Forditsa el az elsé szarnyon |évé zarat annak kinyitdsahoz.

3. Forditsa oldalra az elsé szarnyat.

CRIMPFIX E

——uli J_ﬁ'ﬁl.« ) ‘-..._'1

5.7 abra A vezeték végi szoritogyiirii bevezetése a tovabbitoegységhe

220 Weidmiiller 3¢

A tovabbitéegységben |évé csapszeg (3.3 abra, 2) teljesen
alul legyen. Lasd még a tovabbitdegységen Iévé cimkét is.
A tovabbitd csapszeget egy rugé nyomja lefelé.

Ha az nincs teljesen lent:

» Ellendrizze, hogy a tovabbité csapszeg nincs-e elakadva,
és sziikség esetén sziintesse meg az akadalyt.

» Nyomja a vezeték végi szoritogylr( szalagjat a
tovabbitdéegységbe, amig a legalsé hiively nem reteszel6-
dik.

: Egyetlen hiively sem nyulhat ki lefelé.

» Ellendrizze a szoros illeszkedést a vezeték nélkili szorito-
gyUlrl szalagjanak évatos meghuzasaval.

» Zarja le a elsé szarnyat a zarja segitségével.

» Tekerje fel a vezeték végi szoritogylrl laza szalagjat.

b.5 A vezetéek vegi szoritogyiirii tekercsének

cseréje

» Forditsa el az els6 szarnyon |évé zarat annak kinyitdsahoz.

» Hajtsa oldalra a elsé szarnyat.

» Nyomja a tovabbité csapszeget (3.3 abra, 2) teljesen felfe-
Ié és huzza ki a vezeték végi szoritdogy(rl szalagjat a szalli-
toegységbdl.

» Lasd az 5.4. fejezetet.
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6 Agepiizemeltetése

6.1 Normal miikodeés

» Helyezze be a vezeték végi szoritogyrt.

» Kapcsolja be a gépet.
Az érint6képernyd jelzi az izemkész allapotot.

» Minden bekapcsoléas el6tt ellenérizze a kovetke-
z0ket:
— Az elektromos kabel hibamentes allapotban
van?
— Az elsé szarny le van zarva?

6.2 Vezeték behelyezése

Csak tisztan vaghaté vezetékeket munkaljon meg.
A lecsupaszitott vezetékeket szigeteléssel kell ellat-
ni. A lecsupaszitott vezetékek nem rovidithetdk le
és nem éllhatnak ki.

Ugyeljen arra, hogy a vezeték vége egyenletesen
legyen behelyezve.

6.1 abra Helyezze be megfelelden a vezetéket

» Helyezzen egy vezetéket a behelyezé tolcsérbe.

» Tartsa a vezetéket enyhén szorosan.

» A megmunkalas végeztével hiizza ki a megmunkalt veze-
téket.
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6.3 Toltésszint-feliigyelet

A toltésszint-felligyelet ellendrzi, hogy az inditdkapcsolot elég
hosszu ideig mikodtette-e. A funkcid szallitaskor aktiv.

A beallitas madositasa
Feltétel: A gép be van kapcsolva és alaphelyzetben all.

» Allitsa be a csupaszitasi szintet a 99 értékre.

» 3 masodpercre nyomja meg az érintéképernyét.
Megjelenik a toltésszint-felligyelet aktualis allapota:
X = be, O =ki.

» Az allapot moédositasahoz rovid ideig nyomja meg az érin-
t6képerny6t.

Visszalépés a gyartasi menibe:

» Nyomja meg az érintéképernyét 3 masodpercig.

Megjelenik a ,Teszt-bemenetek” menu.

» Nyomja meg az érintéképerny6t 3 masodpercig.

Megjelenik a gyartasi menu.

> Allitsa be a kivant sztrippelési fokozatot (lasd az 5.1 feje-
zetet).

6.4 Szamlalo menii

El6feltételek:
A gép be van kapcsolva és a kezdbhelyzetben talalhato.

» Nyomja meg az érintéképernyét 3 masodpercre.
Megnyilik a szamlalék menije.

Osszesité szamlalod

Napi szamlalo

Szervizszamlalé
Toltottségi szint
figyelojének allapota

199996 0]

» Nyomja meg réviden az érintéképerny6t
Visszalép a Start menibe.
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A gép iizemeltetése

6.5 A napi darabmennyiség nullazasa

» Lépjen a szamlalé menibe.
» Nyomja meg az érintéképerny6t 3 masodpercre
A napok szama nullara all vissza.

» Nyomja meg roviden az érintéképernyot
Visszalép a Start meniibe.

6.6 Szervizszamlalo

Osszesit6 szamlalo: az
+1 200 002 | elvégzett munkaciklusok
szama.
+1 Napi szamlalé
Service: - 1 El6jel és szervizszamlalo
+ ¥ C E

Az 0sszesité szamlalé a gép teljes élettartama soran végzett
munkaciklusok szamat jeleniti meg.

A gép szervizintervalluma 200 000 munkaciklus. A szerviz-
szamlalé nem felfelé, hanem 200 000-t6l kezdve lefelé szam-
lal. A 200 000 munkaciklus utan a szervizszamlalo értéke O
lesz. A gép kovetkezd inditasakor

megjelenik a szervizértesités (lasd a 6.6. fejezetet). A szerviz-
szamlalo ismét felfelé szamlal. A negativ el6jel a szamlalasi
ciklus befejezését jelzi.

A szerviztechnikus visszadllitja a szamlalot 200 000-re.

6.7 Szervizkijelzo

Kész A berendezés lizemkész.

--- Szerviz -—- A szervizkijelzé minden 200 000
Lépés: 2/0 munkaciklus utdn megjelenik.

+ ¥ C E

A gép bekapcsolasakor a szervizkijelzé villog. Az értesitést
egyszer roviden a kijelzére koppintva nyugtazhatja. A gép
lizemkész.

222 Weidmiiller 3¢

Tartsa be a megadott szervizid6kozoket, hogy a
gép teljesitménye a lehetd legtovabb fenntarthatd
legyen.

— Kis szerviz 200 000 munkaciklust kovetéen

— Nagy szerviz 400 000 munkaciklust kovetéen
Forduljon az orszag felel6s Weidmiiller-
képviseletéhez.

A gép kikapcsolasa
» Kapcsolja ki a gépet.

Meniijegyzet

A gép tovabbi menliket és lizeneteket jelenit meg az érint6-
képernyén (3.3 abra, 4), melyek hibaelharitashoz hasznélha-
t6k.

Lasd a 8. fejezetet.

A munka végeztével ki kell Uriteni a hulladéktar-
talyt és vissza kell tenni a gépbe
(lasd a 7.4. fejezetet).
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1 Agep tisztitasa és karbantartasa

1.1 Agep kiilso tisztitasa

A gépet rendszeres id6ko6zonként portalanitani kell.
Szlikség esetén kivilrél is meg kell tisztitani.

A belsé rész tisztitasa a karbantartas része,
I amelyet csak képzett személyzet végezhet.
» Gydz6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
FIGYELEM
A kijelzé karosodhat!
Nem megfelel§ tisztitoszerek hasznalata esetén a kijelzd
megkarcolédhat vagy karosodhat.
» A kijelz6t 6vatosan tisztitsa kifejezetten kijelz6khoz ké-

sziilt tisztitéruha vagy puha ruha és kevés kijelz6tisztitd
hasznalataval.

> Tisztitsa meg a gép fellletét nedves ruhaval.
P Sziikség esetén hasznaljon szappan alapu tisztitdszert. Ne
hasznaljon dorzshatasu tisztitdszert vagy olddszert.
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1.2 A gep karbantartasa

A hibamentes m(kodés biztositdsdhoz végezze el az alabbi
karbantartasi feladatokat (lasd a 7.3. fejezetet) a megadott
idékozonként.

Az aramiités halalos sériilést okozhat!
A gép belsejében végzett munkak soran a nem
szigetelt alkatrészeket is megérintheti.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Huzza ki a halézati csatlakozot.

A karbantartasi munkéalatok megkezdése elétt ve-
gye ki a hulladéktartalyt, hogy a gép belsejének va-
lamennyi részét konnyedén elérhesse. A munkak
végeztével ne felejtse el visszatenni azt.

Karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben a
kovetkez6 eszkozoket:

Imbuszkulcskészlet

Kefe és tisztitéruha

Kendanyag

Olaj (gorg6csapagyakhoz megfeleld)
Kendzsir (gorgécsapagyakhoz megfeleld)

Ajanlott zsir:
BP Energrease PR-EP 00

Ajanlott spray:
Teflonspray
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A gép tisztitasa és karbantartasa

1.3 Karbantartasi iitemterv

1.1 abra Karbantartasi teenddk attekintése

Karbantartasi teendo

Idékoz / karbantartasi tevékenység

Naponta Lasd a fejezetet
1 A hulladéktartalyok Uritése 7.4
Hetente
2 A vezetéktarto csipeszek tisztitdsa 7.5
3 A lecsupaszitott vezeték rogzitéjének tisztitdsa 7.6
4 A csupaszitdpenge ellendrzése 7.7
5 A belsé tér tisztitasa 7.8
Havonta
2 A vezetéktartd csipeszek zsirzasa 7.5
6 A krimpelédob kenése 7.9
Félévente
1 A csupaszitasi fokozat allitokerekének kenése 7.10
8 A gép tengelyeinek és vezetbsinjeinek zsirzasa 7.11
A hornyok zsirzasa 7.12
224 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



A gép tisztitasa és karbantartasa

1.4 A hulladektartalyok iiritése 1.5 A vezetéktarto csipeszek tisztitasa

A csupaszitott anyag vastagsagatol fliggéen a hulladéktar- » Tisztitsa meg a vezetéktartd csipeszeket egy kefével.
talyt minden 2000-6000 munkaciklust kovetéen ki kell Gri- -
teni. A hulladéktartalyt ezen kiviil minden szallitast kovetéen
is Uriteni kell.

» Huzza ki a hulladéktartalyt és uritse ki.

1.3 abra Vezetéktarto csipeszek elolrdl

Tovabbi havi karbantartas:

» Zsirozza meg a tartdcsipeszeket a gorgdék (1) vezeté6hornya-
1.2 abra Hulladéktartaly inal.

» Helyezze vissza a hulladéktartalyt.

1.4 abra Vezetdhorony, oldalrol
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A gép tisztitasa és karbantartasa

1.6 Alecsupaszitott vezeték rogzitoegységének 7.8 A belso tér tisztitasa

tisztitasa » Tavolitsa el a hulladéktartalyt. (lasd a 7.4. fejezetet)
— ; » Tisztitsa meg a gép belsé terét egy kefével, szlikség ese-
tén porszivéval.

Ne hasznéljon suritett leveg6t a belsé tér tisztitasa-
: hoz, mivel kis részek (pl. a csupaszitasi maradékok)
nem lesznek hozzaférheték a gép belsejében.
Ez mUkodési hibdhoz vagy a mikodés leallasdhoz

vezethet.

1.5 abra A lecsupaszitott vezeték rogzitoje i

P Tisztitsa meg a rogzité korvonalat egy kefével.

1.7 A csupaszitopengeellendrzése

1.7 abra Krimpelodob

» Kenje le teflonspray-vel a krimpelédob (2) tAmaszat és (3)
csapagyat.

4

1.6 abra Csupaszitoegység
» Ellendrizze az (1) pengét.

» Sziikség esetén cserélje ki a pengéket (lasd a 8.2. fejeze-
tet).
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A gép tisztitasa és karbantartasa

7.10 A csupaszitési fokozat allitokerekének kene- » Fujjon teflonsprayt az allitokerék és a fedél kozti résbe.
» Forgassa el az allitokereket az imbuszkulccsal, amig a vé-

se gek kozti kenés nem észlelhetd.
» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
» Huzza ki a haldzati csatlakozét.

Vegye le a burkolatot:

» Nyissa fel az elsé szarnyat.

» Vegye ki a haz (piros) rogzitéfestéssel nem rendelkezd
csavarjait.

» Vegye el a hazhoz csatlakozé foldelévezetéket a lapos
csatlakozoé-elosztéval egyiitt gy, hogy kihlzza az eloszto-
bol.

7.10 abra Rés

» Kenje le teflonspray-vel a gomboly (2) nyomddarabokat.
» Szorjon teflonsprayt a (3) csavarfej ala a csavar meglazita-
sa nélkul.

1.8 abra Lapos csatlakozo-eloszto

» Helyezze a gépet a bal oldaléara.

7.11 abra Kenési pontok

Az aramiités halalos sériilést okozhat!
A haz visszahelyezésekor tegye vissza a
foldel6vezetéket a lapos csatlakozoé-elosztéba.

1.9 abra A bal oldalan fekvd gép
» Az Osszeszerelést forditott sorrendben végezze.
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A gép tisztitasa és karbantartasa

1.11 A gép tengelyeinek és vezetosinjeinek kenése

» Zsirozza meg a gép szinnel jelolt tengelyeit és vezetdsinjeit.

7.12 abra A belso rész bal eldlrdl

1.12 A hornyok zsirzasa

» Zsirozza meg egy kefével a szinesen megjelolt alkatrészek hornyait.

7.13 abra A belsé rész jobb hatulrol
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8 Hibaelharitas

Ha a hiba az alabb leirt m(iveletek végrehajta-
I saval nem hérithato el, forduljon a Weidmdiller-

szervizhez.

8.1 Hibatablazat

Hiba
A gép nem indul

Lehetséges ok
Nincs tapellatas

Ajanlott tevékenység

Ellendrizze a tapkabelt és a halozati csatlakozot.
Ellenérizze a biztositékokat.

A toltésszint-felligyelet aktiv és az indité
kapcsoloét tul roviden mikodtette

Nyugtazza a hibat az érint6képernydt réviden
megérintve.
Medgfelel6en helyezze be a vezetéket.

A gép m(ikodés kozben ki-
kapcsol

Tulterhelés

A penge belevag a vezeték végi szorité-
gyuriibe

Kapcsolja ki a gépet.

Vegye ki a szalagot

Inditsa el a gépet lépteté mddban (lasd a 8.7.
fejezetet).

Lépjen elbre vagy vissza..

Ellendrizze a tovabbi karokat.

Novekvd mennyiségU hulla-
dék

A hulladéktartaly megtelt

Uritse ki a hulladéktartalyt (Iasd a 7.4. fejezetet).

A csupaszitd penge megsériilt vagy rosz-
szul van behelyezve

VIV/]VY VVVV VVY

Ellenérizze a csupaszité penge elhelyezkedését,
majd korrigélja azt vagy cserélje ki a pengét (lasd a
8.3. fejezetet).

2516390000/03/07.2018
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Hibaelharitas

8.2 Hibaiizenetek

Az érintopanelen megjele-
nd iizenet

>

Lehetséges ok

A hiively nem lett jol feldolgozva és zarolja a
mechanikat.

Ajanlott tevékenység

» Tavolitsa el a hiivelyt (lasd a 8.6 fejezetet).

i

=]
Az inditészerkezetet tul rovid ideig mikodtette. | Nyomja meg réviden az érintéképernyét.
A gép nem indul el. » Helyezze be a vezetékmélyitdt.
Az indité mechanika aktivalva lett, a vezeték » Nyomja meg réviden az érintéképernyét.
azonban tul gyorsan lett eltavolitva. » Ellendrizze a krimp mindségét

— Az els6 szarny nyitva van. » Zarja le az els6 szarnyat.

)

A leallitdé kapcsold hibas » Nyomja meg réviden az érintéképernyét.

— A leallité kapcsold nem mukodik.
— A leallité kapcsolot nem nyomtak meg.

Az inditékapcsold hibas
— Az inditokapcsolé nem szabad.

» Nyomja meg réviden az érintéképernyét.
» Ellendrizze az inditékapcsolo elzarodasat

A vezeték tul koran lett behelyezve

» Helyezze be késébb a vezetéket

Motorhiba

— A motor nem mUikédik vagy beragadt.

— Az S1 toltésszint-felligyeletet tul réviden
mUikodtette

» Nyomja meg roviden az érintéképernyét.

» Lassabban helyezze be a vezetéket

Szervizlizenet
— A rendszer elérte a szervizeléshez szlikséges
darabmennyiséget.

» Kiildje be a gépet szervizelésre.

A dob helyzete nem megfeleld.

» Korrigélja a dob helyzetét. Lépteté mod.

Beallitasi hibak
— A csupaszitasi fokozat és a szerszamméret
nem egyezik.

» Nyomja meg réviden az érintéképernyét.

> D> > B B POOD

X0 6 o ®

A gép kezdbhelyzetben van.

» Vigye kezdShelyzetbe. Lépteté mad.

230
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8.3 Kopoalkatrészek

Termék Rendelési szam
Csupaszitd penge 1132150000
Hiivelyvago penge 2522560000

8.4 A csupaszito pengék cseréje

: Az aramiités halalos sériilést okozhat!

A gép belsejében végzett munkak sordn a nem
szigetelt alkatrészeket is megérintheti.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Huzza ki a halézati csatlakozoét.

» Nyissa fel az elsé szarnyat.

Az éles pengék sériilést okozhatnak!
» A pengék cseréjéhez hasznaljon csipeszt.
» A kiszerelt pengéket kiilon tartalyban tarolja.

-

A meglévd pengéket a kés minden cseréjekor ki
kell cserélni.

8.1 abra A csupaszité pengék cseréje

2516390000/03/07.2018

Hibaelharitas

» Allitson be ,99"-es csupaszitasi fokozatot.

» Kapcsolja ki a gépet a fGkapcsoldval (3.2 abra, 7).

» Nyissa fel az elsé szarnyat (3.1 abra, 3) és vegye ki a veze-
ték végi szoritdgylir(i szalagjat.

» Zarja le az els6 szarnyat.

» Nyomja meg az érintéképernydt (3.1 &bra, 4) és kapcsolja
be a gépet. A gép a penge cserehelyzetébe megy (lasd a
kijelzén |évé szerszamjelzést).

» Kapcsolja ki a gépet.

» Nyissa fel az elsé szarnyat.

» Vegye ki az (1) csavarokat.

» Cserélje ki a (2) csupaszitdé pengét.

» Szerelje 0ssze az egyes pengeparokat ugy, hogy azok fer-
de szélei kifelé alljanak (8.2 abra).

» Helyezze be (itkozésig a csupaszitdé pengét a pengetarto-
ba.

» Zarja le az els6 szarnyat.

» Kapcsolja be a gépet.

Megjeleni a szerszdm szimbolum

» Nyomja meg az érintéképerny6t 3 masodpercig.
A gép automatikusan a kezd6helyzetbe megy.

» Valassza ki a csupaszitasi fokozatot (lasd az 5.1. fejezetet).
» Kapcsolja ki a gépet.
» Helyezze be a vezeték végi szoritdgylrl szalagjat (lasd az

8.2 abra Csupaszito penge telepitési helyzete
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Hibaelharitas

85 A hiivelyvégt') pengék cseréje » Vegye ki a két (4) csavart egy 2,5-0s imbuszkulccsal.
» Vegye le a szigetel6penge (b) fedelét.

» Jegyezze meg a hiivelyvagd penge telepitési helyzetét.
» Cserélje le a (6) hiivelyvago pengét egy Ujra.

Az éles pengék sériilést okozhatnak!

A » A pengék cseréjéhez hasznaljon csipeszt.
‘ » A kivett pengéket kiilon tartalyba dobja.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Nyissa fel az elsé szarnyat (3.1 abra, 3).

» Nyomja felfelé a (1) tovabbitd csapszeget.

» Vegye le a vezeték végi szoritogylri szalagjat.
» Engedie el a csillagmarkolatot (2).

> Felfelé vegye ki a (3) tovabbitéegységet.

8.4 abra A hiivelyvagé pengék cseréje

» Az osszeszerelést forditott sorrendben végezze.
» Ugyeljen arra, hogy a felsé él a tovabbitéegység felszerelé-
sekor szintben legyen!

Iy e | ...'.'.--._.‘ =
—_— X | 7%

8.5 abra Tovabbitoegység felsé széle
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8.6 A hiivelyek eltavolitasa

» Nyissa fel az elsé ajtot.

» Tavolitsa el a szallitasi egységet (lasd a 8.5 fejezetet).
> Keresse meg és tavolitsa el a hiivelyt.

» Szerelje vissza a széllitasi egységet.

D Zarja le az elsé ajtot.

» Roviden nyomja meg az érintéképernyd6t.

8.7 Biztositékok cseréje

» Gydz6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
» Huzza ki a halézati csatlakozot.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

8.6 abra A hiztositékdoboz felnyitasa

» Emelje ki a biztositékdobozt (1) egy csavarhiizé hasznala-
taval.

» Cserélje le mindkét biztositékot Gjakra (2 x T2ZAH250V).

» Helyezze vissza a biztositékdobozt a haldzati szlréegység-
be.

2516390000/03/07.2018

Hibaelharitas

8.8 Allapotmenii

Ebben a meniiben a gép bemeneteinek (0 vagy 1) allapota
jelenik meg.

> Allitsa be a csupaszitasi szintet a 99 értékre.

» 3 masodpercre nyomja meg az érintéképernyot.
Megjelenik a toltésszint-felligyelet aktualis allapota.

» 3 masodpercre ismét nyomja meg az érintéképerny6t
Megjelenik minden bemenet allapota.

1=0 16=0
12=1 17=0
13=1 18=1
14=0

11 Inditas: mikrokapcsolé
12 Dob helyzete

13 Dob helyzete

14 Dob helyzete

16 Leallitas: fénysorompd
17 Elsé szarny

18 A hively vezérlése

» A menibol az érintéképernyé 3 masodperces megnyoma-
saval léphet ki.

» Valassza ki azt a csupaszitasi szintet, amellyel dolgozni
kivan.
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8.9 Lepteto mod

Lépteté mddban a gépet elviheti kozvetleniil barmelyik meg-
munkalasi [épésére.

Eléfeltételek:

— A gép a kezdbhelyzetben van és be van kapcsolva.

— Az egyik 1 és 15 kdzotti csupaszitasi fokozat be van allitva.
» Kapcsolja ki a gépet.

» Nyissa fel az elsé szarnyat (3.1 abra, 3).

» Vegye ki a vezeték végi szoritogylri szalagjat.

D Zarja le az elsé szarnyat.

» Tartsa lenyomva az érintéképernyaét.

» Kapcsolja be a gépet.

A gép lépteté mddban van, a kijelzén pedig az "Inching
mode start position" (Lépteté mod kezdShelyzete) lizenet
lathato.

Erintépanel kijelzése

Léptetd mod kezd6-
helyzete

Lépteté mod
Nincs kezd6helyzet

8.7 abra Lépteto mod

Az érint6képernyd alsé része (3.1. abra, 4) érintésre érzékeny.
A két nyilgomb hasznalataval Iéptetheti a gép szerkezetét eld-
re vagy visszafelé.

Visszalépés a kezd6helyzetbe:

» Mozgassa a gép szerkezetét a nyilgombok megnyomasa-
val elére és hatra a kezd6helyzet eléréséig.

Vagy:

» Tartsa lenyomva a kéz szimbdlumot 3 masodpercig. A gép
automatikusan a (B) kezd6helyzetbe |ép.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Helyezze be a vezeték végi szoritogylirli szalagjat.

» Kapcsolja be a gépet.
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9 Agepiizemen kiviil helyezése és kezelése hulladékkeént

9.1 A gép iizemen kiviil helyezése

» Kapcsolja ki a gépet.

» Huzza ki a haldzati csatlakozoét.

» Nyissa fel az els6 szarnyat.

» Uritse ki a hulladéktartalyt és helyezze vissza a gépbe.
» Zarja le az elsé szarnyat.

» Csomagolja be a gépet az eredeti csomagolasaba.

A gép ekkor készen all a szallitasra, illetve sziikség esetén az
hulladékként valo kezelésére.

9.2 A geép kezelése hulladékkeént

» Helyezze a gépet lizemen kiviil a 9.1. fejezetben leirtak
szerint.

» Ugyeljen arra, hogy a gépet az orszagos és helyi szabalyo-
zasoknak megfelel6en kezelje hulladékként.

A gépet nem szabad a haztartasi hulladék
kozé dobni.

A gépet hulladékként kdrnyezetbarat és
professzionalis médon kezelje.

Be kell tartani az orszagos és helyi hulla-
dékkezelési szabalyozasokat, illetve torvé-

_ nyi kovetelményeket.

A gépet a hulladékkezeléshez elkildheti a
I Weidmdiller cégnek is. Forduljon az orszag felelés

képviseletéhez.
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1 Omden har instruktionshoken

Varningarna i den har instruktionsboken graderas efter ris- Situationsrelaterade varningar kan innehalla féljande var-
kens allvarlighet. ningssymboler:

Symbol | Forklaring

" = Varning for elektrisk spannin
Risk for dédsfall! g panning
Texter med signalordet "varning" varnar for
situationer som kan leda till allvarliga person-

skador eller dodsfall om du inte féljer anvis- Varning: risk fér handskada vid kontakt med
ningarna i fraga. A ﬁ vassa knivar

Varning: risk for handskada (krosskada)

Risk for personskada!

Texter med signalorden "var forsiktig" varnar — - - -
Atgéarden far endast utforas av en utbildad

for situationer som kan leda till personskador -
om du inte féljer anvisningarna i fraga. elektriker

Personlig skyddsutrustning méaste anvandas
under arbetet i fraga

OBSERVERA

Risk for skada pa egendom!
Texter med signalordet "observera" varnar for faror som kan
leda till skador pa egendom.

Las och folj anvisningarna /i instruktionsboken

Textformaten nedan anvands i foljande syften:

Text intill den har pilen utgor information som inte
avser sakerheten, men som spelar en viktig roll for

att arbetet utfors ratt och effektivt.

» En svart triangel betyder att texten innehaller hanterings-
anvisningar.
— Listor anges med streck.
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2 Allmén sakerhetsinformation

2.1 Avsedd anvindning

Maskinen ar avsedd for avisolering och crimpning av fintra-
diga ledare i en och samma arbetsprocess.Endast det mate-
rial som anges nedan kan bearbetas i maskinen (ledare och
andhylsor).

Vi kan endast garantera séker bearbetning av Weidmiuillers
andhylsor. Bearbetning av andra marken kan resultera i fel
och maskinskada.

Maskinen far endast koras inom de angivna tekniska gréanser-
na (se avsnitt 3.1). Maskinen ar konstruerad for anvandning i
torra, slutna utrymmen. Maskinen far varken modifieras eller
andras.

Avsett bruk omfattar aven kdnnedom om instruktionsbokens
innehall.

2.2 Material som kan bearbetas och crimpform

Ledare

Fintradig PVC-kabel HO5V-K och HO7V-K med 0,5-2,5 mm?
area.

Hogtemperaturtaligt, halogenfritt eller annat specialtillverkat
isoleringsmaterial av samma effekttyp utgér undantag.

Andhylsor (WEF)
Weidmdiller-andhylsor (WEF) med plastkrage:
H0,5/14
Ho7E/1A
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Crimpform
Trapets

2516390000/03/07.2018

2.3 Sikerhetsutrustning

Maskinen ar utrustad med foljande sakerhetsfunktioner:
— En sdkerhetsbrytare pa det framre skyddets insida
— Stromadapter

Denna sékerhetsutrustning far inte kopplas bort. Den maste
dessutom kontrolleras av en servicetekniker en gang om
aret.

2.4 Personal

Endast utbildad personal far kora maskinen och utféra under-
hallsarbeten.

Med utbildning avses aven full kinnedom om bruksanvis-
ningens innehall.

Reparationer far endast utforas efter diskussion
med Weidmdiiller Service och endast av
en utbildad elektriker.

Forvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
tillganglig for driftspersonalen.

Alla dokument kan aven laddas ned fran Weid-
mullers webbplats.
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3 Beskrivning av enheten

CRIMPFIXE

Bild 3.1 Sett framifran

1 Rulle for &ndhylsa

2 Spolhallare

3 Framre skydd

4  Pekdisplay

5 Inforingstratt for ledare
6  Las for framre skydd

71  Pé&/Av-brytare

8  Sékringsdosa

9  Eluttag

Bild 3.2 Sett bakifran
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Beskrivning av enheten

Bild 3.3 Insida

1 Transportenhet

2 Transportskruv

3 Skarkniv for hylsa

4 Justeringshjul for crimptrumma
5  Crimpback

6 Pincetter
2516390000/03/07.2018

71  Sexkantsnyckel

8  Avisoleringskniv

9 Sl-startgivare

10 Hallartanger for ledare
11 Avisoleringsverktyg
12 Skrapbehallare

Weidmiiller 3¢
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Beskrivning av enheten

3.1 Tekniska data

Drivning Elmotor
Matarspanning 100 - 240 VAC
Stromforbrukning 100 VA
Sikring (filtermodul) 2 st. T2AH250V
Maximal kortslutningsstrom (SCCR) 1,0 kKA
Skyddstyp IP20
Skyddsklass | / skyddsjordledare @
Kabelinforingslangd 40 mm (1.57")
Crimpléngd 8 mm (0.31")
Andhylsa 05..2.5 mm? (AWG 20...14)
Mantelldngd 14 mm
Crimpform Trapets
Frekvens 50/60 Hz
Omgivningstemperatur
Drift +b °Cill 40 °C
Lagring/transport -25 °C till +55 °C (tillfalligt +70 °C)
Maximal drifthdjd 2,000 m dver havsytan
Fuktighet 50% vid +40 °C (utan kondensbildning), 90% vid +20 °C (utan kondensbildning)
Nedsmutsningsgrad 2
Kontinuerlig ljudtrycksniva <70 dB(A)
Dimensioner (B x D x H) 288 mmx349mm x230 mm
Firg RAL 2000
Vikt 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Markplat

'~ Weidmiiller 3

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E

A3

Tillverkare

Maodell, typbeskrivning
Serienummer

Teknisk information
Tillverkningsar

ST R WN =

3 — Nr.: 2002
4 _— 100-240VAC; §50/60Hz; 100VA; 1.1A4; IP20
Baujahr: 2017 c € —
Made in Germany www.weidmueller.com
Bild 3.4 Markplat (hdger sida)
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4 Transportera och stilla in maskinen

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla foljande kriterier:

— En stadig grund med en rak och jamn yta (maskinens vikt
anges i avsnitt 3.1).

— Det ska finnas utrymme for ett arbetsomrade pa 30 cm
pa maskinens bada sidor och framfér den.

— Mojlighet till elanslutning ska finnas i narheten.

4.2 Transportera maskinen

» Bar alltid skyddsskor med stalhatta nar du trans-
porterar maskinen.

» Tom skrapbehallaren fore varje transport.

» Ge akt pa maskinens vikt (se avsnitt 3.1). Anvand trans-
portmedel vid behov.

» Lyft alltid basplattan nar du flyttar maskinen.

» Anvand den ursprungliga forpackningen om maskinen ska
transporteras (t.ex. for service).

4.3 Packa upp maskinen

» Kontrollera att alla delar har levererats (leveransens inne-
hall beskrivs nedan).

» Spara den ursprungliga férpackningen for framtida behov.

» Se till att anvandare alltid har tillgang till bruksanvisning-
en.

4.4 Leveransens innehall

— Auvisolerings- och crimpmaskin

— Rullupphéngning med fastskruvar

— Elkabel (10 A, 250 V)

— Sexkantsnyckel, storlek 4 (sitter pa maskinen)
— Pincetter (sitter pa maskinen)

— Bruksanvisning

4.5 Genomfora anslutningar

» Stall in maskinen pa dess avsedda plats.

» Anslut elkabeln till maskinens eluttag (bild 3.2, 9) och
elnatet.

» Aktivera Crimpfix E med Pa/Av-brytare (bild 3.2, 7).

2516390000/03/07.2018
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b Stalla in maskinen

Maskinen maste stallas in i foljande fall:
— Om en annan typ av dndhylsa ska bearbetas
— Varje gang maskinen ska anvandas

Foljande installningar maste kontrolleras under installningsfa-
sen och vid behov justeras:

— Startlagessymbol

— Avisoleringsgrad, ledararea

— Crimptrumma

— Daglig raknare

Grundliaggande menydisplay

Maskinen maste sta i startlaget och startlages-
symbolen maste visas for att maskinen ska kunna
stallas in.

5 B S T A

B/C

1 7~ B.58mm:

|

o,

Crimpbacksstorlek
Avisoleringsgrad
Ledararea

Daglig réknare
Startlagessymbol

mooOw>»

Oversikt dver justeringsvirden for avisoleringsgrad

0,50
0.75
1,00
150
2,50

] F R P

=

Bild 5.1 Justeringsvirden
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b.1 Justera avisoleringsgraden
Verktyg som behovs: Sexkantsnyckel, storlek 4.

— Auvisoleringsgraden (B) och ledararean (C) anges pa pek-
displayen.

— Justera avisoleringsgraden genom att vrida nyckeln med-
urs/moturs.

Bild 5.2 Justera avisoleringsgrad

b.2 Genomfira ett avisoleringstest

Ett avisoleringstest maste genomféras efter varje andring av
det material som ska bearbetas.

Sla pa huvudbrytaren.

Det far inte finnas nagra fler andhylsor i transportenheten.
For in den ledare som ska avisoleras.

Kontrollera resultatet:

— Ar hela den flertradiga ledaren oskadd?

— Har avisoleringen utforts rakt och jamnt?

Andra avisoleringsgrad om du inte dr néjd med resultet,
och upprepa sedan testet.

\ AL A

v
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Stilla in maskinen

b.3 Stilla in crimpbacksstorlek

1. Vrid laset pa det framre skyddet for att 6ppna det
2. Svang ut det framre skyddet.

CRIMPFIX E

Bild 5.5 Stilla in crimpbacksstorlek

» Tryck trumman (3) at vanster och vrid den tills den laser
fast i avsedd crimpbacksstorlek (4) (se dven bild 5.4).
Bild53 Haljets olika delar Aktuell installning av crlmpbacoksstorlleken anges med ro-

merska tecken (I-11l) parallellt p& pekdisplayen.

En etikett med installningsvarden for crimpback sitter pad det B Kontrollera att trumman &r last genom att férsoka vrida
framre skyddets insida. den.
1,00

z.

2,50 I

Bild 5.4 Etikett med crimpbacksstorlekar

0,50
0,75
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Stilla in maskinen

5.4 Forain dandhylsor

1. Stall in a&ndhylsans rulle sa att den rullas ut i medurs rikt-
ning.

2. Vrid laset pa det framre skyddet for att 6ppna det

3. Svéng ut det framre skyddet.

CRIMPFIX E

246 Weidmiiller 3¢

Transportskruven (bild 3.3, 2) i transportenheten maste vara
helt nedtryckt. Se aven etiketten pa transportenheten.
Transportskruven trycks ned med fjadring.

Om den inte ar helt nedtryckt:

» Kontrollera om transportskruven ar blockerad, och avlags-
na eventuell blockering.

» Tryck in andhylsans rem i transportenheten tills den lagsta
manteln griper in.

: Ingen mantel far sticka ut i riktning nedat

Kontrollera att andhylsans rem sitter fast genom att dra i den forsiktigt.
» Stang det framre skyddet med laset.
» Rulla upp andhylsans l6sa rem.

b.5 Byta dndhylsans spole

» Vrid laset pa det framre skyddet for att oppna det.

» Svang ut det framre skyddet

» Tryck upp transportskruven (bild 3.3, 2) helt och dra ut
andhylsans rem ur transportenheten.

» Se avsnitt 5.4.

2516390000/03/07.2018



6 Kora maskinen

6.1 Normal drift

» For in andhylsans spole.

» Sla pa maskinen.
Ett meddelande pa pekdisplayen anger att maskinen ar drift-
klar.

» Kontrollera foljande fore varje aktivering:
— Ar elkablen felfri?
— Ar det framre skyddet stangt?

6.2 Forainledaren

Endast ledare som ar korrekt skurna far bearbetas.
Alla flertradiga ledare méste avisoleras i slutske-
det. Inga flertradiga ledare far forkortas eller sticka
ut.

Se till att ledarens ande fors in rakt.

Bild 6.1 For in ledaren korrekt

» For in ledaren i inforingstratten.

» Hall ledaren nagot spand.

» Dra ut den bearbetade ledaren efter bearbetningen (ma-
skinljuden upphor).

2516390000/03/07.2018

6.3 Overvakning av pafyllningsniva

Overvakning av pafyliningsniva kontrollerar om startbrytaren
har adresserats tillrackligt lange. Den har funktionen ar aktiv
vid leverans.

Andra instillning
Villkor: maskinen ar paslagen och ar i hemlaget.

» Stall in avisoleringsnivan till 99.

» Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder.

Aktuell status for 6vervakningen av pafyliningsnivan visas:
X=P4 O0=Av.

» Tryck kort pa pekdisplayen for att andra status.

Aterga till produktionsmenyn:

» Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder.
Menyn “Test-Inputs” visas.

» Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder.
Produktionsmenyn visas.

» Justera den onskade avisoleringsgraden (se avsnitt 5.1).

6.4 Raknarmeny

Forutsattningar: Maskinen ska vara paslagen och sta i start-
laget.

» Tryck pa pekskarmen i tre sekunder.
Raknar menyn visas.

Total counter

Day counter

Service counter
Status for évervakning
av pafyllningsniva

199996 0]

» Tryck snabbt pa pekdisplayen
Aterga till startmenyn.
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Kdra maskinen

6.5 Aterstilla dagens styckmangd

» Overga till raknarmenyn.
» Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder.
Dagnumret stélls in pa noll.

» Tryck snabbt pa pekdisplayen
Aterga till startmenyn.

6.6 Servicerdknare

+1 200 002 Totalrdknare: Antalet genomférda
arbetscykler.

+1 Daglig raknare

Service: - 1 | Prefixtecken och serviceraknare

+ ¥ C E

Totalraknaren anger antalet arbetscykler under maskinens
livstid.

Serviceintervallet for maskinen ar 200 000 arbetscykler.
Serviceraknaren raknar nedat (inte uppat) fran 200 000.
Servicerdaknaren nar O nar 200 000 arbetscykler har genom-
forts. Ett servicemeddelande visas nasta gang som maskinen
startas (se avsnitt 6.6).

Serviceraknaren raknar darefter uppat igen. Ett minustecken
framfor vardet anger att en full raknarcykel har genomforts.
Serviceteknikern aterstaller serviceraknaren till 200 000.

6.7 Servicedisplay

Redo Enheten ar klar for anvandning

--- Service --- Servicedisplayen visas efter

Steg: 2/0 200 000 genomforda arbetscyk-
ler.

+ 8§ C E

Servicedisplayen blinkar nar maskinen slas pa. Du bekraftar
meddelandet genom att trycka snabbt en gang pa pekdis-
playen. Maskinen ar klar for anvandning.

248 Weidmiiller 3¢

Bibehall maskinens prestanda sa lange som moj-

ligt genom att folja de serviceintervall som anges.

— Begransad service efter 200 000 genomforda
arbetscykler

— Komplett service efter 400 000 genomforda
arbetscykler

Kontakta Weidmuiller-representanten for ditt land.

Stédnga av maskinen

» Sting av maskinen.

Efter arbetspasset ska du tomma skrapbehallaren
I och satta tillbaka den i maskinen
Menyer

(se avsnitt 7.4).
Pekdisplayen innehaller ett antal menyer och indikeringsdis-
player pa (bild 3.1, 4) som kan anvandas vid felsokning.
Se avsnitt 8.

2516390000/03/07.2018



7 Rengora och underhalla maskinen

1.1 Rengora maskinens utsida

Maskinens damm ska avlagsnas med jamna mellanrum.
Maskinen maste eventuellt rengoras pa utsidan.

Att rengora insidan ar en del av underhallet och
I far endast utforas av utbildad personal.
» Kontrollera att maskinen ar avstangd.
OBSERVERA
Displayen kan skadas!
Bruk av olampliga rengoringsmedel kan repa eller skada
displayen.
» Rengor displayen varsamt med en trasa som ar avsedd

for displayer eller med en mjuk trasa och ett godkant
rengoringsmedel.

» Rengor maskinens yta med en fuktig trasa.
» Anvand tvallosning vid behov. Anvand inte grova trasor el-
ler rengoringsmedel.

2516390000/03/07.2018

1.2 Maskinunderhall

Foljande underhallsatgéarder (se avsnitt 7.3) maste genom-
foras vid angivna intervall for att driften ska bli felfri.

Risk for dodsfall genom elchock!

Delar som inte ar isolerade far inte vidroras vid
arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Dra ut elsladden.

Se till att du kommer at alla omraden i maskinen
genom att ta bort skrapbehallaren innan du pabor-
jar underhallsarbetet. Kom ihag att satta tillbaka
den nar du ar klar.

Ha foljande till hands for underhallsarbetet:
— Sats med sexkantsnycklar

Borste och rengoringstrasa

Smorjmedel

Olja (lamplig for rullager)

Smorjfett (lampligt for rullager)

Rekommenderat fett:
BP Energrease PR-EP OO

Rekommenderad spray:
Teflonspray

Weidmiiller 3¢ 249



Rengdra och underhalla maskinen

1.3 Underhallsschema

Bild 7.1 Oversikt dver maskindelar

lintervall/underhallsaktivitet

Maskindel = =
Dagligen Se avsnitt
1 Tomma skrapbehallaren 7.4
En gang i veckan
2 Rengora hallartangerna for ledare 75
3 Rengo6ra montagehallaren for flertradiga ledare 7.6
4 Kontrollera avisoleringskniven 7.7
5 Rengora maskinens insida 7.8
En géng i manaden
2 Smorja hallartangerna for ledare 7.5
6 Smorja crimptrumman 7.9
Tva ganger om aret
1 Smorja justeringshjulet for avisoleringsgrad 7.10
8 Smorja maskinens axlar och matarspar 7.11
Smorja sparen 7.12
250 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



Rengdra och underhalla maskinen

1.4 Tomma skrapbehallaren 1.5 Rengora hallartangerna for ledare

Skrapbehallaren ska tommas efter 2 000 till 6 000 cykler, » Rengor hallartangerna for ledare med en borste.
beroende pa tjockleken pa det material som avisoleras. -
Skrapbehallaren ska dven tommas efter varje transport/leve-
rans.

» Dra ut skrapbehallaren och tom den.

Bild 7.3 Hallartéanger for ledare, sett framifran

Ytterligare underhall som ska utforas en gang i manaden:
» Smorj hallartangerna vid rullarnas matarspar (1).

Bild 7.2 Skrépbehallare

» Satt tillbaka skrapbehallaren.

Bild 7.4 Matarspar, sett fran sidan

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 251



Rengdra och underhalla maskinen

1.6 Rengdra montagehallaren for flertradiga 1.8 Rengora maskinens insida
ledare » Ta bort skrapbehallaren (se avsnitt 7.4).
' : » Rengor maskinens insida med en borste och vid behov en
dammsugare.

Anvand aldrig tryckluft nar du rengor insidan efter-
: som det finns risk for att mindre objekt (t.ex. aviso-
leringspartiklar) blir oatkomliga i maskinen.
Det kan resultera i funktionsfel och driftstopp.

1.9 Smorja crimptrumman

/.

Bild 7.5 Montagehallare for flertradiga ledare

» Rengor montagehallarens kontur med en borste.

1.7 Kontrolleraavisoleringskniven

Bild 7.7 Crimptrumma

» Smorj crimptrummans stdd (2) och lager (3) med te-
flonspray.

7

Bild 7.6 Avisoleringsenhet

» Kontrollera kniven (1).
» Byt knivar vid behov (se avsnitt 8.4).
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Rengdra och underhalla maskinen

7.10 Smﬁria justeringshjmet for avisoleringsgrad » Spruta teflonspray i 6ppningen mellan justeringshjulet

och holjet.
P Kontrollera att maskinen ar avstangd. » Vrid justeringshjulet med sexkantsnyckeln tills bada &n-
» Dra ut elkontakten. darna ar smorda.

Ta loss holjet:

» Oppna det framre skyddet.

» Ta bort alla skruvar pa holjet som inte ar bestrykta med
lasfarg (rod).

» Ta bort jordningstraden som ansluter holjet till flatstiftsfor-
delaren genom att dra ut den ur fordelaren.

Bild 7.10 Oppning

» Smorj de runda tryckdelarna (2) med teflonspray.
» Spruta teflonspray under skruvens huvud (3) utan att lossa
pa skruven.

Bild 7.8 Flatstiftsfordelare

» Placera maskinen pa dess vanstra sida.

Bild 7.11 Smaorjpunkter

Risk for dodsfall genom elchock!
Ateranslut jordningstraden till flatstiftsférdela-
ren nar du monterar tillbaka holjet.

Bild 7.9 Maskinen placerad pa dess vinstra sida

» Montera i omvand ordning jamfort med demonteringen.
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Rengdra och underhalla maskinen

7.11 Smorja maskinens axlar och matarspar

» Smorj alla fargade axlar och matarspar pa maskinen.

Bild 7.12 Maskinens insida fran vinster framsida

7.12 Sméorja sparen

» Smorj sparen i alla fargmarkerade komponenter med en borste.

Bild 7.13 Maskinens insida fran hidger baksida

254 Weidmiiller 3¢
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8 Felsokning

Kontakta Weidmdiiller Service om ett fel inte kan
I atgardas med hjalp av anvisningarna nedan.

8.1 Feltabell

Fel
Maskinen startar inte

Majlig orsak
Ingen stromforsorjning

Rekommenderad atgard

» Kontrollera elkabeln och anslutningen till elna-
tet.
» Kontrollera sakringarna.

Overvakning av pafyllningsnivan ar aktiv
och startbrytaren har adresserats kort

> Bekrafta felet genom att trycka kort pa pekdis-
playen.
» For in kabelanslutningen korrekt.

Maskinen stangs plotsligt av
under drift

Overbelastning

Kniven skar i andhylsan

» Stang av maskinen.

» Ta bort remmen.

p» Starta maskinen i stegvist matningslage

» (se avsnitt 8.7).

» Driv maskinen framat eller bakat.

» Kontrollera med avseende pa ytterligare skada.

Okad skrapmangd

Skrapbehallaren ar full

» Tom skrapbehallaren (se avsnitt 7.4).

Avisoleringskniven ar skadad eller felak-
tigt monterad

» Kontrollera avisoleringsknivens faste, justera
det vid behov eller byt ut kniven (se avsnitt 8.3).

2516390000/03/07.2018

Weidmiiller 3¢ 255



Felsokning

8.2 Felmeddelanden

Indikering pa pekdisplayen
LA
7,
=] \

Majlig orsak

Ferrulen bearbetades inte val och blockerar
mekaniken.

Rekommenderad atgard

» Ta bort ferrulen (se avsnitt 8.6).

Utlosarmekanismen aktiveras under for kort
tid. Maskinen startar inte.

» Tryck snabbt pa pekdisplayen.
» For in ledaren djupare.

®|

Utlosarmekanismen aktiverades men ledaren
avlagsnades for snabbt.

» Tryck snabbt pa pekdisplayen.
Kontrollera krimpens kvalitet

iE|

Det framre skyddet ar oppet.

>
» Sténg det framre skyddet.

Fel pa den oOvre brytaren
— Stoppbrytaren fungerar inte.
— Stoppbrytaren ar inte intryckt.

v

Tryck snabbt pa pekdisplayen.

Fel pa startbrytaren
— Startbrytaren ar inte tillganglig.

Tryck snabbt pa pekdisplayen.
Kontrollera att startbrytaren inte ar blo-
ckerad

vy

Ledaren fordes in for tidigt

» For in ledaren senare

Motorfel

— Motorn gar inte eller har kort fast.

— Overvakning av pafyliningsnivan S1 adres-
seras for kort

Tryck snabbt pa pekdisplayen
For in kabelanslutningen langsammare.

vy

Servicemeddelande
— Delmangd nadd for service.

» Lamna in maskinen pa service.

Felaktigt trumlage.

» Korrigera trumlaget. Stegvist matnings-
lage.

Installningsfel
— Auvisoleringsgraden och backstorleken 6ver-
ensstammer inte.

» Tryck snabbt pa pekdisplayen.

W XD @ @ @

> D> > B >R>0OO

Maskinen star i startlaget.

» Ga till startpositionen. Stegvist matnings-
lage.

256
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8.3 Forbrukningsdelar

Produkt Bestalln. nr.
Avisoleringskniv 1132150000
Skarkniv for hylsa 2522560000

8.4 Byta ut avisoleringsknivar

Risk for dodsfall genom elchock!

Delar som inte &r isolerade far inte vidroras vid
arbete i maskinen.

» Stang av maskinen.

» Dra ut elsladden.

» Oppna det framre skyddet.

Risk for skada genom vassa knivar!
» Byt knivar med en tang.
» Kassera forbrukade knivar i en separat be-

A\

: Alla knivar maste bytas ut samtidigt.

Bild 8.1 Byta ut avisoleringsknivar

2516390000/03/07.2018
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|

Felsdkning

Stéll in avisoleringsgraden pa 99.

Stang av maskinen med Pa/Av-brytaren (bild 3.2, 7).
Oppna det framre skyddet (bild 3.1, 3) och ta bort dnd-
hylsans rem.

Stang det framre skyddet.

Tryck pa pekdisplayen (bild 3.1, 4) och sla pa maskinen.
Maskinen intar laget for knivbyte (se verktygssymbolen pa
displayen).

Stang av maskinen.

Oppna det framre skyddet.

Ta bort skruvarna (1).

Byt avisoleringskniv (2).

Montera varje knivpar sa att de vinklade kanterna pekar
utat (bild 8.2).

For in avisoleringskniven i knivhallaren sa langt det gar.
Stang det framre skyddet.

Sla pa maskinen.

Verktygssymbolen visas.

|

Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder.

Maskinen intar startlaget automatiskt.

|
>
>

Valj avisoleringsgrad (se avsnitt 5.1).
Stang av maskinen.
For in andhylsans rem (se avsnitt 5.4).

Bild 8.2 Monteringslage for avisoleringsknivar
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Felsdkning

85 Byta ut skarkniv for hy|sa » Ta bort bada skruvarna (4) med en sexkantsnyckel av stor-
lek 2,5.

» Ta bort isoleringsknivens skydd (5).

» Ge akt pa monteringslaget for skarkniven for hylsa.

Risk for skada genom vassa knivar!

) X » Byt ut skarkniven for hylsa (6).
» Byt knivar med en tang.
T

» Kassera forbrukade knivar i en separat be-
hallare.

» Stéang av maskinen.

» Oppna det framre skyddet (bild 3.1, 3).

» Tryck upp transportskruven (1).

» Ta bort andhylsans rem.

» Frigor stjarnfastet (2).

» Ta bort transportenheten (3) i riktning uppat.

Bild 8.4 Byta ut skarkniv for hylsa

» Montera i omvand ordning jamfért med demonteringen.
» Se till att den 6vre kanten ligger jamnt nar du monterar
transportenheten.
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8.6 Avlagsna ferruler

» Oppna det framre skyddet.

» Ta bort transportenheten (se avsnitt 8.5).
P SOk efter och avlagsna ferrulen.

» Satt tillbaka transportenheten.

» Sténg det framre skyddet.

» Tryck kort pa pekdisplayen.

8.7 Byta sikringar

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.
» Dra ut elkontakten.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

Bild 8.6 Oppna sikringsdosan
» Lossa sakringsutrymmet (1) med en sparskruvmejsel.

» Byt ut bada séakringarna (2 x T2ZAH250V).
P Satt tillbaka sakringsdosan i filterenheten.

2516390000/03/07.2018

8.8 Statusmeny

Felsokning

Den har menyn visar status for maskinens ineffekt (O eller 1).

» Stall in avisoleringsnivan till 99.
» Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder.
Status for 6vervakning av pafyllningsnivan visas.

» Tryck pa pekdisplayen igen i tre sekunder.
Status for alla ingangar visas.

11=0 16=0
12=1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Start: mikrobrytare
12 Trumlage

I3 Trumlage

14 Trumlage

16 Stopp: ljusbarriar
17 Framre skydd

18 Ferrulstyrning

» Tryck pa pekdisplayen i tre sekunder for att ater lamna

menyn.
» Vailj vilken avisoleringsniva du vill arbeta med.

Weidmiiller 3¢
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8.9 Stegvist matningslige

| det stegvisa matningslaget kan du mandvrera maskinen till
de olika bearbetningslagena.

Forutsattningar:
— Maskinen ska vara paslagen och sta i startlaget.
— En av avisoleringsgraderna 1 till 15 ska vara installd.

» Stang av maskinen.

» Oppna det framre skyddet (bild 3.1, 3).

» Ta bort andhylsans rem.

» Stang det framre skyddet.

» Tryck ihallande pa pekskarmen.

» Sla pa maskinen.

Maskinen star i stegvist matningslage, och startlaget for det
stegvisa matningslaget anges pa pekdisplayen.

Indikering pa pekdisplayen

Startlage for stegvist
matningslage

Stegvist matnings-
lage
Ej startlage

Bild 8.7 Stegvist matningslige

Den nedre delen av pekdisplayen (bild 3.1, 4) &r pekkanslig.
Du flyttar maskinens mekanism framat eller bakat med de
tva pilknapparna.

Tillbaka till startlaget:
» Flytta maskinens mekanism genom att trycka pa pilknap-
parna for framat eller bakat tills du nar startlaget.

Eller:

» Tryck pa handsymbolen i tre sekunder. Maskinen intar
startlaget automatiskt.

» Stang av maskinen.
» For in andhylsans rem.
» Sla pa maskinen.
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9 Saétta maskinen ur drift och kassera den

9.1 Satta maskinen ur drift

» Stang av maskinen.

» Dra ut elsladden.

» Oppna det framre skyddet.

» Tom skrapbehallaren och satt tillbaka den i maskinen.
» Sténg det framre skyddet.

» Packa maskinen i originalférpackningen.

Maskinen ar nu klar att transporteras och eventuellt kasse-
ras.

9.2 Kassera maskinen
P Satt maskinen ur drift pa det satt som anges i avsnitt 9.1.

» Kontrollera att maskinen kasseras i enlighet med natio-
nella och lokala foreskrifter.

Maskinen far inte kasseras som hushalls-
avfall.

Maskinen maste kasseras pa ett miljovan-
ligt och professionellt satt.

Nationella och lokala regler for avfallshan-
tering och lagar om avfallshantering maste

] foljas.

Du kan skicka maskinen till Weidmiiller for avfalls-
I hantering. Kontakta representanten for ditt land.
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1 Tietoa tasta asiakirjasta

Taman asiakirjan sisaltamat varoitukset ovat eri tavoin jasen-
nettyja vaaran vakavuuden perusteella.

Tilannekohtaiset varoitukset voivat sisaltda seuraavia varoi-

tusmerkkeja:

Mahdollinen hengenvaara!
Huomiosanalla "Varoitus" merkityt huomautuk-
set varoittavat mahdollisesti hengenvaarallisiin
tai vakaviin vammoihin johtavista tilanteista,
ellei huomautuksiin kiinnitetd huomiota.

Tapaturmavaara!

Huomiosanalla "Huomio" merkityt huomautuk-
set varoittavat mahdollisesti vammoihin johta-
vista tilanteista, ellei huomautuksiin kiinniteta
huomiota.

HUOMAUTUS

Omaisuusvahinkoja!
Huomiosanalla "Huomio" merkityt huomautukset varoitta-
vat omaisuuden vahingoittumisvaarasta.

264 Weidmiiller 3¢

Symboli

Merkitys

Varoitus: vaarallinen sahkojannite

Varoitus: teravat terat aiheuttavat kasivammoja

Varoitus: kdsivammat (murskautuminen)

Ainoastaan sahkoalan ammattilainen saa suo-
rittaa toita

Toita saa suorittaa vain henkilosuojaimia kayt-
taen

Q@& P>PP

Asiakirjaa koskeva huomautus /
noudata kayttoohjeita

Tekstin muussa osassa kaytetylla ylimaaraisella muotoilulla
on seuraava merkitys:

Taman nuolen vieressa oleva teksti tarkoittaa in-
formaatiota, joka ei liity turvallisuuteen, mutta joka
antaa tarkeaa tietoa oikeaoppisesta ja tehokkaasta

tyoskentelysta.

» Tunnistat kasittelyohjeet tekstin edessa olevasta mustasta

kolmiosta.

— Luettelot on ilmaistu viivoilla.

2516390000/03/07.2018



2 VYleisia turvaohjeita

2.1 Kayttotarkoitus

Tama kone on tarkoitettu taipuisien johtojen kuorintaan ja
krimppaukseen yhdessa tyoprosessissa. Koneella saa kasitel-
1a vain alla mainittuja materiaaleja (johtoja ja johdinholkkeja).
Ainoastaan Weidmdiller-johdinholkkien turvallinen kasittely
voidaan taata. Muunmerkkisten johdinholkkien kasittely voi
vioittaa ja vaurioittaa konetta.

Konetta saa kayttaa vain maarattyjen teknisten rajojen puit-
teissa (katso luku 3.1). Kone on tarkoitettu kaytettavaksi vain
kuivissa ja suljetuissa tiloissa. Koneeseen ei saa tehda muu-
toksia eikd muutosrakenteita.

Tarkoituksen mukainen kaytto kattaa myos asiakirjan noudat-
tamisen.

2.2 Kasiteltdvissa oleva materiaali ja krimppaus-
muoto

Johdot

Taipuisa PVC-kaapeli HO5V-K ja HO7V-K, jonka poikkipinta
on 0,56-2,5 mm2.

Korkeita lampotiloja kestavat, halogeenittomat tai muutoin
erikoisvalmistetut, saman tehotyypin eristemateriaalit muo-
dostavat tasta poikkeuksia.

Johdinholkit (WEF)

Weidmiuillerin johdinholkkinauhat (WEF) muovisella kosketus-
suojalla:

H0,5/14
HO,75/14
H1,0/14
H1,5/14
H2,5/14

Krimppausmuoto
Karkea kohti kapeneva

2516390000/03/07.2018

2.3 Turvalaitteet

Kone on varustettu seuraavilla turvalaitteilla:
— Turvakytkin etuluukun alla
— Verkkolaite

Naita turvalaitteita ei saa poistaa kaytosta. Huoltoasentajan
tulee tarkastaa ne kerran vuodessa.

2.4 Henkilosto

Vain koulutettu henkilokunta saa kayttaa ja huoltaa konetta.
Koulutus sisaltda myos kayttoohjeiden taydellisen lukemisen.

Konetta saa korjata vain, kun siitd on ensin neu-
voteltu Weidmiuiller-huollon kanssa, ja korjauksia
saa suorittaa vain sahkoalan ammattilainen.

Sailyta kayttoohjeet paikassa, jossa ne ovat aina
kayttohenkiloston kaytettavissa.

Kaikki asiakirjat ovat myos ladattavissa Weid-
muller-verkkosivustolta.
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3

Laitteen kuvaus

CRIMPFIXE

Kuva 3.1  Etunakyma

DT B WN -

0 ~

Kuva 3.2 Takandkyma

266
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Johdinholkkikela
Kelapidike

Etuluukku
Kosketusnaytto
Johtimen sydttokanava
Etuluukun lukko

Virtakytkin
Sulakekotelo
Verkkojohdon liitanta
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Laitteen kuvaus

Kuva 3.3  Sisdanakyma

Kuljetusyksikko

Kuljetuspultti
Holkinkatkaisutera
Krimppausrummun saatopyora
Krimppausmuotti

Pihdit

DT R WN =
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7  Koloavain

8 Kuorintatera

9  St-aloitusanturi

10 Johtoa pitelevat pihdit
11 Kuorintaviline

12 Jatesailio

Weidmiiller 3¢
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Laitteen kuvaus

3.1 Tekniset tiedot

Koneisto Sahkdmoottori
Syottojannite 100 - 240 VAC
Virrankulutus 100 VA

Sulake (verkkosuodatinmoduuli) 2 x T2AH250V
Maksimioikosulkuvirta (SCCR) 1,0 kKA

Kotelointi IP20
Suojausluokka | / suojaava maajohdin @
Kaapelin sydttopituus 40 mm (1.57")
Krimppauspituus 8 mm (0.31")
Johdinholkki 0.5..2.5 mm? (AWG 20...14)
Vaipan pituus 14 mm

Krimppausmuoto

Karkea kohti kapeneva

Taajuus 50/60 Hz
Ympiristolampaotila

Kaytto +5°C...40°C

Siilytys / kuljetus -25°C ... +55 °C (lyhytaikaisesti +70 °C)
Maksimikayttokorkeus 2,000 m korkeus merenpinnasta
Kosteus 50 % +40 °C:ssa (ilman kondensoitumista), 90 % +20 °C:ssa (ilman kondensoitumista)
Likaantuneisuusaste 2
Jatkuva ddnenpainetaso <70dB(A)
Mitat (P x L x K) 288x349x230 mm (11.34" x 13.74" x 9.06")
Viri RAL 2000
Paino 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Tyyppikilpi

'~ Weidmiiller 3

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E ﬁ ) R
. alli, tyypin kuvaus
33— Nr.. 2002 Q 3 Sarjanumero
100-240VAC; 50/60Hz; 100VA; 1.14; IP20 4  Tekniset tiedot
4 — B\/ 5 Valmistusvuosi
Baujahr: 2017 c € —
Made In Germany www.weidmueller.com
Kuva 3.4  Typovy stitek (prava strana)
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4 Koneen kuljettaminen ja asennus

4.1 Asennuspaikka

Asennuspaikan tulee tayttaa seuraavat vaatimukset:

— Luja perusta, jolla on suora, tasainen pinta (koneen paino,
katso luku 3.1).

— Jata koneen kummallekin puolelle ja eteen vapaaksi 30
cm tyoalue.

— Sahkoliitannan taytyy olla lahella ja helposti kaytettavissa.

4.2 Koneen kuljetus

p Kayta aina jalkoja suojaavia tyojalkineita laitteen
kuljetuksen aikana.

» Tyhjenna jatesiilio aina ennen kuljetusta.

» Huomioi koneen paino (katso luku 3.1). Kayta kuljetus-
tukea tarvittaessa.

» Nosta kone aina jalustalta koneen siirtamiseksi.

» Valmistele kone kuljetusta (esim. korjattavaksi vientia) var-
ten kuljetuspakkausta kayttamalla.

4.3 Toimitetun koneen purkaminen pakkauksesta

» Tarkasta toimituksen taydellisyys (katso toimituksen sisal-
10 jaljempana).

» Varastoi kuljetuspakkaus.

» Varmista, etta kayttoohjeet ovat aina kayttajan saatavilla.

4.4 Toimituksen sisalto

— Kuorinta- ja krimppauskone

— Kelapidike kiinnitysruuveilla

— Verkkokaapeli (10 A, 250 V)

— Koloavain, koko 4 (sijaitsee koneessa)
— Pihdit (sijaitsee koneessa)

— Kayttoohjeet

4.5 Liitantojen teko

» Asenna kone sille tarkoitettuun paikkaan.

» Kytke virtakaapeli koneen virtaliitantaan (kuvat 3.2, 9) ja
liitd se virtalahteeseen.

» Kaynnista Crimpfix E virtakytkimesta (kuvat 3.2, 7).

2516390000/03/07.2018
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b Koneen alkuasetukset

Koneen aIkuqsetukset on teht.évé .seur'aavissa. tilanteissa: Bb.1 Kuorinta-asteen saato
— Jos on kasiteltava erityyppista johdinholkkia
— Aina kun kone otetaan kayttd6n Tarvittava tyokalu: Koloavain, koko 4.
— Kuorinta-aste (B) ja johdon poikkipinta (C) ndkyvat koske-
Alkuasetusten aikana on tarkastettava ja tarvittaessa saadet- tusnaytossa.
tdva seuraavat asetukset: — Kuorinta-astetta vaihdetaan myota- tai vastapaivaan ki-

— Alkuasennon symboli ertamalla.
— Kuorinta-aste, johdon poikkipinta
— Krimppausrumpu

— Paivalaskuri
Koneen on oltava alkuasetuksia varten alkuasen-
nossa ja alkuasennon symbolin pitda nakya nay-
tossa

Perusvalikon néytto

B,58=8,75mm < Ik

1 7 8.58mmz ik

Kuva 5.2 Kuorinta-asteen saito

1ga (%

5.2 Kuorintatestin toteuttaminen
Krimppausmuotin koko
Kuorinta-aste
Johdon poikkipinta
Paivalaskuri
Alkuasennon symboli

Kuorintatesti on suoritettava aina, kun kasiteltdvaa materiaa-

lia vaihdetaan.

» Kaynnista kone virtakytkimesta.

» Kuljetusyksikdssa ei saa olla enaa johdinholkkeja.

» Aseta koneeseen johdin kuorintaa varten.

» Tarkasta tulos:

Kuorinta-asteen saitoarvon yleiskatsaus — Ovatko kaikki johdinsaikeet vaurioitumattomia?
— Onko johdin kuorittu suoraan ja tasaisesti?

» Jos tulos ei ole tyydyttava, vaihda kuorinta-astetta ja toista
testi

mogoOowp)»

-

0,50
0.75
1,00
150
2,50

=

Kuva b.1 Séaitoarvot

] F R P
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5.3 Krimppausmuotin koon saato

1. Avaa etuluukun lukko kiertamalla.
2. Kaanna etuluukku sivulle.

CRIMPFIX E

Kuva 5.3 Kotelon osat

Etuluukun sisdpuolella on tarra, joka sisaltdaa krimppausmuo-

tin asetusarvot.

z.

0,50

0,75

1,00

1,50

2,50

Kuva 5.4 Krimppausmuottikoon tarra

2516390000/03/07.2018

Koneen alkuasetukset

Kuva 5.5 Muottikoon asettaminen

» Paina rumpua (3) vasemmalle ja kierra sita, kunnes se luk-

kiutuu haluttuun muottikokoon (4) (katso myos kuva 5.4).
Talla hetkella asetettuna oleva krimppausmuotti ilmaistaan
roomalaisilla numeroilla (I-111) ja rinnakkaisesti kosketusnay-
tossa.

» Varmista, ettd rumpu on lukittu paikalleen kunnolla yrit-
tamalla kaantaa sita.

Weidmiiller 3¢ 27



Koneen alkuasetukset

b.4 Johdinholkkien asentaminen paika“een Kuljetusyksikon kuljetuspultin (kuva 3.3, 2) taytyy olla taysin
alhaalla. Katso myos kuljetusyksikossa oleva tarra.
1. Ag,_gta johdinholkkikela siten, ettd se aukeaa myotapai- Jousi painaa kuljetuspultin alaspéin.
vaan.
2. Avaa etuluukun lukko kiertamalla. Jos se ei ole taysin alhaalla:
3. Kaanna etuluukku sivulle. » Tarkista, onko kuljetuspultti estettynd, ja poista este tarvit-
taessa.

» Tyonna johdinholkkinauhaa kuljetusyksikkdon, kunnes alin
holkki lukkiutuu paikalleen.

: Holkit eivat saa tyontya esiin alaspain.

» Varmista, ettd johdinholkkinauha on oikein paikallaan ve-
tamalla sita varoen.

» Sulje etuluukku sen lukolla.

» Kelaa kokoon I6ysa johdinholkkinauha.

CRIMPFIX E

b.b Johdinholkkikelan vaihtaminen

» Avaa etuluukun lukko kiertamalla.

» Kaanna etuluukku sivulle.

» Paina kuljetuspultti (kuva 3.3, 2) taysin ylospain ja veda
johdinholkkinauha ulos kuljetusyksikosta.

» Katso luku 5.4.
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6 Koneen kaytto

6.1 Normaali kdytto
» Aseta johdinholkkikela paikalleen.

» Kytke koneeseen virta.
Kosketusnaytto ilmaisee kayttdvalmiuden.

» Ennen jokaista aktivointikertaa suoritettavat
tarkastukset:
— Onko sahkojohto moitteettomassa kunnos-
sa?
— Onko etuluukku suljettu?

6.2 Johtimen sijoittaminen koneeseen

johdinsaikeet on sijoitettava tasan vaipan kanssa.

tua ulospain.
Varmista, ettad johtimen paa asetetaan koneeseen
suorassa.

Kasittele vain puhtaasti katkaistuja johtimia. Kaikki

Johdinsaikeita ei saa katkaista eivatka ne saa ulot-

Kuva 6.1

Johtimen oikeaoppinen asettaminen
» Tyonna johdin syottokanavaan.

» Pida johdin hieman kiristettyna.
» Kun kasittely on paattynyt, veda kasitelty johdin ulos.

2516390000/03/07.2018

6.3 Tayttoasteen valvonta

Tayttoasteen valvonta tarkistaa, aktivoidaanko kaynnistyskyt-
kin riittdvan kauan. Tama toiminto on kaytossa toimitetussa
koneessa.

Asetuksen muuttaminen

Ehto: Kone on kytkettyna paalle ja on perusasennossa.

» Aseta kuorinta-asteeksi 99.

» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.

Nykyinen tayttoasteen valvonnan tila tulee nayttoon:

X = Paalle, O = Pois.

» Voit vaihtaa tilaa painamalla lyhyesti kosketusnayttoa.

Tuotantovalikkoon palaaminen:

» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.

Nakyviin tulee valikko "Testitulot".

» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.

Nakyviin tulee tuotantovalikko.

» Saada haluamaasi kuorinta-astetta (katso osio 5.1).

6.4 Laskurivalikko

Edellytykset: Kone on kadynnistetty ja alkuasennossa.
» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.
Laskurivalikko aukeaa.

Kokonaislaskuri

Paivalaskuri

Huoltolaskuri
Tayttoasteen valvon-
tatila

199996 0]

» Paina lyhyesti kosketusnayttoa.
Paluu aloitusvalikkoon.
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Koneen kaytto

6.5 Paividkohtaisen kappalemadran nollaus

» Vaihda laskurivalikkoon.
» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.
Paivanumero nollaantuu.

» Paina lyhyesti kosketusnayttoa.
Paluu aloitusvalikkoon.

6.6 Huoltolaskuri

+1 200 002 Kgllfonalsnlasku.r.ll:. \{almuden
tyojaksojen maara.

+1 Paivalaskuri

Huolto: - 1 Etumerkki ja huoltolaskuri

+ ¥ C E

Kokonaislaskuri laskee ty6jaksojen maaran koneen koko kayt-
toian ajalta.

Koneen huoltovali on 200 000 tydjaksoa. Huoltolaskuri las-
kee alas- eika ylospéin ja aloittaa luvusta 200 000.

Kun 200 000 tyojaksoa on tayttynyt, huoltolaskurin summa-
na on 0. Kun kone kdynnistetaan seuraavan kerran, nayttoon
tulee huoltoilmoitus (katso luku 6.6).

Huoltolaskuri laskee jélleen ylospain. Negatiivinen etuliite-
merkki ilmaisee, etta laskentajakso on paattynyt.
Huoltoasentaja palauttaa huoltolaskurin arvoon 200 000.

6.7 Huoltondytto

Valmis Laite on kayttovalmis

--- Huolto --- Huoltonaytto tulee nakyviin aina

Vaihe: 2/0 Vaihe: 2/0 200 000 kayttojakson
valein.

+ ¥ C E

Kun koneeseen kytketaan virta, huoltonaytto vilkkuu. limoitus
kuitataan napauttamalla nayttoa kerran lyhyesti. Kone on
kayttovalmis.

274 Weidmiiller 3¢

Koneen tehokkuus pidetaan ylla mahdollisimman
pitkdan maariteltyja huoltovaleja noudattamalla.
— Pieni huolto 200 000 tyojakson valein

— Iso huolto 400 00O tyojakson valein

Kysy lisatietoa kotimaasi Weidmiiller-edustajalta.

Koneen virran kytkeminen pois
» Katkaise koneesta virta.

Valikkoa koskeva huomautus

Koneen kosketusnaytto sisaltaa lisaa valikoita ja nayttoja
(kuva 3.3, 4), joita voi kayttaa vianetsintaan.

Katso luku 8.

Kun saat tyot valmiiksi, tyhjenna jatesailio ja laita
se takaisin koneeseen (katso luku 7.4).
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1 Koneen puhdistus ja huolto

7.1 Koneen ulkoinen puhdistaminen

Koneesta on poistettava poly saannollisin valein.
Se on tarvittaessa puhdistettava ulkopuolelta.

Sisapuoli puhdistetaan osana huoltotoimenpiteita,
I jotka ainoastaan koulutettu
henkilokunta saa tehda.
» Varmista, ettd koneesta on katkaistu virta.
Naytto saattaa vaurioitua!
Vaaranlaisten puhdistusaineiden kaytto voi naarmuttaa tai
vahingoittaa nayttoa.
» Puhdista nayttd huolellisesti ja kayta erityisesti naytoille

sopivaa puhdistusliinaa tai pehmeaa liinaa ja hieman
nayton pesuainetta.

» Puhdista koneen pinta kostealla liinalla.
» Kayta tarvittaessa saippuapohjaisia puhdistusaineita. Ala
kayta hankaavia puhdistusaineita tai liuottimia

2516390000/03/07.2018

1.2 Koneen kunnossapito

Seuraavat huoltotehtavat (katso luku 7.3) on suoritettava
saannollisin valein moitteettoman toiminnan takaamiseksi.

Sahkoiskun aiheuttama mahdollinen
hengenvaara!

Koneen sisdpuolta kasiteltdessa ei saa kosket-
taa eristamattomia osia.

» Katkaise koneesta virta.

» Irrota pistoke pistorasiasta.

Poista jatesailio ennen huoltotoiden aloittamista,
jotta koneen kaikille alueille paasee helposti ka-
siksi. Muista laittaa se takaisin paikalleen, kun tyot
ovat valmiita.

Pida seuraavat valmiina huoltotoita varten:
Koloavainsarja

Harja ja puhdistusliina

Voiteluaine

Oljy (rullalaakereille sopiva)
Voitelurasva (rullalaakereille sopiva)

Suositeltava rasva:
BP Energrease PR-EP OO

Suositeltava suihke:
Teflon-suihke

Weidmiiller 3¢ 275



Koneen puhdistus ja huolto

1.3 Kunnossapitoaikataulu

Kuva 7.1  Huollettavien osien yleiskatsaus

Huollettava osa Huoltoviili / huoltotoimenpide
Péivittdin Katso luku
1 Jatesailididen tyhjennys 7.4
Viikoittain
2 Johtoa pitelevien pihtien puhdistus 7.5
3 Monisaikeisten johdinten kiinnityksen puhdistus 7.6
4 Kuorintateran tarkastus 7.7
5 Sisdpuolen puhdistus 7.8
Kuukausittain
2 Johtoa pitelevien pihtien voitelu 7.5
Krimppausrummun voitelu 7.9

Puolivuosittain

1 Kuorinta-asteen saatopyoran voitelu 7.10
Koneen akselien ja johteiden voitelu 7.11
Urien voitelu 7.12
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Koneen puhdistus ja huolto

14 Jitesiilioiden tyhjentdminen 1.5 Johtoa pitelevien pihtien puhdistus

Jatesailio on tyhjennettdva 2 000—6 000 jakson valein kuo- » Puhdista johtoa pitelevat pihdit harjalla.
rittavan materiaalin paksuudesta riippuen. Jatesailio on tyh- - r

jennettava myos aina kuljetuksen tai lahetyksen jalkeen.

» Veda jatesailio ulos ja tyhjenna se.

= 1
Kuva 7.3  Kiinnipitavét pihdit, etupuolelta

Muu kuukausittainen huolto:
Kuva 7.2 Jitesiilio » Voitele kiinnipitavat pihdit kelojen ohjausurissa (1).

P Sijoita jatesailio takaisin paikalleen.

Kuva 7.4  Ohjausura, sivulta
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Koneen puhdistus ja huolto

1.6 Johdinsiikeiden kiinnitysyksikon puhdistus 7.8 Sisédpuolen puhdistaminen

» Irrota jatesailio (katso osio 7.4).
» Puhdista koneen sisdpuoli harjalla ja tarvittaessa polyn-
imurilla.

Al3 koskaan kayta paineilmaa sisapuolen puhdis-
tukseen, silla silloin pieniin osiin (esim. kuorintajaa-
mat) ei paase kasiksi koneen sisalla.

Tama voi aiheuttaa toimintavikoja ja kayttokatkok-
sia.

1.9 Krimppausrummun voitelu

’ e

Kuva 7.5  Johdinsiikeiden kiinnitys

» Puhdista kiinnityskeha harjalla.

1.7 Kuorintaterantarkastus

Kuva 7.7  Krimppausrumpu

» Voitele krimppausrummun tuki (2) ja laakeri (3) Teflon-
suihkeella.

,

Kuva 7.6  Kuorintayksikko

» Tarkasta tera (1).
» Vaihda terat tarvittaessa (katso luku 8.2)
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7.10 Kuorinta-asteen saatopydran voitelu

» Varmista, ettd koneesta on katkaistu virta.
» Irrota virtapistoke pistorasiasta.

Pura kotelo:

» Avaa etuluukku.

» Irrota kotelosta kaikki ruuvit, joita ei ole lukittu liimalla (pu-
nainen).

» Irrota maadoitusjohdin, joka on liitetty koteloon littealla
pistoliittimelld, vetamalla se irti liittimesta.

Kuva 7.8 Litted pistoliitin

» Sijoita kone vasemmalle kyljelleen.

Kuva 7.9  Kone vasemmalla kyljellaén

2516390000/03/07.2018

Koneen puhdistus ja huolto

» Suihkuta Teflon-suihketta sdatopyoran ja suojuksen vali-
seen rakoon.

» Kaanna saatopyoraa koloavaimella, kunnes voitelu voidaan
havaita paasta paahan.

Kuva 7.10 Rako

» Voitele pallonmuotoiset paineosat (2) Teflon-suihkeella.
» Suihkuta Teflon-suihketta ruuvin kannan (3) alle ruuvia ir-
rottamatta.

Kuva 7.11 Voitelukohdat

Siahkoiskun aiheuttama mahdollinen

hengenvaara!
Asenna maadoitusjohdin takaisin littedan pis-
toliittimeen, kun asennat koteloa.

» Kokoa painvastaisessa jarjestyksessa
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Koneen puhdistus ja huolto

1.11 Koneen akselien ja johteiden voitelu

» Voitele kaikki koneen varilla merkityt akselit ja johteet.

Kuva 7.12 Sisépuoli etuvasemmalta katsottuna

7.12 Urien voitelu

» Voitele kaikkien varilla merkittyjen osien urat harjalla.

Kuva 7.13 Sisdpuoli takaoikealta
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8 \Vianetsinta

Jos vikaa ei voi ratkaista tdssa mainituilla toimen-
I piteilla, ota yhteytta Weidmiuiller-huoltoon.

8.1 Vikataulukko

Vika
Kone ei kaynnisty

Mahdollinen syy
Ei virransyottoa

Korjaustoimenpide

» Tarkasta virtajohto ja verkkoliitannat.
» Tarkasta sulakkeet.

Tayttoasteen valvonta on aktiivinen ja
kaynnistyskytkimen aktivointiaika on
ollut liian lyhyt

» Kuittaa virhe napauttamalla lyhyesti kosketus-
nayttoa.
» Tyonna johdin aukkoon oikein.

Koneesta sammuu virta toi-
menpiteen aikana

Ylikuormitus

Tera leikkaa johdinholkkiin

» Katkaise koneesta virta.

» Irrota nauha.

» Kaynnista kone rydomintatoiminnossa (katso luku
8.7).

» Aja eteen- tai taaksepain.

» Tarkista, onko muita vaurioita.

Hylkytavaran maara lisaantyy

Jatesailio on taynna

» Tyhjenna jatesailio (katso luku 7.4).

Kuorintatera vaurioitunut tai vaarin
asennettu

» Tarkista, ettéd kuorintatera on oikein paikallaan, sit-
ten korjaa asentoa tai vaihda tera (katso luku 8.3).

2516390000/03/07.2018
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Vianetsinta

8.2 Virheilmoitukset

Kosketuspaneelin nayttd

Mahdollinen syy

Holkkia ei kasitelty oikein ja se estaa
mekaanisten osien toiminnan.

Korjaustoimenpide
» Poista holkki (katso osio 8.6).

Laukaisumekanismia painettu liian lyhy-
en aikaa. Kone ei kaynnisty.

Paina kosketusnayttoa lyhyesti.
Aseta johdin syvemmialle.

© b

Laukaisumekanismia painettu, mutta
johdin poistettiin liilan nopeasti.

Paina kosketusnayttoa lyhyesti.
Tarkista puristusliitoksen laatu

iE|

Etuluukku on auki.

Vi VY VY

Sulje etuluukku.

Pysaytyskytkimen vika
— Pysaytyskytkin ei pysayta konetta.
— Pysaytyskytkinta ei ole painettu.

v

Paina kosketusnayttoa lyhyesti.

Kaynnistyskytkimen vika
— Kaynnistyskytkin ei ole vapaana.

» Paina kosketusnayttoa lyhyesti.
» Tarkista kdynnistyskytkin lukittumisen varalta

Johdin asetettiin liian aikaisin

» Aseta johdin myohemmin

Moottorivika

— Moottori ei kdy tai moottori on juut-
tunut.

— Tayttoasteen valvonta S1 reagoi lilan
pikaisesti

» Paina kosketusnayttoa lyhyesti.

» Tyonna johdin aukkoon hitaammin

Huoltoilmoitus
— Huoltoa edellyttava kappalemaara
on saavutettu.

» Laheta kone huoltoon.

Rummun asento on vaara.

» Korjaa rummun asento. Ryomintéatoiminto.

Asetusvirheita
— Kuorinta-aste ja muottikoko eivat
vastaa toisiaan.

» Paina kosketusnayttoa lyhyesti.

> D> DB BROOE

X0 6 @ | @

Kone alkuasennossa.

» Siirra alkuasentoon. Ryomintatoiminto.
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8.3 Kuluvat osat

Tuote Tilausnro
Kuorintatera 1132150000
Holkinkatkaisutera 2522560000

8.4 Kuorintaterien vaihto

Sahkoiskun aiheuttama mahdollinen
hengenvaara!
Koneen sisdpuolta kasiteltaessa ei saa kosket-

taa eristamattomia osia.

» Katkaise koneesta virta.

» Irrota pistoke pistorasiasta.
» Avaa etuluukku.

Teravat terdt aiheuttavat tapaturma-
A vaaran!
‘ » Kayta pihteja terien vaihtoon.

» Havita irrotetut terat erillisesséa sailiossa.

Kaikki terat on vaihdettava aina kun katkaisutera
vaihdetaan.

Kuorintaterien vaihto

2516390000/03/07.2018

Vianetsinta

» Aseta kuorinta-aste "99".

Katkaise koneen virta virtakytkimesta (kuva 3.2, 7).
Avaa etuluukku (kuva 3.1, 3) ja poista johdinholkkinauha.
Sulje etuluukku.

Paina kosketusnayttoa (kuva 3.1, 4) ja kdynnista kone.
Kone siirtyy teranvaihtoasentoon (katso nayton tyokalu-
symboli).

Katkaise koneesta virta.

Avaa etuluukku.

Irrota ruuvit (1).

Vaihda kuorintatera (2).

Kokoa kukin terapari niin, etta viistot reunat osoittavat
ulospain (katso kuva 8.2).

Sijoita kuorintatera terdpitimeen vasteeseen saakka.
Sulje etuluukku.

Kytke koneeseen virta.

Nakyviin tulee tyokalun symboli.

\AA A

VYV VVYVYYVYY

» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.
Kone siirtyy automaattisesti alkuasentoon.

» Valitse kuorinta-aste (katso luku 5.1).
» Katkaise koneesta virta.
» Asenna johdinholkkinauha (katso luku 5.4).

l R .

Kuorintaterin asennusasento
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Vianetsinta

8.5 Holkinkatkaisuterien vaihto » Irrota kumpikin ruuvi koon 2,5 koloavaimella (4).
» Irrota katkaisuteran suojus (5).

» Huomioi holkinkatkaisuterdn asennusasento.

» Vaihda holkinkatkaisutera (6) uuteen.

Teravat terdt aiheuttavat tapaturma-

A vaaran!
» Kayta pihteja terien vaihtoon.
[

» Havita irrotetut terat erillisessa sailiossa.

» Katkaise koneesta virta.

» Avaa etuluukku (kuva 3.1, 3).

» Paina kuljetuspulttia ylospain (1).
» Irrota johdinholkkinauha.

» Vapauta tahtikahva (2).

» Irrota kuljetusyksikko (3) ylospain.

Kuva 8.4 Holkinkatkaisuterien vaihto

» Asenna painvastaisessa jarjestyksessa.
» Varmista, etta ylareuna tulee tasan kuljetusyksikkda asen-
nettaessa.
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8.6 Holkkien irrottaminen

» Avaa etuluukku.

» Poista kuljetusyksikko (katso osio 8.5).
» Hae ja poista holkki.

» Asenna kuljetusyksikko.

» Sulje etuluukku.

» Paina kosketusnayttoa lyhyesti.

8.7 Sulakkeiden vaihto

» Varmista, ettd koneesta on katkaistu virta.
» Irrota virtapistoke pistorasiasta.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

Kuva 8.6 Sulakekotelon avaaminen

» Poista sulakekotelo (1) ruuvimeisselin avulla.
» Vaihda kumpikin sulake uuteen (2 x T2AH250V).

» Aseta sulakekotelo takaisin verkkosuodatinyksikkoon.

2516390000/03/07.2018

8.8 Tilavalikko

Valikkoa kaytetaan tulojen (O tai 1) tilan ndyttoon.

» Aseta kuorinta-asteeksi 99.
» Paina kosketusnayttoa 3 sekunnin ajan.
Tayttoasteen valvonnan tila tulee nayttoon.

» Paina kosketusnayttoa jalleen 3 sekunnin ajan.
Kaikkien tulojen tila naytetaan.

11=0 16=0
12=1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Kéaynnistys: Mikrokytkin
12 Rummun asento

I3 Rummun asento

14  Rummun asento

16 Sammutus: Valopuomi
17  Etuluukku

18 Holkin hallinta

Vianetsinta

» Valikosta poistutaan painamalla jalleen kosketusnayttoa 3

sekunnin ajan.
» Valitse kuorinta-aste, jota haluat kdyttaa toissa.

Weidmiiller 3¢
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8.9 Ryomintétoiminto

Ryomintatoiminnossa voit erityisesti siirtda koneen kaikkiin
kasittelyasentoihin.

Edellytykset:
— Kone on alkuasennossa ja kytkettyna paalle.
— Jonkin kuorinta-asteista 1—15 on oltava asetettuna.

Katkaise koneesta virta.

Avaa etuluukku (kuva 3.1, 3).

Irrota johdinholkkinauha.

Sulje etuluukku.

Pida kosketusnayttoa painettuna.

Kytke koneeseen virta.

Kone on rydmintatoiminnossa ja kosketusnaytossa nakyy
"Ryomintatoiminnon alkuasento".

| 2
| 2
| 4
>
| 2
| 2

Kosketuspaneelin néytto

Ryomintatoiminnon
alkuasento

Ryomintatoiminto
Ei alkuasento

Kuva 8.7 Rydmintatoiminto

Kosketusnayton (kuva 3.1, 4) alaosa on kosketusherkka.
Voit siirtda kahdella nuolipainikkeella konemekanismia eteen-
ja taaksepain.

Paluu alkuasentoon:

P Siirrda konemekanismia kahdella nuolipainikkeella eteen- ja
taaksepain, kunnes alkuasento saavutetaan.

Tai:

» Paina kasisymbolia 3 sekuntia ajan. Kone siirtyy automaat-
tisesti alkuasentoon (B).

» Katkaise koneesta virta.

» Sijoita johdinholkkinauha paikalleen.

» Kytke koneeseen virta.

286 Weidmiiller 3¢
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9 Koneen poistaminen kaytosta ja havittaminen

9.1 Koneen poistaminen kaytosta

» Katkaise koneesta virta.

» Irrota pistoke pistorasiasta.

» Avaa etuluukku.

» Tyhjenna jatesiilio ja laita se takaisin koneeseen.
» Sulje etuluukku.

» Pakkaa kone alkuperaispakkaukseen.

Kone on nyt valmis kuljetusta ja tarvittaessa havitysta varten

9.2 Koneen havittiaminen

» Poista kone kaytosta luvussa 9.1 olevan kuvauksen mukai-
sesti.

» Varmista, ettd kone havitetddan maakohtaisten ja paikallis-
ten maaraysten mukaisesti.

Konetta ei saa havittaa kotitalousjatteena.
Kone on havitettava ymparistoystavallisella
ja ammattimaisella tavalla.

Maakohtaisia ja paikallisia jatemaarayksia
seka lakisaateisia havittamista koskevia
vaatimuksia on noudatettava.

Voit lahettda koneen Weidmiillerille havitettavaksi.
I Kysy lisatietoa oman maasi edustajalta.
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1

Over deze documentatie

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend
gestructureerd, afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Situatie-afhankelijke waarschuwingen kunnen de volgende
waarschuwingssymbolen bevatten:

Mogelijk risico van overlijden!
Opmerkingen met het signaalwoord "waar-
schuwing" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot dodelijk of ernstig letsel als
u geen aandacht besteedt aan de vermelde
opmerkingen..

Risico van letsel!

Opmerkingen met het signaalwoord "voorzich-
tig" waarschuwen u voor situaties die kunnen
leiden tot letsel als u geen aandacht besteedt
aan de vermelde opmerkingen.

Materiéle schade!

Opmerkingen met het signaalwoord "attentie" waarschu-
wen u voor gevaren die kunnen leiden tot materiéle schade.

290
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Symbool

Betekenis

Waarschuwing: gevaarlijke elektrische span-
ning

Waarschuwing: letsel aan handen als gevolg
van scherpe bladen

Waarschuwing: handletsel (verbrijzeling)

Werk mag alleen worden uitgevoerd door een
elektrische specialist

Voer werk alleen uit met persoonlijke veilig-
heidsuitrusting

Q@& PPP

Opmerkingen over de documentatie /
besteed aandacht aan de aanwijzingen voor
het gebruik

Extra opmaak wordt gebruikt in de rest van de tekst welke de
volgende betekenis heeft

Tekstitems naast deze pijl presenteren informatie
die niet is gerelateerd aan veiligheid, maar die
belangrijke informatie bieden met betrekking tot

correct en effectief werk

» U kunt hanteringinstructies herkennen aan de zwarte drie-
hoek voor de tekst
— Opsommingen worden aangegeven met streepjes..
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2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

2.1 Beoogd gebruik

De machine is bedoeld voor het strippen en krimpen van
flexibele draden in één werkproces. Alleen het hieronder
beschreven materiaal mag worden verwerkt met de machine
(draden en adereindhulzen).

Proces-veilige verwerking kan alleen worden gegarandeerd
voor Weidmdiller adereindhulzen. De verwerking van andere
merken kan leiden tot fouten en schade aan de machine.

De machine mag alleen worden gebruikt binnen de beschre-
ven technische grenzen (zie sectie 3.1). Deze machine is ont-
worpen voor gebruik in droge, gesloten ruimtes. Modificaties
aan en reconstructies van de machine mogen niet worden
uitgevoerd.

Beoogd gebruik omvat ook aandacht besteden aan de docu-
mentatie

2.2 Materiaal dat kan worden verwerkt en krimp-
vorm

Draden

Flexible PVC-kabel HO5V-K en HO7V-K met een doorsnede
van 0,5-2,5 mm?2.

Hoge-temperatuurbestendige, halogeenvrije of andere speci-
aal geproduceerde isolatiematerialen van dezelfde prestatie-
types vormen hier de uitzondering..

Adereindhulzen (WEF)

Weidmiiller-meeraderige adereindhulzen (WEF) met plastic
mantel

HO,5/14
HO75/14

H1,0/14

H1,6/14

H2,5/14

Krimpvorm
Trapezium

2516390000/03/07.2018

2.3 \Veiligheidsuitrusting

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoorzie-
ningen:

— Veiligheidsschakelaar in de voorflap

— Netvoedingadapter

Deze items van de veiligheidsuitrusting mogen niet buiten
werking worden gesteld. Ze moeten één keer per jaar wor-
den gecontroleerd door een service-technicus.

2.4 Personeell

Alleen opgeleid personeel mag de machine bedienen en
onderhoudsactiviteiten uitvoeren. Opleiding omvat ook het
volledig hebben gelezen van de bedieningsinstructies

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd na
overleg met Weidmdiller service en alleen door
een elektrische specialist

Bewaar de bedieningsinstructies zodat ze op elk
moment kunnen worden geraadpleegd door het
bedienend personeel.

Alle documenten kunnen ook worden gedown-
load van de website van Weidmdiller
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3 Apparaatbeschrijving

CRIMPFIXE

Afbeelding 3.1

Vooraanzicht

DT B WN =

(-]

Afbeelding 3.2 Achteraanzicht

292
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Adereindhuls rol
Haspelhouderr
Voorflap
Touch-display
Draadinvoertrechter
Voorflapvergrendeling

Aan/uit-schakelaar
Zekeringcompartiment
Aansluiting netspanning
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Apparaatbeschrijving

Afbeelding 3.3 Binnenaanzicht

10 Draadhoudertangen

1 Transporteenheid 7 Inbussleutel

2 Transportbout 8  Stripmes

3 Hulssnijblad 9  S1 startsensor
4  Krimptrommel afstelwiel

5  Krimpmal 11 Stripper

6 Tang 12 Afvalcontainer
2516390000/03/07.2018
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Apparaatbeschrijving

3.1 Technische gegevens

Aandrijving Elektrische motor
Spanningsvoeding 100 - 240 VAC
Stroomverbruik 100 VA
Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Maximale kortsluitstroom (SCCR) 1,0 kKA
Beschermingstype IP20
Beschermingsklasse | / aardleiding @
Kabelinvoerlengte 40 mm
Krimplengte 8 mm
Adereindhuls 0.5..2.5 mm? (AWG 20...14)
Schachtlengte 14 mm
Krimpvorm Trapezium
Frequentie 50/60 Hz
Omgevingstemperatuur

Operationeel +5 °Ctot 40 °C

Opslag / transport

-25°C tot +b5°C (kort +70°C)

Maximale bedrijfshoogte

2.000 boven zeeniveau

Vochtigheid

50% hij +40°C (zonder condensatie), 90% bij +20°C (zonder condensatie)

Vervuilingsniveau 2

Continu geluid drukniveau <70 dB(A)
Afmetingen (B x D x H) 288 mm x 349 mm x 230 mm
Kleur RAL 2000
Gewicht 16 kg (35.27 Ibs)

3.2 Typeplaatje

'~ Weidmiiller 3

Weidmilller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold

Typ: CRIMPFIX E ; :Zb[rjiklant .
. { } |ﬁ:n odel, typebeschrijving
33— Nr.. 2002 3 Serienummer
— 100-240VAC; 60/60Hz; 100VA; 1.1A; IP20 4 Technische gegevens
c € 5  Bouwjaar
Baujahr: 2017 s
Made In Germany www.weidmueller.com
Afbeelding 3.4 Typeplaatje (rechterzijde)
294 Weidmiiller 3¢
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4 Transport en opstelling van de machine

4.1 Installatielocatie

De installatielocatie moet voldoen aan de volgende vereisten:

— Stabiele fundering met rechte, vlakke ondergrond (voor
machinegewicht, zie sectie 3.1).

— Houd 30 cm werkgebied vrij aan beide zijden en voor de
machine.

— Elektrische aansluiting makkelijk toegankelijk dichtbij.

4.2 Transport van de machine

» Draag altijd werkschoenen met voetbescher-
ming tijdens transporteren van de machine

» Leeg de afvalcontainer voor ieder transport.

» Let op het gewicht van de machine (zie sectie 3.1). Ge-
bruik eventueel een transporthulpmiddel.

» Til de machine altijd van de bodemplaat, om hem te ver-
plaatsen.

» Gebruik om de machine voor te bereiden voor verzending
(bijv in het geval van onderhoud), de transportverpakking.

4.3 De levering uitpakken

» Controleer de levering op compleetheid (zie voor de om-
vang van de levering hieronder).

» Berg de transportverpakking op.

» Zorg ervoor dat de bedieningsinstructies altijd toeganke-
lijk zijn voor de gebruiker.

4.4 Omvang van de levering

— Strip- en krimpmachine

— Rolhouder met bevestigingsschroeven

— Aansluitkabel (10 A, 250 V)

— Inbussleutel maat 4 (opgeborgen in de machine)
— Tang (opgeborgen in de machine)

— Bedieningsinstructies

4.5 Tot stand brengen van de verbindingen

» Stel de machine op, op de beoogde locatie.

» Steek de kabel in de contactdoos (afbeeldingen 3.2, 9)
van de machine en verbind hem met de stroomvoorzie-
ning.

» Schakel de Crimpfix E in met de Aan/Uit-schakelaar (af-
beeldingen 3.2, 7).

2516390000/03/07.2018
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b Instellen van de machine

De machine moet worden ingesteld in de volgende situaties:

— Wanneer een ander type adereindhuls moet worden ver-
werkt
— Elke keer dat de machine in bedrijf wordt gesteld

Tijdens de instelling moeten de volgende instellingen wor-
den gecontroleerd en indien nodig aangepast:
Startpositiesymbool

Stripgraad, draaddoorsnede

Krimptrommel

Dagteller

Om de machine in te stellen moet hij in
de startpositie zijn en het startpositiesymbool
moet worden getoond.

Basis menuweergave

B, 08-8,Smmn - i

1 7 8.58mmz Rk

ipog (%

A Maat krimpmal
B  Stripgraad

C Draaddoorsnede
D Dagteller

E

Startpositiesymbool

Overzicht stripgraad instelwaarde

Instelwaarden

Afbeelding 5.1

296 Weidmiiller 3¢

5.1 Instellen van de stripgraad

Vereist gereedschap: inbussleutel, maat 4.

— De stripgraad (B) en de draaddoorsnede (C) worden ge-
toond op het touch-display.

— Door rechtsom/linkdsom draaien, wordt de stripgraad
veranderd.

Afbeelding 5.2 Aanpassing stripgraad

5.2 Uitvoeren van een striptest

ledere keer dat het te verwerken materiaal wordt gewijzigd,

moet een striptest worden uitgevoerd.

» Schakel de hoofdschakelaar in.

» Er mogen geen adereindhulzen meer in de transporteen-
heid zijn.

» Voer een draad in om te strippen.

» Controleer het resultaat:
— Is alle gevlochten draad onbeschadigd?
— Is het strippen recht en gelijkmatig uitgevoerd?

» Wijzig de stripgraad als het resultaat onbevredigend is en
herhaal de test.

2516390000/03/07.2018



5.3 Instellen van de krimpmalmaat

1. Draai de vergrendeling op de voorflap om deze te openen.
2. Zwenk de voorflap opzij.

CRIMPFIX E

Afbeelding 5.3 Onderdelen van de behuizing

Op de binnenkant van de voorflap is een sticker geplaatst
met de instelwaarden voor de krimpmal.

1.

0,50
0,75
1,00
1,50
2,50 I

Afbeelding 5.4 Sticker maat krimpmal

2516390000/03/07.2018

Instellen van de machine

Afbeelding 5.5

Instellen van de malmaat

» Duw de trommel (3) naar links en draai hem tot hij in de
gewenste malmaat (4) klikt (zie ook afbeelding 5.4).

De actueel ingestelde krimpmal wordt weergegeven met Ro-

meinse cijfers (I-lll) en parallel op het touch-display.

» Controller of de trommel correct is ingeklikt door te probe-
ren hem te draaien.

Weidmiiller 3¢ 297



Instellen van de machine

5.4 Invoeren van adereindhulzen

1. Stel de adereindhulsrol in, zodat rechtsom afrollen is ver-
zekerd.

2. Draai de vergrendeling op de voorflap om deze te openen.

3. Zwenk de voorflap opzij.

CRIMPFXE

298 Weidmiiller 3¢

De transportbout (afbeelding 3.3, 2) in de transporteenheid
moet volledig onder zijn. Zie ook de sticker op de transpor-
teenheid.

De transportbout wordt omlaag geduwd door een veer.

Als hij niet volledig omlaag is:

» Controleer of de transportbout geblokkeerd is en verwij-
der de blokkade, indien nodig.

» Duw de adereindhulsgordel in de transporteenheid tot de
laagste huls wordt vergrendeld.

: Er mogen geen hulzen naar beneden uitsteken.

» Controleer op stevige passing door voorzichtig aan de
adereindhulsgordel te trekken.

» Sluit de voorflap met de voorflapvergrendeling.

» Rol de losse adereindhulsgordel op.

5.5 Vervangen van de adereindhulshaspel

» Draai de vergrendeling op de voorflap om deze te openen.

» Zwenk de voorflap opzij.

» Duw de transportbout (afbeelding 3.3, 2) volledig omhoog
en trek de adereindhulsgordel uit de transporteenheid.

» Zie sectie 5.4

2516390000/03/07.2018



6 Bedienen van de machine

6.1 Normaal bedrijf

» Plaats de adereindhulshaspel.

» Schakel de machine in.
Het touch-display toont gereedheid voor bediening.

» Dingen die voor iedere activering moeten wor-
den gecontroleerd:
— Is de elektriciteitskabel in foutloze conditie?
— Is de voorflap gesloten?

6.2 Invoeren van de draad

Verwerk alleen draden die zuiver zijn gesneden.
Alle gevlochten draad moet eindigen met de iso-
latie. Er mag geen gevlochten draad worden inge-
kort of uitsteken.

Verzeker dat het eind van de draad gelijkmatig is
ingebracht.

Afbeelding 6.1

Voer de draad correct in

» Voer een draad in de invoertrechter.

» Houd de draad licht gespannen.

» Zodra de verwerking is voltooid, de verwerkte draad uit-
trekken.

2516390000/03/07.2018

6.3 Bewaking van het vulniveau

Bij de bewaking van het vulniveau wordt gecontroleerd of de
startschakelaar lang genoeg is geactiveerd. Deze functie is
actief bij levering.

De instellingen wijzigen
Voorwaarde: de machine is ingeschakeld en staat in de uit-
gangspositie.

» Stel het stripniveau in op 99.

» Druk 3 seconden op het touch-display.

De actuele status van de bewaking van het vulniveau wordt
weergegeven: X = Aan, O = Uit.

» Druk kortstondig op het touch-display om de status te
wijzigen.

Terug in het productiemenu:

» Druk 3 seconden op de touchdisplay.

Het menu ,Test-inputs” wordt weergegeven.

» Druk 3 seconden op de touchdisplay.

Het productiemenu wordt weergegeven.

» Pas de gewenste stripgraad aan (zie sectie 5.1).

6.4 Tellermenu

Voorwaarden:
De machine is ingeschakeld en is in de startpositie geplaatst.

» Druk 3 seconden op het touch-display.
Het tellermenu opent.

Totaalteller

Dagteller

Serviceteller
Status bewaking van
het vulniveau

199996 0]

w1 » Drukkort op het touch-display.

Terug naar het startmenu.

Weidmiiller 3¢ 299



Bedienen van de machine

6.5 Reset de dagstukshoeveelheid

» Switchen naar het tellermenu.
» Druk 3 seconden op het touch-display.
Dagnummer wordt ingesteld op nul.

» Druk kort op het touch-display.
Terug naar het startmenu.

6.6 Serviceteller

+1 200 002 Totaaltell_er: aantal voltooide
werkcycli.

+1 Dagteller

Service: - 1 Voorloopteken en service
teller

¢+ 3 C E

De totaalteller telt de werkcycli tijdens de volledige levens-
duur van de machine.

De service-interval van de machine is 200.000 werkcycli. De
serviceteller telt af in plaats van op, startend bij 200.000.
Nadat 200.000 werkcycli zijn voltooid, staat de serviceteller
op 0. Wanneer de machine daarna wordt gestart, wordt de
servicemelding getoond (zie sectie 6.6).

De serviceteller telt weer op. Het negatieve voorloopteken
geeft aan dat een tellercyclus is voltooid.

De servicetechniscus reset de serviceteller naar 200.000.

6.7 Servicedisplay

Klaar Apparaat is klaar voor gebruik
--- Service --- De servicedisplay verschijnt na
Stap: 2/0 iedere 200.000 werkcycli.

+ ¥ C E

Wanneer de machine wordt ingeschakeld knippert het ser-
vicedisplay. De melding wordt bevestigd door eenmaal kort
op het display te tikken. De machine is klaar voor bedrijf.

Om de prestatiecapaciteit van de machine zo lang
: mogelijk te behouden, moet u de opgegeven inter-
vallen aanhouden.
— Klein onderhoud na 200.000 werkcycli
— Groot onderhoud na 400.000 werkcycli
Raadpleeg de Weidmuiller-vertegenwoordiger die
verantwoordelijk is voor uw land.

300 Weidmiiller 3¢

Uitschakelen van de machine
» Schakel de machine uit.

: Wanneer u klaar bent met de werkzaamheden,

moet u de afvalcontainer legen en terugplaatsen
in de machine (zie sectie 7.4).

Menu-opmerking

De machine heeft meer menu's en displays op het touch-

display (afbeelding 3.3, 4) die kunnen worden gebruikt voor

probleemoplossing.
Zie sectie 8.

2516390000/03/07.2018



7 Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.1 Schoonmaken van de buitenkant van de
machine

De machine moet regelmatig worden ontdaan van stof.
Indien nodig moet hij van buiten worden schoongemaakt.

Het schoonmaken van de binnenkant is
I onderdeel van het onderhoud dat alleen
mag worden uitgevoerd door opgeleid personeel.
» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.
ATTENTIE
Het display kan worden beschadigd!
Gebruik van ongeschikte schoonmaakmiddelen kan het
display krassen of beschadigen
» Maak het display zorgvuldig schoon, ofwel met een

speciale schoonmaakdoek voor display-oppervlakken, of
met een zachte doek en een beetje displayreiniger.

1.2 Machine-onderhoud

Om storingsvrij gebruik te verzekeren, moeten de volgende
onderhoudstaken (zie sectie 7.3) worden uitgevoerd op de
aangegeven tijdstippen.

» Maak het oppervlak van de machine schoon met een
vochtige doek.

» Indien nodig, op zeep gebaseerde schoonmaakmiddelen
gebruiken. Gebruik geen schurende schoonmaakmidde-
len of oplosmiddelen.

2516390000/03/07.2018

Potentieel risico van overlijden door
een elektrische schok!

Tijdens werken aan de binnenkant van de ma-
chine mogen geen ongeisoleerde onderdelen
worden geraakt.

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

Om gemakkelijk alle delen in de machine te kun-
nen bereiken, moet u de afvalcontainer verwij-
deren bij aanvang van onderhoudswerk. Vergeet
niet deze terug te plaatsen wanneer het werk is
voltooid.

Houd het volgende gereed voor onderhoudswerk.
— Set inbussleutels

Borstel en schoonmaakdoek

Smeermiddel

Olie (geschikt voor rollagers)

— Smeervet (geschikt voor rollagers)

Aanbevolen vet:
BP Energrease PR-EP 00

Aanbevolen spray:
Teflon spray

Weidmiiller 3¢ 301



Schoonmaken en onderhouden van de machine

1.3 Onderhoudsschema

Afbeelding 7.1 Onderhoudsitem overzicht

Interval / onderhoudsactiviteit

Onderhoudsitem = = =

Dagelijks Zie sectie

1 Legen van de afvalcontainers 7.4
Wekelijks

2 Schoonmaken van de draadhoudertangen 7.5

3 Schoonmaken gevlochten draadbevestiging 7.6

4 Controleren van het stripblad 7.7

5 Schoonmaken van het interieur 7.8
Maandelijks

2 Invetten van de draadhoudertangen 7.5

6 Smeren van de krimptrommel 7.9
Half-jaarlijks

1 Smeren van het afstelwiel van de stripgraad 7.10

8 Invetten van de assen en geleidingen van de machine 7.11
Invetten van groeven 7.12

302 Weidmiiller 3¢ 2516390000/03/07.2018



Schoonmaken en onderhouden van de machine

1.4 Legen van de afvalcontainers 1.5 Schoonmaken van de draadhoudertangen

Afhankelijk van de dikte van het gestripte materiaal, moetde P Maak de draadhoudertangen schoon met een borstel.
afvalcontainer worden geleegd na iedere 2.000 tot 6.000 ;
cycli. De afvalcontainer moet ook worden geleegd na ieder
transport of verzending.

» Trek de afvalcontainer eruit en leeg hem.

Afbeelding 7.3 Draadhoudertangen, van voor

Aanvullend maandelijks onderhoud:

» Vet de houdertangen in op de geleidegroeven (1) van de
Afbeelding 7.2  Afvalcontainer rollers.

» Herplaats de afvalcontainer

Afbeelding 7.4  Geleidegroef, van de zijkant

2516390000/03/07.2018 Weidmiiller 3¢ 303



Schoonmaken en onderhouden van de machine

1.6 Schoonmaken van de gevlochten draadbeves- 7.8 Schoonmaken van het interieur

tigingseenheid » Verwijder de afvalcontainer (zie sectie 7.4).
F @ 1 » Maak de binnenkant van de machine schoon met een bor-

stel en, indien nodig, met een stofzuiger.
Gebruik nooit perslucht voor het schoonmaken
van de binnenkant omdat anders kleine delen
(bijv. stripresten) ontoegankelijk worden aan de
binnenkant van de machine.
Dit kan resulteren in functiestoringen en operatio-
nele stilstand.

1.9 Smeren van de krimptrommel

g - s

Afbeelding 7.5 Bevestiging gevlochten draad

» Reinig de omtrek van de bevestiging met een borstel.

1.7 Controleer het stripblad

Afheelding 7.7 Krimptrommel

» Smeer de steun (2) en lager (3) van de krimptrommel met
Teflonspray.

7 .

Afbeelding 7.6  Stripunit

» Controleer het blad (1).
» Indien nodig de bladen vervangen (zie sectie8.2).
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

7.10 Smeren van het afstelwiel van de stripgraad » Spuit Teflonspray in de ruimte tussen afstelwiel en afdek-

king.
» Zorg ervoor dat de _machlne is uitgeschakeld. » Draai het afstelwiel met de inbussleutel tot end-to-end
> Trek de stekker eruit. smering kan worden waargenomen.

Maak de behuizing los:

» Open de voorflap.

» Verwijder alle behuizingsschroeven die niet zijn voorzien
van borgverf (rood).

» Verwijder de aardedraad die de behuizing verbindt met de
platte stekkerverdeler, door deze uit de verdeler te trekken.

Afbeelding 7.10 Ruimte

» Smeer de kogelvormige drukstukken (2) met de Teflon-
spray.

» Spuit de Teflonspray onder de schroefkop (3) zonder de
schroef los te draaien.

Afbeelding 7.8 Platte stekkerverdeler - —

» Plaats de machine op de linkerkant.

Afbeelding 7.11 Smeerpunten

Potentieel risico van overlijden door
een elektrische schok!

Plaats de aardedraad terug op de platte stek-
kerverdeler bij installatie van de behuizing.

Afbeelding 7.9 Machine liggend op de linkerkant

» Montage in omgekeerde volgorde.
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

1.11 Invetten van de assen en geleidingen van de machine

» Vet alle kleur-gemarkeerde assen en geleidingen van de machine in.

Afbeelding 7.12 Binnenkant van voorkant links

1.12 Invetten van groeven

» Vet de groeven van alle kleur-gemarkeerde componenten in met een borstel.

Afbeelding 7.13 Binnenkant van achterkant rechts

306 Weidmiiller 3¢
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8 Probleemoplossing

Neem, wanneer een fout niet kan worden verhol-
pen met de hier beschreven acties, contact op met
Weidmiuiller service.

8.1 Foutentabel

Fout

Machine start niet

Mogelijke oorzaak
Geen voeding

Aanbevolen actie

» Controleer de stroomkabel en de voedingsaan-
sluitingen.

» Controleer de zekeringen.

en de startschakelaar is kort
geactiveerd.

De bewaking van het vulniveau is actief

» Bevestig de fout door kort op het touch-display
te drukken.
» Steek de connector er op de juiste manier in.

Machine schakelt zichzelf uit | Overbelasting

tijdens bedrijf

Blad snijdt in adereindhuls.

» Schakel de machine uit.

» Verwijder de gordel.

» Start de machine in tipbedrijf (zie sectie 8.7).
» Beweeg voorwaarts of achterwaarts.

» Controleer op verdere schade.

Toegenomen afval

Afvalcontainer is vol

» Leeg de afvalcontainer (zie sectie 7.4).

stalleerd

Stripblad beschadigd of incorrect gein-

» Controleer de zitting van het stripblad, corrigeer
of vervang dan het bladzie sectie 8.3).

2516390000/03/07.2018
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Probleemoplossing

8.2 Foutmeldingen

Touch-panel display indicator

Mogelijke oorzaak

Aanbevolen actie

A De adereindhuls is niet correct verwerkt en blok- |» Verwijder de adereindhuls (zie sectie

- 7N keert het mechanisme. 8.6).

=]
De machine start niet. » Druk kort op het touch-display
Activeringsmechanisme te kort geactiveerd. » Voer de draad dieper in.
Activeringsmechanisme te kort geactiveerd. Ac- [P Druk kort op het touch-display.

@ @ tiveringsmechanisme geactiveerd maar draad » Controleer de kwaliteit van de krimp
werd te snel verwijderd

— Voorflap is open. » Sluit voorflap.

T A
Stopschakelaar fout » Druk kort op het touch-display.

@ A — Stopschakelaar stopt niet.
— Stopschakelaar is niet ingedrukt.
Startschakelaar fout » Druk kort op het touch-display.
— Startschakelaar niet vrij. » Controleer de startschakelaar op blok-

@ A kering
De draad is te vroeg ingevoerd » Voer de draad later in
Motorfout » Druk kort op het touch-display
— Motor loopt niet of motor vastgelopen.
— Bewaking van het vulniveau S1 te kort » Steek de connector er langzamer in.

geactiveerd

Onderhoudsbericht » Stuur de machine in voor onderhoud.
— Hoeveelheid voor servicebeurt bereikt.

@ f Haspelpositie incorrect. » Correcte haspelpositie. Tipbedrijf.
Instelfouten » Druk kort op het touch-display.

x — Stripgraad en malmaat komen niet overeen.

@ f Machine in startpositie. » Ga naar startpositie. Tipbedrijf.

308 Weidmiiller 3¢
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8.3 Slijtage onderdelen

Product Bestelnr.
Stripblad 1132150000
Hulssnijblad 2522560000

8.4 Vervanging van stripbladen

Potentieel risico van overlijden door
een elektrische schok!

Tijdens werken aan de binnenkant van de ma-
chine mogen geen ongeisoleerde onderdelen
worden geraakt.

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Open de voorflap.

A\

Risico van letsel veroorzaakt door

scherpe bladen!

» Gebruik een tang om de bladen te verwis-
selen.

» Gooi de verwijderde bladen weg in een af-
zonderlijke container.

ledere keer dat het mes wordt verwisseld moeten
alle aanwezige bladen worden vervangen.

Afbeelding 8.1

Vervanging van stripbladen

2516390000/03/07.2018

Probleemoplossing

Stel stripgraad in '99'.

Schakel de machine uit met de Aan/Uit-schakelaar (af-
beelding 3.2, 7).

Open de voorflap (afbeelding 3.1, 3) en verwijder de ader-
eindhulsgordel.

Sluit de voorflap.

Druk op het touch-display (afbeelding 3.1, 4) en schakel
de machine in. De machine beweegt naar de bladwissel-
positie (zie gereedschapssymbool op het display).
Schakel de machine uit.

Open de voorflap.

Verwijder de schroeven (1).

Verwissel het stripblad (2).

Monteer ieder bladpaar zo, dat de vellingkanten naar bui-
ten wijzen (zie afbeelding 8.2).

» Plaats het stripblad in de bladhouder tot aan de stop.

» Sluit de voorflap.

» Schakel de machine in.

Het gereedschapsymbool wordt weergegeven.

vVy VvV VY

VYyVYVYY

» Druk 3 seconden op het touch-display.
De machine beweegt automatisch naar de uitgangspositie.

» Selecteer de stripgraad (zie sectie 5.1).
» Schakel de machine uit.
» Plaats de adereindhulsgordel (zie sectie 5.4)

Afbeelding 8.2  Stripblad installatiepositie

Weidmiiller 3¢ 309



Probleemoplossing

8.5 Vervangen van de hulssniidende bladen » Gebruik een inbussleutel maat 2,5 om beide schroeven te
verwijderen (4).

» Verwijder de isolerende bladafdekking (5).
» Let op de installatiepositie van het hulssnijdende blad.
» Vervang het hulssnijdende blad (6) door een nieuw.

Risico van letsel veroorzaakt door

A scherpe bladen!
‘ » Gebruik een tang om de bladen te verwis-

selen.
» Gooi de verwijderde bladen weg in een af-
zonderlijke container.

» Schakel de machine uit.

» Open de voorflap (afbeelding 3.1, 3).

» Duw de transportbout omhoog (1).

» Verwijder de adereindhulsgordel.

» Laat de stergreep los (2).

» Verwijder de transporteenheid (3) in opwaartse richting.

Afbeelding 8.4 Vervangen van de hulssnijdende bladen

» Installatie in omgekeerde volgorde.
» Verzeker dat de bovenrand gelijk ligt ligt bij installeren van
de transporteenheid.

s aned, .
THRTLILAI =
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8.6 Adereindhulzen verwijderen

» Open de voorflap.

» Verwijder de transporteenheid (zie sectie 8.5).
» Zoek en verwijder de adereindhuls.

» Installeer de transporteenheid opnieuw.

» Sluit de voorflap.

» Druk kort op de touchdisplay.

8.7 Vervangen van de zekeringen

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.
» Trek de stekker eruit.

f=="

1 x TZAHZSOV

/ 1

5 P |

Afbeelding 8.6 Openen van het zekeringencompartiment

» Wrik de zekeringenkast los (1) met een

» sleufschroevendraaier.

» Vervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T2AH250V).

» Plaats het zekeringencompartiment terug in de hoofdfilter-
eenheid.

2516390000/03/07.2018

Probleemoplossing

8.8 Statusmenu

Het menu wordt gebruikt voor tonen van de status van de
invoeren (O of 1) op de machine.

» Stel het stripniveau in op 99..

» Druk 3 seconden op het touch-display.

De status van de bewaking van het vulniveau is
weergegeven.

» Druk nogmaals 3 seconden op het touch-display.
De status van alle ingangen wordt weergegeven.

11=0 16=0
12 =1 I7=0
13=1 18=1
14=0

11 Start: microschakelaar
12 Haspelpositie

I3 Haspelpositie

14 Haspelpositie

16 Stop: lichtbarriere

17 Voorflap

18 Adereindhulsregeling

» Om het menu weer te verlaten, 3 seconden op het touch-
display drukken.
» Selecteer het stripniveau waarmee u wilt werken.

Weidmiiller 3¢ 3N



8.9 Tipbedrijf

In tipbedrijf kunt u specifiek bewegen naar alle verwerkings-
posities van de machine.

Voorwaarden:
— De machine is in startpositie en is ingeschakeld.
— Eén van de stripgraden 1 tot 15 moet zijn ingesteld.

» Schakel de machine uit.

» Open de voorflap (afbeelding 3.1, 3).

» Verwijder de adereindhulsgordel.

» Sluit de voorflap.

» Houd het touch-display gedrukt.

» Schakel de machine in.

Machine is in tipbedrijf en toont het touch-display "Tipbedrijf
startpositie".

Touch-panel display indicator

Tipbedrijf startpo-
sitie

Tipbedrijf
Geen startpositie

Afbeelding 8.7 Tipbedrijf

Het onderste deel van het touch-display (afbeelding 3.1, 4)
is aanraakgevoelig. U kunt de twee pijltoetsen gebruiken om
het machinemechanisme voorwaarts en achterwaarts te
bewegen.

Terug naar de startpositie:

» Beweeg het machinemechanisme door drukken van de
pijltoetsen voorwaarts en achterwaarts tot de startpositie
is bereikt.

Of:

» Druk 3 s op het handsymbool. De machine beweegt auto-
matisch naar de startpositie (B).

» Schakel de machine uit.

» Plaats de adereindhulsgordel.

» Schakel de machine in.

312 Weidmiiller 3¢
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9 Buiten bedrijf nemen van de machine en deze verwijderen

9.1 De machine buiten bedrijf nemen

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Open de voorflap.

» Leeg de afvalcontainer en plaats hem terug in de ma-
chine.

» Sluit de voorflap.

» Verpak de machine in zijn originele verpakking.

De machine is nu klaar voor transport en, indien nodig, voor

verwijdering.

9.2 Verwijdering van de machine

» Neem de machine buiten bedrijf zoals beschreven in sec-
tie 9.1.

» Zorg ervoor, dat de machine wordt verwijderd in overeen-
stemming met nationale en lokale regelingen.

De machine moet niet worden verwijderd

als huishoudelijk afval.

De machine moet op een milieuvriende-

lijke en professionele manier worden ver-

wijderd.

De nationale en lokale regelingen alsmede
_ de wettelijke vereisten voor verwijdering

moeten worden nageleefd.

U kunt de machine voor verwijdering naar Weid-
I muller sturen. Raadpleeg de verantwoordelijke

vertegenwoordiger voor uw land
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Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstr. 16, D-32758 Detmold

eriddren in alleiniger Verantwortung, dass das Procukt
declare under our sole responsidilty that the produdt
<B> déclarons s0us NOIe 50Ul responsabiile que ke produit
dichiariamo 300 nos¥a unica responsablita che § prodotio
sola que

Crimpautomat
Crimping machine
<E> Machines a sertir

Maquinas de prensado

CRIMPFIX E (2439140000)

ata) (70 G0 wéen)

folgenden ourcpaschen Richtinien entspecht
s in conformity with the following EC directives
<G> 98t conforme aux directves comenunautaires suivantes
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es conforme con las siguientes directivas comuntarias

2006 /42 EG
2014/30/EU
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EN 61000-3-3:2014
EN 61000-3-2:2015

—

(/7
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@ Deklaracja zgodno$ci UE z petng odpowiedzialno$cia maszyna do zaciskania numer seryjny spetnia wymagania nastepujacych oraz nastepujacych norm
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odpovédnost, Ze vyrobek Ef
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jlik, hogy a termék
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@ EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVA- | vakuuttaa yksinomaisena vastuullisena Puristuskone Sarjanumero on yhdenmukainen seuraavien ja etté seuraavia standardeja on
KUUTUS tahona, ettd tuote EY-direktiivien kanssa noudatettu
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