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1 Sobre esta documentacion

Las indicaciones de advertencia incluidas en esta docu-
mentacion se han disefiado de acuerdo con la gravedad
del riesgo.

iRiesgo de muerte!

Las indicaciones con la palabra "Adverten-
cia" le advierten de situaciones que pueden
provocar lesiones mortales o graves si no
sigue las indicaciones mostradas.

Las advertencias que hacen referencia a situaciones pue-
den incluir los siguientes simbolos de advertencia:

Simbolo | Significado

Advertencia de tension eléctrica peligrosa

Advertencia de superficies calientes

Advertencia de arranque automatico

iRiesgo de lesiones!

Las indicaciones con la palabra "Precaucion”
le advierten de situaciones que pueden pro-
vocar lesiones si no sigue las indicaciones
mostradas.

iDafios materiales!

Las indicaciones con la palabra "ATENCION" le advierten
de situaciones que pueden provocar dafios materiales si
no sigue las indicaciones mostradas.

4 Weidmiiller 3¢

Unicamente un electricista puede llevar a
cabo los trabajos

Realizar los trabajos exclusivamente con el
equipo de proteccién personal

Indicaciones sobre la documentacion/
Tenga en cuenta las instrucciones de uso

Q@@ PP

En el resto de los textos se emplean otros formatos, que
significan lo siguiente:

: El texto que aparece junto a esta flecha corres-

ponde a indicaciones que no son relevantes para
la seguridad, pero que proporcionan informacién
importante para un trabajo correcto y eficaz.
» Las instrucciones de uso se reconocen por el triangulo
negro que aparece antes del texto.
— Las listas se marcan con guiones.

2908240000/01/02.2024



2 Seguridad

2.1 Instrucciones generales de seguridad

Electricidad

— Las carcasas de todos los componentes del sistema no
deben abrirse.

— Los trabajos o modificaciones incorrectos en el disposi-
tivo pueden poner en peligro la seguridad de funciona-
miento.

— Los trabajos de montaje y desmontaje del sistema solo
podran realizarse cuando la impresora esté desconecta-
da de la red eléctrica y el suministro de aire comprimido
esté cerrado.

— El sistema esta disefiado para redes eléctricas de co-
rriente alterna de 100 V a 240 V.

— El sistema solo debe conectarse a tomas de corriente
con conductor de puesta a tierra.

— El sistema solo debe conectarse a dispositivos conduc-
tores de tension baja de proteccion.

Piezas moviles

— Durante el funcionamiento del aplicador, las piezas mo-
viles son accesibles cuando se mueve la matriz entre
las posiciones basica y de etiquetado. No introduzca las
manos en esta zona durante el funcionamiento y man-
tenga el pelo, la ropa suelta y las joyas o similares fuera
de esta zona. Cuando trabaje en esta zona, el suminis-
tro de aire comprimido debe estar interrumpido.

— Sila impresora se utiliza con la tapa abierta, asegurese
de que el pelo, la ropa suelta, las joyas o similares no
entren en contacto con las partes giratorias expuestas.

Lugar de instalacion

— El sistema es un dispositivo de la clase A. El dispositivo
puede causar radiointerferencias en zonas habitadas.
En este caso, se puede exigir al titular del dispositivo
que aplique las medidas de proteccién adecuadas.

— El sistema solo puede funcionar en un entorno seco
y no debe exponerse a la humedad (salpicaduras de
agua, niebla, etc.).

— El sistema no debe usarse en atmosferas potencialmen-
te explosivas.

— El sistema no debe manejarse cerca de lineas eléctricas
de alta tension.

Personal, actividades

— Realice unicamente las acciones descritas en estas
instrucciones. Los trabajos posteriores solo deben ser
realizados por personal capacitado o por técnicos de
servicio.

2908240000/01/02.2024

— La manipulacion indebida de los grupos electronicos y
su software puede provocar fallos de funcionamiento.

— Los trabajos de mantenimiento deben realizarse en un
taller cualificado que cuente con los conocimientos y las
herramientas necesarias para llevar a cabo los trabajos
requeridos.

2.2 Uso previsto

El sistema de etiquetado esta disefiado exclusivamente
para imprimir y aplicar etiquetas. Sélo los materiales auto-
rizados para el sistema de etiquetado pueden ser proce-
sados con el sistema, véase el catalogo en linea de Weid-
mudller. Cualquier otro uso o utilizacion mas alla de éste se
considera contraria al uso previsto.

El uso previsto también incluye la observacion de la do-
cumentacion, incluidas las recomendaciones de mante-
nimiento. El sistema debe utilizarse exclusivamente en
perfecto estado técnico.

El sistema ha sido construido segun el estado de la técnica
y las normas de seguridad reconocidas. No obstante, si no
se respetan las indicaciones de seguridad, pueden produ-
cirse peligros para la vida y la integridad fisica del usuario
o de terceras personas, asi como dafios en el dispositivo y
en otros bienes materiales.

Weidmiiller 3¢ 5
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Descripcion del aparato

3.2 Pie de montaje

Figura 3.4 Conexiones

22 Interruptor de encendido
23 Toma de alimentacion
24 Ranura para tarjeta SD

25 Interfaces USB para teclado, escaner, memoria USB, adapta-
dor Bluetooth o llave de servicio

26 Interfaz USB de alta velocidad

27 Ethernet 10/100 Base-T
28 |Interfaz RS-232
29 Interfaz E/S

30 Interfaz USB para teclado, escaner, memoria USB, adaptador

Bluetooth o llave de servicio
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Figura 3.5 Pie de montaje
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Clavijas guia para posicionar la impresora en la placa de mon-
taje

Placa de montaje

Pinza para fijar la impresora a la placa de montaje

Perfil

Placa base con pies ajustables y ayudas de posicionamiento
para el proceso de etiquetado

Tornillo de bloqueo para fijar el tope (7)

Tope como ayuda de posicionamiento en la direccién de impre-

Superficie para alojar objetos
Tornillo de bloqueo para fijar el tope (10)

10 Tope como ayuda de posicionamiento transversal a la direccion
de impresion

Weidmiiller 3¢ 9



Descripcion del aparato

3.3 Aplicador
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Figura 3.6 Anverso y reverso

Manguera espiral

Cadena de energia

Unidad de mantenimiento de aire comprimido

Tornillo moleteado para fijar el aplicador a la impresora
Cilindro principal

Tapa del grupo de cilindros

Mini carro

Matriz

Tubo de soplado para aire auxiliar

O© oo N O Wi -~
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10
11
12
13
14
15
16
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Puntero laser

Interfaz para impresora

Clavijas de captura

Acoplamiento para la conexién de aire comprimido
Valvula de cierre

Mandmetro para la presion de trabajo

Valvula de mariposa de aire auxiliar

Valvula de mariposa de vacio

2908240000/01/02.2024



3.4 Datos técnicos

Datos generales
Temperatura ambiente

Descripcion del aparato

Operacion +5 °C hasta 40 °C
Almacenamiento 0 °C hasta +60 °C
Transporte -25 °C hasta +60 °C

Humedad del aire

Operacion

10 %...85 %, sin condensacion

Almacenamiento/transporte

20 % ...85 %, sin condensacion

Altura max. de funcionamiento

2000 m sobre el nivel del mar

Nivel de ruido continuo

<70 dB(A)

Dimensiones (AnxAIxP)

466 x 785x648 mm (18.35" x 30.91" x 25.51")

Peso

13 kg (28.66 Ibs)

Tension de alimentacion
Impresora de etiquetas

100...240 V AC; 50/60 Hz, PFC

Tecnologia de impresion Termotransferencia
Calidad de impresion 300 DPI
Velocidad de impresion 40...150 mm/s
Guiado de material centrado

Interfaces

RS232C: 1.200...230.400 Baud/3 Bit
1 x USB 2.0 Hi-Speed Device para la conexién al PC
3 x USB Host
Ethernet 10/100 BASE-T

Panel de control
Aplicador Laser Square

Pantalla indicadora LCD 4,3" / 272 x 480 px

Carrera maxima 220 mm
Carrera de la matriz 64 mm
Presion de servicio 4,5 bar
Desviaciones tamano de apila- +0,5 mm
miento

Numero de laseres 4
Clase de laser 1

2908240000/01/02.2024
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Descripcion del aparato

3.5 Placa de caracteristicas Los siguientes simbolos se muestran en la placa de carac-
teristicas.
. . Simbolo Significado
Weidmiiller 2= N _
1 ingenberganabe 58, 35758 baige = Fusible de neutro
N M
2 Labeling System 8 ,
TModel: THM MULTIMARK LPC C€ Conformidad UE
3 —Part No.: 2878190000 N S
4 — ' serial No.: ML99040228 — Tenga en cuenta las indicaciones
5 —Voltage: 100-240V~ E L9 de eliminacion
//Current: 2A max.
6 | Frequency: 50-60Hz
7 - ﬁ Please see the operator’s manual for Estructura del niimero de serie
potential hazards.
MLJJMM#HEE
c E ML Identificacidn del sistema
JJ Afio
— MM Mes

####  numero consecutivo

Made in Germany

Figura 3.7 Placa de caracteristicas

Tipo de producto

Modelo

Numero de material

Numero de serie

Tension admisible

Corriente maxima

Gama de frecuencia

Fabricante

Cddigo QR Datos de produccion

O© 0N O Wi -
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4 Desembalaje y montaje de los dispositivos

Elija un lugar de instalacion que cumpla con los requisitos,

véase el capitulo 2.1. Tenga en cuenta también las siguien-

tes indicaciones:

— Base estable con superficie recta y nivelada (para el
peso y las dimensiones, consulte los datos técnicos).

— En las proximidades debe haber conexiones para la co-
rriente y el aire comprimido a las que se pueda acceder
con facilidad

— Conexion de aire comprimido con una presiéon minima
de 4,5 bar

— Espacio suficiente para trabajar de forma ergondmica,
preferiblemente en un entorno de oficina

Material suministrado

— Impresora de etiquetas

— Pie de montaje

— Aplicador con puntero laser

— Interruptor de pie

— Cable de alimentacion

— Cable USB

— Cinta de color

— DVD con el software de marcado M-Print® PRO
— Manual de servicio

» Compruebe que ninglin componente haya sufrido dafios
durante el transporte.
» Compruebe la integridad de la entrega.

» Extraiga el pie de montaje del embalaje y coloquelo so-
bre una superficie plana.
» Proceda de la siguiente manera al colocar el sistema de
etiquetado:
— Montaje de la impresora sobre el pie de montaje,
véase el capitulo 4.1
— Montaje del aplicador en la impresora, véase el capi-
tulo 4.2
— Conexion de los dispositivos, véase el capitulo 4.3
— Conexion del cable de alimentacion
— Encendido del sistema, véase el capitulo 4.4

Conserve el embalaje original para un futuro
transporte.

2908240000/01/02.2024

4.1 Montaje de la impresora sobre el pie de

montaje

Figura 4.1 Montaje de la impresora

» Suelte el tornillo moleteado (1) y afloje la abrazadera
(2).

» Coloque la impresora con los rebajes (3) en las clavijas
guia (4).

» Coloque la abrazadera (2) sobre la parte inferior de la
impresora.

La impresora debe apoyar completamente sobre la placa

de montaje con todos los pies ajustables.

» Apriete el tornillo moleteado (1) para fijar la impresora a
la placa de montaje.

» Retire los cierres de transporte de la zona del cabezal
de impresion, véase .Figura 3.3.

Weidmiiller 3¢ 13



Desembalaje y montaje de los dispositivos

4.2 Montaje del aplicador en la impresora

» Asegurese de que la impresora esté desconectada de la
red eléctrica.

» Asegurese de que la impresora esté apoyada de mane-
ra estable.

» No conecte el aire comprimido hasta que haya termina-
do el montaje del aplicador.

7 sl er S5

Figura 4.2 Montaje del aplicador

» Introduzca las clavijas de enganche (1) de la parte pos-
terior del aplicador en los orificios (4) de la impresora.

» Presione el aplicador contra la impresora.

El conector (2) del aplicador se conecta al puerto periférico

de la impresora (5).

» Apriete el tornillo moleteado (6) para fijar el aplicador.
» Conecte el suministro de aire comprimido a la toma (3).

14 Weidmiiller 3¢

4.3 Conectar dispositivos

Las interfaces y conexiones se muestran en las descripcio-
nes de los componentes individuales.

Conectar el sistema de etiquetado a la red eléctrica

» Asegurese de que la impresora de etiquetas esta apa-
gada.

» Enchufe el cable de alimentacion en la toma de corrien-
te (23, Figura 3.4).

» Inserte la clavija de conexién del cable de alimentacion
en una toma de corriente con conexion a tierra.

Conexion a un ordenador o una red de ordenadores

ATENCION

Pueden producirse averias durante el funciona-
miento debido a una conexion a tierra insuficiente
o inexistente.

» Asegurese de que todos los ordenadores conectados
a la impresora de etiquetas y los cables de conexion
estan conectados a tierra.

» Conecte la impresora de etiquetas al ordenador o a la
red con un cable adecuado.

4.4 Encender el sistema

Requisitos previos: deben establecerse todas las conexio-
nes eléctricas de la impresora y la conexion de aire com-
primido del aplicador.

» Encienda la impresora con el interruptor de encendido
(22, Figura 3.4).

La impresora realiza una prueba del sistema y a continua-

cion muestra en la pantalla (9, Figura 3.2) el estado del

sistema Listo. El aplicador adopta la posicion inicial, la

matriz se encuentra en la parte superior en la posicion de

recepcion de lo impreso por la impresora.

2908240000/01/02.2024



5 Software de uso

5.1 Pantalla tactil

Puede utilizar la pantalla tactil para manejar el software

operativo de la impresora y realizar las siguientes funcio-

nes:

— Pausar, reanudar o cancelar los trabajos de impresién

— Ajustar los parametros de impresion, por ejemplo, la
energia de calentamiento del cabezal, la velocidad de
impresion, la configuracion de la interfaz, el idioma y la
hora

— Controlar el funcionamiento autonomo con un soporte
de almacenamiento

— Realizar una actualizacion del firmware

También pueden controlarse diversas funciones y ajustes
mediante comandos propios de la impresora con aplicacio-
nes de software o mediante programacion directa con un
ordenador.

Los ajustes realizados en la pantalla tactil se utilizan para
la configuracion basica de la impresora de etiquetas.

Si desea ajustar los trabajos de impresioén, debe-
ra realizar estos ajustes en el software.
» Para abrir un menu o seleccionar un elemento del mis-
mo, pulse el icono correspondiente.

» Para desplazarse, deslice un dedo hacia arriba o hacia
abajo por la pantalla tactil.

2908240000/01/02.2024

5.2 Pantalla de inicio

El estado de funcionamiento correspondiente se muestra
en la pantalla de inicio.

oy % 1008 = #1310

Weidmiiller 35 Weidmiiller 3£

Listo Listo

- [l
DK

después de un trabajo de
impresion

o

tras el encendido

Iniciar el modo de un solo paso
Abrir menu

Pausar o reanudar una tarea de
impresién
Repetir la ultima etiqueta

Cancelar y borrar todos los trabajos de
impresion
Alimentacion de la etiqueta

Figura 5.1 Botones de la pantalla de inicio

Weidmiiller 3¢ 15



Software de uso

Con determinadas configuraciones de software o hardwa-
re, aparecen iconos adicionales en la pantalla de inicio:

% 13:08 - % 13:08

Weidmiiller 3¢ Weidmiiller 3£

Print Job

> [N

Impresion bajo demanda sin
tarea de impresion

Print Job
Esperando para INICIAR

> [N

Impresion bajo demanda en la
tarea de impresion

Segun la configuracion se muestra diversa informacién en
la cabecera en forma de widgets:

oL e = & o824

Widgets en el encabezado

16 Weidmiiller 3¢

La recepcidn de datos a través de una interfaz se indica

mediante una gota que cae

®  Lafuncién Guardar flujo de datos est4 activada.
Todos los datos recibidos se guardan en un archivo .Ibl,
consulte las instrucciones de configuracion

@  Preaviso de fin de cinta: el didmetro restante del rollo

suministrador de cinta ha caido por debajo de un valor

establecido, consulte las instrucciones de configuracion.

Tarjeta SD instalada

[

Memoria USB instalada

gris: adaptador Bluetooth instalado

blanco: conexién Bluetooth activa

Conexion WLAN activa

El nimero de arcos blancos simboliza la intensidad del
campo WLAN.

&  Conexion Ethernet activa

9 @EE

.,))

¢+ Conexion USB activa

abe  Programa abc activo

08:24 Hora

Widgets en la barra de titulo de la pantalla de inicio

2908240000/01/02.2024



Software de uso

5.3 Navegar por el menu

- Ao C O Mes @ < ame @ o Pulse el engranaje para acceder al nivel de seleccion del
QD & [@ i cargar etqueta menu de operacion.
WeidmaRor % e A S < Pulse la flecha para retroceder un nivel cada vez.
Usto F@I = pio
Prusba  Seguridad Diagndstico l\n Copiar archivos o . 1 e
# » Al pulsar sobre la casa se accede a la pagina de inicio.
+ 'ﬁ Formatear almac.
0 hi Almac. pladstgrrlrirbadu )
n @@ WebDAV »

Péagina de inicio Nivel de seleccion = Nivel de parametros
y funciones

» Pulse la seleccidn hasta alcanzar el nivel de parametro
o funcién deseado.

Si selecciona una funcién, la impresora inicia directamente
esta funcién o se muestra un dialogo preparatorio.

Si selecciona un parametro, aparecen las opciones de
ajuste correspondientes.

< Ethernet ] Imprimiando Imprimiendo Hora
! | 8 reanbeb it oot %3‘ Velocidad impr. Rf Nivel de calor . E Fecha
weidmueler 036798 05.12.2029
I = s
5 |EEE 802.1% » 30 mmy/s 7%/] Velocidad impr. P .@
40 mm/s -
- prcp e S ‘"il'! Pos. impr. en X
B ) mmjs e

0.6 mm Horas
75 mmis H . 10 =
= ﬂ Pos. impr.en Y

100 mmis

Minutos =
sl ws  -0.7mm %9 09
150 mm/s .

- ] | o
[ urest Bedn ol

Parametros logicos Parametros de seleccién Parametros numéricos Fecha/hora
Elemento de Funcion
control

Deslizador para configurar el valor

Reduccion gradual del valor

Salir del nivel de configuracion sin guardar
Salir del nivel de configuracion y guardar

El parametro esta desconectado, el accio-

—_—
Incremento gradual del valor

»
namiento conecta el parametro
«©

El pardmetro se conecta, el accionamiento
desconecta el parametro

2908240000/01/02.2024 Weidmiiller 3C 17



6 Configurar la impresora

6.2 Colocar las etiquetas en el cabezal de
impresion

iRiesgo de lesiones!

Al configurar la impresora, se debe trabajar 1 2 3

con la tapa abierta.

» Asegurese de que el pelo, la ropa suelta,
las joyas o similares no entren en contacto
con las partes giratorias expuestas.

6.1 Coloque el rollo de material en el portar-
rollos

L 1]
TN

i

Figura 6.2 Coloque las etiquetas en el cabezal de impresion

» Gire la palanca (2) en sentido antihorario para elevar el
cabezal de impresion.

» Ajuste el ajustador de bordes (6) con el pomo mole-
teado (7) de forma que el material encaje entre los dos
ajustador de bordes.

» Guie la tira de etiquetas por encima del enrollador inter-

Figura 6.1 Insertar material en rollo no hacia la unidad de impresion.
» Guie la tira de etiquetas a través de la fotocélula de eti-
» Abra la tapa. quetas (3) de forma que salga de la unidad de impresién
» Para liberar el ajustador de bordes (1), gire el anillo de entre el cabezal de impresioén y el rodillo de impresion.
ajuste (2) en sentido antihorario hasta que la flecha se- » Coloque el ajustador de bordes (6) de forma que el ma-
fale el simbolo de desbloqueo. terial se guie sin atascarse.

» Extraiga el ajustador de bordes (1) del portarrollos (4).

» Introduzca el rollo de material (3) en el portarrollos (4)
de forma que el lado del material a imprimir quede hacia
arriba.

» Coloque el ajustador de bordes (1) en el portarrollos (4)
y empujelo hasta que ambos ajustadores de bordes es-
tén en contacto con el rollo de material (3) y se perciba
una clara resistencia al empujar.

» Gire el anillo de ajuste (2) en sentido antihorario hasta
que la flecha sefiale hacia el simbolo de bloqueo.

» Desenrolle una tira de etiquetas de unos 60 cm de lon-
gitud.

18 Weidmiiller 3¢ 2908240000/01/02.2024



6.3 Colocar la cinta de transferencia

» Limpie el cabezal de impresion antes de in-
sertar una cinta de transferencia, véase el
capitulo 8.

Figura 6.4 Recorrido de la cinta de transferencia

» Gire la palanca (6) en sentido antihorario para elevar el
cabezal de impresion.

» Introduzca el rollo de cinta de transferencia (1) en el
desenrollador (2) de forma que el recubrimiento de color
de la cinta quede hacia abajo al desenrollarla.

» Coloque el rollo de cinta de transferencia (1) en el des-
enrollador de forma que los valores de escala de ambos
lados del rollo sean idénticos.

» Sujete el rollo de cinta de transferencia (1) y gire el
pomo del desenrollador (3) en sentido antihorario hasta
que el rollo de cinta de transferencia quede fijado.

2908240000/01/02.2024
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» Introduzca un nucleo de cinta de transferencia adecua-
do (4) en el enrollador de cinta de transferencia (5) y
fijelo de la misma manera.

» Guie la cinta de transferencia a través del grupo de im-
presion, véase Figura 6.4.

» Fije el principio de la cinta de transferencia al nucleo
de la cinta de transferencia (4) con una tira adhesiva.
Observe el sentido de giro en sentido antihorario del en-
rollador de la cinta de transferencia.

» Gire el enrollador de la cinta de transferencia (5) en
sentido antihorario para alisar el recorrido de la cinta de
transferencia.

» Gire la palanca (6) en sentido horario para bloquear el
cabezal de impresion.

6.4 Ajustar el sistema de presion del cabezal

El cabezal de impresion es presionado por dos empuja-
dores colocados en el centro del angulo del cabezal en la
posicion inicial. Este ajuste es valido para la mayoria de
las aplicaciones.

Si la imagen de impresion se aclara en las zonas de los
bordes laterales al utilizar materiales muy anchos, se pue-
den ajustar los empujadores.

Llave hexagonal

NN
| ‘ ()&

Figura 6.5 Ajustar el sistema de presion del cabezal, guiado centrado
de material

» Afloje ambos tornillos de fijacion (1) con una llave hexa-
gonal.

» Gire la palanca (2) en sentido horario para bloquear el
cabezal de impresion.

» Mueva los empujadores (3) hasta el valor de la escala
70.

» Apriete ambos tornillos de fijacion (1).

» Gire la palanca (2) en sentido antihorario para desblo-
quear el cabezal de impresion.
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Configurar la impresora

6.5 Ajustar el recorrido de la cinta de trans-
ferencia

Las arrugas en el recorrido de la cinta de transferencia
pueden provocar defectos en la imagen impresa. Para evi-
tar las arrugas, se puede ajustar el desviador de la cinta de
transferencia (3).

El ajuste se realiza mejor con la impresora en
funcionamiento.

Llave hexagonal

Figura 6.6 Ajuste del recorrido de la cinta de transferencia

» Lea el ajuste actual de la escala (1) y anételo.
» Gire el tornillo (2) y observe el comportamiento de la
cinta.

Al girar en la direccidn de + se tensa el borde interior de la
cinta de transferencia.
Al girar en la direccion de - se tensa el borde exterior de la
cinta de transferencia.

Un ajuste incorrecto del sistema de presion del
cabezal también puede provocar arrugas en el

recorrido de la cinta.
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7 Modo de impresion

ATENCION

iDanos en el cabezal de impresion debido a una
manipulacion inadecuada!

» No toque la parte inferior del cabezal de impresion
con los dedos ni con objetos afilados.

» Asegurese de que las etiquetas no estén ensuciadas.

» Asegurese de que las superficies de las etiquetas
sean lisas. Las etiquetas rugosas actuan como esme-
ril y reducen la vida util del cabezal de impresion.

» Imprima con la menor temperatura posible del cabezal
de impresion.

La impresora estd lista para su uso cuando se han realiza-
do todas las conexiones y se han insertado las etiquetas vy,
en caso necesario, una cinta de transferencia.

7.1 Sincronizar el recorrido del papel

En el modo de corte el recorrido del papel debe sincroni-
zarse después de colocar el material de las etiquetas. La
primera etiqueta detectada por el sensor de etiquetas se
lleva a la posicion de impresion y todas las etiquetas que
se encuentran delante de ella se transportan fuera de la
impresora. Esto evita que la longitud de corte de la primera
seccion sea incorrecta y que la primera etiqueta en cada
caso quede inutilizada.

» Pulse el icono de avance para iniciar la sincronizacion.
» Retire las etiquetas en blanco dispensadas o cortadas
durante el avance.

No es necesario realizar una marcha de sin-

I cronizacion si no se ha abierto el cabezal de
impresion entre diferentes tareas de impresion,
incluso si se ha apagado la impresora.

2908240000/01/02.2024
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8 Limpieza

Para conseguir una buena calidad de impresion constante,
la maquina debe limpiarse mensualmente.

Peligro de muerte por tension de red.

» Asegurese de que el cable de conexion a
la red ha sido retirado.

La impresora puede resultar dainada.

Los agentes de limpieza agresivos, asi como los abrasi-

vos o los disolventes pueden dafar la impresora. Utilice

Unicamente limpiadores multiuso para limpiar las superfi-
cies exteriores o los grupos.

» Elimine el polvo y las pelusas de papel de la zona de
impresion con un cepillo suave o una aspiradora.

» Limpie las superficies exteriores de la impresora con un
limpiador multiuso.

8.1 Limpiar el rodillo de impresion

La suciedad en el rodillo de impresion puede perjudicar la
imagen de impresion y dificultar el transporte del material.

» Aparte el cabezal de impresion.

» Retire las etiquetas y la cinta de transferencia de la im-
presora.

» Elimine los restos con un limpiador de rodillos y un pafio
suave.

» Si el rodillo esta danado, sustituyalo, véase Servicio.

22 Weidmiiller 3¢

8.2 Limpiar el cabezal de impresion

Durante el funcionamiento de la impresora pueden acumu-
larse impurezas en el cabezal de impresién, que pueden
afectar a la imagen impresa, provocando p. €j. diferencias
de contraste o rayas verticales. La limpieza periodica del
cabezal de impresioén es importante para prevenir el des-
gaste prematuro del mismo.

Intervalo de limpieza recomendado: limpie el ca-
bezal de impresion cada vez que cambie el rollo
de cinta de transferencia.

Riesgo de lesiones por cabezal de im-
presion caliente.

Deje que el cabezal de impresion se enfrie
antes de limpiarlo.

El cabezal de impresiéon puede resultar dafado.

Los objetos duros o con bordes afilados pueden rayar
el cabezal de impresion. No toque la capa protectora de
vidrio del cabezal de impresion.

» Aparte el cabezal de impresion.

» Retire las etiquetas y la cinta de transferencia de la im-
presora.

» Limpie el cabezal de impresion con un lapiz de limpieza
especial o con un bastoncillo de algodén empapado en
alcohol puro.

» Deje secar el cabezal de impresién durante 2 6 3 minu-
tos.
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8.3 Limpieza de la fotocélula de etiquetas

Los sensores de etiquetas pueden ensuciarse con el polvo
que desprende el papel. Esto puede afectar a la deteccién
de las marcas de inicio de la etiqueta o de las marcas de
impresion.

La fotocélula puede resultar danada.

Los objetos duros o con bordes afilados pueden rayar la
fotocélula. Utilice solo alcohol puro para la limpieza.

» Retire las etiquetas y la cinta de transferencia de la im-
presora.

=1

Figura 8.1 Limpieza de la fotocélula de etiquetas

» Afloje el tornillo (2).
» Mantenga pulsado el botén (1) y tire lentamente de la
fotocélula de etiquetas hacia fuera por el mango (3).

Asegurese de que no se tense el cable de la
fotocélula.

» Limpie la fotocélula de las etiquetas y las ranuras del
sensor (4) con un cepillo o con un bastoncillo de algo-
dén empapado en alcohol puro.

» Desplace de nuevo la fotocélula por el mango (3) a la
posicion inicial.

» Vuelva a colocar las etiquetas y la cinta de transferen-
cia.

2908240000/01/02.2024
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9 Solucién de problemas

9.1 Indicacion de fallos

Si se produce un error, éste se muestra en la pantalla tac-

til.

=
‘.).A“\ Error aplicador

=
‘.).A“\ Error aplicador

Presion del aire demasiado
baja: 0.0 bar

La presion debe estar entre
4,0y6,0 bar

Continuar
Cancelar

Avance

Etiqueta no recogida

Label has not been picked up
properly by the pad

Continuar
Cancelar

Figura 9.1 Ejemplos de Indicacion de fallos

Para reanudar el servicio estan disponibles las siguientes

opciones:
Repetir

Cancelar
Avance

Ignorar

Guardar el re-
gistro

24

Tras subsanar la causa del fallo, la tarea de
impresion se reanuda.

La tarea de impresion actual se cancela.

El transporte de etiquetas se sincroniza de
nuevo. A continuacion se puede reanudar la
tarea con Repetir.

El mensaje de error se ignora. El trabajo de
impresién se reanuda con una funcién even-
tualmente restringida.

El fallo no permite ejecutar la tarea de
impresion. Para un analisis méas detallado,
se pueden almacenar diversos archivos del
sistema en una memoria externa.

Weidmiiller 3¢
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9.2 Mensajes de error de la impresora

Mensaje de error

Sistema de presién
abierto

Codigo de barras
demasiado grande

Error en el codigo de
barras

Archivo no encon-
trado.

Cabezal de impresion
abatido

Cabezal de impresién
demasiado caliente

Nombre de campo
doble

Retirar la cinta

Enrollado de cinta

Cinta agotada

Dispositivo no dispo-
nible.

2908240000/01/02.2024

Causa

El sistema de presion en el rodillo desviador no esta
cerrado en el modo de dispensacién

Sistema de presion en el rodillo de arrastre en SQUIX
MT no cerrado

Codigo de barras demasiado grande para el area
asignada de la etiqueta

Contenido del codigo de barras no valido, por ejem-
plo, caracteres alfanuméricos en un cddigo de barras
numérico

Carga de un archivo inexistente de un soporte de
almacenamiento

Cabezal de impresion no bloqueado

Calentamiento excesivo del cabezal de impresién

Nombre de campo asignado dos veces en la progra-
macion directa

Cinta de transferencia colocada, aunque la impresora
esta configurada para una impresién térmica directa

La direccidn de desenrollado detectada de la cinta no
coincide con el ajuste en la configuracion, la cinta esta
insertada al revés

El ajuste en la configuracion no coincide con la cinta
utilizada

Cinta de transferencia agotada

Solucién de problemas

Subsanacion
» Cerrar el sistema de presion

» Cerrar el sistema de presion
» Reducir o mover el codigo de barras

» Corregir el contenido del codigo de barras

» Compruebe el contenido del soporte de almacena-

miento

» Bloguear el cabezal de impresion

» Tras una pausa, la tarea de impresion se reanuda

automaticamente.
Si se repite, reduzca el nivel de calentamiento o la
velocidad de impresion en el software.

» Corregir la programacion

» Para la impresion térmica directa: retire la cinta de

transferencia

» Para la impresion por transferencia térmica: active

la impresion por transferencia en la configuracién
de la impresora o en el software

» Limpiar el cabezal de impresion

Insertar la cinta correctamente

» Corregir la configuracion

» Introduzca una nueva cinta de transferencia

La cinta de transferencia se fundié durante la impresién  » Cancelar la tarea de impresion

Se desea procesar etiquetas térmicas, pero el software
esta configurado para una impresion por transferencia.

La programacién intenta controlar un dispositivo
inexistente

Cambiar el nivel de calentamiento a través del
software

Limpiar el cabezal de impresién

Insertar la cinta de transferencia

Reiniciar la tarea de impresion

» Cancelar la tarea de impresion

Cambiar en el software a impresion térmica
Reiniciar |a tarea de impresion

» Conecte el dispositivo opcional o corrija la progra-

macion
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Solucién de problemas

Mensaje de error
Falta de etiquetas

Tamafio no definido.

Error de lectura

Material demasiado
grueso

Papel agotado

Desbordamiento del
bufer

Error de escritura
Fuente desconocida

Error de tension

Memoria llena

Error de sintaxis

Tipo de soporte des-
conocido

26

Causa
Faltan varias etiquetas en la tira de etiquetas

El formato de etiqueta especificado en el software no
coincide con el real

Hay material continuo en la impresora, pero el software
esta configurado para etiquetas.

Tamafio de la etiqueta no definido en la programacion
Error de lectura al acceder al soporte de almacena-
miento

La cuchilla no corta el material, pero puede regresar a
la posicion inicial

El material a imprimir se ha agotado
Fallo en el recorrido del papel
El bufer de entrada de datos esté lleno y el ordenador

intenta enviar mas datos
Error de hardware

Error en la fuente de descarga seleccionada

Error de hardware

Tarea de impresién demasiado grande: por ejemplo,
debido a fuentes cargadas, graficos grandes

La impresora recibe un comando desconocido o inco-
rrecto del ordenador.

Soporte de almacenamiento no formateado
Tipo de soporte de almacenamiento no soportado

Weidmiiller 3¢

Subsanacion

» Pulse Repetir hasta que se detecte la siguiente
etiqueta de la tira

» Cancelar la tarea de impresion
» Modificar el formato de las etiquetas en el software
Reiniciar la tarea de impresion

» Cancelar la tarea de impresion
Modificar el formato de las etiquetas en el software
Reiniciar |a tarea de impresion

» Comprobar la programacion

» Comprobar los datos en el soporte de almacena-
miento
Hacer una copia de seguridad de los datos
Reformatear el soporte de almacenamiento

» Pulsar Cancelar
Cambiar el material

P Insertar material
» Comprobar el recorrido del papel

» Utilice la transmisién de datos con protocolo (prefe-
riblemente RTS/CTS)

» Repita el proceso de escritura
Reformatear el soporte de almacenamiento

» Cancelar la tarea de impresion
Cambiar el tipo de letra

» Apague la impresora y vuelva a encenderla
Si esto vuelve a ocurrir, informe al servicio técnico.
Se muestra la tension que ha causado el fallo;
andtela.

» Cancelar la tarea de impresion
Reducir la cantidad de datos a imprimir

» Pulse Ignorar para omitir el comando

» o

» Pulse Cancelar para cancelar la tarea de impre-
sion

» Formatear el soporte de almacenamiento, utilizar
otro soporte de almacenamiento
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9.3 Solucion de problemas de la impresora

Problema

Pliegues en la cinta de transfe-
rencia

La imagen impresa presenta
manchas o espacios en blanco

La impresora no se detiene
cuando se acaba la cinta de
transferencia

La impresora imprime una
secuencia de caracteres en lugar
del formato de la etiqueta

La impresora transporta el ma-
terial de las etiquetas pero no la
cinta de transferencia

La impresora solo imprime una
de cada dos etiquetas

Lineas blancas verticales en la
imagen de impresion

Lineas blancas horizontales en la
imagen de impresion

Imagen impresa mas clara por
un lado
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Causa

Desviacion de la cinta de transferencia no
ajustada

Sistema de presidn de la cabeza no ajustado
Cinta de transferencia demasiado ancha

Cabezal de impresion sucio
Temperatura demasiado elevada

Combinacion desfavorable de etiquetas y cinta de
transferencia

La impresién térmica esta seleccionada en el
software

La impresora esta en modo monitor

Cinta de transferencia insertada incorrectamente

Combinacion desfavorable de etiquetas y cinta de
transferencia

El ajuste del formato en el software es demasiado
grande.

Cabezal de impresién sucio

Cabezal de impresidn defectuoso (fallo en puntos
de calentamiento)

La impresora funciona en modo de corte o
dispensacion con el ajuste Retorno > opti-
mizado

Cabezal de impresion sucio
Sistema de presion de la cabeza no ajustado

Solucién de problemas

Subsanacion

» Ajuste del recorrido de la cinta de transferen-
cia

P Ajustar el sistema de presion de la cabeza

» Utilice una cinta de transferencia que sea solo
ligeramente méas ancha que la etiqueta.

» Limpiar el cabezal de impresion
» Reduzca la temperatura a través del software.
» Utilizar un tipo o marca diferente de cinta

» Cambiar a la impresion por transferencia
térmica en el software

» Salir del modo monitor

» Compruebe el recorrido de la cinta de trans-
ferencia y la orientacion de la cara revestida y
corrijala si es necesario

» Utilizar un tipo o marca diferente de cinta

» Cambiar la configuracion del formato en el
software

» Limpiar el cabezal de impresion

» Cambiar el cabezal de impresién, ver instruc-
ciones de servicio

» Cambie la configuracion a Retorno >
siempre, consulte las instrucciones de
configuracion.

» Limpiar el cabezal de impresion
» Ajustar el sistema de presién de la cabeza
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10 Aplicador laser SQ

10.1 Configuracién

El funcionamiento del aplicador puede modificarse median-
te ajuste de los parametros, conservando el procedimiento
basico. El aplicador dispone de diferentes modos en cuan-
to al orden de impresion y aplicacion de la etiqueta durante
un ciclo de etiquetado.

Estampar
Imprimir / Aplicar X
Aplicar / Imprimir X

Posicién de espera arriba

Aplicar / Imprimir -
Posicion de espera abajo

Los modos de funcionamiento pueden modificarse adicio-
nalmente, ajustando una serie de tiempos de retardo.

Método para modificar la configuracion

» Abra el menu Ajustes.

» Seleccione Etiquetar.

» Configure los parametros deseados.
» Guarde los ajustes.

» Cambie al menu principal Listo.
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Aplicador laser SQ

Parametros

Significado

Predetermi-
nado

Informacion del dispo-
sitivo

Informacion del aplicador: version de software, contadores totales y de servicio del nimero de etique-

tas, mensajes de error y ciclos del cilindro

(=)

Secuencia de ciclo Seleccionar el tipo de operacién ciclica: Imprimir-
Imprimir-Aplicar: Aplicar
La sefial de inicio activa la impresion de una etiqueta y, a continuacion, la aplicacién
de la etiqueta a un producto. Después de completar un ciclo, la matriz se encuentra en
la posicion inicial sin etiqueta.
Aplicar-Imprimir:
Una sefial independiente inicia la impresion de la primera etiqueta y la transferencia a
la matriz. La sefial de inicio activa la aplicacion de la etiqueta y luego la impresién de
la siguiente etiqueta. Cuando se completa un ciclo, hay una etiqueta en la matriz.
- Ajuste de dispensacion | Desplazamiento de la posicion de dispensacidn en relacion al borde posterior de la 0,0 mm
. etiqueta.
El ajuste también puede modificarse a través del software. Los valores de la configu-
racion y el software se suman.
@ Modo de transferencia | Seleccion del modo de funcionamiento: Estampar, Soplar Estampar
& Retardo Aire auxiliar Tiempo de retardo (méx. 2,5 s) entre el comienzo de la impresidn y la conexion del 0ms
@Fl  activado aire auxiliar; el retardo evita las turbulencias en el borde delantero de la etiqueta y, por
tanto, los errores durante la transferencia de la misma
-5 Retardo Aire auxiliar Tiempo de retardo (méx. 2,5 s) entre el final del avance de la etiqueta y la desco- 270 ms
&K desactivado nexion del aire auxiliar, el soplado posterior favorece la separacion del borde posterior
de la etiqueta del soporte para evitar fallos y mejorar la precision de posicionamiento
uw  Retardo de inicio Tiempo (max. 2,5 s) entre la sefial de inicio y el comienzo del ciclo de etiquetado; se | 0 ms
L) 1] utiliza, por ejemplo, para utilizar sensores de producto en las cintas transportadoras.
ww  Tiempo de bloqueo Después de la primera sefial de inicio se ignoran las demas sefiales dentro del tiempo |0 ms
(%)l de bloqueo (méx. 2,5 s), por ejemplo, para suprimir el rebote de la sefial de arranque.
.. Monitorizacién de vacio. | Control de la transferencia de etiquetas mediante sensor de vacio ON
®
i Transferencia de Pasiva: la matriz espera la etiqueta delante del borde dispensador. Pasiva
= etiquetas Activa: la matriz se desplaza hacia el borde dispensador y recoge la etiqueta.
A Soplado posterior Después de colocar la etiqueta se activa un breve impulso de soplado para limpiar los | ON
iid canales de aspiracién
& Retardo Vacio Activado: el vacio se activa al final del transporte de la etiqueta. OFF
(> Desactivado: el vacio se activa al inicio del transporte de la etiqueta.
-5 Examen preliminar Antes de iniciar un proceso de impresién se comprueba si la matriz esta vacia. ON
v Matriz
2908240000/01/02.2024 Weidmiiller 3¢ 29



Aplicador laser SQ

10.2 Modo de prueba sin tarea de impresion

s 5% 10:08
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Listo

Puede simular la operacion de etiquetado sin una tarea de
impresion pulsando alternativamente el boton Avance de
etiqueta y el boton Ciclo.

» Pulse Avance de etiqueta.

Se avanza una etiqueta vacia. Al mismo tiempo se conecta
el vacio en la matriz y el aire auxiliar. Cuando la etiqueta
ha sido capturada completamente por la matriz, el aire au-
xiliar se desconecta.

» Pulse Ciclo.
El cilindro de elevacion se controla para que la matriz se
desplace a la posicién de etiquetado. La llegada a la posi-
cion de etiquetado se indica mediante el sensor de impac-
to. A continuacion, el vacio se desconecta y se transfiere la
etiqueta a la mercancia. Una vez transferida la etiqueta, el
cilindro de elevacion se invierte para que la matriz regrese
a la posicion inicial.
Puede utilizar este método durante la puesta en
I marcha para determinar el ajuste de dispensa-
cién adecuado en la configuracién de la impre-
sora.
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10.3 Modo de prueba con tarea de impresion
pendiente

Con este método, la operacion de etiquetado puede pro-
barse con los datos de impresion reales utilizando el boton
Ciclo en la pantalla.

» Envie una tarea de impresion.

La operacion de prueba se ejecuta en medios ciclos alter-
nos:

» Pulse el botén Ciclo.

Medio ciclo 1: se imprime una etiqueta. Al mismo tiempo
se activa el vacio en la matriz y el aire auxiliar. Cuando la
etiqueta ha sido capturada completamente por la matriz, el
aire auxiliar se desconecta.

» Pulse nuevamente el botén Ciclo.

Medio ciclo 2: el cilindro de elevacion se controla de for-
ma que la matriz se desplaza a la posicion de etiquetado.
La llegada a la posicion de etiquetado se detecta a través
del sensor de impacto. A continuacion, se desconecta el
vacio y se transfiere la etiqueta al objeto. Una vez trans-
ferida la etiqueta, el cilindro de elevacion se invierte para
que la matriz regrese a la posicion inicial.

Si, tras completar el medio ciclo 1 se retira manualmente la
etiqueta de la matriz, la proxima vez que se pulse el boton
Ciclo, la tarea de impresion continuara con la impresion de
la siguiente etiqueta en el medio ciclo 1.

Puede utilizar este método durante la puesta en
marcha para determinar el ajuste de dispensa-
cién adecuado en el software.
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10.4 Funcionamiento normal

La impresora puede resultar danada.

La matriz y el sistema de presién pueden colisionar.
» Gire el sistema de presion de la impresora hacia el ro-
dillo desviador antes de iniciar la tarea de etiquetado.

» Antes de iniciar la tarea de etiquetado, asegurese de
que se han realizado todas las conexiones.

» Coloque la cinta de transferencia y las etiquetas.

» Asegurese de que el sistema de presion esta bloquea-
do.

» Abra la valvula de cierre del aire comprimido.

Antes de encender la impresora, asegurese de
que la matriz no esta cubierta por una etiqueta.
Con la matriz tapada, la calibracion del sensor
de vacio sera defectuosa.

» Encienda la impresora.
Si la matriz no esta en la posicion inicial al co-
nectar el aire comprimido y la impresora, apare-
cera un mensaje de error en la pantalla.
» Pulse Siguiente en el menu de la impresora
para reconocer el error y hacer que el aplica-
dor regrese a la posicion inicial.

» Pulse Avance en el menu de la impresora.
Se activa una marcha de sincronizacion del transporte de
etiquetas.

» Retire de la matriz con la mano las etiquetas dispensa-
das.
Tras unos segundos, la impresora realiza un breve retorno
que posiciona el nuevo inicio de la etiqueta en la linea de
impresion.
Realice este proceso de sincronizacion aunque
se haya cancelado una tarea de impresién con
el botén Cancelar.
No es necesario realizar una marcha de sin-
cronizacion si no se ha abierto el cabezal de
impresion entre diferentes tareas de impresion,
incluso si se ha apagado la impresora.

» Inicie la operacion de etiquetado a través del PLC.

Los errores que se producen durante la operacion de eti-
quetado se muestran en la pantalla de la impresora, véase
el capitulo 10.5.

2908240000/01/02.2024

Weidmiiller 3¢

Aplicador laser SQ

3



Aplicador laser SQ

10.5 Mensajes de error del aplicador

Peligro por puesta en marcha automa-
tica.

Tras corregir y reconocer un error, el aplica-

dor se desplaza inmediatamente hacia arriba

hasta la posicion inicial.

» No introduzca la mano en la zona de tra-
bajo de la matriz.

» Mantenga el pelo, la ropa suelta y las jo-
yas fuera de la zona de trabajo.

Mensaje de error

Causa

Subsanacion

Presion de aire demasiado baja:
(valor actual) bar

Aire comprimido no conectado

» Comprobar la valvula de cierre

Presion de aire demasiado alta:
(valor actual) bar

El suministro de aire comprimido proporciona un
valor demasiado alto

» Compruebe el regulador de la unidad de man-
tenimiento de aire comprimido

Posicion inicial no alcanzada en
(valor actual) s

El punzén no ha alcanzado la posicién inicial 2 s
después del inicio del movimiento de retorno del
cilindro

» Compruebe los ajustes del aire comprimido,
especialmente la valvula de mariposa supe-
rior Cilindro

» Etiquetado manual de objetos

Posicion final no alcanzada en
(valor actual) s

La matriz no ha alcanzado la posicién final 2 s
después del inicio del movimiento del cilindro

» Compruebe los ajustes del aire comprimido,
especialmente la valvula de mariposa inferior
Cilindro

» Compruebe la dificultad mecanica de movi-
miento del aplicador

» Compruebe el sensor de impacto (servicio)

» Etiquetado manual de objetos

La matriz no esta en la posicion de
inicio después del encendido

Los cilindros se han movido manualmente

» Compruebe los conectores y las mangueras

Posicién inicial no abandonada

Cilindro bloqueado, sensor 1 defectuoso

» Retire el bloqueo de transporte, compruebe el
sensor de parada 1 (servicio)

Posicién inicial abandonada sin
permiso

El cilindro ya no esta en la posicion inicial o el
sensor no se activa

» Compruebe el sensor 1, compruebe el
suministro de aire comprimido y el conector
del cilindro

Error externo

El proceso de etiquetado se interrumpio a través
de la interfaz del PLC con la sefial STOP

» Si es necesario, etiquete los objetos a mano

Etiqueta no transferida

La etiqueta no fue transferida correctamente a
la matriz

» Comprobar el ajuste de la dispensacion
» Compruebe la posicion de la matriz respecto
al borde dispensador de la impresora

Etiqueta perdida

La etiqueta se ha caido de la matriz antes de ser
aplicada al objeto

» Sies posible, aplique la etiqueta perdida con
la mano

» También puede cancelar la tarea de impre-
sion y reiniciarla con pardmetros ajustados
(por ejemplo, contadores).

En caso de que se repita: compruebe la alinea-

cion de la matriz, los ajustes de vacio, el aire

auxiliar y el ajuste de la dispensacion.

Etiqueta no aplicada

La etiqueta no se ha aplicado al objeto y conti-
nua en la matriz cuando el cilindro retorna

» Etiquetado manual de objetos

La informacién del sensor no es
plausible

Los sensores de posicion inicial y final se activan
simultaneamente

» Comprobar los sensores (servicio)
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Tratamiento de errores

» Corrija el error como se describe.
» Para salir del estado de error, pulse Continuar, Repetir

o Cancelar.
Continuar La impresora contintia imprimiendo la siguiente
etiqueta.
Repetir La etiqueta defectuosa se imprime de nue-
vo (solo con el error placa de succion
vacia).
Cancelar La tarea de impresion se cancela.

La reimpresion de la etiqueta en la que se ha producido
un error solo es posible con una nueva tarea de
impresion.

» En el modo Aplicar / Imprimir, envie una sefial de
Imprimir primera etiqueta antes de iniciar el funciona-
miento ciclico.

o

» Pulse el boton Ciclo para transferir una etiqueta impre-
sa a la matriz.
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11 Configurar el puntero laser

» Encienda la impresora. » Afloje los tornillos (2) y retire la tapa del puntero laser.
» Establezca el suministro de aire comprimido al aplica-
dor.

Figura 11.3 Alinear el laser

Figura 11.1Encender el puntero laser » Ajuste los laseres con los tornillos A - D para que las
lineas encierren exactamente la etiqueta.

» Encienda el puntero laser con el interruptor (1).

» Coloque el objeto a etiquetar en el soporte del producto.

» Aplique una etiqueta sin una tarea de impresion.

Los laseres forman un cuadrado de lineas individuales so-

bre el objeto que indica la posicion de la etiqueta.

e

Figura 11.4 Orientacion de los tornillos de ajuste a las lineas laser

Figura 11.2Puntero laser
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Configurar el puntero laser

Figura 11.5Fijar el objeto

» Afloje los tornillos moleteados (1) de los topes.
» Coloque el objeto en el soporte para objetos (2).
» Fije el objeto moviendo los topes (3).

» Apriete de nuevo los tornillos moleteados (3).
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12 Puesta fuera de servicio y eliminacion del sistema

12.1 Poner el sistema fuera de servicio

» Apague el sistema en la impresora.

» Desenchufe la clavija de alimentacion.

» Retire la manguera de aire comprimido de la fuente de
aire comprimido.

» Retire la manguera de aire comprimido de la unidad de
mantenimiento del aplicador.

» Retire el material de etiqueta y la cinta de transferencia
de la impresora.

» Desmonte el aplicador de la impresora.

» Desmonte la impresora del pie de montaje.

» Embale los componentes en el embalaje original.

El sistema esta ahora preparado para el transporte y una

eventual eliminacion.

12.2 Eliminacion del sistema

» Ponga el sistema fuera de servicio como se describe en
el capitulo 12.1.

» Asegurese de que el sistema se elimina de acuerdo con
la normativa nacional y local.

El producto contiene sustancias que pue-
den resultar nocivas para el medioam-
biente y la salud. Ademas contiene sus-
tancias que pueden ser recicladas.
Observe las indicaciones para la correcta
eliminacion del producto. Encontrara las
indicaciones en
www.weidmueller.com/disposal.

eliminacion. Péngase en contacto con su repre-

: Puede enviar el producto a Weidmdiller para su
sentante regional.

36 Weidmiiller 3¢

2908240000/01/02.2024



13 Anexo

EU KONFORMITATSERKLARUNG
EU DECLARATION OF CONFORMITY

DE P1810110 220629 001 ISS 01

folgenden europdischen Richtlinien entspricht
is in conformity with the following EC directives

<C> est conforme aux directives communautaires suivantes
risulta in conformita alle seguenti direttive comunitarie
es conforme con las siguientes directivas comunitarias

und folgende Normen angewandt wurden

and that the following standards have been applied
<D> et que les normes suivantes ont été appliquées

e che sono state applicate le seguenti norme

y que se han aplicado las siguientes normas

Detmold, 29.086.2022

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit
dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il prodotto
declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que el producto

<r> DECLARATION UE DE CONFORMITE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE
<B> Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstr. 26, D-32758 Detmold
Etikettiersystem
Print and apply system
<E> Impression-Pose

Etichettatura

Etiquetado automatico
THM MULTIMARK LPC (2878190000)

2006/ 42/ EG
2014/30/EU
2011/65/EU

EN ISO 12100:2010

EN ISO 13857:2019

EN ISO 13854:2019

EN ISO 13849-1:2015

EN ISO 13849-2:2012

EN 62368-1:2014 + AC:2015
EN 55032:2015 + A11:2020
EN 55035:2017 + A11:2020
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 61000-6-2:2005 + AC:2005
EN IEC 63000:2018

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen: Weidmdiller mit obiger Adresse
Name and address of the person authorised to compile the technical file; Weidmdller with the above address
<G> Nom et adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique: Weidmdiller & l'adresse ci-dessus
Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Weidmiiller con I'indirizzo sopra indicato
Nombre y direccion de la persona facultada para elaborar el expediente técnico: Weidmilller con |a direccion arriba mencionada

/ice President Business Workplace Solutions
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