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Uvod

.Ten,t'o n?vod'na poui}it}ie pOSkyi&VAROVANIE
informécie, ktoré potrebujete na bezproblémovu
prevadzku zariadenia PrintJet ADVANCED ( dal e Toto varovanie upoz
len tlaciarefndn al ebo Zariadm3ﬁotenciélne nebezpe
Pred zacatim pracrieddmizblyl—{Wptreinpiadge, ze sa mu
problémovst | a¢i arfou si zamesfnandpPremdstavovat stredn
preé¢itat tento navod na plouzi{daleebpolrodxzamsta) maur a
apostupovat podla nehona VzZzi ahuj e sa to naj ma
vi§etky informacie tykajuce—sa heznocfnongt|
Po precitani tohto navodu| na /N UPOZORNENIE et
T pracovhtécsarnou bezpedngqg; Tento varovny symbo
T ¢istit tlaciaref sprévne predstavujdcu malé
o ) , ) ktoravpr i pade, Ze sa 1
T prijat nevyhprpadempasuchy.r oky |v mé>e vimes€i &mu al eb
zraneniu.
Okrem tohto navodu na pouzitie je potrebné
postupevbhthde so vsSeobecnym oS i
predpismi a inymi nariadeniami tykajlcimi sa POZNAMKA
predchadzanianehoddmaoc hr any Z2i vot|ného )
prostrediavs t a tket,orvom s a tlaéiara bbtzq ygarovanie upoz
i L. . . nebezpedensipvaopakto
Tentvp navod na pouzitie jle )rﬂLFeAéJerpeot“e,surﬁ@fécu
tlaciarne. riziko vaznej &$kody
Je potrebné $polusudhcv aw aito poCas
celej jej Zivotnosti
Délezité informacie
1.1  Dohody o notaciach Tento symbol ‘oznacu
. : ofunkciit I ac¢i ar ni al ebo
Casti tohto navodu na prejvad alt,o nk,t ozre€ jsel pvoytZraedburj| u
osobitnu pozornost alebo |s g tadnry ans tpldirzv@or htd isahh . N a
riziko, s zobrazené takto: informaci e, ktoré |j
dodr ziavat.

ANEBEZPELENSTVO _
Pouzili sa ajnotaciack:t o dohody o

Text nasleduj uci po tejto :
p ol o zzkzaame.

Text nasl eduj uci po tejto :
podzoznamy.

Niekol'ko ¢€innosti, ktore sc
vur ¢itom poradi suU oznacené

i
TI

sl ovani m.

acidla, ktoré |jsoftypribt rebne

su zobrazené v hranatych zatvorkach.

]

oznadcu
na p

Symbol alebo text v ,,
kapitolya¢ as hiaveo d e

alebo iné dokumenty.

Varované upozornenia na elektrické q
nebezpe| enstvo
A Tento varovny symbol _
nebezpelenstvo el ek
Selektrickym zariad 4
pracovat | en altarizovanif
elektrikari.
[]
8 Weldmiiller 3
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Uvod

Symbol y p tomtpindv@le v T Nezoh! athflormdcivnavode na pouzi't
Vtomto navode na pouzitie ssl.?h&)?gt?lnk“tﬁ‘@ r‘dlnfltb@éacl'“’ uved
oznac¢ené tymito symbol mi: prevadzku.tikdrenkie a1 adiarne
- - — 1T Rozdel enie nezaSkoleného per
Varovné upozornenie na horuci . o L.
povrch T Konsdtrukéné upravy tlacdiarne
Upravy tlaciarne) suU zakazan
Tento symbol wupozo bude vie s tt okmu, Ze v gilade£Seni e o
popalenia z dévodu horucich povrchov. tlacdiarne strati platnost.
Riziko rozmliazdenia 1 Technické zmeny
rozmliazdeni a, na . . , .
P T Pouzitie starych farebnych n
Varovan_|eu’pozvorr.1ujucena T Pouzitie neschvalenych nahra
automaticke zacatie nahradnych dielov, ktoré nes
Tento symbol varuje na automatické poziadavky.
spustenie tlaciarn I Katastrof y, vplyv vonkayysS&kiha el e
Varovanie upozornujice na moc
elektromagnetické rozhranie
i@i Tento symbol varuje o poliach Vyhradzuj eme si pra Urobi t
y elektromagnetického rozhrania, ktoré vpriebehu dal il elpd i wcbjaastanos1
mézu negativne ovp
zariadenia.
1.3  Autorské pravo
1.2 Zaruka a zodpovednost’ Tento navod na prevadzku je chraneny autorskym
pravomaur ¢eny | en na interné pou

Platia povinnosti uvedené v zmluve o dodavke, .. _
vieobecné podmienky dodan-irthoréaYP%rP é%‘b%%_t'e= alebo,Jeh
Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG a pravne odovzdavat ani poskytovat tre

predpisy platnévé as e podpisu zml uP§gsSmu reprodukovatiadekp ¥pum
bez predchadzajuceho pisomného suhlasu

spol oénosti Wei dmiall er I nterf
VSet ky i n pokynywdomio edvaae na okrem interného pouzitia.
pouzitie bol ISUI"ME}'SF‘””}'CSdVua;""efl'«“ﬂ‘ipornevysledkyvzodpovednost i za 8ko
normamianar i adeni ami |, naJmOdS£|”§J§°Haroky zostavaju nadal

technolégiouanasi mi rozsiahlymi vedomost ami

askusenost ami
Naroky zo zaruky a zodpovednosti v pripade

osobného zraneniaamat er i al nyj Skody4 s \PodmMiény FZéruky

ak ich mozno pripisat jednej alebo viTacerych ]

znasl eduj Gcich pricin: Podmi enky zaruky sU0 uvedené v
. . podmi enkach spol oénosti Wei dm

T Neumyselné alebo neprlmedmgkp&eCOpK% uzitie tlaciarne

(pozritebBjadgasdnég )pouzit

evadzky,

T Nespravna insS§talacia, uvedenie do pr
l a¢i arne

prevadzka, Udrzba alebo ¢istenie t

T Prevadzka ¢thybayhialabo mespragne
upevnenym krytom tlaciarne,

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 9
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Informacie tykajuce sa bezpeénosti

/N VAROVANIE

/N UPOZORNENIE

Nedodrziavanie nasledujucich
informacii tykajucich sa bezpel nosti
mobze mat’ zavazné nasledky:
9 riziko ohrozenia 0oséb z dévodu
ohrozenia elektrickym pridom
a chemikaliami;
1 zlyhanie funkcii.

Pred uvedenim tl a
si dokl adne préaei€i
obezpedmalathivt aj t

o
Prevadzkovatel av
zariadenia musi okrem infom@cii
uvedenychvt omt o navode
dodrziavat aj vnutr
tykajuce sa dclwanpecn
zdravia pri praci.

Je tiez drédieazvidté
pravidla a nariadenia.

z

idno

Nikdy neskladajte kryt tlal iarne!
Existuje potencialne riziko zranenia!

A

Sucasti vnutri zari
vymi enat | en kvalif
technici.

POZNAMKA

2.1 Vseobecné informacie

tykajuce sa bezpecnosti
Vnasl eduj uci ch
odpojit od
na kvalifikovaného servisného technika:

pripadoch

f napajaci kab elsuaepbtredovanéz

alebo poSkodengég;

T do t | ac¢iJetrADVANCHEDIsandbstala
tekutina;

T tl adi adet ADVRMCED $padla alebo bol
kryt poS§kodeny;

T vykonnost t Det ADVANCER Pr
nedosahuje pozZzadovany
tl ade je niedbloejnekdosltiatt
voci rozmazskmiilmbani u.

12 Weldmiiller 3

vietkychobrzdtriof osPiAPpaj ani e

Poskodenie zariadenia

Kryt tlac¢iarneally s
0 Ot vorenie kr ydtrate bud

akychkolvek zaruény

Sucasti vnutri zar i

vymienat | en kvalif

technici.

T Pred zacatimigrebvpdzkygliaar ne
vzdy precitajte jepovebr® na pou
pochopit ho

T Tl a¢i aren pouzivajte |l en na
Cas2A5P) anované )pouzitie

T Udrziavajte vSetvapvwndbezpednos

j & YgnPior /b M@ it |IvpdbAdepaepyich i s t & a

a

T Tl ad¢i arefn mdébze pouzivat | en

asft N§kad na pouzZzivanie uchovava
sproduktom nhbudiomsatizlé ti e v
potrebné zabezpecit, aby kaz
do styku so zariadenim, vzdy
pouzivani e.

i nt

Standar d, napr . kvalita

vy&ale odol na

1453450000/1.4/04.17



Informacie tykajlice sa bezpec€nosti

2.2 Vseobecné informacie T Farebnymi naplfiami manipul uj

ye . pret ozZevowr e na podavanie fart
tykajuce sa prevadzky zvysky farby. Ak sa farba do

Pri vybere miesta na umi e @0klafeejuiuytetmydos ia voeon.e
skontrolujte, ¢i su podmi Qifsk neddiyRajte obvétna poBalaié farbye d i @
vhodné ( pozr 9lTechrické ddaje” X .a s §ni oblasti okolo neho.
Otvory na kryte tllokdivartnmeaNngar 886 80f 8rebnymi rdikul nami
zakr yYOuavtory na kryte tl ac Cifggyne sa nesmd
blokovat ani zakryvat. ) .

] ) T Farebné néaplne sa nepokudajt
Tlaciaren nevypinajte! Tlagbaheha Bfﬁéﬂe do
zalozného rezimu automaticky Prevadzkoveée |
parametre sa uchovavaju '”I Iéleﬁ)tv%egegqregqenaiplgeuthvgvgjtiegar en -
zapnuta. Tieto parametre zaistia naprikladt o, 2 e chladnomasuchom mi est e, najl epsi e

tlacova hlava bude optlma‘t'cnrla\I a, d, el €t leontszo u °p:r|bI|zne 4
Vypnutie tl aci zablokevaniu6ze qvPeéd Kouzitim farebnej napln

Weidmiller (softvér M-Print® PRO, karty

trysiek farebnych naplni. uloz2enda na chladnej $om miest
Potas prevadzky neotvarajResk@ytmhaiggahngatri hodiny
farbu. { Farebné napine vyberajtezt | aéi arne | en Kk
Kazdy tyzden vytladte ni eR¥Igyebpgskeoncila ich pouzite
MultiCards/MetalliCards. Je to jediny spdsob, ako Vybratie farebnej naplne moéz
zachovat kvalitu tlace. vytecenie farby a spoji med
.. ) . aoznacenim hladiny farby Mo
Pouzivajte len vyrobky scppeélamért systéhf bodt
MultiCards/ MetalliCards a farebné napine). T Nikdy nepouzivajte staré far
Vopacénom pripade spoloénobfk peaphkibaigedeé@ spouzitelnost
iadnu zodpovedhowvtintavikedYYtlageny na obale), na dot
tl acde. zobrazi sprava. Vymente wuved
®.2 ¥yimena farsbtych, napini“ )
O najlep8ieho vysleoc

- (pozrit &. .
POZNAMKA Pre dosiahnutie & y
sa mal atrament spotrebovat

Zaruka spoloénosti uvedeného na etikete nadobky s atramentom.

nevztahuje na chyby
tl acdi arne \wwyplZzy wajnu

neschvéleného alebo nevhodného p _ f b d
prisluSenstva alebo ouzl ‘e ar,yvpho .
materialu. méze zni zovafspPeéabi
poSkodenie tlaciarn

Manipulaciasf arebni mi n&pl Rami

1T Farebné naplne udrziavajte mimo dosahu deti.

T Ni kdy nedovol t efardbesimvom hr at sa s

napl nami.

1T Farba tlac¢iarne nie je vhodna na ludsku

konzumaci u Nedovol t e, aby sa farba dostala do

styku so sliznicami.

T Ak nahodne apkowzkiglevtek f ar bu,
vyplachnite siustaavypi te vel ké mnozstvo vody.
Nevyvolavajte vracanie.

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 13



Informacie tykajlice sa bezpec€nosti

1 Farebné néaplne zalozZzte d2)_4t|3y7mb(§|Yaianbm|ﬁciiée po
vybratizobal u. Ak nechate farebnyg.  na i ‘qfd§ .
jej pouzitim dlh&i ¢&as otvor@‘?u'*k?,ﬁgﬂé?-é" Nk ¢
kzhorseniu kvality tlaceNa tlac¢iarni su pr i pymjolg:né
T Pri zaloZzeni novegotbrent enej 1 ydidvié@ipodornenie na horici
krytu nadadoby na farbu s§g @dypoq,,gwéije farba,
pretoze tlaciaren vzdy 9Kk r%lu{e kontrolu
spolahlivosti ento symbol upozo
] . ) ‘ popélenia z ddvodu hordcich povrchov.
1T Sfarebnymi napl fnami zaobcﬂdzajte vzdy
opatthne.Vopac¢nom pripade sa |nicze |[farba vyliat
aspoésobit Skvrny Riziko rozmliazdenia
A Tento symbol varuje na riziko
rozmliazdeni a, nap
2.3 Bezpecénostné opatrenia na Varovanie upozoraujuce na
v - . automatické zacatie
ochranu zivotného @ _ o
tredi \ | Tento symbol varuje na automatické
prostredia spustenie tlacdciarn
Recyklacia v stulade s WEEE _ Pokyny na letaku
Likvidacia B-to-B |_| Tento symbol ukazuje spravny smer
Kupou vyrobku spolocénosti T/Hfoliyenia' ka%rv,[aytS ul
moznost vratit zariadenie[ spolloCnosti p o sk dndeni
jeho zivotnosti

Smernica 2002/96/ES (WEEE) EU upravuje
vracanie a recyklaciu odpadu z elektrickych

a elektronickych zariadeni. V odvetvi business-to-
business (B-to-B) su vyrobcovia od 13. augusta
2005 povinni redcokd oavadt
zariadenie predané po tomto datume bezplatne. Po
tomto datume sa likvidacia elektrickych zariadeni
nesmievykonavat prostrednictyv
na likvidaciu odpadu. Elektrické zariadenie sa potom

ed

musi | ikwvedypkladvat separo
VSetky zariadenia, na kto
smernica, musia byt oznat¢
14 Weldmiiller 3

Varovné oznal enie na zariadeni

Attention: Do not open the printer !

Achtung: Gerat nicht offnen !

Do not open the printer enclosure !
There are no serviceable parts inside.
Opening the enclosure will cause loss of any
warranty rights and may result in severe injuries.

Offnen Sie nicht das Geh&use !
Verletzungsgefahr ! Es gibt keine zu wartenden Teile
im Inneren des Gerates. Durch das Offnen
verlieren Sie alle Garantieanspruche

25AHT Fuse 10AHT

Power

UsB
LAN

Délezité informacie

Ud# tZzd hawjad tteatves et ky
yytbdy as y mip ®l ymo znad
nebezpedenstva na
a v pripade potreby ich obnovte.

1453450000/1.4/04.17
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2.5 Planované pouzitie
Tato tlaciaren j e
podlia tohto navodu

Informacie tykajlice sa bezpec€nosti

Kongtruk| n® Ypravy zariadeni a

wplikieiacs K@RShpwkdijPitdee i@ zalozené na
na pouzfopgobezpefpostinyysobxeiv; d Pro

nie je povolené amo Z e v hebosldm alebo nikdy neupravujte.

zni eniu zariadeni
neschvalené aplikacie bude v i e 1tk
ukonc¢eniuzaaudhkych

cie, ktoré mozamenagiebs ohi s 95200 ¢

a. PouZNé¢dedt £iad&Vvanineratbpdathesti vi est Kk
almzi t é muyhlasenhozhode ES pre tl aciaren.
ndarokopopnppéeAaterabavuje vyrobcu t|I

Okamzite vymente poskodené s
na inepako; YxeAENPe HCEI ¥gRhEPRe na
waravnychn a 4B 1o §X & fhifttiatds/Metallicards, nadoby na

ploSkodenddlpyt ayanie farby). Len tiet

a
]
h

voci vyrobcovi
Pouzitie tlacdiarne
nedodr ziavanie pok
oznamov mbxa zwmieanut
f unk

posSkodenie majetku.

Pouzivajte -Proat®PROHKattyv ér M

MultiCards/ MetalliCards af ar by,
Wei dmiull er schvali

Spol oé¢nost Wei dmal

ktoré spoloé&nost
l'a pre p@nt Zvﬁéﬁétrpzi'kéopﬁ”ﬁduiitia nta.
l er nebude rzaﬁa'd‘enpaa kvalitu tl acde

aodol nost ipéhd soffyéouyidychtkdriet

MultiCards/MetalliCards a inej farby.
Nar oky ak éh ok sikisiostiks

Zariadenie ma najmpbidanej $§i d
uznavané pravidla a nariadenia tykajlce sa

tefdgnymh u gez§eénqzeﬁ.salaéiabr,mgie pri

[

zrapenim a!ebo pové.ko.deni’mkénal l,?&l'\? K ag@ll(galaiy_uc
zneumyselného pouZzitia su vylucene.

, , , , griadenie poyzivajte |l en pla
Prevadzkovatel zavodu je sam zodpovedny za, )
akékolrwaelkeni e al ebo poskodernii eP©W%iowran imoZzaroi adeni a dodr:
pripisat neplanovanému po@%2Ma@¢eni a nanfanacie tyajieersa a

, i . . ) . ezpecénosnttio mavode na pouziti
Pl anované pouZitie zahfna aj: ]
. . ; . Akekol vek cnmdbw ,obtkrtooziét bezpec
T vysvetl eni e v $ ennakoguna 'nftorrenBaaC'o'kazmiite odstranit.

prevadzku;

T dodr ziavanie podmieémblky prevadzky a

POZNAMKA

Akékol vek n
tl ac¢i arne mo

Skoda spésobena neplanovanym
pouzitim

1453450000/1.4/04.17
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Informacie tykajlice sa bezpec€nosti

2.6.1

Nebezpecnstvo sposobené
elektrickym pradom

Varované upozornenia na elektrické
nebezpe| enstvo

Dotykanie sa ¢Casti

znamena priame ohro

PoS8kodenie izol aci e

Casti mbéBsanrvied :nté mau

T Pracu na elektric
tl acdi arnenmdad Vel
odborni elektrikari.

91 Zariadenie zapdjajte len do riadne
uzemnenej a zasuvky s poistkami.
Nepouzivajte zasu
pouziva zariadeni i
zapinaju a vypinaju v pravidelnych
intervaloch, ako napriklad kopirky
alebo ventilatory.

T Tla¢i arefh nezapaj aj
zasuvkysvypinacom al ¢
ovladanim.

T Ni kdy nepouzivaj ef
opotrebované napéjacie kable.

T Ak zapajate Xetl aci i
ADVANCED do zasuvky pomocou
predl Zovacieho ka
aby nebol celkovy menovity prad
vS§etkych zariaden
predl zovacieho ka
hodnota ampérov pre dany
predl zovaci kabel
aby celkovy nomin
zariadeni zapojenych do zasuvky
vstene neprekrocil
pre dani zasuvku.

1 Pravidelne kontrolujte elektrické
sucasti tlaciarne
nevyskytli chyby, ako napriklad
uvol nené spoje al g
izolacie.

T Vpripade posSkodeni
vypnite zasuvku n{
azabezpedte opravly

16

Weldmiiller 3£

Nikdy neobchadzajte poistky, ani ich
nevyr admeyadziy. z

Pri vymene poistiek davajte pozor na
spravnu hodnotu pradu.

ZabezpecCt e, aby b
napatim mimo vI hk
d 6 ] ssKkratokn. Dbajte na to najma
proi Cisteni tlaci i
Predl Zov aaxkible kabl ¢
zariadenia so zas|
a zasuvkami si minimalne raz za
6mesi acov nechajte
odbornym elektrikarom alebo

zaSkolenou osobou
vhodné kontrolné pomaécky.

Zmeny vykonané po testovani musia
bytsiuladespozi adavkam
DIN EN 60204-1.

1453450000/1.4/04.17



2.6.2 Rizika sposobené horucimi
povrchmi

/N UPOZORNENIE

Riziko popalenia z dévodu horucich
povrchov

Kontaktsh or tci mi ¢ast a
spbdsobit popaleniny
Pred vykonavanim pr
v8§eky sudasti vychl
okolitého prostredia.

2.6.3 Rizika sposobené nespravnymi
nahradnymi dielmi

Informacie tykajlice sa bezpec€nosti

2.8 Povinnosti prevadzkovatela

zavodu
Zariadenie sa pouziva v kance|
priemyselnych podnikov. Prevad zk ovat el zavod:

preto podlieha zakonnym pozi a
sb e z p e ¢ n ooshtanou zdeavia pri praci.

Okrem informaciobezpednosti tohto nav
pouzitie je potwsiabdené postupov:
snariadeniami tykajucimi sa be
predchddzania nehoddmaochr any zi votného
prostredia platnymiv§ t a tket,orvom sa t1l ac¢i a
pouziva. Plati najma toto:

T Operator musi
zodpovednosti
prevadzky,

j satsanreo Wietf i nov a
za insStalaciu,
pr e vCaidsztkeun,i ed.dr zbu
T Operator musi =zsabezpeodokt, ab
personal pracujucist | a¢i arfnou precital

navod na pooomumelii.e a
T Oper dtor musi poskytnut dost
POZNAMKA na kontrolnych msiadet ach tl ac
s miestnymi nariadeniami tykajucimi sa
Nespravne alebo pos$ b e z p e ¢ noohsatyizdravia pri praci.
0 diely moéozu spbdsobilt
nespravnu funkciu alebo celkové . .
zlyhanieamé zZu ti ez vyvo ?:(r?m toho je (?Eeratpr zodpgv;
tykajuce sa bezpedn ag|§rne Vo vybornej prevadz
. o . I _ preto aj toto:
ouziva e en ori
) g T Operator musi zabezpedilt, ab
vietky gsipir@gby avedené na dot
Kupujte nahradné dielylenod spol oénost i Paneliaopisanevt omt o navode na pous:
Weidmdiller. Potrebné podrobnosti o nahradnych
dieloch st uvedené v ¢ a s 4.2iObjednavacie
Udaje” .
2.7 Bezpecnostné pomocky
a prvky
T Tl ac¢iaren ponasadenymikrytan | en s
t | a ¢ i zatvaremymavekom nadoby na farbu.
T Neskladajte kryt tlaciarne! Otvorenie krytu bude
viesttrete akychkolvek zaruénych prav.
1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3€ 17



Informacie tykajuce sa bezpecnosti

2.9 Poziadavky tykajuce sa
personalu
2.9.1 Kvalifikacie pozadované od
personalu
/N VAROVANIE

Riziko zraneni v dosledku
nedostatocénej kvalifikacie

A

Neprimerana manipulaciast | ac¢i a
mé Z e v kranentam.k

VS§etky €innosti
len kvalifikovany personal.

POZNAMKA
Poskodenie zariadenia v dosledku

mu s

nedostatoénej kvalifikacie

Neprimerana manipulaciast | ac¢i a
méze vpeSKodeni u ma

VS8etky &innosti
len kvalifikovany personal.

mu s

2.9.2 Povinnosti personalu
Pred pracou so zariadenim sa osoby zavazuju:

M dodrzi avat vsSetky zakl adné
sa zdravi a, predchgpmdian ost i
nehodam;

T precitat s ivarovanfatykajock sai e
bezpednosnitio mavode na
apotvrdit podpisom, ze

18 Weldmiiller 3£

2.9.3 Zodpovednosti

Je potrebnéjasnedef i novat zodpovednot

za instalaciu, uvedenie do pr
udr zZBusaeni e.

Personal musi mat na rdézne ¢&i
kvalifikacie:

Skuseny personal

Skuseny personal je schopny v
arozpoznavat pkddasmsaimal ne ri z
vyhybat vdaka jeho zas$koleniu

a skusenostiam, ako aj oboznamenim sa
S nariadeniami.

Odborni elektrikari

Odborni elektrikari su
pracu na elektrickom vybaveni nezavisle
arozpoznavat potwywkytdthes a iizm
vdaka ich zas$kol eskisanostiame d o mo s
ako aj oboznamenim sa s normami a nariadeniami.

Odborni bol i zas$ k.
apoznaju nor my a

schopn

el ektrikari
pr i s hanadeni.

nariadenia tykajuce

a

a
pouzitie
rozumel i

probl émom.

1453450000/1.4/04.17



Opis tlaciarne

3 Opis tl alLiarne

3.1 T @1 T BBttt ettt ettt tens 21
3.1.1 NV T o T - o SR 21
3.1.2 (0T 411 0] 2SR 23
313 St i tOACEBIM .coovviiiiicceee ettt 23
3.2 Karty MultiCards a MetalliCards ........cc.uuuiiiiee it e e e e et e e e e e e s e snnrareeeeee s 24
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Opis tlacdiarne

Spolusoznacdeni m SinfRPR@je u
fet ADYANCEDR n
syst ému

atrament ova
oznadenim
a MetalliCards.

Tento
aspol ahlivé

systém mozno

PrintJet ADVANCEDpou zi v a

svybornouat r val ou

atrval é
stitkov,

pre

karkyr Myl fal

oznadcena

Cefrésrd

tl acdou

v
at

M  MetalliCards. Karta MetalliCard sa vklada do
P r i priestoru na vkladanei na spracovanie.

ozena do t
ramentom t

I
u

pouzivagotnamjsanprtéenegi ¢ ycdlst abil i:

oznafavafialvybadp;
proces C

R/cfaakcae Specji al nemu

zacnej |jed

ohrievadu.

notke potom

T

Citatel nost Qihe dhd prd karf) Multitdrds b K&alicards.

forméte MultiCard pre spinacie zariadenia, stroje,
svorkovnice, kable, drdtyavent i | y.

apoSkriabani u,

vysokeée rozli
PrintJet ADVANCED v a
mal é typy pi
l'ahko &imoajhwj
i nformaci i na
Mul t i Ca
do

8
m
s

Karty
ich viozilt
MultiCards).

Karty Metall
Spracovani e

20
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oznaceni e
ktoré

ma j

s u

i Cards
hromady

e

d arajs é

[ enpu—
—

b

j e

Bezp Nakopiec sa karta MultiCard/MetalliCard poda
zabe?le&eingJeh ADYRMCER ta MVSIPRYy o m
vys ok (P OFALYMPLAO o t0id oPt @rty

Kaotu
acde.

tydt upodavaca

Tl aci arJetihRDVANCED a
podavial aéamdBVARCEDIEe®D ba,b o6 v a
akot kmpui ¢y BOebkladera

rezi mu.
y sa
ni e

je urcene

MVI Ei €anedi Me@ al |
Opazomafiejieme
tl aMet avel @ar ds
¥ pripacieapptreley itls greel odobnadéirk z/vystupného

vas,
s a

nechajte
n

Optimali zuj & vsya utj &k

maldoskyREast 1eha¢kedandeiivo.

pre karty

pocCas

tieCard m
karty Mu
stabili

Ze

vychl adnut.

ema vypinat

do zal o

C
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3.1 Tlaciaren

3.1.1  Nahlad

Opis tlac¢iarne

Obrazok 1 Pohl ad na

A Dotykovy panel

B Servisny kryt

C Kryt nddoby na farbu
DVystupny podavacg

1453450000/1.4/04.17
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Opis tla¢iarne

D

C

Obrazok 2 Pohlad na tlac¢iaren

Mmoo w >

22

Kryt filtra

Konektory

Vstup kariet MultiCard/MetalliCard

Vstup (podéadvac¢) hromady
Hlavné USB rozhrania na pripojenie koncovky USB
Cistiaca kvapalina

Weldmiiller 3£

zozadu

1453450000/1.4/04.17



Weidmiiller —-

Opis tlac¢iarne

3.1.3 Stitok s oznal enim

Klingenbergstr. 16
D-32758 Detmold

Serial-
number:

Type: PrintJet ADVANCED 220-240V
Art.-Nr. 1324380000
AC 220-240A / 4A 50-60Hz

II‘ PA1202¢616 4

e

MAC Address
00:00:74:BE:3A:D7

Made in Germany

Obrazok 5 StitwmZknaséeni m
Obrazok 3 Otvoreny kryt nadoby na farbu StitoknasEenim obsahuwgpati, i nf or ma
Cisle vyrobku, adreseMACNom ¢i sl e
A Farebné napine (adresa sieatovej karty).
B Nadoba na odpad
C Kryt nddoby na farbu (otvoreny)
3.1.2 Konektory
A
B
C
Obrazok 4 Konektory
AlLavad poiB8tka (2,5
B Prava poistka (10 A)
C Pripojenie na napéjanie zo siete
DSietové rozhranie (konektor RJ45)
E Vedl ajSie USB pre pripojenie pocCitaca

1453450000/1.4/04.17
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Opis tla¢iarne

3.2 Karty MultiCards a MetalliCards

Karty MultiCards su vyrobené z plastu a karty MetalliCardszh | i ni ku al ebo nehrdzavejtce
ne tlacit pomocleedADMANGED. arne Pri nt

Oznacdovaci syst énm,l apiozacdeitABWRMOHEDG softzru M-Print® PRO vytvorila
spoloénost Weidmil |l erMetlliCardsk arty Mul ti Cards a

Weidmiiller 2=

A Inlay CC-Metall
/ \ CC-M85/54 /N

/=

Obrézok 6 Karty MultiCards/MetalliCard

A Priklad: MultiCard

B Priklad: Karta MultiCardsp ol ovi ¢ nou vel kost ou
C Priklad: Karta MetalliCard

D Priklad: Priestor na vkladanie pre karty MetalliCards

Karty MultiCards moZno podavat samostatne alebo ako hr
jednotlivo.

24 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Opis tlac¢iarne

Karty MultiCards moZno rozdelit na polovicu. Ak chcete
v strede a pretrhnite ju na polovicu.

Karty Multi Cards Uplnbjomalkosiad 3abi saolmevmE&iniejv vel kost
Vhromade je vSak mozné spracovavat r 06zSM2727ypy kariet M

Opis karty MultiCard

Obrazok 7 Opis karty MultiCard

A Povrch prvého 8titku projektu
B Oblast §titku
CBoény pas

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 25
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4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

4.9

4.10
4.11
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4.13
4.14

4.15
4.16
4.17

Nastavenie

Nastavenie
ROZDAIENIE ...ttt e et e e e st e e e e ab b e e e e abb e e e e abneeeeaa 28
0y 2-T- 1 o [0 o T 17 QY SR 28
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Odstr8nenie z8bran..na.. Yl.el.y .pl.eM.0.Z U ... 30
Nasadenie VvIstupn®ho. .po.d.8.M.dl G eieiereenennns 31
Uprava polohy dotyKOVENO PANEIA..........c.ccveeeeiecee ettt see e 31
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Vyber jazyka pre dotyKOVY PAn€l.........eueiiiiiii i 36
I ngtal 8ci a gt andaiPdnt®RO....s.0.0. L.V BL. UM, 39
Pripojenie pomocou..s.i.eS0V.0ho. . . K&bl.a. ... 45
Zapojenie poOmMOCOU KADIA USB .........uuiiiiiiiii et 50
I ngtal §cia sieSePUmHRROS.O.f.L.NEL.U...M.eieeeeeeeeeeeeeeenes 54
7 @ 1 1O 54

4142 Ul ohy, ktoré je potrebné vyka.nat..na..c.end3r al non
4143 Ul ohy, ktoré je potrebné vykonat..na..kl.i6Ontskyoc

Aktivacia programu M-Print® PRO .........ccoooiiiiiiiiiiiiee et e et rre e e e e s st e e e e e e s e eantaaaeeeae s 71
Nastaveniea'spr ava karty Mul ti.Car.d..pr.e..t.l.al..ar.eR.73

Vykonani e t.estil. bl dl B 74
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Nastavenie

4.1

Rozbalenie

A

/\ UPOZORNENIE

Riziko rozmliazdenia pol| as prevozu

Kedze tlac¢iaren j e
prenasaltudivaj aPri p
drzte tlacdiwaden vpr

0 POZNAMKA ‘

Kedze tlac¢iaren j e
musiapr enasat dvaj a
prenasani drzte t|

a vzadu.

Tl aciarefn prevazaij
v horizontalnej polohe. Ak nie je
prevazana primeran
uni kmnztat§ pa ni t al e b {
zariadenie.

4.2

O vybrati
rislusSehatuvuh
ieto

Rozsah dodavky

pol ozky:

Napajaci kabel
kabel USB

Vys

tupny podavac

DVD so softvérom M-Print® PRO

Str

Nav o d

4.3

P
p
t
1
1
1 1 karta MultiCard DEK 5/5
1
1
1
1

uéna prirucka

na pouzitie

Instalacia tlaciarne

Nepouzivajte
potencialnych zdrojov
elektromagnetického rozhrania, ako su
reproduktory alebo pozemné tsanice

toto

Jet ADYANCED aelpli€hoi n t
gkontrolujte,

POZNAMKA

z

1 Otvorte obal. bezdrdtovych telefénov. Tieto zariadenia
2 Vyberte véetko prisludenstvolMéZu narusit jeho f
3 Tl ac¢i aalystyrénaym obalom musia zo
S§katule dvihat dvaja ludia. Délezité informacie
4 Odstrante polystyrénovy &G i m%téefrailéélc'i it oad
ste zabezpecCili dos
ot siix s . . jej prevadzkuauadr zb u.
Dolezité informacie

Originalne balenie
dal Si eho. prevoz

28
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Nastavenie

POZNAMKA 1 Venujte pozoyminfosmaciamy e d e n
2

Tlac¢iaren umiestnite na povr
T Tl ac¢iaren musi byt spodnu ¢ast tlacdiarne na vs$e
rovnom a stabilnom povrchu. 3 Nechajte dostatok miesta predu na vystupny

Tl acdiaren nebude {
ak je naklonend alebo na nerovhom
povrchu.

podavac, aby mohla tlaciaren
MultiCards/MetalliCards bez zachytenia.

f Vyhybaite sa miestam, kde je 4 Tl aci artvan,aukml easb_tyn |’bto_el at zabev2|
. p P dostatoénd ventil d&cie na vie
intenzivne kolisanie teploty
a vihkosti. 5§ Tl acdi ar en blizkost eldktrickef e v

zasuvky, aby bol grippdezné zast

poruchy pohotovo vytiahnut.

Pozrite 81 aj

0 l!!J Technické udaje* .

T Tl ad¢iaren nevysta
sl ne¢nému svetl u,
osvetleniu alebo vysokej teplote.

T Whybajte sa miest
padat predmety al g
vibraciam.

T Nepouzivajte st ol
s inymi stolmi, aby ste zabranili
prenosu vibracii.

T Tlacdiaren neins§tal
kde je vel ké mnozZ:

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 29



Nastavenie

|

Obréazok 8 Priestor na prevadzkuau dr z b u

A 250 mm
B 200mm vystupny podéavac
C 100 mm

44 Odstranenie zabran na
ucely prevozu

Obrazok 9 Zabrany na ucely

30 Weldmiiller 3£

D 250 mm
E 100 mm
Hmot nost : pikd bl i Zne 37, 2

el

(@]]

1 Odstrante zabrany na u
z dotykoveého panela.

2 Odstréante zabranykmta ucdel
nadoby na farbu.

prevozu

1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

4.5 Nasadenie vystupného
podavaca

Obrazok 11 Z n éng dotykovy panel

Obréazok 10 Nasadenie vystupné
Nasadte vystupny podavac

priestoru.

4.6 Uprava polohy dotykového
panela

zdvi PR¥Pk1Z ; 29y Sendcfot ykovy pane

Dotykovy panel mo zZno
pohotovostnych pol dh. Ak zacdujete zacvaknuti e,
znamena t o, ze dot ykmeyy panel je v
zpohotovostnych pol 6h. Po Stvrtom zvuku
zacvaknutia bude panel odblokovanyamé z e s a

I

jemne posunut nado

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 31



Nastavenie

A
Obrazok 13 Ot ac¢anie dotykovéh
1 ZvysSte polohu dotykového
pol ohu ( pbrazokilt eZ nséhy ,

dotykovy panel” ) .

Dotykovy panel 2i®o2no ot o¢

2 Dotykovy panel otacajte
(A) do p o zoal doohvya n(ep@berok t e
130t ac¢anie dot y%k).vého

32 Weldmiiller 3£

4.7

pan

Zapojenie do zasuvky

ANEBEZPELENSTVO

Varované upozornenia na elektrické
nebezpe| enstvo

T Napajaci prud mus
prudu uvedenému n
soznac¢enim tlaciar

9 Zariadenie zapdjajte len do riadne
uzemnenej a zasuvky s poistkami.

T Nepowzajte zasuvku
pouziva zariadeni i
zapinaju a vypinaju v pravidelnych
intervaloch, ako napriklad kopirky

€ a@bo ventilatory.

T Tl aciarefn nezapaj {

e | adsuvky s wyepd iamai¢é om al ¢
ovlddanim.

T Ak zapajate ttet aci {
ADVANCED do z&suvky pomocou

d| z i eh k &
C © gbry ﬁe%kcéll?o?&%n%n%v?t? pﬁﬂg )

vSetkych zariaden

el a predl zovacieho ka
hodnota ampérov pre dany
predl zovaci kabel
T Zabezpecte, aby c{

pr ud v Szariadeni zapojenych
dozdsuvkyvst ene nepr e
hodnotu ampérov pre danu zasuvku.

T Pri zapajani tlaci
na t o, aby instal i
chranena prislus$n
poistkou.

1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

ANEBEZPELENSTVO

Varované upozornenia na elektrické
nebezpe| enstvo VLINN LIt RS LJ2
napéjacieho kabla
PosSkodeny napajaci
1 s p 6 s o b tricky vgblojsck
smrtelnymi nasl ed
T viesgtznk ku poziaru
1 Davajte pozor, aby sa napajaci kabel
n e p o § k medhiaviajte ho
v pévodnom stave.

T Na napajaci kabel Obrazok 14 Zapojenie do zasuvky

predmety. 1 Zapojte napajaci kabel do t

T Netahajte napajac
a neohybaijte ho viac, ako je to
nevyhnutné.

2 Zapojte napajaci kabel do zasuvky (B).

Délezité informacie
: Dbajte na to, abwtéhb

pevne.

Nedodr zZi avanie t
spbsobit vznik e

poziar u.

Zasunte zastrdé
a

S zasuvky
azabezpecdcte,

€]
dostupna.
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Nastavenie

4.8 Sposoby pripojenia tlaciarne

Tl aci arJetihRDVANCEDIMS Zet e pripojit do poc¢itacda pomocou kabl
siete prostrednictvom sietového kabl a.

Tieto sposobypiodstatécpet padee, \&iaketospadsoly bpisana ,

samostatne.

4.8.1 Pripojenie pomocou siet'ového 4.8.2 Zapojenie pomocou USB
rozhrania

Obréazok 15 Pripojenie—s i et ovy k ab e lObrazok 16 Kébel USB

ASietovy kabel Dolezité informacie

B Si et ov énierkorekior RJ45) Skoér ako zapojite kabel USB,
nainstalujte si-Pran®f

1 Zapojte sietovy kabel (Al) do FRP-et ového rozhranih

tl ac¢iarne (B).

2 Polozte kabel tak, aby nevzniklo
nebezpecdenstvo uvolnenia.

34 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

4.9 Zapnite a vypnite tlaciaren Zapnite tlaciaref kratkym pod
zapnutia a vypnutia.

POZNAMKA

Tlaciaren nevypinajte! T| ac¢i ar ¢
prejde do zal oznéhcd
automaticky. Prevadzkové parametre

sa uchovavaju | en

zapnuta. Tieto parametre zaistia
napriklad t tl

o, ze
optimal e vyci st
Vypnutie tlaciarne
nepouzivanie mbdze
spbsobit zabl okovar

Tlaciaren vypinajte iba na vymenu
Cistiacej jednotky!

Obrazok 17 Zapnutie tlaciarne
ATlacidlo zapnutia/vypnuti a

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 35



Nastavenie

410 Vyber jazyka pre dotykovy panel

Pri spusteni tlaciarne poyprway Isiadatnasadozgkmaoim manred st
START SYSTEMOVE INFORMACIE JAZYK
ZVOLIT JAZYK
SLOVENGINA vozt bl
B SLOVENSCINA RUST X
SVENSKA
== suom
TURKCE
515 ’

Obrazok 18 Dotykovy panel — vyber jazyka

1 Vyberte si jazyk, ktory chcete, dotykom prislusSného t

’ Dotknite sa pobstontkaédaddal i u stranu, kde n:¢

< Dotknite sa voht bet ba¢ shdddaficusteanupr e d c

Ak sa tladiaren vypne skér, ako si zvolite jazyk, aleb

36 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

é SABLONY E] TLACOVE ULOHY
x NASTROJE NFORMAGIE
B | | |

Obrazok 19 Dotykovy panel — hlavné menu

2 Vhlavnom menu dotykoveéhGGYSTEMOVE INFORMACIEL. e t 1l acd¢i dl o |

START SYSTEMOVE INFORMACIE

NAZOV TLACIARNE
PA13010010

ADRESA IP
192.168.42.161

JAZYK o Q N PORTUSB
SK USB1

< 1/2 ’

Obrazok 20 Dotykovy panel — Systémové informacie

3 V okne systémovych informaci i z v ol tJAZYK]l ac¢i dl o [

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 37



Nastavenie

START SYSTEMOVE INFORMACIE JATYK

ZVOLIT JAZYK

SLOVENCINA uozir |
B SLOVENSCINA RUSTE X
SVENSKA
== suom
TURKGE

‘ 515 >
e

Obrazok 21 Dotykovy panel — vyber jazyka

4 Vyberte pozadovany jabdyloOZhgdtknidte ssojl agbdla |

38 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



4.11 Instalacia Sstandardného softvéru M-Print® PRO

Syst é

m oznacdovania bol navrhnuty

verzia), Windows® Vista a Windows® XP.

Nastavenie

pre t i ethiovap-kitovac né sy

Doélezité informacie
I ns§tal aciu by mal vykonavat

odborni k.

Na t er

|

Informacie o softvéri aplikacie si mozete precitat’
v navode na pouzitie softvéru M-Print® PRO.

1 VlIiozte dodané DVD do jednotky DVD poc¢itaca.

DVD sa spusti automaticky a na obrazovke sa zobratia tieto informacie:

> M-PRINT® PRO Printer Driver and Software ===

CHOOSE YOUR LANGUAGE

S L1 [
=f= cencLsH SAVE SETTING =
- DEUTSCH START APPLICATION [ d
— .

ESPANOL
— Please note

The change will take effect only after saving the

. I ITALIAND sefting
I I FRANCAIS

% LANGUAGE - TOOLS

Obrazok 22 I nstal aci a-PRINT® PRO& mastaverli# jazyka

2 Dotykom vyberte jazyk
3 Dotknitesatl a¢i l a [ START APPLI CATI ON]

1453450000/1.4/04.17

(Spustit

Weldmiiller 3&

aplikaciu).
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Nastavenie

SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Obrazok 23 I n§tal daci aPRINT®R PROGpio@mula St art

4 Dotknite sa tlacidla [SOFTWARE] (Softveéer).

._
CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Obréazok 24 I ns§tal aci a-PRANT® PRO&cdfter M

5 Dot knite s aPRINF@PROst i M

40 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



_)' M-PRINT® PRO Printer Driver and Software

CHOOSE YOUR LANGUAGE

Bl s PORTUGUES - BRASIL
STZ .

=f= cenousH - PORTUGUES - PORTUGAL
— . -

— ESPAfOL mEm  SVENSKA

I I FRANGAIS h CESTINA

I I ITALIANO Bl PYccKwi

—

mmm MAGYAR - sE s (CHINESE SIMP.)
B FOLSK

% LANGUAGE - TOOLS

Obrazok 25 I ns§tal aci a-PRINT® PRO&wyiber jadyka

6 Dotykom vyberte jazyk

Proces insStal aci e szabrazisgsprievodcanasgavenimi ¢ k y

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer, Click Next to continue or Cancel to exit the Setup
Wizard,

Back. Cancel

Obrazok 26 M-Print® PRO - sprievodca nastavenim

7 Kl i knite [MaxttllagiDallej)

1453450000/1.4/04.17
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Nastavenie

{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel |

Obrazok 27 M-Print®e PRO-pot vrdeni e | icenénych podmi enok
8 Potvrdte podmoenkyst i aé&hn énhdxaté]imd(ulvayl eaj )
9 Vyberte si typ nastavenia v nasledujicom okne:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users.

Complete |

All program features will be installed. Requires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek Cancel

Obrazok 28 M-Print® PRO - vyber typu nastavenia

Typické

ProgramM-Pr i nt ® PRO s an ajabh exd3rt ajl &ijmi sfunkci ami

42 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

Prisp6sobené
ProgramM-Pr i nt ® PRO sapmiadadrdné@l mge&ulay si mozno vybrat, pri

Uplné
Program M-Print® PROsa nai nstaluje automaticky so vset kymi prida

SieS
ProgramM-Pr i nt ® PRO sa nai n$t asietuagmed zrua hop ploau&n w adi sk awer i ¢

10Stl acte tlacidlo [Typical] (Typicke).

Dolezité informacie
: Ak chcete nainstalovat si df4dwnmB tvadadzmive hsp r seccfi
Print® PRO" .

Po stlaceni t | acké)ddoworiffofopkmo:cal ] (Typi

) M-Print® PRO 6 Setup o] & [
Weidmiiller <<

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

Back CInstall Cancel |
Obrazok 29 M-Print® PRO-s pustenie procesu instal acie
MKI i knutim na tlac¢idlo [Install] (I n8§talovat) sa spust

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 43



Nastavenie

) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Back | Mesxt | Cancel I

Obrazok 30 M-Print® PRO—-st av procesu instal acie

Stav insStalacie sa zobrazuje na indikatore priebehu.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Cancel |

Obrazok 31 M-Print® PRO-ukonc¢enie procesu instal acie

12Po dokonc¢eni insStalacie stlac¢te tlacidlo [Finish] (Do

44 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

412 Pripojenie pomocou sietového kabla

& Printlet ADVANCED Explorer o | @ [
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
Cm L = e ][ o

Obrazok 32 Preh | i a d aJét ABVYANGED Explorer

1 Ak chcete pri detADVANEED, akén kRitetna tlacidlo [ Add..] (F

Zobrazi sa toto dialébgoveé okno:

Add Printlet ADVANCED =]

Which port is your printer connected to?

[ USE |

[ Metwork: ]

Cancel

Obrazok 33 Vyber pripojenia tlac¢iarne

2 KI'iknite sem na tlacdidlo [ Network] (Siet).

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 45



Nastavenie

Zobrazi sa toto dialdbgové okno:

Add Printlet ADVANCED - Network =

You can add a printer by entering the serial number, the network
name or the IP address.

Serial Mumber:

(2] Add
Network Name:

I:al Add
IF Address:

(7] Add

’ Browse Network... l

Obrazok 34 Pridanie tlacd¢iarne

3 Pokliknutinattl a¢i dl o [ Browse networ k. . .| (Prehladavat sietft

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)

Browse for printer...

Printers found:

IF Address Serial Mumber Metwork Mame

Printers Cancel

Obrazok 35 Prehladavanie siete

46 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

Ak sa tlac¢iaren poddordialbgové okaoj st , zobrazi sa t

Browse Network for Printlet ADVANCED [=23w)

Browse finished.

Printers found:

IF Address Serial Mumber Metwork Mame
192.168.42.173 PA12100032 PA12100032

l Add Selected Printers ]

Obrazok 36 Vysl edky vytPlrechd wamiveani e si et e
4 Pouzite tlacdidlo [Prpirdatajzweolténmé&€italradiiarne] a

Zobrazi sa toto dialogové okno:

& Printlet ADVANCED Explorer =N =R
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PA12100032 PA12100032 PA12100032 8181

I

Obrazok 37 Prehl i a deht ADVRNCED Explorer

5 Ak chcete zmenit nazov tladiarne

, k.1)i.n iZtnmee nnean yt Inaacziodvl o
sa zobrazi v programe M-Print® PRO.

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 47
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t

aci

dl a

Printer properties @

Display Name: 2412100032
Serial Number: PA12100032
MNetwork Name: PA12100032
IP Address: 192,168.42.178
Port: 8131

[ oK ] | Cancel |
Obrazok 38 Meni sa nazov tlaciarne
6 Zadajte nazov tl aci ar nkint® PROrnedilkdag Prmtdet ADYANCED.a m M
7 Zadané informacie potvrdte stlacdenim

Printer properties @h
Display Mame: PrintJet ADVANCED
Serial Mumber: PA12100032
MNetwork Name: PA12100032
IP Address: 192.168.42.178
Port: 8181

[ OK. l | Cancel |
Obrazok 39 Zmeneny nazov tlacdiarne
Zmeneny nazov sa zobrazivpre h | i a d aé& ADVRNGED Explorer.

& Printlet ADVANCED Explorer =] = |3
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED PA12100032 PA12100032 5131
| Add... | | Test | | Properties... | | Delete | Close

Obrazok 40 Prehl i a det SDVRNCED Explorer

Zvyraznen

potom mb
Di al 6gov
t|

Ci je

z
é

tl aci
ete ked
okno m

[ v

Ak ano, zobrazi sa toto dialdgové okno:

48
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mbézet e
ek pri
zatvo

[ OK] .

odat { Driltetzd ZODdsamanstlac

dat .
rit

a i arzezhame pripojesazn @s 4 up n a,

t

aci dl
mbézet e

om

skontrol

[ Cl ose]

(Zatwv

ovat t|
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Nastavenie

Connection Test @

[0} Successfully connected to the printer 'Printlet ADVANCED',

Obrazok 41 Dialogové okno—s k Us§ ka pri pojenia bola Uspes§na

Ak sa tlac¢iarefn nepodarilo najst, pdweltasgéa:je napri kIl ad

P

Connection Test @

Unable to connect to the printer 'Printlet ADVAMCED",
! % Please ensure that the printer is connected and running,

Obrazok 42 Dialbgové oknos—t | a¢i arefn sa nepodaril o najst

8 Pri dal $om pouziti bude -Priot® PROYWpoZite sik & 54V16 Akdvécias of t vér M
programu M-Print® PRO“ ) .
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413 Zapojenie pomocou kabla USB

Ddélezité informacie
'Ponainétalovani s o fPtrv éat ® PRIO kk@apiog tMd kabel US
softveér tlacdiarne sa naindtaluje automati cky

Obrazok 43 Pripojenie — kdbel USB

C kabel USB
D Port USB
‘& PrintJet ADVANCED Explorer (=] = ==
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
[ Add... ] [ Test ] [ Properties... ] [ Delete ]

Obrazok 44 Prehl i adet ADVRNCED Explorer

1 Ak chcete pri dRtADVYANGED, aké i kBRi it et ng Ptrli add&itdl.a )[.Add ..]

50 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



Nastavenie

Zobrazi sa toto dialdgové okno:

Add PrintJet ADVANCED =

Which port is your printer connected to?

[ usB |

[ MNetwork J

Cancel

Obrazok 45 Vyber pripojenia tlaciarne

2 KIl'iknite na tlacidlo [USB].

Spusti sa vyhladavanie tlaciarne.

Add Printlet ADVANCED - USE .

Searching for USE printer. ..

Cancel

Obrazok 46 Vyhladavanie tlac¢iarne

Vysl edky vyhTl adavtamddalogovwmakoebr azi a v

Add PrintJet ADVANCED - USB ==

See the results of the search below. Chedk the USB ports to add them to the printer list.

USB1 (found)
[]usB2 (not found)
[]UsB3 (not found)

Search Again [ Add Selection J [ Cancel ]

Obrazok 47 Tlaci-aryefh edky vyhladavani a

Ak sa nepodarilo néajst Z2iadnu tlacdiaren, mbébzete vyhl ad
(Vyhl adavat znova).

Ak sa tlac¢iaren podar iAldd ms&jl setc,t i kolni]ni(tPer indaa tt lvayébiedl)a [Zo
okno:

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 51



Nastavenie

=

& printlet ADVANCED Explorer o | 3| =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IF Address Fort
PrintJet ADVANCED (USB1) 172.16.30.1 5131

[ g J[ tet [ popetes. [ o= |

Obrazok 48 Prehl i adet ADVRNCED Explorer

3 Ak chcete zmenit nazat¢ti dla¢[ roeerkliesite]l]nédVthstnost
sa zobrazi v programe M-Print® PRO.

Printer properties | =2 |
Display Name: P1A 1(USB1)
Serial Mumber:
Metwark Name:
IP Address: 172.16.30.1
Part: 8181
[ OK ] ’ Cancel ]
Obrazok 49 Meni sa nazov tl adiarne
4 Zadajte n aepotebnypraptogrant MrPrint® PRO, napriklad PJA 1 (USB1).
5§ Zadané informacie potvrdte stlacd¢enim tlacidla [ OK].
Zmenany nazov PJA 1 (USB1) sa zobrazivpr ehl i adaci
& Printlet ADVANCED Explorer = | = | =]
Mame Serial Mumber Metwork Name [ IP Address Port
PIA 1 (USB1) 172.16.30.1 8181
’ Add... ] ’ Test ] [ Properties... ] [ Delete ]

Obrazok 50 Zmeneny nazov tlac¢iarne

Zvyraznenu tl acd¢iaren mbébzete odstréanit zo zoznamu stl ac¢
potom mézete kedykolvek pridat.

Di al 6gové okno mbézete zatvorit tlac¢idlom [Close] (Zatyv
Cije tlac¢iar eirozzamgpripoerdadadastvupna, modZete skontrolovat t|
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Nastavenie

Ak ano, zobrazi sa toto dialégové okno:

Connection Test

[0] Successfully connected to the printer 'PJA 1 (USB1)'.

—

Obrazok 51 Dialégové okno—s k U § k a

pripojenia bola uUspesd§na

Ak sa tlacdiaren nepodarilo najst, pretoze je naprikl ad

Connection Test

[l

Unable to connect to the printer 'PJA 1 (USBL)'.
! % Please ensure that the printer is connected and running.

Obrazok 52 Dialbgové oknos—t | a¢i arefn sa nepodaril o najst
6 Pri dal8om pouziti bude -Boitmte®nlBR@k({ pllb AkevBoas oif t ¥a&s t M,
programu M-Print® PRO“ ) .
1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3€
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4.14 Instalacia sietového softvéru M-Print® PRO

Ddlezité informacie
I nStal aciu by vykonavat . Na t

ma | odborni k

e I

4141 Opis

Sietova ver zRrai rsto® t RRO® us af ,p oaukz isvoa svoifetdv € r o msigh vidcarie buj o p
pouzivatelia. NamiesPoi hh®t BR@cde kaZdeboupMEitacda st a
centralneho po¢itacda (Setup.exe na serveri alebo centr
pouzivatel i apoftaMPri mad ®ajPROk prostrednictvom zdielanej

Priklad:

Je potrebny pristup do
centralneho pocitaca

Spustit’ subor start.exe
Nie je potrebné

Ziadne nastavenie

Pouzivatelsky
pocitac ¢. 1

Centralny pocita¢

Je potrebny pristup do
centralneho pocitaca

Spustit’ subor start.exe

Nie je potrebné
Ziadne nastavenie

Pouzivatelsky
pocitac €. 2

(server)

Skopirovat nastavenie do
centralneho pocitaca (servera)

Vykonat nastavenie softvéru
M-Print® PRO

Vybrat' moznost Siet

Pridat tlaciaren

PrintJet

ADVANCED

Nastavenia tlaCiarne mozno spristupnit’

Je potrebny pristup do
centralneho pocitaca

Spustit’ subor start.exe

Nie je potrebné
Ziadne nastavenie

Pouzivatelsky
pocitac ¢. N

Upravu mozno vykonat na
pocitaci €. 1 az N.

vSetkym pouzivatefom
prostrednictvom moznosti
Tools > Options - Administration
(Nastroje > Moznosti - Sprava).

PrintJet ADVANCED
Tlaciarer musi byt pristupna
prostrednictvom siete
Obrazok 53 Priklad sietovej indtal aci e
54 Weldmiiller 3
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Dolezité informacie
Sietovu verziu mozpoipaides$t ako ylettADVYAAIGED@apaema F
do siete prostrednictvom sietového kabl a.
Sietftovu verziu nemozno naioB3Bal ovat prostred

4.14.2 Ulohy, ktoré je potrebné vykonat’ na centralnom pogéitadi/serveri

1 ViIozte DVD do serveral/centralneho poc¢itaca

> M-PRINTE PRO Printer Driver and Software o]

CHOOSE YOUR LANGUAGE
S LA [
=I= ENGUSH SAVE SETTING =
R START APPLICATION 2

ESPAROL
— Please note
The change will take effect only after saving the

I I ITALIANO setting.
I I FRANCAIS

% LANGUAGE - ToOLS

Obréazok 54 I nst al acéMPRINIT® PRO& mastavenie jazyka

2 Dotykom vyberte jazyk.
3 Dotknite sa tlac¢cila [START APPLI CATI ON] (Spustit apli

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 55
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SOFTWARE ﬁ PRINTER DRIVERS
D R n e

| BROCHURES

% LANGUAGE - TOOLS

Obrazok 55 I n§tal daci M-PRINT®R PRO&pio@muka Start

4 Dotknite sa tlacidla [SOFTWARE] (Softveéer).

._
CHOOSE THE REQUESTED SOFTWARE

M-PRINT® PRO
ADOBE® READER

% LANGUAGE - TOOLS

Obrazok 56 I n§tal aci a-PRINIT® PROaGdfter M

5 Dot knite sMPRINT@PROs t i

56 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



M Printer D d Sof E=8E=E =
CHOOSE YOUR LANGUAGE
R PORTUGUES - BRASIL
SNTZ .
=f=  EnGLsH - PORTUGUES - PORTUGAL
— . Ll
—  ESPAfiOL mEm  SVENSKA
I I FRANGCAIS h CESTINA
I I ITALIAND Bl PycoKwi
—
o VMAGYAR - e #  f3L (CHINESE SIMP )
mmm  POLSKI
% LANGUAGE - TOOLS

Obrazok 57 I n§tal aci a-PRINT® PRO&wyiber jadyka

6 Dotykom vyberte jazyk.

Proces insStal aci e szabrazisgsprievodcanagavenimi ¢ k y

Welcome to the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

The Setup Wizard will install M-Print@ PRO & on your
computer. Click Next to continue or Cancel to exit the Setup
Wizard,

Back, Cancel

Obréazok 58 M-Print® PRO - sprievodca nastavenim

7 Kl i knite [MaxttllagiDallej)

1453450000/1.4/04.17
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

WEIDMUELLER S5OFTWARE LICENSE AGREEMENT -

IMPORTANT: THIS SOFIWARE END USER LICENSE AGREEMENT
("EULA™) IS5 & LEGAL AGREEMENT BETWEEN YCOU (EITHER AN
INDIVILDUAL CR, IF PURCHASED OR OTHERWISE ACQUIRED EBY
OR FOR AN ENTITY, AN ENTITY) AND Weidmueller. READ
IT CAREFULLY BEFCRE CCMPLETING THE INSTALLATICN
FROCESS AND USING THE SCFIWARE. IT PRCVIDES &
LICENSE TO USE THE SOFIWARE AND CONTAINS WARRANTY
INFOEMATICN AND LIABILITY DISCLAIMERS. BY SELECTING
THE DOWNLCAD CR INSTALL NCW BUTTCN AND USING THE

-

¥ 1 accept the terms in the License Agreement!

Print | Back I Next I Cancel

Obrazok 59 M-Print®e PRO-pot vrdeni e | icenénych

podmi enok

8 Potvrdte podmoenkyst i aé&hn énhdxaté]imd(ulvayl eaj )

9 Vyberte si typ nastavenia v nasledujicom okne:

1] M-Print® PRO 6 Setup

Installs the most common program features. Recommended for most users.,

Custom |

Allows users to choose which program features will be installed and where
they will be installed. Recommended for advanced users,

Complete |

All program features will be installed. Reguires the most disk space.

Metwork |

Allows users to choose which program feature will be installed and installs the
features on a network drive to use by multiple users.

Back | ek Cancel

Obréazok 60 M-Print® PRO - vyber typu nastavenia

10St |l acte t1l a

O«

dl o [ Net wor k]

58 Weldmiiller 3£
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) M-Print® PRO 6 Setup (=@ |=]

Weidmiiller <

Click the icons in the tree below to change the way features will be installed.

s =) ~| M-Print® PRO & M-Print® PRO &
- =3 ~ | Printlet ADVANCED Functionality

This feature requires 85MB on your
hard drive.

4 | [} 3

Location: Cilsoftwarel, Err=s. |
Reset | Disk Usage | Back I Mext I Cancel |

Obrazok 61 Sietova irmybeltacialového adresara

Pomocou tlac¢idla [Disk Usage] (Vyuzitie disku) mbézete
k dispozicii na diskoch.

MKIiknite na tlacidlo [Browse...] (Prehlfadavat...).
12Vybert e c isé&, haprkipad Gsbitware\.

Doélezité informacie
Pouzivatelia klientskych @ioelidva&nw amturse saa rma.t]

13Kl i knite [MaexttllagiDalej )

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 59
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4 M-Print® PRO 6-Setup

Please dick the browse button to select the target directory.

File Open/Save: C:\software\data) _I
Catalog: C:\software\shared'configs} _I
Templates: C:\software\shared\templates), _I
Symbaols: C:\software'shared\symbols} _I
Images: C:\softwarejmages!, _I
Impart: C:\software'shared\filter), _I
Scripts: C:\software\shared\scripts), _I

Back I Mext I Cancel |

Obrazok 62 Si et ova i nyber alesirov a

14Pre jednotlivé sucasti, ako naprikylmdatadial iogpé adrreds &
(napriklad katalog C:\data\catalog).

Doélezité informacie
Cielové adresare sa musia nachadzat na cestyest
: UNC, ako napriklad: \ServerName\ShareName\Path nie su povolené).

VSet kyi npkryi eévedené vysSSie musia byt pristupn
prostrednictvom siete. Do niektorych pzdiéfamiéi n
prie€inkov* ) .

15KI i knite [Neat } | @Daldéjo)

60 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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{2] M-Print® PRO 6 Setup

Click Install to begin the installation. Click Back to review or change any of your
installation settings. Click Cancel to exit the wizard.

Back Canoell
Obrazok 63 Spustenie sietovej inStalacie
16Kl i knite na tlacidlo [Install]l] (I nsStalovat).

M6ze sa spustit kontrol a pasoftiMindowd®e I skych kont (UAC) Mi
17Vt akom pripade potvrdte, Ze pre systém Windows je pov

Po potvrdeni sa vyt vsdbory sa skopirejd do migh alebd sae sich wye/oria.

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 61
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) M-Print® PRO 6 Setup (o] = [[=]

Weidmiiller <_

Please wait while the Setup Wizard installs M-Print® PRO 6.

Back | Mesxt | Cancel I

Obrazok 64 M-Print® PRO-st av i nstal acie siete

Priebeh sa zobrazuje na indikatore.

Completed the M-Print® PRO 6 Setup
Wizard

Click the Finish button to exit the Setup Wizard.

Back

Obrazok 65 Ukoncéenie siaadet ovej instal

1Po dokonc¢eni insStalacie stlac¢te tlacidlo [Finish] (Do

62 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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Zobrazi sa toto dialdgové okno:

& PrintJet ADVANCED Explorer o | B |

MName Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Fort

’ Add... ] [ Test l [ Properties. .. ] ’ Delete ]

Obrazok 66 Prehl i adet ADVRNCED Explorer

19 Akchcet e pridat Jet ADCANEEDe AN kPi kmite na tlacidlo [ Add..] (F

Zobrazi sa toto dialébgoveé okno:

Add Printlet ADVANCED - Network (=]

You can add a printer by entering the serial number, the network
name or the IF address.

Serial Mumber:

I:EI Add
Metwork Name:

.j@. add
IP Address:

|a| add

l Browse Metwark. .. ]

Obrazok 67 Pridanie tlacd¢iarne

Po kliknutinatlac i dl o [ Browse network...] (Prehladéavat siet...)

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 63
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Browse Metwork for Printlet ADVANCED (=23

Browse for printer...

Printers found:

IP Address Serial Number Metwark Mame

Add Selected Printers Cancel

Obrazok 68 Prehladavanie siete

Ak sa tlaciaren podardialdbgovéokaoj st, zobrazi sa toto

Browse Metwork for Printlet ADVANCED

Pl
Browse finished.

Printers found:

IP Address Serial Number Metwork Mame
192,168.42.178

[ Add Selected Printers ]

Obrazok 69 Vysl edky vyItPIrechdvaamivani e siete

Pouzite tlacidlo [Prpirdadtajzeoltém€&€italradiiarne] a

Tl a¢i arefprméattaj prostrednictvom [sieijpripadne j¢jadveéyiPo € i s | a

Dolezité informacie
'Ak ste do Casti systémovych i nf or ma divate DHC#] d o
tl

(Aktivovat DHCP), musite aci sgtien pridat pr

Stlac¢enim prislusSného otaznika sa vam zobrazi, kde naj

Mézete si napriklad skontrozmna@dnivmrbolba@&i £&risé .0 na Stit

64 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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20Klknut im na otaznik pre vyrobné O&izslac esnd mv nm =z d karéd zair np

Serial Number

Obrazok 70 Vyrobnésdi ddozkn asc eni m

21Zadajt e s ér homazav v sidti,plipadneaadresu IP. Ak kliknete na otaznik, zobrazia sa vam

dal i e informacie.

22Kl i knite na prislu$né tlac¢idlo [Add...] (Pridat...).

Zadana tl aci arpernfe hsla azdethdD\dA2RPOEDVEXPlOrer.

&% Printlet ADVANCED Explorer [ =@ ==]
Mame Serial Mumber Metwork Mame [ IF Address Port
192, 168.42,178 192,168.42,178 8181
[ Add... l ’ Test ] ’ Properties... ] ’ Delete ]
Obrazok 71 Men i sa nazov tlac¢iarne
23Ak chcete zmenit nazov tlac¢iarne, klinite na tlac¢idlo

sa zobrazi v programe M-Print® PRO.

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 65
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Printer properties [==7]
Display MName: PIA1
Serial Number:
Network Name:
IP Address: 192.163.42.178
Port: 8181
Obrazok 72 Zadanie nazvu tlacdiarne
247Zadajte nazov tl aci ar nkint® BROrnamiklag PJdAd.e program M

25Zadané informacie potvrdte stlacéenim tlacidla [ OK].
Zmeneny nazov sa zobrazivpr e h |l i a det ADVANQED Bxplorer.
I &8 Printlet ADVANCED Explorer (== ]==]

Name Serial Mumber Network Name / IP Address Port

PIA 1 192.165.42.178 81581

I Add... H Test H Properties. .. H Delete I

Obrazok 73 Prehl i adet EDVRNCED Explorer

Zvyraznenu tl acdiartnzmbZzZerpramdsstBacenim tlacdidla [Del
potom mézete kedykolvek pridat. Dialdgové okno mbézet e
Ci je tlac¢i arzezhamepripojeadandes 4 upna, moZzete skositrolovat t|

Ak ano, zobrazi sa toto dialégové okno:

(oSl

Connection Test

IOI Successfully connected to the printer ‘PJA T

Obrazok 74

66

Dialégové okno—s k U § k a

Weldmiiller 3£
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Ak sa tlac¢iaren nepoddkiadJyputanatelhosd vyskymlrpehbléon sietijzebrani sap
nasledujlica sprava:

Connection Test 3

Unable to connect to the printer 'PJA L',
! % Please ensure that the printer is connected and running.

—

Obrazok 75 Dialogové oknos—t | a¢i arefn sa nepodarilo najst

26Pri dalu&Zomipbdbude potrebnkriarktt® vRRG@ t( pds Akitvolr M Cas t
programu M-Print® PRO“ ) .

ZdieGanie prid inkov

SoftvérM-Pr i nt ® PRO pouziva taepoipfie&onkyag¢ssiubtdat oho,
nastaveni):

4 software
bin
data
images
4 install
ushlan
profiles
4 shared
configs
filker
scripts
symbols
termnplates
temp

4 updates

pja

Obrazok 76 Sietova ire8takéara priedinkov

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 67
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Vyznam pri ekftnkov j e t a

Prie| inok Obsah Potrebné prava na
zapisovanie
priehradka Tento priec¢inok obsahuje sp -
Gdaje Bezny priketéoirnoonkk , mayy U pouzi va X
subory softvéru M-Print® PRO.
obrazky Tento priec¢inok dtkés MPUNf®PRO.b
Tento priec¢inok je pristupn)
v programe M-Print® PRO prostrednictvom cesty Insert >
|l mage (VIozit > Obrazok) ob
instalovaSoftveér na ovladanie tlaci al
vtiomto priec¢inku
usblan Tento prie¢inok obsahuje sof
podporu komunikacie prostrednictvom USB.
profily Tento priecinok obsahuje pr
osobitné nastavenie pouzivat
prostrednictvom cesty Tools > Options (Nastroje > X
MozZnosti), mapovanie tP@a®i a
PRO si preci ttao mtac t mrvieang iad &y
sem.
zdielané [Tento prjeBonevkdbhaj Sie prieq X
programu M-Print® PRO.
configuracie T e nt o ngkobsahdje produktovy kataldg. X
filter Tento priec¢inok obsahuje su X
pre funkciu importu (File > Import (Sabor > Import)).
skripty Tento prieCinok obsahuje im X
symboly Tento priec¢i noky(mabrikladmadnjamé s y |
uzemnenie), ktoré moznAPont® | o} X
PRO.
Sabl ony Sabl é6ny musiatbyt oulbozedé nk X
temp ProgramM-Pr i nt ® PRO ukl adéd doc¢a X
priec¢inka.
aktualizacie Pri aktualizacii sa Gdaje ukladaj U do toht o pr X
pja Aktualizacie tlac¢iarne mozn X

TabulkaStruktara jgwinati nka a

68 Weldmiiller 3£
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4.14.3 Ulohy, ktoré je potrebné vykonat na klientskych poéitaéoch

Na klientskyche ppdtitafmé& hzinaddkng dal Si e nastaveni e.
Predvolene je potrené, aby pouzivat elpira esCp usktui |,ip rsitebhora
Skutoéné miesto suboru start . expeocezenastaweiia (adedsaEpeci fi ckyc

Dialégové okno poskytuje potrebné funkcie:

2> M-Print® PRO 6 Startup Screen =

Weidmiiller <_

Please choose an option

Open M-Print® PRO6... Create Desktop Link
Create Startmenu Links Assodate Files with M-Print® PRO 6
Install EPLAN Electric P8 Addon Close

Copyright (C) 2013 Weidmueller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstrasse 16, D-32758 Detmold
All rights reserved.

Obrazok 77 Sietova iklént al aci a

Na pouzivanie tychto funkcii sU potrebné prava spravecu

Open M-Print® PRO 6...
KIl'i knutim na toto t| ®#ii®PR@ spustite program M

Vytvorit odkaz na pracovnej pl oche
KIl'i knutim na toto tlacidl o mPBriat® PRO naprdcovrejrpiodhe.odkaz na pr

Vytvorte odkaz na menu Start
Kliknutimnatotot | a¢i dl o mdézete pri d&tinteRBG.U St art program M

Spoj it pragmmaomyM-Fsint® PRO 6

Kl'i knutim na toto t | acprodgranmm M-®rin®tPRO takpabyjsa dali dvgjitror v s
kl i knuti m o tprwgrame tM-Ppnt®iPRMoO Vv

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 69
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| n § tieadopinkovej aplikacie EPLAN Electric P8
Tato funkcia nie J¢gtADVANGED povibméd.i aren Print

Zatvorilt
Uvodnu obrazovku mdézete zatvorit tladidlom [Close] (Za

Ak chcete nastavit tlac¢ wprawvint fPpyzripbkhed edhbm&@uwly kiCaard ai
nastavenia pomocou softvéru M-Print® PRO.

Tieto Glohy su podrobne opisanévk api t ol e 5 , Pr®22Séfy&aokéanastavenid@ ast i

Ak tieto zmenyrobit e | en na jednom pocé¢itaci], nmpsiitke aidctk| s pmit stky
klientskému2 poaxXiN.acRomacou nasl eduj tcej f unlostatngmimoé zet e
klientskymi pocCitacmi automaticky.

1 Spustenie programu M-Print® PRO
2 VprogrameM-Pri nt ® PRO si vybert e npooztnoons tmoTlzonool sst ((Noatsitornosj e()l

Zobrazi sa toto okno:

Options @
23 Environment Share Print Settings
General Click on 'Share Print Settings' to share your current print settings with other
View users of this computer:
Startup Options
: - Set Printer Correction...
B¢en5| o_ns - Set Material-dependent Slip. ..
Directories - Printer Plotter Calibration
>
Menu Administration However, the users can dedde whether they want to accept them or not.
Update
Color Coding Share Print Settings
Fields
Offsets Protect Print Settings
(22 Element Defaults 0Old Passward:
(22 Plotter
(23 Printlet ADVANCED New P 4
(3 Printet PRO ew Password:
(3 Printlet T Confirm new Password:
3 THM Plus 5
I Ok I I Cancel I Apply Help
Obrazok 78 Klienti—-zdi el ani e nastaveni tl ace

3 KIliknite na tlac¢idlo [Share Print Settings] (Zdielat

Pr i dal §om zapnuti poc¢itac¢ov nasiavepiach, ktdrésbaltvgkbnandamd®Ddbuw azi o
sa rozhodnut, C i ich chcu prijat, alebo zamietnut.

4 Prialdom pouziti bude pot-Preibmté® akRR O v(op4ds Akt t syié r¢ dls t
programu M-Print® PRO" ) .

70 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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4.15 Aktivacia programu M-Print® PRO

Pri prvom spusteni programuM-Pr i nt ® PRO je potrebné tento softvér akt

1 Spustite programM-Pr i nt ® PRO cez i konu programu na obrazovke a
Programs — Wei-Rirmidti@ rPRO M St art — Pr o@n®RRO).— Wei dmil |

Eie

M-Print® PROG

Obrazok 79 Ikona programu M-Print® PRO na obrazovke

Pri prvom spusteni programu M-Print® PRO sa zobrazi okno,vkt or om s mbézete vybrat me
verziou alebo Gplnou verziou.

License Assistant @

-

> S S

Thank you for your interest in using M-Print® PRO &.

You can try out this software for 30 days without any limitations.
After this period you must enter a valid License Key.

If you have a valid License Key choose "Full Version™ and then didk the
"Mext” button, otherwise choose the demo version:

30-day Demo
(demo days left: 29)

@) Full Version

< Badk [ Mext = ]| Cancel

Obrazok 80 M-Print® PRO — vyber verzie

2 Vybertesidpintverziuak |l i knite na tlacdidlo [Next] (Dalej).

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 71



Nastavenie

Licenze Aszistant @

Flease choose your Key type.

@) 11 digit License Key
Example: 18345-33452

() 25 digit Key

Example: 1218938547493974728334359

[ < Back ][ Mext = l[ Cancel ]

Obrazok 81 M-Print® PRO-t yp kTl uc¢ a
3 Vyberte sikttiybnkt @cmaatl ac¢i dl o [ Next]

Licenze Aszistant @

Please enter the License Key for your M-Print® PRO & program.

The License Key for a full version may be located or requested in one of the
following locations:

* Sticker on the CD or CD-packaging
* Confirmation e-mail message received from Weidmueller
*Your local reseller

License Key: 12345-67390
This License Key is invalid (e.g 12345-67890).
If you want to reqister your program via Internet dids the Register button and

follow the instructions of the website. Product registration is completely
optional.

Obrazok 82 M-Print® PRO - registracia

4 Zadajtell-ci fereny |l icenény koéd uvedeny

72 Weldmiiller 3£
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Ak zaregistrujete softvér aj prostrednictvom internetu, zobrazi sa vdm informacia o aktualizaciach softvéru
a opis novych funkcii.

5§ Ak chcete pokracdovat, kliknitepoattupaigidl poff Regzsbeat
pokynov.

6 Ak sa nechcete zaregistrovat, kli knite na tlac¢idlo [N

License Assistant @

Thank you! The License Key has been successfully accepted.
Mow you can use all features according to your license.

Click the "Finish" button to dose the License Assistant.

< Badk || Finish | Cancel

Obrazok 83 M-Print® PRO—ukonc¢eni e procesu insStalacie

7 Na dokondéenie aktivacie stlacte tlacidlo [Finish] (Do

4.16 Nastavenie a uprava karty MultiCard pre tlaciaren

Ak chcete nastavi tuMuliCaiaspr awintt fpyzi klaeé tzmeny, je potr
nastavenia pomocou softvéru M-Print® PRO.

Tieto Ulohy su podrobne opisanévk api t ol e 5 , Pr ®e2/Safvé&zokéanastavenid& a s t i
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417 Vykonanie testu tlace

Po zapnuti tlac¢iarne vykonajte

Postupujte podlia tychto krokov:

é o EJ TLACOVE ULOHY
x NASTROJE
I | | |

Obréazok 84 Dotykovy panel — hlavné menu

SYSTEMOVE
INFORMACIE

tl ace.

1 Vhavnom menu dotykového SpAdBneldNaY]zvolte tladidlo [

2 Zvolte si Sabl oénu, ktoréa zodpoveda

74 Weldmiiller 3£
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Sablany

Sablony

CC15_45 MC NE WS (FOWER OMN_OFF) Tlas E 0]

CC 85_54 NE WS (type plate) o= -

CC-M85_5%54 AL (MetalliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)

4 111 >

Obréazok 85 Dotykovy panel-§ ab |l 6 ny

3 VI tekartu MultiCard.
4 Dotknite $hAGBYVpKodapte test tlacde.

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 75
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5.1 VsSeobecna prevadzka l , o o
Vypnutie tlac¢iarne alebo jej
po urc¢itom ¢ abbkovasiptyseb bi t =z

5.1.1 Dodlezité informacie na farbu.

1T Kazdy tyzden vytlacdte niekof
MultiCards/MetalliCards. Je to jediny spbsob,
/N UPOZORNENIE ako zachovat kvalitu tlace.
Varovanie na pomliazdenie T Farebneé néEJ!ne vyberajtv.e, I’e
A L ) L. alebo skoncila ich pouzitelr
Nepouzivajte tlacia Vybratie farebnepbntipl ne mb:
anenacahujte ruky p vytedenie farby na spoji mec
t 1 aci prevadike.v aoznadéenim hladiny farby. M6
k nespradvnemu systému podévania farby.
T Nepouzivajte farbu po dat ume
A\ UPOZORNENIE Ak sa blizi datum exspiracie
Varovanie upozorRujlice na automatické paneli ,sa’zot?ra2| shbrava. YV
. farebnd napln (pozrite si ¢€c¢
zd atie . .
’ farebnych naplni®)
Tl ac¢i ar en skao I'mdezke bk
upozornenia zapnut,
Uloha posiela prostrednictvom siete. L
Pouzitie farby po d
mbébze zni zovat sipdvaloib
A UPOZORNENIE poSkodenie tlaciarn
Varovné upozornenie na horuci L. . i i i
1T Pouzivvapteyrobky schvalené s

povrch

Pri procese vytvrdzovania kariet
MultiCards a MetalliCards sa karty
vel mi

pred odobratimzvyst upné
vychl adnut .

z ophipade jpaireby V
nechajte karty MultiCards/MetalliCards

Weidmiuiller (softvér M-Print® PRO, karty

MultiCards/ MetalliCards a farebné napine).
Vopac¢énom pripade spoloé¢nost
Ziadnu zodpovedmhowvtantaviosgd| i
tl ace.

ho

T Otvory na kryteutba
zakryvat. Otvory na
bl okovat ani zakryyv

T Nevkl adajte predmet
do tychto otvorov.

1 Davajte pozor, aby
2iadna tekutina

T Tl adi arefn nevypinaj
zalozného rezimu au
parametre sa uchova
zapnut a Tieto para
tlacovd hlava bude

78 Weldmiiller 3

-

Doélezité informacie
Na poruchyas k ody
tlaciarni

spbdsobe

pouzitim

ckavma ldh%Sy hodného prislus
kryte CdsP ot & eSo%h ¢S Mat er i
at. zaruka.

y, ktore® nmato mie SU Urceme,
sa do tlacdiarne nedostal a

jte! Tladiaren prejde do
tomaticky. Prevadzkové

vaju |l en pokial je tlaciaren
metre zaistia napriklad to, Ze
optimalne vycistena
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5.1.2 Vlozenie kariet MultiCards
a MetalliCards

Smer vlozenia karty MultiCards

A

Obréazok 87 Ot vorenie podavaca

1 Otvoreni e zamkuzdpilodia@vaca ( A)
priehradky.

n_____ =
=
n_________=u
=
| HEEEESEEEE |
n _____ =
| SENEEEEEEE |
n________ =u
| ENENEEEEES |
n_______  =u
=
=
n________ =u
n______ =
n_______ =u
a______ =
=
=
=

L

Obrazok 86 Smer vliozenia kart

Karty MultiCards mozZno vk
predchadzajucej Upravy.

Do tlaciarne | e popeunynbné
okrajom.

Vlozenie karty MetalliCard do podaval a

D
1 Pred vioZzenim karty Metatt+i€ard—do_ podavaca _
vyberte ochrann( plastovd foliu, ktora je na karte ~ Obrazok88 VIl oZzeni e karty Metalli
MetalliCard. podavaca
2 VyCistite kartu MetalliCard vlIihkou utierkou
(Primer CC-M — 1341200000). 2 Vlozte kartdu(Keétdbl p6davaca
3 Privkladanikart y Met al | i Card do3 ghd &\ &C 3 rli wzhtvodedzhmok. ( B) a
drzte na boénej strane.
Nedotykajte sa oblasti, na ktord sa bude tlacit,

pretoze mo zzentiet ednGijustk vkal i ty tl ace.
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Smer vloZenia kariet MetalliCards

Weidmiiller =+~

Inlay CC-Metall
f CC-M 85/54
(2N 2L\

Obrazok 89 Smer vliozenia kari

5.1.3 Spracovanie jednej karty
MultiCard/MetalliCard

Polozte jednu kartu Mul ti

dopravnikovy pas (A)vs mer e pky.

S

Obréazok 90 V| o Z esdnij &arty MetalliCard do

podavaca
A Len jedna karta naraz

80 Weldmiiller 3£

5.1.4 Spracovanie hromady kariet
MultiCards

Doélezité informacie

T Vhromadach mézet e
karty MultiCards (nie karty
MetalliCards).

T Do podavaca mbdz
30 kariet MultiCards.

T Vhr omade
kariet MultiCards.

f Hromadu nesmie tv
MultiCards celejap ol ovi ¢ ne

et {

nesmie by

VIozte hromadu kari et Mul ti Ca
vsmere vliozreédha wwedice.
Obrazok 91 VIiozenie hromady karie

A Zasobnik na drzani e

1453450000/1.4/04.17
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5.2 Softvérové nastavenia

V softvéri M-Print® PRO su k dispozicii tieto softvérové nastavenia.

Na stanovenie niektorych nastaveni je potrebné vytlaci
Vytl a¢ené karty Multi Card newrawu vpydu sitti.t studenou vodo

Dolezité informacie
Karta MultiCard v tomto procese nie je vytvrdena.
= Farbu mbébzete jednoducho utriet.
Davajte pozor, aby ste si proi tom nezaSpinil

5.21 Spustenie programu M-Print® PRO

Spustite program M-Print® PRO cez ikonu programu na otv>razovke alebo prostrednictvomme nu Start —
Programs — Wei-Rrminti®@ rPRO M St art — Pr o@n®RRO).— Wei dmil | er

-

Lig

M-Print® PROG

Obrazok 92 Ikona programu M-Print® PRO na obrazovke
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5.2.2 Mapovanie a kalibracia tlac¢iarne

Ku kazdému typu karty, napr. DEK 5/ 5, musi b
: Pre tlaciaren je potrebné raz vykonat kaidky br
pre urc¢itu tlaciaren.
Priradenie tlal iarne
Product Catalog == |
Category Marker Find  Tools
= 3 (A B a2 dh
Variant:
5 T Dekafix | [ variant List (=]
- g:: ::::'5 DEK 5/5 MC-10 NELTRAL WS
DEK 5/55 DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GE
I DEK 5/5 PLUS = DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL RT
) DEK 5/5.5 PLUS DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL BL
| DEK 55 DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GN
| DEK 55 PLUS DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL GR
1 DEK 5/6,5
4 DEK 5/6,5 PLUS
Y DEK 5/7,5
-[55) DEK 5/ 2
Description: Raster: 5mm, Hihe: 5mm; Fiir SAK, W-Serie, I-Serie, Z-Serie
Order No. Custom Print: 1609810000
Order No. Blank: 1609301044
EAN: 4008190357111
Custom Order No. Custom Print:
Info: Product Website

Obrazok 93 Vyber karty MultiCard

Vyberte si napr. moznost MultiCard — d&kw) nal Mar ker s
Zvol te kart Jl0 BEUKRARWS MuMCard.

Stlac¢te tlacidlo [Select Product] (Zvol it produkt) .
Na | is8te menu si vyberte mozZzZnost File — Print (Subor

B ON =
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> Print Project (New Project)

Printer

o pre OB 515

Copies Duplicate Markers Calibration. ..
Number of Copies: 15 Number of Duplicates: 15

133 @colate

Jobs
@ All Marker Types

Marker Type: DEK 5/5
Single Pages
Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions
1] B (E]
I Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality
DEK 5/5 DEK 5/5MC... ! 1
« m »
[} sShow message box for Marker Type change
[7] without curing (only PrintJet ADVANCED)
[ Print ] [ Cancel J

Obrazok 94 Vyber tlacdiarne

5 Vyberte si Jet ADYANLCED: Ktorabold pndana.

6 Stlacte tlacdidlo [Map] (Mapovanie).

Map Printer @

©) | s MCP Plus -

Obrazok 95 Mapovani e tlac¢iarne

7 Vnasl edujucom dial dgovom okne

1453450000/1.4/04.17
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M-Print® PRO B 2
Do you want to assign all vanants of this product to the selected output device?

[] Dont ask again

Obrazok 96 Priradenie vaeriantov tlacdiarn

8 Vtomto dial govom oknet esjit ovytblearCtiea,r n€ii pcrhicreatdei tk v§et ky
MultiCard.

Po stl acen

i tlacttdhai blenADVANCHEMpor)i dsaaj tk v§etky verzie kar
DEK5/5abudid vzdy pvryes ttwippoomt | a¢i aren, poki a s a

I nastaveni e

Kalibracia tlal iarne

o Print Project (New Project) =5

Printer
PrintJet ADVANCED

Map printer for DEK 5/5

Copies Duplicate Markers Calibration. ..

Mumber of Copies: 1= Number of Duplicates: 1=

LzLz Wicdate

Jobs

@ All Marker Types

_) Marker Type: DEK 5/5 15

_ Single Pages

_ Selected Markers Without Project Marker, keep Marker positions

Type Marker Typ... Pages Copies Printer Heating Quality
DEK 5/5 DEK 5/5 MC... 1 1 PrintJet ADVANCED Standard  Standar

] T b

[ Show message box for Marker Type change
[ without curing {only Printlet ADVANCED)

Print I I Cancel

Obrazok 97 Kalibracia

9 Teraz kliknite na tl acdi dduor ¢[iQael ipborzaitciioun .t.l.a]¢ e( Kparlei btrl aac
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Printlet ADVANCED (3]
Page Margin
Save
. Change the left and top values,
= 37 e until the coordinate plane is gl
printed on the marker in the
shown position.

Left:

Print Coordinate Plane...

Set Material-dependent Siip...

Adjust Marker Type...

Obréazok 98 Sdradnicové plocha

10Do tlaciarne vliozte na@r iNEIUATARAKLa "MiSu MuBE K i /83 20MG pozr i t e

VI ozeni e kar iMdaliGads“t)i.Car ds a

MKl i knite na tlac¢idlo [Print Coordinate Plane] (Vytl at

12 Odmerajte hodnoty XaY 2z o br a z e zalajteiehldegrisltas nych pol i

Print Coordinate Plane @
Flease measure the left (X) and top value () of the coordinate plane and
insert this values into the fields below,

L L L L L L L 1
Y
X o
-
rr r r ©r - [©° 1
X A mm ¥ 3B mm
[ OK ] [ Cancel ]

Obrazok 99 Odmeranie a zadanie hodnot

Hodnot vy, ktoré zadate, automaticky wupravia boéné hrany
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130pakujte tieto kr oky,ovyaldnvkagledujice pololtkaa karte MaltiCard. ¢

Obrazok 100  Umiestnenie suradnicovej plochy
1M4Skontrolujte ju vytl ac¢eni iymibodnotandini cov ej pl ochy so spr

15Ul ozte nastavenia kliknutim na tlac¢idlo [Save] (Ul ozi

16Dal ej nastavte korekciu tlaciarne (pozrite si nasl edu

86 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17



5.2.3 Nastavenie korekcie tlacdiarne

Prevadzka

:Korekcia d lm&imasnteawit iba raz. Nezavisi od
1 ZI'i Sty menu si vyberte moznost Tools — Printer Settin

Nastavenia tlac¢iarne — Nastavit korekciu tlacdiarne.
2 Do tlacdiarne viozte rCa@Pr iNEIUaTAR AL a '"tSu MuB K i 80/8838.2M ( pozr i t e

VI ozeni e kar iMedaliGads“t)i.Car ds a
Set Printer Correction @

Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

FrintJet ADVAMCED b J I Settings... I

I Page Margin... I

Map printer for DEK. 5/5 I Map I

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with

a spedified size first,

Specified Width (X): 228 mm

Spedfied Height (Y): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size

Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this

values into the fields below.

Actual Width (x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

I Print Adjusted Rectangle
[ oK ] [ Cancel ‘

Obrazok101 Nastavenie korekcie tlaciarne

3 Stl aceni
(228 x 46 mm).

4 Vyberte
5§ Odmer ajte

m tlacidla [Print

vel kost

1453450000/1.4/04.17

ka.ytl aceného

Rect angulredi t(oVy tvleal &kiots toobud I Z n

vytlacent|l kdibunk®ul ti Card z

obdi zni
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Set Printer Correction @
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

Printlet ADVANCED - | Settings... |
| Page Margin... |
Map printer for DEK 55 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first.

Spedfied Width (X): 228 mm

Specified Height {¥): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below,

Actual Width (X): 227,5 | mm 100,22 %

Actual Height (Y): 45 mm 100 %

| Print Adjusted Rectangle

[ OK l | Cancel |

Obrazok 102 Nast avenie korekcie tlacdciarne

6 Namerané hodnoty zadajte d,oSkwt ddénd&kwytSokian a( B)i“r.ka ( X) ©

V uvedenom priklade st namerané hodnoty 227,5x46 . Tl ac¢i arefn mus022%yvaByc Si t ob
dosiahla pozadovanu vystupnu vel kost.

7 Na kontrolu rozmerov MIOo NE&JTRALt WSDBMK | §/i £aM@ znovu dc
8 Stlacdte tladidlo [PrintupAdgwesntye dobRdeicztnainkg)l.e] (Vytl agdit
9 Ked budud rozmery spréavne, potvrdte vami zadané udaj e

Tl ac¢iaren je taraz nastavena pre vsSetky karty Multi Car

10Dal ej nast azvatvel spoossun vod materialu (pozrite si nasl ed

88 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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5.2.4 Nastavenie posunu v zavislosti od materialu

pretoze j e pot rzavislosti odmateridla.vi t j u v

: Korekciaposunuvz avi sl osti od materialu sa musi uro

1 ZI'i Sty smenvyb
tl

e moznost Tools — Printer Settings —
Nastaveni a

(': i a r nzavislesti ddl anatérial.).t posun v

e

a

2 Do tlacdiarne viozte naPr iNEIUATARAKL a '"tSu MuB K i 80/838.2MG pozr i t e
VI ozeni e kar iMedaliGads“t)i.Car ds a

Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) [=23a]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED -] | Settings... |
| Page Margin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a specified size first,

Spedified Width (%): 228 mm

Specified Height (Y): 45 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual width {x): 228 mm 100%:

Actual Height (¥): 45 mm 100 %%

| Print Adjusted Rectangle

[ oK ] | Cancel |

Obrazok 103  Nastavenie posunu v zavislosti od materialu

3 Stl adenim t1l a
(228 x 46 mm).

4 Vyberte vytlacentile&@ibunBulti Card =z
5 Odmerajte velkost vytladeného obdiznika.

(e}

idla [Print Rectanagulredi t(oWy tvlealekiots toobud i Z n
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Set Material-dependent Slip DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL WS) (23]
Step 1: Select Printer

Select printer for this Marker Type.

PrintJet ADVANCED - | Settings... |
| Page Marqgin... |
Map printer for DEK 5/5 | Map |

Step 2: Print Test Page

In order to determine the printer feed rate you have to print a rectangle with
a spedified size first.

Specified Width (%): 222 mm

Spedified Height (): 46 mm Print Rectangle

Step 3: Measure Actual Size
Please measure the actual height and width of the rectangle and insert this
values into the fields below.

Actual Width (X): 227 | mm 100,44 %

Actual Height {): 46 mm 100 %6

| Print Adjusted Rectangle

[ OK ] | Cancel |

Obrazok 104 Nastavenie posunu v zavislosti od materialu — zadanie nameranych hodnét

6 Ak sa namerané hodnoty | iSia od uvedenej velkosti, =za
Sirka,Sxphdavyska (Y)*“.
V uvedenom priklade st namerané hodnoty 227 x4 6. Tl ac¢i arefil mus044%vaBy $i t obd]

dosiahla pozadovanu vystupnu vel kost.

7 Na kontrolu rozmerov MIOo NE&JTRALt WSDBMK | §/i £aM@ znovu dc
8 KI'i kni teel cma[ Rriarfti Adj usted Rectangle] (Vytlac¢it uprav
9 Ked budud rozmery spréavne, potvrdte vami zadané udaj e
10Dal ej upravte typ karty MultiCard (pozrite si nasl edu
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5.2.5 Uprava kariet MultiCards

Karty MultiCardsnemus i a mat svoj u nor mal dbsledi eepldtymlolia, Touoazmenduk | ad v

byva naj¢astejSie ovplyvnena Sirka. Karty Multi Card mo
Pre kazdy typ karty MultiCard je potrebné nastavit dapr

1 Na tlei Smenu si vyberte moznost File — Adjust Marker Ty

Adjust Marker Type - DEK 5/5 (DEK 5/5 MC-10 NEUTRAL W5) (23]

Please insert the actual width and height in the fields below.

|<l— = ?:1
¥

SpeedMarking Laser

Specified Size (Ideal Value) Actual Size
Width: 223 mm Width (X): B | mm 100 %
Height: 50,8 mm Height (¥): 50,8 mm 100 %
Offset (@): 0 mm
Offset (b): 0 mm IEI
Options

Use this setting for the following printers:

MPIZ1FE42 (HP Color LaserJet CP4020 Series)
Microsoft XPS Document Writer
LexmarkC540n
HP Color LaserJet 4600 PCLE
Fax
An Onehote 2010 senden
PJA File Qutput
V| Printlet ADVANCED

[ QK ] [ concel |

Obrazok 105 Uprava druhu $titku

2 Odmerajte Sirku (X)tlod pgrdjiaktkw pov2adi dttok posl ednéh
predchadzajdci obrazok).

3 Na stanovenie vySs8ky (Y) odmerajte rozmer od spodného
Stitka (pozrite si predchéadzajuci obrazok).

4 Namerané hodnoty zadajte do pol i ,®8yska (X)*“. a

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 91
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Zadajte pozZadované hodnotyZamopma masgvi@praytu nani e (a)*“ a

Obrazok 106  Uprava zarovnania

5 Do tlac¢iarne vliozte nalplh iNHWAR AlarWS NDEIKt i5C&5L.2AMC( pozr it e
Vi ozeni e kar iMealiGad$“t)i.Car ds a

6 KI'i knite na ikonu tlac¢iarne:

3

Vytlacdena karta MultiCard vyzera takto:

Obrazok 107  Karta MultiCard
Na kartu MultiCard bolivy t | a& en é tradibodiégdk vor ce a

92 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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Priklad nespravneho vychodiskového bodu v smere X (zarovnanie a)

u e i

I Illllﬂﬂﬂllllllﬂﬂlﬂ||||’ﬂ![mﬂllllmfllIlllﬂlﬂmllllﬂﬂmlllll||ﬂl£ﬂ||||||11[1ﬂl|lllﬂi . . . . . . . . . i

.
11

Obrazok 108  Uprava vychodiskového bodu v smere X

Vtomt o priklade bol iradbodiekodéhenn &€at ej $tvofasom okraji.

Ak to chc’ete upravit, je potremkédezmdpirtaviddmdotuln SZdnrn &
¢ a Obrdzok 105 Uprava drjuhu §titku

Vtomto priklade je potrebné presunut Stvorce doprava.
priklade 1 mm).

Priklad nespravneho vychodiskového bodu v smere Y (zarovnanie b)

Obrazok 109  Uprava vychodiskového bodu v smere Y
Vtomt o priklade bol iradbodiedodthenne y88i eSpvorberaom okraji.

Ak to chcete wupr awi th,o djneo tpuo t,rZealwnodv ezammdlmeir § bi)t* dr uh St itk
¢ a Obrdzok 105Upr ava druhu §titku

Vtomt o priklade je potrebné presunut Stvorcevtordodo!l . Na
priklade 1 mm).

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 93
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Pr2klad nespr8vnej g¢g2rky X (%prava centrovania pre vge

Obrazok 110  Uprava centrovania v smere X

Pri kazdsooom d8at i t ku sa tlac¢ stale viac posuva od stredu

Ak to chcete upravit’,odp(bcb’l'mtta)j peikdmadreandn) hhadds&tudt oCwnej
vokne ,Upravit dr uh Chridzok 105U p r(apvoaz rdirtjueh us i § tc&iatsktu

Ak sa tla¢ posuva stale viac pri kazdom dal Som §titku
hodnotuka kt ual nej hodnokee, SUpkavi X)dr vh Gbtidok WuUpravapozr i t e
druhu)8titku

Pr2klad nespr8vnej vigky Y (%prava centrovania pre vge

Obrazok 111  Uprava centrovania v smere Y

Pri kazdom dal$om sStitku sa tlac¢ stale viac posuva od
av

$
Ak to chcete wupr it’,odpda@imtta)jtpeirkamdreantj bhaddmrakt wa(wnej
vokne ,Upravit dr uh Cbitadok 105U p r(apvoaz rdirtueh us i § tc&iatsktu
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Ak sa tlad posuva stale viac pri kazdom 'd’aléom §t
kaktualnej hodnwotkeme, VWHPka v( YY) ‘drw h Cbtazok W5Uprava droha r i t
§t i)t ku
Délezité informacie
Ak budu karty MultiCards upravené |l en na jed
sprilst upms tatané ppacitace Tento krok uratlsitis
4.143Ul1 ohy, ktoré je potrebné vyRonat na klie
5.2.6 TIac kariet MultiCards 5.2.7 Nastavenie
a MetalliCards vytvrdzovania/Uroven
zahrievania
Postup:
1 Spus“te soft\/er M- Pr|nt® PRO. Nastavenie VytVrdZOVania kal’iet MultiCardS
2 Zvol'te pozadované karty EMVIet 3l I I arl\Psobuﬁ,aeautoEuhilck&sne

it
e

a

k u
S i

y§S8iu alebo

Ciarovy kéd, ktory chcet

3 Zadajte text alebo VlOZt?\vrc?z%fn%P% no%merﬁn@cﬂﬂp?avach

4 Viozte karty Mul tehoCar d/ Med @il ti iCa rRiiot@®PRO&ér u M
hromadu kariet MultiCard.

r| evani anasodenmmb6 Zet e

Po vychl adnut ijekartaMaltiCard | uj t e,

5 Spustite tl ac¢ po-Rriot® BRO. p r depo MetaliCar¥lodolna proti rozmazaniu
Tladovu Gl ohu mozete tiezaBP8krtaRankbPue USB

avlozit ju priamo do hlavného portu USB tl acdiarne.

Tladova Ul oha s&al péiomomyp a . «
dotykového panela prostrednictvomtla ¢ i d 1 a %%% \fyber kvality tlace
[ TEMPLATES] (SABLON®RBI5 pozrite si ¢&ast

Tlac¢ s&bBlicdm. JSB Mé62ete si zvolit kv aomtot u

postupe si moéozavederedgip
softvéru M-Print® PRO.
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Prevadzka

5.3 Dotykovy panel

Dotykovypanel vam umoznfuj e vythllaatdiaavranti ,i nafkoor mmaakpudkiomkobtavel i nf o
farby v naplniach, zobrazeniaod st r aneni t |vayCkoovnyacvha nlil odhdrazby. Mbézet e si
pozadovany jazyk pvetildadiytk odmomanel S a

Dotykovy panel zobrazuje pokyny na vymenu farebnych ndplniaadr zbu t 1l aci arne.

Dotykovy panel mozno zdvihnat alebo ot oc¢#.8Upcapgobyl ohy,
dotykového panela® ) .
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5.3.1 Struktura menu na dotykovom paneli

Ciste pre-
Sabl 6ny Niah'T ad t1 aéo plachovarvue Kont’rola Kon}rola
tl ac¢o|] sni ma dyzy
hlavy
hlavy
Tl ad USsSB Upravi t
Tl ac¢
Nazovv . Adresa IP Jazyk Port USB
tl aci a
Zmena nazov Zmeni|Zmeni t Aktivovalt Vybr a Vybrat
tl aci a Adresa IP podsiete vovat DI jazyk uUsB
Stav farby Protokol Informécie
, . Informéacie o
Vybrat far Zobrazit wuda mosnos tlet ABMANGED
Informécie o farbe Sprdvaanavr hované
Informacie spravy
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5.3.2 Hlavné menu

é SABLONY E] TLACOVE ULOHY
x NASTROJE NFORMAGIE
. | |

Obrazok 112  Dotykovy panel — hlavné menu

Stav tl aciar nspognemradklbVwavzedgnom pri k| asdteaye ,tPRraiCpraawena”

Stlacdenietjyethéht$mrl ANMUA COVLDHY], [NASTROJE] a [SYTEMOVE
INFORMACIE]-va4s presmeruje do prisludného vedlaj§ieho menu.

Vspodnej c":as’t i 'hl avn'ého menu je zobrazeny ststawe farby |j
farby najdete v ¢ a sSYTEMPOVE INFORMACIE] vdruhom okne (p o z r i t e 5.34i2 Sysw@moté
informécie).
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5.3.3 Vedlajsie menu

Vo vedlaj$§i dh spmeorzicsa Kal Sie tlacidl a:

Dotykom tohto tlacidla so Sipkou sa zo

Dotykom tohto tlac¢idla sa vratite spat

S ia e =a: w2 Aktudlne zvolené menu, napriklad System Info (Systémové informacie), je
zobrazené vh o r n e j otygkavéhbd paneth.

» Dotykom tohto tlacidla so 8Sipkou sa zo

5.3.4 Systémové informacie

1 Vhlavnom menu dotykoveéhGYTEMOVE INFSORMAGIHE]..t e t |l aci dl o

START SYSTEMOVE INFORMACIE

NAZOV TLACIARNE
PA13010010

ADRESA IP
192.168.42.161

JAZYK o Q N PORTUSB
SK USB1

‘ 112 >

Obrazok 113 Dotykovy panel — Systémové informécie 1
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|IEiEiI]iiEEEiEiEEHEHEiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
HLADINA FARBY A PROTOKOL

INFORMACIE

< p
s N

Obrazok 114  Dotykovy panel — Systémové informacie 2

Dal §i e i njffedmadtcliievych pol ozZnkaasclhe dug niuc i ncdhj déeatset ivac h .
5.3.5 Meni sa nazov tlaciarne

Prednastaveny nazov tl acd¢iarne je vzdy vyrobné ¢&islo. T
aby ste ju mohli l epsSi e dentifikovat. Postupujte podr

1 Vprvom okne systémovych i nfMNAZ®a/ciTiL ACil ARNEEdrte mozZnost

i n
i n

Zobrazi sa toto okno:

START SYSTEMOVE INFORMACIE NAZOV TLACIARNE

ZMENIT NAZOV TLACIARNE

PA13010010 X uozm
ZRUST X
Q wW E R T Y U | O P

z X c A B N M WEDZERA 123

Obrazok 115 Dotykovy panel — Systémové informaciel-nazov t 1l ac¢i ar ne
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2 Zadajte pozadovany nazov tlaciarpotvr gbemoboudéat nmesbom s
Ul ozi t]

Cely naztovy znddaet pomocou kl avesu [ X]
Znak medzery zadavate klavesom [Space] (Medzernik).
Na numberické k|l avesy moézete prepnut pomocou kluc¢a [ 12

START SYSTEMOVE INFORMACIE NAZOV TLACIARNE

ZMENIT NAZOV TLACIARNE
PA13010010 b4 voZm |

ZRUSIT X

7 8 9 0 ABC
s

Obradzok 116  Dotykovy panel — Systémové informaciel-nazov t 1l ac¢i ar ne
3 Vtomto okne mbézete zadat pozadované udaje pomocou nun
Cely naztovy zddaet pomocou kl avesu [ X]

4 Zadané Gdaje ul ez iUleOZdpit]lyk om t

5 Mozno bude potrebné r e Stonao ptipadesd zobvaai Spravatnh dofkovwm e n (v
paneli).
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5.3.6 Zmena adresy IP a masky podsiete a aktivacia protokolu DHCP

Dolezité informacie
I ns§talaciu by mal vyk oostapvsa fiotrebre prava spiadcu. Na t e 1

Adresu | P si mézete zvoit bmadkypodsiete,ialetodynanald aktiviaaiou a dr e sy
(

moznosti Dynamic Host Configuration Protocol (DHCP) s

V pripade statickéhopr i del eni a adresy | P b udset, kigd stezddai Gadresa I v z2dy

amaska podsiete). Vpr i pade dynamického pridelenia adresy | P pro:c

tl a¢iaren inu adresu | P po kazdom reStartovani.

Ak sivyberietemoz nost [ DHCP] jej measka podsiate da Rutomaticky ziskaji zo servera DHCP

vsieti. Znamena to, ze server DHCP musi byt dostupny pc¢
Dolezité informacie

: Ak si aktivujete moznost [DHCP], t | acziusiete(hie j
adresy | P, pretoze ta sa méze po resStartovan

Adresa IP

1 Vhl avnom menu dotykovéhGYTEMOYE INFORMACIEL. e t |l acd¢i dl o |

2 Vprvom okne systémovych i nfADREBAIBli i si vyberte mozZnost

Zobrazi sa toto okno:

START SYSTEMOVE INFORMACIE

ZMENIT ADRESU IP

192 . 168 . 42 . 161 x uLozim |
ZMENIT MASKU PODSIETE ZRUSIT X
255 . 255 . 255 . O X DHCP

7 8 9 0 «l
I HEn

Obrazok 117  Dotykovy panel — Systémové informacie 1 — adresa IP/maska podsiete/DHCP
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Maska podsiete

3 Zmente parametre sieteap ot vr dt e zmeny UbO¥kom tlacdidla |
Cely naztoevr z2eddfet pomocou kl avesu [ X]

Zobrazi sa toto okno:

START SYSTEMOVE INFORMACIE ADRESA IP

ZMENIT ADRESU IP

192 . 168 . 42 . 161 X uLoZIt =
ZMENIT MASKU PODSIETE ZRUSIT X
256 . 255 . 285 . O X DHCP

7 8 &) 0 «

Obrazok 118 Dotykovy panel — Systémové informacie 1 — adresa IP/maska podsiete/DHCP
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Aktivacia DHCP

1 Vhlavnom menu dotykovéh®YSTEMOVE INFORMACIEL. e t |l ac¢i dl o |
2 Vprvom okne systémovych i nfADREBAIBli i si vyberte mozZnost
Zobrazi sa toto okno:
START SYSTEMOVE INFORMACIE ADRESA IP
ZMENIT ADRESU IP
192 . 168 . 42 . 161 X ozt |l
ZMENIT MASKU PODSIETE ZRUSIT X
255 . 285 . 255 . O X DHCP
1 2 < 4 5 B
7 8 2 0 €«
e e
Obrazok 119  Dotykovy panel — Systémové informacie 1 — adresa IP/maska podsiete/DHCP
3 Dotknite sa zac¢iarkavacieho poli¢ka [ DHCP].
Ak je zac¢iarkavacie polic¢ko zadiarknuté, tadato funkci a
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5.3.7 Vyber jazyka

1 V prvom okne systémovych informaci i si vybeJAEK]. moznost [

Zobrazi sa toto okno:

START SYSTEMOVE INFORMACIE JAZYK
ZVOLIT JAZYK
SLOVENGINA vozt bl
B sLovENSCNA ZRUSTE X
SVENSKA
== suom
TURKCE
. ’

Obrazok 120  Dotykovy panel — jazyk

2 Vyberte si jazyk, ktory chcete, dotykom prislusSného t

’ Dotknite sa pobtontkeaémadidal 8iu stranu, kde n¢

‘ Dotknite sa Vohltoet bpedehddigicusteanu.

3 Dotknite WbhOZhdfFodta fvoleny jazyk.
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5.3.8 Vymena portu USB

Po kazdej instalacii tlaciarne po0hdkpmipojitkklpio&d t @SB <a upn
tl aci ar e n-00Ilpsa automdtcByBoriradiajkt ej t o t 1l ac¢i arni . Il ny port USB |j
rucé¢nder khej t1l ac¢i ad02alepoUSB p003.V ptifabe tejto zmeny postupujte takto:

1 Vprvom okne systémovych i nfPORTHSR.i i si vyberte moznost

Zobrazi sa toto okno:

START SYSTEMOVE INFORMACIE PORT USB

VYBRAT PORTUSB
USB 1 uLoZim |
usB2 ZRUSIT X
USB 3

Obrazok 121  Dotykovy panel — Systémové informacie — port USB

2 Vyberte pozadovany portUIUGBhp ot kdii ¢ esva@j tvaBedl a [
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5.3.9 Stav farby

Pomocou tla¢ i dSTAVHARBYIm& zZet e z obr a z ifatebnejndploir maci e o
1 Vdruhom okne systémovych i n$STAVFARRY]. i si vyberte moznos

Zobrazi sa toto okno:

START INFORMACIE SYSTEMU HLADINA FARBY

VYBRAT FARBU
CIERNA AZUROVA
STAV 99 % STAV 99 %
ZANIK 2013-10-26 ZANIK 2013-10-26
PURPUROVA ZLTA
STAV 99 % STAV 99 %
ZANIK 2013-10-26 ZANIK 2013-10-26

Obrazok 122  Dotykovy panel — Systémové informacie — hladina farby
2 Po zadani prislusSnejdafl &rdbny 3§ a fzaolenemacdbnejon&pmio s

INFORMACIA O

START INFORMACIE SYSTEMU HLADINA FARBY MNOZSTVE FARBY

INFORMACIA O MNOZSTVE FARBY

TYP PURPURQVA
STAV 99 %

ZANIK 2013-10-26
POCITADLO 1338670000

Obrazok 123  Dotykovy panel — Systémové informacie — informacie o farbe
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5.3.10 Protokol
Pomocou tlac¢idla [PROTOCOL] (PROTOKOL) sa zobrazi ©preh

1 Vdruhom okne systémovych informacii si vyberte moznos

Zobrazi sa tato sprava:
Odpadova podlozka je takmer plna.

| a [oHEPFAOLoL (Brptok¢)RODHROBIND®Td ) v

2 Po dotknuti sa tlacid
eby aj navrhované rieSenie.

ospraveavpr i pade potr

Spréava:

Odpadova podlozka je takmer plna. (10032)
Navrhnuen ri eg

Dbajte na to, aby bola k dispozicii nAdoba na odpad.

Cislo objednavky je 1378170000.

Informacie

Ak sa chcete vyhnut odstavkam, odspazicihdaebmme odpadm, aby ste

Pomocou tlad¢idla [NOTES] (POZK#®RMKY) moézete zobrazit in
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5.3.11 Informacie

1 Vdruhom okne systémovych i niNBORMACIH.i si vyberte mozZnos

Zobrazi sa toto okno:

START INFORMACIE SYSTEMU INFORMACIE

INFORMACIA O PRINTJET ADVANCED

FIRMVER 1.1.0.29
HARDVER 4.1(1.24.4)11.00
POCITADLO 10

DATUM AKTIVACIE 3/18/2013

SERIOVE CISLO PA13010010

ADRESA MAC 00-04-5F-90-9C-D8

Obrazok 124  Dotykovy panel — Systémové informacie — informacie

Zobrazia sa tu informacie o mo z n o s tJét APMANGCED, napr. informacie o tom, ktora verzia firmvéru sa
prave pouztova,akebaookariet Multi Card/ Metalli Card boli
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5.3.12 Nastroje

Dot knut i m NASTROUE &hiaghbnramephumoé 2et e vykonat nasledujuce Gl oh

START NASTROJE

CISTENIE TLACOVEJ PREPLACHOVANIE
HLAVY TLACOVEJ HLAVY

KONTROLA DYZ

Q)\ KONTROLA
SNIMACOV

Obrazok 125 Dotykovy panel — Nastroje
Opis jednolivych Gloh &Gapibplei 6indesaepi e atat v
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5.3.13 Tlacové ulohy

Ked sa dot k MatA€ OtVIEa dJittDIH&WYMhom menu, zobrazia sa vsetky
fronte tlaciarne.

Tla¢ové ulohy odtial mdédzete odstranit, ak bol naprikla

Tlacové dlohy

Nahlad

Template 1 Uprawit ]

CCI5ME MC NEWS 1 tladi

‘ 171 ’

Obradzok 126  Dotykovypanel—-Tl acové U0l ohy
Toto okno zobrazi vsetky ¢akajuce tlacdové 0l ohy.

1 Dotykom si vyberte tlacdovu Ul ohu, ktoru chcete odstra
2 Tlac¢iaren zastaviUPRAMbTlykom tlacdidla |
3 Dotknite ®dsttranit]a [

Tlacdova Ul oha, ktora uz bola zac¢ata, sa neda odstranit
Napédjaci kabel sa podas tlace nesmie odpajat.
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5.3.14 Sablény

1 Vhlavnom menu dotykovéhSABaONIY3d zvolte tlacidlo |

START Sablany

Sablony
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Tlat =¢
CC 85_54 NE WS (type plate) USE e

CC-M 85 54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5 (1-200)
‘ 111 >

Obrazok 127 Dotykovy panel—-S ab |l 0 ny

Vponuke [SABLOMY]j dete vzorové Sabl ény, napriklad na tlag¢ t
2 Dotknite sa Sabl oény, ktorud chcete vytlacdit.
3 Vlozte prislusnu kartu MultiCard do tlac¢iarne.

Dot knite shlLA@wyxkanlaj tfe test tlace.
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5.3.15 TIlac sablon z klfuéa USB
Udaje na tlaé& moézet e maotd ousllocazte niéc hn adJak MOVENEEDES Bhea Pr i nt

1 Vhlavnom menu dotykovéhSABamONIYd zvolte tladidlo |

START Sablény

Sablény
CC 15 45 MC NE WS (POWER ON_OFF) Tlat ﬂ
CC 8554 NE WS (type plate) LUSE (=3

CC-M35_54 AL (MetaliCard)

DEK 5_5 (1-10)

DEK 5_5(1-200)
4 141 >
..

Obrazok 128 Dotykovy panel—-§ abl 6 ny

Obrazok 129 Pripojenie—k I u ¢ USB
2 Zasunte klhué¢ USB do hlavného portu USB.
3 Dotknite sa t | aciOdrazak 128WDBtRKpvy faped—=zSraibtled nsyi
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UsB

CC 1517 Tlai e 0]

< 111 >

Obrazok 130 Dotykovy panel-§ abl 6 ny

Zobrazia sa subory na tlac¢ na klaci USB.

Subory n aoriteV ppogrameiPvy i nt ® PRO vyberom moznosti ,Vystup s
(podrobné informécie sipozritevn davode na pou?ZiPrin@PRP)r ogr amu M

4 Dotknite ThABYVpkodbpte test tlace.
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Cistenie a udrzba
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Cistenie a tdrzba

6.1  Menu Nastroje

é SABLONY a] TLACOVE ULOHY
x NASTROUE NFORMAGE
N | | |

Obrazok 131  Dotykovy panel — hlavné menu

1 Vhlavnom menu dotykoveéh®NAFTROIE]l a zvolte tlac¢idlo |

Zobrazi sa tato obrazovka:

START NASTROJE

CISTENIE TLACOVEJ
HLAVY

PREPLACHOVANIE
TLACOVEJ HLAVY

by
Q KONTROLA -\ '
é SNIMAGOV ﬁ:); KONTROLA DYZ

Obrazok 132  Dotykovy panel — menu nastroje
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Cistenie a udrzba

6.1.1 Cistenie tladovej hlavy

Vy¢istite tlacdoviu hlavu, ak sa kvalita tlade zhorsi

Spravna kvalita tlal e Nedostatoc¢na kvalita tlal e

(

1 Vhlavnom menu dotykovéhd®NAITBOJE]l a zvolte tlacidlo |
2 Vhl avnom menu dotykovéh&)l;Sé'lEeNlli.zH\Ld\IVtYe} tl acidl o |

Zobrazi sa toto okno:

START NASTROJE CISTENIE TLACOVEJ HLAVY

VYKONAT CISTENIE TLACOVEJ HLAVY?

Informacie ANO v
Ak ste zaznamenali znizenie kvality tlace, odporica sa

vyCistit tlacovl hlavu. Pri tomto postupe sa pouZije farba

a postup méze trvat az dve mindty. NIE X

Obrazok 133 Dotykovy panel—¢ i st eni acovej hl avy
Ak sa nema ¢istenie tIaéoveN]E].hIavy vykonat stlacdte tIl a

v

3 Ak sa ma ¢cistenie tlacdovejANOl.l avy vykonat stlacte tlac
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Cistenie a tdrzba

Cienie tlacdovej hlmndty trva priblizne 2

Poc¢as ¢Cistenia tlacdovej hlavy sa na dotykovom paneli z

PREBIEHA CISTENIE TLACOVEJ HLAVY

Obrazok 134 Dotykovy panel—trvanie ¢i st enia tl acd¢ovej hlavy

4 Vytlacit kartu MultiCard
Ak vysledky tlace nie su stale dobré, vykonajte prepl a

6.1.2 Preplachovanie tlacovej hlavy

Ak ste vykonali <¢istenie tlacovej hl avyreplaghowaniev y sl edky
tlacovej hl avy. Pri preplachovani tlacdovej hl avy sa sp
tlacdovej hlavy.

1 Vhl avnom menu dotykovéhMNAFTRBOIE]l a zvolte tlacdidlo |
2 Vhl avnom menu dot ykovéh®REPBACHOVANIERLAVY].. e t 1l aci dl o |
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Zobrazi sa toto okno:

PREPLACHOVANIE TLACOVEJ

NASTROJE HLAVY

VYKONAT PREPLACHOVANIE TLACOVEJ HLAVY?

Informacie ANO v
Ak Cistenie tlacovej hlavy neprinieslo optimalnu kvalitu

tlace, odporica sa preplachnut tlacovi hlavu. Pri

preplachovani tlacovej hlavy sa spotrebuje wrazne NIE X
vacsie mnozstvo farby ako pri Cisteni tlacove] hlavy.

Obrazok 135 Dotykovy panel—-pr epl achovanie tl acdovej hl avy

Ak sa nema preplachovanieetth adéadbl.dj oh[avy vykonat stl ac¢
3 Ak sa nema preplachovanie t| achkNOkj hl avy vykonat stl a

Preplachovanie tlac¢owenjgty hl avy trva priblizZne 5

Na dotykovom paneli sa zobrazi tato sprava:

PREBIEHA PREPLACHOVANIE TLACOVEJ HLAVY

Obrazok 136 Dotykovy panel—t r vani e prepl achovania tlac¢ovej hlavy
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6.1.3 Vykonanie kontroly snimacov

Pri kontrole snimacdov sa vykona spravna funkcia vs§etky
zaneseny, nteadw&ta,zekedy prejde karta Multi Card/ Metall i Cc:
1 VIozte kartu MultiCard do tlacdiarne.

2 Vhlavnom menu dotykovéhNAJTRBOUE]l a zvolte tlacidlo |

3 Vhlavnom menu dotykovéh&KONTROILA BWNIIMAEL OV aci dl o [

Zobrazi sa toto okno:

NASTROJE KONTROLA SNIMACOV

VYKONAT SKUSKU SNIMACOV?

Informacie ANO v
Pocas tejto skiSky sa skontrolujd vietky snimace
celého systému.

NIE X

Obrazok 137 Dotykovy panel-vy konat kontrolu snimacov
Ak sa neméda vykonat kontroNEH. snimadov stlacdte tlacidlo

4 Ak sa nema vykonat kontr oAN®. snimacdov stlacte tlacidlo

VSet ky s systéme Sateraz skontrolujd. Vt omt o ¢ase sa zobrazi nasl eduj tc
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Cistenie a udrzba

PREBIEHA KONTROLA SNIMACOV

Obrazok 138 Dotykovy panel-pr ebi eha kontrola snimacdov

Naslednesazobrazi stranka stavu, ktoracporadkdza sni mace a
V pripade poruchy kontaktujte technika.
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6.1.4 Vykonanie kontroly dyz

Ak nie je kpwaliiatdk ut,| antbez uv byt zabl okované alebo zanesen
kontrolu dyz.

1 Vhlavnom menu dotykového pda&dASIRQE]zvolte tlacidlo [
2 Vhlavnom menu dotykoveéhKONTROLADYZ]. zvolte tlacidlo |

Zobrazi sa toto okno:

START NASTROJE KONTROLA DYZ

VYBERTE S| KARTU MULTICARD

CC 30_60 MC WS DALEJ b

CC 85_54 MC WS ZRUSIT X

Obrazok 139  Dotykovy panel — vyber karty MultiCard na kontrolu dyz

3 Dotykom prisludného tlac¢idla zvolte kartu Multi Card n
4 Dotknite PALEUBRGIi dl a [
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START NASTROJE KONTROLA DYZ

VLOZTE KARTU MULTICARD

CC 30_60 MC WS TLAC  -afa

ZRUSIT b 4

Obrazok 140 Dotykovypanel-vl oZzeni e karty Multi Card na kontrolu dy

Dot ykom ZRH8k@udite proces.

5 VIozte zvolenu kartu MultiCard do podavaca.
6 Dotknite $hA€]acidla |

Podas kontroly dyz sa zobrazi tato obrazovka:

KONTROLA DYZY TLACIARNE

Obrazok 141 Dotykovy panel — prebieha kontrola dyz
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6.2 Vymenafarebnychnépmi T Ni kdy nepouzZzivajte staré far

. . . Ak sa bl izi defn skoncéenia poc

Farebné naplne vymente ked (bvuydtu| aoéreanz)'/dnnea ao'beabloe), na dot

skonc¢i ich exspiracna doba.zprazisprava. Vymedte uvedendu

napPrfine dosiahnutie ¢o najl erg

L L, . . tlace by sa mal atrament spc
Manipulacia s farebnymin§ p | Ra mi uvedeného na etikete nadobky s atramentom.

Pri vymene farebnych napl —p j

tychto informacii:

POZNAMKA

datu
valoib

utziie f arby

zni

Po p o

1 Farebné naplne vyberajtezt | ac¢i ar ne
prazdne alebo skondcil a
Vybratie farebnej napl ne
vyt ecemy end agpoj i medzi
aoznac¢enim hladiny farby.
k nespravnemu systému podavania farby.

124 Weldmiiller 3£

/\ UPOZORNENIE

Farebné naplnestizape ¢ at ené.

normalnych okolnosti farba z napine

nevyteka.

Far ebnymi napl fnami q

opatr ne, owareenh podaganie

farby méze zostat f 1

T Ak sa farba dost a
doékladne ich umyte mydlom a vodou. q
Ak sa vam farba dostane do o€ i ,
okamzite ich opl a

A mnozstvom vody.

T Ak ndhodne poz2ij el l
farbu, vyplachnite si Usta a vypite
vel ké mnozstvo vo
vracanie. 1

T Farebné naplne ud
dosahu deti.

T Ni kdy nedovolte dg q
sfarebnyni. napl fia

1T Farba tlac¢iarne ni
[udskU konzumaciu
sa farba dostala do styku so 1
sliznicami.

Netraste
k Uniku farby.

farebnymi napl fnami

Farebné naplnéeesaozeopek @dajal

ich znovu napldnat.

Neotvorené farebné naplne uchovavajte na
chladnomasuchom mieste, najleps§
vchl adnt € kleotsou °€ri bl i zZne 4
Pred pouzitim farebnej napl r
uloz2enéd na chladnej Som miest
post at nmmfrihddinyaliizbovejteplote.

Farebné naplne zalozte do t|I
vybratizobal u. Ak nechate farebr
j ej pouzitim dl hs§i ¢&as otvor
kzhor $§eniu kvality tlace.

Pri zalozeni nov @gotvbrenft e b ne|j
keyjunadoby na farbu sa vzdy p
pretoze tlaciaren vzdy skont
spolahlivosti

Sfarebnymi naplnfnami zaobchad
opattne.Vopadnom pripade sa mbzZe
vyl isaptésaobi t Skvrny.

| € n Nikdyesd nedotykajte otvoru na podavanie farby
i ¢ fani gblasti dkold relion o s t .

mé Z e

farebnou

spbsobit
napl Aou
vi est

M6ze to

1453450000/1.4/04.17
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Hl adinu farby mozno zobrarzipade @dgotykdbvomapénebiyme¥te.
1 Vhlavnom menu dotykovéh®YSTEMOVE INFORMACIEL. e t |l ac¢i dl o |

2 Prejdite na druht stranu v systémovych informaciach.
3 Dot knite [STAVEAREBY].i dl a

Zobrazi sa toto okno:

START INFORMACIE SYSTEMU HLADINA FARBY

VYBRATFARBU
CIERNA AZUROVA
STAV 99 % STAV 99 %

ZANIK 2013-10-26 ZANIK 2013-10-26

PURPURQOVA ZLTA
STAV 99 % STAV 99 %
ZANIK 2013-10-26 ZANIK 2013-10-26

Obrazok 142  Dotykovy panel — Systémové informacie — hladina farby
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Cistenie a udrzba

Ak sa dosiahol datum exspiracie farebnej naplne, na dotykovom paneli sa automaticky zobrazi sprava.

‘ UPOZORNENIE \

FARBA EXSPIROVALA:

CIERNA ANO v
NIE b4
UPOZORNENE ]
Chcete naozaj pokracovat'?
Ak budete pokracovat v tladi, berte na vedomie, 7e

- méZe dojst’ k trvalému poskodeniu tlaciarne;
- nebudete uz mat' narok na Ziadnu zaruku.

T i

Obrdzok 143 Dotykovypanel-st ar @ f arebna naplan

Ak stlacdite t | abéuiddeltoe [pYoeksraadidivhast) &va @y mdzabkoddiy s t  k

doél ezitypbd8Eadéenia tlaciarne. Na Skody spbdbsobené pouzi

nevztahuje aruk Staré farebné naplne preto okamzite
t i

I
Ead i
zar a.
pomocou aSEINOTER(NEZRBUEMTE)).
4 Dot knite BlIE. tl acidla |
5 Vymente farebnu napln.
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Po dot k nu tNFORMAGIE saddbmzia[tieto informacie:

PROTOKOL

FARBA EXSPIROVALA (40016)

Navrhnuté rie§enie

Ok

Informacie

Spolocnost Weidmlller ddrazne odporica, aby ste
nepokratovall v ltadi s farbami, ktorych exspiracng doba
wiprsala, pretoZe mdZe ddjst’ k poskodeniu tlaciarne.

R e e

Obrazok 144 Dotykovy panel—-f arebna napl n |

1453450000/1.4/04.17
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Délezité informacie Informacieoz al ogen2 farebnlTch ngpl

Ak otvorite kryt nadoby na farbu Farebné naplne su elektronicky a mechanicky
tlaciarei sa zast av kédované, vdaka ¢&€omu ich mozn
spravne.
A
A
: B
Obrazok 145 Otvorenie krytu nadoby na farbu
1 Otvorte kryt nadoby na flarbu cenim
priehlbiny pre prst (A).

Obrazok 147  Kodovanie farebnych néplini
A Elektronické kdédovanie
B Mechanické kédovanie

Obrazok 146  Vyberanie farebnej naplne

2 Vyberte farebnoa napl na, ktoru je potrebné
vymenit, tym, Z2e ju horizontalne vytiahnete.
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Cistenie a udrzba

A B C D

Obrazok 148 Pozicie farebnych naplini Obrazok 149 Zal ozeni e farebnej nap

ACierna farebna naplin (K)4 Zalozte farebnu napln do t|I
B Azurova farebna napln (C)nmiis‘t)o?ﬁ je spravne zalozena,
C Purpurova farebna napln (M)

DZlIta farebna napln (YY)

3 Vyberte farbkaemal napln z

~
C
~
C
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6.3 Vymena nadoby na odpad

Ak sa na dotykovom paneli zobrazi spravaotom,Ze j e nadoba na odpad plna, vyme
Dal §ie informacie najdete podla tohto postupu:

1 Vhl avnom menu dotykového panela zvolte tlac¢idlo [SYST
2 Prejdite na druhu stranu v systémovych informaciach.

3 Dotknite sa tI| &a¢iRATOKOL). PROTOCO

Zobrazi sa tato sprava:
Odpadova podlozka je takmer plna.

4 Po dotknuti sa tlacidl a [oih&ERrcdotol(Brptok¢l)RODHRDBilNdINSaTd ) v
ospraveavpr i pade potreby aj navrhované riesSenie.

Sprava:

Odpadova poaltrheopné. 6100832 t
Navrhnut ® riegenie

Dbajte na to, aby bola k dispozicii nadoba na odpad.

Cislo objednavky je 1378170000.

Informécie
Ak sa chcete vyhnut odstavkam, odspazicihdebmme odpadm, aby ste

Pomocou tl ad¢i(®OZNANMBYESM6Z2et e zobrazit informacie.

Dolezité informacie
Neotvéarajte nddobu na odpad. Piny
zasobnik je potrebn

Nadobu na odpad likvidujte
: prostrednictvom autorizovaného
predajcu alebovpr i sl uSnom

na | ikvidaciu nebez

Skér, ako sa pokdusi

na odpad sami, pre¢c

nariadenia.

Dolezité informacie A
: Ak otvorite kryt nadoby na farbu,

tl adiaren sa zastayv

Obrazok 150 Otvorenie krytu nadoby na farbu

1 Otvorte kryt nadoby na farbu
priehlbiny pre prst (A).
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6.4 Vymena prachového filtra
Pri zaneseni prachového filtr

Obrazok 151  Odistenie nddoby na odpad

2 Stlacte poistku (B) smer@yazoR £ O Vybefanie krytu filtra

1 Odoberte kryt filtra (A), napr. zasunutim
drazkovaného skrutkovacda do
a opatrne vyberte kryt filtra. Kryt filtra je
uchyteny na troch miestach.

7

Obrazok 152 Vypr azdnovanie nadpby
3 ...vyberte nddobu na odpad (C).

4 Zal ozte novUu nadobu na oldpad horizontal ne.

Obrazok 154  Vymena prachového filtra
2 Vymente prachovy filter (B).

3 Znova zalozte kryt filtra a?z
miesto.
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6.5

Cistenie krytu tlagiarne

POZNAMKA

Na tlacdiaren nepouz
..A.NEBEZPELENSTVO chemickélétky,akojebenzén, riedidlo
: alebo insekticid. P
Varované upozornenia na elektrické chemickych | atok mbo
nebezpe| enstvo kposSkodeniu tlaciar
Pri &isteni krytu t alebo farebnych zmien.
aby sa do vnutra ne
CiSt.ite l'en kryt tll Ak sa vam nedari odstranit
taciarne by mali <¢i poutierajte tlac¢iaren navl
technici. sneutrdalnym ¢istiacim prostr.i
Zabezpeéte, aby bol utierkou a nakoniec suchou utierkou.
mi mo vI hkosti, pret
k skratom. . . .
6.6 Cistenie dotykového panela
Vonkajsiu Cast krytu tlaciarne Cistite pravidelne
pomocou makkej suchejal en mi erne naWOoHy&Pejy pPanel <Ciskomte

utierky.

132
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vhodnym na dotykové obrazovky a makkou

utierkou,zk t or e

sa neuvol Auju
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6.7 Aktualizacia softvéru tlaciarne

Pri aktualizaci:. softvéru tlacdiarne postupujte takto:
1 Spustenie programu M-Print® PRO

2 VprogrameM-Pri nt ® PRO si vmenar pel mpkonoEXkt pasomDmpikmlog) a
Options (Moznosti).

3 Vokne Options ( MoznostJet ADWANGEDapet pml ppkozRoui Admi ni str
(Sprava).

Options @
(3 Environment Select Printer: PA12100032
|21 Element Defaults Remote A
emote Access
|23 Plotter
{23 Printet ADVANCED Open Remote Desktop Connection. ..

General
Service Tools
g Administration
(23 Printlet PRO
(23 Printlet T Create Support File...
(23 THM Plus S

Support File

Update Printer Software

Update File: C:'update.zip |:|
Start Printer Update |
OK Cancel Apply Help

Obrazok 155 M-Print® PRO—-a kt ual i zacia softvéru tl aciarne

4 Zvol t e aktualizaciou (¥ uvedenom priklade je to stubor update.zip).
5 KI'i knutim na tlac¢idlo [Start printer wupdate] (Spustit

M-Print® PRO & 23

Are you sure you want to update the printer software (. g. firmware)?
WARNING: Do not tum off the printer until the update is complete.
In some cases the printer will shut down and restart again. Please notice the advices on the printer display.

Obrazok 156 M-Print®@ PRO-a kt ual i zacia softvéru tlaciarne

6 Potvrdte spravu tladgidlom [YES] (ANO).

Na dotykovom panel. tl aspa@asmej sak zodblriazdacisipraofat wér u.
7 Na jej potvrdenie kliknite na tlacidlo [OK] na dotyko
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6.8.1 Otvorenie servisného krytu

6.8 Vymena Cistiacej jednotky

Ked uz nie je kvalita t|I
pripadne vycdistite tlaco

b6.11Ci stenie tfadovej hlav
,012Preplachovani é¢ )t Akosaj
tlacde ani potom nezl ep$§i

jednotka.

Za tymt o 0¢ el sadas pabradaykiia me
dielmi: -
PJ ADV SERVICE SET CU, &i , PrintJet ADVA
2511750000

M Cistiaca jednotka

T 2 ¢istiace handri¢ky na
1 Jednorazové rukavice B A

Navod na obsluh )
T v und Obrazok 157  Odblokovanie servisného krytu

3 Odblokujte zdmok (A) servisného krytu (B)

, pl ochym skrutkovac¢om.
ANEBEZPELENSTVO

Vystraha pred nebezpeénym
elektrickym napatim!

Pri dotyku dielov, ktoré su pod napétim,
dochéadza k bezprostrednému ohrozeniu
Zivkrad vsSetkymi ud
pracami odpojte t1l a

i a4.%zZépniepozr i
iaren

1 Vypnite tl a
vypnite “t)l a

¢ O

2 Odpojte tlaciaren od sie
»4.7 Zapojenie do zasuvky “ ) .

A

Obrazok 158 Odoberte servisny kryt
4 Otvorte servisny kryt (A) a odoberte ho.
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6.8.2 Demontaz Cistiacej jednotky POZNAMKA

tlaCovu hlavu
smeru hodinovych ru
h o

Oto ¢t e

smer e dinovych ru

mechaniku.

A B

Obrazok 159  Odpojenie konektorov
5 Odpojte konektory (A) a (B).

Prv ako odobharcet ¢ edinot ku, & B
hlavu nastavit do odbl ok o\Obrézekjl61p Olddh Yo klocwamriie &i stiacej

nasledujuci obrazok). 6 OtoGte tladovd hlavu (A) por

t loaegfhlavy( B) pl ochym skrutkova
proti smeru hodinovych ruci ¢
polohy (pozri Obrazok 160).

Obrdazok 160 Odbl okovana ¢istiaca jednotka
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Obrazok 162
7 Odoberte

spojovaci eh.o

Odobrani e

priehladnu
¢l anku

hadi ¢ky

hadi
(B)

A

Obrazok 163 Odobr ani e

8 Odoberte
jednotky.

136
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pridrzny
pridrznéistiadjr ut ky

Ob |

Odoberte
mozno

Délezita informacia!

eCte si

¢cistiacu
vodorovne.

jednoraz

j

Obrazok 164 Odobr ani e
9 Opatrne vytiahnit e

cistiacu

6.8.3 Manualne vycistenie tlacovych

hlav

Cistiacej

C h

Dolezita informacia!

N a
su
dve

vyCistenie o
v sade s

C

s K

Pouzit
handr i

portliae?(ne

r u

s
e
¢

b
nahr
tiace n

n a
ku,

kazdu

d
d
r
t
aby édlave

vyeEistili

(A)

a (B)
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6.8.4 Vlozenie Cistiacej jednotky

Obrazok165 Vyc¢i stenie tlacdove

10Vycistite tlacovu hlavu ObfarokP7 VeUoPENI €2Z8NOWUI acej | ed
Cistiacou handri ¢kou.

12V ozte novu ¢Cistiacu jednot Kk

Obrdzok 166 Vy c¢i steni e 1t aéovejObrz{‘z(I)kiB\@y

=0

P
MVycistite tlacdovu hlavu h%)r.drurb??(

Lo . - i skr
Cistiacou handri ¢kou.
(A) a (B).

u .
acu jednc
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6.8.5 Zatvorenie servisného krytu

Obrazok 169 Pr i pevneni e hadi ¢k

14Nasadte priehladnit hadi¢ kdbradolr1 ORdiotenidsBrvisného krytu
spojovaci.¢l anok (B)
16Nasadte se(Avausamitehk r yt

A B

Obrazok 170  Pripojenie konektorov
15 Pripojte konektory (A) a (B).

Obrazok 172  Zablokovanie servisného krytu

17 Zablokujte zamok (A) servisného krytu (B)
pl ochym skrutkovac¢om.

18Pripojte sietoiwedsekz4adstr cku

»4.7 Zapojenie do zasuvky” ) .

4.9 Zapnden

19Zapnite opat t|
i ren

a
a vypniteée)tlaci a
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6.9 Vymena nadobky s
Cistiacou kvapalinou

Vymente nadobku s ¢&istiac
Cleaner 100ML, ¢islo vyro
ked je préazdna.

Obrazok 174  Odskrutkovanie nadobky
2 Odskrutkujte prazdnu nadobku (A).

Obrazok 173  Odobranie krytu

1 Odoberte kryt (A) nadobk
kvapalinou (B).

Obrazok 175  Priskrutkovanie nadobky

3 Pevne priskrutkujte plnu nac
kvapalinou (A).
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B A

Obrazok 176  Pripevnenie krytu

4 Pripevnite kryt (A) néddobky s ¢Cistiacou
kvapalinou (B).
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Riesenie problémov

7 Ri eGenie probl ®mov

7.1 Vgeobecn® 1 N0 mE Lol e 142
7.2 Riegenie vgeobecnl.ch . pr.obl . ®moV. o eieeeiieeninn, 142
7.3 Ao Y40 L= 10 0BT o F-1 1o E] £ RSP RRPRR 144
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Riesenie problémov

7.1  VSeobecné informacie Je vytlalenl obr8zok nejasnl
Vtomt o pripade sa obr atte na
_spoloén0§t| Weidmul |l er .
Sprava na dotykovom panel. upozorfnuje na chybu
tla¢iarne alebo na to, 2e je potrebné vymenit
farebnu napl . Méate problém s umiestnenimtlal i ar ne ?
Dotknite sa tlacihdvom[ SYSTEAM NeFzO]e vt e, aby bola tlaciar
menu dotykového panelaapr ec¢i t aj t e i rovhom povrchu.
podr obnej §i etejospfaeera ophrteenis Um|estn|te t 1 acdi A na mies
ktoré je potrebné vykonat. \ﬁ)lr&e] ite na druhu stranu
v systémovych informéaciachad ot kni t e sa tl aci dl a
[ PROTOCOL] (PROTOCOL) . Zobra2| sa prislusna
udal ost. Na zobrazeni e da IKértiaMhitiCard/Mealli®s#dsia Fachytila
aprislusdného navrhovaného vtil@a$e¢miraipouzite
tlac¢idl o [DETAILS] (PODRO%w/g%TIt)e'tzhoau“:jljzapni'ee.ﬁ a
Karta zachytenAvt | ac¢i ar ni sa uvolni.
7.2 RieéenieV§eObeCI‘IYCh T|a! je nepravide| ns§, buN je l
problémov pr2lig slabs.
Skontrolujte postupne nasledujice prvky, ak je
problémskval i tou tlac¢e, ako napr|
/N UPOZORNENIE tla€ alebo nespravna kvalita

A

Ni kdy neskl adajte K
v pripade poruchy.

1 Pouzivate starua farebnu napli?

POZNAMKA

Vpripade, Ze sa vam o
odstranit, obratte Pouzitie farby po d
servis. méze zni zZovat spvasloib
posSkodenie tlac¢iarn
Vysl edky tlade nie su uspokojivé Vytl adeny obr dzok
je prilisd8 slaby alebo sUu na fAom S§kvrny
Skontrolujte stav tlaciarne
Bola tlaliareR dhepgoegédal aven§ a
sa?
Mo Z rvyschla frba alebo sa zablokovali dyzy
tl adovej hl avy.
1 Skontrolujte dys%4 (pozrite si ¢cast ,

Vykonanie kontroly dyz* ) .

2 Vpripade C
(PozritglidCi stasiti e

142

potreby vyC|
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Vytla€ky su Spinavé alebo su na nich Skvrny.

Skontrolujte postupne nasledujuce prvky, ak je Otvorenie veka n8doby na farb
vytlaceml ast Stitku Spinavg alsebog sl nidy 0nbeyj

u . J
flraky: tlaé¢ sa prerudi.

na farbu ot

Ak otvorite veko pred zapnutim zahrievajlcej
1 Dotkli ste sa oblasti stitku karty jednotky, tla¢ sa znovu spust
MultiCard/MetalliCard pred tlacou? veka.

Nedotykajte sa obl asti $§Akiottokite velompe aktivdcil zah¢ievajlicej jednotky,
zahrievajlca jednotka sa vypne. Aktualna karta

. . . i Mul ti Card wesunievzpttl lag&diarane bez
1 Su karty MultiCard/MetalliCard spravne stabilizacie.

zarovhané? i o i

) ) Na dotykovom paneli sa zobrazi tato sprava:
Skontrolujte zarovnanie vliozenych kartiet
MultiCard/MetalliCard Hladina farebriych naplni je nastavena na stav

., prazdnaefenThdafomati cky znovu
inicializaciu systému nadoby na farbu (trva
1 Pouzivate originalnu farebnu napln od 2 minaty).
spoloénosti Weidmiiller?

Pouzivajte |l en originalne farebné naplne od
spoloénosti Weidmill er.

Ak nepouzivate originalne farebné naplne
spolonoc¢nosti Weidmiller alebo ak pouzivate
znovu naplnfegné lm&plaren sa mbéze

posSkodit.
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7.3 Zoznam udalosti

Kod UdalosS Opatrenie Informacie

30019 |I nterny |Obr att e s|Narozdiel odtohto Ak je intern
farby je takmer | zastupcu zasobnika na zber farby, prazdny, tl a
piny. spoloé¢noslktory mo6ze [ ah|zastavi, aby zabranila

Weidmidiller, aby pouzivatel , j el nespravhemu fungovaniu

vam pomohol farby stabilne upevneny systému tI| ac|¢

zaistit apreto ho méze|sgeéasti vnut

prevadzkovy stav. | servisny technik. by mali vymi
kvalifikovani servisni
technici.

30021 | nterny [Obr att e s| Narozdiel odtohto Ak je intern
farby je takmer | z&stupcu zasobnika na zber farby, prazdny, tl a
plny. spol o&noslktory mdze [ ah|zastavi, aby zabranila

Weidmdiller, aby pouzivatel , | el nespravhemu fungovaniu

vam pomohol farby stabilne upevneny systému tI| ac|¢

zaistilt apreto ho mdéZe|lgygasti vnat

prevadzkovy stav. | servisny technik. by mali vymi
kvalifikovani servisni
technici.

10032 | Zasobnik na Skontrol uyAksa chcete vyh
zber farby je k dispozicii novy z dévodu pIného zasobnika
takmer piny. zasobnik na zber | na zber farby, dbajte na to,

farby. aby ste mali k dispozicii novy
Ci sl o obj|zasobnik na zber farby.
je 1338710000.

10072 [C1 ERNA Farebna nAk je farebna
f ar e bn a | takmer Uplne tl acdiaren sa z
(K) je takmer opotrebovana. zabranila nespravnemu
prazdna. Skontrolulfungovaniu sys

k dispozicii nova
farebna n
Cislo obj
je 1338690000.

10073 | AZUROVA Farebna nAk je farebna
f ar e bna |takmer Gplne tl adiarefn sa z
(C) je takmer opotrebovana. zabranila nespravnemu
prazdna. Skontrolufungovaniu sys

k dispozicii nova
farebna n
Cislo obj
je 1338680000.
144 Weldmiiller 3 1453450000/1.4/04.17
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Kod UdalosS Opatrenie Informacie

10074 | PURPUROVA | Farebnanap| 1 |Ak j e farebna
f ar e bna |takmer Gplne tl acd¢iaren sa z
(M) je takmer opotrebovana. zabréanila nespravnemu
prazdna. Skontrolufungovaniu sys

k dispozicii nova

farebna n

Cislo obj

je 1338670000.

10075 [ZLTA fafFarebna nlAk je farebna
napl n (Y takmer tplne tlaciaren sa z
takmer opotrebovana. zabranila nespravnemu
prazdna. Skontrolufungovaniu sys

k dispozicii nova

farebna n

Cislo obj

je 1338650000.

30626 | Proces V pripade potreby | V jednej alebo viacerych
Cistenidqvymente f|farebnych napl

napl fi. malo farby, alebo tam nie je

Restartujlziadna farba.

t 1 aci ar e | Ak sprava zobrazi znova,
obratte sa na
spol oédnoster. We
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Kod UdalosS Opatrenie Informacie
40012 | Datum Vymente (Spoloénost Wei
exspiracie (K) farebldérazne odporaua
ClERNEJ |Cislo obj|lnepokraddwaa&lii |Datum exspiracie
farby uplynul. je 1338690000. sfarbami, ktor|vsetkych far ¢
doba vyprsal a,| uplynul
dojkptoSkodeni U|lpgmose vam t
Ak_ ch_cet e ptolka systém udraZXiea
kliknite na molganingkvalitu t
(Pozndmky)apot vr dt L
chcete pokraco Pouplyqutldatumu .
obrazovke. exspiracie savlastnostlv |
farby zhor Suj
40013 | Datum Vyment e Spol o&nost Wei|doj apchaku
exspiracie AZUROVU (C) doéorazne odpordfdélezitych s
AZUROVEJ farebnd nlnepokraddwa&lii [atrval ému po §
(C) farby Cislo obj|sfarbami, ktor|tladiarne.
uplynul. je 1338680000. doba vyprs$al a,|Naminimalizaciu rizika
d(“)jspt’oélkodeniu poékodenia Z i
Ak chcete ptolka uplynuti datumu
kl'iknite na mo|eaxspiracie zariadenie
(Poznamky) ap ot v r d't { 5utomaticky vykona
chcete pokracogodatoé&neé &is
obrazovke. Mé2e takzwlyp§ e
40014 | Datum Vyment e Spol o¢nost We il spotreby farieb, ktorych
exspiracie PURPUROVU doérazneod por U ¢ a, datum exspir
PURPUROVE | (M) farebnu nepokraddaw&lii neupl ynul S
J (M) farby napl fi. sfarbami, ktor|{Weidmiller o
uplynul. Cislo objldoba vypr$ala, lste vzdy oka
je 1338670000. doj ptosSk odeni u | vymenilifarebné napine
Ak chcet e ptolka| podatume exspiracie.
kl'iknite na mospolod&nost W
(Poznamky)apot vr dt fnebude niest
chcete pokr aco| zodpovednost za k
obrazovke. alebo spolahl
40015 | Datum Vymeinte 2 Spoloé&nost Wei|aebnychnapinipo
exspiracie (Y) farebldéorazne odpor gl datumeexspiracie.
ZLTEJ (YCislo objlnepokraddwalii [Naopravyalebovymeny
farby uplynul. | je 1338650000. sf arbami, kt or]|zariadenia, ktore je
doba vypréala,lpotrebné vyk
do6j pto Sk o d d micu | vdosledku uplynutia
Ak chcet e ptolka|datumuexspiracie
kliknite na mol|farebnych napini, sa
(Poznamky)apot vr dt {nevztahuj e z3
chcete pokraco
obrazovke.
146 Weldmiiller 3 1453450000/1.4/04.17



Riesenie problémov

Kod UdalosS Opatrenie Informacie
40002 [PosSkodegResStartuj|Pouzivajte | en
Cl ERNA tlacdiaren/farebné naplne
farebna|Vymente ( Printlet ADVANCED.
(K). (K) fareblAk chyba pretr
Cislo obj|sa na zastupcu
je 1338690000. Weidmiiller.
Na poruchyas k ody
40003 |PoskodefqRestartujlPouzivajte lenspéosobené na
AZUROVA tlaciarenffarebné naplnepouzitim nes
farebna|Vymente PrintJet ADVANCED. a nevhodného
(©). AZUROVU (C) Ak chyba pretrfprislusenst v{
fvar ebnu n|sanazastupcuspo | o ¢ n o aspotrebného materialu
Ci sl o obj|Weidmdller. sa nevztahuj {
je 1338680000. Spol oEnost W
40004 |[Pos8kodef{Re&tartuj|Pouzivajte | enfokrem toho n¢
PURPUROVA |t | a¢i arefi[farebné naplnezodpovednost
farebna|Vymente PrintJet ADVANCED. kvality etjl aods
(M). PURPUROVU Ak chyba pretrvava,obr at [vpr i pade pouZ
(M) farebnu sa na zastupcufsoftveéeru, st
napl n. Weidmilller. farieb ineho vyrobcu,
Cislo obj ktoré neboli schvalené
je 1338670000. spolocnostou
pre tento systém.
40005 [PoSkodefgReStartuj|Pouzivajte | en
ZLTA fantladiaren[farebné naplne
napln (YVymente Z Printlet ADVANCED.
(Y) fareblAkchybpa pretrvav
Cislo obj|sa na zastupcu
je 1338650000. Weidmiiller.
40205 | Veko nadoby Zatvorte kryt Ak chyba pretr
na farbu je nddoby nafarbu. [sa na zastupcu
otvorené. Weidmiuiller.
40101 | Nepodarilosa [Vlozt e f ar|{Ak chyba pretr
zistit 4qnapln sa na zastupcu
farebné askontr ol | Weidmiller.
néplne. je riadne
zasunuta.
Cislo obj
pre supravu farieb
je 1338720000.

1453450000/1.4/04.17
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Kod UdalosS Opatrenie Informacie

40172 [PoS8kodegResStartujJ|Pouzivajte | en
Cl ERNA tlacdiaren/farebné naplne
farebna|Vyment eNUQ Printlet ADVANCED.

(K). (K) fareblAk chyba pretr
Cislo obj|sa na zastupcu
je 1338690000. Weidmdiller.
Na poruchyas k ody

40173 |PosSkodefqRestartujlPouzivajte lenspésobené na
AZUROVA tlaciarenfarebné naplnepouzitim nhs
farebna|Vymente PrintJet ADVANCED. a nevhodného
(C). AZUROVU (C) Akchyba pretrviprisliugenst vi

farebnd nsa na zast up c uflaspotrebného materidlu
Ci sl o obj|Weidmller. sa nevztahuj ¢
je 1338680000. Spol oEnost W

40174 |[Po8kodefRes8tartuj|Pouzivajte | enokrem toho nj
PURPUROVA [t | a¢i aren|/farebné naplenezodpovednost
farebna|Vymente PrintJet ADVANCED. kvality etjl aods
(M). PURPUROVU Ak chyba pretr|{vpripade pouij

(M) farebnu sa na zastupcufsoftveéeru, st

napl . Weidmiiller. farieb iného vyrobcu,

Cislo obj ktoré neboli schvalené

je 1338670000. spolocnostou
pre tento systém.

40175 [PoSkodefgReStartuj|Pouzivajte | en
ZLTA fantl adi ar en|farebnénédpne do t |
napln (YVymente Z| Printlet ADVANCED.

(Y) fareblAk chyba pretr
Cislo obj|sa na zastupcu
je 1338650000. Weidmdiller.

40030 | Zasobnik na ResStartujl|Pouzi vaj tnédlnel e n| Neotvarajte nddobu na
zber farby je tl ac¢iaren|/farebné napl ne|odpad. Plny zdsobnik je
posSkodefqVymente PrintJet ADVANCED. potrebné vymg

zasobnik nazber |Ak chyba pretr Nadobu na odpad

farby. sa na zast up c U ikvidujte prostrednictvom

Ci sl o obj|Weidmdler. autorizovaného predajcu

je 1338710000. alebovpri sl usdno
stredisku na likvidaciu
nebezpedénych
Skor, ako sa pokusite
vyhodit néado
sami, prec¢it
nariadenia.

148
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Kéd

UdalosS

Opatrenie

Informacie

40159

Zasobnik na
zber farby
nebol
spravne.

Z g

VIozte za
na zber farby
spravne a uistite
sa,ze j e s
zasunuty.

V pripade potreby
restartuj
tl aciaren

Ak sprava zobrazi znova,
obratte sa n
spol oénosti

a
We

40904

Teplota je
prildi

[/

Poc¢kajte
kym sa ¢t
prispdsobi
okolitym
podmienkam.
ResStartuj
t | adina

Ak sprava zobrazi znova,
obratte sa n
spol oénosti

a
We

40905

Teplota je
prildi

[/

Poc¢kajte
kym sa t|
prispdsobi
okolitym
podmienkam.
ResStartuj
tl aciaren

Ak sprava zobrazi znova,
obratte sa n
s p o | setidMeidmidiller.

a

40011

Zber acd
piny.

Vymente z
farby.

Cislo obj
je 1338710000.

Zberac¢ farby
Nemdbdbzete pok

|
r a

Neotvarajte naddobu na
odpad. PIny zasobnik je
potrebné vymg
Nadobu na odpad

likvidujte prostrednictvom
autorizovaného predajcu
alebovpri sl usno
stredisku na likvidaciu
nebezpedénych
Skor, ako sa pokusite
vyhodit néado
sami, prec¢it
nariadenia.

10044

Teplota je
prili$s

[

Pocdkajte
kym sa t|
prisposobi
okolitym
podmienkam.
Redtartuj
tl aciaren

Ak sprava zobrazi znova,
obratte sa n
spol oénosti

a
We

1453450000/1.4/04.17
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Kod UdalosS Opatrenie Informacie
10045 | Teplota je Poc¢kajte |Aksprava zobrazi znova,
prilis kym sa tl|lobratte sa na
prispdsobi spol odnosti We
okolitym

podmienkam.
ResStartuj
tl aciaren

(¢}
=]

InternAchyba [Re $t ar t uj| Ak sprava zobrazi znova,
tl aciarenobratte sa na
spolod&nosti We
60005 [Cas prefRestartuj|[Stit okpresuauyo
uplynul tl aci arenlvst anovenom ¢a
Vykonat s| Aksprava zobrazi znova,
teraz? obratte sa na
spolodnosti We
60006 | InternAchyba [Re $t ar t uj| Ak sprava zobrazi znova,
tl aciarenobratte sa na
spolodnosti We
60007 |[PoSkodefgResStartuj|Pouzivajte | enNaporuchyaskody
farebna|tlacdiarenfarebné néaplnespbsobené na
Skont r ol u| Printlet ADVANCED. pouzitim nesc
farebna n a nevhodného
vl ozena s prislusSenst v:
Ak chyba a spotrebného materialu
pretrvava sa nevztahuj g
sa na zastupcu Spoloé&nost W
spolocnos okrem toho nig{

kval ity etjl aodsg
vpri pade poui?
softvéru, St
farieb iného vyrobcu,
ktoré neboli schvalené
spoloé¢nostou
pre tento systém.

60008 [Cas prefRestartuj[Stitok nebol p
uplynul tl adi arefffvst anovenom ¢a
Vykonat s| Aksprava zobrazi znova,
teraz? obratte sa na
spol oénosti We
60009 | Internachyba [Re §t ar t uj| Ak sprava zobrazi znova,
tl adi areffobratte sa na

spol oénosti We
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8 Prevoz tl alLiar ne

8.1 Vyradeni e tpledBlzKYa [0 .0 ....Z oo 152
8.2 Zbal eni e Ll il e 152
8.3 Li Kvid8ci an.tildl id e 153

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 151



Prevoz tlaciarne

8.1  Vyradenie tlaciarne 8.2 Zbalenie tlaciarne
z prevadzky

A Dolezité informacie
Pri prevoze alebodistri buci i t |
vel ké vzdialenosti
pouzivajte |l en orig

Vopaénom pripade ni
zabezpec¢it ochranu
prevozu.

Ak uz nemate origin
mézete si ho objedn
Weidmillerpod¢€ i sl om obj ed
1408670000 PJ ADV VP SET.

POZNAMKA

Obrazok 177 Vypnuti e tl ac¢iarne Kedze tlaciaren je
musia prenasSat dva
PY prenasani drzte tI

ATlac¢idlo zapnutia/vypnuti* a vzadu.

2 Odpojte vidtlkag ikamlee =z
a Napajaci kabel
b Napajaci kabel alebo kdbel USB

Q2
3 Odstrante zvysné karty M”'mgtérigh?
zasobnika. '

1 Vypnite tlaciarehn tlaéidli!i hpnutia/vypnutia (A).

dieartda do polystyreénové
rds zo

L . 2 Tlaciaren vliozte opatrne na
4 Pred pr ev o zaastitd, ababbli ar n . ] B L
farebné naoéplne spravne :&év/l:(é’%érl?é.pr'3|use”3t"° tlhaciar
Skatul e
5 Zatvorte dotykovypanelaz abezpec¢te ho ] .
lepiacou paskou. 4 Kartonovu Skatulu zatvorte.
6 Zabezpeéte veko nadoby na farbu | epiacou

paskou.
7 Odoberte vystupny podavac.

152 Weldmiiller 3£ 1453450000/1.4/04.17
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8.3 Likvidacia tlaciarne Spol oé&nost Weidmuller potom p
recyklueaz |l i kvi duj e wvsd@ldda t 1 aci ar e
s miestnymi pravnymi predpismi a nariadeniami;

Pri l'i kvidaci.i tl a¢iarne postupujte takto:

1 vyradte atpgrevaadzky (pozr istte@l picnosdt Wei dmiull er potom z
e z narecyklaciu a likvidaciu odpadu. Nevznikn( tak

8.1Vyradeni e prevazky‘ g r, n : Vid g _
2 zabalte tlacdiaren do ori%ri%é\faﬁseh%l %%na?un?kplozaz?Xtaenl ne
si c¢8R«Ltba) enie“jlaciarne

3 odosSlite tlac¢iaren predajcovi spol oénosti

Weidmioll er prostrednictvom kuri érskej sluzby

1453450000/1.4/04.17 Weldmiiller 3£ 153
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9 Priloha
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9.1 Technické udaje

Technické udaje
Pouzitie tl a¢€ na kar tMetMuwlllItiiCaarrddss sapol oénost

Technoldgia: atrament otepénod stahilizacisu
Kvalita t1l ace 600dpi 1200 dpi

Softvér na oz M-Print® PRO
avyrobu §titk:u

Syst émoveé yoz Microsoft Windows® 7, VISTA a XP

Podavanie: automaticky zasobnik na 30 kariet MultiCards (len pre karty MultiCards)
jednoduché podavanie pre karty MultiCards a MetalliCards
Rozhrania: USB1.1/20asi et 1-0/108 BaseeTX
Vstupné napétie: AC 220 - 240 V/4 A, 50/60 Hz or AC 100-120 V/8 A, 50/60 Hz
Poistky: Prava poistka: 10 AHT 240/120 V
Lava poi s t26AHT240/120V
Miesto prevadzky: kancelarske podmienky
Teplota okolitého 10°C-35°C
prostredia: 50 °F — 95 °F
Rozmery (L x W x H): Dikisv ystupnym podavacccall38mm (44,80")
Dl zka bez vystupného cca945mm (37,20")
Sirka: 554 mm (21,81")
VyS§ka so zlozenym dot 328mm (12,91
VySkrosl ozenym dot yko 422mm (16,61")
Hmot nost: 57,8 kg (127,43 Ib) s balenim
37,2 kg (82,01 Ib) bez balenia
Systém atramentu: Systém farieb ® 1 x ¢ierna 1 x azdur
Rozsah dodavky: 1 PrintJet ADVANCED
1 Napajaci kabel
1 kabel USB
1 1 karta MultiCard DEK 5/5
T Vystupny podavac
1 DVD so softvérom M-Print® PRO
f Struéna prirucka
T Navod na pouzitie
Tl aciaren j e vybavendidoboa naeodpad mi nacg

T ab u? k a Technické udaje
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9.2 Objednavacie udaje

Nazov L islo produktu
PrintJet ADVANCED 230 V 1324380000
PrintJet ADVANCED 110 V 1338700000
PJ ADV TNTK INK K

Cierna napla 1338690000
PJ ADV TNTK INK C

Azurova naplhn 1338680000
PJ ADV TNTK INK M

Purpurova naplh 1338670000
PJ ADV TNTK INK Y

Zlta napln 1338650000
PJ ADV TNTK INK SET

Slprava farieb 1338720000
TNAW PJ ADV

Nadoba na odpar 1338710000
PJ ADV FIVL

Membrana filtra 1409080000
Primer CC-M 1341200000

T a b u8 k a Objednavacie udaje
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9.3 Vyhlasenie o zhode

Tl a¢iarne série PrintJet Advanced zodpovedajila dzaav
na ochranu zdravia nasledujtcich smernic EU:

1T 2014/ 35/ EU (smernica o elektrickom zariadeni wur
1 2014/30/EU (smernica o elektromagnetickej kompatibilite)

Prehlasenie o konformite najdete v online katalégu na stranke:

www.weidmueller.com

Zadajte za tym ucelom zodpovedajuce ¢islo vyrobk
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