Bedienungsanleitung
Crimpwerkzeug fiir gedrehte HD-,
HE- und HX-Kontakte und bauglei-
che Artikel

Operating instructions

Crimping tool for machined HD, HE
and HX contacts and products of
similar construction

Mode d’emploi

Outil de sertissage pour contacts
tournés HD-, HE- et HX et articles
de méme construction

Istruzioni per I'uso
Pinza crimpatrice per contatti HD,
HE e HX torniti e articoli simili

Instrucciones de empleo
Herramienta de engarce para con-
tactos girados HD, HE y HX y articu-
los de estructura similar

Instrugoes de servigo

Ferramenta de engaste para contac-
tos HD, HE e HX torcidos e artigos
de construgao idéntica

Gebruiksaanwijzing

Crimptang voor gedraaide HD-,

HE- en HX-contacten en soortgelijke
artikelen

Bruksanvisning

Crimpverktyg for vridna HT-, HE-
och HX-kontakter och artiklar med
liknande konstruktion

Instrukcja obstugi

Szczypce do zagniatania stykéw
wtykowych okragtych HD, HE i HX
oraz ich odpowiednikow

Kezelési utasitas

Krimpel6 szerszam forgacsolassal
gyartott HD-, HE- és HX- érintkez6k-
hoz és hasonl6 felépitési cikkekhez
Navod k pouziti

Krimpovaci nastroj pro kroucené
kontakty HD, HE a HX a vyrobky
stejné konstrukce

MHCcTpyKuMA no 3kcniyaraumm
OGXMMHble Knewm ansa Butbix HD-,
HE- 1 HX-KOHTaKTOB U NOg06OHbIX
coefuHEeHUn

R.T.Nr. 4348050000/01/02.12
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DEUTSCH

Ident Crimpwerkzeug mit Digitalanzeige
A Leiterquerschnitt 0,14 — 6,0 mm

B Leiterquerschnitt 1,5 — 10,0 mm

zum Crimpen von gedrehten Kontakten

1 Batteriefach fir Typ CR 2025

2 Klemmschraube zur CrimpmaRarretierung
3 Locator mit Befestigungsschraube

4 Crimpstelle

5 Display

6 Taster ,MODE”

7 ,ON/OFF” Taster

8 Stellrad zur CrimpmaReinstellung

9 Offnung zur Betatigung des Notlésehebels
10 Endanschlag

Funktionsweise

Einschalten

1 Betatigen des Tasters ,ON“ oder Drehen des Stell-
rades in beliebiger Richtung.

2 Standardanzeige erscheint in mm.

Anzeige oder Betatigung eines Tasters,
schaltet sich die Digitalanzeige ab (Ener-
giesparfunktion).

0 Erfolgt eine Minute keine Veréanderung der

Mode — Funktion festlegen

Das Werkzeug verflgt Uber eine Vielzahl von Anzei-
gefunktionen, die uber den Taster ,MODE" ausgewahit
werden kénnen. Dies ermdglicht dem Anwender, die
Einstellung wahlweise in mm, in inch oder die Selec-
torpositionen von F1-F8 entsprechend MIL 22520 vor-
zunehmen.

Mit dem der Zange beiliegenden Lehrdorn den ver-
deckt liegenden Taster ,MODE" kurzzeitig betatigen
und die gewlinschte Anzeige in unten angegebener
Reihenfolge auswahlen.

Standard |_, Inch N se'l\gchtor
mm Display display positions
1

Handhabung Crimpwerkzeug

Einstellung Crimpparameter

1 Crimpstempel- und Locatoreinstellung fir den zu
crimpenden Verbinder entnehmen Sie bitte den
Herstellerangaben der Crimpkontakte.

2 Die Crimpmaleinstellung, Crimptiefe der Crimp-
stempel, wird durch Drehen des Stellrades erreicht
(Digitalanzeige).

Das einzustellende Crimpmal muss immer von
einem groéfReren Wert aus erfolgen (z.B. von
1,8 mm auf Crimpmalf 1,5 mm).

3 Stellrad im Uhrzeigersinn = Crimpmal} verkleinern,
Stellrad entgegen Uhrzeigersinn = Crimpmal}
vergroRern.

4 Crimpmaleinstellung mittels Klemmschraube
arretieren.

5 Locator durch seitliches Anheben und Drehen in
die laut Matrix festgelegte Stellung bringen.



Crimpen

1 Verbinder bis zum Anschlag in die Crimpstelle des
Werkzeugs einlegen. Kabel in den Verbinder ein-
fihren.

2 Griffe zusammendriicken, bis Auslésesperre entrie-
gelt, Werkzeug 6ffnen, konfektionierten Leiter ent-
nehmen.

VORSICHT

Nicht auf den Lehrdorn oder andere ver-
A gleichbare Gegenstande crimpen, um Be-
schadigungen des Werkzeugs zu vermei-
den. Das Crimpen von massiven Werk-
stoffen (z.B. Stahl) mit einer Harte gréRRer
35 HRC ist grundsatzlich zu vermeiden.

Locatorwechsel (siehe Abb. 1)

* mittig liegende Innensechskantschraube des mon-
tierten Locator mit Innensechskantschlissel SW
2,5 mm l6sen, evtl. mit zweitem Innensechskant-
schliissel auf gegeniberliegender Seite gegenhal-
ten

* Locator entnehmen

+ optionalen Locator in umgekehrter Reihenfolge
befestigen

Batteriewechsel

Die Lebensdauer der Batterie fur die Digitalanzeige
betragt je nach Haufigkeit der Benutzung ca. 1 Jahr.
Batteriewechsel: Batterieaufnahme nach oben klap-
pen, Batterie entnehmen, neue Batterie einlegen und
wieder verschlieRen. Vor dem Einlegen der Batterie
UNBEDINGT die Zange auf Anschlag am unteren Ein-
stellpunkt einstellen.

Nach einem Batteriewechsel oder Offnen des Bat-
teriefachs ist ein Reset und die dazugehorige Werk-
zeugjustierung erforderlich.

Reset / Werkzeugjustierung

VORSICHT

Die Justierung des Crimpwerkzeugs sollte
A ausschlieBlich durch autorisiertes Fachper-
sonal erfolgen, da eine unsachgemafe Ju-
stierung zu Fehlcrimpungen fiihrt.

1 Uber das Stellrad den Crimpstempel soweit zustel-
len, dass sich der beiliegende Lehrdorn ohne Spiel
zwischen den Crimpdornen bewegen lasst. Dabei
ist zu beachten, dass das einzustellende Lehrdorn-
maf immer von einem héheren Wert aus vorge-
nommen werden muss, z.B. von 2,4 mm auf Lehr-
dornmaR 2,0 mm.

2 Taste ,ON" driicken und gedriickt halten. Zusatzlich
mit dem Lehrdorn den Taster ,MODE" driicken. Ta-
ster ,MODE" mindestens 4 Sekunden gedrickt hal-
ten. Zuerst Taster ,MODE" und danach Taster ,ON*
freigeben.

3 Die digitale Anzeige springt automatisch auf den
Lehrdornwert 2,0 mm (Anzeigewert in der Digitalan-
zeige 0,00).

4 Die Einstellung der Crimpparameter kann erfolgen.




VerschleiBiiberwachung — Aligemeines

Jedes Werkzeug unterliegt auch bei seiner bestim-

mungsgemaRen Verwendung einem Verschleil. Die-

ser Verschleil} ist in bestimmten Grenzen tolerierbar

und wird bei jeder Kalibrierung ausgeglichen.

Zum Abrufen des aktuellen Werkzeugzustands und fir

die numerische Ausgabe auf dem Display der Zange,

ist der Taster ,Mode* fir 10 s (Bereich: 8 s bis 15s) zu

betatigen. Ausgegeben werden nacheinander die fol-

genden Werte:

» Seriennummer

+ der aktuelle VerschleiBwert

+ der Positionswert des unteren Anschlages der un-
verschlissenen Zange (fester Wert)

+ die Anzahl der bisher durchgefiihrten Kalibrierungen

Als Referenzwert zur Berechnung des aktuellen Ver-

schleiBwertes dient der mechanische Anschlag am un-

teren Einstellpunkt. Der Wert ist im Speicher des

Werkzeuges fes t hinter legt und kann nicht verandert

werden. Bei jedem Batteriewechsel muss ein Abgleich

mit diesem Referenzwert vorgenommen werden. Dazu

muss der folgende Ablauf eingehalten werden:

Abgleich des Referenzwertes

(Zur Vorbereitung muss die Batterie entfernt werden)

+ Zange 6ffnen

+ Einstellrad bis zum Anschlag an den unteren Ein-
stellpunkt drehen (Drehrichtung: Minus; siehe Bild)
und dort belassen

+ Batterie einlegen; im Display erscheint ,CAL" als
Aufforderung zum Kalibrieren

+ Zange mit dem Kalibrierdorn auf 2 mm kalibrieren
wie oben beschrieben, indem der Abstand der
Crimpdorne mittels Kalibrierdorn exakt auf 2 mm
eingestellt wird.

+ Taster ,ON/OFF*“ gedriickt halten und mit dem Lehr-
dorn den Taster ,MODE" betatigen

+ Taster ,MODE" mindestens 5 Sekunden gedriickt
halten

* nach 5 Sekunden ist der Taster ,MODE" freizuge-
ben und anschlieRend der Taster ,ON/OFF*

+ die digitale Anzeige springt automatisch auf den
Lehrdornwert 2,0 mm

+ die Zange ist kalibriert und bereit fiir die Einstellung
der Crimpparameter

Fehlerbehebung

Die Vierdorncrimpzange erreicht ihre Verschlei3gren-
ze nach ca. 50.000 Crimpzyklen. Das Uberschreiten
dieser Grenze wird im Display mit der Fehlermeldung
,E1“ ausgegeben. Dabei schaltet das Display wahrend
der Betatigung zwischen dem eingestellten Crimpwert
und der Meldung ,E1* zyklisch um und zeigt dann dau-
erhaft ,E1“.

Wartung

Das Werkzeug muss vor Arbeitsbeginn immer auf ein-
wandfreie Funktion geprift werden. Crimpriickstéande
sind aus den Crimpbacken und dem Locator zu entfer-
nen. Die Werkzeuggelenke sind regelmafig mit leich-
tem Maschinendl zu pflegen. Es ist darauf zu achten,
dass alle Bolzen durch Sicherungsringe gesichert sind.



Reparaturen

Reparaturen an dem Crimpwerkzeug dirfen nur vom
Hersteller durchgefiihrt werden, andernfalls kénnen
Unfalle fir den Betreiber und Schaden am Werkzeug
entstehen.

Schiitzen Sie sich vor stromfiihrenden Teilen

WARNUNG
ﬁ Arbeiten Sie nicht an unter Spannung ste-

henden Teilen.

Abdecken und Abschranken von unter
Spannung stehenden Teilen in der Nahe
Ihres Arbeitsplatzes.

Anwendungsbereich

Das Werkzeug ist nur fiir die in der Betriebsanleitung
beschriebene Anwendung bestimmt. Eine eigenmach-
tige Veranderung oder eine nicht bestimmungsge-
mafe Verwendung des Crimpwerkzeugs schlielt eine
Haftung des Herstellers fiir daraus resultierende Scha-
den aus.

WARNUNG

Dieses Werkzeug liefert nicht mit allen
A auf dem Markt verfligbaren Steckern und
Leitern normgerechte Ergebnisse. Dies gilt
aufgrund der in den verschiedenen zutref-
fenden Normen zugelassenen Toleranzen
selbst dann, wenn sowohl Leiter als auch
Stecker bzw. jeder verwendete Crimppar-
tikel den jeweiligen Normen entspricht.
Das Werkzeug darf daher erst eingesetzt
werden, nachdem seine Funktion mit den
zu verarbeitenden Artikeln und Leitern ge-
pruft und das Werkzeug erforderlichenfalls
nachjustiert worden ist. Es ist nicht aus-
zuschliel3en, dass es ohne diese Priifung
im Einzelfall zu Fehlkontakten oder zu
erhdhtem Leitungswiderstand oder zu feh-
lender Zugfestigkeit kommen kann, welche
die Sicherheit des Gesamtartikels beein-
trachtigen. Dies kann zu schweren Per-
sonen- oder Sachschaden fiihren. Sollten
entsprechende Priifungen bei Ihnen nicht
maoglich sein, wenden Sie sich bitte an
Ihren Lieferanten, um eine Einstellung und
Priifung zu veranlassen.

0 Zu lhrer eigenen Sicherheit benutzen Sie

nur Zubehdr bzw. Zusatzgerate, die in der
Bedienungsanleitung oder vom Hersteller
empfohlen werden. Bitte treffen Sie immer
geeignete SchutzmalRnahmen und beach-
ten Sie die fir Sie giiltigen Unfallverhi-
tungsvorschriften.
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Ident crimping tools with digital display
A Conductor cross-section 0.14 — 6.0 mm
B Conductor cross-section 1.5 — 10.0 mm
for crimping machined contacts

1 Battery compartment CR 2025

2 Clamping screw for locking crimp settings
3 Locator with fastening screw

4 Crimping recess

5 Display

6 “MODE” button

7 "ON/OFF” button

8 Adjusting knob

9 Opening for emergency release

10 End stop

How it works

Turning on

1 Press the ,ON" button or turn the dial in any direc-
tion.

2 The standard display appears in mm units.

the display for the duration of one minute,
the digital display turns off automatically
(power save function).

0 If no key is pressed or no changes made to

Determining the mode and function

This tool features a variety of display functions which
can be selected using the ,MODE" button. These en-
able the operator to set the tool as desired in millime-
tres, inches or — using the selector — from F1 to F8 in
accordance with MIL 22520.

Use the plug gauge (which is supplied with the tool) to
briefly press the ,MODE" button. Then select the de-
sired display in the order shown below.

Standard |_, Inch — sell\glcl-tor
mm display display positions
1

Handling and operating the crimping tool

Setting the crimp parameters

1 The crimping die settings and locator settings for
the connector which you are crimping can be found
in the crimp contact manufacturer's specifications.

2 The settings for the crimping dimensions, crimping
depth and crimping die can be accessed by turning
the dial (digital display).
The crimping size must always be set starting from
a larger value (for example, from 1.8 mm to 1.5 mm
crimping size).

3 Turn dial clockwise = decrease crimping size,
turn dial counter-clockwise = increase crimping
size)

4 Adjusting the crimping size using the screw.

Move the locator into the position shown in the table

by laterally lifting and turning it.

(3]



Crimping

1 Insert the connector in the tool's crimp bay until it
touches the end stop. Insert the cable into the con-
nector.

2 Press the handles together until the trigger mecha-
nism is released. Open the tool and remove the as-
sembled cable.

CAUTION

To avoid damaging the tool, be sure not to
A crimp on the plug gauge or other similar ob-
jects. You should never crimp solid materi-
als (such as steel) with a hardness exceed-
ing 35 HRC.

Changing the locator (see also Fig. 1)

» Loosen the fastening screw from the locator with an
allen key 2,5 mm, maybe use a second allen key for
retain the allen screw on the opposite of the tool

» Remove locator

» Fix an optional locator vice versa

Battery replacement

The service life of the digital display‘s battery is ap-
proximately one year, depending on use.

Battery replacement: Open up the battery compart-
ment. Remove the old battery. Insert the new battery
and close compartment. To do this, ALWAYS set the
tool all the way to its lowest setting BEFORE chang-
ing the battery.

After replacing the battery or opening the battery com-
partment, you must reset the tool and adjust the set-
tings where necessary.

Reset / Tool adjustment

CAUTION
ﬁ Adjustments to the crimping tools should

only be carried out by an authorized techni-
cian, since improper adjustments can lead
to faulty crimps.

1 Using the dial, adjust the crimping die so that the
supplied plug gauge fits snugly into the space be-
tween the crimping spikes. In the process you
should make sure that the set size of the plug
gauge is always adjusted starting from a greater
value (for example, starting from 2.4 mm and going
down to a 2.0-mm plug gauge size).

2 Press the ,ON“ button and keep is pressed down. At
the same time, press the ,MODE" button using the
plug gauge. Keep the ,MODE" button pressed down
for at least four seconds. First release the ,MODE"
button and then the ,ON“ button.

3 The digital display automatically jumps to a 2.0-mm
plug gauge value (shown as 0.00 in the digital dis-
play).

4 You may now set the crimping parameters.



Wear monitoring — general

Any tool is subject to wear, even if used as intend-

ed. This wear is acceptable within certain limits, and is

compensated for each time the tool is calibrated.

To access the current condition of the tool as a numer-

ical readout on the display, press the MODE button for

10 seconds (8 to 15 seconds). The display will show

the following in sequence:

+ Serial number

+ Current wear value (current lower limit of indent)

+ Position value of the lower limit of indent without
wear (reference value)

» Number of times the tool has been calibrated

The reference value for calculating the amount of wear

is the mechanical limit of the lowest setting. This val-

ue is permanently set in the tool memory and cannot

be changed. At every battery change, the tool display

must be reset to this reference value. To do this, pro-

ceed as described below.

Resetting to the reference value

(The battery must first be removed)

* Open the tool.

* Turn the adjusting knob (shown) all the way to the
lowest setting (clockwise) and leave it there.

* Insert the battery; the display will show CAL, indi-
cating that it needs to be calibrated.

+ Calibrate the tool to 2 mm with the pin gauge as
described above, by setting the crimp indent interval
to exactly 2 mm.

+ Press and hold the ON/OFF button and use the tip
of the pin gauge to press the MODE button.

* Hold down the MODE button for at least 5 seconds.

+ After 5 seconds, release the MODE button and then
the ON/OFF button.

+ The digital display will automatically jump to the pin
gauge value of 2.0 mm.

* The tool is now calibrated and ready for setting
crimping parameters.

Troubleshooting

This four indent crimp tool reaches its wear limit af-
ter about 50,000 crimp cycles. If this amount is ex-
ceeded, the display will show error message E1. At
first the display will switch back and forth between the
set crimp value and this error message; then it will on-
ly show E1.

Maintenance

Before beginning work, you must always check that
this tool is functioning smoothly. Crimp residue or frag-
ments must be removed from the crimping jaws and
locator. The tools joints should be regularly lubricated
with a light machine oil. Make sure that all bolts are se-
cured with locking rings.

Repairs

Only the manufacture shall conduct repairs on the
crimping tool. Improper repairs can lead to operator
accidents and tool damage.



Protect yourself against live current-carrying com-
ponents

WARNING
Do not work on live current-carrying com-
ponents.

You must cover and shield any live compo-
nents near your work.

Field of application

This tool is intended for use only as described in the
operating instructions. The manufacturer is excluded
from liability for damages that result from unauthorized
alterations or improper use of the crimping tool.

WARNING
ﬁ This tool does not deliver compliant results

for every cable or connector available

on the market. Because of the variety of
tolerances permitted in different stand-
ards, there is no guarantee of compliance
even when the cable, connector and each
crimping element in use are in compliance
with the appropriate standards. Thus,

this tool should only be used after first
testing it with the components that are

to be processed. The tool must then be
adjusted accordingly. If proper testing is
not carried out, then the possibility exists
for occasional malfunctioning contacts, in-
creased conductor resistance or improper
tensile strength. These can compromise
the safety of the entire product. It can also
lead to significant personal harm or prop-
erty damage. If it is not possible for you to
conduct the proper tests, contact your sup-
plier to arrange for the correct adjustment
and testing.

NOTE

0 For your own safety, never use accesso-

ries or auxiliary devices that have not been
recommended in the operating instructions
or by the manufacturer. Always follow the
appropriate protective procedures and
observe the relevant accident protection
guidelines.
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Outil de sertissage d‘identification a affichage nu-
mérique

A Section de conducteur 0,14 8 6,0 mm

B Section de conducteur 1,5 a 10,0 mm

pour le sertissage de contacts tournés

1 Compartiment pile de type CR 2025

2 Vis de serrage pour arréter la taille du sertissage

3 Centreur a vis de fixation

4 Emplacement de sertissage

5 Afficheur

6 Touche «MODE»

7 Touche «MARCHE/ARRET» (ON/OFF)

8 Molette de réglage de la taille du sertissage

9 Ouverture pour actionner le levier de desserrage
d’urgence

10 Butée

Fonctionnement

Mise sous tension

1 Activation de la touche «ON» ou rotation de la mo-
lette de réglage dans toute direction.

2 L‘affichage standard apparait en mm.

REMARQUE

change pas ou aucune touche n‘est acti-
vée, l'afficheur numérique s‘éteint (fonction
d‘économie d‘énergie).

0 Si pendant une minute, I'affichage ne

Mode — définir la fonction

L‘outil dispose de fonctions d‘affichage multiples que
vous pouvez choisir a I‘aide de la touche «MODE».
Ceci permet a I'utilisateur d'effectuer le réglage au
choix en mm, en pouces ou d'effectuer les positions
de sélection de F1 a F8 selon MIL 22520.

Activer brievement la touche cachée ,MODE" a |'aide
du calibre fournit avec la pince et sélectionner I'afficha-
ge souhaité dans I‘ordre indiqué ci-dessous.

Affichage ) Positions
standard |[— Affichage |, sélecteur
mm en pouces MIL

T

Manipulation de I‘outil de sertissage

Réglage des paramétres de sertissage

1 Pour le réglage du poingon de sertissage et du cen-
treur du connecteur a sertir, veuillez consulter les
instructions du fabricant des contacts a sertir.

2 Le réglage du sertissage et la profondeur de sertis-
sage des poingons s‘ajustent en tournant la molette
de réglage (afficheur numérique).

La mesure de sertissage a régler doit toujours étre
effectuée a partir d'une valeur supérieure (par ex. de
1,8 mm pour une taille de sertissage de 1,5 mm).

3 Molette de réglage dans le sens horaire = diminuer
le réglage du sertissage, molette dans le sens anti-
horaire = augmenter le réglage du sertissage.

4 Arréter le réglage du sertissage a l‘aide de la vis de
blocage.

5 Mettre le centreur a la position déterminée par la
matrice en le levant latéralement et en le tournant.

10



Sertissage

1 Insérer le connecteur jusqu‘en butée dans I‘empla-
cement de sertissage de I'outil. Introduire le cable
dans le connecteur.

2 Appuyer sur les poignées jusqu‘a ce que le bloca-
ge de déclenchement se déverrouille, ouvrir I'outil et
enlever le conducteur confectionné.

ATTENTION

Ne pas sertir sur le calibre ou d‘autres ob-
A jets comparables, afin éviter d'endomma-
ger l'outil. Le sertissage de matiéres massi-
ves (par ex. l‘acier) d'une dureté supérieure
a 35 HRC est a éviter par principe.

Remplacement du centreur (voir Fig. 1)

+ alaide d’une clé six pans de 2,5 desserrer la vis
six pans creux située au milieu du centreur monté,
au besoin tenir la vis du c6té opposé, a I'aide d’'une
deuxiéme clé six pans

* retirer le centreur

« fixer le centreur en option, dans I'ordre inverse

Remplacement de la pile

La durée de vie de la pile pour l‘afficheur numérique
est env. de 1 an, selon la fréquence de I'utilisation.
Remplacement de la pile : Basculer le volet du com-
partiment a pile vers le haut, enlever la pile, insérer
une nouvelle pile et refermer. Avant de mettre en place
la pile, régler IMPERATIVEMENT la pince en butée au
point de réglage inférieur.

Aprées remplacement de la pile ou ouverture du com-
partiment, une remise a zéro ainsi que |'ajustement de
I‘outil correspondant sont nécessaires.

Réinitialisation / ajustement de I‘outil

ATTENTION
L‘ajustement de I'outil de sertissage doit
étre effectué exclusivement par du person-
nel autorisé, un réglage incorrect pouvant
provoquer des sertissages erronés.

1 Al‘aide de la molette de réglage, régler la fermeture
du poingon de sertissage jusqu‘a pouvoir bouger le
calibre fourni sans aucun jeu entre les mandrins de
sertissage. Veuillez veiller a ce que la mesure ré-
glable du calibre doit toujours étre effectuée depuis
une valeur supérieure, par ex. de 2,4 mm a un cali-
bre de 2,0 mm.

2 Appuyer sur la touche «ON» et la maintenir enfon-
cée. De plus, appuyer sur la touche «xMODE» a
I‘aide du calibre. Maintenez la touche «xMODE» en-
foncée pendant au moins 4 secondes. Relacher
d‘abord la touche «MODE» et ensuite la touche
«ON».

3 L‘affichage numérique bascule automatiquement a
la valeur de calibre 2,0 (valeur de I'affichage numé-
rique 0,00).

4 Le réglage des paramétres de sertissage peut étre
effectué.



Controle d’usure — généralités

Méme en cas d'utilisation conforme a sa destination,

tout outillage est soumis a une usure. Cette usure est

tolérable dans une certaine limite, et se compense a

chaque étalonnage.

Afin de lire I'état actuel de I'outil ainsi que pour la sor-

tie numérique sur I'afficheur de la pince, actionner la

touche «Mode» pendant 10 s (plage : 8 a 15 s). Suc-

cessivement, les valeurs suivantes s’affichent :

* Numéro de série

+ Valeur de l'usure actuelle

+ Valeur de positionnement de la butée inférieure de
la pince non fermée (valeur fixe)

* Nombre d’étalonnages effectués a ce jour

Pour calculer la valeur d’usure actuelle, la butée mé-

canique au point de réglage bas sert de valeur de ré-

férence. Cette valeur est enregistrée en mémoire de

I'outil et ne peut étre modifiée. A chaque changement

de la pile, il faut effectuer une compensation avec

cette valeur de référence. A cet effet, il faut respecter

la procédure suivante :

Compensation de la valeur de référence

(la pile doit au préalable avoir été enlevée)

* ouvrir la pince

+ tourner la molette de réglage jusqu’en butée au
point bas (sens de rotation : Moins ; voir figure) et
I'y laisser

+ insérer la pile ; s’affiche alors «CAL» dans I'affi-
cheur, comme demande d’étalonnage

+ étalonner la pince a 2 mm a l'aide de la jauge
d’étalonnage, comme décrit ci-dessus, en réglant
I'écartement des mandrins de sertissage a l'aide de
la jauge a exactement 2 mm.

* maintenir la touche «ON/OFF» enfoncée et a 'aide
de la jauge, actionner la touche «MODE»

* maintenir la touche «kMODE» enfoncée pendant au
moins 5 secondes

+ aprés 5 secondes, relacher la touche «MODE» puis
la touche «ON/OFF»

 lafficheur numérique passe automatiquement a la
valeur de jauge de 2,0 mm

+ la pince est étalonnée et préte pour le réglage des
paramétres de sertissage

Elimination des erreurs

La pince a quatre mors atteint sa limite d’'usure apres
env. 50 000 cycles de sertissage. Lorsque cette limite
est dépassée, I'afficheur affiche le message d’erreur
«E1». Pendant I'action, 'écran commute alors entre
la valeur de sertissage réglée et le message «E1» de
facon cyclique, puis affiche ensuite «kE1» en perma-
nence.

Entretien

Avant de commencer le travail, I'outil doit toujours étre
vérifié en vue de son fonctionnement correct. Enlevez
les résidus de sertissage des mors de sertissage et du
centreur. Les articulations des outils doivent étre entre-
tenues régulierement avec de I'huile machine légére.
Veillez a ce que tous les boulons soient sécurisés par
des anneaux élastiques (circlips).
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Réparations

Les réparations sur I'outil de sertissage ne doivent étre
effectuées que par le fabricant. Dans le cas contraire,
I‘exploitant risque des accidents ainsi que des dom-
mages sur |‘outil.

Protégez-vous des piéces conductrices de I‘élec-
tricité

AVERTISSEMENT
Ne travaillez pas sur des piéces sous
tension.

Couvrez et empéchez l‘acces aux pieces
sous tension a proximité de votre poste
de travail.

Domaine d‘utilisation

Cet outil n‘est destiné qu‘a I'utilisation prévue décri-

te dans le mode d'emploi. Toute modification effectuée
par vos propres moyens ou une utilisation non confor-
me de l'outil de sertissage exclue la responsabilité du

fabricant pour les dommages pouvant en résulter.

AVERTISSEMENT
ﬁ Cet outil ne fournit pas de résultats stan-

dardisés avec tous les connecteurs et
conducteurs disponibles sur le marché.
En raison des tolérances admises par les
différentes normes applicables, ceci s‘ap-
plique également méme si les conducteurs
ainsi que les connecteurs et tout article de
sertissage répondent aux normes respec-
tives. L'outil ne doit donc étre utilisé que si
son fonctionnement a été vérifiée a l'aide
des articles et conducteurs a traiter, et
lorsque l‘outil a été réajusté si nécessaire.
Il n‘est pas exclu que sans ce contrdle,

de mauvais contacts, une résistance de
ligne supérieure a la normale ou une résis-
tance a la traction insuffisante peuvent se
produire, réduisant la sécurité de l‘article
dans sa totalité. Cela peut conduire a de
graves dommages corporels ou matériels.
Si de tels contrbles ne sont pas possibles
chez vous, veuillez vous adresser a votre
fournisseur pour demander un réglage et
un contréle.

REMARQUE

Pour votre propre sécurité, veillez a n‘uti-
0 liser que des accessoires ou des équi-

pements supplémentaires expressément
conseillés dans le mode d‘emploi ou par le
constructeur. Veuillez toujours prendre des
mesures de protection appropriées et res-
pecter les prescriptions de prévention des
accidents en vigueur pour vous.




G ITALIANO

Pinza crimpatrice Ident con indicatore digitale
A Sezione del conduttore 0,14 — 6,0 mm

B Sezione del conduttore 1,5 - 10,0 mm

per la crimpatura di contatti torniti

Vano batterie per modello CR 2025

Vite di bloccaggio per la quota di crimpatura

Locator con vite di fissaggio

Punto di crimpatura

Display

Pulsante “MODE”

Pulsante “ON/OFF”

Manopola girevole per la regolazione della quota

di crimpatura

9 Apertura per 'azionamento della leva di sgancio
d’emergenza

10 Finecorsa

CO~NOALWN=

Funzionamento

Accensione

1 Premere il tasto ,ON" oppure ruotare la ghiera di re-
golazione nella direzione desiderata.

2 La visualizzazione standard € espressa in mm.

bia oppure se non viene premuto alcun tasto
entro questo arco di tempo, I'indicatore digitale
si spegne (funzione di risparmio energetico).

0 Se per un minuto la visualizzazione non cam-

Determinazione della modalita e della funzione
L’attrezzo dispone di una serie di funzioni di visualizza-
zione selezionabili mediante il tasto ,MODE". Questo
consente all'utente di eseguire 'impostazione a scelta
in mm, in pollici o di selezionare le posizioni del selet-
tore da F1 a F8 secondo MIL 22520.

Con la pinza in dotazione con il calibro a tampone
azionare brevemente il tasto ,MODE" nascosto e sele-
zionare la visualizzazione desiderata nella sequenza
sotto specificata.

Visualizza- Visualiz- MIL se-
zione stan- |—| zazionein |—| lector posi-
dard in mm pollici tions

Utilizzo della pinza crimpatrice

Impostazione dei parametri di crimpatura

1 Limpostazione del punzone di crimpatura e del Lo-
cator per i serrafili da crimpare & specificata nei dati
del costruttore dei contatti a crimpare.

2 L'impostazione della quota di crimpatura, della profondi-
ta del punzone di crimpatura, viene raggiunta ruotando
la ghiera di regolazione (indicatore digitale). L'imposta-
zione della quota di crimpatura deve avvenire sempre
da un valore superiore (ad es. da 1,8 mm a 1,5 mm).

3 Ghiera di regolazione in senso orario = la quota di
crimpatura si riduce, ghiera di regolazione in senso
antiorario = la quota di crimpatura aumenta.

4 Fissare la quota di crimpatura mediante la vite di arresto.

5 Portare il Locator nella posizione indicata dalla ma-
trice, sollevandolo e ruotandolo lateralmente.
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Crimpatura

1 Inserire i serrafili nel punto di crimpatura dell’attrez-
zo fino all’arresto. Inserire il cavo nel serrafili.

2 Premere l'impugnatura fino a sbloccare il blocco di
scatto, aprire I'attrezzo, rimuovere il conduttore con-
fezionato.

ATTENZIONE
ﬁ Per evitare danneggiamenti all'attrez-

z0, non eseguire la crimpatura sul calibro
a tampone o altri oggetti simili. In linea di
massima, evitare di crimpare materiali pie-
ni (ad es. acciaio) con una durezza supe-
riore a 35 HRC.

Cambio del Locator (vedere Fig. 1)

« allentare la brugola al centro del Locator montato
con una chiave a brugola da 2,5 mm; se neces-
sario, tenere con una seconda chiave a brugola
dallaltro lato

* rimuovere il Locator

« fissare il Locator opzionale seguendo la procedura
nell'ordine inverso

Sostituzione della batteria

La durata della batteria dell'indicatore digitale € di cir-
ca un anno, in funzione anche della frequenza di uti-
lizzo.

Sostituzione della batteria: sollevare il coperchio, to-
gliere la batteria, inserire la nuova batteria e richiudere
il coperchio. Prima di inserire la batteria € ASSOLUTA-
MENTE NECESSARIO portare la pinza a battuta sul
punto di regolazione inferiore

Dopo avere sostituito la batteria o aperto il vano batte-
rie, & necessario eseguire un ripristino e le necessarie
regolazioni dell’attrezzo.

Ripristino/regolazione dell’attrezzo

ATTENZIONE
Per evitare errori e problemi di crimpatura,
la regolazione della pinza crimpatrice de-
ve essere eseguita esclusivamente da tec-
nici autorizzati.

1 Con la ghiera di regolazione, avanzare il punzone di
crimpatura fino a riuscire a muovere il calibro a tam-
pone in dotazione senza gioco tra le spine di crim-
patura. In questo caso, ricordare che la quota da
regolare del calibro a tampone deve essere sem-
pre calcolata con un valore superiore, ad esempio
2,4 mm in caso di quota di 2,0 mm.

2 Premere e tenere premuto il tasto ,ON". Con il cali-
bro a tampone premere inoltre il tasto ,MODE". Te-
nere premuto il tasto ,MODE" per almeno 4 secondi.
Rilasciare prima il tasto ,MODE", quindi il tasto ,ON".

3 Lindicatore digitale passa automaticamente al valo-
re del calibro a tampone 2,0 mm (valore dell’indica-
tore digitale 0,00).

4 A questo punto pud avere luogo I'impostazione dei
parametri di crimpatura.



Controllo dell’'usura — Informazioni generali

Qualunque utensile € soggetto ad usura anche se uti-

lizzato secondo 'uso conforme. Tale usura & tollera-

bile entro certi limiti e viene compensata a ogni cali-

brazione.

Per controllare I'attuale stato dell'utensile e visualiz-

zare sul display i dati numerici relativi alla pinza, tene-

re premuto il pulsante “Mode” per 10 s (intervallo: da 8

s a 15 s). Vengono visualizzati in sequenza i seguen-

ti valori:

* numero di serie

« il valore di usura aggiornato

« il valore di posizione della battuta inferiore della pin-
za non usurata (valore fisso)

* il numero di calibrazioni finora eseguite

Come valore di riferimento per il calcolo del valore di

usura aggiornato si utilizza la battuta meccanica sul

punto di regolazione inferiore. Il valore &€ memorizzato

stabilmente nella memoria dell’'utensile e non pud es-

sere modificato. A ogni cambio della batteria & neces-

sario eseguire una taratura con questo valore di rife-

rimento. A tal fine occorre utilizzare la seguente pro-

cedura:

Taratura del valore di riferimento

(per la preparazione & necessario rimuovere la bat-

teria)

+ aprire la pinza

+ ruotare la manopola di regolazione fino alla battuta
sul punto di regolazione inferiore (senso di rotazio-
ne: verso il meno; vedere la figura) e lasciarla in
questa posizione

* inserire la batteria; sul display compare il messag-
gio “CAL” di richiesta della calibrazione

+ calibrare la pinza con la spina di calibrazione a
2 mm come sopra descritto, regolando la distanza
delle spine di crimpatura tramite la spina di calibra-
zione esattamente a 2 mm.

+ tenere premuto il pulsante “ON/OFF” e premere il
pulsante “MODE” con il calibro

+ tenere premuto il pulsante “MODE” per almeno 5
secondi

« rilasciare il pulsante “MODE” dopo 5 secondi, quindi
rilasciare il pulsante “ON/OFF”

+ lindicatore digitale passa automaticamente al valo-
re del calibro di 2,0 mm

* la pinza ¢ tarata e pronta per I'impostazione dei pa-
rametri di crimpatura

Risoluzione dei problemi

La pinza di crimpatura a quattro spine ha un limite di
usura di circa 50.000 cicli di crimpatura. Il superamen-
to di questo limite viene segnalato sul display con il
messaggio di errore “E1”. In questo caso, durante I'a-
zionamento, il display alterna ciclicamente la visualiz-
zazione del valore di crimpatura impostato e il mes-
saggio “E1”, per poi mostrare stabilmente il messag-
gio “E1”.

Manutenzione

Controllare sempre che I'attrezzo sia pienamente fun-
zionante prima di iniziare a lavorare. Rimuovere i re-
sidui della crimpatura dalle ganasce e dal Locator. Gli
snodi dell’attrezzo vanno sottoposti a manutenzione
regolare mediante applicazione di un leggero strato di
olio. Assicurarsi che tutti i perni siano fissati con anel-
li di sicurezza.
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Riparazioni

Le riparazioni sulla pinza di crimpatura devono esse-
re eseguite solo dal costruttore; in caso contrario po-
trebbero verificarsi incidenti a scapito del conduttore e
danni all’attrezzo.

Proteggersi dai componenti sotto tensione

AVVERTENZA

Non operare su componenti sotto tensione.
Coprire e proteggere le parti sotto tensione
in prossimita della postazione di lavoro.

Campo d‘applicazione

L‘apparecchio & adatto soltanto all‘uso descritto nel-

le relative istruzioni. Una variazione fatta in proprio o
un utilizzo non conforme della pinza crimpatrice esclu-
de la responsabilita del costruttore per i danni da cio ri-
sultanti.

AVVERTENZA
ﬁ Questo attrezzo non fornisce risultati a

norma con tutti i connettori e conduttori
reperibili in commercio. In virtu delle tol-
leranze ammissibili nelle diverse norme,
questo vale solo se sia il conduttore che il
connettore oppure ogni articolo a crimpare
utilizzato corrispondono alle relative norme.
L’attrezzo deve pertanto essere utilizzato
solo dopo averne verificato il funzionamen-
to con gli articoli e i conduttori da lavorare e
dopo essere stato debitamente registrato.
Senza questo controllo, in casi particolari,
potrebbero notarsi contatti difettosi, un
incremento della resistenza del conduttore
o la mancanza della resistenza a trazione
che potrebbero compromettere la sicurezza
dell’articolo. Cio potrebbe pertanto causare
danni seri alle persone o alle cose. Se que-
sti controlli non fossero possibili, si prega di
rivolgersi al fornitore per affidargli la regola-
zione e il controllo.

NOTA

o Per la sicurezza personale, utilizzare solo

accessori e/o dispositivi supplementari
consigliati nelle istruzioni per I'uso o dal
produttore. Adottare sempre le misure di
protezione adeguate, attenendosi alle nor-
me antinfortunistiche in vigore.




ESPANOL

Herramienta de engarce Ident con pantalla digital
A Seccidn transversal de cable de 0,14 a 6,0 mm

B Seccion transversal de cable de 1,5 a 10,0 mm
para engarzar contactos girados

Compartimento de bateria para tipo CR 2025
Tornillo prisionero para bloqueo de medida de en-
garce

Localizador con tornillo de fijacion

Posicion de engarce

Pantalla

Botén “MODE”

Botdn “ON/OFF”

Rueda de ajuste para ajustar la medida de engarce
Abertura para accionar la palanca de desbloqueo
de emergencia

10 Tope final

N =
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Funcionamiento

Encendido

1 Pulsar el boton ON o girar la rueda de ajuste en la
direccion deseada

2 Laindicacion estandar se muestra en mm.

modificacién de la indicacion ni se pulsa
ningun boton, la pantalla digital se apagara
(funcién de ahorro de energia).

0 Si durante un minuto no se realiza ninguna

Modo: determinar la funcién

La herramienta dispone de varias funciones de indica-
cion que pueden seleccionarse pulsando MODE. Esto
permite al usuario realizar el ajuste opcionalmente en
milimetros, pulgadas o ajustar las posiciones de F1 a
F8 conforme a la MIL 22520.

Mediante el calibre macho adjunto con las pinzas, pul-
sar brevemente el botén “MODE” tapado y seleccionar
la indicacion deseada en el siguiente orden.

Visualiza- Visuali- Posiciones
cion estan- |—| zaciénen |—| de selector
dar en mm pulgadas MIL

Manejo de la herramienta de engarce

Ajuste de los parametros de engarce

1 El ajuste del sello de engarce y del elemento de po-
sicionamiento para el conector que se desea engar-
zar figura en las especificaciones del fabricante de
contactos de engarce.

2 El ajuste del tamafo del engarce, la profundidad de
engarce del sello se realizan girando la rueda de
ajuste (pantalla digital). El tamafio de engarce que
esta previsto ajustar debe realizarse siempre desde
un valor superior (p.ej. de 1,8 mm a una medida de
engarce de 1,6 mm).

3 Rueda de ajuste a derechas = reduccién del tama-
fio de engarce, rueda de ajuste a izquierdas = au-
mento del tamafio de engarce.

4 Bloquear el ajuste del tamafio de engarce mediante
el tornillo de fijacion.
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5 El elemento de posicionamiento debe colocarse en
la posicion establecida levantando lateralmente y
girando hacia la posicion establecida en la matriz.

Engarce

1 Insertar el conector hasta el tope en el alojamien-
to de engarce de la herramienta. Insertar el cable
en el conector.

2 Presionar las asas una contra la otra hasta que el
dispositivo de bloqueo de activacién se desbloquee,
a continuacioén abrir la herramienta y extraer el ca-
ble confeccionado.

ATENCION

No engarce sobre el calibre macho ni otros
A objetos similares, para evitar dafios en la
herramienta. El engarce de materiales ma-
cizos (p.ej. acero) de dureza superior a 35
HRC debe evitarse como norma general.

Cambio de localizador (véase Fig. 1)

+ Soltar el tornillo hexagonal central del localizador
montado con una llave Allen SW 2,5 mm, en caso
necesario retener con una segunda llave Allen en el
lado opuesto

* Retirar el localizador

+ Fijar el localizador en el sentido opuesto

Cambio de las pilas

La vida util de las pilas de la pantalla digital es, en fun-
cion del uso, de aproximadamente 1 afio de duracion.
Cambio de las pilas: Plegar el alojamiento de las pilas
hacia arriba, extraer la pila, insertar la pila nueva y vol-
ver a cerrar. Antes de insertar la bateria, situar SIEM-
PRE la pinza en el tope en el punto de ajuste inferior.
Después de cambiar la pila o abrir el compartimen-

to de las pilas debe realizar un reinicio y el correspon-
diente ajuste de la herramienta.

Reinicio/ajuste de la herramienta

ATENCION
El ajuste de la herramienta de engarce de-
beria realizarse exclusivamente por personal
técnico autorizado, ya que el ajuste indebido
daria como resultado fallos en el engarce.

1 Ajustar el sello de engarce mediante la rueda de
ajuste de forma que el calibre macho adjunto se des-
place sin holgura entre los mandriles de engarce.
Para ello debe procurar que el tamario del calibre de
engarce que esta previsto ajustar siempre debe ajus-
tarse desde un valor superior, es decir, de 2,4 mm
hasta un tamafio del calibre macho de 2,0 mm.

2 Mantener pulsado el botén ON. Pulsar ademas con
el calibre macho el botén “MODE”. Mantener pulsa-
do el boton MODE al menos durante 4 segundos.
Primero desbloquear el botén MODE y a continua-
cién el botén ON.

3 Laindicacion de la pantalla digital saltara automa-
ticamente al valor del calibre macho 2,0 mm (valor
que aparece en la pantalla digital 0,00).

4 Ya puede realizar el ajuste de los parametros de
engarce.



Control de desgaste — Generalidades

Todas las herramientas estan sujetas a un desgaste,

incluso en caso de una correcta utilizacion. Este des-

gaste puede tolerarse con determinados limites y se

compensa con cada calibracion.

Para consultar el estado actual de la herramienta y pa-

ra ver informacién numérica en la pantalla de la pin-

za, pulse el botén “Mode” durante 10 s (margen: 8 s a

15 s). Apareceran los siguientes valores seguidos:

* Numero de serie

+ El valor de desgaste actual

» El valor de posicion del tope inferior de la pinza sin
desgaste (valor fijo,)

+ El ndmero de calibraciones realizadas hasta el
momento

Como valor de referencia para calcular el valor de

desgaste actual puede servir el tope mecanico en el

punto de ajuste inferior. El valor esta predefinido en la

memoria de la herramienta y no puede modificarse.

En cada cambio de bateria debe efectuarse una com-

pensacién con este valor de referencia. Para ello debe

respetarse el siguiente desarrollo:

Compensacion del valor de referencia

(Para la preparacién debe quitarse la bateria)

+ Abrir la pinza

» Girar la rueda de ajuste hasta el tope en el punto de
ajuste inferior (sentido de giro: Menos, véase figura)
y dejarla alli

* Insertar la bateria, en la pantalla aparece “CAL”
como peticion de calibracion

+ Calibrar la pinza con el mandril calibrador en 2 mm
como se ha descrito, ajustando la distancia de los
mandriles de engarce exactamente en 2 mm me-
diante el mandril calibrador.

* Mantener pulsado el botén “ON/OFF” y con el man-
dril macho pulsar el boton “MODE”

* Mantener pulsado el botén “MODE” durante al me-
nos 5 segundos

» Al cabo de 5 segundos debe soltarse el boton
“MODE” y luego el botén “ON/OFF”

+ La pantalla digital cambia automaticamente al valor
del calibre macho 2,0 mm

» La pinza esta calibrada y lista para el ajuste de los
parametros de engarce

Solucion de fallos

La pinza de engarce de cuatro punzones alcanza su li-
mite de desgaste al cabo de aprox. 50.000 ciclos de
engarce. Al superarse este limite, en la pantalla apare-
ce el mensaje de error “E1”. Durante el accionamien-
to, la pantalla cambia de forma ciclica entre el valor de
engarce ajustado y el mensaje “E1” y luego muestra
de forma permanente “E1”.

Mantenimiento

Antes de comenzar a trabajar con la herramienta de-
be comprobarse su buen funcionamiento. Los restos
de engarce deben limpiarse de la mordaza de engar-
ce y del dispositivo de posicionamiento. Las articula-
ciones de la herramienta deben cuidarse periédica-
mente aplicando aceite para maquinas. Procurar que
todos los pernos estén fijados mediante arandelas de
seguridad.
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Reparaciones

Las reparaciones en la herramienta de engarce s6-
lo deben ser realizadas por el fabricante, ya que de lo
contrario el usuario podria sufrir un accidente o la he-
rramienta podria resultar dafiada.

Protéjase de los componentes energizados

ADVERTENCIA
No trabaje junto a componentes energi-
zados.

Es obligatorio proteger e impedir el acceso
a los componentes energizados cerca de
su lugar de trabajo.

Ambito de aplicacion

La herramienta esta prevista exclusivamente para la
aplicacion descrita en el manual de operacion. Las
modificaciones arbitrarias realizadas en la herramien-
ta de engarce excluyen al fabricante de cualquier res-
ponsabilidad por los dafios resultantes.

ADVERTENCIA

Esta herramienta no proporciona resulta-
A dos estandar con todos los conectores y
cables disponibles en el mercado. Esto es
vélido en relacién a las tolerancias admisi-
bles de las diferentes normas aplicables,
incluso en el caso en que tanto los cables
como los enchufes o cualquier particula de
engarce utilizada cumpla las normas apli-
cables. Por lo tanto, la herramienta sélo
debe utilizarse después de haber compro-
bado su funcionamiento con los articulos
y cables que esta previsto procesar y des-
pués de haber reajustado la herramienta
si fuera necesario. No puede descartarse
que sin esta comprobacion en casos
determinados se produzcan fallos en los
contactos o se produzca una sobrerresis-
tencia en los cables o exista una insufi-
ciente resistencia a la traccion, lo que iria
en perjuicio de la seguridad del producto
general. Este hecho puede causar graves
lesiones personales y dafios materiales. Si
no pudiera realizar las correspondientes
pruebas por cuenta propia dirijase a su
proveedor para que éste realice el ajuste y
la comprobacién pertinentes.

sivamente los accesorios que aparecen
nombrados en el manual de instrucciones
0 que aparezcan recomendados por el
fabricante de la herramienta. Tome siem-
pre las medidas de proteccién adecuadas
y tenga presente la normativa vigente en
materia de proteccion de accidentes.

0 Para su seguridad debera utilizar exclu-
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@D PORTUGUES

Ferramenta de engaste Ident com mostrador digital
A seccgéao do condutor 0,14 — 6,0 mm

B seccgéo do condutor 1,5 - 10,0 mm

para engastar contactos torcidos

Compartimento da bateria para o modelo CR 2025
Parafuso de aperto para a fixagdo da configuracédo
da ferramenta

Posicionador com parafuso de fixagao

Entalhe de engaste

Visor

Botao “MODE”

Botao “ON/OFF”

Roda de ajuste para a configuragdo da ferramenta
Abertura para a activagéo da alavanca de desblo-
queio de emergéncia

10 Batente

N =

©oo~NOO AW

Modo de funcionamento

Ligar

1 Accione a tecla ,ON" ou rode a roda em qualquer
direcgao.

2 Indicagéo standard aparece em mm.

ma alteragdo do mostrador nem activagao
de nenhuma tecla, o mostrador digital des-
liga-se (funcdo de poupanga de energia).

0 Se, durante um minuto, ndo ocorrer nenhu-

Definir a funcao de Modo

A ferramenta dispde de uma variedade de fungdes de
exibicdo que podem ser seleccionadas a partir da te-
cla ,MODOQ". Isso permite ao utilizador efectuar os
ajustes, opcionalmente, em mm, em polegadas ou as
posigdes do selector de F1-F8 conforme MIL 22520.
Com o calibre macho incluido no alicate, accione bre-
vemente a tecla ,MODE" coberta e seleccione o visor
pretendido na sequéncia indicada em baixo.

] . Posigoes
Visorstan- | | Visorde | | 4 coi o
dard mm polegadas MIL
1

Manuseamento da ferramenta de engaste

Ajuste dos parametros de engaste

1 Consulte o ajuste do alicate para engastar e do lo-
cator para o conector a engastar nas indicagdes do
fabricante dos contactos de engaste.

2 O ajuste da medida de engaste, profundidade de
engaste do pungédo de engaste, é obtido rodando a
roda de ajuste (mostrador digital).

A medida de engaste a ajustar tem sempre de feita
a partir de um valor superior (p. ex., de 1,8 mm com
medida de engaste de 1,5 mm).

3 Roda de ajuste no sentido dos ponteiros do relégio
= reduzir medida de engaste, roda de engaste con-
tra o sentido dos ponteiros do relégio = aumentar
medida de engaste.
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4 Trave o ajuste da medida de engaste com um para-
fuso de aperto.

5 Levantando lateralmente e rodando, coloque o lo-
cator na posigdo definida segundo a matriz.

Engastar

1 Insira o conector até ao batente na posigao de en-
gaste da ferramenta. Insira o cabo no conector.

2 Comprima os cabos até destrancar a trava, abra a
ferramenta, retire o condutor confeccionado.

CUIDADO

N&o engaste sobre o calibre macho nem
A outros objectos semelhantes, a fim de
evitar danos na ferramenta. Por principio,
deve ser evitado o engaste de materiais
macigos (com o ago) com dureza superior
a 35 HRC.

Substitui¢cdo do posicionador (ver Fig. 1)

+ Soltar o parafuso sextavado interno central do
posicionador montado com uma chave Allen SW
2,5 mm, eventualmente contra-apoiar com uma
segunda chave Allen no lado oposto

* Retirar o posicionador

» Fixar o posicionador opcional na sequéncia oposta

Troca de pilhas

A duracéo das pilhas para o mostrador digital é de
aprox. 1 ano, dependendo da frequéncia da utilizac&o.
Troca de pilhas: Abra o compartimento das pilhas pa-
ra cima, retire as pilhas, coloque novas pilhas e volte
a fechar. Antes de inserir a bateria, colocar SEMPRE
primeiro a ferramenta no batente no ponto de ajus-

te inferior.

Depois de uma troca de pilhas ou da abertura do com-
partimento das pilhas, é necessario fazer um reset e
um ajuste da ferramenta.

Reset / ajuste da ferramenta

CUIDADO
O ajuste da ferramenta de engaste deve
ser feito exclusivamente por pessoal técni-
co autorizado, visto que um ajuste inade-
quado causa engastes mal feitos.

1 Ajuste o puncéo de engaste na roda de ajuste até
que o calibre macho incluido se mova sem folga
entre os mandris de engaste. Ha que verificar se a
medida do calibre macho a ajustar tem sempre de
ser feita a partir de um valor superior, por exemplo,
de 2,4 mm na medida do calibre macho de 2,0 mm.

2 Prima a tecla ,ON“ e mantenha-a premida. Pa-
ra ale’'m do calibre macho, prima também a tecla
,MODE". Mantenha a tecla ,MODE" premida pelo
menos 4 segundos. Primeiro liberte a tecla ,MODE"
e depois a tecla ,ON".

3 O mostrador digital salta automaticamente para o
valor do calibre macho 2,0 mm (valor exibido no
mostrador digital 0,00).

4 Pode fazer-se o ajuste dos parametros de engaste.
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Monitorizagdo do desgaste — Generalidades

Todas as ferramentas sofrem desgaste mesmo com

uma utilizagado correcta. Esse desgaste é toleravel

dentro de certos limites e € compensado com cada ca-

libragem.

Para visualizar o estado actual da ferramenta e o nu-

mero de série no visor da ferramenta, deve-se activar

o botdo Mode durante 10 s (gama: 8 s a 15 s). Sdo in-

dicados os seguintes valores em sequéncia:

* Numero de série

» O valor de desgaste actual

» O valor da posigéo do batente inferior da ferramen-
ta ndo desgastada (valor fixo)

+ Aquantidade de calibragens anteriormente efec-
tuadas

O batente mecanico no ponto de ajuste inferior ser-

ve como valor de referéncia para o calculo do valor de

desgaste actual. O valor encontra-se guardado na me-

moéria da ferramenta e ndo pode ser alterado. A cada

substituicdo da bateria, deve-se executar uma repo-

si¢ao para esse valor de referéncia. Para tal, deve-se

executar o seguinte procedimento:

Reposicao para o valor de referéncia

(Deve-se primeiro retirar a bateria)

+ Abrir a ferramenta

* Rodar a roda de ajuste até ao batente no ponto de
ajuste inferior (sentido dos ponteiros do reldgio; ver
figura) e deixa-la ai

* Inserir a bateria; surge “CAL” no visor para requisi-
tar a calibragem

+ Calibrar a ferramenta para 2 mm com o pino de
calibragem, tal como descrito acima, ajustando a
distancia entre os entalhes de engaste com o pino
de calibragem para exactamente 2 mm.

* Manter premido o botdo ON/OFF e activar o botéo
MODE com a ponta do pino de calibragem

* Manter o botdo MODE premido durante pelo menos
5 segundos

» Apds 5 segundos, libertar o botdo MODE e de se-
guida o botado ON/OFF

+ O visor digital salta automaticamente para o valor
do pino de calibragem de 2,0 mm

» Aferramenta esta calibrada e pronta para o ajuste
dos parametros de engaste

Eliminagao de erros

A ferramenta de engaste de quatro entalhes atin-

ge o seu limite de desgaste apds aprox. 50.000 ci-
clos de engaste. A ultrapassagem deste limite é in-
dicada no visor com a mensagem de erro “E1”. O vi-
sor comuta primeiro ciclicamente entre o valor de en-
gaste ajustado e a mensagem “E1” e de seguida indi-
ca apenas “E1”.

Manutencgao

Tem de ser sempre testado o funcionamento perfei-
to da ferramenta antes do inicio dos trabalhos. Devem
ser retirados os residuos do engaste dos mordentes
de engaste e do locator. As articulagdes da ferramen-
ta devem ser lubrificadas regularmente com o6leo flui-
do. Atengao para que todas as cavilhas estejam pre-
sas com anéis de fixagéo.
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Reparagdes

As reparagdes da ferramenta de engaste s6 podem
ser efectuadas pelo fabricante; caso contrario, podem
dai resultar acidentes para o utilizador e danos para a
ferramenta.

Proteja-se de pecas condutoras de corrente

ATENGAO
ﬁ Nao trabalhe com pegas sob tensao.

Cubra e isole pegas sob tensdo proximas
do seu lugar de trabalho.

Aplicacao

A ferramenta é indicada apenas para a utilizagéo des-
crita nas instrugdes de servigo. Uma alteragéo arbitra-
ria ou uma utilizagédo inadequada da ferramenta de en-
gaste exclui qualquer responsabilidade do fabricante
por danos dai resultantes.

ATENGAO

Nem com todas as fichas e condutores a
A venda no mercado esta ferramenta apre-
senta resultados previstos pelas normas.
Isso deve-se as diferentes tolerancias per-
mitidas nas varias normas aplicaveis, mes-
mo que o condutor, a ficha ou qualquer
artigo de engaste utilizado corresponda
as respectivas normas. Por esse motivo, a
ferramenta s6 pode ser utilizada depois de
ter sido controlado o seu funcionamento
com os artigos e condutores a processar
e, caso necessario, depois de a ferramen-
ta ter sido reajustada. N&do se pode excluir
a possibilidade de, sem esse controlo,
haver maus contactos, uma resisténcia
especifica demasiado elevada ou falta de
resisténcia a tracgao, o que diminui a se-
guranga de todo o artigo. Isso pode causar
graves danos pessoais ou materiais. Se
nao puder realizar esse tipo de controlo
no seu local de trabalho, por favor, solicite
ao seu fornecedor que realize o ajuste e o
devido controlo.

0 Para sua propria seguranga, somente utili-

ze acessorios ou aparelhos adicionais re-
comendados pelo fabricante ou indicados
no manual de instru¢des. Por favor, tome
sempre as devidas medidas de protecgédo
e observe as normas aplicaveis de preven-
cdo de acidentes.
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(D NEDERLANDS

Ident crimptang met digitale display

A Kabeldiameter 0,14 — 6,0 mm

B Kabeldiameter 1,5 - 10,0 mm

voor het crimpen van gedraaide contacten

1 Batterijvak voor type CR 2025

2 Klemschroef voor crimpmaatarrétering

3 Locator met bevestigingsschroef

4 Crimpplaats

5 Display

6 Drukknop ‘MODE’

7 Drukknop ‘ON/OFF’

8 Instelwieltje voor crimpmaatinstelling

9 Opening voor bediening van de noodhendel
10 Eindaanslag

Bediening

Inschakelen

1 Druk op de toets ‘ON’ of draai het stelwiel in de ge-
wenste richting.

2 Standaarddisplay verschijnt (in mm).

Als u binnen een minuut de display niet
ziet wijzigen of een toets indrukt, dan

schakelt de digitale display uit (energiebe-
sparende functie).

Mode - functie vastleggen

De tang heetft tal van displayfuncties die u kunt selec-
teren met de toets ‘MODE’. U kunt hiermee de instel-
ling in mm, inch aanpassen, of de selectorposities con-
form MIL 22520 instellen van F1 tot F8.

Houd de toets ‘MODE’ korte tijd ingedrukt met de pen
die bij de crimptang is meegeleverd, en selecteer de
gewenste display in de onderstaande volgorde.

Standaard |_, Inch-1_, sell\ellcl:lt-or—
mm-display display posities
1

Gebruik crimptang

Instelling crimpparameters

1 De instellingen voor de crimpstempel en locator
voor de desbetreffende connector staan in de docu-
mentatie van de fabrikant van de crimpconnectoren.

2 Door aan het stelwiel te draaien stelt u de crimp-
maat en crimpdiepte van de crimpstempel in (digi-
tale display).
De in te stellen crimpmaat moet altijd gebeuren van
een grote maat naar een kleinere maat (bijv. van
1,8 mm naar crimpmaat 1,5 mm).

3 Stelwiel met de wijzers van de klok mee = u ver-
kleint de crimpmaat,
stelwiel tegen de wijzers van de klok in = u vergroot
de crimpmaat.

4 Fixeer de crimpmaatinstelling met de klemschroef.

Breng de locator in de aan de hand van matrix vast-

gestelde positie door deze naar buiten te trekken en

te draaien.

(3]
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Crimpen

1 Leg de connector tegen de aanslag in de crimp-
opening van de tang. Plaats de kabel in de con-
nector.

2 Druk de handgrepen van de tang samen totdat de
blokkering los klikt, open de tang en haal de ‘ge-
crimpte’ kabel eruit.

VOORZICHTIG

Crimp niet op de pin of andere, vergelijk-
A bare voorwerpen om beschadiging van de
tang te voorkomen. Het crimpen van mas-
sieve materialen (zoals staal) met een
hardheid hoger dan 35 HRC dient principi-
eel te worden vermeden.

Locatorwissel (zie afb. 1)

* Gecentreerd liggende inbusschroef van de gemon-
teerde Locator met een inbussleutel maat 2,5 mm
los-draaien, evt. met tweede Inbussleutel aan te-
genoverliggende zijde tegenhouden

* Locator uitnemen

» Optionele Locator in omgekeerde volgorde vastzet-
ten

Batterijvervanging

De levensduur van de batterij voor de digitale dis-
play bedraagt, afhankelijk van de gebruiksintensiteit,
ca. 1jaar.

Batterijvervanging: Klap deksel van batterijvak om-
hoog, verwijder de batterij, plaats een nieuwe batte-
rij en sluit deksel weer. V6or plaatsing van de batte-
rij BESLIST de tang op aanslag op het onderste instel-
punt instellen.

Nadat u een batterij hebt vervangen of het batterijvak
hebt geopend, dient u een reset en de bijbehorende
afstelling van de tang uit te voeren.

Reset / tangafstelling

VOORZICHTIG

De afstelling van de crimptang mag alleen
A worden uitgevoerd door erkend en vakkun-
dig personeel, omdat een ondeskundige af-
stelling leidt tot foutief crimpen.

1 Stel de crimpstempel met het stelwiel zo breed
af dat de meegeleverde pin zonder speling tus-
sen de crimpdoornen kan worden bewogen. Let er-
op dat de in te stellen pinmaat altijd moet gebeuren
van een hoge waarde naar een kleinere, bijv. van
2,4 mm naar pinmaat 2,0 mm.

2 Druk de toets ‘ON’ in en houd deze ingedrukt. Druk
nu met de pin op de toets ‘MODE’. Houd de toets
‘MODE’ minimaal 4 seconden ingedrukt. Laat eerst
de toets ‘MODE’ en dan de toets ‘ON’ los.

3 De digitale display springt automatisch op pinwaar-
de 2,0 mm (displaywaarde in de digitale display
0,00).

4 U kunt nu de instelling van de crimpparameters uit-
voeren.
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Slijtagebewaking — Algemeen

Elk gereedschap staat ook bij bedoeld gebruik bloot

aan slijtage. Deze slijtage is binnen bepaalde gren-

zen tolereerbaar en wordt bij elke kalibratie gecom-

penseerd.

Voor het oproepen van de huidige staat van het ge-

reedschap en voor de numerieke uitvoer op het dis-

play van de tang moet de drukknop ‘Modus’ 10 s lang

(bereik: 8 s tot 15 s) worden bediend. Weergegeven

worden na elkaar de volgende waarden:

+ serienummer

+ de huidige slijtagewaarde

+ de positiewaarde van de onderste aanslag van de
onversleten tang (vaste waarde,)

* het aantal tot dusver uitgevoerde kalibraties

Als referentiewaarde voor berekening van de huidige

slijtagewaarde dient de mechanische aanslag op het

onderste instelpunt. De waarde is vast opgeslagen in

het geheugen van het gereedschap en kan niet wor-

den aangepast. Bij elke batterijvervanging moet een

kalibratie met deze referentiewaarde worden uitge-

voerd. Hiervoor moet de volgende procedure worden

aangehouden:

Kalibratie van de referentiewaarde

(Ter voorbereiding moet de batterij worden verwijderd)

+ Tang openen

+ Instelwieltje tot aan de aanslag naar het onderste
instelpunt draaien (draairichting: min; zie afb.) en
daar laten staan

+ Batterij inleggen; op het display wordt weergegeven
‘CAL als verzoek tot kalibratie

» Tang met de kalibratiedoorn op 2 mm kalibreren zo-
als hierboven beschreven, doordat de afstand van
de crimpdoorns door middel van de kalibratiedoorn
exact op 2 mm wordt ingesteld.

* Knop ‘ON/OFF’ ingedrukt houden en met de leer-
doorn de drukknop ‘MODE’ bedienen

* Knop ‘MODE’ minimaal 5 seconden lang ingedrukt
houden

* Na 5 seconden moet de drukknop ‘MODE’ worden
losgelaten en daarna de drukknop ‘ON/OFF’

» Het digitale display springt automatisch op de leer-
doornwaarde 2,0 mm

+ De tang is gekalibreerd en gereed voor instelling
van de crimpparameters

Fouten verhelpen

De vierdoorncrimptang bereikt zijn slijtagegrens na
ong. 50.000 crimpcyclussen. Overschrijding van de-
ze grens wordt op het display met de foutmelding ‘E1’
weergegeven. Hierbij schakelt het display geduren-
de de bediening tussen de ingestelde crimpwaarde en
de melding ‘E1’ cyclisch om en geeft vervolgens con-
tinu ‘E1’ weer.

Onderhoud

De tang moet voor aanvang van de werkzaamheden
altijd worden gecontroleerd op correct en probleem-
loos functioneren. Crimpresten moet u uit de crimp-
klauwen en de locator verwijderen. De tangscharnie-
ren moet regelmatig met een dun laagje machineolie
worden ingesmeerd. Zorg ervoor dat alle bouten met
borgringetjes zijn gezekerd.
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Reparaties

Reparaties aan de crimptang mogen alleen worden
uitgevoerd door de fabrikant, anders kunnen er onge-
lukken voor de gebruiker en beschadigingen aan de
tang ontstaan.

Bescherm u tegen onderdelen die onder span-
ning staan

WAARSCHUWING
ﬁ Werk niet aan onderdelen die nog onder

spanning staan.

Onderdelen die onder spanning staan in
de buurt van uw werkplek dienen eerst te
worden afgedekt en afgesloten.

Toepassingsgebied

De tang is alleen bestemd voor de toepassing die in
de handleiding beschreven staat. Door eigenmachtige
wijzigingen of een niet-voorgeschreven toepassing van
de crimptang vervalt de aansprakelijkheid van de fabri-
kant voor eventueel hieruit voortvioeiende schade.

WAARSCHUWING

Deze tang levert niet voor alle op de markt
A verkrijgbare stekkers en kabels resultaten
volgens de norm. Dit kan zelfs het geval
zijn als u werkt met materialen die vol-
doen aan bepaalde normen en bepaalde
grenswaarden hebben; wanneer kabels
en stekkers én alle gebruikte crimpmate-
rialen voldoen aan deze normen, dan nog
kunnen er afwijkingen ontstaan. De tang
mag pas worden gebruikt nadat u hebt
gecontroleerd of hij geschikt is voor de te
verwerken artikelen en kabels, en eventu-
eel anders is afgesteld. Doet u dit niet dan
loopt u het risico dat uw gecrimpte kabels
slecht contact maken, een hogere vermo-
gensweerstand hebben of niet genoeg
treksterkte hebben, wat de veiligheid van
het hele artikel in gevaar brengt. Het kan
leiden tot ernstig letsel of materiéle scha-
de. Mochten dergelijke controles bij u niet
mogelijk zijn, neem dan contact op met uw
leverancier om instelling en controle door
hem te laten uitvoeren.

TIP
0 Voor uw eigen veiligheid dient u alleen

accessoires of randapparatuur te gebrui-
ken die in de gebruiksaanwijzing of door
de fabrikant worden aanbevolen. Tref de
juiste veiligheidsmaatregelen en neem de
geldende voorschriften voor ongevallen-
preventie in acht.
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(GY) SVENSKA

Ident crimpverktyg med digital visning
A Ledardiameter 0,14 — 6,0 mm
B Ledardiameter 1,5 - 10,0 mm
for crimpning av vridna kontakter

1 Batterifack for typ CR 2025

2 Klamskruv for crimpmattsarretering

3 Positionerare med fastskruv

4 Crimpstalle

5 Display

6 Knapp "MODE”

7 Knapp "ON/OFF”

8  Vridhjul for crimpmattsinstalining

9 Oppning for att utidsa nddspak

10 Andanslag

Funktionssatt

Inkoppling

1 Tryck in knappen “ON* eller vrid instéllningshjulet i
valfri riktning.

2 Standardvisning visas i mm.

OBSERVERA

Utférs ingen andring av visningen eller om
0 ingen knapp trycks in, sténgs digitalvis-
ningen av (energisparfunktion).

Bestamma mode - funktion

Verktyget har en méngd visningsfunktioner, som kan
véljas med hjalp av tryckknappen "MODE". Detta gér
det magjligt fér anvandaren att véalja om visningen ska
ske i mm eller tum, samt genomfora selectorpositioner
fran F1-F8 i enlighet med MIL 22520.

Tryck in knappen "MODE” med haltolken som f6l-

jer med tangen en kort stund och valj 6nskad visning i
den ordningsféljd som visas nedan.

Standard |_, Tum — sell\glcl-tor
mm display display positions
1

Handhavande crimpverktyg

Instéllning av crimpparametrar

1 Instéllningar for crimpstampel och locator for de for-
bindelser som ska crimpas, se tillverkarrens uppgif-
ter for crimpkontakterna.

Crimpmattsinstallningen, stampelns crimpdjup, upp-
nas genom att vrida pa installningshjulet (digital vis-
ning).

Det crimpmatt som ska stéllas in maste alltid fol-

ja av ett hégre varde (t.ex. fran 1,8 till crimpmatt

1,5 mm).

Installningshjulet vrids medurs = crimpmattet mins-
kas,

installningshjulet vrids moturs = crimpmattet 6kas.
4 Arretera crimpmattsinstéliningen med hjalp av klam-
skruven.

Flytta locator till det enligt matrisen faststallda laget
genom att lyfta &t sidan och vrida.

N

w

(3]
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Crimpa

1 Lagg i forbindelsen till anslaget i verktygets crimp-
stalle. For in kabeln i férbindelsen.

2 Tryck ihop handtagen tills utldsningssparren slapps,
Oppna verktyget, ta ur den konfektionerade ledaren.

FORSIKTIGHET

Crimpa ej pa haltolken eller andra liknande
A foremal for att undvika att verktyget skadas.
Crimpning av massiva foremal (t.ex. stal)
med en hardhet stérre an 35 HRC ska prin-
cipiellt undvikas.

Byta positionerare (se avsn. 1)

» Lossa insexskruven i mitten pa den monterade
positioneraren med insexnyckel SW 2,5 mm, hall
ev. mot med en andra insexnyckel pa den motsatta
sidan.

» Ta loss positioneraren.

» Montera den nya positioneraren pa omvant sétt.

Byte av batteri

Livslangden pa batteriet for digitalvisningen uppgar be-
roende av hur ofta verktyget anvands till ca. 1 ar.

Byte av batteri: Fall upp batteriluckan, ta ur batteriet,
lagg i ett nytt batteri och stang luckan igen. Innan bat-
teriet satts i maste tangen OVILLKORLIGEN stallas in
mot anslaget vid den nedre installningspunkten.

Efter ett batteribyte eller 5ppnande av batterifacket
kravs en reset och den tillhérande verktygsjusteringen.

Reset / Verktygsjustering

FORSIKTIGHET
ﬁ Justeringen av crimpverktyget bor uteslu-

tande utféras av auktoriserad fackpersonal
eftersom en icke fackmassig justering leder
till felcrimpning.

1 Stall in crimpstadmpeln med installningshjulet sa att
den bifogade haltolken kan réras uran spel mel-
lan crimpdornen. Darvid ska beaktas att det hal-
tolksmatt som ska stéllas in alltid maste utforas fran
ett hogre varde, t.ex. fran 2,4 mm till haltolksmatt
2.0 mm.

2 Tryck in knappen "ON” och hall den intryckt. Tryck
ocksa med haltolken pa knappen "MODE". Hall
knappen "MODE” intryckt i minst 4 sekunder. Slapp
forst knappen "MODE" och darefter knappen "ON*.

3 Den digitala visningen hoppar automatiskt till hal-
tolksvardet 2,0 mm (visningsvarde i digitalvisning-
en 0,00).

4 |Installningen av crimpparametrarna kan goras.
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Forslitningsovervakning — allmént

Alla verktyg utsatts for forslitning &ven om de anvands

pa ratt satt. Denna forslitning kan tolereras inom vissa

granser och utjgmnas vid varje kalibrering.

For att kontrollera verktygets aktuella skick och for

att visa en numerisk indikering pa displayen, tryck pa

knappen "Mode” under 10 s (omrade 8 till 15 s). Fol-

jande varden visas efter varandra:

* serienummer

« aktuellt forslitningsvarde

* nedre anslagets positionsvarde hos den 6ppna
tangen (fast varde)

« antal hittills utférda kalibreringar

Som referensvarde for berakningen av det aktuella for-

slitningsvardet anvands det mekaniska anslaget vid

den nedre installningspunkten. Véardet ar fast sparat i

verktygets minne och kan inte &ndras. Vid varje bat-

teribyte maste en jamforelse med detta referensvarde

gobras. Foljande tillvagagangssatt maste foljas:

Anpassa referensvérdet

(som forberedelse maste batteriet tas ur)

+ Oppna tangen.

+ Vrid instéllningshjulet sa langt det gar vid den nedre
installningspunkten (vridriktning: minus, se bild) och
lat det sta kvar i det laget.

» Lagg i batteriet. Pa displayen visas "CAL” som upp-
maning for en kalibrering.

+ Kalibrera tdngen med kalibreringsdornet till 2 mm
pa det satt som beskrivs ovan genom att crimpdor-
net stélls in till exakt 2 mm med hjalp av kalibre-
ringsdornet.

» Hall knappen "ON/OFF” intryckt och tryck pa knap-
pen "MODE” med installningsdornet.

» Hall knappen "MODE” intryckt i minst 5 sekunder.

» Efter 5 sekunder ska knappen "MODE” sléppas och
darefter aven knappen "ON/OFF”.

+ Den digitala indikeringen hoppar automatiskt till hal-
tolksvardet 2,0 mm

+ Tangen &r kalibrerad och klar for installningen av
crimpparametrarna.

Felatgard

Crimptangen med fyra dorn nar dess forslitningsgrans
efter ca 50 000 crimpcykler. Om denna grans éver-
skrids visas felmeddelandet "E1” pa displayen. Dis-
playen vaxlar cykliskt mellan det instéllda crimpvardet
och meddelandet "E1” och visar sedan "E1” konstant”.

Underhall

Verktyget maste alltid kontrolleras innan anvandning
sa att det fungerar utan stérningar. Rester efter crimp-
ning ska avlagsnas fran crimpbackarna och locator.
Verktygslederna ska regelbundet vardas med en latt
maskinolja. Set till att alla bultar ar sékrade med sak-
ringsringar.

Reparation

Reparationer av eller pa crimpverktyget far endast ut-
foras av tillverkaren, i annat fall kan olyckor orsakas
hos anvandare och skador uppsta pa verktyget.
Skydda dig mot stromforande delar
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VARNING

Utfor inga arbeten pa delar som star under
A spanning.

Tack over eller placera delar som star un-
der spanning och som finns i narheten av
arbetsplatsen i skap.

Anvandningsomrade

Verktyget ar endast avsett for den anvandning som
finns beskriven i bruksanvisningen. En egenmak-

tig &ndring eller en ej foreskriftsenlig anvéandning av
crimpverktyget utesluter att tillverkaren 6vertar nagon
form av ansvar for skador orsakade pa grund av detta.

VARNING

Detta verktyg levererar inte med alla pa
A marknaden disponibla kontakter och le-
dare normenliga resultat. Detta géller pa
grund av de i de olika passande normer
tillatna toleranser aven i de fall da bade
ledare och kontakt resp. varje anvand
crimpartikel motsvarar respektive normer.
Verktyget for darfor anvéndas forst efter att
dess funktion med de artiklar och ledare
som ska bearbetas har provats, och verk-
tyget efterjusterats i den man det behovs.
Det kan ej uteslutas att det utan denna
prévning i enskilda fall kan forekomma
felkontakter eller forhojt ledningsmotstand
eller avsaknad av draghalifasthet, vilket
paverkar hela artikelns sékerhet. Detta
kan leda till svara person- eller sakskador.
Om Ni ej kan utféra de prov som kravs, var
vanlig och vand er till Er leverantor for att
ombesorja en instalining och prévning.

OBSERVERA

0 Anvand for din egen sakerhet endast tillbe-

hor eller hjalpaggregat som rekommende-
ras i bruksanvisningen eller av tillverkaren.
Vidta alltid Iampliga sékerhetsatgarder och
ta hansyn till de arbetarskyddsforeskrifter
som galler for dig.
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@D PoOLsKI

Szczypce do zagniatania z wyswietlaczem cyfro-
wym Ident

A Srednica przewodu 0,14 — 6,0 mm

B Srednica przewodu 1,5 — 10,0 mm

do zagniatania stykéw wtykowych okragtych

Schowek na baterie do typu CR 2025

Wkret zaciskowy do ustalania odlegtosci zagnia-
tania

Lokalizator z wkretem mocujgcym

Punkt zagniatania

Wyswietlacz

Przycisk ,MODE”

Przycisk ,ON/OFF”

Pokretto nastawcze do ustawiania odlegtosci za-
gniatania

9 Otwdr do zwalniania dZzwigni awaryjnej

10 Ogranicznik

N =

O~NO O AW

Sposob dziatania

Wiaczanie

1 Nacisng¢ przycisk ON lub obrdci¢ pokretto regula-
cyjne w dowolnym kierunku.

2 Zostanie wyswietlony standardowy wymiar w mm.

PORADA

Jesli przez minute nie nastgpi zadna
0 zmiana na wyswietlaczu lub naci$nigcie

przycisku, wyswietlacz cyfrowy wylgczy sie

automatycznie (oszczedzanie energii).

Przycisk MODE — Ustawianie funkcji

Szczypce oferujg wiele funkcji wskaznika, ktére moz-
na wybraé, naciskajac przycisk MODE. Umozliwia to
dokonywanie ustawienn w mm lub calach badz poprzez
pozycje selektora F1-F8 zgodnie z normg MIL 22520.
Za pomocg dotgczonego do szczypcdw trzpienia na-
cisng¢ zastonigty przycisk MODE i wybra¢ wymagang
funkcje wskaznika w nastgpujacej kolejnosci.

Standardowy - Pozycje
wskaznik w [— Wskaznikw |_, selektora
calach
mm MIL

1

Obstuga szczypiec do zagniatania

Ustawianie parametru zagniatania

1 Ustawienia odcisku do zagniatania i pozycjone-
ra dla zagniatanego zlgcza nalezy okresli¢ na pod-
stawie parametréw podanych przez producenta za-
gniatanego styku.

2 Ustawienia wymiaru zagniatania, gtebokosci za-
gniatania i odcisku zagniatania sg dokonywane po-
przez obracanie pokrettem (wys$wietlacz cyfrowy).
Ustawienie wymiaru zagniatania nalezy zawsze roz-
poczynaé od wiekszej wartosci (np. z 1,8 mm na
wymiar zagniatania 1,5 mm).

3 Obro6t pokretta w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zbwek zegara = pomniejszenie wymiaru zagniata-
nia, obrot pokretta w kierunku przeciwnym do ru-
chu wskazdéwek zegara = powigkszenie wymiaru za-
gniatania.
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4 Zablokowa¢ ustawienie wymiaru zagniatania za po-
moca $ruby mocujgcej.

5 Ustawi¢ pozycjoner w pozycji wynikajgcej z tabeli
poprzez podniesienie go z boku i obrécenie.

Zagniatanie

1 Ztgcze wsunaé do oporu w miejsce do zagniatania
w szczypcach. Wprowadzi¢ kabel do ztgcza.

2 Scisnaé rekojesci na tyle mocno, aby odblokowaé
przegrode, otworzy¢ szczypce i wyjgé spreparowa-
ny przewod.

UWAGA
ﬁ Nie zagniata¢ trzpienia ani podobnych

przedmiotéw, aby nie uszkodzi¢ szczypiec.
Generalnie nalezy unikaé zagniatania ma-
sywnych materiatéw (np. stali) o twardosci
wiekszej niz 35 HRC.

Wymiana lokalizatora (patrz rys. 1)

* Poluzowa¢ srodkowy wkret z gniazdem szescio-
katnym zamontowanego lokalizatora kluczem do
gniazd szesciokatnych o rozmiarze 2,5 mm. W razie
potrzeby przytrzymacé wkret po przeciwnej stronie
drugim kluczem do gniazd szesciokatnych.

* Wyjac¢ lokalizator.

* Zamocowa¢ opcjonalny lokalizator w odwrotnej
kolejnosci.

Wymiana baterii

Zywotno$é baterii wy$wietlacza cyfrowego wynosi w
zaleznosci od czestotliwosci uzycia okoto 1 roku.
Wymiana baterii: Otworzy¢ pokrywe komory baterii,
wyjac¢ baterie, wlozy¢ nowa baterie i zamknaé pokrywe
komory baterii. Przed zatozeniem baterii KONIECZNIE
przestawi¢ szczypce na ogranicznik w dolnym punk-
cie nastawy.

Po wymianie baterii lub otwarciu komory baterii nie-
zbedne jest resetowanie i odpowiednia kalibracja na-
rzedzia.

Resetowanie / kalibracja narzedzia

UWAGA

Kalibracja szczypiec do zagniatania powin-
A na by¢ wykonywana wytgcznie przez au-
toryzowany serwis, poniewaz niepopraw-
na kalibracja moze powodowa¢ btedne za-
gniatanie.

1 Za pomoca pokretta ustawi¢ odcisk do zagniata-
nia na tyle daleko, aby trzpien przesuwat si¢ miedzy
ostrzami zagniatajgcymi bez zadnego luzu. Nalezy
przy tym uwaza¢, aby ustawia¢ wymiar trzpienia za-
wsze z wyzszej wartosci, np. z 2,4 mm na wymiar
trzpienia 2,0 mm.

2 Nacisna¢ i przytrzymac przycisk ON. Ponadto za
pomocg trzpienia nacisng¢ przycisk MODE. Przy-
trzymac przycisk MODE przez przynajmniej 4 se-
kundy. Najpierw zwolni¢ przycisk MODE, a nastep-
nie przycisk ON.

3 Wyswietlacz cyfrowy pokaze automatycznie war-
to$¢ trzpienia 2,0 mm (warto$¢ wskazania 0,00).

4 Moze zosta¢ wykonane ustawienie parametru za-
gniatania.
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Kontrola zuzycia - informacje ogoélne

Kazde narzedzie ulega zuzyciu, nawet jesli jest stoso-

wane zgodnie z przeznaczeniem. Nastepujgce zuzy-

cie zawiera sie w okreslonym zakresie toleranciji i jest

kompensowane w trakcie kazdej kalibraciji.

Aby sprawdzi¢ aktualny stan narzegdzia i wyswietli¢

dane liczbowe na wyswietlaczu szczypiec, nacisng¢

przycisk ,Mode” i przytrzyma¢ go przez 10 s (zakres:

od 8 s do 15 s). Wyswietlone zostang po kolei naste-

pujgce wartosci:

* numer seryjny

+ aktualna warto$¢ zuzycia

» warto$¢ pozycji dolnego ogranicznika niezuzytych
szczypiec (wartosc¢ stata)

* liczba kalibracji przeprowadzonych do tej pory

Wartoscig odniesienia do obliczenia aktualnej warto$ci

zuzycia jest ogranicznik mechaniczny w dolnym punk-

cie nastawy. Ta warto$¢ jest na state zapisana w pa-

mieci narzedzia i nie mozna jej zmieni¢. Za kazdym ra-

zem przy wymianie baterii konieczne jest jednak wyko-

nanie kalibracji z tg warto$cig odniesienia. Podczas tej

czynnosci nalezy zachowac nastepujacg kolejnosé:

Kompensacja wartosci odniesienia

(w celu przygotowania nalezy wyja¢ baterig)

» Otworzy¢ szczypce.

» Obroci¢ pokretto nastawcze do oporu w dolny punkt
nastawy (kierunek obrotu: minus; patrz rysunek) i
pozostawi¢ w tym potozeniu.

+ Zatozy¢ baterie; na wyswietlaczu wyswietlony zo-
stanie komunikat ,CAL” informujgcy o koniecznos$ci
przeprowadzenia kalibracji.

+ Skalibrowa¢ szczypce za pomoca trzpienia kali-
bracyjnego na odlegto$¢ 2 mm w sposéb opisany
powyzej, ustawiajac trzpienie zagniatajgce przy po-
mocy trzpienia kalibracyjnego doktadnie na 2 mm.

* Nacisna¢ i przytrzymac przycisk ,ON/OFF” i na-
cisng¢ przycisk ,MODE” za pomocg sprawdzianu
trzpieniowego.

* Przycisk ,MODE” przytrzyma¢ nacisniety przez co
najmniej 5 sekund.

+ Po uptywie 5 sekund zwolni¢ przycisk ,MODE”, a
nastepnie przycisk ,ON/OFF”.

» Tres$¢ wyswietlacza cyfrowego zmieni sie auto-
matycznie na warto$¢ sprawdzianu trzpieniowego
wynoszacg 2,0 mm.

+ Szczypce s teraz skalibrowane i przygotowane do
wprowadzenia parametréw zagniatania.

Usuwanie usterek

Czterotrzpieniowe szczypce do zagniatania stykow
osiggajg granice zuzycia po ok. 50 tysigcach cykli za-
gniatania. Po przekroczeniu tej granicy na wyswietla-
czu wyswietlony zostanie komunikat btedu ,E1”. Przy
uruchamianiu szczypiec wys$wietlacz bedzie wéwczas
na przemian pokazywaé nastawiong warto$¢ zagniata-
nia i komunikat ,E1”, a nastgpnie tylko komunikat ,E1”.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy narzedzie dziata prawidtowo. Wyja¢ pozostato-

$ci po zagniataniu z tytu szczypiec i pozycjonera. Za-
wiasy narzedzia regularnie pielegnowac lekkim olejem
maszynowym. Nalezy przy tym uwazac¢, aby wszystkie
bolce byty zabezpieczone pierscieniami ustalajgcymi.
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Naprawy

Szczypce do zagniatania mogg by¢ naprawiane wy-
tacznie przez producenta, poniewaz naprawianie ich
przez osoby nieupowaznione grozi obrazeniami uzyt-
kownika i uszkodzeniem narzedzia.

Uwaga na czesci przewodzace prad

OSTRZEZENIE
Nie pracowaé na czesciach pod napie-
ciem.

Czesci pod napieciem znajdujace sie w
poblizu miejsca pracy nalezy ostoni¢ lub
przykry¢.

Obszar zastosowania

Narzedzie jest przeznaczone jedynie do zastosowa-
nia opisanego w instrukcji obstugi. Modyfikowanie we
wiasnym zakresie lub wykorzystywanie szczypiec do
zagniatania niezgodnie z ich przeznaczeniem jest za-
bronione. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzial-
nosci za ewentualne szkody, ktére moga powstac z te-
go powodu.

OSTRZEZENIE

Narzedzie to nie zapewnia zgodnych z
A normami efektéw ze wszystkimi dostep-
nymi na rynku ztgczami i przewodami.
Wynika to z dozwolonych tolerancji r6z-
nych obowigzujgcych norm i moze mie¢
miejsce, nawet gdy zaréwno przewdd, jak
i ztacze lub uzywany produkt zagniatany
spetniajg odpowiednie normy. Narzedzie
moze zosta¢ uzyte dopiero po zweryfi-
kowaniu jego dziatania na obrabianych
produktach i przewodach i jego ewentual-
nym skalibrowaniu. Nie mozna wykluczy¢,
ze bez tej weryfikacji w pojedynczych
przypadkach moze wystgpi¢ brak stycz-
nosci, podwyzszona oporno$¢ przewodu
albo brak wytrzymatos$ci na rozcigganie,
co moze negatywnie wptyng¢ na bezpie-
czenstwo catego produktu. To z kolei grozi
obrazeniami ciata i uszkodzeniami mienia.
Gdyby przeprowadzenie takich weryfikacji
w danym zaktadzie byto niemozliwe, nale-
zy sig zwrdci¢ do dostawcy w celu zorgani-
zowania ustawienia i weryfikacji.

PORADA

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy
0 korzystac¢ tylko z akcesoriéw lub urzadzen

pomocniczych, zalecanych w instrukcji ob-
stugi lub przez producenta. Nalezy zawsze
stosowac odpowiednie $rodki bezpie-
czenstwa i przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw BHP.
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G MAGYAR

Ident krimpel6 szerszam digitalis kijelzével

A vezeték keresztmetszet 0,14 — 6,0 mm

B vezeték keresztmetszet 1,5 - 10,0 mm
forgacsolassal gyartott érintkezék krimpeléséhez

1 Elemtarté rekesz CR 2025 elemhez

2 Szoritécsavar a krimpelési méret rogzitéséhez
3 Pozicionald régzitécsavarral

4 Krimpeld hely

5 Kijelzé

6 ,MODE” gomb

7 ,ON/OFF” gomb

8 Allitétarcsa a krimpelési méret beallitasahoz

9 Nyilas a biztonsagi kioldokar mikddtetéséhez
10 Véglitkdzd

Az eszkoz miikodése

Bekapcsolas

1 Nyomja meg az ,ON“ gombot vagy forgassa a beal-
lit6 kereket tetsz6leges iranyba.

2 Astandard kijelzés mm-ben jelenik meg.

Amennyiben a kijelzés egy percig nem val-
tozik vagy gomb mikddtetés nem térténik

a kijelzés lekapcsol (elemkiméld takaré-
kossagi funkcio).

Mode — funkcié meghatarozasa

A szerszam sokféle kijelzési funkciéval rendelkezik,
amelyek a ,MODE" gombbal valaszthatok ki. Ez lehe-
tévé teszi a felhasznal6é szamara, hogy a kijelzésen tet-
sz6legesen mm-t, inch-t vagy a MIL 22520 szabvany-
nak megfelel6é F18 kivalasztasi pozicidkat allitson be.

A fogéhoz mellékelt idomszerrel révid ideig érintse
meg a takartan elhelyezkedé ,MODE" gombot és va-
lassza ki a kivant kijelzést az alul felsorolt sorrendben.

Standard |_, Inch — sell\glcl-tor
mm Display display positions
1

A krimpel6 szerszam kezelése

A krimpelési paraméterek beallitasa

1 Akrimpelési bélyeg és a pozicionald beallitasait a
krimpelendd 6sszek6t6héz a krimpelhetd érintkezd
gyartéjanak adatlapjai tartalmazzak.

2 Akrimpelési méret, krimpel6 bélyeg mélysége a beal-
lité kerék forgatasaval (digitalis kijelzés) allithatd be.
A beallitandé krimpelési méretet mindig egy maga-
sabb értékbdl kiindulva kell beallitani (pl. 1,8 mm-
rél 1,5 mm-re).

3 Abeallito kerék forgatasakor az 6ra jarasaval azo-
nos iranyban = krimpelési méret csokken. A beallité
kerék forgatasakor az éra jarasaval ellentétes irany-
ban = krimpelési méret névekszik.

4 A beallitott krimpelési méret régzitése a rogzité csa-
var segitségével torténik.

5 pozicionalot oldaliranyd megemeléssel és forga-
tassal lehet a matrix szerint meghatarozott pozici-
éba allitani.
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Krimpelés

1 Helyezze (itkdzésig az érintkez6t a krimpel szer-
szamba. Dugja be a kabelt az érintkezébe.

2 Nyomja 0ssze addig a fogantyukat, amig a kioldo
retesz kireteszel6dik, majd a szerszam kinyilik, ve-
gye ki a konfekcionalt kabelt.

VIGYAZAT

dekében, ne végezzen krimpelést a szer-
szamba behelyezett idomszernél vagy ha-
sonlo eszkdzoknél. Alapvetéen kertlje a
krimpelés végrehajtasat olyan kemény
anyagoknal (pl. acél), amelyeknek kemény-
sége a 35 HRC értéket meghaladja.

ﬁ A szerszam karosodasanak elkerilése ér-

A pozicional6 cseréje (lasd 1. abra)

+ Oldja ki a pozicional6 kézepén elhelyezett bel-
s6 kulcsnyilasu csavart egy 2,5 mm laptavu
imbuszkulccsal. Szlikség esetén tartson ellen egy
ugyanilyen kulccsal a masik oldalon

* Vegye ki a pozicionalot

» Szerelje be opcionadlis pozicionalot a kiszerelés lé-
péseinek forditott sorrendjében

Elem cseréje

A digitalis kijelz6t taplalé elem élettartama a hasznalat
gyakorisagatol fuggéen 1 év.

Elem cseréje: Billentse fel az elemtartét, vegye ki az
elemet, helyezze be az Uj elemet és zarja be az elem-
tartot. Miel6tt behelyezné az elemet, FELTETLENUL
allitsa a fogét az also bedllitasi pontndl talalhaté tko-
z6hoz.

Az elem cseréje vagy az elemtart6 fidk kinyitdsa utan
egy reset és a hozzatartozé szerszamkalibralas végre-
hajtasa sziikséges.

Reset /szerszamkalibralas

VIGYAZAT

jogosultsaggal rendelkez6 szakszemélyzet
hajthatja végre, mivel egy szakszer(tlen ka-
libralas hibas krimpelésekhez vezet.

ﬁ A krimpel6 szerszam kalibralasat kizarélag

1 Akrimpeld bélyeget a beallitd kerék segitségé-
vel ugy kell beallitani, hogy a mellékelt idomszer a
krimpel6 tliskék kozott hézag nélkil mozgathato le-
gyen. Ekdzben arra kell Ggyelni, hogy az idomszer-
rel a méret beallitasat mindig egy magasabb érték-
bdl kiindulva kell végezni, pl. 2,4 mm-rél 2,0 mm
idomszerméretre.

2 Nyomja meg és tartsa lenyomva az ,ON“ gombot.
Kiegészitésképpen nyomja meg az idomszerrel a
,MODE" gombot. Tartsa a ,MODE" gombot legalabb
4 sec ideig nyomva. El6szér engedje fel a ,MODE"
és azutan az ,ON“ gombot.

3 Adigitalis kijelzé automatikusan a 2,0 mm-es idom-
szerértékre ugrik (a kijelz6n megjelené érték 0,00).

4 Akrimpelési paraméterek bedllitdsa megtorténhet.
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Kopasfeliigyelet — Altalanos rész

A szerszamok rendeltetésszer(i hasznalat mellett is

kopnak valamilyen mértékben. A kopas meghatarozott

hatarértékig elfogadhatd, és a szerszam minden kalib-

ralas soran kompenzalja azt.

A szerszam aktualis allapotanak lekérdezéséhez és

a kijelzén valé szamszer( megjelenitéséhez nyom-

ja le 10 masodpercre a ,Mode” gombot (tartomany:

8 és 15 masodperc kozott). A megjelend értékek sor-

rendben:

+ Sorozatszam

» Akopas aktudlis mértéke

» Akopasmentes fogo alsé litk6zéjének pozicio-érté-
ke (fix érték)

» Az eddig elvégzett krimpelések szama

A kopas aktudlis értékének kiszamitasahoz a szer-

szam az also beallitasi pontnal talalhaté mechanikus

tk6z6t veszi alapul. Az értéket a szerszam memoria-

ja folyamatosan tarolja, és azt nem lehet tordini. Min-

den elemcsere alkalmaval kalibralast kell végezni a re-

ferenciaérték alapjan. A kalibralast az alabbi miveleti

sorrendben hajtsa végre:

A referenciaérték kalibralasa

(Az el6készitéshez el kell tavolitani az elemet)

* Nyissa szét a fogot

+ Tekerje a beallitétarcsat addig, amig fel nem Utkozik
az als¢ bedllitasi pontnal (elforditasi irany: minusz,
lasd az abrat), és hagyja ott

» Amikor behelyezi az elemet, a kijelz6é a ,CAL” fel-
irattal kéri a kalibralas elvégzését

+ Kalibralja a fogét 2 mm-re a kalibralé csappal a fent
leirtak szerint, hogy a krimpel6 csapok kdzétt ponto-
san 2 mm tavolsag addédjon.

+ Tartsa lenyomva az ,ON/OFF* gombot, és nyomja
meg a ,MODE” gombot a sabloncsappal

+ Tartsa lenyomva legalabb 5 masodpercig a ,MODE”
gombot

» 5 masodperc utan engedje el a ,MODE” gombot,
majd utana az ,ON/OFF” gombot

+ Adigitalis kijelz6 automatikusan atvalt a 2,0 mm
sabloncsap-értékre

+ Afogo kalibralasa ezzel megtortént, a szerszam ké-
szen all a krimpelési paraméterek bedllitasara

Hibaelharitas

A négycsapos krimpel6 fogd kb. 50 000 krimpelési m{-
velet alatt éri el a kopasi hatart. A kopasi hatar tullé-
pésére a kijelzén lathaté ,E1* hibajelzés figyelmez-

tet. A szerszam hasznalata kzben el6szor a bedllitott
krimpelési érték és az ,E1“ jelzés felvaltva jelenik meg a
kijelzén, majd késébb csak az ,E1” jelzés lesz lathaté.

Karbantartas

A szerszamot a munka megkezdése el6tt a kifogasta-
lan miikddésre nézve mindig ellendrizni kell. A krimpe-
|ésbél ered6é anyagmaradvanyokat a krimpel6 pofakbdl
és a pozicionalobdl el kell tavolitani. A szerszam csuk-
16s egységeit rendszeresen kdnny( gépolajjal kell lea-
polni. Ugyeljen arra, hogy a csapszegeket a biztositd
gylrlk kifogastalanul régzitsék.

Javitasok

A krimpel6 szerszam javitasat csak a gyartd végezheti
el, ellenkezd esetben a szerszamot hasznalé személy
balesetet szenvedhet és a szerszamban karok kelet-
kezhetnek.
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Ovja magat fesziiltség alatt allé egységektd|

FIGYELMEZTETES

Vi

Ne dolgozzon fesziiltség alatt allé egysé-
geken.

Takarja le vagy keritse le a munkavégzés
helyének kdzelében 1évé fesziiltség alatt
allo alkatrészeket.

Alkalmazasi teriilet

A szerszam kizarélag a kezelési Utmutatéban megha-
tarozott alkalmazasra késziilt. A krimpeld szerszam
Onkényes megvaltoztatasa vagy nem rendeltetésszerii
hasznalata esetén a gyartd az abbdl eredd karokért a
felelésséget nem vallalja.

FIGYELMEZTETES

A

Ezzel a szerszammal nem az dsszes
piacon kaphaté csatlakozéval és veze-
tékkel érhetd el szabvanynak megfelelé
eredmény. Ez a kiilénb6z6 idevagé szab-
vanyokban engedélyezett tlirések alapjan
akkor is érvényes, ha mind a vezeték mind
pedig a csatlakozd ill. az 8sszes krimpelési
alkatrész a mindenkori szabvanynak meg-
felel. A szerszam csak akkor alkalmazhato,
miutan funkciéjanak ellenérzése a meg-
munkalandé alkatrészekkel és vezetékek-
kel és a szlkséges utankalibralasa meg-
tértént. Nem zarhaté ki, hogy ennek az
ellendrzésnek a végrehajtasa nélkiil egye-
di esetekben hibas érintkezés vagy meg-
emelkedett vezetékellenallas vagy hibas
kihuzasi szilardsag a teljes alkatrész biz-
tonsagat bekorlatozza. Ez sulyos személyi
és anyagi karokhoz vezethet. Amennyiben
a megfelelé vizsgalatokat és beallitasokat
nem tudja elvégezni, kérjik, forduljon a
szerszam szallitdjahoz, aki elvégezteti a
megfeleld beallitast és vizsgalatot.

@

MEGJEGYZES

A biztonsaga érdekében csak a kezelési
utmutatéban vagy a gyarto altal ajanlott
tartozékokat ill. kiegészité eszkdzoket
hasznalja. Kérjik, tegye meg mindig a
megfeleld védéintézkedéseket és tartsa be
az érvényes baleset megel6zd eldirasokat.
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© CEESKY

Krimpovaci nastroj s digitalnim ukazatelem Ident
A Pruarez vodice 0,14 — 6,0 mm

B Prirez vodi¢e 1,5 - 10,0 mm

pro krimpovani kroucenych kontaktu

1 bateriovy prostor pro typ CR 2025

2 svérny Sroub pro aretaci krimpovaciho rozméru

3 lokator s upeviiovacim Sroubem

4 krimpovaci misto

5 displej

6 tlacitko ,MODE"

7 tlacitko ,ON/OFF*

8 sefizovaci kole€ko pro sefizeni krimpovani

9 otvor k ovladani packy nouzového uvolnéni

10 koncovy doraz

Zpusob ¢innosti

Zapnuti

1 Stisknutim tlacitka ,ON“ nebo otocenim regulaéniho
kolecka libovolnym smérem.

2 Ukazatel je standardné zobrazen v mm.

UPOZORNENI

Pokud béhem jedné minuty nedojde ke

0 zméné ukazatele nebo aktivaci tlacitka,
digitalni ukazatel se vypne (funkce uspory
energie).

Nastaveni funkce - rezimu

Nastroj ma k dispozici velky pocet funkci zobraze-

ni, které Ize zvolit tlacitkem ,MODE". Umozfiuji pro-
vést uzivateli nastaveni bud v mm nebo v palcich nebo
nastavit polohy selektoru F1-F8 podle MIL 22520.
Pomoci kalibru, ktery je pfilozeny ke klestim, kratce
stisknéte zakryté tladitko ,MODE" a zvolte pozadované
zobrazeni v nize uvedeném poradi.

standardni |_,| displej |_, ssloellt()tr;{u
mm displej v palcich MIL

T

Manipulace s krimpovacim nastrojem

Nastaveni parametrti krimpovani

1 Nastaveni krimpovacich Celisti a lokatoru pro
krimpovanou spojku ziskejte prosim od vyrobce
krimpovanych kontakt(.

2 Otacenim regulaéniho kole¢ka se nastavuje rozmeér
krimpu, hloubka stisku &elisti (digitalni ukazatel).
Rozmér krimpu se musi nastavit vzdy na vétsi hod-
notu (nap¥. 1,8 mm pro rozmér krimpu 1,5 mm).

3 Regulaéni kole¢ko ve sméru hodinovych rucicek =
zmens$eni rozméru krimpu, regulaéni kolec¢ko pro-
ti sméru hodinovych ruci¢ek = zvétSeni rozméru
krimpu.

4 Nastaveny rozmér krimpu aretujte upinacim Srou-
bem.

5 Nazdvihnutim do strany a oto¢enim uvedte lokator
do polohy stanovené podle matrice.
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Krimpovani

1 Do mista krimpovani v nastroji vloZte spojku az na
doraz. Do spojky zavedte kabel.

2 Stlacte rukojeti k sobé, az se odblokuje spousto-
va pojistka, nastroj otevrete, vyjméte konfekciono-
vany vodic.

POZOR
Nekrimpuijte kalibr nebo podobné predmé-
ty, abyste neposkodili pfistroj. Zasadné se
nesmi krimpovat masivni material (napf.
ocel) s tvrdosti vétsi nez 35 HRC.

Vyména lokatoru (viz obr. 1)

+ uvolnéte stfedovy Sroub s vnitfnim Sestihranem
namontovaného lokatoru imbusovym klicem vel.
2,5 mm, pfip. jej pfidrzte druhym imbusovym kli¢em
na opacné strané.

+ sejméte lokator

+ nasadte zvoleny lokator provedenim krokd v opac-
ném poradi

Vyména baterie

Zivotnost baterie pro digitalni ukazatel &ini podle &et-
nosti pouzivani cca 1 rok.

Vyména baterie: Viko schranky baterie vyklopte naho-
ru, vyjméte baterii, vloZte novou baterii a znovu zavre-
te. PFed vloZenim baterie BEZPODMINECNE nastavte
klesté na doraz ve spodnim sefizovacim bodu.

Po vyméné baterie nebo otevieni schranky na baterii
je zapotrebi reset a pfislusna kalibrace nastroje.

Reset / kalibrace nastroje

POZOR
Kalibraci krimpovaciho nastroje by mél pro-
vadét vyhradné autorizovany odbornik, pro-
toZe neodborna kalibrace ma za nasledek
chybné krimpovani.

1 Regula¢nim kole¢kem pfistavte krimpovaci Eelisti
tak, aby se pfiloZenym kalibrem mohlo bez vile
pohybovat mezi krimpovacimi trny. Pfitom je tfeba
si uvédomit, Ze se nastaveni rozméru kalibru musi
provést na vys$$i hodnotou, napf. 2,4 mm pro roz-
mér kalibru 2,0 mm.

2 Stisknéte tlacitko ,ON" a pfidrzte jej stlacené.
Kalibrem navic stisknéte tlacitko ,MODE". Tlacitko
,MODE" pfidrzte stisknuté minimalné 4 sekundy.
Uvolnéte nejprve tlagitko ,MODE" a potom tlagitko
LON*.

3 Digitalni ukazatel pfejde automaticky na hodnotu
kalibru 2,0 mm (hodnota zobrazena na digitalnim
ukazateli 0,00).

4 Nyni mUZete nastavit parametry krimpovani.
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Hlidani opotiebeni - obecné

Kazdy nastroj podléha i pfi spravném pouzivani opo-

tfebeni. Toto opotfebeni je mozné v urcitych mezich

tolerovat a pfi kazdém kalibrovani se kompenzuje.

K odecéteni aktualniho stavu nastroje a ¢iselnému zob-

razeni na displeji klesti stisknéte tlacitko ,Mode“ po

dobu 10 s (rozmezi: 8 s az 15 s). Postupné se zobrazi

nasledujici hodnoty:

+ sériové Cislo

+ aktualni hodnota opotiebeni

* hodnota polohy doIniho dorazu neopotfebenych
klesti (pevna hodnota)

* pocet dosud provedenych kalibraci

Jako referenéni hodnota pro vypocet aktuaini hodno-

ty opotfebeni slouzi mechanicky doraz v dolnim se-

fizovacim bodu. Hodnota je pevné ulozena v pamé-

ti nastroje a nelze ji zménit. Pfi vyméné baterii se musi

provést adjustace s touto referen¢ni hodnotou. Pfitom

se musi dodrzet nasledujici postup:

Adjustace s referenéni hodnotou

(pro pfipravu se musi vyjmout baterie)

+ otevfete klesté

+ otocte sefizovaci kole¢ko nadoraz k dolnimu sefizo-
vacimu bodu (smér otaceni: minus; viz obrazek) a
ponechte jej zde

* vlozte baterii; na displeji se objevi ,CAL" jako vyzva
ke kalibrovani

* Podle vySe uvedeného popisu kalibrujte klesté s
kalibra¢nim trnem na 2 mm tak, Ze nastavite vzda-
lenost krimpovacich trni pomoci kalibra¢niho trnu
presné na 2 mm.

+ drzte stisknuté tlacitko ,ON/OFF* a s kalibra¢nim
trnem stisknéte tlacitko ,MODE"

« tlac¢itko ,MODE" drzte stisknuté nejméné 5 sekund

* po 5 sekundach uvolnéte tlacitko ,MODE" a poté
tlagitko ,ON/OFF*

« digitalni displej sko¢i automaticky na hodnotu kalib-
racniho trnu 2,0 mm

+ klesté jsou zkalibrované a pfipravené pro nastaveni
krimpovacich parametr(

Odstranovani chyb

Krimpovaci klesté se ¢tyfmi trny dosahnou hrani-

ce opotfebeni pfiblizné po 50.000 krimpovacich cyk-
lech. Prekroceni této hranice je na displeji signalizova-
no chybovym hlasenim ,E1“. Pfitom displej béhem po-
uzivani cyklicky prepina mezi nastavenou krimpovaci
hodnotou a hlasenim ,E1“ a poté zobrazi trvale ,E1".
Udrzba

Pred zahajenim prace je nutno zkontrolovat bezvad-
nou funkci nastroje. Z krimpovacich ¢elisti a z lokato-
ru je nutno odstranit zbytky po krimpovani. Kloubova
spojeni nastroje je nutno pravidelné oSetfovat slabou
vrstvou strojniho oleje. Je nutno dbat na to, aby byly
vSechny epy zajistény pojistnymi krouzky.

Opravy

Opravy krimpovaciho nastroje smi provadét pou-

ze vyrobce, jinak muze dojit k Urazdm provozovatele
nebo k poskozeni nastroje.
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Chraiite se pred vodivymi soucastmi

VYSTRAHA

Vi

Nepracujte na sou¢astech, které jsou pod
napétim.

Soucasti pod napétim v blizkosti vaseho
pracovisté zakryjte a oddélte prekazkou.

Oblast pouziti
Nastroj je uréen jen pro pouZziti popsané v navodu k

obsluze.

Svévolné zmény na krimpovacim nastro-

ji nebo jeho pouziti k jinému nez stanovenému urce-
ni ma za disledek vylou€eni zaruky vyrobce za vznik-

1é Skody.

VYSTRAHA

A

Tento nastroj neposkytuje normované
vysledky u vSech konektor( a vodicu, které
jsou k dispozici na trhu. Plati to z ddvod
toleranci, schvalenych v rliznych pfislus-
nych normach zejména tehdy, kdyz témto
normam odpovida jak vodi¢ tak i konektor
resp. kazdy pouzity krimpovaci pfedmét.
Nastroj Ize proto pouzit jen tehdy, poté co
byla vyzkou$ena jeho funkce se zpraco-
vavanymi vyrobky a vodici, a nastroj byl v
pfipadé potfeby kalibrovan. Nelze vyloucit
Ze bez této zkousky mliZze v jednotlivych
pripadech dojit k chybnym kontaktim
nebo ke zvySenému odporu vodi¢e nebo k
chybné pevnosti v tahu, coz ovliviiuje bez-
pecnost celého vyrobku. Muze to zpUsobit
vazné ujmy na zdravi nebo vécné Skody.
Pokud by u vas nebyly tyto zkousky moz-
né, obratte se prosim na dodavatele, pro
zajisténi nastaveni a zkousky.

@

UPOZORNENI

Pro svoji vlastni bezpe€nost pouzivejte jen
pfisluSenstvi resp. pfidavné pfistroje, které
jsou doporuéené v navodu k obsluze nebo
vyrobcem. Provadéjte prosim vzdy vhodna
ochranna opatfeni a dodrzujte platné pred-

pisy Urazové prevence.

45




@ Pycckui

O6xuMHbIe knewm ldent ¢ uMdpoBbIM UHANKATOPOM
A Ceyenve nposoga 0,14-6,0 mm

B Ceuenue nposoaa 1,5-10,0 mm

Ansi 06XMMa BUTLIX KOHTAKTOB

BatapeinHbii otcek ans mogenu CR 2025
3aXUMHOW BUHT Ansi dmkcaumm obXMMHOro pasmepa
LleHTpaTop ¢ KpenexHbIM BUHTOM

MecTo obxmma

Oucnnen

KHonka «MODE»

KHonka «ON/OFF»

PerynnpoBo4Hoe KOnecuko Anst HaCTponKu 0BXnM-
Horo pasvepa

OTBepcTHe Ansa HaXxaTusi pblyara aBapunHoOro oT-
KpbIBaHWSI

10 KoHueBon ynop

ONOARWN=

©

MpuHUUN pencTBuA

BknioyeHue

1 Haxwmute kHonky ON nnu noBepHUTE perynmpoBoy-
HOe KOJlecuko B MioGoM HarnpasneHnuu.

2 CraHpapTHasi MHAMKaLVs BbIBOAUTCS B MM.

XOAMT U3MEHEHUS NoKa3aHUi UNu HaxaTus
KHOMKM, UMPOBOIN MHOMKATOP OTKIOYaeT-
¢S (PYHKLMS 3KOHOMUMN IHEPTUN).

o Ecnu B Te4eHMe ogHOM MUHYTbI He NpouC-

Pexum — onpenenenune dyHkummn

MNHCTPYMEHT MMeeT HECKOMNbKO MHAMKATOPHBIX (PYHKLNIA,
BbIOOP KOTOPbIX OCYLLECTBAAETCS C MOMOLLLIO KHOMKM
MODE. bnaropapsi aToMy nonb3oBaTeflb MOXET BbIMOS-
HUTb HaCTPOVKy B MUINMMETPaXx, AloiMax unu Belbpatb
nonoxeHus nepekntodarens F1-F8 cornacHo MIL 22520.
Ha kopoTkoe Bpemsi HaxaTb C NOMOLLbIO KanubepHoi
npo6ku, Npunaraemon K Knetuam, pacnonoXeHHbIN CKpbl-
To Bbikmtoyatens MODE 1 BbibpaTh Tpebyemblin pexim
VHAOMKALMM B YKa3aHHOW HIDKE MOCIefoBaTelbHOCTM.

Monox.

CraHg. N V|H,C£VIK. N nepe-

VHAMWK. B MM B AroMmax kn. MIL
1

Pa6Gota c 06XKMMHbIMK Knewammn

HacTpoiika napameTpoB 06xuma

1 HacTpoiiky 06XMMHOrO LWTammna U yCTaHOBOYHOMO
YCTPOMNCTBA 4151 0GXMMaeMbIX COEQUHEHUI CM. B
yKa3aHUsiX NPoOU3BOANTENS 0GXKUMHBIX KOHTAKTOB

2 PerynupoBka pa3mepa obxuma v rnybuHbl obxmma
C NOMOLLK 0BXMMHBIX LUTAMMOB YCTaHABINMBAETCA
C NOMOLLI PErynupoBOYHOrO konecuka (LmMdpoBoro
nHavkatopa). Hactpoiika pa3amepa obxvma fomkHa
BCErAa BbINOMHATLCS UCXOASAT M3 Bonbluero 3Ha4yeHus
(Hanpumep, ot 1,8 MM fo pa3mepa obxvma B 1,5 MMm).

3 PerynupoBo4YHOE KONECKKO Mo YacoBOW CTpeske =
yMeHbLUEHNE pa3mepa 06xumMa, perynmpoBOYHOE KO-
TIECUKO NPOTMB YaCOBOW CTPESIKW = YBENUYEHWE pas-
Mepa obxuma.

4 ®duKcauusi HaCTPOEHHOro pasmepa 06xuma BbInorn-
HSIETCH 3aXUMHbIM BUHTOM.
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5 CrnenyeT nepeBecTy YCTaHOBOYHOE YCTPOWCTBO B
NONOXeHUE, ykazaHHOe B MaTpuLe, NOAHSIB 1 Mo-
BEPHYB YCTPONCTBO.

06xUM

1 BcTaBuTb COEAMHUTENbBHBIV 3aXUM A0 ynopa B Me-
cTo 06xuMa knewei. BctaBute kabenu B coeauHn-
TENbHbIN 3aXNUM.

2 CxaTb py4kU MHCTPyMeHTa A0 AebnokMpoBaHus,
OTKPbITb MHCTPYMEHT, U3BMNEYb CKOMMNIEKTOBAHHbIN
nposoa.

OCTOPOXHO

Bo n3bexaHne NnoBpexaeHuii UHCTPYMEH-
A Ta He paspeLlaeTcs BbINONHATL 06XNM Ka-
nmbepHon Npo6ku Mnn Apyrx Nogo6HbIX
npeametoB. He criegyeT BbINOMHATL 06XUM
MPOYHbIX MaTepuarnos (Hanpumep, cTanu) ¢
TBepaocTbio 6onee 35 HRC.

3ameHa LeHTpaTopa (cMm. puc. 1)

+ Ocnabutb HaxoASALLMIACA NO LEHTPY BUHT C BHY-
TPEHHVM LLECTUrPaHHWMKOM YCTaHOBMEHHOTO LieH-
TpaTopa C NOMOLLbIO TOPLEBOrO Kitoya Ha 2,5 Mm,
npyu HeobXoAMMOCTU yAepXVBasi CoeAnHeHNe BTO-
PbIM KIMHOYOM C APYro CTOPOHbI

* W3Bneyb ueHTpaToOp

+ 3akpenuTb ONuUMOHanNbHbIN LeHTpaTop B 06paTHOM
nopsiake

3ameHa 6aTtapeu

B 3aBWCKHMOCTH OT YacTOTbl UCMONb30BaHUSI CPOK
cny6bl 6aTapen LMdPOBOro NHAMKaTOpa cocTaBnser
OKOMO OJHOTO roaa.

B3ameHa Gatapew: OTKUHYTb BBEPX rHe3ao Gatapewu,
13Bneyb cTapyto 6atapeto, BCTaBUTb HOBYIO U CHOBa
3aKpbITb rHe3go. Mepen yctaHoskol batapen OBA3A-
TEJIbHO ycTaHOBUTL KNELM Ha ynop B HUKHEN ToY-
Ke peryrimpoBKu.

Mocne 3ameHbl 6aTapeun unu oTkpbiBaHNA rHe3aa ba-
Tapeu HeobxoaAMMO COPOCUTL HACTPONKN UHCTPYMEHTA
1 BbIMOMHUTBL €r0 KanubpoBky.

C6poc HacTpoek/kanmbpoBKka MHCTPyMeHTa

OCTOPOXHO
ﬁ Kanubposka 06X1MHbIX KneLlen AomkHa

BbINOMHATLCS TOMBKO KBANMULMPOBaH-
HbIM NepcoHaromM, Tak Kak HekBanuguum-
poBaHHas kannbpoBka BeAeT K HenpasuIb-
HOMy OBXMMY.

1 MepemMecTuTb 0GXKMMHOW LITaMM C NMOMOLLbIO pe-
rynMpoBOYHOIO Konecuka Takum obpas3om, 4Tobbl
npunaratowasics kanvbepHas npobka morna nepe-
MeLaTbCs Mexay 06XUMHbIMK onpaBkamu 6e3 3a-
3opa. MNpu 3ToM Heo6X0AMMO NPOCHEANTb, YTOObI
HacTpoika pa3Mepa kanvbepHon Nnpobku Bceraa
BbINOMNHSANAch OT GonbLUEro 3HaYeHusi, Hanpumvep,
oT 2,4 MM 80 pa3mepa kannbepHon npobku 2,0.

2 Haxartb kHornky ON u yaepxwvBaTb ee HaxaTou. Kpo-
Me TOro, HaxaTb Bblkntodaternis MODE ¢ nomMoLbo
kanubepHoii npobku. Yaepxmsatb kHonky MODE
HaXaTon MUHUMYM 4 cekyHapbl. OTNYCTUTL cHavana
sblkntodatens MODE, a 3atem Bbikntodatens ON.
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3 Lndposas nHavkaums aBTomaTuyeckm nepexoamTt K
3HayeHuio kanmbepHol Npobku 2,0 Mm (Ha Ludpo-
BOM MHAMKaTope BbiBoauTCcs MHAamkaums 0,00).

4 [Mocne 3Toro MoXeT ObITb BbINOSIHEHA HACTPOIKa
napameTtpoB o6xuma.

KoHTponb n3Hoca — obwmne cBepeHus

[axe B cry4yae UCMonb30BaHUs TOMbKO MO HasHave-

HUIO KaXObl MHCTPYMEHT CO BPEMEHEM U3HaLLVBaET-

csl. B onpeaeneHHbIx npefenax aToT U3HOC He oKasbl-

BaeT 0co6oro BNUSHUSI U €r0 MOXHO KOMMEHCUPOBaTb

C NMOMOLLbIO KanMbpoBKK.

[Ins nonyyeHns MHGOPMaLMU O TEKYLLEEM COCTOSIHAN

MHCTPYMEHTa 1 Ansi UMOPOBOro BbiBOAa Ha Aucnnee

KneLlen cnegyeT HaxaTb kHornky «Mode» Ha 10 ¢ (an-

anasoH: ot 8 go 15 c). Apyr 3a Apyrom oTobpaxatrotcs

crieylolme 3HaueHus:

* CepWIHbI HOMep;

+ TeKyllee 3HayeHune U3Hoca;

* 3HaYEeHVE MOMNOXEHVS HKHETO yropa HeU3HOLLEH-
HbIX KneLen (pMKCMpOBaHHOE 3HaYeHue);

* KONMMYECTBO paHee BbIMOJHEHHbIX KAanMOpPOBOK.

B kauectBe 6a30BOro 3HayeHus Ana pacyeTa Teky-

LLiEro 3HaYeHUst M3HOCa UCTONb3YeTCA MeXaHUYEeCKUN

yrop B HWXHEN TOYKe perynupoBku. ITO 3HaYeHue 3a-

(PMKCMPOBAHHOTO B NaMSITU MHCTPYMEHTA, ero U3MeHe-

HMe HeBO3MOXHO. Npu Kaxaon 3ameHy Gatapeu Tpe-

ByeTcs BbIMOMHATL CUHXPOHW3ALMIO C 3TUM 6a3oBbIM

3Ha4eHueM. [lns aToro HE06XOAVMMO BbINOMHUTB Crie-

ayloLme OeicTBus:

CuHXpoHU3aLus 6a30BOro 3Ha4YeHus

(ansa nogrotoBku TpebyeTcs n3Bneyvb 6atapeto)

*  OTKpbITb KneLm.

+ [oBepHyTb perynmpoBoYHOE KOMECHKO A0 yrnopa B
HVDKHIOIO TOYKY PerynmpoBku (HanpaeneHune Bpalle-
HUSA: MUHYC, CM. PXC.) M OCTaBUTb €ro Tam.

» BcraBuTb batapeto; Ha aucnnee otobpaxaercs
«CAL» kak 3anpoc Ha KanubpoBky.

* BbInonHuTtb kanMbpoBKy KneLle ¢ KanmbpoBOYHO
OMnpaBKOW Ha 2 MM, KaK OMUCaHO BblILLIE, HACTPOUB
TEeM CaMbIM PacCTOsiHUE MexXay KannbpoBOYHbIMU
onpaBKaMu C MOMOLLIbIO KannBpoBOYHO onpaBku
TOYHO Ha 2 MM.

* Haxatb 1 yaepxwuatb kHonky «ON/OFF», BcTa-
BUTb y4ebHyI0 onpaBKy ¥ HaxaTb kHonky « MODE».

* YpnepxuBatb kHonky « MODE» HaxaTol He MeHee
5 cekyHA.

+ Yepes 5 cekyHa otnyctutb kHonky «MODEW, a 3a-
TeM kHonky «ON/OFF».

* Ha undpoBom gucnnee aBToMaTuyecku otobpaxa-
eTcs 3HayeHne yvebHol onpasku 2,0 MM.

+ Kneww oTkannmbpoBaHbl U rOTOBbI ANA HACTPOWKM
napameTtpoB o6xuma.

YcTpaHeHue Henonapok

Mpenen usHoca Ana 06XXMMHbIX KneLuen HacTynaeT
npumepHo Yepes 50 000 umknos obxuma. B cnyyae
NpeBbILLIEHNS 3TOV rpaHuLibl Ha Aucriee oTobpaxaeT-
csa coobLyeHne o6 ownbke «E1». Mpu aTom Bo Bpems
paboTbl oTOGpaxeHne Ha gucnnee noodYepeaHo ne-
pekroyaeTcs Mexay yCTaHOBMNEHHbIM 3Ha4YeHeM 06-
Xuma u coobueHnem «E1», nocne yero HenpepbIBHO
oTobpaxaetcs «E1».
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TexHU4Yeckoe o6GcnyxuBaHue

Mepen Hayanom paboTbl crieqyeT Bceraa npoBepsiTh
paboTocnocobHOCTb MHCTPYMeHTa. Heobxoammo yaa-
NSATb U3 0GXMMHBIX F'yGOK 1 YCTaHOBOYHOTO YCTPOM-
CTBa ocTaTku Matepuanos nocne obxuma. Cnegyet
perynsipHo cMasbiBaTb LIAPHUPbI UHCTPYMEHTa fer-
KM MaLUMHHBIM MacnoM. Heobxogumo o6paTuTh BHU-
MaHue Ha T0o, 4Tobbl Bce 6onTbl GbINu 3adnkcupoBaHbl
CTOMOPHbIMYU LUaGamu.

PeMoHT

PeMOHT 0BXMMHbIX KNneLein AoMmKEH BbIMOMHATHCS TOMNb-
KO Npou3BOAMTENEM, B MUHOM Cly4ae BO3MOXHO TpaBMU-
poBaHue nepcoHana u NoBpeXAeHNe MHCTPYMEHTA.

Wcnonb3yiTe 3amTy OT TOKOBEAYLLMX YacTen

NPEAYNPEXAEHWE
ﬁ He paspeluaetcsi paboTatb ¢ AeTansamu,

HaXOAALWWMMUNCA MO HaMNpsHKEHNEM.
Haxopgsimecs nog HanpshkeHMem geranu,
pacnnoxeHHble B6nm3un paboyero mecra,
HeoBX04MMO 3aKpbITb M OTrOPOAUTL Ga-
pbepamu.

Cdpepa npuMeHeHUs

[aHHbIN MHCTPYMEHT NpefHa3HayYeH ToNbKo Ans pa-
60T, onncaHHbIX B HACTOSILLEN UHCTPYKLMK NO aKcnnya-
Tauuu. CaMoBOMbHOE N3MEHEHWE KOHCTPYKLMN 0BXKUM-
HbIX KMeLei unu nx HeHaanexalluee 1crnosb3oBaHne
ncknoyaet niobyto OTBETCTBEHHOCTb NPOM3BOAUTENS
3a ywep6, BO3HUKLIMWIA B pe3ynbTaTte Takux AeNCTBUN.

NPEAYNPEXOEHUE

Mcnonb3oBaHWe 3TOro MHCTPYMeHTa He Nos-
A BOMSIET MOMYYMTb CTaHAAPTHLIE pe3ynbTaTbl
[Nsi BCeX UMEIOLLUXCS Ha PbIHKE LITEKEPHBIX
pa3bemoB 1 NpoBoaoB. /3-3a gonyckos,
pa3speLLeHHbIX B pasfMyHbIX CTaHAapTax,
[aHHOe OorpaHuYeHne AeNCTBUTENBHO U B
TOM cryyae, ecnu NpoBof, a TakkKe pasbeM
unu noboe Apyroe Mcnorb3yemMoe 06xKUM-
HOE CoeMHEHWE OTBEYAET COOTBETCTBY-
IOWMM cTaHaapTam. Mo3ToMy UHCTPYMEHT
paspeLuaeTcst UICMosb30BaTh TOMLKO NOCcne
npoBepKM ero paboTbl C UCMOSb30BAHWEM
obpabaTbiBaeMbIX U30enuii 1 NPOBOAHUKOB
1 BbINOMHEHWS AOMOSHATENBHON Kanmb-
POBKU UHCTPYMEHTA B Cy4Yae Takoi Heob-
xoamMmocTu. He ncknodeHo, 4To 6e3 Takon
NPOBEPKYM B OTAENbHLIX CIy4asaix BO3MOXHO
NOSIBNEHNE HEKAYECTBEHHBIX KOHTAKTOB UITN
MOBLILLEHHOTO COMPOTUBIIEHNS! NIMHUM, UMK
OTCYTCTBWUSI MPOYHOCTU MPY PACTSHKEHUN,
4YTO MOXET NoBpeAnTb 6e30MacHOCTM BCETO
n3genusi. 3To MOXET NPUBECTU K Cepbes-
HbIM TPaBMaM fiofei Unu 3HaYnTeNIbHOMY
NMOBPEXAEHWIO MaTepUarbHbIX LLEHHOCTE.
Ecnu npoBefieHVe COOTBETCTBYHOLLMX NPO-
BEPOK HEBO3MOXHO, CrieayeT o6patuTbes K
nocTaBLLMKaM Ansi NpoBeAeHNs Heobxoam-
MOW HaCTPOWKM 1 MPOBEPKM.
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YKA3AHUE

0

[na o6ecneyeHns 6e3onacHOCTM HeOBXoam-
MO MCMOMb30BaTh TOMLKO NPUHAANEXHOCTH
WNY JOMNOMHUTENbHbIE YCTPOUCTBA, yKa-
3aHHbIE B HACTOSILLEN MHCTPYKLMM MO 3KC-
nnyartauum un peKoMeHA0BaHHbIE NPOU3-
BoguTenem. TpebyeTcs Bcerga npuHMMaTh
HeobXxoauMble Mepbl No 3almMTe nepcoHana
1 CnepoBaTth NOMOXEHUSIM AeNCTBYOWMX
npaBun TEXHUKM 6E30MacHOCTU.
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