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Empty enclosures characteristics

Material: Stainless Steel 316L/1.4404

Temperature: -60 °C ... +100 °C (+120 °C on request)

IP-Rating: IP 66 according to DIN EN 60529
WARNING

ATEX or IECEXx use:
A The complete assembled enclosure must be certified by a
recognised, notified body and in line with the ATEX directives or
IECEx scheme!

Marking:

Directive (RL) 94/9

& Il 2G Ex e IIC Gb

& 11 2(1)G Ex eia llIC Gb
& 111G Ex ia lIC Ga

& 112D Ex tb I1IC Db IP6X

IECEXx

Ex e lIC Gb

Exia lIC Ga

Ex tb IlIC Db IP6X

EC Type Examination Certificate Number:
IBEXUQ7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

The following European and International standards apply to this document
along with any applicable local regulations.

IEC 60079-0:2007-10 / EN 60079-0:2009
IEC 60079-7:2006-07 / EN 60079-7:2007
IEC 60079-11:2006 / EN 60079-11:2007
IEC 60079-31:2008 / EN 60079-31:2009



Dimensional data refers to the drawing below (dimensions in mm)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

Tightening torque T = 2.5 Nm

Tightening torque T = 7.5 Nm



This document should be read carefully before starting installation.
Respect the information stated on the certification label of the
enclosure, e.g. Type/s of protection, gas group and temperature
class. A copy of the certification label can be found at the end of this
notice. Alterations or modifications to the enclosure or its contents
may invalidate the certification. The installation, maintenance and
repair of these enclosures should only be carried out by authorised
and qualified personnel whose training has included instruction on
the various types of protection and installation practices (according
to IEC/EN 60079-17 and IEC 60079-19; EN 60079-19, IEC/EN
60079-14), the relevant rules and regulations, and on the general
principles of area classification.

Certification label
The certification label of the empty enclosure “U” must be removed or
covered with the type label of the fully certified apparatus.

Opening of the Enclosure

WARNING

Q Maintenance and repair of these enclosures should only be
carried out by authorised and qualified personnel.

The lid should be removed by loosening the cover fixing screws and any
attached lid bonding cable with a suitable tool.

Do not fully unscrew the lid screws and do not remove the gasket from the
enclosure lid.

Closing the Enclosure Lid

Before closing the cover, ensure that:

» That all covers and earth studs / bolts are fully tightened.

» The lid, gasket and surrounding area are clear of any dirt or dust.

» The lid is correctly oriented to the base of the enclosure.

» Place the lid on the enclosure and tighten all the lid securing screws.

Screws have to be tightened crosswise manner!




Tightening torque

Tightening torque lid screws: 2.5Nm
Tightening torque earth stud: 7.5 Nm
Tightening torque earth stud inside: 7.5 Nm
Tightening torque slide nut inside: 2.5 Nm

Fitting Cable Glands

The ingress protection rating (IP6x) that is stated on the certification label
must be maintained.

The enclosure may be supplied complete with cable entries. Where the
installer drills cable entries, they must be installed in accordance to the
areas/limitations as specified on the certified drawings and in accordance
with the enclosure certificate.

Where adjacent cable entries are installed, sufficient clearance must be
maintained to allow the fitting of sealing/retaining washers and the rotation
of the cable gland hexagons.

If site drilling takes place, carefully remove any drilling debris, particularly
debris that is close to sealing areas. Take care that the material does

not become overheated and that there is no visible deformation of the
enclosure. For the installation of cable glands it is necessary to follow the
guidelines as stated in the instructions issued by the manufacturer.

Earthing and Bonding

The Klippon® STB enclosures are fitted with an internal / external M6 earth
stud as standard.

It is important when providing protective wiring that the correct size of
conductor is used and that this is connected to a suitably sized earth stud.
The following table details the size of cable that is required for a variety of
applications.



Earth Stud Selection
Determine minimum protective conductor size from the following table.

Phase contuctor size Minimum protective
(mm?) conductor size (mm?)
1.5 1.5*

25 2.5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* Internal connections

Please note that an M6 earth stud is fitted as standard and this is suitable
for protective conductors of up to 25 mm?2. In some circumstances internal
earth bonding arrangements may have to be made. An M6 earth stud is also
welded to the inside of the enclosure lid NB. To use the earth stud in the lid
you must use M6 nuts, washers etc. When connecting an earth conductor to
the lid, ensure that it is of sufficient length to allow normal operation without
stretching, e.g. when lid is removed.

It is sometimes a requirement of the customer to fit an earth bar assembly
into an enclosure. This consists of an earth busbar that is mounted on
support blocks and is fitted with the required number of ZB clamps. Earth
terminals and ZB clamps fitted inside an enclosure do not count towards

the overall terminal content, but they must be considered for creepage and
clearance distances.

The installer is responsible for earthing and bonding arrangements external
to the enclosures.



Internal/External Earth Stud Assembly
The drawing below provides a view of all standard earthing connections and
a profile of earth stud.

t[ i 1 ﬂ
(c L = L L T—— L
A E D
B A B (not in the batch included)

B C (not in the batch included)

Cc
c D
D E
I —— T -

A Square nut

B Conical spring washer

C Hexagon nut

D Clamp strab

E Cable lug (not in the batch included)

Lid Earth Screw Assembly
Attach the cable lug to the earth screw followed by the spring washer and
tighten the complete assembly with a full nut (up to max. force 7.5 Nm).



Inspection, Maintenance and Repairs

WARNING
i\ Disconnect power supply before installing or servicing these
enclosures.

Ensure that only authorised and trained personnel perform
repairs and maintenance work on equipment that is placed into

a hazardous area. The training has included instruction on the
various types of protection and installation practices, the relevant
rules and regulations and on the general principles of area
classification. Care must be taken to maintain the integrity of the
type of protection provided for the enclosure; this may require
consultation with the manufacturer. When necessary, the working
area shall be confirmed gasfree prior to commencement of any
work. Maintenance and repairs must only be undertaken using
original spare parts and after prior consultation with Weidmdiller.

Inspection

After opening an enclosure, a visual inspection of the lid gasket must be
performed to ensure no foreign objects may interfere with the enclosure
sealing function. A visual inspection of the apparatus shall be carried out
appropriate to the installation environment. Inspection should include
verification that all certification details are clearly legible and that lid screws
are secured to the correct torque. Checks should also include that there

is no ingress (dust or liquid) inside the enclosure and that all cable glands
and main earth connections are installed professionally and are in good
condition.

Make sure you are in compliance with the latest IEC 60079-17/

EN 60079- 17 and any other relevant national regulations that pertain to the
maintenance of electrical equipment in hazardous atmospheres. Working
with live voltages is not permitted without prior written approval from the
facility operator.



Typical maintenance tasks are listed below:

* The gasket on increased safety enclosures should be checked for dama-
ge and replace the enclosure if necessary.

» Any discoloration could indicate a rise in temperature and the develop-
ment of a potential hazard.

» Cable glands and stopping plugs should be checked for tightness.

Cleaning

During each inspection, the enclosure should be cleaned with a damp cloth.
It is not allowed to clean the enclosure with hydrocarbon based cleaning
compounds!

Repair

Make sure that all is in compliance with the latest IEC 60079-19/

EN 60079-19 and all relevant national regulations while carrying out repair
and maintenance of electrical equipment in hazardous atmospheres. It is
not permissible for modifications and rework to be carried out that could
jeopardize the characteristics essential to explosion protection (type of
protection and temperature class).

Only the manufacturers’ authorised parts can be used for replacements
and modifications. Failing to do so might invalidate the certificate. If it

is necessary to remove the equipment for maintenance purposes, the
exposed conductors must be correctly terminated in an appropriate certified
enclosure, e.g. Ex ,e', or isolated from all sources of supply and either
insulated or earthed.
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Certification Marking

Certification

IBEXU
07ATEX1147U

Standard

EN 60079-0:2009
EN 60079-7:2007
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009

Protection

& I12GExellCT_Gb

|IECEX
IBE09.0018U

IEC 60079-0:2007-10
IEC 60079-7:2006-07
IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

ExellC Gb

Type of
protection

IBEXU
07ATEX1147U

EN 60079-0:2009
EN 60079-7:2007
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009

& N12(1)GExeiallCT_Gb
& I11GExiallC Ga

|IECEX
IBE09.0018U

IEC 60079-0:2007-10
IEC 60079-7:2006-07
IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

ExiallC Ga

IBEXU
07ATEX1147U

EN 60079-0:2009
EN 60079-7:2007
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009

& 112D Extb IIC T_Db IP6X

|IECEX
IBE09.0018U

IEC 60079-0:2007-10
IEC 60079-7:2006-07
IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

Ex tb IlIC Db IP6X

b

The surface and the ambient temperature values are specified on the
certification label.
The label highlights the maximum limits for the cable and current that can

be used.

1



The following European and International standards apply to this document
along with any applicable local regulations.

IEC/EN 60079-0
IEC/EN 60079-7
IEC/EN 61241-0
IEC/EN 61241-1
IEC/EN 60079-11
IEC/EN 60079-14
IEC/EN 60079-17

These safety notices do not claim to be complete. In case of questions
please contact us or our representative.

The hardware and the documentation have been produced and checked
with care but we do not assume any guarantee of them being faultless.
Technical changes are reserved to the manufacturer of the enclosure.
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Eigenschaften Leergehduse

Material: Edelstahl 316L/1.4404
Temperatur: -60 °C ... +100 °C (+120 °C auf Anfrage)
IP-Rating: IP 66 nach DIN EN 60529

WARNUNG

A

ATEX oder IECEx Anwendung:

Das vollstdndig montierte Gehause muss durch eine anerkannte
und benannte Stelle zertifiziert werden und den ATEX-Richtlinien
entsprechen!

Kennzeichnung:
Richtlinie 94/9

& 11 2G Ex e lIC Gb

& 11 2(1)G Ex eia llIC Gb
& 111G Ex ia IIC Ga

& 112D Ex tb I1IC Db IP6X

IECEx

Ex e lIC Gb
Exia lIC Ga
Ex tb IlIC Db IP6X

EG Baumusterprifbescheinigung Nummer:
IBEXUO7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

Fur dieses Dokument gelten die jeweiligen europaischen und
internationalen Normen, zusammen mit den jeweils lokal geltenden
Vorschriften

IEC 60079-0:2007-10 / EN 60079-0:2009
IEC 60079-7:2006-07 / EN 60079-7:2007
IEC 60079-11:2006 / EN 60079-11:2007
IEC 60079-31:2008 / EN 60079-31:2009



Die Abmessungen beziehen sich auf die nachfolgende Zeichnung

(Abmessungen in mm)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

Anzugsdrehmoment T = 2,5 Nm
X

Anzugsdrehmoment T = 7,5 Nm
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Lesen Sie dieses Dokument aufmerksam durch, bevor Sie mit den
Installationsarbeiten beginnen. Beachten Sie die Angaben auf dem
Typenschild des Gehauses, u.a. der Schutzklasse(n), Gasgruppe und
Temperaturklasse. Die Installation, Wartung und Reparatur dieses
Gehauses darf nur von qualifiziertem und autorisiertem Personal
durchgefiihrt werden (nach IEC/EN 60079-17 und IEC 60079-19;

EN 60079-19, IEC/EN 60079-14), deren Kenntnisstand auch die
verschiedenen Schutzarten und Installationspraktiken umfasst und
denen auch die relevanten Richtlinien und Vorschriften sowie die
allgemeinen Prinzipien zur Bereichsklassifizierung bekannt sind.

Typenschild

Das Zertifizierungsschild des Leergehauses “U* ist zu entfernen oder zu
Uberkleben. Das Typenschild des komplett bescheinigten Gerates ist auf
dem Gerat aufzubringen.

Offnen des Gehiuse

WARNUNG

Q Wartungs- und Installationsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Zum Losen der Deckelschrauben ist ein geeignetes Werkzeug zu verwenden.
Drehen Sie die Schrauben nicht komplett aus dem Gehausedeckel heraus
und entfernen Sie nicht die Deckeldichtung von dem Gehausedeckel.

SchlieBen des Gehaduses

Bevor Sie den Gehausedeckel wieder anbringen, vergewissern Sie sich, dass:

+ alle Deckel- und Erdungsbolzen/-schrauben vollstdndig angezogen sind.

+ der Gehausedeckel, dessen Dichtung und die umliegenden Bereiche
sauber und staubfrei sind.

» der Gehausedeckel zum Unterteil korrekt ausgerichtet ist.

» der Gehausedeckel richtig aufgesetzt ist und alle Deckelschrauben ange-
zogen sind.

Schrauben mussen lber Kreuz angezogen werden!



Anzugswerte

Anzugsdrehmoment Deckelschrauben: 2,5Nm
Anzugsdrehmoment Erdbolzen: 7,5 Nm
Anzugsdrehmoment Erdschrauben innen: 7,5 Nm
Anzugsdrehmoment Gleitmutter innen: 2,5Nm

Einpassen von Kabelverschraubung

Die auf dem Typenschild angegebene Schutzklasse (IP6x) muss
eingehalten werden. Das Gehause kann komplett mit Kabeleinflihrungen
geliefert werden. Missen zuséatzliche Kabeleinfiihrungen gebohrt werden,
so sind die jeweils in den zertifizierten Zeichnungen angegebene Bereiche
und Einschrankungen gemaf dem Gehausezertifikat einzuhalten. Werden
angrenzende Kabeleinfiihrungen installiert, muss fiir ausreichend Abstand
und Platz gesorgt werden, um die Dichtungen und Sicherungsscheiben
einsetzen zu kénnen und die Befestigungsschrauben der
Kabelverschraubung zu erreichen. Wird die Bohrung der Kabeleinfihrung
vor Ort durchgefiihrt, muss der Bohrstaub und das ausgebohrte Material
sorgfaltig entfernt werden, insbesondere im Bereich der Dichtungen. Achten
Sie beim Bohren darauf, dass sich das Material nicht tGberhitzt und sich
keine sichtbaren Deformationen am Gehause bilden. Bei der Installation
von Kabelverschraubungen miissen die vom Hersteller angegebenen
Anweisungen und Vorgaben beachtet werden.

Erdung und feste Masseverbindungen

Die Gehause der Baureihe Klippon® STB sind ab Werk mit einem

innen-/ aulenliegenden Erdungsbolzen Gréfle M6 ausgestattet. Bei

der Beschaltung der Schutzerde ist es besonders wichtig, den richtigen
Leiterquerschnitt des PE-Leiters zu verwenden und die korrekte Verbindung
zu einem geeigneten Erdungsbolzen zu gewabhrleisten. Die folgende Tabelle
enthalt den jeweils erforderlichen Leiterquerschnitt des Schutzleiters fiir
eine Vielzahl von Anwendungen.
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Auswahl des Erdungsbolzens
Bestimmen Sie den Mindestquerschnitt des Schutzleiters aus der
nachfolgenden Tabelle.

Leiterquerschnitt Mindestquerschnitt
Phase (in mm?) Schutzleiter (in mm?)
1,5 1,5%

2,5 2,5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* nur fur innenliegende Anschliisse

Bitte beachten Sie, dass der ab Werk eingesetzte M6 Erdungsbolzen

nur fir Schutzleiter mit einem Leiterquerschnitt von bis zu 25 mm?
geeignet ist. Unter bestimmten Umsténden sind zusatzliche interne
Erdungsverbindungen erforderlich. An der Innenseite des Gehausedeckels
befindet sich ein weiterer M6 Erdungsbolzen. Zur Verwendung des
Erdungsbolzens miissen die passenden M6 Muttern und Unterlegscheiben
usw. verwendet werden. Wenn Sie eine Erdungsleitung mit dem
Gehausedeckel verbinden mdchten, achten Sie darauf, dass die

Lange der Erdungsleitung ausreicht, um beim Offnen des Gehéuses

einen problemlosen Zugang zu ermoglichen. In manchen Fallen ist

eine kundenseitige Erdungsschiene im Gehause erforderlich. Diese
Erdungsschiene besteht aus einer Erdungssammelschiene, die auf
Auflageblécken angebracht und mit der erforderlichen Anzahl an
ZB-Reihenklemmen im Gehause montiert ist. Erdungsklemmen und
ZB-Reihenklemmen, die im Gehause eingesetzt sind, werden flr die
gesamte Klemmenbelegung nicht berticksichtigt, jedoch muss hier auf die
vorgegebenen Kriechstrom- und Sicherheitsabstande geachtet werden.
Fur alle Erdungs- und Masseverbindungen auRerhalb des Gehauses ist der
Installateur verantwortlich..



Montage des internen/externen Erdungsbolzens
Die nachfolgende Zeichnung zeigt alle standardmafigen
Erdungsverbindungen und das Profil der Erdungsbolzen auf.

t[ i 1 ﬂ
(r T = r— P — T
A . U
B A B (nicht im Lieferumfang enthalten)

B C (nicht im Lieferumfang enthalten)

Cc
c D
D E
T |-

A Vierkantmutter

B Spannscheibe

C Sechskantmutter

D Klemmbigel

E Kabelschuh (nicht im Lieferumfang enthalten)

Montage der Erdungsschraube am Gehausedeckel

Bringen Sie den Kabelschuh der Erdungsleitung auf die Erdungsschraube
auf, legen Sie dann eine Federscheibe darUlber, gefolgt von einer
Sechskantmutter und ziehen Sie diese nun fest (bis zu einem maximalen
Drehmoment von 7,5 Nm).



Inspektion, Wartung und Reparaturen

WARNUNG

A Schalten Sie die Versorgung vor der Installation oder Wartung
dieses Gehauses ab.

Stellen Sie sicher, dass nur autorisiertes und geschultes
Personal Reparaturen und Wartungsarbeiten an Geraten

im Ex-Bereich ausflhrt. In der Ausbildung enthalten sind
Anweisungen flr die verschiedenen Arten von Schutz- und
fachgerechten Installationen, Kenntnisse der einschlagigen
Regeln und Vorschriften sowie der allgemeinen Grundsatze der
Bereichsklassifizierung.

Es muss darauf geachtet werden, die Integritat der Schutzart des
Gehauses aufrecht zu erhalten; hierfir kdnnen Rucksprachen
mit dem Hersteller erforderlich sein. Gegebenenfalls muss vor
Beginn jeder Arbeit sichergestellt sein, dass der Arbeitsbereich
gasfrei ist. Instandsetzungen / Reparaturen dirfen nur

unter Verwendung von Originalersatzteilen nach vorheriger
Riicksprache mit Weidmdller vorgenommen werden.

Inspektion / Wartung

Nehmen Sie nach dem Offnen eines Gehauses eine visuelle Inspektion
der Deckeldichtung vor, um sicherzustellen, das keine Fremdkérper die
Gehausedichtfunktion beeintrachtigen. Eine Sichtpriifung des Gerates
sollte der Installationsumgebung angepasst sein. Die Priifung sollte auch
beinhalten, dass alle Zertifizierungsdaten klar lesbar sind, und dass die
Deckelschrauben mit dem richtigen Drehmoment angezogen sind. Es
sollte ebenfalls geprift werden, dass weder Staub noch Fliissigkeiten

in das Innere des Gehauses eingedrungen ist, sowie dass sich alle
Kabelverschraubungen und die Haupterdungsanschllsse fachgerecht
installiert sind und sich in einem gutem Zustand befinden.

Die fur die Wartung von elektrischen Betriebsmitteln in explosionsfahiger
Atmosphére geltenden nationalen Bestimmungen und die neuesten IEC
60079-17 / EN 60079-17 sind einzuhalten. Das Arbeiten unter Spannung ist
nicht ohne schriftliche Freigabe durch den Betreiber zulassig.



Typlsche Wartungsarbeiten sind nachfolgend aufgefihrt:
Priifen Sie die Dichtung von Gehausen mit erhohter Sicherheit auf Be-
schadigungen. Ersetzen Sie das Gehause, falls notwendig.

» Jede Verfarbung deutet auf einen Anstieg der Temperatur und die Entste-
hung einer mdglichen Gefahr hin.

» Kabelverschraubungen und Verschlussstopfen sollten auf ihre Dichtigkeit
geprtift werden.

Reinigung

Das Gehause sollte mit einem feuchten Tuch gereinigt werden. Reinigen
Sie das Gehause nicht mit einem auf Kohlenwasserstoff basierenden
Reinigungsmittel!

Reparatur

Die fiur die Reparatur und Instandsetzung von elektrischen Betriebsmitteln
in explosionsfahiger Atmosphére geltenden nationalen Bestimmungen
und die neusten IEC 60079-19 / EN 60079-19 sind einzuhalten. Bei der
Durchfiihrung von Anderungen und Nacharbeiten ist es nicht zuléssig,
Arbeiten auszufiihren, die die grundlegenden Eigenschaften des
Explosionsschutzes (Art des Schutzes und Warmeklasse) gefahrden
kénnten.

Nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile dirfen fir den Austausch und
fir Anderungen verwendet werden. Die Verwendung anderer Teile kann
zu einem Erléschen der Zertifizierung fuhren. Falls es notwendig wird,
Betriebsmittel fir die Wartung zu entfernen, missen die freiliegenden
Leitungen ordnungsgemaR durch ein geeignetes zertifiziertes Gehause
abgeschlossen werden, (z.B. Ex e), oder von allen Versorgungsquellen
getrennt und entweder isoliert oder geerdet werden.
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Zertifizierungskennzeichnung

Zertifizierung Standard Ziindschutzart Schutzart

IBEXU EN 60079-0:2009 & I12GExellCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009

|IECEX IEC 60079-0:2007-10 ExelIC Gb
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008

IBEXU EN 60079-0:2009 & 112(1)GExeiallCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007 & I11GExiallC Ga
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009
|IECEX IEC 60079-0:2007-10 ExiallC Ga
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07
IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

IBEXU EN 60079-0:2009 & 112D Extb IIC T_Db IP6X
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009

|IECEX IEC 60079-0:2007-10  Ex tb IlIC Db IP6X
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008

b

Die Oberflachen- und Umgebungstemperatur ist auf dem Typenschild
angegeben.

Das Typenschild gibt die Maximalwerte der verwendbaren Kabel und
Stromwerte an.
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Fir dieses Dokument gelten die jeweiligen europaischen Normen und
internationalen, zusammen mit den jeweils lokal geltenden Vorschriften.

IEC/EN 60079-0
IEC/EN 60079-7
IEC/EN 61241-0
IEC/EN 61241-1
IEC/EN 60079-11
IEC/EN 60079-14
IEC/EN 60079-17

Diese Bedienungsanleitung wurde mit groRer Sorgfalt erstellt. Fir die
Richtigkeit und Vollstandigkeit der Daten, Abbildungen und Zeichnungen
wird keine Gewahr oder Haftung Gibernommen, soweit diese nicht gesetzlich
vorgeschrieben ist. Es gelten die Allgemeinen Verkaufsbedingungen von
Weidmidiller in ihrem jeweils giiltigen Stand. Anderungen vorbehalten.
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()  Caractéristiques des boitiers vides

Matériau : Acier inoxydable 316L/1.4404
Température: -60 °C ... + 100 ° C (+ 120 ° C sur demande)
Indice de protection: IP 66 selon DIN EN 60529

AVERTISSEMENT

ﬁ Application ATEX ou IECEX :

Le boitier entierement assemblé doit étre certifié par un organis-
me reconnu et expert et étre conforme aux directives ATEX !

Marquage :

Directive 94/9

& 112G Ex e lIC Gb

& 112(1)G Ex eiallC Gb
& 111G Exia lIC Ga

&) 112D Ex tb 11IC Db IP6X

IECEx

ExellC Gb
ExiallC Ga

Ex tb IlIC Db IP6X

Numéro du certificat d'examen de type CE :
IBEXUO7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

Les normes européennes et internationales pertinentes, ainsi que les codes
locaux sont valables pour ce document

CEI 60079-0:2007-10 / EN 60079-0:2009
CEI 60079-7:2006-07 / EN 60079-7:2007
CEI 60079-11:2006 / EN 60079-11:2007
CEI 60079-31:2008 / EN 60079-31:2009
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Les mesures se réféerent au dessin ci-dessous (dimensions en mm)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

Couple de serrage T =2,5Nm
X

Couple de serrage T=7,5 Nm
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Veuillez lire attentivement ce document avant de commencer les
opérations d'installation. Attention : les spécifications sur la plaque
signalétique du boitier, y compris la ou les classes de protection, le
groupe de gaz et la classe de température doivent étre respectés.
L'installation, I'entretien et la réparation de ce boitier ne doivent étre
effectués que par du personnel qualifié et autorisé (suivant CEl / EN
60079-17 et CEI 60079-19, EN 60079-19, CEl / EN 60079-14), qui
maitrisé les différents types de protection et les pratiques d'installation,
et qui s'est également familiarisé avec les régles et reglements perti-
nents et les principes généraux de la classification des zones.

Plaquette signalétique

La plaquette signalétique de certification du boitier vide "U" doit étre
enlevée ou recouverte. La plaque signalétique indiquant que l'appareil a été
entiérement certifié pour étre appliquée au dispositif.

Ouverture du boitier

AVERTISSEMENT

ﬁ Les opérations d'entretien et d'installation doivent étre confiées a
du personnel qualifié.

Pour desserrer les vis du couvercle, utilisez un outil approprié.
Ne retirez pas les vis complétement du couvercle et n'6tez pas le joint
d'étanchéité du de celui-ci.

Fermeture du boitier

Avant de remettre le couvercle du boitier, assurez-vous que :

 tous les boulons de couvercle ou de mise a la terre sont bien serrés ;

* le capot supérieur, dont le joint et les zones environnantes sont propres
et sans trace de poussiére ;

* le couvercle de boitier est bien aligné par rapport a la partie inférieure ;

* le capot supérieur est installé correctement et tous les boulons du cou-
vercle sont serrés.

Les vis doivent étre serrées en diagonale !
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Valeurs de couple

Couple des vis du couvercle : 2,5Nm
Couple des boulons de mise a la terre : 7,5Nm
Couples de mise a la terre a l'intérieur : 7,5Nm

Couple de I'écrou de glissement a l'intérieur : 2,5 Nm

Le montage du passe-cable a vis

Respectez la classe de protection indiquée sur la plaque signalétique
(IP6x). Le boitier peut étre livré avec des entrées de cable. Si des entrées
de cables supplémentaires sont percées, veuillez respecter les zones
précisées respectivement dans les dessins certifiés ainsi que les limites.

Si l'installation d'entrées de cables adjacents est envisagée, prévoyez
suffisamment d'espace et de distance pour pouvoir utiliser les joints et

les rondelles et pour atteindre les vis de fixation du passe-cable. Sile
pergage de l'entrée du cable se fait localement, éliminez soigneusement la
poussiére et le matériau issus de cette opération, notamment au niveau des
joints. Lors du pergage, veillez a ce que le matériau ne soit pas surchauffé
et qu'il n'y ait pas de déformations visibles sur le boitier. Lors de l'installation
des passe-cables, veuillez respecter les indications et les consignes du
fabricant.

Mise a la terre et liaisons a la terre

Les boitiers de la série Klippon® STB sont équipés en usine d'un boulon de
mise a la terre interne/ externe M6. Lorsque de la connexion de la mise a la
terre, il est particulierement important d'utiliser la section de conducteur PE
appropriée et d'assurer une bonne connexion a un boulon de mise a la terre
appropriée. Le tableau suivant indique chacune des sections de conducteur
de protection requises pour une variété d'applications.
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Choix du boulon de mise a la terre
Déterminez la section minimale du conducteur de protection dans le tableau
ci-dessous.

Phase de section du Section minimale du

conducteur (en mm?) conducteur de protec-
tion (in mm?)

1,5 1,5

2,5 2,5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* uniguement pour les connexions internes

Attention : le bouton de mise a la terré M6 utilisé par l'usine ne convient
qu'aux conducteurs de protection avec une section transversale maximum
de 25 mm? . Dans certaines circonstances, des liaisons supplémentaire

de mise a la terre sont nécessaires. Sur le c6té intérieur du couvercle

de boitier se trouve un autre bouton de mise a terre M6. Pour utiliser le
boulons de mise a la terre, il est nécessaire de se servir de I'écrou et de

la rondelle M6 appropriée. Si vous souhaitez connecter un conducteur de
mise a de terre au couvercle du boitier, assurez-vous que la longueur de

la ligne de mise a la terre est suffisante pour ouvrir le boitier et permettre
ainsi un acceés facile. Dans certains cas, il est nécessaire d'utiliser une barre
de mise a la terre c6té client dans le boitier. Cette barre se compose d'une
barre collectrice de terre, qui est montée sur des support et avec le nombre
requis de bornes ZB montées en série dans le boitier. Les bornes de mise a
la terre, et les bornes ZB montées en série utilisés dans le boitier ne seront
pas prises en considération pour I'affectation de toutes les bornes ; il est
impératif de respecter les distance pour le courant de fuite et de sécurité.
L'installateur est responsable de toutes les connexions a la terre et a la
masse et a I'extérieur du boitier.
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Pose des bornes de mise a la terre internes/externes
Le dessin suivant illustre toutes les connexions de mise a la terre standard
et le profil du boulon de mise a la terre.

t[ i ik — T i
A E D
B A B (non inclus dans la livraison)

B C (non inclus dans la livraison)

C
c D
D E
E
T -

A Ecrou carré

B Rondelle bombée

C Ecrou & six pans

D Etrier de serrage

E Cosse (non incluse dans la livraison)

Pose de la vis de terre sur le couvercle

Fixez la cosse au cable de mise a la terre au niveau de la vis
correspondante et placez une rondelle élastique, suivie d'un écrou et
serrez-les (jusqu'a un couple maximal de 7,5 Nm).



Inspection, entretien et réparation

AVERTISSEMENT

i\ Coupez I'alimentation avant d'installer ou d'entretenir ce boitier.

Assurez-vous que seul le personnel autorisé et formé s'occupe
des réparations et de I'entretien de I'équipement dans des
zones dangereuses (explosives). La formation comporte des
instructions pour différents types d'installations de protection et
professionnelles, la connaissance des régles et reglements en
vigueur et les principes généraux de classification des zones.
Afin de préserver l'intégrité de protection du boitier, il est
nécessaire de le tenir en position verticale ; un entretien avec le
fabricant peut étre donc nécessaire. Le cas échéant, assurez-
vous avant le début de chaque opération que la zone de travail
est exempte de gaz. Les entretiens ou les réparations exigent
des piéces de rechange d'origine, a l'issue de la consultation
avec Weidmdiller.

Inspection / entretien

Une fois le logiciel ouvert, inspectez visuellement I'étanchéité du couvercle
afin de vous assurer qu'aucun corps étranger n'affecte la fonction
d'étanchéité du boitier. Une inspection visuelle de I'appareil doit étre
adaptée a l'environnement d'installation. Le contréle doit également inclure
la certification que toutes les données soient clairement lisibles et que

les vis du couvercle sont serrés au couple adéquat. Veuillez vous assurer
de l'absence de poussiere ou de liquides a l'intérieur du boitier, et que
toutes les passe-cables a vis et les connexions a la terre principaux sont
correctement installés et en bon état.

Pour I'entretien des équipements électriques dans des atmosphéres
explosives, veuillez vous conformer scrupuleusement aux réglementations
nationales applicables et aux dernieres normes CEI 60079-17 / EN 60079-
17. Toute opération sous tension n'est pas permise sans autorisation écrite
du propriétaire.
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Ci-apres les opérations d'entretien typiques :

» Veérifiez I'étanchéité des boitiers en particulier pour déceler d'éventuels
dommages. Remplacez le boitier, si nécessaire.

» Toute décoloration indique une montée en température susceptible
d'entrainer un danger potentiel.

» Veérifiez I'étanchéité des passe-cables a vis et des bouchons de ferme-
ture.

Nettoyage
Le boitier doit étre nettoyé avec un chiffon humide. Ne nettoyez pas le
boitier avec un détergent non a base d'hydrocarbures !

Réparations

Pour la réparation et I'entretien des équipements électriques dans des
atmosphéres explosives, veuillez vous conformez scrupuleusement aux
réglementations nationales applicables et aux dernieres normes CEIl 60079-
19/ EN 60079-19. Lors des modifications et des réparations, toutes les
opérations qui pourraient compromettre les propriétés fondamentales de
la protection contre les explosions (type de protection et classe d'isolation)
sont interdites.

Seules des piéces de rechange autorisées par le fabricant peuvent étre
utilisées pour les remplacement et changement. Utiliser d'autres pieces
peut rendre la certification caduque S'il s'avere nécessaire de retirer
I'équipement pour I'entretien, les fils dénudés doivent étre terminées de
maniere conforme par un boftier certifi€ approprié (par exemple, Ex e), ou
séparés de toutes les sources d'alimentation ou isolées ou reliés a la terre.
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Marque de certification

Certification

IBEXU
07ATEX1147U

Norme

EN 60079-0:2009
EN 60079-7:2007
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009

Type de protection Type de
anti-inflammation protection

& I12GExellCT_Gb

|IECEx CEI60079-0:2007-10  ExellC Gb
IBE09.0018U CEI 60079-7:2006-07

CEI60079-11:2006

CEI 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 & 112(1)GExeiallCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007 & I11GExiallC Ga

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009
IECEx CEI60079-0:2007-10  ExialIC Ga !
IBE09.0018U CEI 60079-7:2006-07

CEI60079-11:2006

CEI 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 & 112D Extb IIC T_Db IP6X
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009 b
|IECEx CEI60079-0:2007-10  Ex tb IlIC Db IP6X !
IBE09.0018U CEI 60079-7:2006-07

CEI60079-11:2006
CEI 60079-31:2008

La température de surface et la température ambiante sont indiquées sur la
plaque signalétique
Cette plaque indique également les valeurs maximales des cables a utiliser

et les valeurs relatives aux courant.
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Les normes européennes et internationales pertinentes, ainsi que les codes
locaux s'appliquent

CEI/EN 60079-0
CEI/EN 60079-7
CEI/EN 61241-0
CEI/EN 61241-1
CEI/EN 60079-11
CEI/EN 60079-14
CEI/EN 60079-17

Ce mode d'emploi a été rédigé avec le plus grand soin. Pour I'exactitude et
I'exhaustivité des données, les photos et les dessins, aucune responsabilité
n'est acceptée, sauf si prescrit par la loi en vigueur. Les termes et
conditions de vente de Weidmiller s'appliquent dans la version la plus
récente. Sous réserve de modifications
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Propiedades carcasa vacia

Material: Acero inoxidable 316L/1.4404
Temperatura: de -60 °C a +100 °C (+120 °C sobre
demanda)
Clasificacion IP: IP 66 segun DIN EN 60529
ADVERTENCIA

Aplicacion de ATEX o IECEXx:
A ijLa carcasa completamente montada debe estar homologada
por un organismo reconocido y designado y cumplir la normativa
ATEX!

Identificacion:

Directiva 94/9

& 11 2G Ex e IIC Gb

& 11 2(1)G Ex eia llIC Gb
& Il 1G Ex ia lIC Ga

& 112D Ex tb I1IC Db IP6X

IECEXx

Ex e lIC Gb

Exia lIC Ga

Ex tb IlIC Db IP6X

N° de homologacion del examen de tipo CE:
IBEXUO7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

En este documento se aplica las normas europeas e internacionales
correspondientes, ademas de la normativa local vigente.

IEC 60079-0:2007-10 / EN 60079-0:2009
IEC 60079-7:2006-07 / EN 60079-7:2007
IEC 60079-11:2006 / EN 60079-11:2007
IEC 60079-31:2008 / EN 60079-31:2009
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Las dimensiones se refieren al siguiente plano (dimensiones en mm)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

Par de apriete T = 2,5 Nm

Par de apriete T=7,5 Nm
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Lea atentamente el presente documento antes de iniciar los trabajos
de instalacion. Tenga presentes las indicaciones de la placa de
especificaciones técnicas colocada en la carcasa del aparato, p.ej.
los tipos de proteccion, grupo de gas y clase de temperatura. La
instalacion, mantenimiento y reparacion de esta carcasa deberia
ser realizada (segun IEC/EN 60079-17 y IEC 60079-19; EN 60079-
19, IEC/EN 60079-14) exclusivamente por personal cualificado y
autorizado, que conozca los distintos tipos de proteccion y practicas
de instalacion, asi como las directivas y normativa relevantes,
ademas de los principios generales de clasificacion de area.

Placa de especificaciones técnicas

La placa de homologacion de la carcasa vacia "U" debe retirarse o taparse.
La placa de especificaciones del equipo completamente homologado debe
colocarse en el aparato.

Apertura de la carcasa

ADVERTENCIA

Las tareas de mantenimiento solo deben ser realizados por
personal técnico autorizado.

Para soltar los tornillos de la tapa debe utilizar una herramienta adecuada.
No desenrosque completamente los tornillos de la tapa de la carcasa ni
retire la junta de la tapa de la carcasa.

Cierre de la carcasa

Antes de volver a colocar la tapa de la carcasa debe asegurarse de que:

+ todos los pernos/tornillos de la tapa o de conexién a tierra deben
apretarse completamente.

+ la tapa de la carcasa, su junta y zonas limitrofes estan limpias y libres de polvo.

* la tapa de la carcasa esta correctamente posicionada con respecto a la
parte inferior.

+ la tapa de la carcasa esta correctamente colocadas y todos sus tornillos
estan apretados.

iLos tornillos deben apretarse al tresbolillo!
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Pares de apriete

Pares de apriete de los tornillos de la tapa: 2,5Nm
Par de apriete del perno de conexién a tierra: 7,5 Nm
Par de apriete de los tornillos de conexién a tierra interiores: 7,5 Nm
Par de apriete de las tuercas de deslizamiento interiores: 2,5Nm

Adaptacion de las uniones de tornillo para el cableado
Debe cumplirse el tipo de proteccion indicado en la placa de
especificaciones técnicas (IP6x). La carcasa puede venir completa, con
orificios de insercion para cables. Si fuera necesario taladrar mas orificios
de insercién de cables, deben cumplirse los rangos y restricciones
especificados en los dibujos certificados, conforme al certificado de la
carcasa. Si se instalan orificios para cables adyacentes, es necesario
proporcionar una distancia y un espacio suficiente para poder colocar las
juntas y las arandelas de fijacion y alcanzar los tornillos de fijacion de la
unién de tornillo para cables. Si el orificio de insercién de cables se perfora
"in situ" es necesario limpiar a fondo el polvillo de taladrado y el material
taladrado, en particular en la zona de las juntas. Al taladrar, procure que el
material no se sobrecaliente ni se produzcan deformaciones visibles en la
carcasa. Al instalar uniones de tornillo para cableado deben observarse las
instrucciones y especificaciones del fabricante.

Conexion a tierra y conexiones a masa fijas

Las carcasas de la serie Klippon® STB vienen equipadas de fabrica con

un perno de conexion a tierra exterior M6. Cuando se realiza la conexién a
tierra de proteccion es importante utilizar la seccion transversal correcta del
conductor de conexion a tierra (conductor PE) y asegurarse de establecer
una conexion correcta a un perno de conexion a tierra adecuado. La
siguiente tabla contiene la seccién transversal de cable requerida en cada
caso para el conductor de proteccion, para multiples aplicaciones.
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Eleccién del perno de conexién a tierra
A partir de la siguiente tabla puede determinar la seccion transversal
minima del cable de conexion a tierra.

Seccion transversal del Seccion transversal minima del
cable de fase (en mm?) conductor a tierra (en mm?)
1,5 1,5%

2,5 2,5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* sOlo para las conexiones interiores

Tenga presente que los pernos de proteccion a tierra M6 que vienen de
fabrica sélo son adecuados para conductores a tierra con una seccion
transversal de hasta 25 mm? como maximo. En determinadas condiciones
deben utilizarse adicionalmente conexiones a tierra internas. En la cara
interior de la tapa de la carcasa hay un perno de conexién a tierra M6.
Para utilizar el perno de conexién a tierra deben colocarse las tuercas M6
y arandelas adecuadas. Si desea conectar un conductor a tierra a la tapa
de la carcasa, procure que la longitud del conductor a tierra sea suficiente,
para permitir el libre acceso, sin obstrucciones, al abrir la carcasa. En
algunos casos, es necesario que el cliente coloque un carril de conexion a
tierra en el interior de la carcasa. Este carril de conexion a tierra constara
de una barra omnibus de conexion a tierra colocada sobre bloques de
soporte y montada en la carcasa mediante la cantidad necesaria de
bornes en serie ZB. Los bornes de conexién a tierra y bornes en serie ZB
colocados en la carcasa no se tienen en cuenta en la disposicion de bornes
total, aunque es necesario respetar las distancias de fuga y de separacion
de seguridad especificadas.

El instalador es responsable de todas las conexiones a tierra y a masa
fuera de la carcasa.
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Montaje del perno de conexidn a tierra interior/exterior
El siguiente dibujo muestra todas las conexiones a tierra y el perfil del
perno de conexion a tierra.

t[ i - ﬂ
(r T = r— P — T
B A B (no incluido en suministro)

B C (noincluido en suministro)

Cc
c D
D E
I —— T -

A Tuerca de cabeza cuadrada

B Arandela de sujecion

C Tuerca hexagonal

D Arco de sujecion

E Abrazadera de cables (no incluida en suministro)

Montaje del tornillo de conexion a tierra en la tapa de la carcasa
Coloque la abrazadera de cables del cable de conexion a tierra, a
continuacién coloque una arandela con resorte encima seguido de una
tuerca hexagonal y apriétela hasta que quede fija (hasta un par maximo de
7,5 Nm).



Inspeccion, mantenimiento y reparaciones

ADVERTENCIA

A

Corte el suministro eléctrico antes de realizar la instalacion o el
mantenimiento de esta carcasa.

Asegurese de que solo personal autorizado e instruido lleva a
cabo las tareas de reparacion y mantenimiento de equipos en
atmosferas explosivas. En el curso de formacion se proporcionan
instrucciones sobre distintas formas de instalaciones de
proteccion y autorizadas, conocimientos de la normativa vigente
y directrices, asi como principios basicos de la clasificacion de
area.

Procure mantener la integridad del tipo de proteccién de la
carcasa; para ello puede ser necesario consultar al fabricante. Si
fuera preciso, antes de comenzar los trabajos debe asegurarse
de que la zona de trabajo esté libre de gas. Las reparaciones
solo deben realizarse utilizando piezas originales previa consulta
con Weidmdiller.

Inspeccién/mantenimiento

Después de abrir la carcasa debe realizar una inspeccion visual de la junta
de la tapa para asegurarse de que no hay cuerpos extrafios que mermen
la estanqueidad de la carcasa. La inspeccion visual del aparato debe
adaptarse al entorno de instalacion. La inspeccion deberia incluir que los
datos de homologacion sean claramente legibles y que los tornillos de la
tapa presenten el par de apriete correcto. Si se comprobara asimismo que
no hubiera liquido presente en el interior de la carcasa, asi como que todas
las uniones roscadas del cableado y las conexiones principales a tierra
estén correctamente instaladas y se encuentren en buen estado.

La normativa nacional vigente y las ultimas normas IEC 60079-17 /

EN 60079-17 deben cumplirse durante el mantenimiento de medios de
funcionamiento eléctricos en atmoésfera explosiva. Los trabajos bajo tension
no deben realizarse sin la autorizacion expresa del propietario.
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A continuacion se indican las tareas de mantenimiento tipicas:

» Compruebe la junta de las carcasas escrupulosamente para detectar
posibles dafios. Si fuera necesario, sustituya la carcasa.

+ Cualquier decoloracion indica un aumento de la temperatura y un posible
peligro.

» Las uniones de tornillo para cableado y topes de cierre deberian
revisarse para asegurarse de que estén bien apretadas.

Limpieza
La carcasa deberia limpiarse utilizando un trapo humedecido. No limpie la
carcasa con un limpiador con base de hidrégeno.

Reparacion

La normativa nacional vigente y las ultimas normas IEC 60079-19 /

EN 60079-19 deben cumplirse durante la reparacion y puesta a punto de
medios de funcionamiento eléctricos en atmésfera explosiva. Durante la
realizacion de modificaciones y tareas posteriores no esta permitido realizar
tareas que pudieran mermar las propiedades basicas de la proteccion
frente a explosiones (tipo de proteccion y clase térmica).

Para llevar a cabo la sustitucion y modificaciones solo deben utilizarse
piezas de repuesto autorizadas por el fabricante. El uso de otras

piezas distintas puede conducir a la anulacion de la homologacién. Si

fuera necesario retirar los medios de funcionamiento para realizar el
mantenimiento, los cables que queden al aire deben cerrarse mediante una
carcasa homologada (p.ej. proteccion Ex e) o bien, desconectarse de las
fuentes de alimentacién y aislarse o conectarse a tierra.
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Distintivo de certificacion/homologacién

Certificacion Estandar Tipo de proteccion ignifuga  Tipo de
proteccion

IBEXU EN 60079-0:2009 & 12GExellCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009

g

IECEx IEC 60079-0:2007-10 Exe lIC Gb
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 & 12(1)GExeiallCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007 & I11GExiallC Ga

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009
|IECEx IEC 60079-0:2007-10 ExiallC Ga
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 & 12D Extb IlIC T_Db IP6X
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009 o
|IECEx IEC 60079-0:2007-10  Ex tb IIIC Db IP6X
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

La temperatura de la superficie y la temperatura ambiente vienen indicadas
en la placa de especificaciones.
La placa de especificaciones indica los valores maximos admisibles de los

cables utilizados y de las potencias de alimentacion utilizadas.
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En este documento se aplica las normas europeas e internacionales
correspondientes, ademas de la normativa local vigente.

IEC/EN 60079-0
IEC/EN 60079-7
IEC/EN 61241-0
IEC/EN 61241-1
IEC/EN 60079-11
IEC/EN 60079-14
IEC/EN 60079-17

Este manual ha sido elaborado con suma diligencia. No asumimos ninguna
garantia ni nos hacemos responsables de la veracidad e integridad de

los datos, ilustraciones ni dibujos que figuran en el manual, en la medida
en que no exista obligacion legal al respecto. Se aplican las Condiciones
Generales de Venta de Weidmidller en su ultima version vigente. Reservado
el derecho a modificaciones.
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() Caratteristiche della custodia vuota

Materiale: Acciaio inossidabile 316L/1.4404

Temperatura: -60 °C ... +100 °C (+120 °C arichiesta)

IP-Rating: IP 66 secondo DIN EN 60529
AVVERTENZA

Applicazione ATEX o IECEXx:
A La custodia completamente montata deve essere certificata
da un ente riconosciuto e autorizzato ed essere conforme alle
direttive ATEX!

Marcatura:

Direttiva 94/9

& 11 2G Ex e lIC Gb

& 11 2(1)G Ex eia llIC Gb
& Il 1G Ex ia lIC Ga

& 112D Ex tb I1IC Db IP6X

IECEXx

Ex e lIC Gb

Exia lIC Ga

Ex tb IlIC Db IP6X

Modello di certificato di collaudo CE n°:
IBEXxUO7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

Al presente documento si applicano le rispettive norme europee ed
internazionali, insieme alle disposizioni locali vigenti.

IEC 60079-0:2007-10 / EN 60079-0:2009
IEC 60079-7:2006-07 / EN 60079-7:2007
IEC 60079-11:2006 / EN 60079-11:2007
IEC 60079-31:2008 / EN 60079-31:2009
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Le dimensioni si riferiscono al disegno seguente (dimensioni in mm)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

Coppia di serraggio T = 2,5 Nm

Coppia di serraggio T = 7,5 Nm
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Leggere con attenzione il presente documento prima di iniziare i
lavori di installazione. Rispettare i dati riportati sulla targhetta della
custodia, ad esempio la/le classe/i di protezione, il gruppo di gas

e la classe di temperatura. L'installazione, la manutenzione e la
riparazione della custodia devono essere svolte solo da personale
qualificato e autorizzato (secondo IEC/EN 60079-17 e IEC 60079-19;
EN 60079-19, IEC/EN 60079-14), le cui conoscenze comprendano
anche i diversi gradi di protezione e le diverse prassi di installazione,
le direttive e normative applicabili in materia e i principi generali di
classificazione delle aree.

Targhetta

La targhetta di certificazione della custodia vuota “U” deve essere rimossa
o coperta. La targhetta dell'apparecchio completamente omologato va
applicata sull'apparecchio stesso.

Apertura della custodia

AVVERTENZA

Gli interventi di manutenzione e installazione devono essere
eseguiti esclusivamente da personale specializzato.

Per allentare le viti del coperchio, utilizzare un utensile idoneo.
Non estrarre completamente le viti dal coperchio della custodia e non
rimuovere la guarnizione dal coperchio.

Chiusura della custodia

Prima di rimontare il coperchio della custodia, assicurarsi che

« tutte le viti e i perni del coperchio e di terra siano completamente serrati;

+ il coperchio della custodia, la relativa guarnizione e le zone limitrofe siano
puliti e senza polvere;

+ il coperchio della custodia sia correttamente allineato nella parte inferiore;

« il coperchio della custodia sia applicato correttamente e che tutte le viti
del coperchio siano serrate.

Non avvitare le viti a croce!

45



Valori di serraggio

Coppia di serraggio viti del coperchio: 2,5Nm
Coppia di serraggio perni di terra: 7,5Nm
Coppia di serraggio viti di terra interne: 7,5Nm

Coppia di serraggio dadi scorrevoli interni: 2,5 Nm

Inserimento dei pressacavi

E necessario rispettare la classe di protezione (IP6x) indicata sulla
targhetta. La custodia puo essere fornita completa di passacavi. Se occorre
aprire ulteriori fori per i passacavi, € necessario rispettare le zone indicate
nei rispettivi disegni certificati e le limitazioni riportate sul certificato della
custodia. Se si installano dei passacavi limitrofi, € necessario assicurarsi
che le distanze e gli spazi siano sufficienti per poter inserire le guarnizioni e
le rondelle di sicurezza e per raggiungere le viti di fissaggio dei pressacavi.
Se il foro del passacavo viene praticato sul posto, la polvere e il materiale
asportato devono essere rimossi accuratamente, in particolare nella zona
delle guarnizioni. Durante la foratura assicurarsi che il materiale non

si surriscaldi e che sulla custodia non compaiano deformazioni visibili.
Durante l'installazione dei pressacavi & necessario attenersi alle istruzioni e
alle indicazioni fornite dal costruttore.

Messa a terra e collegamenti a massa fissi

Le custodie della serie Klippon® STB sono munite di un perno di terra
all'interno/esterno della misura M6 applicato in fabbrica. Per il cablaggio del
collegamento a massa & particolarmente importante utilizzare un conduttore
PE della sezione giusta e garantire il corretto collegamento con un perno di
terra idoneo. La tabella seguente riporta le sezioni richieste per il conduttore
di protezione per svariate applicazioni.
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Scelta del perno di terra
Stabilire la sezione minima del conduttore di protezione sulla base della
tabella seguente.

Sezione del conduttore Sezione minima del conduttore
Fase (in mm?) di protezione (in mm?)
1,5 1,5%

2,5 2,5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* solo per collegamenti interni

Il perno di terra M6 inserito in fabbrica € adatto solo a conduttori di
protezione con sezione massima di 25 mm?2. In determinate condizioni €
necessario provvedere a ulteriori collegamenti interni di messa a terra. Sul
lato interno del coperchio della custodia si trova un altro perno di terra M6.
Per utilizzare il perno di terra, & necessario usare i dadi M6 e le rosette,
ecc. adatti. Se si desidera collegare un conduttore di terra con il coperchio
della custodia, assicurarsi che la lunghezza del conduttore di terra sia
sufficiente per consentire un accesso senza problemi all'apertura della
custodia. In alcuni casi il cliente deve montare una sbarra di messa a terra
nella custodia. Tale sbarra € costituita da una sbarra collettrice di messa

a terra applicata su blocchetti di supporto e montata nella custodia con il
numero richiesto di morsettiere di raccordo componibili. | morsetti di messa
a terra e le morsettiere di raccordo componibili installati nella custodia non
sono considerati per I'assegnazione complessiva dei morsetti; tuttavia, &
necessario tenere conto delle distanze di isolamento superficiali e delle
distanze di sicurezza prescritte.

L'installatore & responsabile per tutti i collegamenti di messa a terra e di
massa all'esterno della custodia.
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Montaggio del perno di terra interno/esterno
Il disegno seguente mostra tutti i collegamenti di messa a terra standard,
nonché il profilo dei perni di terra.

t[ i - ﬂ
(c L = L L T—— L
B A B (non in dotazione)

B C (non in dotazione)

Cc
c D
D E
I —— T -

A Dado quadro

B Anello elastico

C Dado esagonale

D Staffa di serraggio

E Capicorda (non in dotazione)

Montaggio della vite di terra sul coperchio della custodia

Applicare il capicorda del cavo di messa a terra sulla vite di terra, quindi
inserire una rondella grower, seguita da un dado esagonale; serrare (fino ad
una coppia max. di 7,5 Nm).



Ispezione, manutenzione e riparazioni

AVVERTENZA
ﬁ Disattivare I'alimentazione prima di installare o sottoporre a

manutenzione la custodia

Assicurarsi che le riparazioni e gli interventi di manutenzione
sugli apparecchi nella zona Ex vengano effettuati esclusivamente
da personale autorizzato e specializzato. La specializzazione
comprende la formazione relativa ai diversi tipi di protezioni

e installazioni corrette, la conoscenza delle norme e delle
disposizioni pertinenti, oltre che dei principi fondamentali inerenti
la classificazione delle zone.

Assicurarsi di preservare l'integrita del grado di protezione

della custodia; in questo caso potrebbe essere necessario
prendere accordi con il produttore. Prima di intervenire, verificare
eventualmente che la zona di lavoro sia esente da gas. Gli
interventi di manutenzione e riparazione devono essere eseguiti
esclusivamente utilizzando ricambi originali e previo accordo con
Weidmiiller.

Ispezione / manutenzione

Una volta aperta la custodia, eseguire un controllo visivo della guarnizione
del coperchio per escludere la presenza di corpi estranei che potrebbero
comprometterne il funzionamento. Il controllo visivo dell'apparecchio
dovrebbe essere adattato all'ambiente di installazione. Il controllo dovrebbe
inoltre comprendere la verifica della leggibilita dei dati di certificazione e
della corretta coppia di serraggio delle viti del coperchio. Controllare inoltre
che non siano penetrati polvere o liquidi all'interno della custodia. Tultti

i pressacavo e i collegamenti di messa a terra principali devono essere
installati a regola d'arte ed essere in buono stato.

Attenersi alle disposizioni nazionali vigenti per quanto concerne la
manutenzione di materiale elettrico in atmosfere a rischio di esplosione,
nonché le recenti norme IEC 60079-17 / EN 60079-17. Non & consentito
operare in presenza di tensione senza l'autorizzazione scritta da parte del
gestore.
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Di seguito vengono descritti gli interventi di manutenzione tradizionali:

» Controllare la guarnizione delle custodie con una sicurezza superiore per
verificare che non presentino danneggiamenti. Se necessario, sostituire
la custodia.

» Eventuali colorazioni indicano un incremento della temperatura e di con-
seguenza la presenza di un possibile pericolo.

» Controllare la tenuta dei pressacavi e dei fermacavi.

Pulizia
La custodia deve essere pulita con un panno umido. Non pulire la custodia
con un detergente a base di idrocarburi!

Riparazione

Attenersi alle disposizioni nazionali vigenti per la riparazione e la
manutenzione del materiale elettrico in atmosfere a rischio di esplosione,
nonché alle recenti norme IEC 60079-19 / EN 60079-19 In caso di
modifiche e aggiornamenti, non € consentito eseguire lavori che
potrebbero compromettere le caratteristiche fondamentali della protezione
antideflagrante (tipo di protezione e classe termica).

Per la sostituzione ed eventuali variazioni utilizzare solo ricambi
omologati dal produttore. L'utilizzo di componenti diversi pué comportare
I'annullamento della certificazione. Se fosse necessario rimuovere il
materiale elettrico per la manutenzione, scollegare ordinatamente i cavi
liberi dalla custodia certificata, (ad es. Ex e), oppure staccarli da tutte le
fonti di alimentazione, quindi isolarli e assicurarne la messa a terra.
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Contrassegno di certificazione

Certificazione  Standard Tipo di protezione Grado di
antideflagrante protezione

IBEXU EN 60079-0:2009 & l12GExellCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009

£

IECEX IEC 60079-0:2007-10 ExelIC Gb
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 & 12(1)GExeiallCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007 & I11GExiallC Ga

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009
|IECEX IEC 60079-0:2007-10 ExiallC Ga .
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 & 12D Extb IlIC T_Db IP6X
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009 b
|IECEX IEC 60079-0:2007-10 Ex tb IlIC Db IP6X ’
IBE09.0018U IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

La temperatura superficiale e la temperatura ambiente sono indicate sulla

targhetta.

La targhetta riporta i valori massimi dei cavi utilizzabili e i valori di corrente.
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Al presente documento si applicano le rispettive norme europee ed
internazionali, insieme alle disposizioni locali vigenti.

IEC/EN 60079-0
IEC/EN 60079-7
IEC/EN 61241-0
IEC/EN 61241-1
IEC/EN 60079-11
IEC/EN 60079-14
IEC/EN 60079-17

Le presenti istruzioni per I'uso sono state redatte con la massima cura. Si
declina ogni responsabilita per la correttezza e la completezza di dati, figure
e disegni, a meno che questo non sia previsto per legge. Sono valide le
condizioni di acquisto generali di Weidmiiller nella versione di volta in volta
applicabile. Con riserva di modifiche.
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@W  XapakTepucTUKM NycToro Kopnyca

Martepuan: Hepx. cTanb 316L/1.4404

Temnepartypa: -60 °C ... +100 °C (+120 °C no 3anpocy)

CteneHb 3awuThbl IP: IP 66 corn. DIN EN 60529
NMPEAYNPEXAEHUE

MpumeHeHwne cornacHo ATEX nnu IECEX:
A [MonHOCTBI0 CMOHTUPOBAHHBIV KOPMYC AOMKEH BbITh
cepTMdULMPOBaH NPU3HAHHON U YNOTHOMOYEHHON
opraHusaumen n cooTBeTcTBoBaTh Anpektusam ATEX!

MapkupoBka:

OupekTnea 94/9

& 11 2G Ex e lIC Gb

& 112(1)G Ex e ia lIC Gb
& 111G Exia llIC Ga

& 112D Ex tb lIC Db IP6X

IECEXx

Ex e lIC Gb

Exia lIC Ga

Ex tb IlIC Db IP6X

CBuaeTenbLCTBO 06 yTBepXXAeHMM TUNOBOro o6pasua usgenus Ne:
IBEXUO7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

,D,I'Iﬂ AaHHOro JOKyMeHTa OEeNCTBUTENbHbI COOTBETCTBYyHOLME eBpone|7|CK|/|e
n MexayHapoaHble CTaHgapTbl BMeCTe C COOTBETCTBYHOLWUMNA
ﬂeﬁCTByIOmMMM HauMOHalbHbIMWU NpeanncaHnamum

IEC 60079-0:2007-10 / EN 60079-0:2009
IEC 60079-7:2006-07 / EN 60079-7:2007
IEC 60079-11:2006 / EN 60079-11:2007
IEC 60079-31:2008 / EN 60079-31:2009
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Pa3mMepbl 0THOCATCA K HUXecneayoLemy YepTexy (pa3Mepbl ykasaHbl B
MM)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

MowmeHT 3aTskkn T = 2,5 Hm
X

MowmeHT 3aTskkn T = 7,5 Hm
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Mepen Ha4yanom MoHTaxa criefyeT BHUMaTENbHO NpoYnTaTh
JaHHbIM JOKYMeHT. Heo6XxoanMMo yunTbiBaTh CBEAEHUS Ha
3aBOACKOMN Tabnuyke kopnyca, B TOM YuChe CTeNeHb 3aLuThl,
rpynny rasa u TemMnepaTypHbli knacc. MoHTax, o6ecnykmeaHme

1 PEMOHT 3TOTo KOpryca AOMKHbI BbIMOMHATLCS TOMNBKO
KBanMULMPOBaHHbLIM 1 YNONIHOMOYEHHbIM nepcoHasnom (corn. |IEC/
EN 60079-17 n IEC 60079-19; EN 60079-19, IEC/EN 60079-14),
BrafetoLyM 3HaHNSIMM O PasHbIX CTEMEHSIX 3aLLMUTLI U MeTodax
MOHTaa, COOTBETCTBYIOLLMX OMPEKTUBAX U MPEeAnMcaHusIX, a Takke
06LUMX MPUHLMNAX KNaccuduKaLmm 30H aKcniyaTaumm.

3aBoackas Tabnuuka

CepTudukaumoHHyto Tabnunyky nyctoro kopnyca «U» HeobxoanmMo CHATb
nnn 3aKnenTb. 3aBo,uc1<yro Ta6J'IW4Ky MOSTHOCTbIO CepTVI(bVILl,VIpOBaHHOI’O
yCTpOVICTBa crnefyert 3akpenuTb Ha yCTpOVICTBe.

OTKpbITHE Kopnyca

NPEAYNPEXAEHUE

Pa6oTbl no OﬁCJ‘Iy)KI/IBaHI/IlO N MOHTaXy OO0IMKHbI BbIMONMHATLCA
TONbKO KBaJ'IVICbI/ILI,VIpOBaHHbIM nepcoHanom.

,D,J'IH OTKPY4YMBaHNA BUHTOB KPbILLKA Tpe6yeTc;| ncnonb3oBaTb
COOTBeTCTBy}OLLWIIZ WHCTPYMEHT. He cnenyet NONMHOCTbIO OTKPyYMBaTh BUHTDI
13 KPbILLKK KOpnyca U CHUMaTb YNJIOTHEHNE C KPbILLKW.

3akpbITue Kopnyca

Mepen yCTaHOBKOM KPbILLKK KOpryca HEOGX0AUMO YOeanTbCs B CriedyroLlem:

* BCE BUHTbI KPbILKU 1 BOMNTbI 3a3eMITEHUS MOMHOCTBIO 3aTAHYThI;

* KpblLLKa Kopryca, ee ynroTHEHWE U COCeAHME 30Hbl YUCTbIE U He 3arbl-
neHbl;

* KpblLLKa Kopryca NpaBuiibHO BbIPOBHEHA OTHOCUTESNTbHO €r0 HIDKHEN Ya-
cTu;

* KpbllLKa Kopryca npaBuiibHO YCTAHOBIIEHA U BCE €€ BUHTbI 3aTSHYThI.

BUWHTbI JOMKHBI 3aTArMBAaTBLCS MO CXeme «erCT-HaerCT»!
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MoMEeHTbI 3aTSXKN

MOMEHT 3aTs>KKM BUHTOB KPbILLIKA: 2,5 Hm
MoMeHT 3aTskku bonTa 3aseMneHus: 7,5 Hwm
MOMEHT 3aTsKKM BMHTa 3a3eMIEHUsI BHYTPU: 7,5 Hm
MOMEHT 3aTs>KKM CKOMb3ALLEN raikn BHYTPU: 2,5 Hwm

MoaroHka pe3bboBbIX KabenbHbIX CarlbHUKOB

HomxHa 6bITe cobniogeHa cteneHb 3awuThl (IP6x), ykazaHHas Ha
3aBogcKon Tabnuyke. Kopnyc MOXeT NocTaBnaTbcs B cbope ¢ kabenbHbiMn
BBOAamu. Ecnu TpebyeTtca npocBepnnTb AONONHUTENbHbIE KaberbHble
BBOABI, HeobxoanMo cobniogaTb ykasaHHble B CepTUdULMPOBaHHbIX
YepTexax MecTa 1 orpaHUYeHns CornacHo cepTudukaTy Kopnyca.

Ecnu kabenbHble BBOALI HAXOAATCA PSAOM APYr C APYroM, criedyeT
obecnevntb JOCTAaTOMHOE PacCTOSHME MEXAY HUMKU U MecTo, Ans
YCTaHOBKM YMMOTHEHUI N CTOMOPHBIX LWaiib, a Takke Ans AocTyna K
KpenexHbIM BUHTaM kabenbHoro BBoga. Ecnn otBepcTtve Ans kabenbHoro
BBOAA CBEPNIMTCS Ha MecTe, HeoBX0AMMO TLLaTeNnbHO yopaThb Mbiflb 1
ocTaTKu matepuana nocne cBeprieHnsi, 0COBEHHO B 30HE YNIOTHEHWIA.
Mpu cBepnexun TpebyeTcsa NpocneanTb 3a TeM, YToObl MaTepuan He
neperpeBarncsi U Ha Kopnyce He NosiIBNANUChL BUAMMbIe aedopmaumn. Mpu
ycTaHoBke pe3b60BbIx kabernbHbIX CanbHNKOB HEOBXOANMO YyUnThIBATbL
yKasaHus 1 pasmMepbl Npou3BoanTens.

3asemneHue u HenoaBuMXxHble MaccoBble coeauHeHUusA
Kopnyca cepuu Klippon® STB cepuitHo ocHalLaloTcs BHYTPEHHUM /
HapyXHbIM 3a3emnsowum 6ontom pasmepa M6. Mpy nogknioyeHUm

K 3aLLMTHOMY 3a3eMIMEeHN0 OCOBEHHO BaXXHO NpocneaunTb 3a
ncrnonb3oBaHnem npoeofa PE ¢ npaBumnbHbIM MonepeyHbIM CEYEHNEM 1
NPaBUINbHOCTbLIO COeAVHEHNS C COOTBETCTBYIOLLIMM 3a3eMnsoLLmMmM 6onToMm.
B HwxecnenytoLen Tabnuue ykasaHo COOTBETCTBYOLLEe Tpebyemoe
rnonepeyvyHoe cevyeHue 3aluMTHOro NpoBoda ANs pasnuyHbIx obnacrten
NPUMEHEHNS.
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Bbi6op 3a3emnsiowero 6onta
CnegyeT onpefenvte MUHUMarbHOE CeYeHne 3aLMTHOro NPpoBoAa Mo
cnepytoLen Tabnuue.

Monep. ceyeHue casbi MuH. nonep. cevyeHue
(B Mm?) 3aWmUTHOro NpoBoAa (B MM?)
1,5 1,5

2,5 2,5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* Tonbko Anst BHYTPEHHWUX COEANHEHWI

Heobxoanmo yunTbIBaTh, YTO YCTAHOBIMEHHBIN HA 3aBOAE 3a3eMIAOLLNA
6onT M6 nogxoauT TONbKO ANst 3aLUMUTHBIX NPOBOAOB C CEYEHUEM [0

25 mm2. Tpu onpefeneHHbIx 06CcToATENbLCTBAX TPeOyeTCs AONOMHUTENbHbIE
BHYTPEHHUE 3a3eMNsALLMe COeaUHEHUsI. Ha BHYTPEHHEN CTOpoHe

KPbILLKV KOpPryca pacrnoroXeH eLle oanH 3asemnsowmii 6ont M6. ins
3a3emrisioLlero 60nTa JOMKHbI UCMONb30BaTbLCSl COOTBETCTBYIOLLMNE ranku
M6, nogknagHble wanbel 1 T. 4. Ecnv 3a3emnstowuin nposog, Tpebyetcst
NOACOeAMHUTB K KPbILLKE Kopryca, Heo6xoaumo npocneautb 3a TeM,

4yTOObI €ro AnuHa Gbina JocTaTouHou Ans obecneyeHms cBo6oaHOro
[oCTyna npu OTKpbIBaHUM Koprnyca. B HEKOTOpbIX criydasx B Kopnyce
TpebyeTcsa yCTaHOBUTL 3a3eMIIAIOLLYIO LUMHY 3aKa3ynka. dTa 3asemnstoLlas
LMHA COCTOUT U3 COOPHON LUNHBI 3a3EMITEHNS, PACMNONOXEHHOW Ha

onopax U CMOHTUPOBAHHOW B KOPMyCe C NMOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLETO
KONMM4ecTBa paaHbIX knemm ZB. 3aszemnisiowne KnemMmmbl 1 psaHble

Knemmbl ZB, yCcTaHOBMNEHHbIE B KOPMYyCe, HE YYUTLIBAKOTCS B 06LLENn cxeme
MCMNOMNb30BaHWSA KIeMM, OQHAKO Mpu 3TOM crny4vae TpebyeTtcsa cobniogatb
3a4aHHbIe PacCTOSHUSA AN TOKOB yTEeYKM U obecneveHns 6e3onacHocTun.
3a BCce 3a3emMnsioLLmMe 1 MaccoBble COeQNHEHNS BHE KOpryca HeceT
OTBETCTBEHHOCTb MOHTUPYHOLLMIA X NEepCoHarn.
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MoHTax BHyTpeHHero / BHellHero 3a3emnsiowero 6onra
Ha Huxecnepyolem YepTexe nokasaHbl BCe CTaHAaPTHbIE 3a3eMnsiolLme
COEAVHEHMUS U NPOdUNb 3a3eMNsOLLMX GONTOoB.

t[ i 1 ﬂ
(r T = r— P — T
A . U
B A B (He BxoauT B KOMNNEKT NOCTaBKM)

B C (He BXOOWT B KOMMNMEKT NOCTaBKM)

Cc
c D
D E
T |-

A KBagpaTHas ravika

B 3axumHas wanba

C LUecturpaHHas ravika

D 3axumHas ckoba

E KabenbHbIii HAKOHEYHWK (HE BXOAMT B KOMMIEKT NOCTaBKM)

MoHTax 3asemnsiowero BUHTa Ha KpblLLKe Kopnyca

YcTaHOBUTb KabenbHbIN HaKOHEYHWK 3a3eMnstoLLEero NpoBoAa Ha
3a3eMnNALLNIA BUHT, HAAETb CBEPXY NPY>KMHHYIO LWaiby, 3aTeM HakpyTUTb 1
3aTAHYTb LUECTUrPaHHYHO raiKy (40 Makc. MOMeHTa 3aTshxkku 7,5 Hm).



MpoBepka, o6¢cnyXxnBaHne U PeMOHT

NPEAYNPEXAOEHUE

lMepen nogcoeanHeHnem nnm obenyxmBaHMeM Kopryca
A TpebyeTcs BbIKMOUYMTL Nogavy NUTaHus.

Heobxognmo ybeamTbCcs B TOM, YTO PEMOHT YCTPOWCTB BO
B3PbIBOOMNACHOW 30HE OCYLLECTBAETCS TONBbKO YNONTHOMOYEHHbIM
1 06y4YeHHbIM NepcoHanom. B obyuyeHne BXxoamT MHCTPYKTax
OTHOCUTESNBHO Pa3HbIX BUAOB 3aLUMUTHBIX Y MPaBUIIbHBIX
COEAVHEHWI, 3HaHNS COOTBETCTBYIOLLMX NPaBUI U NMPeAnMCcaHum,
a TaKke obLUMX NPUHLMNOB Knaccmdukaumm B3pbiIBOONACHbBIX
30H.

Heobxognmo obecneuntb cobnogeHne cTeneHn 3awmnTbl
Kopnyca; Al 3TOro MOXeT notTpeboBaTbcsa 06paTUTLCS K
npoussoauTento. Npn HeobxogumocTy nepea Havanom nbbix
pabot cnegyeT obecnevnTb OTCYTCTBUE ra3oB B paboyen 30He.
O6cnyxmBaHMe N PEMOHT pa3peLlaeTcs BbIMOMHATL TOMNbKO

C UCMOMb30BaHNEM OPUrMHArbHbIX 3anacHbiX YacTew nocne
npeasapuTenbHOro cornacosaHus ¢ oupmont Weidmiller.

MpoBepka u obcnyxuBaHue

Mocne oTkpbiBaHUSI KOpRyca CrieayeT OCMOTPETb YNIIOTHEHUE KPbILLIKY,
4T0ObI Y6EeaAMTLCS B OTCYTCTBMM NOCTOPOHHMX YacTull, oTpMuaTensHO
BMUSIIOLLNX Ha ero cBoncTBa. OCMOTp YCTPOMCTBA OOMKEH COOTBETCTBOBATL
yCrnoBUsIM B MECTE €ro yCTaHOBKU. B xoge npoBepku Takke crnegyet
ybeamTbCsi B NMOMHOM YNTAaEMOCTM BCEX CBEEHWI O cepTudmKaumm, a
TakkKe B TOM, YTO BUHTbI KPbILKWU 3aTSHYTbI C NpaBUbHbIM MOMEHTOM.
Takke He0bX0AMMO NPOBEPUTL, YTO BHYTPb KOpNyca He NpOoHUKNa MNbifb
WINW XXNOKOCTb, U YTO BCe pe3bboBble kaberbHble CanbHUKN 1 OCHOBHbIE
3a3eMnsioLWne coeamHeHns NoacoeanHeHbl NPaBUIbHO U HAXoOsTCs B
XOPOLLEM COCTOSIHUN.

B cnyyae o6cnyxumBaHus anekTpuyeckoro obopynoBaHust BO
B3pblBOOMNACHON aTMocdepe OoMKHbI cobMoaaTbCsl HaLMoHarnbHbIe
npeanucanns n ctangaptel IEC 60079-17 / EN 60079-17 B ux nocrieaHemn
peadakumun. 3anpelaeTcs BeINonHSATL paboThbl nog HanpsikeHnem 6e3
NUCbMEHHOIO pa3peLLEeHUst IKCNIyaTUPYHOLLE OpraHn3aLum.
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Hwxe nepeuncneHbl TUNWYHbIE paboTbl NO 06CnyXuBaHMIO:

* MpOBepKa YMNOTHEHWIN KOPMYCOB C NOBbILLEHHBIM YPOBHEM 6e30MacHOCTH
Ha Hanuyve nospexaeHun. Mpu HeobxoaMMOCTU 3aMeHa Kopryca;

+ noboe n3meHeHne LBeTa yKa3blBaeT Ha NOBbILLIEHVE TEMNEPATYpbI 1
BO3HWKHOBEHWE BO3MOXHOW OMacHoOW cuTyauuu;

* pe3bboBble kabernbHble CanbHUKN U MPOGKM A0MKHbI BbITb NPOBEPEHbI HA
repMeTUYHOCTb.

OuucTka

[ns ouncTkM Kopryca crieyeT UCNonb30BaTh BNAXHYH TKAHEBYHO
cangeTKy. He paspeluaeTcsi npuMeHsTb 451 O4MCTKM Kopryca YmcTsawmne
cpencTBa Ha OCHOBe yrrneeogopoaos!

PemoHT

B cnyyae pemoHTa anekTpuyeckoro o6opyaoBaH1S BO B3pbIBOOMNACHOM
aTMocdepe AOMKHbI cobnoaaTbCs HauMoHanbHble NPEAnMCaHns n
cranpaptbl IEC 60079-19 / EN 60079-19 B ux nocnegHen pegakumn. Mpn
BbINOMHEHUN U3MEHEHWI U AOpabOTOK He AoMyCcKaeTCs BbINOMHATL paboThl,
KOTOpble MOryT OTpMUaTENbHO NOBMAMATbL HA OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKN
B3pbIBO3aALLMThI (TUM 3ALWUTBI U KINACC HAarpeBOCTOMKOCTM).

[Ins 3amMeHbl 1 U3MEHEHUI pa3peLLaeTcs NPUMEHSITb TOMNbKO 3anacHble
YacTW, UCMOMb30BaHNE KOTOPbIX Pa3peLleHo NPon3BOAMTENEM.
Mcnonb3oBaHue apyrvx getanen MoXeT NPUBECTM K aHHYNTMPOBaHUIO
cepTudmkarta. B cnyyae HeobxogmMmocTu femoHTaxa obopyaoBaHus

ans ero obcnyxvBaHnsa cBoOOAHbIE KOHLIbI MPOBOAOB AOSMKHbI ObITb
Hagnexawum obpasom 3aKpbITbl C MOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLETO
cepTndULMPOBaHHOIO kopryca (Hanpumep, Ex e) nnm 6eiTb oTcoeanHeHbI
OT BCEX MCTOYHMKOB MUTaHUS U N0 N30NnpoBaHbl, MO0 3a3eMMeHbI.
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MapkupoBka o cepTudukaumm

CepTudmkar CraHpapt Tun B3pbIBO3ALWUTDI CreneHb
3aluTbl
IBEXU EN60079-0:2009 & Il2GExellCT_Gb
OTATEX1147U  EN 60079-7:2007
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009
«e»n
IECEX IEC 60079-0:2007-10 Exe IIC Gb
IBE09.0018U  IEC 60079-7:2006-07
IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008
IBEXU EN6007902009 & N 2(1)GExeiallCT_Gb
OTATEX1147U  EN60079-72007 &) 111G ExialC Ga
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009 .
IECEX IEC 60079-0:2007-10 ExiaIIC Ga @
IBE09.0018U  IEC 60079-7:2006-07
IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008
IBEXU EN60079-0:2009 ) 12D Extb IICT_Db IP6X
O07ATEX1147U  EN 60079-7:2007
EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009 X
IECEX IEC 60079-0:2007-10 Ex tb IlIC Db IP6X «to»
IBE09.0018U  IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

3HayeHusi TemnepaTypbl NOBEPXHOCTU U OKPYXatoLLen cpefbl ykasaHbl Ha

3aBOACKON Tabnumuke.
Ha 3aBopckor Tabnuyke ykasaHbl MakC. 3Ha4YeHWs Ansi UCNoNb3yeMblX
kabenen n cunbl ToKa.
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,D,J'IH AaHHOro JOKyMeHTa OEeNCTBUTENbHbI cooTBeTCTBYyHOLME eBpone|7|CK|/|e
n MexayHapoaHble CTaHgapThl BMeCTe C COOTBETCTBYHOLWUMNA
ﬂeﬁCTByIOmMMM HalMOHalnbHbIMW NpeanncaHnamm

IEC/EN 60079-0
IEC/EN 60079-7
IEC/EN 61241-0
IEC/EN 61241-1
IEC/EN 60079-11
IEC/EN 60079-14
IEC/EN 60079-17

3Ta UHCTPYKLMSA MO 3KcnnyaTaumm 6bina coctaBneHa ¢ 6onbLIon
TLaTenbHOCThLI0. [1paBUMbHOCTL U MOMHOTa CBEAEHUI, PUCYHKOB

1 YepTexXen He rapaHTUPYOTCsl, ECNN 3TO He NpeanucaHo
3akoHogaTenbcTBoM. ericTBytoT OBLLMe YCNOoBNS 3aKMIOYEHNS TOProBbIX
caenok compmbl Weidmdller B COOTBETCTBYHOLLEN MMEIOLLEW CUITY PELAKLIMN.
B0O3MOXHbI UI3MEHEHUS.
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Caracteristicas dos invélucros vazios

Material: Aco inoxidavel 316 1/1.4404
Temperatura: -60 a +100 °C (+120 °C mediante pedido)
Classificacao IP: IP 66 de acordo com a norma DIN EN 60529

AVISO

Uso ATEX ou IECEXx:
A O invélucro completamente montado deve ser certificado por
um 6rgao reconhecido e notificado e de acordo com as diretivas
ATEX ou esquema IECEXx.

Marcagao:

Diretiva (RL) 94/9

& 112G Ex e lIC Gb

& 11 2(1)G Ex e ia lIC Gb
& 111G Exia lIC Ga

& 112D Ex tb IlIC Db IP6X

IECEX

Ex e lIC Gb

Exia llC Ga

Ex tb [lIC Db IP6X

Numero do certificado de exame tipo CE:
IBEXUO7ATEX1147 U
IECEx IBE09.0018U

As normas europeias e internacionais seguintes aplicam-se a este
documento em conjunto com quaisquer regulamentos locais aplicaveis.

IEC 60079-0:2007-10/EN 60079-0:2009
IEC 60079-7:2006-07/EN 60079-7:2007
IEC 60079-11:2006/EN 60079-11:2007
IEC 60079-31:2008/EN 60079-31:2009
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Os dados dimensionais referem-se ao desenho abaixo (dimensdes em mm)

A B Cc X
KLIPPON® STB 1 120 120 - 145
KLIPPON® STB 1.1 120 150 — 145
KLIPPON® STB 2 150 150 — 175
KLIPPON® STB 2.1 150 190 — 175
KLIPPON® STB 3 190 190 — 215
KLIPPON® STB 4 250 250 - 275
KLIPPON® STB 5 380 160 80 405
KLIPPON® STB 6 400 250 150 425

Torque de aperto T = 2,5 Nm

Torque de aperto T =7,5 Nm
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Este documento deve ser lido com atengao antes de iniciar a
instalagdo. Respeite as informagdes mencionadas no rétulo de
certificagdo do invélucro, por exemplo, tipo(s) de protegéo, grupo
de gas e classe de temperatura. Pode ser encontrada uma copia
do rétulo de certificagdo no final deste aviso. As alteragdes ou
modificagdes ao invélucro ou seu contetido podem invalidar o
certificado. A instalagdo, manutengao e reparacgao destes invélucros
devem ser realizadas somente por pessoal autorizado e qualificado
cujo treinamento incluiu instrugdes sobre os varios tipos de
protecéo e praticas de instalacédo (de acordo com as normas
IEC/EN 60079-17 e IEC 60079-19; EN 60079-19, IEC/EN 60079-
14), as regras e regulamentos relevantes e os principios gerais da
classificagao das zonas.

Roétulo de certificagdao
O rétulo de certificagao do invélucro vazio em “U” deve ser removido ou
coberto com o tipo de rétulo do aparelho completamente certificado.

Abertura do invélucro

AVISO

A manutencgéo e reparagao destes invélucros devem ser
realizadas somente por pessoal autorizado e qualificado.

A tampa deve ser removida afrouxando os parafusos de fixagdo da tampa e
qualquer cabo de ligagdo da tampa com uma ferramenta adequada.

Nao afrouxe completamente os parafusos da tampa nem remova a gaxeta
da tampa do invélucro.

Fecho da tampa do invélucro

Antes de fechar a tampa, assegure-se que:

» Todas as tampas e pernos/parafusos de aterramento estao totalmente
apertados.

» Atampa, gaxeta e zona circundante estao limpas.

» Atampa esta corretamente virada para a base do invélucro.

» Coloque a tampa do invélucro e aperte todos os parafusos de fixagédo da
tampa.
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Os parafusos tém de ser apertados de maneira cruzada!

Torque de aperto

Torque de aperto dos parafusos da tampa: 2,5 Nm
Torque de aperto do perno de aterramento: 7,5Nm
Torque de aperto do perno interno de aterramento: 7,5Nm
Torque de aperto da porca de deslizamento interna: 2,5 Nm

Encaixar prensa-cabos

A classificagdo de protecéo contra elementos exteriores (IP6x) indicada no
rétulo de certificagdo deve ser mantida.

O invélucro deve ser fornecido completo com entradas para cabos. Quando
o instalador furar entradas para cabos, devem ser instaladas de acordo
com as areas/limitagdes conforme especificado nos desenhos certificados
e de acordo com o certificado do invélucro.

Onde forem instaladas entradas para cabos adjacentes, deve ser mantida
distancia suficiente para permitir o encaixe das arruelas de vedagao/
retengéo e a rotacdo dos hexagonos do prensa-cabos.

Caso ocorra a perfuragdo no local, remova cuidadosamente quaisquer
detritos de perfuragéo, particularmente detritos que estejam perto das
zonas de vedagao. Tenha cuidado para que o material ndo sobreaqueca

e para que ndo haja deformacéo visivel do invélucro. Para a instalagao
dos prensa-cabos é necessario seguir as diretrizes conforme indicado nas
instrugdes emitidas pelo fabricante.

Aterramento e conexdo

Os invélucros Klippon® STB estao equipados com um pino de terra
interno /externo M6 como padréo.

E importante, ao ser colocada fiagdo de protegdo que seja utilizado o
tamanho correto do condutor e que esse seja conectado a um pino de
aterramento de tamanho adequado. A tabela seguinte apresenta em
detalhe o tamanho do cabo que é necessario para uma diversidade de
aplicagbes.
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Selecao do perno de aterramento
Determine o tamanho minimo do condutor de protecéo a partir da tabela
seguinte.

Tamanho do condutor Tamanho minimo do

da fase (mm?) condutor de protegao
(mm?)

1,5 1,5

2,5 2,5*

4 4

6 6

10 10

16 16

25 16

35 16

50 25

* Conexdes internas

Observe, por favor, que o pino de terra M6 esta colocado como padréo e
isso é adequado para condutores de protegdo de até 25 mm2. Em algumas
circunstancias devem ser feitas adaptac¢des da ligagao interna a terra. Um
pino de terra M6 esta também soldado ao interior da tampa do invélucro
NB. Para utilizar o pino de terra na tampa, devera utilizar porcas M6,
arruelas, etc. Ao conectar o condutor de terra a tampa, assegure-se de que
ele é suficientemente longo para permitir operagao normal sem extenséao,
por exemplo, quando a tampa for removida.

Algumas vezes é uma exigéncia do cliente adaptar uma montagem de
barra a terra dentro de um invélucro. Isso consiste num barramento de
terra que é montado em blocos de suporte e é colocado com o niumero
exigido de grampos ZB. Os terminais de terra e os grampos ZB colocados
dentro de um invélucro ndo sédo contados em relagéo ao conteudo total de
terminais, mas eles devem ser considerados para distancias de fuga e de
ar. O instalador é responsavel pelo aterramento e adaptagdes de ligagéo
externa aos involucros.
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Montagem pino de terra interno/externo
O desenho abaixo apresenta uma vista de todas as conexdes de
aterramento padrao e um perfil do perno de aterramento.

t[ i 1 ﬂ
(c L = L L T—— L
A E D
B A B (ndo incluido no lote)

B C (nao incluido no lote)

Cc
c D
D E
I —— T -

A Porca quadrada

B Arruela de mola cénica

C Porca sextavada

D Grampo

E Terminal de cabo (n&o incluido no lote)

Montagem tampa parafuso de terra

Fixe a abragadeira do cabo ao parafuso de aterramento seguido pela
arruela de presséo e aperte completamente o conjunto com uma porca até
ficar fixo (forca max. até 7,5 Nm).



Inspecédo, Manutencao e Reparos

AVISO

A Desconecte a alimentagédo elétrica antes de instalar ou efetuar a
manutengao em estes involucros.

Assegure-se que somente pessoal autorizado e formado

efetua as tarefas de reparagéo e manutengéo no equipamento
colocado em zonas perigosas. O treinamento incluiu instrugdes
sobre os varios tipos de protecao e praticas de instalagéo, as
regras e regulamentos relevantes e os principios gerais da
classificagao das zonas. Procure manter a integridade do tipo

de protecéo do invélucro; pode ser necessario consultar o
fabricante. Se necessario, antes de comegar qualquer trabalho
deve assegurar-se de que a zona de trabalho esta sem gas. A
manutencéo e reparagdes somente devem ser realizadas usando
pecas sobressalentes originais e apds consulta prévia com a
Weidmiiller.

Inspecao

Apos a abertura do invélucro, deve realizar uma inspegao visual da
gaxeta da tampa para assegurar-se de que ndo existem objetos estranhos
que prejudiquem a fungédo de vedagdo do invélucro. A inspecgéo visual

do aparelho deve adaptar-se ao ambiente da instalagéo. A inspegao

deve incluir a verificagdo de que todos os detalhes de certificagdo sdo
claramente legiveis e que os parafusos da tampa s&o fixos de acordo com
o binario correto. As verificagdes também devem incluir a inexisténcia de
elementos externos (poeira ou liquido) no interior do invélucro e que todos
0s prensa-cabos e conexdes de aterramento principais estéo instaladas
profissionalmente e se encontram em boas condigdes.

Garanta que esta em conformidade com os regulamentos nacionais
relevantes e as Ultimas normas IEC 60079-17/EN 60079- 17 referentes

a manutengao de equipamento elétrico em atmosferas perigosas. Os
trabalhos sob tens&o ndo sao permitidos sem autorizagéo prévia por escrito
do proprietario.
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Abaixo encontram-se as tarefas tipicas de manutengao:

» A gaxeta nos invélucros de seguranga aumentada devem ser verificados
relativamente a danos e substituida, se necessario.

* Qualquer descoloragéo pode indicar um aumento na temperatura e o de-
senvolvimento de um perigo potencial.

» Os prensa-cabos e bujoes de parada devem ser verificados relativamen-
te ao aperto.

Limpeza

Durante cada inspegéo, o invélucro deve ser limpo com um pano umido.
Nao é permitido limpar o invélucro com compostos de limpeza a base de
hidrocarboneto.

Reparagéao

Os regulamentos nacionais relevantes e as ultimas normas IEC 60079-19/
EN 60079- 19 devem ser cumpridos ao efetuar a reparagdo e manutengao
de equipamento elétrico em atmosferas perigosas. Nao sédo permitidas
modificagdes nem retrabalho que possam comprometer as caracteristicas
essenciais a protegao contra explosdes (tipo de protegdo e classe de
temperatura).

Somente podem ser usadas pecas autorizadas pelos fabricantes para
substituicdes e modificagdes. O uso de outras pegas pode invalidar

o certificado. Se for necessario remover o equipamento para fins de
manutengao, os condutores expostos devem ser corretamente finalizados
em um invélucro certificado apropriado, por exemplo, Ex “e”, ou isolados de
todas as outras fontes de alimentagao e isolados ou aterrados.
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Marcaciao de certificagao

Certificagao Norma
IBEXU EN 60079-0:2009
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007
EN 60079-31:2009

Protecao Tipo de

protecao

& I12GExellCT_Gb

IECEX IEC 60079-0:2007-10  Exe IIC Gb
IBE09.0018U  IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 @ 112(1)GExeiallCT_Gb
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007 & I11GExiallC Ga

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009
IECEX IEC 60079-0:2007-10  Exia IIC Ga
IBE09.0018U  IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006

IEC 60079-31:2008
IBEXU EN 60079-0:2009 @ 112D Extb ICT_Db IP6X
07ATEX1147U  EN 60079-7:2007

EN 60079-11:2007

EN 60079-31:2009 b
IECEX IEC 60079-0:2007-10  Exth IIIC Db IP6X
IBE09.0018U  IEC 60079-7:2006-07

IEC 60079-11:2006
IEC 60079-31:2008

A temperatura da superficie e a temperatura ambiente estdo especificadas

no roétulo de certificagéo.

O rétulo indica os limites maximos para o cabo e a corrente que pode ser

usada.
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As normas europeias e internacionais seguintes aplicam-se a este
documento em conjunto com quaisquer regulamentos locais aplicaveis.

IEC/EN 60079-0
IEC/EN 60079-7
IEC/EN 61241-0
IEC/EN 61241-1
IEC/EN 60079-11
IEC/EN 60079-14
IEC/EN 60079-17

Nao garantimos a conclusdo destes avisos de seguranga. Em caso de
duvida, contate-nos ou ao nosso representante.

O equipamento e a documentagao foram elaboradas e verificadas
atentamente, mas ndo garantimos nem assumimos qualquer
responsabilidade no caso de apresentarem erros. As alteragdes técnicas
estao reservadas ao fabricante do invélucro.
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Anhang / Appendix / Annexe / Apéndice / Appendice /
MpunoxeHue / Apéndice

1 — Leitfaden fiir Kabeleinfiihrungen — Klippon® STB Gehausereihe /
Cable Entry Guide - Klippon® STB enclosure range / Guide d‘entrée
des cables — Gamme de coffret Klippon® STB / Guia de entrada de
cables — Gama de carcasas Klippon® STB / Guida ingresso cavo —
Gamma di custodie Klippon® STB — UHCcTpykums ans kabenbHbIX
BBoAOB — cepus kopnycoB Klippon® STB / Guia de entrada de ca-
bos - Gama de invélucros Klippon® STB

A

B

A Oben / Top / Haut / Arriba / Alto / Beepxy / Parte superior

B Unten / Bottom / Bas / Abajo / Basso / BHu3y / Parte inferior
C Links / Left / Gauche / Izquierda / Sinistra / Cnea / Esquerda
D Rechts / Right / Droite / Derecha / Destra / Cnpasa / Direita
E Boden / Base / Fond / Base / Base / [Huule / Base
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Klippon® STB 1 V Max. Bearbeitungsflache
” Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowane 06paboTku
Area max. de usinagem

A ®

O == O

32

=INE

Seite / Side / Coté /
Lateral / Lato / CtopoHa /
[T Lado A/B

. iiis
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Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C
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Seite / Side / Cété / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

10 30 10 ®

il
@]

100
i

@

Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/

Number of rows v y ! ! ! 2 2 2 9

Max. Anzahl pro 0 0 1 1 2 2 2 4 78 D

Reihe/Max. number |0 0 2 2 3 3 3 5 108 |C

per row 0 0 2 2 3 3 3 5 108 |AB
M63 |M50 M40 [M32 [M25 |M20 |M16 |M12 |Mass/ |Seite/
SW66 | SW58 [SW43 [SW34 |SW27|SW22 |SW20|SW14 | Dim. | Side
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Klippon® STB 1.1

.

Max. Bearbeitungsflache
Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowaab 06paboTkm
Area max. de usinagem

®

35

30

30

7



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado A/B

T
=

&

55

108

Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

S5

78



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

©

Seite / Side / Cété / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

10 30 10

ug

)
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Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/

Number of rows v v ! ! ! 2 2 . &9

Max. Anzahl pro 0 0 1 2 2 3 3 5 108 |D

Reihe/Max. number | 0 0 2 3 3 4 4 6 138 |C

per row 0 0 2 2 3 3 3 5 108 [AB
M63 [M50 (M40 [M32 |M25 |M20 |M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66 | SW58 |SW43 [SW34 |SW27 |SW22 |SW20|SW14 | Dim. | Side

80




Klippon® STB 2 V Max. Bearbeitungsflache
” Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowane 06paboTku
Area max. de usinagem

A G
=

e

86
(@]
<

35

81



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado A/B

=

55}

Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

N

65

82




Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

10 us

10

10

@

\o

20

()
| |
| |
L

G

W
L=

83



Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/

0 1 1 1 1 2 2 2 65
Number of rows
Max. Anzahl pro 0 1 2 2 2 3 3 4 108 |D
Reihe/Max. number | 0 1 2 3 3 4 4 5 138 |C
per row 0 1 2 3 3 3 4 5 138 [AB
M63 [M50 (M40 [M32 |M25 |M20 |M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66 | SW58 |SW43 [SW34 |SW27 |SW22 |SW20|SW14 | Dim. | Side
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Klippon® STB 2.1

.

35

35

30

Max. Bearbeitungsflache
Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowaab 06paboTkm
Area max. de usinagem

85



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado A/B

i T

T ]

6

|\ ——)
T
138

Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

86



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

Seite / Side / Cété / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

10 us 10 ®

10

el o G I
o 18I
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Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/

0 1 1 1 1 2 2 8 65
Number of rows
Max. Anzahl pro 0 1 2 3 3 5 5 6 148 D
Reihe/Max. number | 0 1 2 3 4 5 6 7 178 |C
per row 0 1 2 3 3 4 5 5 138 |AB
M63 (M50 (M40 [M32 |M25 |M20 |M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66|SW58 | SW43 [SW34 |SW27 |SW22|SW20[SW14 | Dim. [ Side
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Klippon® STB 3

I Max. Bearbeitungsflache
” Max. machining area
Zone utile max.
Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.

Makc. nnowane 06paboTku
Area max. de usinagem

A ®

35

@ g = @
— I ——— ~
L2%d

/{?}\O

/o

35

30

89



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado A/B

s
i1

Seite / Side / Cé6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

©

90



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

10

65

10

®

10

170

TN
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Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/

1 1 1 2 2 3 3 75
Number of rows
Max. Anzahl pro 0 1 2 3 3 4 5 7 148 D
Reihe/Max. number | 1 2 3 3 4 5 5 7 178 |C
per row 1 2 3 3 4 5 5 7 178 |AB
M63 (M50 (M40 [M32 |M25 |M20 |M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66|SW58 | SW43 [SW34 |SW27 |SW22|SW20[SW14 | Dim. [ Side
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Klippon® STB 4

.

35

Max. Bearbeitungsflache
Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowaab 06paboTkm
Area max. de usinagem

®

186

35

30

30

93



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado A/B

S}

Seite / Side / Cété / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

faal

L.

94



Seite / Side / C6té / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

®
)
%

®

®
i &l & N
s
20
Gl NI
Nl LT G
-
i ] Gl |
- =i
®
10 230 10|

95



Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/

1 1 2 2 2 3 4 95
Number of rows
Max. Anzahl pro 2 2 3 4 5 6 7 8 208 D
Reihe/Max. number |2 3 3 4 5 6 7 8 238 |C
per row 2 4 3 4 5 6 7 8 238 |AB
M63 (M50 (M40 [M32 |M25 |M20 |M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66|SW58 | SW43 [SW34 |SW27 |SW22|SW20[SW14 | Dim. [ Side
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Klippon® STB 5

.

Max. Bearbeitungsflache
Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowaab 06paboTkm
Area max. de usinagem

106

=)

368

97



Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

S}

Seite / Side / Cété / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

©

o®

j W

98



Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

G0 260
L 13 ®
@ ® =
eH | i
| P _
eH | g
L ,Pg

Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/ 1 1 1 2 2 3 3 4 95

Number of rows

Max. Anzahl pro 1 1 2 2 3 4 4 5 118 D

Reihe/Max. number | 1 2 2 2 8 4 5 5 148 |C

per row 2 4 6 5 8 10 [N 16 [368 |AB
M63 (M50 (M40 [M32 |M25 |M20 |M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66|SW58|SW43 [SW34 |SW27 |SW22|SW20[SW14 | Dim. [ Side
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Klippon® STB 6 V Max. Bearbeitungsflache
” Max. machining area

Zone utile max.

Max. area de mecanizado
Area di lavorazione max.
Makc. nnowane 06paboTku
Area max. de usinagem

A ®

35

186

35

30 346 30

Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado A/B

%ﬂ

105

100



Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado C

©

/%

G| 238 5

105

Seite / Side / Cété / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado D

- ©

fanl

o

o

Oy
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Seite / Side / Coté / Lateral / Lato / CtopoHa / Lado E

®
\© l
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Kabeleinfiihrungsoptionen pro Reihe/Cable entry options per row

Anzahl der Reihen/ 1

1 1 2 2 3 3 4 105
Number of rows
Max. Anzahl pro 2 2 3 4 5 6 7 9 208 D
Reihe/Max. number |2 3 3 4 5 7 8 10 238 |[C
per row 2 4 6 5 8 10 [N 16 |388 |[AB

M63 (M50 |M40 [M32 |M25 |M20 [M16 [M12 |Mass/ |Seite/
SW66 | SW58 | SW43|SW34 [SW27|SW22 [SW20|SW14 | Dim. | Side

102






Weidmidiller Interface GmbH & Co. KG
Postfach 3030

32720 Detmold

Klingenbergstralle 16

32758 Detmold

Phone  +49 (0) 5231 14-0

Fax +49 (0) 5231 14-292083
E-Mail  info@weidmuller.com
Internet  www.weidmueller.com



